Calisma, Parcalar ()

Elektrikli Havasiz GRACO
Piiskiirtme Makineleri *020252TR

Rev. C

Mimari boya ve kaplamalarda tasinabilir havasiz boya pliskiirtme uygulamasi
icindir. Sadece profesyonel kullanim icindir.

Patlayici ortamlarda veya tehlikeli (olarak siniflandiriimis) yerlerde kullanim
icin onaylanmamistir.

395, 450, 470 Modelleri:
3300 psi (228 bar, 22,8 MPa) Maksimum Calisma Basinci

Ek model bilgisi icin bkz. sayfa 4.

Onemli Giivenlik Talimatlan

Ekipmani kullanmadan 6nce bu kilavuzdaki ve ilgili kilavuzlardaki tim uyarilari ve
talimatlarn okuyun. Makinenin kontrollerini ve dogru kullanimini 8grenin. Bu talimatlari
saklayin.

Onemli Tibbi Bilgiler
Tabancayla birlikte verilen tibbi uyari kartini okuyun. Doktorlara yonelik enjeksiyon
yaralanmalari tedavi bilgileri icermektedir. Cihazi ¢alistirirken yaninizda bulundurun.
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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evrilmis Kilavuzla

Cevrilmis Kilavuzlar

Bu Urtne ait terciime edilmis kilavuzlarin dijital versiyonlarina www.graco.com/395450manual,
adresinden veya asagidaki Dillere Baglanti bélimindeki QR kodunu tarayarak ulasabilirsiniz.
Mevcut tercimeler ve ilgili Graco kilavuz numaralan referans amaciyla burada listelenmistir.

Almanca
Bulgarca
Cekge
Cince
Danca
Estonyaca
Fince
Fransizca
Hirvatga
Hollandaca
ingilizce
ispanyolca
isvecce
italyan

X020252DE
X020252BG
X020252CS
X020252ZH
X020252DA
X020252ET
X020252FI

X020252FR
X020252HR
X020252NL
X020252EN
X020252ES
X0202528V
X020252IT

Dillere Baglanti

Cevrilmis kilavuzlan ¢evrimici olarak bulmak igin QR kodunu tarayin ve gorinttlenen web
sayfasinda ilgili kilavuzu bulun.

www.graco.com/395450manual

X020252TR

Japonca
Korece
Lehce
Letonca
Litvanca
Macarca
Norvecge
Portekizce
Romence
Slovakga
Slovence
Tarkce
Yunanca

X020252JA
X020252KO
X020252PL
X020252LV
X020252LT
X020252HU
X020252NO
X020252PT
X020252R0O
X0202528K
X020252SL
X020252TR
X020252EL



Modeller

Modeller
Hi-Cart
Ayaki Lo-Cart
VAC Model @
Ultra® 395 25F503 25F504 25F505
@ 120 Ultra 450 25F506 25F507 25F508
N ABD Ultimate™ 395 826313 826314 826315
Intertek Ultimate 450 826316 826317 826318
230 Ultra 395 25F512 25F513
CEE 7/7 Ultra 450 25F515 25F516
Ultra 470 25F526
110
ingiltere Ultra 395 25F514
230 Ultra 395 25F522
Asya/Avustralya
@ vo Noni Zolano | Ultra 450 05F523
100
Japonya/Tayvan Ultra 395 25F521
llgili Kilavuzlar
ingilizce kilavuzlan ve mevcut cevirileri www.graco.com adresinde bulabilirsiniz.
Ingilizce
Kilavuz Aciklama
3A6285 Tabanca — Contractor PC
334599 Pompa
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Guvenlik Simageleri

Guvenlik Simgeleri

Bu kilavuz boyunca ve uyar etiketlerinde asagidaki giivenlik simgeler yer almaktadir.
Asagidaki tabloyu okumaniz ve her semboliin anlamini kavramaniz dnemlidir.

Anlami

Anlami

Elektrik Carpmasi Tehlikesi

Dolanma Tehlikesi

Ellerinizi veya Viicudunuzun
Diger Kisimlarini Akiskan
Cikisinin Yakinina Koymayin

Ekipmanin Yanlis Kullanim
Tehlikesi

I.‘:.Iinizi Puskirtme Memesinin
Onuine Koymayin

Yangin ve Patlama Tehlikesi

R® @

Sizintilar El, Vicut, Eldiven
veya Bezle Durdurmayin

Hareketli Parca Tehlikesi

[ Al
iy

Tutusma Kaynaklarini Ortadan
Kaldirin

Cilde Enjeksiyon Tehlikesi

Basing Tahliyesi Prosedirini
Uygulayin

Cilde Enjeksiyon Tehlikesi

Ekipmani Topraklayin

Sigrama Tehlikesi

Kilavuzu Oku

Zehirli Sivi ve Duman Tehlikesi

Calisma Alanini Havalandirin

> pRrppepbi

Giivenlik Uyari Simgesi

00Ge

Kisisel Koruyucu Donanim
Kullanin

Bu simge sunlari belirtir: Dikkat! Dikkatli Olun! Onemli giivenlik mesajlarini
gbrmek icin kilavuz boyunca bu simgeyi arayin.
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Genel Uyarilar

Genel Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu kilavuzun tamaminda gecerlidir. Bu ekipmani kullanmadan
once uyarilar okuyun, anlayin ve bunlara uyun. Bu uyarilara uymamak ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

A\ UYARI
TOPRAKLAMA

Bu Uriin topraklanmalidir. Topraklama, elektrigin kisa devre yapmasi durumunda, elektrik
akimi icin bir kagis teli saglayarak elektrik carpmasi riskini azaltir. Bu Grlin, uygun bir toprakli
fis ile beraber topraklama kablosu igeren bir kabloya sahiptir. Bu fig, tim yerel diizenleme
ve yonetmeliklere uygun olarak monte edilmis ve topraklanmis bir prize takiimalidir.

® Toprakli fisin dogru takiimamasi elektrik garpmasi riskine yol agabilir.

®  Bu Uriin nominal 110V, 120V veya 230V devrede kullanim igindir ve asagidaki sekilde
gosterilen figlere benzer bir topraklama fisi vardir.

120V US 230V 230V ANZ 110V UK

A
4/ [ 7
155 =4

4
E\'ﬁ/ﬁomé%

e Uriind yalnizca, fig ile ayni yapilandirmaya sahip bir prize takin.

e Uriinle verilen fisi degistirmeyin; fis prize uymuyorsa yetkili bir elektrik teknisyenine uygun
bir priz taktirin.

®  Bu Urlnle birlikte 3’e 2 adaptdr kullanmayin.

® Kablo veya fisin onarilmasi veya degistiriimesi gerektiginde, topraklama telini gli¢ tasiyici
terminalin herhangi birine baglamayin.

® Topraklama telinin dis ylizeyinde yalitim saglamak icin yesil renk kullaniimistir (izerinde sari
seritler olabilir veya olmayabilir).

® Topraklama talimatlari tam olarak anlagiimamigsa veya Uriiniin dogru bir sekilde
topraklandigindan emin olamiyorsaniz vasifl bir elektrikgiye veya servis elemanina danisin.|

Uzatma Kablolar::

® Sadece, toprakli figi olan ve irlin Gzerindeki fisi kabul edecek bir toprakli prizi bulunan 3 telli
uzatma kablosu kullanin.

® Uzatma kablonuzun hasarll olmadigindan emin olun.

® Uzatma kablosu gerekiyorsa, GrinUln gektigi akimi tagiyabilecek sekilde minimum 12 AWG

(2,5 mm?) kullanin. Bundan daha kiigiik boyutlu bir kablo, hat geriliminde diisme, glic kaybi
ve asiri Isinmaya neden olur.

X020252TR



Genel Uyarila

M\ UYARI

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya dumanlar gibi yanici dumanlar alev alabilir veya
patlayabilir. Yangin ve patlamalarin 6niine gegmek igin:

® Yanici veya parlayici malzemeleri sigara, motor ve elektrikli makine gibi agik alev veya ates
kaynaklar yakininda piskurtmeyin.

® Makineden gecen boya veya solvent statik elektrik olusmasina neden olabilir.
Statik elektrik, boya veya solvent buharlarinin varliginda yangin veya patlama riski yaratir.
Statik bosalma ve kivilcimlara karsi koruma igin pompa, hortum tertibati, plskirtme
tabancasi ve pusklrtme alani ile civarindaki tim nesneler dahil, plskirtme sisteminin
tim pargalar uygun sekilde topraklanmalidir. Graco’nun iletken veya toprakli yiksek
basin¢ll havasiz boya plskirtme makinesi hortumlarini kullanin.

® Statik elektrik bosalmasini 6nlemek i¢in tim haznelerin ve toplama sistemlerinin
topraklandigindan emin olun. Antistatik ya da iletken olmadiklar sirece kova
kaplamalari kullanmayin.

® Toprakl bir prize takin ve toprakli uzatma kablolari kullanin. Figin 3 ucunu 2 uca

dénlstlren adaptérler kullanmayin.

Halojenli hidrokarbon igeren boya veya solventler kullanmayin.

Kapali alanlarda yanici veya parlayici sivilar plskirtmeyin.

Piskirtme alanini iyi havalandirin. Puskurtme alaninda iyi bir temiz hava akisi saglayin.

Puskiirtme makinesi kivilcim olusturur. Pompa tertibatinin bulundugu yerin piskurtme,

yikama, temizleme veya servis sirasinda pUskirtme alanindan en az 6,1 m (20 feet) uzakta

oldugundan emin olun ve iyi sekilde havalandirimasini saglayin. Pompa grubuna

puskirtme yapmayin.

® Puskirtme alaninda sigara icmeyin, kivilcim veya alevin oldugu yerlerde plskirtme
yapmayin.

® Pusklirtme alaninda lamba anahtarlarini, motorlari ya da benzer kivilcim Uretebilecek
Urtnleri calistirmayin.
Ortamda yanici dumanlar varsa prize giic kablosu takmayin veya prizden gikarmayin.
Statik kivileimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun.
Sorunu tanimlayana ve giderene kadar makineyi kullanmayin.

® Alani temiz ve boya ya da solvent kaplarindan, bez pargalarindan ve diger yanici
malzemelerden uzak tutun.

® Piskirtilen boyalarin ve solventlerin igerigini 6grenin. Boya ve solventlerle birlikte verilen
Givenlik Bilgi Formlarini (SDS) ve kap etiketlerini okuyun. Boya ve solvent Ureticisinin
guvenlik talimatlarini uygulayin.

® (Calisma alaninda calisan bir yangin séndiriici bulundurun.

ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI

Bu makine topraklanmalidir. Sistemin uygun olmayan sekilde topraklanmasi, kurulmasi veya
kullaniimasi elektrik ¢carpmalarina neden olabilir.

CHO@ P

Makineye bakim yapmadan énce cihazi kapatin ve gli¢ kablosunu cekin.

Sadece topraklanmis elektrik prizi kullanin.

Sadece 3 telli uzatma kablosu kullanin.

Gig ve uzatma kablolarindaki topraklama uglarinin saglam olduguna emin olun.
Yagmurdan koruyun. Kapali mekanda saklayin.

Hasar gérmus bir glic kablosunu degistirmek icin sadece yetkili bir servis merkezini
kullanin.

U e
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Genel Uyarilar

A UYARI

@9
&)

DERIYE ENJEKSIYON TEHLIKESI

Yiksek basingli puskirtme insan viicuduna toksin enjekte edebilir ve ciddi yaralanmalara sebep
olabilir. Boyle bir ptiskiirme meydana gelmesi durumunda, hemen bir hekime bagvurun.

® Tabancayi insanlara veya hayvanlara dogrultmayin ya da puskurtmeyin.

®  Ellerinizi ve diger uzuvlarinizi ¢ikis agzindan uzak tutun. Ornegin, olabilecek sizintilar
herhangi bir uzvunuzla durdurmay1 denemeyin.

® Her zaman puskirtme memesi kelebegi kullanin. Piskiirtme memesi kelebegi takil
olmadan asla puskiirtme yapmayin.

®  Graco puskirtme memelerini kullanin.

® Piskulrtme memelerini temizlerken ve degistirirken 6zen gdsterin. PUskirtme sirasinda
puskirtme memelerinin ttkanmasi durumunda, plskirtme memesini temizlemek lzere
cikartmadan énce basinci bosaltmak ve lniteyi kapali konuma getirmek icin Basing
Tahliyesi Prosediirii, sayfa 15’te aciklanan talimatlari uygulayin.

®  Giic kapatildiktan sonra, makine basinci korur. Uniteyi enerii verilmis durumda ya da basingli
bir sekilde basinda kimse olmadan birakmayin. Ekipmanin basinda kimse yokken ya
da ekipman kullanimda degilken, servis, temizlik veya parcalarin ¢ikariimasindan énce
Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 15’te aciklanan talimatlan uygulayin.

® Hortumlar ve pargalar hasar belirtileri agisindan kontrol edin. Hasarli hortumlari veya
pargalar degistirin.

® Bu sistem 3300 psi (228 bar; 22,8 MPa) basing Uretebilecek kapasitededir. En az 3300 psi
(228 bar; 22,8 MPa) dereceli Graco yedek pargalarini veya aksesuarlarini kullanin.

®  Piskilrtme yapmadiginiz zamanlarda tetik kilidini her zaman devreye alin. Tetik kilidinin
diizgiin calistigindan emin olun.

¢ Uniteyi galistirmadan énce tiim baglantilarin giivenli oldugundan emin olun.

e Uniteyi hizll bir sekilde nasil durdurup basinci tahliye edeceginizi 6grenin. Kumandalari
eksiksiz olarak 6grenin.

CIHAZIN HATALI KULLANIMININ YARATACAGI TEHLIKELER

Yanlis kullanim élime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

®  Boya yaparken daima uygun eldivenler, g6z koruyuculari ve solunum cihazi ya da maske takin,

® Cocuklarin yaninda calistirmayin veya puskirtmeyin. Gocuklari makineden her zaman
uzak tutun.

®  Asin uzanmayin ya da dengesiz bir destek tzerinde durmayin. Her zaman yere saglam
basin ve dengenizi koruyun.

® Dikkatli olun ve ne yaptiginiza bakin.

® Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkol etkisi altindayken uniteyi kullanmayin.

® Hortumu dolastirmayin veya asiri bikmeyin.

® Hortumu, Graco’nun belirttigi degerleri asan sicaklik veya basing degerlerine maruz
birakmayin.

®  Hortumlari ekipmani cekmek igin bir gli¢ 8gesi olarak kullanmayin.

[ ]

25 ft’den (yaklasik 7,6 m) daha kisa bir hortumla plskuirtmeyin.

®  Ekipman lUzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar,
kurum onaylarini gegersiz kilabilir ve gtivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

®  Tum makinenin, makineyi kullandiginiz ortam igin derecelendirildiginden

ve onaylandigindan emin olun.

BASINGLI ALUMINYUM PARCA TEHLIKESI

Basincl makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara

ve makinenin delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin géz ardi edilmesi élimle,

ciddi yaralanmalarla ya da maddi hasarlarla sonuglanabilir.

® 1,1,1-trikloroetan, metilen klorir, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tur
solventleri iceren sivilar kullanmayin.

® Kilorinle agartma kullanmayin.

® Diger bircok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar icerebilir. Uyumluluk igin
malzeme saglayiciniza danigin.

X020252TR



Genel Uyarila

A\ UYARI

HAREKETLI PARCA TEHLIKESI
A Hareketli pargalar parmaklariniza ve viicudunuzun diger kisimlarina zarar verebilir.

® Hareketli pargalardan uzak durun.

® Makineyi, koruyucu kelebekleri ya da kapaklari sékilmis halde galistirmayin.

® Makine higbir uyarn vermeden galismaya baglayabilir. EKipmani kontrol etmeden,
tasimadan veya ekipmana bakim yapmadan énce Basing Tahliyesi Prosediirii’'ni izleyin
ve tim gu¢ kaynaklarinin baglantisini kesin.

f ZEHIRLI SIVI YA DA BUHAR TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da buharlar, géze ya da cilde sigramalari, yutulmalar ya da solunmalari
durumunda ciddi yaralanmalara ya da 6lime yol agabilir.

® Kullandiginiz sivinin kendine 6zgi tehlikelerini 6grenmek icin Givenlik Bilgi Formlarini
(SDS’leri) okuyun.

® Tehlikeli sivilan onayli kaplarda saklayin ve ilgili ydnergelere gére bertaraf edin.

KISISEL KORUYUCU EKIPMANLAR

Calisma alanindayken gozlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi

ve yaniklar dahil olmak Uizere ciddi yaralanmalarin dnlenmesine yardimci olmasi igin uygun

koruyucu ekipman takin. Bu koruyucu ekipman asagidakileri kapsar (fakat bunlarla

sinirli degildir):

©

® Koruyucu gozIUk ve isitme korumasi.
®  Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen maskeler, koruyucu kiyafetler
ve eldivenler.

X020252TR 9



Komponent Tanimlamasi

Komponent Tanimlamasi

Ayak Modelleri

1i03390a

ACMA/KAPAMA Anahtari

Basin¢ Kontrolu

Parmak Kelebegi / TSL Doldurma
Noktasi

Doldurma Valfi

Damlama Kabi

Glc Kablosu

Meme Kelebegi

Tahliye Borusu

Plsklirtme Memesi

Sivi Emisi

Tabanca

Pompa

Tetik Kilidi

Akiskan Cikisi

Havasiz Hortum

X “ Il @ MmO O @ >

Glg¢ Kablosu Sargisi

Ekran (450/470 modelleri)

Puskurtme Makinesi Filtre Erigimi

10

Model/Seri No. Etiketi (Gériinmemek-
tedir, Unitenin altindadir.)

X020252TR



Komponent Tanimlamasi

Lo-Cart Modelleri

e

¢
(]
&
P
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1i03436a
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ACMA/KAPAMA Anahtari

Basing Kontroll

-

Parmak Kelebegi / TSL Doldurma
Noktasi

Doldurma Valfi

Damlama Kabi

Glc Kablosu

Meme Kelebegi

Tahliye Borusu

Plskirtme Memesi

Sivi Emisi

Tabanca

Pompa

Tetik Kilidi

Akiskan Cikisi

Havasiz Hortum

Hortum Askisi

Ekran (450/470 modelleri)

X T Mm ool m >

Puskurtme Makinesi Filtre Erigimi

clHlw Dlo|vlz|l=z

Kova Kancasi

X020252TR

Model/Seri No. Etiketi (Gorlinmemek-
tedir, Unitenin altindadir.)
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Komponent Tanimlamasi

Hi-Cart Modelleri

1i03392a

ACMA/KAPAMA Anahtari

Kova Kancasi

Basin¢ KontrolU

Meme Kelebegi

Doldurma Valfi

PlUskirtme Memesi

Glc Kablosu

Tabanca

Tahliye Borusu

Tetik Kilidi

Sivi Emisi

Havasiz Hortum

Pompa

Ekran (450/470 modelleri)

Akiskan Cikisi

< |- o Do T=z=z

Mil Ayarlama Aleti

Hortum Askisi

Dayanak

Pusktrtme Makinesi Filtre Erigimi

| X< Il @ M m O] O ® >

Parmak Kelebegi / TSL Doldurma
Noktasi

Model/Seri No. Etiketi (Gérlinmemek-
tedir, Unitenin altindadir.)

-
N
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Topraklama

ANPNENLL

Makine, statik kivilcim ve elektrik carpmasi
riskini azaltmak icin topraklanmalidir.
Elektrik veya statik kivilcim, buharin alev
almasinaya da patlamasina neden olabilir.
Yanlig topraklama elektrik garpmasina
neden olabilir. lyi topraklama, elektrik
akimi igin bir ¢ikis yolu sunar.

Bu puskurtme makinesi, uygun bir toprakl
fis ile beraber topraklama kablosu igeren
bir Glic Kablosuna sahiptir.

Bu fig, tim yerel diizenleme ve kurallara
uygun olarak monte edilmis ve toprakl
bir prize takiimaldir.

Uriinle verilen fisi degistirmeyin; fis prize
uymuyorsa yetkili bir elektrik teknisyenine
uygun bir priz taktirin.

X020252TR

Uzatma Kablolari

Hasarsiz bir topraklama ucuna sahip uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu gerekirse,
minimum 3 telli, 12 AWG (2,5 mm?)

kablo kullanin.

NOT: Daha kiligUk gésterge veya daha uzun
uzatma kablolari piskirtme makinesinin
performansini dusurebilir.

Kovalar

Solvent ve yag bazl sivilar: yerel kurallara
uyun Yalnizca beton gibi toprakli bir

zemin Uzerine koyulmus iletken metal
kovalar kullanin.

Kovayi, kagit, karton gibi iletken olmayan,
topraklama sirekliligini bozan bir ylizey
Uzerine koymayin.

13



Topraklama

Kovayi her zaman topraklayin: Kovaya
topraklama kablosu takin. Bir ucunu kovaya,
diger ucunu metal su borusu gibi gergek bir
topraklama noktasina kelepgeleyin.

AN

S
(,

1i03104a

14

Topraklama siirekliligini korumak icin
puskirtme makinesi yikanirken veya
basing tahliyesi sirasinda: Plskirtme
Tabancasinin metal boliminu topraklanmig
bir metal kovanin kenarina sikica bastirin,
ardindan Tabancay: tetikleyin.

1i03393a
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Basinc Tahliyesi Prosedirti

Basin¢ Tahliyesi Prosediiri

Bu semboll her gérdiiginizde
Basing Tahliyesi Prosedlrini

A

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi
stirece bu makine basing altindadir. Deriye
enjeksiyon, sigcramis sivi ve hareketli
pargalar gibi, basin¢li sividan kaynaklanan
ciddi yaralanmayi 6énlemeye yardimci
olmasi igin, plskirtme makinesi
durduruldugunda ve temizlenmeden yada
kontrol edilmeden ve ekipman bakimi
yapllmadan énce Basing Tahliyesi
Prosedir(’ni uygulayin.

1. Tetik Kilidini devreye alin.

1i03395a

2. ACMA/KAPAMA Anahtarini KAPALI
konumuna getirin. Isinin dagiimasi
icin 60 saniye bekleyin.

\ 03399

X020252TR

3. Basing Kontroli digmesini en disik
seviyeye getirin.

1i03400a

4. Tahliye Borusunu bir kovaya yerlestirin.
Doldurma Valfini doldurma konumuna
kadar asagi donduiriin. Tekrar ptskurtme
yapmaya hazir olana kadar Doldurma
Valfini asagi (doldurma) konumunda
birakin.

02967 \ \
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Basinc Tahliyesi Prosedlirti

5.

Tabancanin metal bir pargasini
topraklanmigs metal bir kovaya bastirin.
Tabancanin Tetik Kilidini devre disi
birakin ve basinci tahliye etmek icin
Tabancayi tetikleyin.

1i03393a

16

Tetik Kilidini devreye alin.

PUsklUrtme Memesinin veya hortumun
tikandigindan veya basincin tam olarak
tahliye edilmediginden
supheleniyorsaniz:

a. Bir anahtarla basinci yavasca
bosaltmak icin meme kelebegi
tespit somununu veya hortum ucu
kaplinini COK YAVAS bir sekilde
gevsetin.

b. Bir anahtarla somunu veya kaplini
tamamen gevsetin.

c. Hortum veya memedeki tikanikligi
giderin.

Tetik Kilidi

NA A C

Puskurtme makinesi kapatilir veya
gbzetimsiz birakilirsa, tabanca kullanimda
degilken yaralanmayi 6nlemek igin
tabancanin Tetik Kilidini mutlaka

devreye alin.

Tabancanin dismesi veya carpilimasi
durumunda kazara tetiklenmesini dnlemek
icin pUskirtme makinesi durduruldugunda
daima Tetik Kilidini devreye alin.

X020252TR



Ayar

WAL AA

-
g@/‘a

Aya

Guvenli bir sekilde sikmak igin iki somun
anahtar kullanin.

Tetik Kilidini devreye alin.

Puskurtme makinenizi kutusundan ilk kez
cikartiyorsaniz veya puskirtme makineniz

uzun bir stiredir depoda duruyorsa kurulum

prosediiriinii takip edin. ilk kurulum
yapildiginda nakliye baglantisini Akiskan
Cikisinda sokiin. Pisklirtme makinesi
sistemde Pump Armor™ ile donatilmigtir.

1. Graco Havasiz Hortumu Akiskan
Cikisina baglayin. Guvenli bir sekilde

sikmak i¢in iki somun anahtar kullanin.

11/16"

1i03402a

2. Hortumun diger ucunu Tabancaya
baglayin.

1i03403a

X020252TR

1i03396a

Meme Kelebegini ¢ikarin.

1i03404a

Puskurtme makinesi uzun bir stredir
depoda duruyorsa giris slizgecinde
tikaniklik veya kir olmadigini kontrol
edin.

1i03075h

17



VANYZ1g

7. Erken asinmasina engel olmak icin 9. Gig kaynagd kablosunu uygun sekilde
bogdaz salmastrasi somununu Throat topraklanmis elektrik prizine takin.
Seal Liquid™ (TSL) ile doldurun.
Bu islemi gunlik olarak veya her
puskirtme dncesinde yapin.

a. TSL sise noziulinu puskirtme
makinesinin 6nlinde bulunan
1zgaradaki Ust orta acikliga
yerlestirin.

b. Pompa mili ve salmastra somunu
contasi arasinda boslugu
doldurmak igin yeteri kadar 1i24651a
TSL'yi dagitmak igin sigeyi sikin. 10. Doldurma Valfini doldurma konumuna

kadar asagi dondurin.

1i03406a

113016a

8. ACMA/KAPAMA Anahtarinin KAPALI
ve Basing Kontrollintin en diglk ayarda
oldugundan emin olun.

1i03399a

18 X020252TR



11. Tahliye Borulu Sivi Emisini akiskan sivi
ile kismen doldurulmus topraklanmig
metal kovanin igine yerlestirin.

Bkz. Topraklama, sayfa 13.

NOT: Puskirtilmesi gereken malzeme ile
uyumu agisindan yikama sivisinikontrol edin.
Uyumlu sivi ile ikinci yikama gerekli olabilir.
Lateks boyalar i¢in su veya yag bazli boyalar
icin uyumlu sivilar.

1i03407a

12. Basing Kontroll digmesini en dustk
seviyeye getirin.

1i03400a

X020252TR

Aya

13. ACMA/KAPAMA Anahtarini AGIK
konuma getirin.

%

\ 03398

14. Motoru baglatmaya yetecek sekilde
basinci 1/2 tur gevirerek artirin. Bir dakika
boyunca doldurma hortumunun sivi
ile ylkkanmasini saglayin.

1i03401a
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VANYZ1g

15. Tabancanin metal bir pargasini
topraklanmis metal bir kovaya bastirin.
Tetik Kilidini devre digi birakin
ve Tabancay: tetikleyin.

1i03393a

17. Ardindan tabanca tetigini birakin
ve Tetik Kilidini devreye alin.

1i03395a

18. ACMA/KAPAMA Anahtarini KAPALI
konuma getirin.

[~

1i03399a

16. Tabanca tetigini tutarken, Doldurma
Valfini yatay olarak puskirtme
konumuna g¢evirin. Temizlenene
kadar yikayin.

[ 1030172

20

19. ik bosaltilan sivi piskiirtiilecek olan
boya ile uyumlu degilse ikinci bir ylkama
gereklidir. 11-18 adimlarini tekrarlayin.

20. Puskirtme makinesi simdi baglatma
ve puskirtme iglemine hazirdrr.

X020252TR



alistirma

Calistirma

4.  ACMA/KAPAMA Anahtarini ACIK

/4 konumagetiri;.
mec ]

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 15.

2. Basing Kontroli diigmesini en disik
seviyeye getirin.

—

5. Sivi Emisgini boya kovasina yerlestirin.
Tahliye Borusunu atik kovasina koyun.

1i03398a

1i03408a

1i03404a

X020252TR 21



alistirma

6. Pompa hareketini baglatmaya yetecek 9. Tabanca tetigini tutarken, Doldurma
sekilde basinci 1/2 tur gevirerek artinin. Valfini yatay olarak pUskirtme
Boya Tahliye Borusundan disari akana konumuna cevirin. Boya goértindikten
kadar boyanin pUskirtme makinesi sonra Tabancay! en az bir dakika veya
icinde devir daim olmasina izin verin. 10 saniye tetikte tutun.

10. Ardindan tabanca tetigini birakin
ve Tetik Kilidini devreye alin.

NA S A

Yilksek basingh piskirtme insan
viicuduna toksin enjekte edebilir ve ciddi

5

-y

C

033962 ye_lra_llanmalara sebep olabilir. Sizintilar
8. Tabancay toprakli metal atik kovasina elinizle veya bez pargalanyla kesmeye
calismayin.

yaslayin.

1i03395a

11. Havasiz Hortumda ve hortum
baglantilarinda kagak olmadigini kontrol
edin. Kagak meydana gelirse, Basing
Tahliyesi Prosediirii, sayfa 15
uygulayin ve ardindan tiim baglanti
elemanlarini sikin ve Baslatma
proseduriini tekrarlayin. Kagak yoksa
Calistirma, sayfa 23 ile devam edin.

22 X020252TR
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Calistirma

Puskurtme Memesinin 3. Puskirtme Memesini Takin.
Takilmasi

NA @B C

Deri enjeksiyonu nedeniyle meydana
gelebilecek ciddi yaralanmalari énlemek
icin PUskirtme Memesini ve Meme
Kelebegini takip ¢ikarirken elinizi
Plskirtme Memesinin 6nline getirmeyin.

1i03092a

4. Tertibati Tabancaya vidalayin. Sikin.

Qt03245b

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 15.

1i03405a

2. OneSeal™ (B) pargasini ve meme
yatagini Meme Kelebegine (C) takmak
icin Puskirtme Memesini (A) kullanin.

1i03091a
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alistirma

Puskurtme Hizalama

1. Basinci tahliye edin. Basing Tahliyesi
Prosediirii, sayfa 15.

Tetik Kilidini devreye alin.
Kelebek tespit somununu gevsetin.

Yatay bir desende pUskurtmek icin
kelebegdi yatay sekilde ya da dikey
bir desende puskirtmek icin kelebegi
dikey sekilde hizalayin.

1i03410a

5. lIstediginiz ayara getirdikten sonra
kelebegin tespit somununu elinizle sikin.

24

Puskurtme

RAC X™ LP Dustk Basing tersine gevrilebilir
Puskirtme Memesi kullanildiginda,
puskirtme basinci azaltilabilir. DUstk basingta
pUskurtme, tozumayi ve Plskirtme Memesi
asinmasini azaltir. Tozumayi azaltmak igin
puskiirtme makinesi basincini ayarlayin.

® iZLER - Kenarlardaki bosluklar
Basing
cok diisiik|

s TR,
\ a
\/ Diizgiin piiskiirtme \E\
) kalibi

|
1034112 "5

1. Test amagh plskirtme yapin.
Kenarlardaki yogunlugu gidermek
icin basinci artirin.

1i03412a

X020252TR



2. Eger basing ayari kalin kenarlarin
olusmasini énlemezse, daha kiglk
meme Ol¢lsi kullanin.

3. Tabancayi ylizeyden 25-30 cm
(10-12 ing) mesafede dik olarak tutun.
Bir ydnden digerine hareket ederek
puskuirtiin; %50 oraninda Ust
Uste getirin.

1i03413a

4. Hareketten dnce Tabancayi tetikleyin.
Durdurmadan énce tetigi birakin.
Pusklrtmeyle ilgili ilave bilgiler i¢in
ayn Tabanca kilavuzuna bakin.

X020252TR

alistirma

Uc Tikanikliginin
Temizlenmesi

NA R C

Yaralanmalari 6nlemek icin Tabancayi asla
elinize veya bir bez parcasina tutmayin!

1. Tetigi birakin. Tetik Kilidini devreye alin.
Puskirtme Memesini tikanikigi agma
konumuna cevirin. Tetik Kilidini devre
disi birakin. Tikanmayi temizlemek igin
Tabancay! atik alanina tetikleyin.

2. Tetik Kilidini devreye alin. Puskirtme
Memesini plskirtme konumuna getirin.
Tetik Kilidini devre digi birakin
ve pUskirtmeye devam edin.

— 2 ti03416a

NOT: Piskurtme Memesi hala tikalysa, 1. ve
2. adimlanyineleyin. Hala tikallysa Pisklrtme
Memesini degistirmeniz gerekebilir.

25



alistirma

Temizleme 4. Swi Emigini ylkama sivisina yerlestirin.
Su bazli boyalar icin su ve yag bazl
boyalar icin uyumlu sivilan kullanin.

‘g ‘g Tahliye Borusunu atik kovasina koyun.

1i03408a

NP

1. Basing¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 15.

2. Meme Kelebegini ve Piskirtme
Memesini sokiin. llave bilgiler icin ayri
Tabanca kilavuzuna bakin.

5. Doldurma Valfini doldurma konumuna
kadar asagi donddrin.

1i03404a

3. Boyanin iginden Sivi Emisi ve Tahliye

Borusunu gikartin, disar tasan fazla 6. Basing Kontrol digmesini FastFlush™
boyayi silin. )

ayarina getirin.

ti03417a NOT: Dugmede fark edilebilir bir kilitlenme
hissedersiniz ve FastFlush devreye
girdiginde ekranda “FLUSH” yanip soner. Ek
bilgi icin bkz. FastFlush™, sayfa 32.

113016a

1i03488a
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7. Tetik Kilidini devre disi birakin.
Tabancayi topraklanmis metal kovaya
yaslayin. Tabancay: sirekli olarak
tetikleyin.

1i03396a

1i03409a

8. Tabanca tetigini tutarken, Doldurma
Valfini ptskirtme konumuna cevirin.
Tabancanin tetigini bir dakika boyunca
veya yikama sivisi atik kovasinda berrak
gbriinene kadar tutmaya devam edin.

1i03418a

X020252TR

9.

alistirma

Tabancay tetiklerken, hortumdan siviyi
bosaltmak icin emis borusunu yilkama
sivisinin Uzerine kaldirin. Sivi akisgl
durana kadar tetigi tutmaya devam edin.

1i03395a
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alistirma

11. Basing Kontroll diigmesini en disik 12. Eger su ile temizliyorsaniz, donmayi
basing ayarina ve ACMA/KAPAMA ve asinmayi énlemeye yardimci olacak
Anahtarini KAPALI konuma getirin. bir koruyucu kaplama birakmak icin
Piskuirtme makinesinin giclni kesin. uyumlu sivi veya Graco Pump Armor™
Doldurma Valfini doldurma konumuna Urtnd ile yeniden yikayin.

kadar asagi dondirtn.

(¢

103419

ti03421a
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alistirma

13. Basing Tahliyesi Prosediirdi,
sayfa 15’teki talimatlari uygulayin.

14. Tabanca ve puskirtme makinesindeki
filtreyi takiliysa sékin. Temizleyin
ve kontrol edin. Hasar varsa yeni filtre
takin. Ayri Tabanca kilavuzuna bakin.

1i03422a

15. PuUsklrtme makinesi, hortum
ve Tabancayi suyla ya da uyumlu bir
siviyla islatiimig bir bez parcasiyla silin.

|

\ NS A
N NN 1N\
T W S= ti03423a
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alistirma

Dljltal Ekran 3. Basing ekrani gorintilenir. Cizgiler,
basincin 200 psi (14 bar, 1,4 MPa)’dan
450/470 modelleri dijital ekranla az oldugunu gosterir.

donatilmistir. Bu bdlimde ilgili 6zelligin nasil

kullanildigr agiklanmistir.
/

Ekran diigmesine kisa basimla sonraki

Kullanim Ana Meniisu
ekrana gegilir. Ekr4an digmesini birimleri
degistirmek igin on saniye, verileri sifirlamak

igin iki saniye basili tutun. SmartControl

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 15. 1034242

2. Puskurtme makinesini toprakli bir prize 4. Ekran digmesine kisa streli basarak is
takin. ACMA/KAPAMA anahtarini AGIK Galonu (veya Litre x10) ekranina gelin.

konuma getirin. NOT: Kisa bir stire “JOB”, ardindan
/ // ‘ FastFlush ile puskirtilen galon miktan

géruntdlenir.

1i03398a

GAL

1i03425a
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alistirma

5. Sifirlamak i¢in ekran digmesine basili 7. Watchdog™ 6gesine gegmek igin kisa
tutun veya basmall diigmeye kisa sireli basin. Watchdog’u etkinlestirmek
basarak Kullanim Omri Galonlan icin ekran digmesini basili tutun.

(veya Litre x10) ekranina gelin.

NOT: Kisa bir stire “LIFE”, ardindan
FastFlush ile puskurtilen galon miktar
gorintdlenir.

1i03478a

NOT: Watchdog etkinlestiginde basing
ekraninda “W” gérintilenecektir.

SmartControl

1i03426a

6. Basing birimlerini (psi, bar veya MPa) 103479a
degistirmek igin, istenilen birimler
goruntlilenene kadar ekran digmesini
basili tutun. Bar veya MPa segilirse
galon degiserek Litre x10 olur.

NOT: Bu SADECE basing gorintilendiginde
calisir. Basing birimleri ekranin sag tarafinda
gorintdlenir.
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alistirma

FastFlush™

450/470 modelleri, temizleme sivisinin
yarisini kullanirken puskirtme makinenizi iki
kat daha hizli temizlemenizi saglayan ytksek
debili bir temizleme sistemi olan FastFlush ile
donatilmistir. FastFlush &zelligini
etkinlestirmek icin Basing Kontrol digmesini
FastFlush ayarina getirin. Digmede fark
edilebilir bir kilitlenme hissedersiniz ve
FastFlush devreye girdiginde ekranda
“FLUSH” yanip sbner.

T

1i03488a

NOT: FastFlush, plskirtme makinesinin i¢
bilesenlerini temizlemek icin 6zel olarak
tasarlanmigtir ve yalnizca su veya mineral
ispirtolar gibi yikama sivilaryla
kullaniimalidir. FastFlush'tayken piskurtme
makinesi boya veya diger malzemeleri
puskirtmez.

32

Watchdog

450/470 modelleri malzeme bittiginde veya
doldurma kaybi oldugunda pompayi
otomatik olarak kapatan Watchdog™
Pompa Koruma Sistemine sahiptir.

Boya kovasindaki malzeme emis borusunun
altina duserse puskirtme makinesi
doldurmayi kaybedecek ve tabancanin
ateslemesi kesildiginde artik basing altinda
durmayacaktir. Watchdog bunu algilar

ve puskirtme makinesinin ¢alismasini ve
pompada gereksiz asinmaya neden olmasini
engeller. Watchdog, puskirtme makinesini
durdurdugunda ekranda “BOS” yazacakiir.

Pusklrtme makinesini yeniden baslatmak
icin ekran diigmesine basin ve plUskirtmeye
devam etmek icin puskirtme makinesini
doldurun.

NOT: Watchdog, 1000 psi’nin (69 bar,
6,9 MPa) altinda ¢calismaz.

NOT: Puskilrtme makinesinin temizlenmesi
sirasinda Watchdog’un devre disi birakiimasi
tavsiye edilir.

Saklanan Veri Ekraninda ayarlanabilecek (¢
Watchdog hassaslik seviyesi bulunmaktadir;
bkz. Saklanan Veri Ekrani, sayfa 33.

Diisiik: Bu en az hassasiyete sahip
ayardir ve birgok malzemenin Watchdog
etkinlestiriimeden puskurtilmesini gerektirir.

Orta: Yuksek ile diistik arasinda orta seviyeli
bir hassaslik ayardir.

Yiiksek: Bu en hassas ayardir. Watchdog
hizl bir sekilde etkinlesecektir. Bu modda
hatall tetikleme gerceklesebilir. Boyle bir

durumda daha dusik bir hassasiyet segin.

X020252TR



alistirma

Saklanan Veri Ekrani

1. Basinc¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 15.

2. Ekran dugmesini basili tutarken
ACMA/KAPAMA anahtarini AGIK
konumuna getirin.

1i03427a
NOT: “SERIAL CODE?” kisa bir siire

gorintdlenir, ardindan seri numarasi
gorintdlenir.

1i03482a

X020252TR

3. Motor verilerini gérmek igin ekran
digmesine kisa basin.

NOT: “MOTOR?” kisa bir stire gérintilenir,
ardindan toplam motor calisma saati
goruntulenir.

1i03493a

1i03480a

4. Ekran digmesine kisa bir siire basin

ve son hata kodu gésterilir: 6rn. E=03.
Sorun giderme bilgileri i¢in bkz.
Elektrik, sayfa 41.

SmartControl

1i03429a
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alistirma

5. Hata kodunu NONE haline getirmekigin 7. Watchdog hassasiyet ayarini (Yiksek,
ekran diigmesini basil tutun. Orta, Dlsuk) degistirmek icin men(
digmesini basili tutun. Varsayilan deger

Dusuk olarak ayarlanmistir.

NIOTIRN() 03483
l\l [} |\l _ 8. Yazilim sirimiine gegmek igin ekran
digmesine kisa basin.
103430a 9. Diigme Kalibrasyonu, sayfa 35
6. Watchdog ayarina gegmek igin ekran ve Transdiiser Kalibrasyonu,
sayfa 36.

digmesine kisa basin.

10. Saklanan Veriler ekranindan ¢gikmak icin
ACMA/KAPAMA anahtarini KAPALI
konumuna getirin.

1i03478a

1i03399a
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alistirma

Diigme Kalibrasyonu 4. Ekranda PASS goriintllenene kadar
ekran digmesini basili tutun.

NOT: Yeni bir basing kontrolii (potansiyo-
metre) takildiginda veya kontrol karti degisti-
rildiginde diigme kalibrasyonu yapilmalidir.

1. Dugme kalibrasyonunu gerceklestirmek
icin puskirtme makinesi agikken
menU digmesini basili tutarak ikincil
menduye girin.

2. Dugme kalibrasyon ekranina gitmekigin
ekran digmesini kullanin.

1i03486a

5. Puskirtme makinesini yeniden
baslatmadan ve tekrar kullanmadan
once potansiyometre digmesini
tekrar KAPALI konumuna gevirin.

1i03484a
3. FastFlush’tan hemen 6nce
potansiyometreyi maksimum
puskirtme konumuna ayarlayin.

1i03485a
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alistirma

Transdiiser Kalibrasyonu

NOT: Yeni bir transduser takildiginda veya
kontrol panosu degistirildiginde transdiiser
kalibrasyonu yapilmalidir.

1. Basing¢ Tahliyesi Prosediiri, sayfa 15.

2. Transduser kalibrasyonunu gercekles-
tirmek igin puskirtme makinesi agikken
ekran digmesini basili tutarak ikincil
menduye girin.

3. 0(sifir) kalibrasyon ekranina gitmek igin
ekran digmesini kullanin.

1i03487a

36

4.

Doldurma Valfinin doldurma konumuna
getirilmis oldugundan ve puskirtme
makinesinde basing olmadigindan
emin olun.

Ekranda basarili gériinene kadar ekran
digmesini basili tutun.

1i03486a
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Bakim

Puskurtme makinenizin diizglin ¢alismasini saglamak agisindan dizenli bakim énemlidir.
Bakim islemi puskirtme makinenizin strekli calismasini saglayan rutin eylemleri icerir
ve ilerideki arizalari onler.

MNA A A

®

Islem Uygulama Sikhgi
Pusklrtme makinesi filtresi, sivi girisi slizgeci ve Tabanca | Giinllk olarak veya her
filtresini inceleyin/temizleyin. pusklrtme sonrasinda

Motor koruyucu havalandirma deliklerini tikaniklia karsi | Gunlik olarak veya her

kontrol edin. puskirtme sonrasinda
TSL doldurma noktasina gére ekleme yaparak TSL'yi GUnlUk olarak veya her
doldurun. pUsklrtme sonrasinda
Puskurtme makinenizin stop etmesini kontrol edin. Her 1000 galonda bir (3785 litre)

Puskirtme makinesi Tabancasi TETIKLENMEDIGINDE,
puskirtme makinesi motoru glicten diser ve tabanca
yeniden tetiklenene kadar tekrardan baglamaz.

Puskirtme makinesi, Tabanca TETIKLENMEDEN yeniden
baslarsa, Pompayi i¢/dis sizinti yéniinden inceleyin
ve Doldurma Valfini sizinti ydniinden kontrol edin.

Bogaz salmastrasi ayari. Kullanima bagl olarak gerekirse

Uzun sire kullanimdan sonra pompa salmastralan sizinti
yapmaya basladiginda, sizinti duruncaya veya azalincaya
kadar salmastra somununu sikin. Bu iglem, yeni salmastra
takmadan dnce yaklasik 100 galonluk ek calismaya olanak
tanir. Salmastra somunu, O ring sékiilmeden sikilabilir.
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Geri Dénustirme ve Bertaraf

Geri Donlistiirme ve Bertaraf

Uriin Omrii Sonu

Uriiniin kullanim émrii sona erdiginde sékiin
ve sorumlu bir sekilde bertaraf edin.

38

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 15.

Sivilari bosaltin ve ilgili ydnetmeliklere
uygun olarak bertaraf edin. Malzeme
ureticisinin Glvenlik Bilgi Formuna
bakin.

Motorlari, akuleri, devre kartlarini,
LCD’leri (sivi kristal ekranlar) ve diger
elektronik bilesenleri ¢ikarin.

ilgili ydnetmeliklere uygun olarak

geri déndstirin.

Elektronik bilesenleri normal ev ¢opuyle
veya endustriyel atiklarla birlikte

atmayin. E

Uriinlin geri kalan kismini bir geri
doénUstlrme tesisine génderin.
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Sorun Giderme

Sorun Giderme
Mekanik/Akiskan Debisi 1,

o

AN

ve hareketli parca

Basingli sividan, sivi sigramasindan

nufuz etme gibi yaralanmalar dnlemek igin
boya puskirtmeyi durdurdugunuzda

ve ekipmani temizlemeden, kontrol
etmeden veya onarmadan 6nce Basing
Tahliye Prosediiri’nl uygulayin.

Sorun giderme proseddrleri sirasinda
hareketli pargalardan uzak durun.

lardan kaynaklanan cilde

Kontrol veya bakim ¢alismalar dncesinde
Basin¢ Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 15’deki talimatlar uygulayin.

Uniteyi s6kmeden 6nce olasi tiim
sorunlari ve nedenlerini kontrol edin.

Sorun

Kontrol Edilecek Husus
Kontrolde bir sorun yoksa bir
sonraki kontrole gecin

Yapilmasi Gereken
Kontrolde bir sorun bulunursa bu
siituna bagvurun

Pompa ¢ikis gict
hacmi dusik veya
puskirtme kalibi
zayIf.

Puskurtme memesi aginmigtir.

Piskirtme Memesini degistirin. Ayri
Tabanca veya meme kilavuzuna bakin.

PUsklrtme Memesi tikalidir.

Basinci tahliye edin. PlUskirtme
Memesini kontrol edin ve temizleyin.
Bkz. U¢ Tikanikhginin Temizlenmesi,
sayfa 25.

Giris stizgeci tikaldir.

Sokin, temizleyin ve ardindan yeniden
monte edin.

Giris valfi bilyasi ve piston bilyasi
yerine dlzgun oturmuyordur.

Girig valfini s6kin ve temizleyin. Bilyalar
ve yuvalarda gentik olup olmadigini
kontrol edin; gerekirse degistirin. Pompa
kilavuzuna bakin. Pompayi tikayabilecek
parcaciklar temizlemek icin
kullanmadan 6nce boyayi stizln.

Akigkan filtresi veya meme
filtresi tikall veya kirlidir.

Filtreyi temizleyin.

Doldurma Valfi sizdiriyor.

Doldurma Valfini onarin.

Tabancanin tetigi birakildiginda
Pompanin kursuna devam
etmedigini dogrulayin.
(Doldurma Valfi sizinti yapmiyor.)

Pompaya bakim yapin. Pompa
kilavuzuna bakin.

Bogaz salmastrasi somunu
etrafinda, asinma veya hasarli
salmastralara isaret edebilecek
sizinti.

Salmastralan degistirin. Pompa
kilavuzuna bakin. Kurumus boyalar veya
centikler olup olmadigini tespit etmek
icin piston valfi yatagini kontrol edin ve
gerekirse degistirin. Salmastra

somununu/islak kabi sikin.

X020252TR
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Sorun Giderme

Sorun

Kontrol Edilecek Husus
Kontrolde bir sorun yoksa bir
sonraki kontrole gecin

Yapilmasi Gereken
Kontrolde bir sorun bulunursa bu
stituna basvurun

Pompa cikis glict
hacmi dUsUktur.

Yogun malzemelerden dolayi
hortumda bulyuk basing distsu.

Hortumun tam boyunu azaltin.

Pompa mili hasari.

Pompayi onarin. Pompa kilavuzuna
bakin.

Dusuk rélanti basinci.

Basing kontrol digmesini tam olarak
saat yoninde déndurin. Basing
Kontroll digmesinin, tam saat ydninde
pozisyonu saglayacak sekilde diizgiin
takildigindan emin olun. Uygulayin:
Diigme Kalibrasyonu, sayfa 35.

Sorun devam ederse potansiyometreyi
degistirin.

Piston salmastralari aginmig
veya hasarlidir.

Salmastralari degistirin. Pompa
kilavuzuna bakin.

Uzatma kablosunun dogru
boyutta olup olmadigini
kontrol edin.

Bkz. Uzatma Kablolari, sayfa 13.

Bogaz salmastrala-
rinda asin boya
sizintisi.

Bogaz salmastrasi somunu
gevsek.

Bogaz salmastra somunu ara pargasini
¢ikarnin. Bogaz salmastrasi somununu
sizintiyl durdurmaya yetecek kadar sikin.

Bogaz salmastralari asinmis
ya da hasarlidir.

Salmastralari degistirin.
Pompa kilavuzuna bakin.

Deplasman ¢ubugu asinmig
veya hasarli.

Mili degistirin. Pompa kilavuzuna bakin.

Tabanca sivi Pompada veya hortumda Tum sivi baglantilarini kontrol edin ve
saglyor. hava vardir. sikin. Doldurma sirasinda Pompaya
mumkin oldugunca yavas devir yaptirin.
Puskirtme Memesi kismen Memeyi temizleyin. Bkz. Ug
tikali. Tikanikhginin Temizlenmesi, sayfa 25.
Akiskan beslemesi disiik Akiskan beslemesini yeniden doldurun.
veya bos. Pompayi doldurun. Pompa kilavuzuna
bakin. Pompanin kuru ¢alismasini
onlemek icin akiskan beslemesini sik
sik kontrol edin.
Pompa zor Pompada veya hortumda hava | Tum sivi baglantilarini kontrol edin
doluyor. vardir. ve sikin. Doldurma sirasinda Pompaya

mimkuin oldugunca yavas devir yaptirin.

Girig valfi sizdinyor.

Giris valfini temizleyin. Bilya yataginin
centikli veya asinmis olmadigindan ve
bilya yataginin iyi durumda oldugundan
emin olun. Valfi yeniden monte edin.

Pompa salmastralan aginmis.

Pompa salmastralarini degistirin.
Pompa kilavuzuna bakin.

Boya ¢ok kalin (yodun).

Boyay tedarikginin &nerileri
dogrultusunda inceltin.

40
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Sorun Giderme

Elektrik
Belirti: PUskurtme makinesi ¢calismiyor, 2. Puskurtme makinesini dogru gerilimde
calismasi duruyor veya kapanmiyor. topraklanmis bir ¢ikisa takin.

‘?4&!

konuma getirin (bu islem puskirtme
makinesinin normal ¢alisma modunda
olmasini saglar).

I 3. ACMA/KAPAMA Anahtarini KAPALI
A @ -it konuma getirin ve ardindan 30 saniye
A bekledikten sonra glici yeniden AGIK

Basingli sividan, sivi sigramasindan ve
hareketli pargalardan kaynaklanan cilde
nlfuz etme gibi yaralanmalarn énlemekicin
boya puskirtmeyi durdurdugunuzda ve B
ekipmani temizlemeden, kontrol etmeden /'\ /LI\ A @
veya onarmadan 6nce Basing Tahliye . [ Qi
Prosediirii’nii uygulayin.

4. Basing Kontrolli digmesini saat
yoénlinde 1/2 tur gevirin.

Sorun giderme islemleri icin kapaklar

Sorun giderme proseddirleri sirasinda s6kiilmis durumdayken elektrik

hareketli parcalardan uzak durun. carpmasinin dniine gegmek igin, Gug
. . Kablosunu fisten c¢ikardiktan sonra

1. Basing Tahliyesi Prosediiri, elektrigin cekilmesi icin 1 dakika bekleyin.

sayfa 15’teki talimatlari uygulayin.

Sorun Kontrol Edilecek Husus Kontrol yéntemi
Puskirtme makinesi hic | Elektrik kaynagini kontrol edin. | AC voltajinin saglandigindan emin
calismiyor. olun. 110-120VAC modelleri i¢in

100-130V veya 230VAC modelleri
icin 210-255V.
Basing Kontroll baglantilarini Konektérin temiz ve sikica
kontrol edin. baglandigindan emin olun.

Potansiyometreyi kontrol edin. | lyi durumda oldugu bilinen bir
potansiyometre baglayin. Motor
galisirsa, potansiyometreyi
degistirin.

Motor kablolarini kontrol edin. Terminallerin temiz ve sikica
baglandigindan emin olun.

Piskirtme makinesinde | Hata Kodu Mesajlari, sayfa 42. | Bkz. Hata Kodu Mesajlari,

bir hata var. sayfa 42.

Basing degeri diizensiz. | Transdlser baglantisi. Transdiser baglantisi islak olabilir.
Baglantisini kesin ve kurumasini
bekleyin.
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Sorun Giderme

Belirti: Plskirtme makinesi ¢calismiyor,
galismasi duruyor veya kapanmiyor.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 15.

2. Puskirtme makinesinin fisini cekin
ve ACMA/KAPAMA Anahtarini KAPALLI

konumuna getirin.

3. 1 dakika bekleyin. LED durum isigini
gérmek icin arka aliminyum mikser
koruyucusunu ¢ikarin. Glg kaynagi
kablosunu uygun sekilde topraklanmig
elektrik prizine takin. ACMA/KAPAMA
Anahtari tekrar AGIK konuma getirin
(bu, plsktrtme makinesinin normal
¢alisma modunda olmasini saglar).

4. Hata kodu LED durum isiginda yanip

sOnecektir.

ti03431a

/N /A

Elektrik carpmasi ve hareketli parcalardan
kaynaklanan ciddi yaralanmalarn énlemek
icin motor veya elektrikli komponentlere

E?“l‘”’/j

dokunmayin.
Hata Kodu Mesajlan

KOD MESAJ EYLEM

02 Kod 02-Yiksek basing Basinci tahliye edin. Filtrelerde ve hortumlarda tikaniklik olup olmadigini kontrol
algilandi edin. Minimum 50 ft (15 m) Graco hortumu kullanin. Transdiseri kontrol edin.

03 Kod 03-Basing transduseri Pusklrtme makinesini KAPALI konumuna getirin ve baglantisini kesin. Kapagi
algilanmadi cikarin. TransdUseri ve kontrol kartina giden baglantilan kontrol edin. Transduseri

kontrol edin.

04 Kod 04-Birden fazla giris Piskirtme makinesini KAPALI konumuna getirin ve baglantisini kesin.
gerilimi dalgalanmasi tespit Elektronik aksamin zarar gérmesini dnlemek icin iyi bir gerilim kaynagdi bulun.
edildi

05 Kod 05-Yiksek mekanik yik | Plskirtme makinesini KAPALI konumuna getirin ve baglantisini kesin.
nedeniyle motor dénmiyor | Déndirmeye caligin. Motor serbestce dénmelidir. Motor kolayca dénmyorsa

Pompayi ¢ikarin ve motoru tekrar ddndUrerek tekrar kontrol edin. Motor kolayca
ddnlyorsa kontrol kartini kontrol edin.

06 Kod 06-Motor termal Puskirtme makinesini fige takill tutun ve sogumasini bekleyin. Bir saat kadar
korumasi etkin surebilir. Piskirtme makinesinin altindaki ve Ustiindeki havalandirma deliklerini

tikanma agisindan kontrol edin. Plskirtme makinesinin figini cekin ve motorun
serbestge doéndiglinden emin olmak i¢in kontrol edin.

08 Kod 08-Gelen gerilim Puskirtme makinesini KAPALI konumuna getirin ve baglantisini kesin.
puskiirtme makinesinin Elektronik aksamin zarar gérmesini dnlemek icin iyi bir gerilim kaynagi bulun.
calismasi icin gok dusuktir

09 Kod 09-Salon panosuna Puskurtme makinesini KAPALI konumuna getirin, baglantisini kesin ve bes
baglanti basarisiz dakika bekleyin. Kapagd ¢ikarin. Kablolari ve baglantilan kontrol edin.

Motoru kontrol edin.

10 Kod 10-Kontrol kart termal Puskurtme makinesini fige takil tutun ve sogumasini bekleyin. Bir saat kadar

korumasi etkin surebilir. Piskirtme makinesinin altindaki ve Usttindeki havalandirma deliklerini
tikanma agisindan kontrol edin. Plskirtme makinesinin figini gekin ve motorun
serbestce dondigiinden emin olmak igin kontrol edin.

12 Kod 12-Asin akim korumasi | Gucu AGIK ve KAPALI konumuna getirin. Sorun devam ederse motoru
devrede kontrol edin.

15 Kod 15-Motor dénmuyor, Plskirtme makinesini KAPALI konumuna getirin, baglantisini kesin ve bes
motor akimi algilanmiyor dakika bekleyin. Kapagi ¢ikarin. Kablolari ve bagdlantilan kontrol edin.

Kontrol kartini kontrol edin. Motoru kontrol edin.

18 Kod 18-Genigleme/ekran Plskirtme makinesini KAPALI konumuna getirin, baglantisini kesin ve bes

panosuyla iletisim basarisiz dakika bekleyin. Kapagi ¢ikarin. Kablolari ve baglantilan kontrol edin.

42
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395/450/470 Ayakli Pliskiirtme Makinesi

395/450/470 Ayakh Pusklirtme Makinesi
Parcalari

Ref. Tork Ref. Tork
A 140-160 in-Ib (15,8 - 18,1 Nem) A 23-27 in-Ib (2,6 - 3,1 Nem)
A 40-45 in-1b (4,5 - 5,1 Nem) A 65-75 ft-Ib (88 - 102 Nem)
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395/450 Lo-Cart Plsktirtme Makinesi Parcalar

395/450 Lo-Cart Puskiirtme Makinesi
Parcalari

Ref. Tork Ref. Tork
A 140-160 in-lb (15,8 - 18,1 Nem) A 65-75 ft-Ib (88 - 102 Nem)
A 23-27 in-Ib (2,6 - 3,1 Nem)

20

BKZ. SAYFA 48 1
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395/450 Hi-Cart Pusktirtme Makinesi Parcalari

395/450 Hi-Cart Piuskiurtme Makinesi
Parcalari

Ref. Tork Ref. Tork
A 140-160 in-Ib (15,8 - 18,1 Nem) A 65-75 ft-Ib (88 - 102 Nem)
A 23-27 in-lb (2,6 - 3,1 Nem)

L4
1i03440a R (%
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Filtre

Ref. Tork
A 140-160in-Ib (15,8 - 18,1 Nem)
& 130-150in-Ib (14,7 - 16,9 Nem)

46

1i03063b
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Motor

Ref.

Tork

A | 30-35in-Ib (3,4 - 4,0 Nem)

X020252TR
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Yan Koruyucu Tertibati

Yan Koruyucu Tertibati

450/470 MODELLERI

N,

450/470 MODELLERI

— 30

ti03491a
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395/450/470 Parca Listesi

395/450/470 Parca Listesi

Sira
Ref. Pars(;;aNo Aciklama Ref.|  parca No Aciklama
q 2008850 | Kabza Kiti 29 2001457 | Kova Askisi
2 117828 PTFE Kapstlli O Ring 30 20B425 Potansiyometre Kiti
3 116255 Gug Anahtarini Degistirme 31 2008856 | 120V Filtre Karti Kiti (varsa)
4 2008854 | Hi-Cart Emis Hortumu Kiti 2008857 | 240V Filtre Karti Kiti (varsa)
5 2007765 | Hi-Cart Cergevesi 32 2008855 | Filtre Karti Koruyucu Kiti
6 287489 | Hi-Cart Kabzas 33 117117 | Pompa O Ring
7 2000889 | Hi-Cart Tekerlek ve Gabek Kiti 34 16N901 | Pompa O Ring
(1 tekerlek) 35 16H137 Pompa Hortumu O Ring
2009921 120V Firgasiz Motor Kiti, 395/450| #8-32 x 0,5" Hex Wsh Hd Thd
— 36 2001659 F Vida
8 2009922 | 240V Firgasiz Motor Kiti, 395/450 orm vida
2010543 | 240V Firgasiz Motor Kiti, 470 37 117493 '1:24m21(3/ X ;5 Hex Wsh Hd Thd
2007953 | 120V Kontrol Tertibati, 395 .
2007954 | 120V Kontrol Tertibati, 450 38 112774 | /420X 0,625 Hex Wsh Hd Thd
9 2007956 240V Kontrol Tertibat|, 395 a9 119525 174-20 x 2,5" Hex Wsh Hd Thd
2007957 240V Kontrol Tertibati, 450 Form Vida
2010544 240V Kontrol Tertibati, 470 40 2009923 Yan Koruyucu 395
10 2008839 Disli Kiti 2009924 | Yan Koruyucu 450/470
11 24W817 Tahrik Muhafazasi Kiti 41 19D260 \1/{&:20 x 1,5" Pan Hd Thd Form
12 24W640 Baglanti Mili Kiti B35 X 0375 Fex Wen Fid Thd
= ; -32 x 0,375" Hex Ws
19D873 Pompa K!t! Yurt Ici 42 115498 Form Vida
8 208348 | Pompa Kiti EMEA 3 117040 | 5/16-18 Kilit Somunu
208349 | PompaKiiAP " 115502 | #4-20x 0,25 Plastik Thd Form
14 24W830 Pompa Hortumu Kiti Vida
15 2008838 | Ayakli Gergeve Kiti #8-32 x 0,75" Hex Hd Thd Form
, _ 45 127914 : ’
16 20B438 | Emis Hortumu Kiti Vida
17 246381 | Tahliye Hattr Kiti (Ayakli) 46 20B541 | Kenar Kelebegi
2008845 | Gug Kablosu Kiti, ABD 47 109032 | #10-32x0,25" Pan Hd Thd Form

Vida
19D674 Uyari Etiketi, ABD/NA

2008846 | Gugc Kablosu Kiti, Japonya/TW
2008847 | Gug Kablosu Kiti, EMEA

18 2008848 | G Kablosu Kiti, ANZ/Kore 16D675 | Uyan Etiketi, ANZ/Kore
_ il 484 19D677 | Uyar Etiketi, Japonya/TW
2008849 | Guc Kablosu Kiti, Birlesik Krallik Uvar Etiket EMEA/BiiesiK
2008853 | Gii¢ Kablosu Kiti, Proguard 16G596 K?lalhk ’ s
19 2009888 395/450/470 Koruyucu Kit 49 115523 Basmg Gi")stergesi
2009892 Marka, Etiket Kiti, Ultra, 395 2009925 Genigletme Karti, 395
2009893 Marka, Etiket Kiti, Ultimate, 395 50 2008840 Ekran Kartl, 450/470
20 2009894 Marka, Etiket Kiti, UItra, 450 51 2008860 Lo-Cart Tekerlek ve Gobek Kiti (1
2009895 | Marka, Etiket Kiti, Ultimate, 450 tekerlek)
2010545 | Marka, Etiket Kiti, Ultra, 470 52 2008011 Lo-Cart Gergevesi
2009890 | 395/450/470 Filtre Manifold Kiti 53 19D794 Lo-Cart Kabzasi
21 395/450/470 Gostergeli Filtre 54 158870 | Lo-Cart Damlama Kabi
2009891 | Manifold Kit i
anifold Kiti 55 2009928 | Dayanak Kiti
246384 60 Mesh Manifold Filtre Kiti 56 2008046 Kablo demeti
22 246425 30 Mesh Manifold Filtre Kiti Tibbi Uyarl Kartl, ABD,
246382 100 Mesh Manifold Filtre Kiti 222385 CE ve Ingiltere modelleri
23 287172 | Transdlser Kit (ngzted"mer;@“r)ANz/KOR
- e A Ibbi Uyar Karti,
24 285014 :?lel'ﬁp\_/ralﬁ:j:l NPSM Bagiant 174134 modelleri (gosterilmemistir)
25 162453 X aglanti Tibbi Uyari Karti, Japonya/Tayvan
Elemar?| 26A908 modelleri (gosterilmemistir)
26 kﬁi‘ﬂ 7 ile Contractor PC Tabanca A Yedek uyari etiketleri, isaretleri ve kartlan (icretsiz
olarak temin edilebilir.
27 1/4" x 50" Boya Hortumu
28 287952 Hi-Cart Tahliye Hatti Kiti

X020252TR 49



Kablo Tesisat Semalari

Kablo Tesisat Semalari

120V

BASING
KONTROLU

BASING
TRANSDUSERI
o th ACMA/KAPAMA

§ e ANAHTARI

2008046
KABLO

GUC KABLOSU
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Kablo Tesisat Semalari
240V / 110V UK

BASING
BASING TRANSDUSERI
KONTROLU \° ACMA/KAPAMA
: '] " ANAHTARI
MAVi
2008046 3
KABLO s BEYAZ (100UK)
DEMETI KAHVERENGI
SiYAH (100UK)
LT e —
A T3 .
YESIL [ E
Ly [
o N i Ll
: KAHVERENGI
2 S SIYAH (100UK) "o,
FILTRE
® KARTI
7\
MAVI
‘BEYAZ (100UK)
KAHVERENGI :
SIYAH (100UK) YESIL
GUC KABLOSU
1i03434a
X020252TR

51



Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

395/450/470 Modelleri

| ABD | Metrik

Maksimum akigkan ¢alisma basinci

395/450/470 Modelleri | 3300 psi | 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum Dagitim

395/450 Modelleri 0,54 gpm 2,0 litre/dakika

470 Modeli 0,60 gpm 2,3 litre/dakika
Maksimum Ug Boyutu

395/450 Modelleri 0,023 0,023

470 Modeli 0,025 0,025
Akiskan Cikigl 1/4 in¢ npsm 1/4 ing npsm
Cevrimler Galon basina 700 Litre basina 185
Jeneratér Minimum 3000 W 3000 W
100-120V, A, Hz @1, 12, 50/60
220-240V, A, Hz 71,9, 50/60
Boyutlar
Yiikseklik

Ayakli 17,5in¢ 44,5 cm

Lo-Cart 22,2 ing 56,4 cm

Hi-Cart 30 in¢ (Kabza asagi) 76,2 cm (Kol asagi)

40 in¢ (Kabza yukan) 101,6 cm (Kol yukari)

Uzunluk

Ayakli 16 in¢ 40,6 cm

Lo-Cart 25,3 in¢ 64,3 cm

Hi-Cart 22ing 55,9 cm
Genislik

Ayakli 13,5in¢ 34,3 cm

Lo-Cart 19,8 in¢ 50,3 cm

Hi-Cart 20,5 in¢ 52,1 cm
Agirlik

Ayakli 28 Ib. 12,7 kg

Lo-Cart 65 Ib. 29,4 kg

Hi-Cart 63 Ib. 28,6 kg
Calisma Sesi** (dBa) 70 psi’de (0,48 MPa, 4,8 bar)

Ses basinci 90 dBa

Ses giici 100 dBa

Yapi Malzemeleri

TUim modellerde islak malzemeler

Galvanizli ve nikelajli karbon ¢eligi, naylon, paslanmaz celik,
PTFE, Asetal, deri, UHMWPE, aliminyum, tungsten karbir,
polietilen, florlu elastomer, Uretan

Notlar

“*Ekipmandan 3 feet (1 metre) uzakiikta iciilen ses basinci. ISO-3744’e gére éicilen ses guci.
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California Proposition 65

California Proposition 65

KALIFORNIYA SAKINLERI

/\ UYARI: Kanser ve lireme bozuklugu —
www.P65warnings.ca.gov.
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Standart Graco Garantisi

Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegmekte olup Graco tarafindan uretilmis ve Graco adini tagiyan higbir ekipmanda,
kullanim igin orijinal aliciya satildigi tarihte malzeme ve isgilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco
tarafindan yayinlanan her tiirlli 6zel, genisletiimis ya da sinirli garanti hari¢ olmak lizere Graco, satis tarihinden
itibaren on iki ay stireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tiim ekipman pargalarini onaracak veya
degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, calistirnimis
ve bakimi yapilmig olmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmay! veya hatali kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz

veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki bilesen parcalarinin kullaniimasi
sonucu ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco, gerek Graco makinesinin Graco
tarafindan saglanmamis yapllar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse Graco
tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan,
Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan
sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye Gcreti
onceden 6denmis olarak bir yetkili Graco distributériine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin
dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizali pargalari licretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye Ucreti
onceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. EKipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da isgilik
kusuruna rastlanmazsa onarim isi parga, is¢ilik ve nakliye maliyetlerini igerebilecek makul bir tcret
karsiliginda yapillir.

BU GARANTiI MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLI BiR AMACA UYGUNLUK
GARANTISI DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN
DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yUkimluluga ve alicinin yegane ¢ézim hakki yukarida
belirtilen sekilde olacaktir. Alici bagka higbir kanun yolu (arzi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari,
satis kayiplari, kisilerin veya milkiin zarar gérmesi veya diger tim arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar
dahil ancak bunlarla sinirll olmamak tizere) olmadidini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her tirl( islem,

satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapiimalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR,
EKiIPMAN, MALZEMELER VEYA BILESENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HiCBIiR GARANTI VERMEZ
VE HIiCBIR ZIMNI TiCARIi ELVERISLILIK VE BELIRLi BiR AMACA UYGUNLUK GARANTISiNi KABUL
ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan uretilmeyen bu Uriinler (elektrik motorlar, salterler,
hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali i¢in her tlrlU talebinde
makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco higbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden
dolayi, Graco’nun igsbu sézlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi
bir Griin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli, arzi,

6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.
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Graco Bilgileri

Graco urtnlerine iligkin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.

Patent bilgileri igin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCiN, Graco distribiitériine bagvurun veya en yakin distribiitéri
6grenmek igin 1-800-690-2894 numarali telefonu arayin.
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http://www.graco.com
www.graco.com/patents

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (irdin bilgilerini
yansitmaktadir. Graco énceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli
tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM X020252

Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belcika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Telif Hakki 2024, Graco Inc. Tiim Graco liretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
www.graco.com
Revizyon C, Subat 2025
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