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Cift komponentli kaplamalarin oranlanmasi, karistirllmasi ve piskiirtiilmesi icin kullanilan
cok komponentli sistem. Patlayici ortamlarda veya tehlikeli (olarak siniflandiriimig)
yerlerde kullaniimak lizere onaylanmamistir. Sadece profesyonel kullanim icindir.

5000 psi (34,5 MPa, 345 bar) Maksimum Calisma Basinci

Onaylar da dahil model bilgileri igin bkz. sayfa 4.

Onemli Giivenlik Talimatlari

Ekipmani kullanmadan dnce bu kilavuzdaki ve ilgili kilavuzlardaki
tim uyarilar ve talimatlari okuyun. Ekipmanin dogru kontrollerini
ve kullanimini 6grenin. Bu talimatlari saklayin.
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Sadece orijinal Graco yedek parcalarini kullanin.
Graco’ya ait olmayan yedek parcalar garantinin gecersiz olmasina neden olabilir.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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ilgili Kilavuzlar

llgili Kilavuzlar

ingilizce kilavuzlar ve mevcut cevirileri www.graco.com adresinde bulabilirsiniz.

omzce K984 | pghtama
3B0224 E-Mix XT, Onarim - Parcalar
3A7469 XTR 5+ ve XTR 7+ PUskiirtme Tabancalari, Talimatlar - Parcalar
Solvent Yikama
3A9095 ‘ Elektrikli Havasiz Pusklirtme Makineleri, Calistirma - Parcalar (Ultra 495 XT, 240 V)

Karistirma Manifoldu

3A0590 ‘ Karigtirma Manifoldu, Quickset Karistirma Manifoldu, Talimatlar - Pargalar
Deplasmanh Pompa

3B0281 ‘ E-Mix XT Deplasmanli Pompa, Onarim - Parcalar
Isitmali Hortum

3B0260 ‘ Bagimsiz Figli Istmal Hortum ve Kontrol Modiild, Calistirma - Onanim - Parcalar

Uriinle Birlikte Verilen Kilavuzlar

Asagidaki kilavuzlar ve hizli kilavuzlar, E-Mix XT ile birlikte gdnderilir. Ayrintili ekipman bilgileri i¢in bu kilavuzlara
ve hizli kilavuzlara bakin. Kilavuzlara ayrica www.graco.com adresinden erigebilirsiniz.

Ingilizce Kilavuz Agiklama

Numarasi
3B0261 E-Mix XT, Baglatma Hizli Kilavuzu
3B0262 E-Mix XT, Kapatma Hizl Kilavuzu
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Standart Modeller

Standart Modeller

Maksimum Calisma

Parca Basinci Aciklama Onaylar
psi (MPa, bar)
Cc GTb us
Piskiirtme makinesi, E-Mix XT, —r
2004087 ’ ’
200-240 VAC, 1ph Intertek
5000 psi 5024314
(34,5 MPa, 345 bar) Sertifikall
CAN/CSA C22.2 No. 88
ANSI/UL 499’a uygundur
2004088 Plskirtme makinesi, E-Mix XT,

350-415 VAC, 3ph

& (€

Profesyonel Modeller

Maksimum Galisma | o \vi ¥T piiskiirtme y Birlikte Verilen Aksesuarlar
Parca Basinci Makinesi Gerilim (bkz. sayfa 45)
psi (MPa, bar) - Sy

2004087

2005565 GTb 200'214?1VAC’ Uzak Karistirma Manifoldu
c \ us P Tasliyicisi, 262522
. ISTED'
5000 psi — Isik Kulesi Kiti, 18H278

(34,5 MPa, 345 bar) Intertek

Uzak Hortum Kiti, 2007132
2005567 @ c € 350";0?]\/”’
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Guvenlik Simgeleri

Guvenlik Simgeleri

Bu kilavuz boyunca ve uyari etiketlerinde asagidaki giivenlik simgeler yer almaktadir. Asagidaki tabloyu
okumaniz ve her sembollin anlamini kavramaniz 6nemlidir.

Anlami

Simge

Anlami

Yanik Tehlikesi

Zehirli Sivi veya Buhar Tehlikesi

Ezilme Tehlikesi

Ellerinizi veya Vicudunuzun
Diger Kisimlarini Akigkan Cikisinin
Yakinina Koymayin

Elektrik Carpma Tehlikesi

Sizintilan El, Vicut, Eldiven veya
Bezle Durdurmayin

Ekipmanin Yanlg Kullanim
Tehlikesi

@9
)
@

Kuru Bezle Silmeyin

Yangin ve Patlama Tehlikesi

Tutusma Kaynaklarini Ortadan
Kaldirin

Hareketli Parca Tehlikesi

MPa/bar/PSI

Basing¢ Tahliyesi Proseduruni
Uygulayin

Hareketli Parca Tehlikesi

Ekipmani Topraklayin

Cilde Enjeksiyon Tehlikesi

Guvenlik Veri Sayfasini Okuyun

Cilde Enjeksiyon Tehlikesi

Calisma Alanini Havalandirin

SN

Sicrama Tehlikesi

Kisisel Koruyucu Donanim
Kullanin

>
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Giivenlik Uyan Simgesi )
Bu simge sunlan belirtir: Dikkat! Dikkatli Olun! Onemli glivenlik mesajlarini gérmek
icin kilavuz boyunca bu simgeyi arayin.




Genel Uyarilar

Genel Uyarnilar

Asagidaki uyarilar bu kilavuzun tamaminda gegerlidir. Bu ekipmani kullanmadan énce uyarilar okuyun,
anlayin ve bunlara uyun. Bu uyarilara uymamak ciddi yaralanmaya neden olabilir.

ATEHLIKE

SIDDETLI ELEKTRIK GARPMASI TEHLIKESI

£\
e
7\
£

Bu ekipman 240 V’den yiksek gerilimle ¢alistirilabilir. Bu gerilimle temas 6lim veya ciddi
yaralanmalara sebep olabilir.

e Kablolari sékmeden ve ekipmanin bakim islemlerinden nce glict kapatin ve baglantilari sékun.
e Bu ekipman topraklanmalidir. Sadece topraklanmis bir glic kaynagina baglayin.

e Tum elektrik kablo tesisati vasifli bir elektrik teknisyeni tarafindan yapiimali ve tim yerel
dizenlemeler ve kurallara uygun olmaldir.

Yagmurdan koruyun. Kapali mekanda saklayin.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya dumanlari gibi yanici dumanlar alev alabilir veya patlayabilir.

Ekipmanin icinden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina sebep olabilir.

Yangin ve patlamalarin énline ge¢gmek igin:

e Ekipmani sadece iyi havalandirimig alanlarda kullanin.

e Pilot alevleri, sigara, taginabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiiri értiler (potansiyel

statik kivilcim) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

Calisma alanindaki tim ekipmanlarin topraklamasini yapin. Bkz. Topraklama talimatlar.

Solventi higcbir zaman yiiksek basingta piskirtmeyin veya dokmeyin.

Solvent, bez pargasi ve benzin dahil her tiir artik maddeyi calisma alanindan uzak tutun.

Ortamda yanici dumanlar varsa gli¢ kablolarini prize takmayin/prizden ¢ikarmayin veya glcu

ya da isik digmelerini agmayin/kapatmayin.

Sadece topraklanmig hortumlar kullanin.

Kovanin igine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarinda sikica tutun.

Antistatik ya da iletken olmadiklari strece kova kaplamalar kullanmayin.

e Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun.
Sorunu tanimlayana ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

e Calisma alaninda galisan bir yangin sénduirlict bulundurun.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Temizleme sirasinda plastik pargalarda statik elektrik birikebilir ve bunlar bosalip yanici buharlarin
tutusmasina neden olabilir. Yangin ve patlamalarin éniine gecmek igin:

e Plastik parcalari yalnizca iyi havalandirilan bir alanda temizleyin.

e  Kuru bezle temizlemeyin.

e Ekipmanin calisma alaninda elektrostatik tabancalar kullanmayin.
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Genel Uyarilar

AUYARI

X@RP> R

MPa/bar/PSI

CiLDE PUSKURME TEHLIKESI

Tabancadan, hortumdaki deliklerden veya kopmus bilesenlerden figkiran yiksek basingli sivi,
cildin icine igleyebilir. Bunlar sadece bir kesik olarak gériinebilir, ancak uzuvlarin kesilmesine
yol acabilecek ciddi yaralanmalardir. Derhal cerrahi tedavi goriin.

Meme kelebegi ya da tetik kelebegi takili olmadan puskirtme yapmayin.

Pisklrtme yapmadiginiz zamanlarda tetik kilidini devreye alin.

Tabancayi herhangi bir kisiye veya viicut uzvuna dogrultmayin.

Elinizi plskirtme memesinin lzerine koymayin.

Sizintilan elinizle, viicudunuzla, eldivenle ya da bez parcgalariyla durdurmaya ya da yonini
degistirmeye calismayin.

Piskirtme islemini bitirdiginizde ve cihazinizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan énce
bu kilavuzda yer alan Basin¢ Tahliyesi Proseduiri’'ni uygulayin.

Ekipmani ¢alistirmadan 6nce tim sivi baglantilarini sikin.

Hortumlari ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarli parcalan derhal degistirin.

Dlid e

MPa/bar/PSI

HAREKETLI PARCA TEHLIKESI

Hareketli parcalar parmaklarinizin ve vilcudunuzun diger parcalarinin sikismasina, kesilmesine
veya kopmasina neden olabilir.

Hareketli parcalardan uzak durun.

Makineyi, koruyucu kelebekleri ya da kapaklar sékilmus halde galistirmayin.

Makine hicbir uyari vermeden ¢alismaya baslayabilir. EKipmani kontrol etmeden,

tasimadan veya ekipmana bakim yapmadan énce Basing Tahliyesi Prosediirii'n uygulayin
ve tim guc¢ kaynaklarini kapatin.
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Genel Uyarilar

AUYARI

EKIiPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI

Yanlis kullanim élime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

e Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkol etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

e Endlgslk dereceli sistem komponentinin maksimum ¢alisma basincini veya sicaklik derecesini
asmayin. Tim ekipman kilavuzlarinda bkz. Teknik Ozellikler.

e Ekipmanin islanan parcalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tum ekipman kilavuzlarinda
bkz. Teknik Ozellikler. Sivi ve solvent Ureticilerinin uyarilarini okuyun. Malzemeniz hakkinda daha
fazla bilgi edinmek icin distribltérden veya bayiden Glvenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler) isteyin.
Makine enerji tasiyorken veya basing altindayken ¢alisma alanini terk etmeyin.

Ekipman kullanimda degilken tiim sistemi kapatin ve Basin¢ Tahliyesi Prosediirii uygulayin.
Makineyi her gin kontrol edin. Asinmis veya hasarl pargalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak derhal onarin veya degistirin.

e Ekipman Uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar,
kurum onaylarini gecersiz kilabilir ve gtivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

¢ Tum makinenin, makineyi kullandiginiz ortam i¢in derecelendirildiginden ve onaylandigindan
emin olun.

Makineyi sadece kullanim amaci dogrultusunda kullanin. Bilgi igin distribltérinizi arayin.
Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli pargalarin ve sicak
ylzeylerin uzagindan gegirin.

Hortumlari bikmeyin veya asiri kivirmayin ya da ekipmani gekmek icin hortumlar kullanmayin.
Cocuklari ve hayvanlarn ¢alisma alanindan uzak tutun.

Gecerli tim gulvenlik diizenlemelerine uyun.

BASINCLI ALUMINYUM PARGA TEHLIKESI

Basin¢li makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara
ve makinenin delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin géz ardi edilmesi 6éluimle,
ciddi yaralanmalarla ya da maddi hasarlarla sonuglanabilir.

e 1,1,1-trikloroetan, metilen klorir, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tir solventleri
iceren sivilar kullanmayin.

e Klorinle agartma kullanmayin.

e Diger bircok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar icerebilir. Uyumluluk igin
malzeme saglayiciniza danisin.

YANIK TEHLIKESI
Ekipman yuzeyleri ve isitilan sivilar ¢alisma sirasinda ¢ok sicak hale gelebilir. Ciddi yaniklar
Onlemek igin:

e Sicak siviya ve ekipmana dokunmayin.

TOKSIK SIVI VEYA DUMAN TEHLIKESI

Toksik akiskan veya duman eger goézlerle temas eder, solunumla alinir veya yutulursa ciddi

yaralanmalara ve hatta 6lime yol acabilir.

e  Kullanim talimatlar ve uzun siire maruz kalma etkileri de dahil olmak Uizere kullandiginiz sivilara
ozel tehlikeleri 6grenmek icin Givenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler) okuyun.

e Piskurtme sirasinda, ekipmanin bakimini yaparken veya ¢alisma alaninda is yaparken her
zaman c¢alisma alaninin iyi havalandinimasini saglayin ve uygun kisisel koruyucu ekipmanlar
giyin. Bu kullanim kilavuzundaki Kisisel Koruyucu Ekipman uyarilarina bakin.

¢ Tehlikeli sivilar onayll kaplarda saklayin ve ilgili yénergelere gére atin.
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Genel Uyarilar

KiSISEL KORUYUCU EKiIPMANLAR

Puskurtme yaparken, ekipmana bakim yaparken veya ¢alisma alanindayken her zaman uygun

kisisel koruyucu ekipmanlar giyin ve cildinizin tamamini kapatin. Koruyucu ekipman uzun sire

maruz kalma da dahil olmak lzere; zehirli duman, gaz veya buhar solunmasi; alerjik reaksiyon;

yaniklar; g6z yaralanmasi ve isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalari dnlemeye yardimci olur.

Bu koruyucu ekipman asagidakileri kapsar (fakat bunlarla sinirli degildir):

e Akigkan Ureticisi ve yerel merciler tarafindan tavsiye edilen hava besleme tlipi olan uygun
bir gaz maskesi, kimyasal gecirmez eldiven, koruyucu giysi ve ayak kaplamalari.

e Koruyucu goézlik ve isitme korumasi.

3B0294F 9




Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

izosiyanatlar (ISO) iki komponentli malzemelerde kullanilan katalizérlerdir.

izosiyanat Kosullar

/N A C

izosiyanat ihtiva eden akiskanlari piskirtmek
veya dokmek potansiyel olarak tehlikeli zerrecikler,
buharlar ve atomize partikillerin olusmasina
neden olur.

Ozel tehlikeleri ve izosiyanatlarla ilgili tedbirleri
6grenmek icin akigkan dreticisinin uyarilarini
ve Guvenlik Bilgi Formlarini (SDS) okuyun

ve benimseyin.

izosiyanatlarin kullanimi potansiyel olarak
tehlikeli prosedurleri gerektirmektedir.

Bu konuda egitimli, kalifiye olmadan ve

bu kilavuzdaki bilgileri ayrica akiskan Ureticisinin
uygulama talimatlarini ve SDS formunu okuyup
anlamadan bu ekipmanla pUskurtme yapmayin.

lyi bakilmamis veya hatali ayarlanmis ekipmanin
kullaniimasi kétd kirlenmis malzemeyle
sonugclanabilir. EKipmanin bakimi ve ayarlamalari
kilavuzda verilen talimatlara gére yapiimalidir.

izosiyanat zerreciklerinin, buharinin ve atomize
partiklllerinin yutulmasini dnlemek agisindan
c¢alisma alani icinde herkes uygun solunum
ekipmanini giymelidir. Hava besleme tlipu de
olabilen diizglin giyilmis bir solunum cihazini her
zaman taglyin. Galisma alanini sivi Ureticisinin
Guvenlik Bilgi Formundaki talimatlarina gére
havalandirin.

Cildin izosiyanatlarla temasini énleyin. Calisma
alanindaki herkes sivi Ureticisi ve yerel merciler
tarafindan tavsiye edilen kimyasal gegirmez
eldivenler, koruyucu giysiler ve ayak koruyuculari
kullanmalidir. Kirlenmis giysiler hakkinda olanlar
da dabhil, sivi Ureticisinin tim tavsiyelerine uyun.
Puskurtme islemi sonrasinda herhangi bir sey
yemeden veya icmeden dnce ellerinizi

ve ylzinuzu yikayin.

10

A ve B Komponentlerini
Ayri Tutun

/N A\

Capraz kontaminasyon, akiskan hatlarinda kirlenmis
malzemeye yol acabilir; bu da, ciddi yaralanmaya
veya ekipman hasarina neden olur. Capraz
kontaminasyonu énlemek igin:

A komponenti ve B komponentinin islanmis
parcalarini kendi aralarinda hi¢cbir zaman
degistirmeyin.

Bir tarafindan kontamine olmussa diger tarafta
hi¢cbir zaman solvent kullanmayin.
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izosiyanatlarin Neme Duyarhhg:

Neme maruz kalma izosiyanatin kismen kirlenmesine,
akiskan icinde asili kalabilecek kuguk, sert, asindiric
kristallerin olusmasina yol agar. Sonug olarak

ylzeyde ince bir tabaka olusur, ISO jellesmeye baslar
ve vizkozitesi artar.

UYARI

Kismen kirlenmis izosiyanat (1ISO), tiim islak
parcalarin performansini diisiirecek ve dmrini
kisaltacaktir.

e Daima hava deliginde kurutucu ya da bir nitrojen
ortam bulunan contal bir kap kullanin.
izosiyanati higbir zaman acik bir kapta
muhafaza etmeyin.

e |SO pompasi islak kabini veya haznesini
(takihysa) uygun yagdlayici ile dolu halde tutun.
Bu yaglayici, ISO ile atmosfer arasinda bir
engel olusturur.

e Sadece izosiyanata uygun nem korumali
hortumlar kullanin.

e Nem icerebilen geri kazaniimis solventleri asla
kullanmayin. Kullanildigi zamanlar disinda
solvent kaplarini her zaman kapali tutun.

e Tekrar takarken, yaglanmisg digli kisimlari her

zaman uygun yaglayiciyla yaglayin.

NOT: Film olugsmasi miktar ve kristallesme orani ISO
karisimi, nem ve sicakliga bagh olarak degisiklik
gosterir.

3B0294F

Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

Malzemeleri Degistirme

UYARI

Ekipmaniniz iginde kullanilan malzeme tiplerini
degistirmek, ekipmanin hasar gérmesini ve durug
suresini engellemek icin 6zel dikkat gerektirir.

¢ Malzeme degisimi sirasinda tamamen
temizlenmesi igin ekipmani birkac defa yikayin.

¢ Yikama sonrasinda Sivi Girig Stzgeclerini
mutlaka temizleyin.

¢ Kimyasal uyumluluk konusunu malzeme
Ureticisiyle dogrulayin.

e Epoksiler ile Uretanlar veya politirealar arasinda
degisim yapilirken tim sivi bilesenlerini s6kutp
temizleyip ve hortumlar degistirin. Genellikle
epoksilerde amine, B (sertlestirici) tarafinda olur.
Polilirealarda genelde B (recine) tarafinda
aminler bulunur.

11



Kullanim

Kullanim

Asiri Basingc Korumasi

Cok komponentli plskirtme makinesi, birgok iki
komponentli epoksi ve Uretan koruyucu kaplamalari
karistirabilir ve pUskurtebilir. Sistemi farkl hacim

/N

ENVANY2N

karisim oranlarina veya puskurtme basinglarina gére
yeniden yapilandirmak igin Gelismis Goruntlleme
Moddlindeki ayarlarin degistirilebildigi degisken .
oranl bir sistemdir.

Tdm modeller metal bir Araba lizerine monte
edilmistir ve reginenin (A malzemesi) ve katalizoriin
(B malzemesi) plsklirtme éncesinde 6n isitmaya tabi
tutulabilecegi ve devridaim edilebilecedi Hazneler i
ile donatiimigtir.

Malzemeler, recine ve sertlestiricinin gerekli .
pUskurtme sicakliklarina isitildigr Ana Isiticilara
pompalanir. Isi, kimyasal tepkimeyi arttirir ve
puskurtme kalibini gelistirmek igin viskoziteyi dusurdr.

Deri enjeksiyonuna bagli yaralanma riskini azaltmak
icin asagidakileri uygulayin:

Otomatik asiri basing tahliye valfleri, fazla akiskan
basincini beslemeye geri aktarmak icin kullanihr.
Tek yénll hortumlarn kesinlikle kullanmayin.

Bkz. Sivi Kontrol Tertibati (Sisteme Monte),
sayfa 14.

“A” ve “B” hatlarina kesinlikle bagimsiz kesme
valfleri monte etmeyin. Ortak kabzalar sivi kontrol
valflerini birbirine baglar.

Asiri basing tahliye valfine yedek olarak bir kopma
diski saglanmistir. Kopma diski agilirsa asin
basing valfini ve kopma diskini degistirene kadar
makineyi ¢calistirmayin.

Malzemeler daha sonra Karigtirma Manifoldu
Tertibatina akar. Karistirma Manifoldu Tertibati bir
Devridaim Manifoldu Tertibati, Karigtirma Manifoldu

ve Solvent Yikama Valfinden olusur. Devridaim
Manifoldu Tertibatinda, malzemeler ya 6n isitmaya
devam etmek icin Hazneye geri déner ya da Karistirma
Manifoldu Tertibatinda tek bir akiskan hattinda birlesir.
Karistirimig malzeme daha sonra karistirmaya devam
etmek icin statik karistiricilardan gecerek Kamgi
Hortuma ve Puskirtme Tabancasina akar.

Solvent ylkama sistemi, karistirlmis malzemeyi
manifolddan, statik karistiricilardan, kargtiriimis
malzeme hortumlarindan ve Plskurtme
Tabancasindan disar atar.

Hizli ayarli malzemeler kullanildiginda (10 dakika kap
Omriinden daha az) Uzak Karistirma Manifoldu
Tertibati kullanilmaldir. Kanstirma Manifoldu Tertibati
Devridaim Manifoldu Tertibatindan ayrilir ve uzak

bir taslyici Gzerine monte edilir. Isitmall hortumlar,
uzaktan monte edilen Karistirma Manifoldu
Tertibatina akarken malzemelerdeki sicaklik kaybini
onlemek icin kullanilir. Sistemler, su isitmali hortum
veya elektrikli isitmali hortum baglamak Uzere
yapilandiriimistir. Isitmal hortumlar, musteri ihtiyacina
bagl olarak cesitli yapilandirmalarda ve uzunluklarda
ayri olarak satilmaktadir.

12
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Komponent Tanimlamasi

Komponent Tanimlamasi

Oranlayici

Anahtar:

Araba

Elektrik Muhafazasi Paneli
‘B’ Deplasmanli Pompa

Ana Isitici

C

‘A’ Motor

(Mavi)

‘B’ Hazne (Yesil)

‘A’ Hazne
‘B’ Motor

Karistirma Manifoldu

Fren

‘A’ Deplasmanli Pompa

‘B’ Tarafi Devridaim/Basing Tahliye Hatlar
‘A’ Tarafi Devridaim/Basing Tahliye Hatlan

Solvent Yikama Valfi

AD

Solvent Yikama Emis Seti
Piskirtme Tabancasi

ADS
AZ

)

Gelismis Goriunttleme Moduli (ADM
Elektrik Kablosu Gerilim Giderici

DM
ECR
FP
MP

Solvent Pompasi, bkz. sayfa 16

Ana Glg¢ Anahtar

Malzeme Girisi Kirresel Valfi

MV

Devridaim Manifoldu, bkz. sayfa 14

RC
RM
RT

Uzak Karistirma Manifoldu, bkz. sayfa 14

Oran Kontrol Manifoldu

4

V/ s
hﬁﬁé&WﬁWlIl‘

1i00908b
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Komponent Tanimlamasi

Sivi Kontrol Tertibati (Sisteme Monte)

AF

AJ
Sivi Kontrol Tertibati

AL (Uzaktan Monte)

j— 2 AN
)\ ¢
)

S
RN

@
=L

AG

ti19167a

Anahtar:

AA Devridaim Manifoldu Tertibati
AB Karistirma Manifoldu Grubu

AC Devridaim Kabzasi

AD Solvent Yikama Valfi

AE Cift Kesme Kabzasi

AF Akiskan Basing Gostergeleri
AG A ve B Birlesik Cikig; 3/8 npt(m)
AH Akiskan Devridaim Cikisl

AJ B Komponenti Ayarlanabilir AZ |
Akigkan Kisitlayici

AK A ve B Karigstirma Manifoldu Cek Valfi
AL Solvent Giris Cek Valfi AX

AM Asiri Basing Tahliye Valfleri;
gres rakoru

AP Devridaim Manifoldu Cikisi

AR Karistirma Manifoldu Girisi

AS Karisim Elemani

AV Temizleme Statik Karistirici Borusu
AW Ana Statik Karistirici Borulari

AX Kamg¢i Hortum

AY Karigim Hortumu

AZ Puaskurtme Tabancasi

TIO0995A
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Komponent Tanimlamasi

Sicaklik Kontrol Modiilii (TCM)

| __TC3A

1 __TC3B

TCL

i00911b

Ref. Aciklama Ref. Aciklama

TCH Ana Gig Girigi TC6 B Isitici Sicaklik Girisi
TC2 Isttict Asir Sicaklik Girisleri TCL TCM LED Durumu Isiklari
TC3A, TC3B CAN iletisimi TCM Sicaklik Kontrol ModUlu
TC4 Giic Kaynagi 24VDC Girig MP Ana Glg¢ Anahtari

TC5 A Isitici Sicaklik Girigi TC8 A/B Isitici Cikis Gugleri

3B0294F 15



Komponent Tanimlamasi

Solvent Pompasi
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Sistem Komponentleri

Akiskan Hatti Komponentleri

Devridaim Manifoldu Tertibati (AA)

Devridaim ve pompa doldurmay! kontrol eder.

Karistirma Manifoldu Tertibati (AB)
A ve B akigkanini tek bir akiskan hattinda birlestirir.

Devridaim Kabzasi (AC)

Devridaim veya karistirma i¢in akiskan debisini
yonlendirir. Akiskan basincini tahliye etmek,
pompalari doldurmak ve Haznelerdeki malzemeleri
sirkile etmek igin agik konuma getirin. Karisgtiriimig
malzemeyi puskirtmek igin kapali konuma getirin.

Solvent Yikama Valfi (AD)

Karistirma Manifoldu Tertibati, Hortuma ve PUskuirtme
tabancasina beslenen solvent akisini kontrol eder.

Cift Kesme Kabzasi (AE)

Karistirma ve dagitim icin A ve B akigskan debisini
kontrol eder. Yikamadan énce kapatin.

Statik Karistirici Borulari (AV, AW)

iki akiskani dogru sekilde kanistirir ve karistirilan
akigkani Piskiirtme Tabancasina besler.

3B0294F

Sistem Komponentleri

Isiticilar

Ana Isitici (F)

Akigkan isiticisi, malzemeler Karistirma Manifoldu
Tertibatinda birlesmeden dnce recgine ve sertlegtiriciyi
isitir. Isitici, kimyasal tepkimeyi arttirir ve puskirtme
kalibini gelistirmek icin malzeme viskozitesini dtisurdr.

Pompalar

Pompa Tertibati

Her biri elektrikli pompa stirlcisi ve Alt Pompa
ile bagimsiz olarak kontrol edilen iki akiskan
pompasindan olusan degisken oranli sistem.

Deplasmanh Pompa Alt Pompa (D ve O)

Alt Pompa, recgine ve sertlestirici malzemeleri
yuksek basincta Karistirma Manifoldu Tertibatina
ve Plsklrtme Tabancasina iletmek icin kullanilir.

Solvent Pompasi (FP)

Karistirma Manifoldu Tertibatini, Karisim Hortumunu
ve PuskUrtme Tabancasini yikamak igin kullanilan
pompa.

Besleme Pompalari

Sartlandiriimig recine ve sertlestirici malzemeleri
ana pompaya aktaran pompalar. Besleme
pompalarinin kullaniimasi, dogal akigl besleme
yéntemine kiyasla viskoz malzemenin aktariimasi
igin tercih edilen yontemdir.

17



Ayar
Ayar

llk Sistem Ayari

‘ A
{i} &
1.

Dogruluk icin sevkiyati kontrol edin. Siparis
verdiginiz her seyi aldiginizdan emin olun.
Bkz. Komponent Tanimlamasi, sayfa 13.

2. Gevsek fitting ve baglanti elemani olup olmadigini
kontrol edin.

3. Herhangi bir aksesuar eklenirse, tim uyarilar
ve talimatlar igin 3 sayfasinda listelenen ilgili
Kilavuzlar bakin. Sayfa 3’te listelenmeyen tim ek
kilavuzlar www.graco.comadresinde bulunabilir.

4. Elektrik glict gereksinimlerini onaylayin ve uygun
boyutta bir elektrik kablosu kullanildigindan
emin olun, bkz. Elektrik Kablosu Y6énergeleri,
sayfa 20.

5. Haznelerde polilretan izosiyanatlar kullaniliyorsa
kurutucu kitleri takin. Talimatlar i¢in kurutucu
kitleri kilavuzuna bagvurun.

6. Besleme pompalarini, akigkan stizgeclerini
ve hava hortumlarini gerektigi sekilde baglayin.
Hazne icermeyen sistemler icin besleme
pompanizin ve Karigtirici Kitlerinizin
kilavuzuna bakin.

18

7. Statik kanistincilar, Kamg¢i Hortum ve Pulskirtme
Tabancasi dahil akigkan hortum tertibatini
baglayin. Bkz. Statik Karistiricilari, Pliskiirtme
Tabancasini ve Hortumlari Baglama, sayfa 22.

NOT: Hazneleri yiklemek ve sistemi doldurmak igin
“A” ve “B” malzemelerinden en az 3-5 galon
(11-19 litre) gereklidir.

NOT: Yikama igin en az 5 galon (19 litre) solvent
gereklidir.

NOT: Yikama i¢in hem “A” hem “B” malzemeleri igin
bos metal kovalar gereklidir.

Konum

Oranlayiciy1 diiz bir ylizeye yerlestirin. Hareketi
Onlemek icin Frenlere basin. Pliskiirtme Makinesinin
Dogru Sekilde Kaldirnnlmasi prosedirini izleyin.

Ekipmani Kullanmadan
Once Yikama

Ciplak pompa paketi, akiskan kanali parcalari
korunmasi igin iginde birakilan ince bir yagla test
edilmistir. Sivi yagin kirlenmesini 6nlemek igin
ekipmani kullanmadan énce uygun bir solventle
yikayin. Bkz. Yikama bdlimu, sayfa 32-34.

3B0294F



Puskirtme Makinesinin Dogru
Sekilde Kaldiriimasi

Ayar

Topraklama

/N A

ANV

Ciddi yaralanma veya ekipman hasarini énlemek icin
bu talimatlara uyun. Bir Hazne doluyken asla
kaldirmayin.

UYARI

Ekipmanin hasar gérmesini ve dékilmeyi 6nlemek
icin, Oranlayiciyi kaldirmadan énce siviyl bosaltin.

Makine, statik kivilcim ve elektrik carpmasi riskini
azaltmak igin topraklanmalidir. Elektrik veya statik
kivilcim, dumanin alev almasina veya patlamasina
neden olabilir. Yanlis topraklama elektrik carpmasina
neden olabilir. Topraklama, elektrik akimi igin bir

Forklift Kullanimi

COrijinal nakliye paletine glivenli bir sekilde
civatalanmadigi stirece forklift kullanmayin.

Glc¢ KAPALI ve baglantisi kesilmis olmalidir.
Plsklirtme makinesini dikkatlice kaldirin; esit olarak
dengelendiginden emin olun.

Vin¢ Kullanimi

Piskurtme makinesi ayrica kigik bir ving kullanilarak
da kaldinlabilir ve tasinabilir. Glic KAPALI ve
baglantisi kesilmis olmalidir. Bir ucunun asagida
gosterilen kaldirma noktalarindan her birine kancayla
tutturarak bir germe askisi baglayin. Asagida
gOsterildigi gibi merkez halkayi bir vince kancalayin.
Piskurtme makinesini dikkatlice kaldirin; esit olarak
dengelendiginden emin olun. Haznelerde malzeme
varken kaldirmayin.

(24% ik )
inc
Min.

v

/ 1i00997b

3B0294F

kacis teli saglar.

Sistem: Elektrik bélmesindeki besleme topraklama
kablosunu Gli¢ Kaynagini Baglama, sayfa 20.

Akiskan hortumlari: Topraklama surekliligini
saglamak icin sadece toplam hortum uzunlugu azami
300ft (91 m) olan, elektriksel olarak iletken hortumlar
kullanin. Hortumlarin elektrik direncini diizenli olarak
kontrol edin. Toplam toprak direnci 29 megaohm
degerini agiyorsa hortumu hemen degistirin.

Puiskiirtme Tabancasi: Tabancayi uygun sekilde
topraklanmig bir akigkan hortumu ve pompa
baglantisiyla topraklayin.

Solvent kovalari: Yerel yasalariniza uyun. Sadece
topraklanmis bir ylizey Uzerine konmus iletken metal
kovalar kullanin. Kovayi, kagit, karton gibi iletken
olmayan, iletkenlikte surekliligi bozan bir ylizey
Uzerine koymayin.

Yikama yaparken veya basinci tahliye ederken
topraklama siirekliligi saglamak icin: Pliskurtme
Tabancasinin metal kismini toprakli bir metal kovanin
yan tarafina tutun, ardindan PlskUrtme tabancasinin
tetigine basin.

Calisma alani: Boya puskurtilen cismi, akiskan
besleme kabini ve ¢alisma alanindaki tim diger
cihazlari topraklayin.

Piiskiirtme yapilan nesneler: Yerel yasalariniza uyun.

Malzeme besleme kabu: Yerel yasalariniza uyun.
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Ayar

Gic Kaynagini Baglama

/N A\ /N

Uygunsuz takilan veya baglanan ekipmanlar yangin,
patlama veya elektrik carpmasi kaynakl ciddi
yaralanmalara neden olabilir. Tum yerel kural

ve yonetmeliklere gore hareket edin.

NOT: Gerekli gerilim ve amperaj bilgisi kontrol paneli
etiketinde belirtilmistir. Asagidaki Elektrik Kablosu
Yoénergeleri tablolarina basvurun.

/\

Elektrik carpmasindan kaynakl yaralanmalari
onlemek icin, herhangi bir kablo baglamadan

ve ekipmanlara servis yapmadan énce gicu kapatin
ve tim baglantilar kesin. Tum elektrik ¢alismalari
kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmalidir
ve yerel yonetmelik ve kurallara uygun olmalidir.

Elektrik Kablosu Yonergeleri

Sisteminize 6zel gerekli glic kablosunu belirlemek igin
asagidaki tabloda siralanan yénergeleri kullanin.

Kablo Tesisat Semasi, sayfa 21.
1. Ana Gug¢ Digmesini (MP) kapali konuma getirin.

2. Elektrik muhafazasi kapisini (JB) ¢ikararak Elektrik
Muhafazasi Panelini (ZC) acin.

3. Gic kablosunu elektrik muhafazasindaki germe
Onleyiciden (ZH) gegirin.

4. Topraklama kablosunu (G) topraklama terminaline
(GRD) baglayin.

5. Gug kablosunu Kablo Tesisat Semasi,
sayfa 21’de gdsterilen Ana Gl Digmesine (MP)
baglayin. Dogru sekilde sabitlendiginden emin
olmak i¢cin tim baglantilan hafifce ¢ekin.

6. Tum pargalarin Kablo Tesisat Semasi,
sayfa 21’de gosterildigi gibi uygun sekilde
baglandigini dogrulayin ve ardindan Elektrik
Muhafazasi Panelini (ZC) kapatin.

Sistem Parca Gerilim Degeri | Maksimum Amperaj
Numarasi V) (A)
5004087 200-240 VAC 40
1 Faz
350-415 VAC
2004088 Trifaze, WYE 20

20
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Ayar

Kablo Tesisat Semasi

2 — |

b

L1]L2

ZH

©
(SI0)

\ @\

wow || 200-240 VAC, 10 || 350-415 VAC, 30; WYE
G GRD G GRD
3B0294F
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Ayar

Isitmali Hortumu Oranlayiciya
Baglama

1. Solvent Besleme Hortumunu (BF) Solvent Yikama
Valfinden (AD) ayirin.

2. Karnstirma Manifoldu Tertibatini (AB) gergeveye
baglayan iki baglanti elemanini sékiin.

3. Karistirma Manifoldu Tertibatini (AB) ayirmak icin
Devridaim Manifoldu Tertibatina (AA) baglanan
Karistirma Manifoldu Girisi (AR) Uzerindeki rakor
baglanti elemanlarini gevsetin. Hasari énlemek
icin birlikte gevsetin.

- i00939b

BF

4. Su ceketli iIsitmall hortumlar igin Statik
Kanigtiricilari, Puskiirtme Tabancasini ve
Hortumlan Baglama, sayfa 22’deki talimatlan
edin.

5. Elektrikli isitmali hortumlarda, kurulum i¢in isitmali
hortum kilavuzunuza basvurun. Bkz. ilgili
Kilavuzlar, sayfa 3. Isitmali hortum kontrol
Unitesini saglanan braketi kullanarak
cerceveye takin.

22

Statik Kanistiricilari, Puskiirtme
Tabancasini ve Hortumlari
Baglama

Sisteme Monte Yapilandirma

1. iki Ana Statik Karistirici Borusunun gikisini mikser
elemanlariyla (AW) birlikte Karistirma Hortumuna
(AY), temizleme mikserine (AX), Kam¢i Hortuma
(AX) ve Piskirtme Tabancasina (AZ) baglayin.

2. Tum Karigim Elemanlarinin (AS) Mikser Borularina
(AW) dogru yonde yerlestirildiginden emin olun.

Mikser borusunda koniklik olusturmamak icin
karistirma borusu girisinde bir rakor firddndu
kullanmayin.

AY

1i02254a
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Uzaga Monte Yapilandirma

1. iki Ana Statik Karistirici Borusunun (AW) cikisini
Plsklrtme Tabancasina ve hortum tertibatina
(1a) baglayin.

2. Tum baglantilarin siki oldugunu kontrol edin.

i00940b

Mikser borusunda koniklik olusturmamak icin
karistirma borusu girisinde bir rakor firdéndi
kullanmayin.

3. Solvent ¢ikis hortumunu Solvent Yikama Valfine
(AD) ulagsmak icin gereken ek hortuma baglayin.

3B0294F

Ayar

Solvent Pompasi (FP)

Baslamadan 6nce, islak kabi 1/3’lUne kadar Graco

Bogaz Contasi Sivisi (TSL™) ya da uyumlu bir solvent
ile doldurun.

TSL

rrrl

Deplasmanli Pompalar (D ve O)

A ve B pompa salmastra somunlarinin sikildigindan
emin olun. A ve B pompa sizdirmazlik somunlarini
TSL ile doldurun.
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Calistirma

Qa|l§tlrma 5. Devridaim hatlarini (U) bos kaplara tasiyin.

Ekipmani Kullanmadan
Once Yikama

1. Sistemi uygun bir glic kaynagina baglayin.

2. Ana Gig Dagmesini (MP) ACIK konuma getirin.

| P MP 2 X <D
/ ' 00917b
o\ |
— 6. “A”ve “B” Haznelerini (H ve J) 6 galona kadar ilgili
malzeme ile doldurun. “A” tarafini (mavi) recine
veya temel malzeme ile doldurun. “B” tarafini
® (yesil) sertlestirici veya katalizor ile doldurun.
f o 7. Kanstirma Manifoldu Tertibati (AB) Gzerindeki Cift
@ Kapatma Kabzasini (AE) kapatin.
3¢
@ o
®

1i00918c

AB

1i02256b

1i02681a

4. Haznelere eklemeden 6nce malzemeleri
hazirlayin. Hazneye eklemeden once, regine
malzemelerinin tamamen karistigindan, homojen
ve dokulebilir oldugundan emin olun. Hazneye
malzeme eklemeden 6nce, sertlegtiricileri
suspansiyon halinde karistirin.

NOT: Haznelere yerlestirilen tim malzemeler
kirleticilerden arindinlmis olmaldir. Malzemenin
temiz oldugundan emin olmak igin gerektigi
kadar stzdn.
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Calistirma

8. Devridaim Kabzasini (AC) agin. Ba§|atma/ Devridaim

WA C

NOT: PlUskirtmeden énce malzemeleri doldurmak
ve kosullandirmak i¢in devridaim modunu kullanin;

ve malzemeleri esit sekilde karigtirin ve isitin.
(, . Pusklrtme malzemesini sicakliga getirmek icin,
~— Isitici ayar noktasi istenen sicakliga ayarlanirken
malzemenin isiticilar arasinda dolagmasi gerekir.
1. Ana Gug¢ Digmesini (MP) ACIK konuma getirin.
[ ! Pl
9. Besleme pompalar kullaniliyorsa: Besleme O
pompasi kilavuzunuzdaki talimatlari uygulayin. S
Besleme pompalar kullaniimiyorsa: Sayfa 25'teki
Baslatma/ Devridaim prosediriini uygulayin. A
10. A ve B devridaim hatlarindan temiz akigskan akana A

kadar akiskani kaplara alin. @ e
S O

11. Besleme pompalari kullaniimigsa:
Besleme pompalarini kapatin. @ ‘
Ana pompa kullaniimissa: Gelismis Goérlntlileme
Modulliinde ¢alisma modundan ¢ikarak ana
pompayi kapatin.

® 1i00918c

12. Devridaim hatlarini (U) tekrar dogru Hazneye
baglayin.
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Calistirma

2. Devridaim Kabzasini (AC) acin. Solvent Pompas"'" Doldurma

INA A A C

1. Metal solvent kovasina bir topraklama kablosu
(GrGnle verilmez) baglayin.

2. Sifon Borusunu (BB) ve solvent sirkiilasyon
hortumunu (BG) solvent kovasina yerlestirin.

3. Ana ekrandaki Orantili Pompa Yavas GCalisma
Seviyesi +/- diigmelerine basarak yavas ¢alisma
seviyesini yavasc¢a artirmak icin yavas ¢alisma
modunda Gelismis Géruntileme Modultni
kullanin. Pompalar yavas bagslayacak ve yavas
calisma seviyesi arttikga hizlar artacaktir.

NOT: Malzemeleri esit sekilde isitmak icin J10’da
sirklilasyona baslayin, malzeme kosullarina bagli
olarak pompa hizini artirin veya azaltin. 3. Solvent Doldurma Valfini (BE) agik konuma kadar
asagi dondarln.
4. Gelismis Gorintlileme Modillinden ana isiticiy!
acin.

5. Haznelerdeki malzemelerin sicakhigini esit sekilde
yukseltmek icin sivilar devridaim ettirin.
Malzeme esit olana ve istenilen sicaklia
ulasincaya kadar pompalar calistirmaya
devam edin.

6. Pusklirtme moduna geri donmek igin Gelismis
Gdorunttleme Modulini kullanin.

BG 1i00920e
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Calistirma

4. Solvent Pompasini (DF) ACIK konuma getirin. 6. Tetik kilidinin (TL) devrede oldugundan emin olun.
Solvent Pompasini doldurmak ve solventi kovaya Pusklrtme memesini gikarin.
geri ydnlendirmek icin Solvent Pompasi Kontrol
Diugmesini (DB) yavasga saat yoniinde gevirin.
Doldurma konumunda puskirtme konumuna
gecmek icin Solvent Doldurma Valfini (BE) kapatin.

FP DB

TI1949a

7. Tetik kilidini (TL) ayirin ve PUskirtme
Tabancasinin metal kismini kovanin kenarina
sikica tutarken Puskirtme Tabancasini
topraklanmig metal bir kovaya dogru tetikleyin.
Dagitim yapmak igin delikli bir kova kapagi
kullanin. Delik etrafini contalayin ve geriye
sigramasini énlemek icin bir bez parcasiyla
Tabancayi Puskurtiin. Parmaklarinizi Piskirtme
Tabancasinin 6n tarafindan uzak tutmaya
dikkat edin.

1i02575a

5. Karnistirma Manifoldu Tertibati (AB) Uzerindeki Cift
Kapatma Kabzasini (AE) kapatin. Karistirma
Manifoldu Tertibati (izerindeki Solvent Yikama
Valfini (AD) agin.

1i1950a

1i02257b
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Calistirma

8. Havayi Karisim Hortumundan ve Paskirtme
Tabancasindan disari itmek igin Solvent Pompasi

Kontrol Digmesini saat ydénlinde yavasca gevirin.

Puskirtme Tabancasinin metal kismini
topraklanmig metal kovanin yan tarafina sikica
tutmaya devam edin ve tim hava tahliye edilene
kadar Puskirtme Tabancasini tetikleyin.

9. Solvent Pompasi Kontrol Digmesini (DB) saat
yéninin tersine gevirin ve Solvent Pompasini
(DF) KAPALI konuma getirin. Basinci bogsaltmak
igin Puskurtme Tabancasinin tetigine basin.
Tetik kilidini devreye alin (TL). PUskirtme
memesini degistirin.

FP DB

1i02577a
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10. Solvent Yikama Valfini (AD) kapatin.

1i00938f

NOT: Solvent Pompasi pisklrtme sirasinda basingli
kalabilir.

Malzemenin sistem icinde kirlenmesinden
kaynaklanan ekipman hasarini engellemek icin
Solvent Pompasini ve hortumunu uygun solventle
yikayarak karistiriimig malzemeyi temizlemeden
kesinlikle karistiriimis malzemeyi puskirtmeyin.
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Puskurtme

iNrg

A A\ A\ £\

A

1.

3.

Ekipmani Kullanmadan Once Yikama
prosedirini uygulayin, sayfa 24.

Sayfa 25’teki Baglatma/ Devridaim proseduirini
uygulayin.

Ana Sayfa Ekrani gitmek igin Gelismis
Gorintileme Modulini kullanin ve basincin ‘---’
gosterdiginden emin olun.

Devridaim Kabzasini (AC) ve Solvent Yikama Valfini
(AD) kapatin. Cift Kesme Kabzasini (AE) acin.

ti00938e

3B0294F

6.

Calistirma

Tetik kilidini devreye alin (TL). PUskirtme
memesini ¢ikarin.

B TL

tit948a

Tetik kilidini (TL) devreden cikarin ve toprakl

metal kovaya tutarak Plskirtme Tabancasinin
tetigine basin. Sicramayi 6nlemek i¢in dagitim
yapmada delikli bir metal kova kapagi kullanin.

Puskurtme moduna girmek icin Gelismis
Goriintlleme Modulini kullanin ve pompalari
calistirmak icin basinci yavasca artirin. Puskirtme
Tabancasindan iyi karismis bir kaplama akisi
¢lkincaya kadar Karistirma Hortumunu akitin.

Tetik kilidini (TL) devreye sokun. Memeyi
Pusklrtme Tabancasina takin.

Basinci gerekli plskirtme basincina ayarlamak
ve bir test paneline kaplama uygulamak igin
Gelismis Goriintileme Modulini kullanin.

NOT: Oran Kontrolii testlerini her giin galistirin,
bkz. sayfa 35.

NOT: Asin basinci, asir plskuirtmeyi ve pompa
asinmasini arttirr.
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Calistirma

10. Calistirma sirasinda gdsterge okumalarini
sik sik kontrol edin ve kayit altina alin.
Gdsterge okumalarindaki degisikliler sistem
performansinda degisimi isaret eder.

NOT: Pompa strok degisiminde basinc¢ta disme
meydana gelir. Cabuk olmalidir.

11. Karistirma Manifoldu Tertibatini glinlik ¢calisma
sirasinda puskurtmeyi bitirdiginizde veya kap
6mru dolmadan 6nce gerektigi gibi yikayin.
Karistinlmis Malzemenin Yikanmasi,
sayfa 33’teki talimatlari uygulayin.

12. Solvent Pompasi Basing¢ Tahliyesi,
sayfa 32’deki talimatlarn uygulayin.

NOT: Karistirnimis malzeme kap émri veya ¢alisma
suresi, arttinlmis sicaklikla azalacaktir. Hortumdaki
kap 6mri, kaplamanin kuruma siresinden daha
da kisa olmaktadir.
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Kisitlayiciy1 Ayarlama

B Komponenti Ayarlanabilir Akigskan Kisitlayici (AJ),
Puskirtme Tabancasi acgildiginda Statik Karistirici
Borularindaki A ve B akisinin anlik “faz/disiuk” oran
dengesizligini azaltir. Dengesizlik viskozite, hacim
ve hortum genlesmesi farklarindan kaynaklanir.

Kisitlayici temel olarak Karistirma Manifoldu Tertibati,
makineden uzak bir noktaya PUskUrtme Tabancasina
kisa bir Karistirma Hortumu baglandiginda kullanilir.

Kisitlayici
Gévde

Makineye Karistirma Manifoldu Tertibati (AB) takiliysa
kisitlayiclyr ayarlamaniza gerek yoktur. Kisitlayici
gobvdesini tam kapali konumdan minimum iki tam

tur acik konuma birakin.

“B” basincini “A” basincina dengelemek igin bir
anahtar kisitlayici kullanin. Basinci artirmak igin
kisitlayiclyl saat yoninde, azaltmak icin saat yéninin
tersine gevirin.
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Basin¢ Tahliyesi Prosediiri

Bu sembolil her gordiigiinizde Basing
@ Tahliyesi ProsedUrind uygulayin.

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi stirece bu
makine basing altindadir. Basingh sividan (cilde
nifuz etme gibi), sivi sigramasindan ve hareketli
parcalardan kaynaklanan yaralanmalari dnlemeye
yardimci olmasi igin, piskirtme iglemini
biraktiginizda ve makineyi temizlemeden,

kontrol etmeden veya servisini yapmadan énce
Basing¢ Tahliyesi Prosedirini uygulayin.

1. Ana ekrandaki Deplasmanl Pompa ACMA/KAPAMA
Anahtarina basarak sistemi durdurmak igin Gelismis
Goriunttleme Moduiliini kullanin. Bkz. Oranlayici
Kontrol Paneli, sayfa 39.

2. Gelismis Goruntileme Modulinin ana
ekranindaki Ana Isitici A ve B ACMA/KAPAMA
Anahtarini kullanarak isiticilari KAPATIN.

Bkz. Sicaklhik Kontrol Paneli, sayfa 38.

3. Ana Guig¢ Digmesini (MP) KAPALI konuma getirin.

4. Kullaniliyorsa besleme pompalarini veya Solvent
Pompalarini kapatin. Solvent Pompasi Basin¢
Tahliyesi, sayfa 32’deki talimatlari uygulayin.

5. Pusklirtme Tabancasinin metal kismini
topraklanmig metal bir kovaya sikica tutun.
Malzeme hortumlarindaki basinci tahliye
etmek igin Piskurtme Tabancasini tetikleyin.

TI1949a

3B0294F

Calistirma

Cift Kesme Kabzasini (AE) kapatin.

{
\

N

f

@

1i02256b

“A” ve “B” sivi basincini tahliye etmek icin
Devridaim Kabzasini (AC) agin.

Puskirtme memesi veya hortumun tikandigindan
stipheleniyorsaniz veya basing tam tahliye
edilmediyse:

a. Bir anahtarla basinci yavasca bosaltmak igin
meme kelebegi tespit somununu veya hortum
ucu kaplinini COK YAVAS bir sekilde gevsetin.

b. Somunu veya kaplini tamamen gevsetin.

c. Memedeki veya hortumdaki tikanikhigi
temizleyin.
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Calistirma

Solvent Pompasi Basing¢
Tahliyesi

2

Q

Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi sirece

bu makine basing altindadir. Basingli sividan (cilde
nlfuz etme gibi), sivi sigramasindan ve hareketli
parcalardan kaynaklanan yaralanmalari dnlemeye
yardimci olmasi icin, pUskirtme iglemini
biraktiginizda ve makineyi temizlemeden, kontrol
etmeden veya servisini yapmadan énce Basing
Tahliyesi Prosedirini uygulayin.

1. Solvent Pompasi glic digmesini (DF) KAPALI
konuma getirin.

2. Basing Kontroliini (DB) KAPALI konumuna getirin.

FP DB

1i02578a

3. Solvent Yikama Valfini (AD) agin.

4. Solvent Doldurma Valfini (BE) DOLDURMA
konumuna kadar asagi dondirin.

5. Pusklrtme Tabancasinin metal kismini
topraklanmig metal bir kovaya sikica tutun.
Malzeme hortumlarindaki basinci tahliye
etmek icin Puskirtme Tabancasini tetikleyin.

6. Pusklirtme memesi veya hortumun tikandigindan
stipheleniyorsaniz veya basing tam tahliye
edilmediyse:

a. Biranahtarla basinci yavasca bosaltmak icin
meme kelebegi tespit somununu veya hortum
ucu kaplinini COK YAVAS bir sekilde gevsetin.
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b. Somunu veya kaplini tamamen gevsetin.

c. Memedeki veya hortumdaki tikanikligi
temizleyin.

Yikama

/N © A

Yangin ve patlama riskinin éniine gecmek icin,
mutlaka ekipmanin ve atik konteynerinin toprakla-
masini yapin. Statik kivilcimlar ve sigrama kaynakli
yaralanmalari engellemek icin, mutlaka mimkin
olan en diistk basingla yikayin. Sicak solvent
tutusabilir. Yangin ve patlamayi énlemek icin:

e Ekipmani sadece iyi havalandirilan bir yerde
yikayin.

e Yikama isleminden 6nce ana gii¢ kaynaginin
kapali, isiticinin soguk oldugundan emin olun.

¢ Akigkan hatlari solventten arindirilincaya kadar
Isitictyl agmayin.

Kilavuzlar

Yikama igslemi pompalar, hatlar ve valflerde malzeme
¢Okelmesinin veya jellenmesinin dnlenmesine
yardimci olur. Asagidaki durumlardan herhangi

birisi gerceklestiginde sistemi yikayin:

e Sistemin bir haftadan daha uzun bir stire
kullaniimayacagi durumlarda (kullanilan
malzemeye bagl olarak)

e Kullanilan malzemeler ¢ékelecek dolgu
maddelerine sahipse

¢ Neme duyarl malzemeler kullaniliyorsa
e Servis galismasi dncesinde

¢ Makine depoya kaldirlacaksa solventi hafif
agirlikli yagla degistirin. Hicbir zaman cihazi
bos birakmayin.

Asagidaki durumlardan herhangi birisi gerceklestiginde
Karistirma Manifoldu Tertibatini yikayin.

e Puskirtmeye ara verilmesi
e Sistemin gece kapatiimasi

e Sistemdeki karistirimis malzemenin kap dmrindn
sonuna yaklagsmasi
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Kanstirilmigs Malzemenin Yikanmasi

1.

2.

3.

4.

7.

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 31’deki
talimatlari uygulayin.

Solvent Pompasini AGIK konuma getirin
ve en disuk basinca disurin.

TN\

AD

1i02793a

Solvent Yikama Valfini (AD) agin.

Tetik kilidini (TL) serbest konuma getirin,
Plsklrtme Tabancasini topraklanmis metal
kovaya tutun ve Pilskirtme Tabancasini kovaya
dogru tetikleyin. Dagitim yapmak igin delikli bir
kova kapagi kullanin. Delik etrafini contalayin ve
geriye sigcramasini énlemek igin bir bez parcasiyla
Tabancayi Puskuirtin. Parmaklarinizi Plskirtme
Tabancasinin 6n tarafindan uzak tutmaya dikkat
edin. Solvent Pompasi basincini yavasca arttirin.
Yikama iglemine temiz solvent gelene kadar
devam edin.

Solvent Pompasini KAPALI konuma getirin.

Puskirtme Tabancasinin metal bir kismini
topraklanmis metal kovaya karsi dogrultun
ve basinci tahliye etmek icin Puskurtme

Tabancasini tetikleyin. Basinci bogalttiktan
sonra Solvent Yikama Valfini (AD) kapatin.

Tetik Kilidini devreye alin (TL). PUskirtme
memesini sékin ve solvent ile elinizde temizleyin.
Puskurtme memesini Puskirtme Tabancasina
geri takin.

3B0294F

Calistirma

Malzeme Hatlarini Yikama Prosediiri

1.

Karistirlmis Malzemenin Yikanmasi,
sayfa 33’teki talimatlari uygulayin.

Devridaim Kabzasini (AC) kapatin. Cift Kesme
Kabzasini (AE) acin ve Yikama Plskirtme
Makinesi Bilyali Valfini (AD) kapatin.

KURTME

ti00938e

A ve B Haznelerini malzeme Ureticisi tarafindan
Onerilen taze uyumlu solvent ile doldurun.

Ana Sayfa Ekrani gitmek icin Gelismis
Gorlintlileme Modulind kullanin ve basincin ‘---’
gosterdiginden emin olun.

Pompalar ¢alistirmak icin basinci yavasga artirin
ve Haznelerden Karistirma Manifoldu valfleri
araciligiyla ve Plskirtme Tabancasindan taze
solvent dagitin.

Temiz akana kadar solventi yikamaya devam edin.

Ana ekrandaki Deplasmanl Pompa ACMA/KAPAMA
Anahtarina basarak sistemi durdurmak igin Gelismis
Gorunttleme Moduilind kullanin. Bkz. Oranlayici
Kontrol Paneli, sayfa 39.
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Calistirma

8. Cift Kesme Kabzasini (AE) kapatmak icin kaldirin. 10. Deplasmanli Pompalarin pompa salmastra
somunlarini Graco Bogaz Contasi Sivisi (TSL)
ile doldurun.

Tortu olusmasini dnlemek icin sistemde her
zaman solvent veya yag gibi bir miktar sivi birakin.
Bu birikim daha sonra pul pul dékilip ekipmana
zarar verebilir.

1i02256b

9. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 31’deki
talimatlari uygulayin.

NOT: Capraz kirlenmeyi 6nlemek icin A tarafi ve B
tarafi solvent kaplarini daima birbirinden ayr tutun.

NOT: Hazneler c¢ikarilirsa, komponent tanimlama

boliminde belirtildigi gibi daima A ve B tarafina
geri doénun.
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Oran Kontrolii

1. 750cc veya 1000cc isaretli beherleri veya diger
dereceli kaplari oranlayicinizdaki A ve B’nin
altindaki dogru konuma yerlestirin.

100255h

2. Sistem Devridaim Kabzasinin (AC) dikey
konumda, Cift Kesme Kabzasinin (AE)
yukari/kapali konumda ve Solvent Yikama Valfinin
(AD) kapali konumda oldugundan emin olun.

3B0294F

Calistirma

Gelismis Gorintileme Moduliini Oran Kontroll
Modu seviyesi R5’e ayarlayin.

Gelismis Goriintileme ModUll oran ayar
noktasini uygun malzeme oranina ayarlayin.

Pompalar agin. Gelismis Gortintileme Moduli
yesil onay isaretinin gérinmesini bekleyin.

Kilitleme Pimini ¢ekin ve oran kabzasini asag!
dogru hareket ettirerek acgin ve tim hava
disar cikana kadar dagitin. isiniz bittiginde,
oran kabzasini yukar kaldirarak kapatin.

ti00360b

ACIK  KAPALI

7. Dagritilan malzemeyi atin veya geri dénUsturin.

A ve B’nin altina yeni kaplar yerlestirin veya
temizlendikten sonra atik konteynerini yeniden
kullanin.

Ac¢mak ve dagitmak icin oran kabzasini asagi
hareket ettirin.
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Calistirma

10. Minér tarafta en az 200cc ve toplamda
en az 1000cc dagitin. Daha buyuk birlesik hacme
sahip bir numune daha dogru bir oran 6l¢gimi
ile sonuglanacaktir. Oran kabzasini yukar
kaldirarak kapatin.

1i00394b

NOT: Oran kabzasini ¢gok yavas hareket ettirmek
ve/veya tek bir numuneyi dagitmak i¢in kabzayi
birden fazla kez acip kapatmak oran élgiminin
dogrulugunu azaltabilir.

NOT: Karisim orani agirlik bazindaysa, daha dogru bir
Olcim icin darasi alinmig kaplar tartin. Her iki sivi

da ayni 6zgll agirlhiga sahip degilse agirlik orani hacim
oranindan farkli olacaktir.

NOT: Oran dogru degilse, oranlayici kilavuzunuzun
sorun giderme bolimine bakin.
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Sistemin Gece Kapatiimasi

y |
INA A O C

Basing¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 31’deki
talimatlari uygulayin.

Karistirma Manifoldunu, hortumlan ve Puskirtme
Tabancasini yikayin. Karistiriimig Malzemenin
Yikanmasi, sayfa 33’teki talimatlar uygulayin.

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 31,
ve Solvent Pompasi Basing Tahliyesi, sayfa 32
takip edin.

Ana Gug¢ Digmesini (MP) KAPALI konuma getirin.

| MP
|~

@ ti00918b

5. Pompa giris kiresel valflerini kapatin.

1i02682a
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Gelismis Gorlintileme Moduili (ADM)

Gelismis Goruntileme Modili (ADM)

ADM, ayar ve pUskulrtme islemleriyle ilgili bilgileri ADM Tuslan ve Goéstergeleri
grafik ve metin olarak gérintuler.

Tum oranlayici islemlerini durdurmak

= rome == icin basin. Giivenlik nedeniyle veya
A B acil durumda durdurmak igin
tasarlanmamigtir.
@ 720
85+

0.00::

|
[+ |
=
0,000, S r
[ool] !
[+ |

Menu Cubugu

Meni gubugu, her ekranin ADM’sinin Ustlinde yer alir. Menl gubug@u sunlar igerir: Navigasyon menu (1),
mevcut ekran (2), sistem bildirimleri (3) ve saat (4).

V=@ O3 o

Sistem Bildirim Simgeleri Ekranlarda Gezinme
Simge | Adi Aciklama Ekranlar arasinda gezinmek icin, E’a tiklayin,
(. Yazihm Bir sonraki glic ardindan acilir mentiden istediginiz konumu segin.
Giincellemesi | déngiisiinde bir yazilim Her ekrandaki sayfalar arasinda gegis yapmak
Bekleniyor guncellemesi ‘L ‘
gergeklesecektir. ein @ ve @ a dokunun.
m USB USB sirtcUsi algilandi
indirme/Yiikleme | ve indirme/yikleme ﬂ M
Devam Ediyor devam ediyor.
USB USB sirticlisi algilandi 1.” Setup
Ii Indirme/Yukleme | ve indirme/ylkleme
Tamamlandi basariyla tamamland.. '@ Diagnostics
ﬁ USB Hatasi USB suricusu algilandi,
i ancak bir hata
kullaniimasini engelliyor. Logs

ﬁa Advanced

Ana Sayfa Ekrani

E-Mix XT sistemi calisma fonksiyonlarini kontrol
etmek icin Ana Ekrani kullanin.
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Gelismis Goruntileme Moddull (ADM)

Sicaklik Kontrol Paneli

Sicaklik Kontrol paneli, A ve B tarafi Ana Isiticilar igin
kontroller icerir.

Simge |Adi

Aciklama

Birincil Isitict A
A¢ma/Kapama

§

A birincil 1sitici durumunu
degistirmek icin dokunun.

Birincil Isitici B
Acma/Kapama

B birincil isitici durumunu
degistirmek icin dokunun.

A Sicakligi Ayar
Noktasi

=z 2]
1|+

Ayar noktasini bir derece
ayarlamak igin +/-
digmesine dokunun.
Ayar noktasini hizlica
ayarlamak igin +/-
diigmesine basin ve basil
tutun. Bir acilir pencere
acmak i¢cin numaraya
dokunun ve ayar noktasini
dogrudan yazin.

B Sicakhgi Ayar
Noktasi

5

Ayar noktasini bir derece
ayarlamak igin +/-
diigmesine dokunun.
Ayar noktasini hizlica
ayarlamak igin +/-
digmesine basin ve basili
tutun. Bir acilir pencere
acmak i¢cin numaraya
dokunun ve ayar noktasini
dogrudan yazin.
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A ve B tarafi Besleme Kontrol Panelleri

A ve B Besleme Kontrol panelleri, A ve B tarafi
malzemeleri icin kalan malzeme beslemesini gosterir.

A

=

=)
15.3¢

B

15.3¢:

Ddngii Sayisi Paneli

Doéngl Sayimi paneli, pompa dénglileri ve esdeger
malzeme miktari ile ilgili bilgileri icerir.

13.313.3
gal gal
[EERTP)
26.5
g el
Simge | Adi Aciklama
g | Devir Sayacini | Ekranin sql alt pompa
Sifirlfama kismindaki devir ve hacim

sayaglarini sifirlamak icin
dokunun.

NOT: Puskirtme, yavas
calisma modu ve oran
kontroll icin ayr sayaglar
tutulur. Sifirlama diigmesine
basildiginda, yalnizca

0 anda goéruntilenen
sayaglar sifirlanir.
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Gelismis Goruntileme Moddull (ADM)

Oran izleme Paneli

Oran izleme paneli, A’"dan B’ye malzeme oraniyla ilgili
bilgileri géruntiler.

Ml

Oranlayici Kontrol Paneli

Bu Oranlayici Kontrol Paneli, A ve B deplasmanli
pompalarin ¢alismasi icin kontroller icerir.

31120

Aciklama

Ayar noktasini on psi
ayarlamak igin +/- digmesine
dokunun. Cevirmek igin +/-
digmesine basin ve basili
tutun. Acilir pencereyi agmak
icin numaraya dokunun ve
ayar noktasini dogrudan yazin.

2539ps
Yavas Calisma Doéngiisii Limit Paneli Simge | Adi
Yavas Calisma Dongusu Limit paneli, bir 6zellik | 1000- 5 g;im?llf;,ar
etkinlestirme/devre digi birakma onay kqjcusu ve Noktasi
bir déngu limiti geri sayim 6zeligi icerir. Ozelligi
etkinlestirmek i¢in onay kutusuna dokunun.
Etkinlestirildiginde, E-Mix XT pompasi belirtilen
hacimden sonra kapanacaktir.
Oranlayici
Yavas Calisma
Seviyesi

Ayar noktasini bir seviye
ayarlamak igin +/- digmesine
dokunun. Gevirmek icin +/-
digmesine basin ve basil
tutun. Acilir pencereyi agmak
icin numaraya dokunun ve
ayar noktasini dogrudan yazin.

Oran Kontroli

Ayar noktasini bir seviye
ayarlamak igin +/—- diigmesine
dokunun. Gevirmek igin +/-
digmesine basin ve basili
tutun. Acilir pencereyi agcmak
icin numaraya dokunun ve
ayar noktasini dogrudan yazin.

Oranlayici modunu secmek
icin dokunun.

Piskiirtme: Malzemeyi
basinglandirmak ve
puskirtmek icin kullanilir.
Pompa, basing ayar noktasina
kadar tahrik edilir.

Yavas Calisma: malzemeyi
devridaim/yikama igin
kullanilir. Pompa, yavas
calisma seviyesine gider.

Oran Kontrolii: Sistem oran
kontrollerini gerceklestirmek
icin kullanilir. Pompa oran
kontrol seviyesine tahrik edilir.

Seviyesi
Oranlayici
Modlari
AOB
Oranl
Agr:arlrr:a?)lg(azlpama
Anahtar

Oranlayici durumunu
degistirmek icin dokunun.

3B0294F
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Gelismis Gorlintiileme Moduili (ADM)

Ariza Teshis Ekrani

Tum sistem komponentleriyle ilgili bilgileri
goéruntilemek icin Ariza Teshis Ekranini kullanin.

Simge | Adi Aciklama

Genel Sistem Isi/basing/akis ile ilgili

@)

Verileri genel sistem bilgilerini
goruntilemek igin
dokunun.

Isi Verileri Isi ile ilgili daha ayrintili

@ bilgileri gérintilemek
igin dokunun.

Basing/Akis Basing/akis ile ilgili daha

Verileri ayrintili bilgileri
gorintilemek igin
dokunun.

islem Ekranlari

E-Mix XT calisma performansina iligkin bilgileri
gorintilemek icin Islem Ekranlarini kullanin.

Hata

Hata ekraninda tarih, saat, hata kodu ve ¢alisma
sirasinda sistemde meydana gelmis tUm hatalarin
aciklamalari gérintilenir.

Simge | Adi Aciklama

Yardim help.graco.com baglantisini
iceren bir QR kodunu
g6rintilemek ve hata ve sorun

giderme bilgileri icin dokunun.

<

Olaylar

Hata ekraninda tarih, saat, olay kodu ve galisma
sirasinda E-Mix XT sistemde meydana gelmis
tim olaylarin agiklamalar gérintdlenir.

Kullanim

Kullanim ekrani, E-Mix XT sisteminin kullanildidi
her giin icin pompa devir saylilarini ve malzeme
kullanimini g&sterir.
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USB Veri indirme

1. USB sUriicUsiini ekran kutusunun arkasina takin.

USB indirme Devam Ediyor simgesi ADM
ekranindaki menu gubugunda belirecektir.

NOT: USB A tipi strictler desteklenir.

NOT: ADM, FAT (Dosya Ayirma Tablosu) bigimindeki
formatli depolama cihazlari Gizerinde okuma/yazma
islemi yapabilir. NTFS (Yeni Teknoloji Dosya Sistemi)
formatli cihazlar desteklenmez.

2. USB indirme Tamamlandi simgesinin men(
cubugunda gériinmesini bekleyin.

3. USB siiricustlni ekran kutusunun arkasindan
cikarin.

Yazilim

Yazilim ekrani sistem parca numarasini sistem seri
numarasini, yazihm pargca numarasini ve yazilim
surimund goérantdler.

Ayar Aciklama

Sistem Pargasi # Sistem parca numarasi

(GrGn etiketinde go&sterilir).

NOT: Degistirilen ekranlarda
deger bos olacaktr.

Sistem Seri # Sistem seri numarasi

(Oran etiketinde gosterilir).

NOT: Degistirilen ekranlarda
deger bos olacaktir.

Yazilim Parca No # | Sistem yazilimi parca

numarasil.

Yazilim Strimi

Sistem yazilimi strimd.
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Ayar Ekrani

E-Mix XT sistemi basing izleme ayarlarini yapmak icin
Ayar Ekranini kullanin.

Malzeme Segcin

Ayar Aciklama

Basing Basin¢ Dengesizligi Alarmlarini

Dengesizligi etkinlestirmek/devre disi birakmak

Alarmi icin onay kutusuna dokunun. Alarm
esigini ayarlamak icin sayl degerine
dokunun.

Daha Yuksek Basin¢ malzemesi ofseti

Basinch kullaniliyorsa, bu hangi

malzemenin daha ytksek dinamik
basinca sahip olacagini
belirleyecektir.

Gelismis Gorlintileme Moduili (ADM)

Gelismis Ekranlar

Ekran ayarlarini ve yazilimi yénetmek icin Gelismis

Ekranlan kullanin.

Ekran

Dili, tarih formatini, gegerli tarihi, saati, ayar ekrani
parolasini, ekran koruyucusu gecikmesini, sicaklik
birimlerini, basing birimlerini, hacim birimlerini
ayarlamak igin Goériintileme ekranini kullanin.

Dlzenlemek icin her bir ayarin yanindaki alana

dokunun.

Daha Yiksek
Basinch
Malzeme Ofseti

Daha Yuksek Malzeme Ofsetini
etkinlestirmek/devre disi birakmak
icin onay kutusuna dokunun. Alarm
esigini ayarlamak icin sayl degerine
dokunun.

Ayar

Aciklama

Duslk Basing

Duslk Basing Alarmlarini

Demo Modunu
Etkinlestir

Demo modunu
etkinlestirmek/devre disi
birakmak icin dokunun.

NOT: Demo modundan
cikildiktan sonra degistirilen
ayarlar ve demo modunda olusan
dénguler geri alinmaz.

Dil

Ekran dili.

Numara Formati

Ekran ve USB indirme numarasi
formati.

Tarih Formati

Ekran ve USB indirme tarihi
formati.

Kimyasal Hacmi

Alarmlarini etkinlestirmek/devre disi birakmak

Etkinlestir icin onay kutusuna dokunun. Alarm
esigini ayarlamak icin sayl degerine
dokunun.

Maksimum Maksimum Sicaklik Ayar Noktasini

Sicaklik Ayar etkinlestirmek/devre disi birakmak

Noktasini icin onay kutusuna dokunun.

Etkinlestir Maksimum sicaklik ayar noktasini
ayarlamak igin sayl degerine
dokunun.

Maksimum Ana ekran maksimum varil hacmini

ayarlamak igin sayi degerine
dokunun.

Tarih

Ekran tarihi ve saati.

Dustk Kimyasal
Alarmlari
Etkinlestir

Dustk Kimyasal Alarmlarini
etkinlestirmek/devre digi birakmak
icin onay kutusuna dokunun.
DusUk kimyasal alarm esigini
ayarlamak igin say! degerine
dokunun.

Ekran Koruyucu

Ekran koruyucu zaman asimi
sUresi (sifir ekran koruyucuyu
devre digi birakir).

Yavas Galisma
Limitini
Etkinlestir

Yavas calisma limiti 6zelligini
etkinlestirmek/devre disi birakmak
icin onay kutusuna dokunun.
Yavas c¢alisma dongusu limitini
ayarlamak icin saylya dokunun.
Etkinlestirildiginde ve yavas
c¢alisma modundayken, belirtilen
galon sayisi tamamlandigi zaman
E-Mix XT pompasi otomatik olarak
kapanacaktir.

NOT: Bu 6zellik dogrudan ana
ekranda etkinlestirilebilir.

Parola

Parolay goster. Girisin yaninda
kilit bulunan ayarlar parola
korumali olabilir.

NOT: parolayi devre disi
birakmak icin 0000 (varsayilan
deger) girin.

Sicaklik Birimleri

Ekran ve USB indirme sicaklik
birimleri.

Basing Birimleri

Ekran ve USB indirme basing
birimleri.

Hacim Birimleri

Ekran ve USB indirme hacim
birimleri.

Manifold
Kabzalarini Bir
Kez Goster

Farkl ptskurtme modlarinda
pompayi baslatirken manifold
kabzalarinin yalnizca bir kez
gosterilmesini etkinlestirmek/devre
digi birakmak igin onay kutusuna
dokunun. Bu devre disi birakilirsa,
pompalar her baglatildiginda
manifold kabzalar g&sterilecektir.
Bu etkinlestiriimisse, E-Mix XT her
acildiginda manifold kabzalari her
pompa modunda bir kez
gosterilecektir.

3B0294F
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Bakim

Bakim

Filtreler

Haftada bir kez Piskirtme Tabancasi kabza filtresini
kontrol edin, temizleyin ve degistirin (gerekirse);
Puskurtme Tabancasi kilavuzunuza bagvurun.

Contalar

Haftada bir kere her iki pompadaki valflerde bulunan
bogaz contalarini kontrol edin ve sikin (tork 6zellikleri
icin tabloya basvurun). Contalari sikmadan

6nce Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 31.

Ayar sirasinda pompalarda basing olmamalidir.

Temizleme Proseduru

WMPa/bar/PSI

y |
D

A\ A\ £\
@0

Pompa Boyutu | Tork Ozellikleri

Tuma 70-80 ft-Ib (95-108 Nem)

Piiskiirtme Hortumu iletkenligi

Hortumlarin elektrik direncini diizenli olarak kontrol
edin. Toplam toprak direnci 29 megaohm degerini
asiyorsa hortumu hemen degistirin.

Hortum Asinmasi

Tum hortumlari ve kaplinleri her gin aginma agisindan
kontrol edin. Asinmis ya da hasarl pargalari derhal
degistirin.

Mikser Elemanlan

Mikser Elemanlarini gerektiginde ve her malzeme
degisiminde degistirin. Akiskan yoluna yeniden
takmadan &nce yeni Mikser Elemanlarinin (AS)
Karisim Borularina (AW ve AV) dogru yénde
yerlestirildiginden emin olun.
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1. Tum ekipmanin topraklandigindan emin olun.
Bkz. Topraklama, sayfa 19.

2. Sistemin temizlenecegi alanin iyi
havalandiriimasini saglayin ve tim ategleme
kaynaklarini uzaklagtirin.

3. Tum isiticilan kapatin ve ekipmanin sogumasina
izin verin.

4. Karnstinimis malzemeyi yikayin. Solvent Pompasi
Basing Tahliyesi, sayfa 32’deki talimatlar tam
olarak uygulayin.

5. Sayfa 35’teki Oran Kontrolii prosedurini
uygulayin. Tim gicu kesin.

6. Dis metal ylzeyleri, pliskirtme malzemesi
ve temizlenmekte olan ylzeylerle uyumlu bir
solvente batirimis bez parcasi kullanarak
temizleyin.

7. Sistemi kullanmadan 6énce solventin kurumasi
igin yeterli sireye izin verin.
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Deplasmanli Pompalar

Salmastra somununu kontrol edin. 25-30 ft-Ib
(834-41 Nem) torkla sikin. Islak kabi yarisina kadar
Graco Bogaz Contasi Sivisi (TSL) ile doldurun.

Besleme Pompalari (varsa)

NAGO

Salmastra 6mrinu uzatmaya yardimci olmak i¢in
salmastra somunu / islak kabi Graco Bogaz Contasi
Sivisi (TSL) veya uyumlu bir solventle dolu tutun.

0,25 in¢ (6,3 mm)
Capl Mil

v 1345232

Sizinti dnlemek igin yeterince siki olmasi igin
salmastra somununu haftada bir ayarlayin.
Besleme pompasi kilavuzunuza bakin.

Pompa veya hortumlari asla su veya hava dolu halde
birakmayin. Korozyonu énlemeye yardimci olmak igin
suyu ve tim havayi sistemden digan tahliye edin ve

mineral ispirtolarla veya yag bazli solventle dolu birakin.
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Bakim

Solvent Pompasi

Islak kabi yarisina kadar Graco Bogaz Contasi Sivisi
(TSL) ile doldurun.

Karistincilar (varsa)

ilk 100 saat calistirmanin veya iki haftanin ardindan
digli kiictltme yagini degistirin. Bunun ardindan
yagi normal kosullarda 2500 saat calistirmada bir
veya alti ayda bir (hangisi 6nce gelirse) degistirin.
Agir calisma kosullarinda veya asiri nem veya
asindirici iceren atmosferlerde yagin daha sik
degistiriimesi gerekir. Yag degistirme prosedirt
icin karistirici kilavuzunuza bakin.

2500 saat calistirmada bir veya alti ayda bir

(hangisi 6nce gelirse) rulman blogunu muayene
edin (bkz. karistirici kilavuzunuz).
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Geri Donlistiirme ve Bertaraf

Geri Donustirme ve Bertaraf

Bu boélimde, bir Griintn kullanim émriiniin sonunda
nasil uygun sekilde geri donUstirilecegi ve bertaraf
edilecegi hakkinda bilgiler yer almaktadir.

Uriin Omrii Sonu

Urlintiin kullanim émrii sona erdiginde sokiin ve
sorumlu bir sekilde bertaraf edin.

¢ Basing¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 31 uygulayin.

e Swvilarn tahliye edin ve ilgili ydnetmeliklere uygun
olarak bertaraf edin. Malzeme Ureticisinin
Guvenlik Bilgi Formuna bakin.

e Motorlari, akulleri, devre kartlarini, LCD’leri
(sivi kristal ekranlar) ve diger elektronik
bilesenleri cikarin. ilgili ydnetmeliklere
uygun olarak geri dénustarin.

e AkUleri veya elektronik bilesenleri evsel veya ticari

atiklarla birlikte atmayin. H

e Urlintn geri kalan kismini bir geri déniistirme
tesisine génderin.

California Proposition 65

KALiFORNIYA SAKINLERI

/\ UYARI: Kanser ve {ireme bozuklugu — www.P65warnings.ca.gov.
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Aksesuarlar

Nem Alici Kurutucu, 119974, 16F549 &
113093

Haznelerde poliliretan izosiyanatlarla kullanim igin.
Daha fazla bilgi i¢in kurutucu kitlerinizin kilavuzuna
bakin.

Kurutucu Madde Kurutucu Filtresi 2’li
Paket, 24K984

Xtreme- Duty™ Karistirici Kiti, 25A598

55 galon varil icinde tutulan viskoz malzemeleri
karistirmak icin. Daha fazla bilgi icin besleme pompasi
ve karistirici kitlerinizin kilavuzuna bakin.

2:1 Besleme Pompasi Kiti, 256275

Bir varilden E-Mix XT sistemine ylUksek vizkoziteli
malzeme beslemek icin. Daha fazla bilgi icin besleme
pompasi ve karigtirici kitlerinizin kilavuzuna bakin.

2:1 Varil Besleme Kiti, 256232

55 galon varilden bir E-Mix XT sistemine viskoz
malzemeleri kanstirmak ve beslemek icin, bir adet T2
pompa besleme kiti ve bir adet Twistork karigtirici kiti.
Daha fazla bilgi icin besleme pompasi ve karistirici
kitlerinizin kilavuzuna bakin.

5:1 Besleme Pompasi Kiti, 256276

Bir varilden E-Mix XT sistemine ylUksek vizkoziteli
malzeme beslemek i¢in. Daha fazla bilgi icin besleme
pompasi ve karigtirici Kitlerinizin kilavuzuna bakin.

10:1 Varil Besleme Kiti, 256433

55 galonluk bir varilden E-Mix XT sistemine ylksek
vizkoziteli malzeme beslemek icin. Daha fazla bilgi
icin besleme pompasi ve karistirici kitlerinizin
kilavuzuna bakin.

Quickset Karistirma Manifoldu, 24M398

Hizli sertlesen malzemelerle kullanim i¢in bagimsiz A
ve B ylkamali karistirma manifoldu. Daha fazla bilgi
igin kanstirma manifoldu kilavuzuna-uza bakin.
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Aksesuarlar

Uzak Karistirma Manifoldu Tasiyicisi,
262522

Uzak karistirma manifoldunun monte edilmesi i¢in
koruyucu kelebek. Daha fazla bilgi i¢in karigtirma
manifoldu kilavuzuna-uza bakin.

Karnigtirma Manifoldu Kisitlayici Anahtari,
126786

Tasiyicih Tabanca Ayirici, 262826

Sistemde bir, iki veya U¢ pUskirtme tabancasinin
kullanimi igin bir ayirici valfi. ki tabanca icin bagimsiz
yikama saglar. Opsiyonel 3. tabanca portu bagimsiz
bir yikamaya sahip degildir. Daha fazla bilgi igin
tabanca ayirici valfi kilavuzuna bakin.

Alt Pompa Siizgec¢ ve Valf Kiti, 256653

Bir besleme pompasindan bir E-Mix XT sivi girisine
malzeme slizmek icin. Daha fazla bilgi icin alt pompa
stizgec ve valf kiti kilavuzuna bakin.

Isik Kulesi Kiti, 18H278
E-Mix XT sisteminin durumunu uzaktan tanimlamak

icin.

Hortum Rafi Kiti, 2006329

Uzaga monte E-Mix XT sistem yapilandirmalari ile
kullanim i¢indir. Kullanim ve tasima sirasinda isitiimig
ve Isitiimamig hortumlarin tutulmasina yardimci olur.

Isitmali Hortum Kitleri, 2007169-2007176

Daha verimli bir pisktrtme performansi igin i1sinin
korunmasina veya daha fazla delta-T Uretilmesine
yardimci olur.

Uzak Hortum Kiti, 2007132

Karistirma manifoldunu uzaktan monte ederken
kullanmak igin. Asagidaki hortumlar ve gerekli
baglanti elemanlarini igerir:

e 1/4ing¢ x 50 ft (miktar 2)
e 3/8in¢ x 50 ft (miktar 2)
e 1/2ing¢ x 50 ft (miktar 4)
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Boyutlar

Boyutlar

48,2 ing
(122,4 cm)
55,8 in¢
02198 (1 41,7 cm)
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

E-Mix XT

| U.S. | Metrik
Cikis
Maksimum Sistem Akiskan Calisma Basinci 5000 psi 345 bar, 34,5 MPa
I\B/I:slﬁl'r;um Yikama Pompasi Calisma 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa

Maksimum Saklama Siresi

5 yil (Orijinal performansi korumak icin yumusak
contalari 5 yillik faaliyetsizlikten sonra degistirin)

Elektriksel Ozellikler (Bkz. Kablo Tesisat S

emasi, sayfa 21)

2004087: Gerilim

200 - 240 Volt, 1 faz

Akim 40 Maksimum Amper
Siklik 50/60 Hz
2004088: Gerilim 350 - 415 Volt, 3 faz
Akim 20 Maksimum Amper
Siklik 50/60 Hz
Filtreleme
XTR Puskilrtme Tabancasi | 60 mesh

Viskozite

Dogal Akigli Besleme

200 - 20.000 cps (akrtilabilir)

Basinc Besleme

Besleme basinci, viskoziteden bagimsiz olarak plskirtme
basincinin %15’ini gegmemelidir

Sicaklik

Calistirma 40-108 °F 4-42 °C
Saklama 30-160 °F 1-71°C
Maksimum Sivi Sicakhgi 160 °F 71°C

Islak Malzemeler

Muhafazalar ve Manifold

Elektriksiz nikel kaplamali karbon celigi

Deplasmanl Pompa Salmastralari

Karbon dolu PTFE, 6zel UHMWPE

Solvent Pompasi

Solvent Pompa kilavuzuna bakin.

Hortumlar Kaplamali karbon c¢eligi, Naylon

Besleme Pompasi Besleme pompasi kilavuzunuza bakin

Karistirici Karnistiric kilavuzunuza bakin

Hazne Polietilen, paslanmaz celik, piring, nikel kaplama, kaplamali

karbon celigi, PTFE

Muhtelif Parcalar

Karbur, asetal, solvente dayanikl plastikler, ¢cinko ve nikelajh
karbon celigi, naylon, paslanmaz celik, PTFE, asetal, deri,
UHMWPE, aliiminyum, tungsten karbdir, polietilen,
floroelastomer, Uretan

Agirhk

Kuru Agirlk

423 b 192 kg

Cikis

Devridaim Manifoldu Tertibati

1/2 in¢ npt(f)

Akiskan Karistirma Manifoldu Girigleri
(bilyah valfler)

1/2 in¢ npsm

Karistirma Manifoldu malzeme ¢ikisi

1/2 npt(f)

Griiltu (dBa)

Maksimum ses basinci

5000 psi'de 85,4 dBa (34,5 MPa, 345 bar)

Makineden 1 feet (0,3 metre) uzaklikta Olgulen Ses Basincl.

ISO-3744’e gbre Olglilen ses giicl.

Notlar

Tam ticari markalar veya tescilli ticari marka

lar ilgili sahiplerine aittir.

3B0294F
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gecmekte olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini tasiyan higbir ekipmanda, kullanim icin orijinal aliciya
satildigi tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her turli 6zel, genigletiimis ya da
sinirll garanti hari¢ olmak Uzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay siireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim ekipman
pargalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, ¢alistiriimis
ve bakimi yapilmig olmasi durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmay!i veya hatali kurulum, yanls uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim,
ihmal, kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki bilesen pargalarinin kullanilmasi sonucu ortaya cikan higbir ariza, hasar veya yipranmayi
kapsamaz. Graco, gerek Graco makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yaplilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile
uyumsuzlugundan gerekse Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan,
Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi i¢in kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye Ucreti &nceden 6denmis olarak bir yetkili
Graco distribtitériine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizall pargalari Ucretsiz olarak onarir
ya da degistirir. Nakliye lcreti 6nceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik
kusuruna rastlanmazsa onarim isi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir tcret karsiiginda yapilir.

BU GARANTi MUNHASIRDIR VE TICARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISI DAHIL ANCAK
BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukiumlGliga ve alicinin yegane ¢éziim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir.
Alici bagka hicbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin veya milkiin zarar gérmesi veya diger
tim arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirll olmamak Uizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili

her turl islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmaldir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKiPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HiCBIR GARANTI VERMEZ VE HiGBIR ZIMNIi TiICARI ELVERISLILiK VE BELIRLI BiR
AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan retilmeyen bu Uriinler (elektrik
motorlari, salterler, hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her tirli talebinde makul
bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco higbir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir bagska nedenden dolayi, Graco’nun isbu
s6zlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir triin ya da diger mallarin tedarik edilmesi,
performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Hakkinda

Graco uriunlerine iligkin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCiN, Graco distriblitériiniize bagsvurun veya en yakin dagitimciy1 6grenmek icin
1-800-690-2894 numaral telefonu arayin.

Bu belgede yer alan tim yazil ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son Ur(in bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakii tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3B0221
Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2024, Graco Inc. Tiim Graco lretim yerleri ISO 9001 tescillidir.

www.graco.com
Revizyon F, Eylil 2024



	İlgili Kılavuzlar
	Ürünle Birlikte Verilen Kılavuzlar
	Standart Modeller
	Profesyonel Modeller
	Güvenlik Simgeleri
	Genel Uyarılar
	Önemli İzosiyanat (ISO) Bilgileri
	İzosiyanat Koşulları
	A ve B Komponentlerini Ayrı Tutun
	İzosiyanatların Neme Duyarlılığı
	Malzemeleri Değiştirme

	Kullanım
	Aşırı Basınç Koruması
	Komponent Tanımlaması
	Oranlayıcı
	Sıvı Kontrol Tertibatı (Sisteme Monte)
	Sıcaklık Kontrol Modülü (TCM)
	Solvent Pompası

	Sistem Komponentleri
	Akışkan Hattı Komponentleri
	Isıtıcılar
	Pompalar

	Ayar
	İlk Sistem Ayarı
	Ekipmanı Kullanmadan Önce Yıkama
	Püskürtme Makinesinin Doğru Şekilde Kaldırılması
	Topraklama
	Güç Kaynağını Bağlama
	Isıtmalı Hortumu Oranlayıcıya Bağlama
	Statik Karıştırıcıları, Püskürtme Tabancasını ve Hortumları Bağlama
	Solvent Pompası (FP)
	Deplasmanlı Pompalar (D ve O)

	Çalıştırma
	Ekipmanı Kullanmadan Önce Yıkama
	Başlatma/ Devridaim
	Solvent Pompasını Doldurma
	Püskürtme
	Kısıtlayıcıyı Ayarlama
	Basınç Tahliyesi Prosedürü
	Solvent Pompası Basınç Tahliyesi
	Yıkama
	Oran Kontrolü
	Sistemin Gece Kapatılması

	Gelişmiş Görüntüleme Modülü (ADM)
	Menü Çubuğu

	Bakım
	Filtreler
	Contalar
	Püskürtme Hortumu İletkenliği
	Hortum Aşınması
	Mikser Elemanları
	Temizleme Prosedürü
	Deplasmanlı Pompalar
	Besleme Pompaları (varsa)
	Solvent Pompası
	Karıştırıcılar (varsa)

	Geri Dönüştürme ve Bertaraf
	California Proposition 65
	Aksesuarlar
	Boyutlar
	Teknik Özellikler
	Standart Graco Garantisi

