Sahibinin Kilavuzu :

TrueCoat 360 TrueAirless GRrACO
Cordless Connect 3A9470B

Proje Serisi Boya Piiskiirtme Makineleri TR

Onemli Giivenlik Talimatlan

Makineyi kullanmaya baslamadan énce bu kilavuz, matkap veya sirtci kilavuzunuz
ve Unite Uzerindeki tim uyarilar ve talimatlan okuyun. Ekipmanin kontroliini ve dogru
kullanimini 6grenin. Bu talimatlan saklayin.

Onemli Tibbi Bilgiler

Puskirtme makinesiyle birlikte verilen tibbi uyari kartini okuyun. Doktorlara yénelik
enjeksiyon yaralanmalari tedavi bilgileri icermektedir. Cihazi ¢alistirirken yaninizda
bulundurun.

Problem?
Need Help?
0 NOT RETURN TO STORE, x
USED ;]T?"\g: lé.NN(}T BE RETURNED
Our experts are here to

stion.
help answer any 4ue:
Available 24 hours aday,

7 days a week.

.
1-888-541-0788

‘Soan for more 0Pt contactus.

\: QUESTIONS? [
888-541-9788
[=]:

stn“lc! graco.com/HomeownerSupport

Su bazli mimari boya ve kaplamalarda taginabilir boya pliiskiirtme uygulamasi igin.
Sadece Ev Kullanimi Icin. Patlayici ortamlarda veya tehlikeli (olarak siniflandiriimis)
yerlerde kullaniimak iizere onaylanmamigtir.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Modeller

Modeller
Tavsiye Edilen
Maksimum Calisma| Matkap/Siiriicii
Model Adi Basinci Gerilimi
26D360
(ABD)
CAN360
(CAN) | TrueCoat 360™ TRUEAIRLESS® 2000 psi 18-04V
26D361 Cordless Connect (13,8 MPa, 138 bar)
(Avrupa)
26D362
(ABD)
GET STARTED
- -
graco.com/get-started-connect
VIDEOS | MANUALS | SUPPORT
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Onemli Kullanici Bilgileri

Onemli Kullanici Bilgileri

Bu puskurtiicl, su bazli mimari boyalar ve kaplamalarla Ustlin plskirtme performansi sagla-
yacak sekilde tasarlanmistir. Bu kullanici bilgileri, plskiirtme makinenizle kullanilabilecek
malzeme tlrlerini anlamaniza yardimci olmak amaciyla hazirlanmigtir.

Litfen puskurtictnizle kullanihp kullaniimadigini belirlemek icin malzeme kutusunun etiketi
Uzerindeki bilgileri okuyun. Tedarikginizden Guvenlik Bilgi Formunu (SDS) isteyin. Kap etiketi
ve SDS malzeme igeriklerini ve bununla ilgili 6zel énlemleri agiklamaktadir.

Boyalar, kaplamalar ve temizleme malzemeleri genellikle
asagidaki 3 temel kategoriden birine girer:

belirtiimelidir. Plsktrtme makineniz bu tip malzemelerle uyumludur.

SU BAZLI: Kap etiketinde malzemenin sabun ve su ile temizlenebilecegi
M Pliskiirtme makineniz klorlu agartma gibi sert temizleyicilerle uyumiu DEGILDIR.

YAG BAZLI: Kap etiketi, malzemenin YANICI oldugunu ve mineral ispirto
ya da boya tineriyle temizlenebilecegini belirtmelidir. Bu tip malzeme
puskdirticiinizle uyumlu DEGILDIR ve KULLANILAMAZ.

YANICI: Bu tip malzeme ksilen, toluen, neft, MEK, lake tineri, aseton, denatire alkol
ve terebentin gibi yanici solvent maddeler igerir. Kabin etiketinde bu malzemenin
YANICI oldugu belirtiimelidir. Bu tir malzemeler piiskirtme makineniz ile uyumlu
DEGILDIR ve KULLANILAMAZ.

Piskurtme makineniz klorlu agartma gibi
sert temizleyicilerle uyumliu DEGILDIR.
Bu temizleyicilerin kullaniimasi
puskdrtliclye hasar verecektir.
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Guvenlik Simageleri

Guvenlik Simgeleri

Bu kilavuz boyunca ve uyar etiketlerinde asagidaki giivenlik simgeler yer almaktadir.
Asagidaki tabloyu okumaniz ve her semboliin anlamini kavramaniz dnemlidir.

Anlami Simge | Anlami

Alev Alan Malzemeler
Kullanmayin

Ekipmanin Yanhs Kullanim
Tehlikesi

Yangin ve Patlama Tehlikesi @ Doktora Danigin

Basing¢ Tahliye Prosedirini

Cilde Enjeksiyon Tehlikesi
Uygulayin

it

Sigcrama Tehlikesi Kilavuzu Oku

Zehirli Sivi veya Buhar Tehlikesi Calisma Alanini Havalandirin

Kisisel Koruyucu Donanim
Kullanin

Ellerinizi veya Vicudunuzun
Diger Kisimlarini Akiskan
Cikisinin Yakinina Koymayin

0eG

I§Iinizi Puskirtme Memesinin
Oniine Koymayin

Givenlik Uyari Simgesi
Bu simge sunlan belirtir: Dikkat! Dikkatli Olun! Onemli giivenlik mesajlanni gérmek
i¢in kilavuz boyunca bu simgeyi arayin.

> & @p
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Genel Uyarilar

Genel Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu kilavuzun tamaminda gecerlidir. Bu ekipmani kullanmadan
once uyarilarn okuyun, anlayin ve bunlara uyun. Bu uyarilara uymamak ciddi yaralanmaya

neden olabilir.
/A\UYARI
YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya dumanlari gibi yanici dumanlar alev alabilir
veya patlayabilir. Yangin ve patlamalarin éntine gegmek igin:

® Yanici sivilar puskUrtmeyin veya bu tdr sivilarla temizlemeyin. Yalnizca su bazli
malzemeler kullanin.

Ekipmani sadece iyi havalandinlimis alanlarda kullanin.

Solvent, bez pargasi ve benzin dahil her tir artik maddeyi galisma alanindan
uzak tutun.

® Calisma alaninda c¢aligan bir yangin séndiriicli bulundurun.

CiLDE PUSKURME TEHLIKESI

Yiksek basincli ptsklrtme insan viicuduna toksin enjekte edebilir ve uzuvlarin
kesilmesine yol acabilecek ciddi yaralanmalara sebep olabilir. Boyle bir plskirme
meydana gelmesi durumunda, hemen bir hekime bagvurun.

Tabancayi insanlara veya hayvanlara dogrultmayin ya da pUskirtmeyin.
Ellerinizi ve diger uzuvlarinizi gikis agzindan uzak tutun. Ornegin, olabilecek
sizintilari herhangi bir uzvunuzla durdurmay1 denemeyin.
® Her zaman pUskirtme memesi kelebegdi kullanin. Plskiirtme memesi kelebegi
takil olmadan asla puskirtme yapmayin.
Graco plskirtme memelerini kullanin.
Puskirtme memelerini temizlerken ve degistirirken 6zen gdsterin. Plskurtirken
puskirtme ucu tikandiginda, plskulrtme ucunu temizlemek igin gikarmadan
6nce basinci tahliye etmek icin Basing Tahliye Etme Prosediirii’'nii uygulayin.
® Ekipman basinci korur. Ekipmani basingliyken gézetimsiz olarak birakmayin.
Ekipmanin basinda kimse yokken ya da ekipman kullanimda degilken ve bakim,
temizlik veya parcgalarin gikarilmasindan énce Basing Tahliye Prosediriinii
uygulayin.
® Hasar olup olmadigini gérmek igin parcalari kontrol edin. Hasarl pargalar
degistirin.
® Bu sistem 2000 psi (138 bar; 13,8 MPa) basing Uretebilecek kapasitededir.
En az 2000 psi (13,8 MPa, 138 bar) dereceli Graco pargalarini veya
aksesuarlarini kullanin.
Uniteyi calistrmadan énce tim baglantilarin giivenli oldugundan emin olun.
Uniteyi hizl bir sekilde nasil durdurup basinci tahliye edeceginizi 6grenin.
Kumandalari eksiksiz olarak égrenin.

b @0p
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Genel Uyarila

A UYARI

EKIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanls kullanim 6lUme ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

® Boya yaparken daima uygun eldivenler, g6z koruyuculari ve solunum cihazi
ya da maske takin.

® Cocuklarin yaninda calistirmayin veya plskirtmeyin. Cocuklari makineden
her zaman uzak tutun.

® Asiruzanmayin ya da dengesiz bir destek Uzerinde durmayin. Her zaman yere
saglam basin ve dengenizi koruyun.
Dikkatli olun ve ne yaptiginiza bakin.
Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkol etkisi altindayken Gniteyi kullanmayin.
Ekipman Uzerinde herhangi bir degisiklik veya modifikasyon yapmayin.
Degisiklikler veya modifikasyonlar, kurum onaylarini gegersiz kilabilir
ve guvenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

® Tum makinenin, makineyi kullandiginiz ortam icin derecelendirildiginden
ve onaylandigindan emin olun.

BASINCLI ALUMINYUM PARGCA TEHLIKESI

Basincli makinede alliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal
reaksiyonlara ve makinenin delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin géz ardi
edilmesi 6limle, ciddi yaralanmalarla ya da maddi hasarlarla sonuglanabilir.

* 1,1,1-trikloroetan, metilen klorir, diger halojenli hidrokarbon solventleri
ya da bu tur solventleri iceren sivilar kullanmayin.
Klorinle agartma kullanmayin.
Diger bircok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar igerebilir.
Uyumluluk icin malzeme saglayiciniza danigin.

ZEHIRLI SIVI VEYA BUHAR TEHLIKESI
Zehirli sivilar ya da dumanlar géze ya da cilde sigramasi, yutulmasi
ya da solunmasi durumunda ciddi yaralanmalara ve hatta 6lime yol acabilir.

e Kullandiginiz sivinin kendine 6zgl tehlikelerini 6grenmek icin Glivenlik Bilgi
Formlarini (SDS’leri) okuyun.
® Tehlikeli sivilan onayli kaplarda saklayin ve ilgili yénergelere gore atin.

(7)

KiSISEL KORUYUCU EKIiPMANLAR

Calisma alanindayken gozlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin
solunmasi ve yaniklar dahil olmak Uzere ciddi yaralanmalarin énlenmesine
yardimci olmasi igin uygun koruyucu ekipman takin. Koruyucu ekipman
asagidakileri kapsar ancak bunlarla sinirli degildir:

Koruyucu gozlik ve isitme korumasi.
® S ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen solunum cihazlari,
koruyucu kiyafetler ve eldivenler.

3A9470B



Pusktrtme Makinenizi Taniyin

Puskiurtme Makinenizi Taniyin

i01338a

PlUskirtme Memesi

Siricu Kayisi

Puskurtme Memesi Kelebegi

SUrlci Destek Kolu

Doldurma Digmesi

Suricu Destek Ayagi

VacuValve™

Detay Bardak ve Kapak (ayrica satilir)

Kap Basligi

Slizgec¢ Hava Borusu

FlexLiner™

Slizgeg

Kap Destegi

Huni

Surtcu Mili

Tahrik Motoru

I G MmO O m >

Pompa Filtresi

= W» DO O ZZ | X

Tetik
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Kontrol Bilesenlerinizi Taniyin

Kontrol Bilesenlerinizi Taniyin

Doldurma Diigmesi

Doldurma Digmesi, siviyl kaba veya
Piskirtme Memesine ydnlendirir. Doldurma
isleminde pompadaki havayi bosaltmak icin
kullanilir. Piskirtme makinesi pompada
hava varken puskirtme yapmaz.

Puskurtme makinesini doldururken veya
[ sistem basincini bosaltirken Doldurma
- —mm | DUgmesini DOLDURMA konumuna getirin.

Siviy plskirtmek igin Doldurma Digmesini
PUSKURTME konumuna getirin.

VacuValve

VacuValve, FlexLinerigindeki havanintahliye
edilmesi igin kullanilir. Bu, piskirtme
makinesinin doldurulmasi i¢in gereklidir.

1i41215a

Piskirtme Memesi

Plskirtme Memesi, havasiz pUskirtme
teknolojisinin kilit bir 6gesidir. Plskirtme
Ucundaki ¢ok kiiglk delikten ylksek
basin¢ta pompalanan boya disari
puskulrerek cikar.

Puskurtme Ucu geri cekilerek tikanikliklar

o TIKANIKLIK il
PUSKURTME ACMA hizlica agilabilir.

3A9470B 9



Sdrict Kurulumu

Siruci Kurulumu

Sirici Secimi

Piskurticliniiz kablosuz Matkap Surtculer 3. Siricu Kayisiyla Stirliclyt Destek
ve Darbeli Surlculer ile uyumludur. Ayagina Sabitleyin.

e  Matkap Siriculer, daha fazla kontrol
gerektiren daha yavas uygulamalar igin
en iyisidir. Matkap SurUcdlleri her zaman
“matkap” ayarinda ¢alistirin.

e stenen piiskiirtme sonuglarini veren hiz
ayarinda caligtirlabilen Darbeli
Surucller, daha yiiksek Uretkenlik
gerektiren uygulamalar igin en iyisidir.

Standart Yonlendirme

1. Sdriclinin aynasini puskirtme
makinesinin Surtict Miline baglayin.

ti01341a

Dogal Akigla Yénlendirme

1. 180° Donen Sirlicl Destek Kolu.

2. Sirtcuyu Destek Ayaginin Gizerine
yerlestirin. Strtict Destek Kolunu
surtcunize uyacak sekilde uzatmaniz
gerekebilir.

i01342a

1i01340a)
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Sdriclt Kurulumu

2. Surtcundn aynasini puskirtme 4. Surici Kayislyla Surticlyt Destek
makinesinin Sirlict Miline baglayin. Ayagina Sabitleyin.

1i01343b|

1i01345b

3. Sirtclyu Destek Ayaginin Gizerine

yerlestirin. Stirticd Destek Kolunu NOT: Dogal Akisla Yonlendirme, ayn olarak
sUrdiclinize uyacak sekilde uzatmaniz satilan Detay Kabi ile kullanim igin idealdir.
gerekebilir.

AT
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Kurulum
Basinc¢ Tahliye Prosediiri

Bu semboll her gordiigiiniizde
Basing Tahliyesi Prosedurini

uygulayin.

A

Bu puskurtme makinesi, kullanimdayken
2000 psi (138 bar; 13,8 MPa) degere
kadar i¢ basing olusturur. Cilde nifuz
etme gibi ciddi yaralanmalari énlemek icin
boya puskirtmesini durdurdugunuzda

ve cihazi temizlemeden, kontrol etmeden,
onarmadan veya tasimadan 6nce Basing
Tahliye Prosediirii’'ni uygulayin.

1. Basinci bosaltmak icin, Doldurma
Dugmesini asagi dogru cevirerek
DOLDURMA konumuna getirin.

N TRUECOAT 360

N\

U

12

Kap Doldurma

INAC

Yangin ve patlama kaynakli ciddi
yaralanmalar énlemek icin yalnizca
su bazl malzemeler kullanin.

1. Kap Destegine bir FlexLiner takin.

NOT: FlexLiner’in tst sizdirmazlik kenarinda,
kirisma veya katlanma gibi herhangi bir hasar
olmadigini dogrulayin. Hasarliysa hava
kacinr ve doldurulamaz.

i 1i41225a
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2. Hava sizdirmazhdi saglamak icin Kap

Basligini Kap Destegine takip iyice
sikistirin.

NOT: Hava gegirmez sizdirmazlik saglamak
icin Kap Bagshginin icindeki conta fabrikada

yaglanmistir. Yag akip gitmisse,
contaya Conta Yag (dahil) uygulayin.

ti41226a

3. Huniyi Kap Basligina yerlestirin

ve gevirerek kilitleyin. Kabi doldururken
boyay stizmek i¢in Sizgeci Huniye

yerlestirin.

Humi ? Siizgec

1i41220a

3A9470B

4. Suzgecin Hava Borusu, kabin asir
boya ile doldurmasini 6nleyecektir.
Kabi su sekilde doldurun:

a. Huniyiizleyerek (kabi degil),
boyayi yavasca Huniye dokin.
Boyanin akmasi durdugunda,
kap dolmustur.

NOT: Boyanin bosalmasi durdugunda kabin
dolu olmadigini gérirseniz, bir karigtirma
cubugu kullanarak boya bosalmaya devam
edene kadar Slizgecin Ust kisminda kalan
kalintilan siyirin.

4 412212

b. Hunideki boya fazlasini,
Huni ve Stizge¢ kaba takil
haldeyken boya kutusuna
geri dokin.

1i41222a
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c. Sizgeci kaldirin ve huninin
alt kisminda capraz cubuklari
gorebildiginizden emin olun.
Aksi takdirde, kap asir
doldurulmustur. Boya fazlasini
boya kutusuna geri dokiin.

Capraz
cubuklar

1i41223a

d. Huniyi ve Slizgeci kaptan ¢ikarin
ve boya kutusunun kenarina
kancalayin.

1i41302a
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alistirma

Calistirma

1. Hazneyi piskirtme makinesine 2. Pompayi asagida aciklandigi sekilde
su sekilde takin: doldurun:
a. Pompa Filtresinin takili ve temiz a. Doldurma Digmesinin asagiya,
oldugundan emin olun. DOLDURMA konumuna dogru

isaret ettiginden emin olun.

b. VacuValve kapagini agin
ve VacuValve’'de daha fazla hava
kabarcigi gérinmeyene kadar
FlexLiner'i hafifce sikin.

NOT: FlexLiner’daki havanin tamamen
bosaltilabilmesi icin pluskirtme makinesini,
VacuValve en yiksek noktada olacak
sekilde egin.

b. VacuValve'i (Kap Basliginda)
Doldurma Diigmesi (plskirtme
makinesinde) ile hizalayin.

c. Kap tertibatini piaskirtme
makinesine dogru itin
ve dondurerek kilitleyin.

3A9470B 15



alistirma

c. Tetige 10 saniye boyunca
basarken FlexLiner’i sikmaya
devam edin.

1i01402a

NOT: Bu, pompadaki ve haznedeki tim
havayi bosaltacaktir. Boya puskurtiimez,
pompada devridaim yapar ve kaba geri
doéner.

d. VacuValve’de daha fazla hava
kabarcigi gériinmediginde, Tetigi
birakin ve VacuValve kapagini
kapatin. VacuValve kapanincaya
kadar FlexLiner’i sikkmaya
devam edin.

M
b 1i41258a|
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3. DoldurmaDigmesini 5ne PUSKURTME
konumuna cevirin. Plskirtme
Memesinin ileri, PUSKURTME
konumunda oldugunu dogrulayin.

1i41259a

4. Puskirtme makinesini bir atik kovasina
dogrultun ve Tetige 5 saniye boyunca
basarak depodaki siviyi puskurtin.

Pompanin hasar gérmesini 6nlemek
amaciyla puskurtme makinesi 5 saniye
sonra puskurtme yapmazsa DURDURUN
ve BASLATMA iglemini tekrarlayin.

Artik puskirtme yapmaya
hazirsiniz!

NOT: En iyi sonucu almak i¢in; malzeme
bitmek Gzereyken tim malzemeyi
FlexLiner’dan tahliye etmek amaciyla,
FlexLiner’in alt kismini yavascga bastirarak
son malzemeyi Kap Basligina itin.

NOT: Calisma sirasinda sirliclye boya
bulasabilir.

NOT: Uzun siireli kullanimdan dolayi surticl
1sinabilir.

3A9470B



Pusklrtme

)
o d

Yangin ve patlama kaynakl ciddi
yaralanmalari édnlemek i¢in yalnizca
su bazl malzemeler kullanin.

Pdskdartme

Puskiirtme Memesinin
Yonu

NA®C

1. Puskilrtme kalibini test etmek igin
Piskuirtme Memesini bir parca hurda
kartona dogdrultarak Tetigi cekin.

2. SlrGcintzin hiz ayarlan varsa,
tercih ettiginiz piskirtme kalibini
bulmak i¢cin mevcut ayarlar deneyin.

3. Puskilrtme makinesinin ylzeyle olan
mesafesini ve elinizin hizini istediginiz
yuzey kaplamasina goére ayarlayin.

NOT: En iyi sonuglar elde etmek icin Tetigi
her seferinde tamamen ¢ekin.

3A9470B

Cilde nilfuz etme nedeniyle meydana
gelebilecek ciddi yaralanmalari dnlemek
icin elinizi Puskirtme Memesinin veya
Meme Kelebeginin éniine koymayin.

HAYIR EVET

Puskirtme Memesi Kelebegini dikey
veya yatay puUskirtme yoniine gore
istediginiz gibi ayarlayin.

Plskirtme ’ ’ ]

Memesinin |57,/ o oWl

Yonii I l
Yatay Dikey

h |
413452 U
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Puskurtme Kalibi1 Kalitesi

yi bir pliskiirtme kalibi, bosluklar olmadan esit
olarak dagtilir. lyi bir pliskiirtme kalib

elde etmek i¢in puskirtme makinesi Hiz
Kontrollini (varsa), el hizini ve duvarla
arasindaki mesafeyi ayarlayin.

Fazlaliklar olusmaya devam ediyorsa,
malzemenin inceltiimesi gerekebilir.
Malzemenin inceltiimesi gerekiyorsa,
Ureticinin tavsiyelerini uygulayin.

Diizgiin Piiskiirtme Koti Pliskiirtme
Kalibi Kalibi

FAZLALIKLAR
A\

By
FAZLXLIKLAR
1i41264a

Puskurtme Acisi

Bir ylzeye puskirtmeye baglamadan 6nce,
bu temel plskirtme tekniklerini uygulamak
icin bir parca hurda karton parcasi kullanin.

®  Puskirtme makinesiniylzeye 10-12 in¢
(25-30 cm) uzaklikta tutun ve ylzeye
dogrultun. Puskirtme agisini
yonlendirmek lzere plUskirtme
makinesinin egilmesi, son katin purizli
tamamlanmasina neden olur.

\/vuzeyew.mng Tek pir agidan

(25-30 cm) paralel olmayan son kata
neden c.lurm/,\,é

- 55 &

DUZ BiR
SON KAT

DUZ OLMAYAN SON KAT
1i01354a

®  Puskirtme makinesini diizgiin
tutmak icin bileklerinizi esnek birakin.
Plskurtme acisini yénlendirmek icin
pUskurtlclyl yelpazelemek pulrizli
bitirmeye neden olur.

18

NOT: Puskdurtliclyu hareket ettirme hizinizin
puskirtme uygulamasina etkisi olacaktir.
Malzeme titresimli ise cok hizli hareket
ettiriyorsunuzdur. Eger malzeme damliyorsa
cok yavas hareket ettiriyorsunuzdur.

Bkz. Sorun Giderme, sayfa 26.

DUZ BiR iNCE KALIN iNCE
; i f
1 0
1p 4« TS PrYp
i N\ AN 4R,
i ol [/ 4i01355a

Puskurtme Makinesini
Yoneltme

PUskirtme makinesini, her hamlenin
%50’sini értecek sekilde bir 5nceki hamlenin
alt ucuna dogru yoneltin.

N
1i41268a

Tetikleme Zamanlamasi

Hareketi baslattiktan sonra Tetigi ¢ekin.
Hareketi bitirmeden 6nce Tetigi birakin.
Puskirtme makinesi, Tetik ¢ekildiginde
ve birakildiginda hareket ediyor olmalidir.

—

1i01356a
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Tersine Cevrilebilir Puskiurtme Memesini
Puskiirtme Memeleri Cikarma
Bu puskurticuyle kullanilabilecek dort ‘I
adet plskirtme memesi bulunur. @ ‘?Ué
Puskurtme memesi tavsiyeleri icin G
malzeme kabina bakin. Deri enjeksiyonu nedeniyle meydana
Mavi Piiskiirtme Memeleri boya puiskiirtmek gelebilecek ciddi yaralanmalari dnlemek
icin kullanilir. icin PUskirtme Memesini ve Meme
e W ; Kelebegini takip ¢ikarirken elinizi

* Mavi Puskirtme Memeleri “GENIS Piskiirtme Memesinin éniine getirmeyin.

BOYAMA?” ve “DAR BOYAMA”

olarak mevcuttur 1. Sistem basincini bosaltmak igin
® Mavi Puskirtme Memeleri, maksimum Doldurma Digmesini asagr dogru
0,015 in¢ ug boyutu icin tavsiye edilen cevirerek DOLDURMA konumuna
malzemeleri pUskurtmek i¢in kullanilabilir. getirin.
Yesil PUskirtme Memeleri vernik 2. Memeyi 90 derece déndurin.
pusku.rtn'iek |"9|n kullanir. ] . . Puskirtme Memesini, dogrudan
® Yesil Piskirtme Memeleri “GENIS Piskirtme Memesi Kelebeginden
VERNIK” ve “DAR VERNIK” cekin.

olarak mevcuttur

R . . Kilitleme Tirnagi Yuvasi
® Yesil Puskirtme Memeleri, maksimum 9

0,013 in¢ uc boyutu icin tavsiye edilen AR OFTIPTO 4

malzemeleri plskirtmek icin kullanilabilir. Kiitieme

Tirnagi
Mevcut tim uglar puskirtme makinesine
dahil degildir. Alternatif uclara ihtiyag
duyarsaniz saticiya bagvurun.

Piskiirtme
Memesi
Cikarma

Doner
Piiskiirtme Memesi 90°

1i41260a
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Puskurtme Memesinin
Takilmasi

1. Pusklrtme Memesi kilitleme tirnagini,
Piskirtme Memesi Kelebegindeki
kilitleme tirnagdi yuvasiyla hizalayin.

2. Puskurtme Memesini tamamen
Puskirtme Memesi Kelebegine dogru itin.

3. Puskirtme Memesini PUSKURTME
konumuna dondurin.

NOT: Piiskirtme Memesi kilitleme
sekmesinin Pisklrtme Memesi
Kelebegindeki yuvaya sonuna kadar
itildiginden emin olun. PUSKURTME veya
TIKANIKLIK AGCMA konumlarindayken
Piskirtme Memesini Puskirtme Memesi
Kelebeginden ¢ikaramiyor olmaniz gerekir.

UYARI

Piskirtme Memesi Kelebegi, puskirtme
makinesine kalici olarak takilir. S6kme,
puUskurtme makinesinin zarar gérmesine
neden olur.

Uc Tikanikhiklarini
Temizleme

NA @B C

Cilde niifuz etme nedeniyle meydana
gelebilecek ciddi yaralanmalar 6nlemek
icin elinizi PUskirtme Memesinin veya
Meme Kelebeginin 6niine koymayin.

20

Puskurtme Memesinin kirle tikanmasi
durumuna kargi bu puskirtme makinesi,
sOkulmesini gerektirmeden parcaciklari hizla
ve kolaylikla temizleyen tersine cevrilebilir
bir Piskirtme Memesiyle tasarlanmigtir.

1. Sistem basincini bosaltmak icin
Doldurma Digmesini asagi dogru
cevirerek DOLDURMA konumuna
getirin.

2. Puskiirtme Memesini TIKANIKLIGI
AGCMA konumuna doéndurin.

=

1i41270a

3. Puskirtme makinesi atik kovasina
dogrultun, Doldurma Digmesini
PUSKURTME konumuna getirin.
Tikanikhig gidermek icin tetigi gekin
ve 5 saniye tutun.

1i01358a

NOT: Puskirtme Memesi hala tikalysa,

1-4 arasi adimlan tekrarlamaniz

ya da eskisini yedek Pusklrtme Memesi

ile degistirmeniz gerekebilir.

4. Doldurma Dugmesini asagiya
DOLDURMA konumuna gevirin.
Puskiirtme Ucunu tekrar PUSKURTME
konumuna getirin. Doldurma Digmesini
ileriye dogru cevirerek PUSKURTME
konumuna getirin ve puskirtme
islemine devam edin.

3A9470B



Kaplar Yeniden Doldurma

1. Sistem basincini bosaltmak igin
Doldurma Diigmesini asagi dogru
cevirerek DOLDURMA konumuna
getirin.

2. Kaptertibatini pisktrtme makinesinden
¢ikarin. Pompa Filtresini ¢ikarin ve filtre
bélmesindeki kirliligi temizleyin.

\
10135

3. Pompa Filtresini pompaya yeniden
takin. Plskirtme makinesini bir
bez lzerine yerlestirin.

4. Kabi, Kap Doldurma, sayfa 12, 3.
ve 4. adimlarn uygulayarak tekrar
doldurun. Ardindan, Galistirma,
sayfa 15, talimatlarini uygulayarak
devam edin.

3A9470B

Pdskdartme

Puskurtmede Duraklatma

Boya hizla kurur ve piskirtme makinesinde
tikanmalara neden olur. PlUskirtme iglemini
5 dakika ila 2 saat arasinda duraklattiginizda
bu adimlari izleyin.

1. Sistem basincini bosaltmak icin
Doldurma Digmesini asagi dogru
cevirerek DOLDURMA konumuna
getirin.

2. Deligin kurumasini dnlemek igin
Puskurtme Memesini 90 derece gevirin.

1i41303a

3. Puskurtme makinesinin tamamen
sizdirmaz oldugundan emin olun.
VacuValve’in kapall oldugundan
ve kabin plskirtme makinesine,
havasi tamamen bosaltiimis olarak
takildigindan emin olun.

21



Temizleme

Temizleme

/N A G

Yangin ve patlama kaynakl ciddi
yaralanmalan énlemek igin yalnizca

su bazl malzemeler kullanin.

UYARI

Ekipmanin hasar gérmesini dnlemek igin
surticunin elektronik aksamini temizleme
sivilarina maruz birakmayin. Temizleme
esnasinda puskirtme makinesini kabin
agzindan en az 10 in¢ (25 cm) uzaklikta
tutun.

22

Puskurtme Makinesini
Temizleme

Piskurtme makinesini dlzglin sekilde ve her
puskirtme isleminden sonra temizlemeniz
son derece 6nemlidir! Dizgin sekilde
uygulanan bakim ve onarim, boya
puskirticinizin uzun sire sorunsuz
sekilde kullanilmasina olanak tanir.

1. Sistem basincini bosaltmak icin
Doldurma Diigmesini asagdi dogru
cevirerek DOLDURMA konumuna
getirin.

2. Kaptertibatini plskirtme makinesinden
¢ikann ve ardindan Pompa Filtresini
¢ikarin. Puskurtme makinesini bir
bez lzerine yerlestirin.

3. Kap Basligini ¢cikarin ve boyanin
fazlasini boya kutusuna geri dékin.
Tum pargalari ilik suyla temizleyin.

1414073

NOT: VacuValve haznesinin igini temizledigi-
nizden emin olun. VacuValve hava deligi
tikanirsa, bir atag yardimiyla deligi temizleyin.

3A9470B



Temizleme

4.

Temizleme suyunu sirkiile etmek icin
temiz kap tertibatini yariya kadar
temizleme suyu ile doldurun ve tekrar
puskirtme makinesine takin.

a. Doldurma Digmesinin asagida,
DOLDURMA konumuna isaret
ettiginden emin olun.

b. Puskirtme makinesini ters gevirin

ve 15 saniye tetikleyin.

= < 3 1013622

5.

Temizleme suyunu puskirtmek i¢in kap
tertibatini yariya kadar temizleme suyu
ile doldurun ve tekrar puskirtme
makinesine takin.

a. Doldurma Diigmesini PUSKURTME
konumuna ve Piiskirtme Memesini
TIKANIKLIGI ACMA konumuna
getirin.

b. Puskirtme makinesini ters gevirin

ve 15 saniye boyunca bir atik
kovasina tetikleyin.

1i01363a

3A9470B

c. Puskirtme Memesini PUSKURTME
konumuna getirin ve 15 saniye
boyunca bir atik kovasina tetikleyin.

1i01364a

Puskirtme makinesi temizlenene kadar
Temizleme adimlarini gerektigi kadar
tekrarlayin.

Doldurma Digmesini asagi dogru
DOLDURMA konumuna getirin.

Pusklirtme Memesini, PUskirtme
Memesi Kelebeginden cikarin.

Plusklrtme Memesi, Plskirtme Memesi
Kelebegi ve Pompa Filtresini ik su

ve eski bir dig firgasiyla temizleyin.
Piskirtme Memesini ve Pompa
Filtresini yeniden takin.
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Saklama

UYARI

Pisklrtme makinesini Pump Armor™ ile
saklamadiginizda, bir sonraki piskirtme
isleminizde calismayla ilgili sorunlarla
karsilasabilirsiniz. Temizledikten sonra
puskirtme makinesini her zaman Pump
Armor ile doldurun. Plskirtme
makinesinde kalan su, pompayi
asindirir ve zarar verir.

Pump Armor sivisi depolama sirasinda

puskirtme makinesini korur. Plskurtme

makinesini bir sonraki kullanimda baglatma

sorunlarina kargl korumaya yardimci olur.

®  Puskurtme makinesini suyla dolu olarak
saklamayin.

®  Suyun plskirtme makinesi icinde
donmasina izin vermeyin.

®  Puskirtme makinesini basing altinda
depolamayin.

®  Puskirtme makinesini kapall mekanda,
serin ve kuru bir yerde depolayin.

®  Puskirtme makinesiniiginde veya kabin
icinde malzemeyle depolamayin.

1. Puskilrtme makinesini ve kap tertibatini
temizleyin. Bkz. Temizleme, sayfa 22.

2. Doldurma Diagmesini asagiya
DOLDURMA konumuna gevirin.

TRUECOAT 350

3. Kaptertibatini plskirtme makinesinden
¢ikarin ve ardindan pompadan Pompa
Filtresini ¢ikarin.

4. Doldurma Digmesini PUSKURTME
konumuna ve Puskirtme Memesini
TIKANIKLIK ACMA konumuna getirin.

5.

Puskirtme makinesi bas asagi durum-
dayken, pompa agikligindan yaklasik
2 0z. (60 ml) Pump Armor dokiin.

1i01365a)

Temiz Pompa Filtresini pompaya takin.

Puskurtme makinesini bas asagi tutun
ve kap tertibatini pisktrtme makinesine
takin.

Puskurtme makinesi bir atik kovasinin
Uzerinde bas asagi dururken, énce
Pusklrtme Memesinden sivi ¢cikana
kadar Tetige basin ve ardindan hemen
Tetigi birakin (yaklasik 1 saniye).

NOT: Tum siviy1 piskirtmeyin. Pompa artik
depolama igin Pump Armor ile doldurulmustur.

10.

Sistem basincini bosaltmakigin Doldurma
Valfini DOLDURMA konumuna getirin

ve depolama igin derhal PUSKURTME
konumuna geri getirin.

Pump Armor sisesi Uzerindeki cocuk
koruma kapagini ¢ikarin ve bir sonraki
kullanim i¢in iyice sikarak kapatin.

3A9470B



Geri Dondstirme ve Atma

Geri Donlstiirme ve Atma

Uriin Omrii Sonu

Urtintin kullanim dmri sona erdiginde sokiin ®  Motorlar, akuleri, devre kartlarini,

ve sorumlu bir sekilde bertaraf edin. LCD’leri (sivi kristal ekranlar)

e  Sistem basincini bosaltmak igin ve diger elektronik bilesenleri gikarin.
Doldurma Diigmesini asagi dogru llgili yonetmeliklere uygun olarak
cevirerek DOLDURMA konumuna geri dontstlrdn.
getirin. ®  Elektronik bilesenleri normal ev ¢opulyle

e Swilan bosaltin ve ilgili yonetmeliklere veya endustriyel atiklarla birlikte atmayin.
uygun olarak tahliye edin. Malzeme E
Ureticisinin Guvenlik Bilgi Formuna
bakin.

e Uriintin geri kalan kismini bir geri
doéndstirme tesisine génderin.

3A9470B 25



Sorun Giderme

Sorun Giderme

/N A

Piskurtme makinesini yetkili servis merkezine

getirmeden 6nce bu Sorun Giderme
Tablosundaki tim maddeleri kontrol edin.

Pliskiirtme Makinesi Ariza Teshisi

SEn“IcE graco.com/HomeownerSupport

QUESTIONS? ,E E.-g

888-541-9788
[=]:

»

Sorun

Neden

Coziim

Puskurtme makinesi
ses c¢ikarr ama tetik
cekildiginde hig
malzeme
puskirtmez

Paskirtme Memesi tikall

Bkz. U¢ Tikanikhiklarini Temizleme,
sayfa 20.

Paskurtme makinesi
doldurulmamigtir

FlexLiner’daki havanin tamamen disari
ciktigindan emin olmak i¢in Baslatma
prosedirind tekrarlayin.

Bkz. Galistirma, sayfa 15.

Kap Basliginin iyice sikistiriimig
oldugunu dogrulayin. Tam
sikistinimamis Kap Basligi, havanin
FlexLiner’a sizmasinave dolumkaybina
neden olur. Hava gecirmez sizdirmazlik
saglamak icin Kap Basligi contasina
Conta Yagi (dahil) srin.

PUskirtme makinesi bas asagi
durumda puskirtme yapiyorsa, biytk
olaslilikla kaba hava kagagi vardir.
FlexLiner ve VacuValve’i degistirmeyi
deneyin (her ikisi de plskirtme
makinesiyle birlikte verilir).

Kap Desteginde yalnizca bir tane
FlexLiner oldugundan emin olun.

FlexLiner veya Kap Basligi contasinin
Ust sizdirmazlik kenarinda herhangi
bir hasar veya kalinti olmadigindan
emin olun.

FlexLiner’daki havanintamamentahliye
oldugundan ve VacuValve kabinin
diizglin kapandigindan emin olun.

Kap tertibatinin plskirtme makinesine
diizguin sekilde takildigindan emin olun.

Puskuartme makinesini temizleyin.
Bkz. Temizleme, sayfa 22.

Pompa Filtresi tikali

Pompa Filtresini pompadan ¢ikarin.
Pompa Filtresinin her iki tarafini da
temizleyin. Pompa Filtresini ¢ikarilirken
kontrol edin ve pompa girisinde kuru
boya kalintilarinin toplanmadigindan
emin olun.

Doldurma Dugmesi
DOLDURMA konumunda

Doldurma Digmesini 6ne
PUSKURTME konumuna gevirin.

Paskurtme Memesi,
PUSKURTME konumunda degil

Puskirtme Memesini PUSKURTME
konumuna getirin.

FlexLiner’da malzeme yok
veya az var

FlexLiner’i yeniden doldurun. Bkz. Kap
Doldurma, sayfa 12.

26
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Sorun Giderme

Sorun Neden Co6zim
PUsklrtme Paskirtme memesi kismen tikall Bkz. U¢ Tikanikliklarini Temizleme,
makinesinin sayfa 20.
puskurtmesi k&tl Puskartme Memesi dogru Bkz. Puskiirtme Memesinin
konumda degildir Takilmasi, sayfa 20.
Malzeme uygulamasi icin yanlis | Farkli blyUkltukte bir PUskirtme
Piskirtme Memesi Memesini takin. Bkz. Tersine
Cevrilebilir Piiskiirtme Memeleri,
sayfa 19.
Sarlcl giktisi cok dislk Matkap Suruculer her zaman “matkap”

ayarinda olmalidir. Daha iyi plskirtme
sonuglari igin gerekirse Darbeli
Sirtclye gegin.

Puskirtme Memesi agsinmig PUsklrtme Ucunu degistirin.
veya hasarlidir
Puskurtilen malzeme hava Malzemenin ¢ékmesine izin verin veya
almis ve kabarciklarla dolu farkl malzemeye gegin.
Puskurtilen malzeme Malzemeyi isitin.
cok soguk
Paskirtme Pompa maksimum kullanma Pompay degistirin.
makinesinden oémrine ulasti
boya sizintisi
Boya, kap Kap dizgun yerlestiriimemis Kap Basliginin iyice sikistiriimis
diglerinden siziyor oldugunu dogrulayin. Tam

sikistirimamis Kap Basligi, havanin
FlexLiner’a sizmasina ve dolum kaybina
neden olur. Hava gegirmez sizdirmazlik
saglamak i¢in Kap Basligi contasina
Conta Yag (dahil) strun.

Kap Desteginde yalnizca bir tane
FlexLiner oldugundan emin olun.
FlexLiner veya Kap Basligi contasinin
Ust sizdirmazlik kenarinda herhangi

bir hasar veya kalinti olmadigindan
emin olun.

Kap basliginin kap destegine sikica
gectiginden emin olun. Sikiyken higbir
dis gorinmuyor olmalidr.

FlexLiner icindeki havayi bosaltirken,
Kap Destegini esnetmekten

ya da itmekten kaginin.

FlexLiner icindeki havayi bosaltirken,
FlexLiner't gekmediginizden emin olun.
FlexLiner’r degistirin.
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Sorun Giderme

Piliskiirtme Kalibi Ariza Teshisi

Sorun

Neden

Coziim

Puskurtme kalibinda
dalgalanma var:

Puskurtme yapllirken
operator ¢ok hizli hareket
ediyor

Yavas hizda hareket.

Puskirtme Memesi tikali

Bkz. U¢ Tikanikhklarini
Temizleme, sayfa 20.

Malzemenin
tozlagtiriimasi zor oluyor

Hiz Kontrolli modellerde,
istenilen kalip elde edilene
kadar hizi arttirin.

Bkz. Piiskiirtme, sayfa 17.

Piskirtme makinesi
hedef ylizeyden ¢ok uzak

Piskirtme makinesini
ylzeyden uzakta tutun.
Bkz. Piiskiirtme, sayfa 17.

Malzeme uygulamasi i¢in
yanlis Pisklrtme Memesi

Farkl biyUkllkte bir Plskirtme
Memesini takin. Bkz. Tersine
Cevrilebilir Piiskiirtme
Memeleri, sayfa 19.

Piskirtme kalibinda fazlalklar var:

ti15526a

Hiz cok diisuk

Sdricuyu gegerli maksimum
hiza getirin veya daha yuksek
hizl bir StirGict deneyin.

Malzeme uygulamasi igin
yanlis Pisklrtme Memesi

Farkli blyukltkte bir PUskirtme
Memesini takin. Bkz. Tersine
Cevrilebilir Piskiirtme
Memeleri, sayfa 19.

Malzemenin inceltilmesi
gerekiyor olabilir

Ince malzemede, boya
Ureticisinin tavsiyelerini
dikkate alin.

Malzeme puskirtme
makinesi ile uyumlu degil

Farkli malzemeye gegin.

Paskirtme Memesi
asinmis veya hasarli

Puskurtme Ucunu degistirin.

Puskurtme kalibi damliyor/akiyor:

o
vyvvv

Puskurtme yapilirken
operatdr gok yavas
hareket ediyor

Pilskirtme sirasinda
puskirtme makinesini
daha hizli hareket ettirin.

Piskirtme makinesi
hedef ylizeye ¢ok yakin

PUskirtme makinesini
ylzeyden uzaga gotirin.
Bkz. Piiskiirtme, sayfa 17.

Puskurtme yonu
degistirilirken Tetigi
tutmak

Y6n degistirirken Tetigi birakin.
Bkz. Puskiirtme, sayfa 17.

Hiz kontroll ¢ok yiiksek
olarak ayarli

Hiz Kontrolli modellerde,
istenilen kalip elde edilene
kadar hizi azaltin.

Bkz. Puiskiirtme, sayfa 17.

Pusklrtme Memesi
asinmisg veya hasarli

Puskirtme Ucunu degistirin.

28
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Sorun Giderme

Sorun Neden Coziim
Puskirtme kalibi bitiste veya Puskurtme Memesi Piskirtme Memesini
baslangicta “sagiliyor”: ve Pusklirtme Memesi ve Puskirtme Memesi
- Kelebeginde fazla Kelebegi tertibatini temizleyin.
malzeme birikmis Piskirtme Memesini
veya Puskirtme Memesi | temizleyin. Bkz. Ug
kismen tikali Tikanikhklarini Temizleme,
sayfa 20.
PUskirtme Memesi, Bkz. Pliskiirtme Memesinin
ti15525a Piskirtme Memesi Takilmasi, sayfa 20.

Kelebegine tam olarak
yerlestirimemis

Puskurtme Memesi Piskirtme Ucunu degistirin.
asinmis veya hasarlidir

Pompa maksimum Pompay! degistirin.
kullanma émrine ulagti

Uzatma yay yerinden Pimi yerine geri koymak igin
cilkmis. elinizi veya bir arag¢ kullanin.

3A9470B 29
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Yedek Parcala

Parca Listesi

Piskirtme Sira
Ref. Makinesi Aciklama
Parca No. Parca No.
2 Tumu 16Y425 Oring
- 18A886 Filtre, pompa, boya
8 Tumi - —sro0g Filtre, pompa, vernik
8 Tami 2001524 Surticl Kayisi
9 Timii 18F520 Ug kiti, boya filtre dahil (CAN modelleri siparis CANP20)
18F519 Ug kiti, vernik filtre dahil (CAN modelleri siparis CANS19)
10 Tamu 2004275 KIT, doldurma valfi
12 Tumu 2004277 Kit, detay kabi (ayrica satilir)
15 Tuma 17A226 Kit, 32 oz., FlexLiner (3 paket)
16 Tami 17R821 KIT, kap tertibati
18 Tuma 17P712 VacuValve bashgi (3’10 paket)
30 Tuma 18B057 Kit, huni, sizge¢
31 Tumu 25T467 Yaglayici, conta yagi (gOsterilmemistir)
--A Tumu 179960 Etiket, tibbi uyari karti (g&sterilmemistir)
--- Tuma 234104 Pompa Zirhi, 32 oz. (g6sterilmemistir) (ayrica satilir)
--- Tuma 17F518 Kit, 42 oz. kap (g0Osterilmemistir) (ayrica satilir)
--- Tuma 17F005 Kit, 42 oz., FlexLiner (3’10 paket) (gosteriimemistir)
--A 26D360
CAN3g0 | 2001656 Etiket, uyari ve model numarasi
--A 26D361 2003363
A Yedek glivenlik etiketleri, isaretleri ve kartlan licretsiz olarak temin edilebilir.

3A9470B 31



Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

TrueCoat 360 Cordless Connect
U.S. Metrik
Maks. Calisma Basinci 2000 psi 13,8 MPa, 138 bar
Agirlik 2,51b 1,13 kg
Boyutlar:
Uzunluk 12,50 in¢ 31,75cm
Genislik 5,25 in¢ 13,34 cm
Yikseklik 9,75 in¢ 24,77 cm
Saklama Sicakligi Araligi @« 32°-113°F 0° - 45°C
Calisma Sicakhg Araligi v/ 40° - 90°F 4° - 32°C
Saklama Nem Araligi %0 - %95 bagil nem, yogusmayan
Matkap veya Darbeli Strtict 18V ila 24V kablosuz Matkap veya Darbeli Strici
Gereksinimi
Gorev Dénglsu %50
Maksimum meme deligi 0,015 in¢ 0,38 mm
Tum modellerde 1slak malzemeler: | paslanmaz celik, piring, polietilen, karbuir, naylon,
polipropilen, floroelastomer, asetal, aliminyum

@ Sivi pompa iginde donarsa pompa arizasi olusur.
< DusUk sicaklik kosullarinda darbe olursa plastik pargalar hasar gorebilir.

v Cok yuksek ya da dlstik sicakliklardaki boya viskozitesi degisiklikleri plisklirtme makinesi
performansini etkileyebilir.

Kaliforniya Teklifi 65

KALIFORNIYA SAKINLERI

/\ UYARI: Kanser ve (ireme bozuklugu —
www.P65warnings.ca.gov.

32 3A9470B



Notlar

3A9470B 33



Standart Graco Garantisi

Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegcmekte olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini tasiyan higbir
ekipmanda, kullanim igin orijinal aliciya satildidi tarihte malzeme ve iscilik kusurlar bulunmayacagini
garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tirli 6zel, genisletilmis ya da sinirl garanti hari¢ olmak
Uzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay sureyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen

tim ekipman parcalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazil
tavsiyelerine gére monte edilmis, ¢alistiriimis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatall kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz
veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki komponent parcalarinin
kullaniimasi sebepli olunarak ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco,

gerek makinenin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile
uyumsuzlugundan gerekse Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya
malzemelerin uygunsuz tasarimindan, Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan
kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi i¢in kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye Ucreti
Onceden 6denmis olarak bir Graco yetkili distribltoriine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin
dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizali pargalari Ucretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye
Ucreti 6nceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. EKipmanin muayenesi sonucunda malzeme
ya da iscilik kusuruna rastlanmazsa onarim isi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul
bir Uicret karsiliginda yapillir.

BU GARANTIi MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK
GARANTISI DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKCA YA DA ZIMNEN
BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukumlGlugu ve alicinin yegane ¢ézim hakki
yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici baska higbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya gikan
kér kayiplari, satis kayiplar, kisilerin veya mulkin zarar gérmesi veya diger tim arizi veya sonug olarak
ortaya cikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirl olmamak tzere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali
ile ilgili her tUrlU islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil iginde yapiimaldir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR,
EKiIPMAN, MALZEMELER VEYA BILESENLERLE iLGILI OLARAK GRACO HiCBIR GARANTI
VERMEZ VE HICBIR ZIMNI TICARI ELVERISLILIK VE BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK
GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan uretilmeyen

bu Urlnler (elektrik motorlari, salterler, hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco,
aliciya bu garantilerin ihlali igin her tlrlU talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska
nedenden dolayi, Graco’nun isbu s6zlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu s6zlesme
ile satilan herhangi bir Uriin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi ya da kullanimindan
kaynaklanan dolayl, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumiu tutulamaz.
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Graco Hakkinda

Graco urtnlerine iligkin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCiN, Graco distribiitériiniize bagvurun veya en yakin dagtimciy!
6grenmek igin 1-800-690-2894 numaral telefonu arayin.
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Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (iriin bilgilerini
yansitmaktadir. Graco énceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A9402

Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ° P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Telif Hakki 2024, Graco Inc. Tiim Graco liretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
www.graco.com
Revizyon B, Mart 2024
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