Eksploatacja G

GRACO

Systemy dozujace Reactor® 3 SASTASE

Elektryczny, podgrzewany, dozownik wielosktadnikowy do natryskiwania pianki
poliuretanowej i powfok polimocznikowych. Wytacznie do uzytku w pomieszczeniach.
Urzadzenie nie zostafo dopuszczone do uzytkowania w atmosferach wybuchowych
lub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych). Stosowac¢ wyfacznie

z podgrzewanymi wezami Reactor 3. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

W celu uzyskania informacji na temat modelu, w tym maksymalnego cisnienia roboczego i zatwierdzen, patrz strony od 4
do 5.

Wazne instrukcje dotyczace

bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu

nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami

i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie
i instrukcjach pokrewnych. Niniejszg instrukcje
nalezy zachowac.
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Dostarczone instrukcije

Dostarczone instrukcje

Tlumaczenie
instrukcji obstugi Opis
na jezyk angielski

3A8500 Obstuga dozownika Reactor 3

3A8501 Naprawa dozownika Reactor 3

3A8505 Skrécona instrukcja wtgczania urzadzenia Reactor 3
3A8506 Skrécona instrukcja wytgczania urzadzenia Reactor 3

Instrukcje powiazane

Ponizsze instrukcje zawieraja opis obstugi akcesoriow
stosowanych wraz z dozownikiem Reactor.

Instrukcje obstugi dostepne sa na stronie www.graco.com.

Tlumaczenie
instrukcji obstugi Opis
na jezyk angielski

Instrukcje obstugi uktadu zasilania

309852 Zestaw wezy powrotnych i recyrkulacji, instrukcje — czesci
3A8502 Pompa transferowa T4 3:1, eksploatacja i czesci
3A8503 Pompy transferowe E1, eksploatacja i czesci

Instrukcja obstugi pompy wyporowej

309577 Elektryczna pompa wyporowa dozownika Reactor, czesci naprawcze
Instrukcje obstugi pistoletéw natryskowych

309550 Pistolet natryskowy Fusion® AP, instrukcje

3A7314 Pistolet natryskowy Fusion PC, instrukcje

312666 Pistolet natryskowy Fusion CS, instrukcje

309856 Pistolet natryskowy Fusion MP, instrukcje — czesci

313213 Pistolet Probler® P2, instrukcje

Instrukcja obstugi Reactor Connect

3A8504 ‘ Reactor Connect, instrukcje

Instrukcja obstugi weza podgrzewanego

3A7683 ‘ Waz podgrzewany Reactor (Reactor 3), instrukcje
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Modele

Modele
Reactor E-20 i E-30

Model (numer czesci) E-20 Standard 7 E-20 Pro 7 kW| E-20 Pro 10 E-20 Elite 10 | E-30 Standard 10| E-30 Pro 10 | E-30 Pro 15 E-30 Elite 15
kW (26R310) (26R311) kW (26R313) | kW (26R312) | kW (26R330) kW (26R331) | kW (26R333) | kW (26R332)
Informacje | Maksymalne cisnienie robocze | 2000 psi 2000 psi 2000 psi 2000 psi 2000 psi 2000 psi 2000 psi 2000 psi
techniczne (14 MPa, (14 MPa, (14 MPa, (14 MPa, (14 MPa, (14 MPa, (14 MPa, (14 MPa,
140 barow) 140 baréw) 140 baréw) 140 baréw) 140 baréw) 140 baréw) 140 baréw) 140 baréw)
Szacowana wydajnos$é 0,0104 gal 0,0104 gal 0,0104 gal 0,0104 gal 0,0273 gal 0,0273 gal 0,0273 gal 0,0273 gal
na cykl A+B (0,0395 1) (0,0395 1) (0,0395 ) (0,0395 1) (0,103 1) (0,1031) (0,1031) (0,103 1)
Przeptyw maks. 20 Ib/min 20 Ib/min 20 Ib/min 20 Ib/min 30 Ib/min 30 Ib/min 30 Ib/min 30 Ib/min
(9,1 kg/min) (9,1 kg/min) (9,1 kg/min) (9,1 kg/min) (13,5 kg/min) (13,5 kg/min) | (13,5 kg/min) | (13,5 kg/min)
Maks. obstugiwana dtugo$¢ 220 ft 220 ft 220 ft 220 ft 320 ft 320 ft 320 ft 320 ft
weza podgrzewanego (67 m) (67 m) (67 m) (67 m) 97,5 m) (97,5 m) 97,5 m) 97,5 m)
Catkowite obcigzenie systemu | 12,9 kW 12,9 kW 15 kW 15 kW 17,5 kW 17,5 kW 22,3 kW 22,3 kW
Obcigzenie podgrzewacza 7,6 kKW 7,6 kW 9,6 kW 9,6 kW 9,6 kW 9,6 kW 14,4 kW 14,4 kW
gtéwnego
Prad 200-240V AC, | 56 A 56 A 65A 65A 76 A 76 A 97 A 97 A
szczytowy 1-fazowy
przy petnym
obcigzeniu 200-240V AC, | 36 A 36 A 39A 39A 49A 49 A 59 A 59 A
3-fazowy,
trojkat
350-415VAC, | 24A 24 A 24 A 24 A 35A 35A 35A 35A
3-fazowy, Y
Funkcje Monitorowanie proporcji v v
systemu
Aplikacja Reactor Connect v v v
Wielkoportowe zawory v v v v v v
recyrkulacyjne
Oprogramowanie obejmuje v v v v v v
funkcje automatycznego
réwnowazenia ci$nienia
i zarzadzania energig
Pretowe wskazniki poziomu v v v v v V4
napetnienia zbiornikow
Duzy filtr wlotowy v v
z manometrem, czujnikami
ci$nienia i temperatury
Duzy filtr wiotowy v v v v
z manometrem
Maty filtr wlotowy v v
bez manometru
Zestawy Zestaw wezy z podgrzewaniem | ESR310% ESR311% ESR313% ESR312¢¢ ESR330% ESR331% ESR333% ESR332¢¢
zewnetrznym,
1 x 50 stép (15,24 m)
Zestaw wezy z podgrzewaniem | EHR310% EHR311x EHR313% EHR312@¢ EHR330% EHR331x EHR333% EHR332@¢
zewnetrznym,
2 x 100 stop (30,48 m)
Zestaw wezy z podgrzewaniem | ISR310% ISR311% ISR313% ISR312@¢ ISR330% ISR331% ISR333% ISR332@¢
wewnetrznym,
1 x 50 stép (15,24 m)
Zestaw wezy z podgrzewaniem | IHR310% IHR311% IHR313% IHR312@e IHR330% IHR331% IHR333% IHR332@¢
wewnetrznym,
2 x 100 stdp (30,48 m)
Core E1 z zestawem wezy CSR312¢e CSR332¢¢
podgrzewanych wewnetrznie,
1 x 50 stép (15,24 m)
Core E1 z zestawem CHR312¢¢ CHR332¢°

podgrzewanym wewnetrznie,
2 x 100 stdp (30,48 m)

4 Obejmuje kabel diagnostyczny CAN silnika.

* Obejmuje waz z korcdwka biczowa o dtugosci
20 stép (6,1 m).

10 stép (3,05 m).

* Obejmuje waz z korcéwka biczowa o dtugosci
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Reactor E-XP1 i E-XP2

Modele

Model (numer czesci)

E-XP1 Standard
10 kW (26R320)

E-XP1 Pro 10 kW
(26R321)

E-XP1 Elite 10 kW
(26R322)

E-XP2 Standard
15 kW (26R340)

E-XP2 Pro 15 kW
(26R341)

E-XP2 Elite 15 kW
(26R342)

Informacje
techniczne

Maksymalne cisnienie robocze

3000 psi
(20,7 MPa,
207 bar)

3000 psi
(20,7 MPa,
207 bar)

3000 psi
(20,7 MPa,
207 bar)

3500 psi
(24,1 MPa,
241 bar)

3500 psi
(24,1 MPa,
241 bar)

3500 psi
(24,1 MPa,
241 bar)

Szacowana wydajnos$¢ na

cykl A+B

0,0104 gal
(0,0395 1)

0,0104 gal
(0,0395 1)

0,0104 gal
(0,0395 1)

0,0204 gal
0,07711)

0,0204 gal
(0,07711)

0,0204 gal
(0,07711)

Przeptyw maks.

2 gal/min
(7,6 I/min)

2 gal/min
(7,6 I/min)

2 gal/min
(7,6 I/min)

2,1 gal/min
(7,9 I/min)

2,1 gal/min
(7,9 I/min)

2,1 gal/min
(7,9 I/min)

Maks. dtugos$¢ weza
podgrzewanego

220 ft
(67 m)

220 ft
(67 m)

220 ft
(67 m)

320 ft
97,5 m)

320 ft
97,5m)

320 ft
97,5m)

Catkowite obciazenie systemu

15 kW

15 kW

15 kW

22,3 kW

22,3 kW

22,3 kW

Obciagzenie podgrzewacza

gtéwnego

9,6 kW

9,6 kW

9,6 kW

14,4 KW

14,4 KW

14,4 KW

Prad
szczytowy
przy petnym
obcigzeniu

200-240 V AC,
1-fazowy

65 A

65 A

65 A

97 A

97 A

97 A

200-240 V AC,
3-fazowy, tréjkat

39A

39A

39A

59 A

59 A

59 A

350-415 V AC,

3-fazowy, Y

24 A

24 A

24 A

35A

35A

35A

Funkcje
systemu

Monitorowanie proporcji

Aplikacja Reactor Connect

Wielkoportowe zawory
recyrkulacyjne

Oprogramowanie obejmuje
funkcje automatycznego
réwnowazenia ci$nienia

i zarzadzania energig

Pretowe wskazniki poziomu
napetnienia zbiornikéw

Duzy filtr wlotowy
z manometrem, czujnikami
cisnienia i temperatury

Duzy filtr wlotowy
z manometrem

Maty filtr wlotowy
bez manometru

v

v

Zestawy

Zestaw wezy podgrzewanych
zewnetrznie,
1 x 50 stop (15,24 m)

ESR320%

ESR321%

ESR322#e

ESR340%

ESR341%x

ESR342ee

Zestaw wezy podgrzewanych
zewnetrznie,
2 x 100 stop (30,48 m)

EHR320%

EHR321%

EHR322 ¢

EHR340%

EHR341%

EHR342¢¢

Zestaw wezy podgrzewanych
wewnetrznie,
1 x 50 stop (15,24 m)

ISR320%

ISR321%

ISR322@e

ISR340%

ISR341%

ISR342@e

Zestaw wezy podgrzewanych
wewnetrznie,
2 x 100 stép (30,48 m)

IHR320%

IHR321%

IHR3224¢

IHR340%

IHR341%

IHR342@¢

Core E1 z zestawem wezy

podgrzewanych wewnetrznie,

1 x 50 stop (15,24 m)

CSR3224¢

CSR3424e

Core E1 z zestawem wezy

podgrzewanych wewnetrznie,

2 x 100 stép (30,48 m)

CHR322@¢

CHR342@¢

@ Obejmuije kabel diagnostyczny CAN silnika.
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* Obejmuje waz z korcédwka biczowg o dtugosci
20 stop (6,1 m).

10 stép (3,05 m).

* Obejmuje waz z koncéwka biczowa o dtugosci



Aprobaty

Aprobaty

Aprobaty firmy Intertek dotyczg dozownikéw bez wezy.

Aprobaty dozownika:

€.

LISTED

Intertek
5024314

Zgodne z norma ANSI/UL 499
Zgodne z normg CAN/CSA C22.2 No.88

q
cA
EAL

Akcesoria
zostawy | OP'S
20A677 Zestaw CAN silnika
24M174 Poziomice beczki
20A676 Zestaw wiezy sSwietlnej
18E191
18E192 Zestawy poza wspoétczynnikiem
18E154 Zestaw rozdzielacza powietrza
18E211 Zestaw do zdalnego montazu komérkowego
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.

Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogolne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka
zwigzanego z dang procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy
odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie
symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktdrych nie opisano w niniejszej czesci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze byc¢ zasilane napigciem przekraczajgcym 240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje
$mier¢ lub powazne obrazenia.

A e Przed odtgczeniem kabli i przed serwisowaniem lub montazem sprzetu nalezy wytaczy¢ i odtaczy¢
zasilanie na gtéwnym wytaczniku.
e  Sprzet nalezy uziemi¢. Podtaczac wytacznie do uziemionych zrédet zasilania.

e  Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka. Instalacja
musi by¢ zgodna z miejscowymi przepisami.

RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie
skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e  Zapoznac¢ sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczaca instrukcji postepowania
oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ciecze, facznie ze
skutkiem dtugotrwatego narazenia.

* Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze
dbac¢ o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowaé odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej. Patrz ostrzezenia dotyczgace Srodkow ochrony indywidualnej w niniejszej instrukcji.

e Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ cata skére podczas natryskiwania,

serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja zapobiec

powaznym obrazeniom, facznie z dtugotrwatym narazeniem; inhalacja toksycznych oparéw, mgty lub par;

reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

¢  Wiasciwie dopasowany respirator, kidry moze obejmowac respirator z doprowadzeniem powietrza,
rekawice nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng i przykrycie stép zgodnie
z zaleceniami producenta cieczy i przepisami lokalnymi,

e Srodki ochrony oczu i stuchu.
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Ostrzezenia

/N\OSTRZEZENIE

MPa/bar/PSI

CX@P>R

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajgca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, nieszczelnych wezy lub peknietych elementéw
doprowadzi do przebicia skoéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktéry moze skutkowac koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.

Nie rozpoczynac¢ natryskiwania bez zamontowanej ostony dyszy oraz ostony spustu.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

Nie kierowa¢ pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac¢ reki do dyszy natryskowe;.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem sprzetu
nalezy postepowaé zgodnie z procedura usuwania cis$nienia.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

Codziennie sprawdzac¢ weze i ztaczki. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

T
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RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujgce sie w obszarze pracy, moga ulec
zaptonowi lub eksplodowacé. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga by¢ przyczyna
pojawienia sig iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksploz;ji:

Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytagcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

Usunac¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.

Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty
i benzyna.

Nie przytaczac ani nie odtgcza¢ przewodow zasilania oraz nie wigczac¢ ani nie wylaczac zasilania i oswietlenia
w razie pojawienia sie tatwopalnych opardéw.

Uzywac wytgcznie uziemionych wezy.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowaé
okfadzin kubta, jezeli nie majg wlasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sig iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia prgdem.
Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

o
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Ostrzezenia

/N\OSTRZEZENIE

MPa/bar/PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

W wyniku rozszerzalnosci cieplnej ciecze poddane dziataniu wysokich temperatur w zamknietej przestrzeni,
w tym wewnatrz wezy moga spowodowac nagty wzrost cisnienia. Przekroczenie dopuszczalnych wartosci
cisnienia moze spowodowac rozerwanie urzadzenia oraz doprowadzi¢ do doznania powaznych obrazeh
ciata.

e W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania nalezy
otworzy¢ zawor.

e  Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktdre nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze

spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do

niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

e Nie stosowac¢ 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych halogenowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych ani cieczy zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

¢ Nie stosowac¢ wybielacza chlorowego.

e Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatdw.

MPa/bar/PSI

A
A\
L
A
A\
L

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

e Nie nalezy obstugiwaé urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.

¢ Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego lub wartos$ci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte
we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujgcymi na mokro.
Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapozna¢ sie
z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat
materiatu nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

¢ Nie opuszczaé obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie pod cisnieniem.
e Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedura usuwania cisnienia, gdy
urzadzenie nie jest uzywane.

e  Sprzet nalezy kontrolowac¢ codziennie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymienic
na oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

¢ Nie wprowadza¢ zmian ani nie modyfikowa¢ urzgdzenia. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzic¢
do uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e Upewnic sig, ze wszystkie urzadzenia majg odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty zatwierdzone
do uzytku w srodowisku, w ktdrym s3g eksploatowane.

e  Sprzet nalezy wykorzystywacé zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych informacji
prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci i goracych powierzchni.

e Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za weze.

e Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze pracy.

e Nalezy przestrzegac¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.
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Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czesci moga $cisnag, skaleczy¢ lub obciaé palce oraz inne czesci ciata.
e Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

¢ Nie obstugiwac¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

¢ Urzadzenie moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub serwisowaniem
urzadzenia nalezy wykona¢ procedure usuwania cisnienia i odtgczy¢ wszystkie zrodta zasilania.

MPa/bar/PSI

RYZYKO OPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga sie nagrzewac¢ do wysokiej temperatury.
W celu uniknigcia powaznych oparzen:

&@b

¢ Nie wolno dotykaé goracych cieczy ani urzadzenia.

10 3A8743G



Istotne informacje na temat izocyjanianu

Istotne informacje na temat izocyjanianu

Izocyjaniany (ISO) sa to katalizatory stosowane w przypadku materiatow dwusktadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

AC

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie niebezpiecznych mgiet,
par i rozpylonych czastek.

Nalezy przeczytaé i zrozumieé ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS), aby zapozna¢
sie ze szczegdlnymi zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

Uzycie izocyjaniandw wigze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego urzadzenia
moze wykonywac tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktéry zapoznat sie z informacjami
zawartymi w niniejszym dokumencie, w instrukcjach producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki bezpieczenstwa
(SDS).

Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowaé nieodpowiednim
utwardzeniem materiatu, prowadzgcym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachéw. Urzadzenie musi by¢
starannie konserwowane i regulowane zgodnie z niniejszymi instrukcjami.

Aby zapobiegac¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianow, wszystkie osoby w obszarze pracy
muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany respirator,

w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowa¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi
w karcie charakterystyki bezpieczenstwa cieczy.

Unika¢ wszelkiego kontaktu skory z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajace substanciji chemicznych, odziez ochronna i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy
i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania ze
skazong odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich srodkéw
ochrony indywidualnej musza pozostawac¢ poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjaniandw i potem przez czas
okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac zalecen
producenta cieczy i przepisow lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z nastgpujacym
tekstem:

EOSTRZEiENIE

RYZYKO INHALACJI
TOKSYCZNYCH
OPAROW

ZAKAZ WSTEPU PODCZAS
NATRYSKIWANIA PIANKI
LUB PRZEZ __ GODZ.
PO ZAKONCZENIU
NATRYSKIWANIA

NIE WCHODZIC DO:
DATA:
GODZINA:
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Istotne informacje na temat izocyjanianu

Samozapton materiatu

VANYAN

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatéw moze doj$¢ do ich samozaptonu. Zapozna¢ sie
z ostrzezeniami i kartg charakterystyki (SDS) producenta
materiatu.

Sktadniki A i B nalezy
przechowywaé oddzielnie

N A A

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowaé wystgpieniem
utwardzonego materiatu w przewodach z cieczg, co moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia

urzadzenia. Aby zapobiec zanieczyszczeniu krzyzowemu:

e Nigdy nie wolno miesza¢ pracujacych na mokro czesci
majacych kontakt ze sktadnikiem A z czesciami
stykajacymi sie ze sktadnikiem B.

e Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow, nalezy
zachowac¢ szczegdlng ostroznosé podczas zmiany typu
materiatu uzywanego w urzadzeniu.

e  Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukaé
sprzet, aby catkowicie oczyscic¢ system.

e Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry siatkowe
na wlocie cieczy.

e Nalezy skontaktowac¢ sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci chemicznej.

e  Zamieniajgc materiaty na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczyscié
wszystkie elementy stykajace sie z cieczami i wymieni¢
weze. Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto zawierajg aminy na
stronie B (zywica).

12

Wrazliwos$¢ izocyjanianow
na wilgoé¢

Kontakt z wilgocig (w tym w powietrzu) sprawia, ze
izocyjaniany ulegaja czesciowemu utwardzeniu, tworzac
mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy.
Ostatecznie na powierzchni utworzy sie powtoka,

a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajac swojg lepkosé.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg obnizenie
wydajnosci oraz skrocag okres eksploatacyjny wszystkich
czesci pracujgcych na mokro.

e  Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik z osuszaczem
w miejscu z wentylacja lub atmosferze azotowe;j.
Nigdy nie przechowywac izocyjanianéw w otwartym
pojemniku.

e Nalezy zadba¢ o to, aby zbiornik lub pojemnik typu
~wet cup” pompy ISO (o ile zostat zamontowany)
zawsze pozostawat wypetniony odpowiednim
ptynem TSL. Ptyn TSL zapewnia bariere pomigdzy
izocyjanianami (ISO) a atmosfera.

e Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewoddéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

e Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikow, poniewaz mogag one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamyka¢ pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

e Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze powlec odpowiednim srodkiem
smarujacym.

e W przypadku, gdy urzadzenie Reactor ma kontakt
z cieczami i znajduje sie w stanie bezczynnosci,
nalezy pamieta¢ o zapewnieniu cyrkulacji cieczy,
przynajmniej raz w tygodniu. Wykorzysta¢ pompe
transferowa po stronie A, aby przeptuka¢ materiat
przez ztaczke recyrkulacji rozdzielacza wylotowego
po stronie A. Patrz sekcja Plukanie urzadzenia, na
stronie 33.

e Urzadzenie Reactor nie nalezy przechowywac
w przypadku, gdy dostato sie do niego powietrze ani
obstugiwac bez materiatu. Przed przystgpieniem do
przechowywania nalezy wykonaé Procedure usuwania
powietrza, opisang w posiadanej instrukcji obstugi.

UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos¢
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore Srodki porotwdrcze do pianek pienia sie przy
temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie znajduja

sie pod cisnieniem, zwtaszcza gdy zostang wstrzasniete.
Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy zminimalizowa¢ wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.
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Uwagi

Uwagi
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Typowa instalacja

Typowa instalacja

Typowa instalacja, bez cyrkulac

K

<ImE

Poz. Opis

A Dozownik Reactor

Bt Wigzka wezy
podgrzewanych

Dt Podgrzewany waz

z koncdéwka biczowg
Et Rozdzielacz pistoletu

Waz doprowadzajacy
powietrze do pistoletu

Ft

Poz.

Ht

JT

Kt

Lt

Mt

I

Opis
Przewdéd podawania
powietrza mieszadta

Przewody zasilania cieczg
Pompy transferowe
Mieszadto

Osuszacze

Poz.

Pt
FTSA"t

FTSB*t

1i36975b

Opis

Przewody upustowe

Rozdzielacz cieczy pistoletu

Czujnik temperatury cieczy
(po stronie A)
Czujnik temperatury cieczy
(po stronie B)

* Dla przejrzystosci zostaty przedstawione odkryte czesci. Podczas pracy owingc tasma.

1 Brak w zestawie.

14
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Typowa instalacja

Typowa instalacja z cyrkulacja cieczy z rozdzielacza systemu
do beczki

<o il
e

Poz. Opis Poz. Opis Poz. Opis
Przewdd podawania

A Dozownik Reactor Ht powietrza mieszadta Pt Rozdzielacz cieczy pistoletu
N Wiagzka wezy S - .
B*t podgrzewanych Jt Przewody zasilania cieczg Rt Linie recyrkulacyjne
Podgrzewany waz N Czujnik temperatury cieczy
Dt z koncowka biczowa KT Pompy transferowe FTSA'T (po stronie A)
Et  Rozdzielacz pistoletu Lt  Mieszadio Froprt  CZulnik temperatury cieczy

(po stronie B)
Ft qu. doprowad;aj acy

powietrze do pistoletu
* Dla przejrzystosci zostaty przedstawione odkryte czesci. Podczas pracy owinac tasma.
1 Brak w zestawie.

Mt Osuszacze
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Typowa instalacja

Typowa instalacja z cyrkulacja cieczy z rozdzielacza cieczy

pistoletu do beczki

K

Poz. Opis Poz.
A Dozownik Reactor Ht
. Wiazka wezy
B podgrzewanych JT
Podgrzewany waz
Dt z koncoéwka biczowa KT
Et Rozdzielacz pistoletu Lt
Ft Waz doprowadzajacy M+

powietrze do pistoletu

FTSB
Opis
Przewdd podawania
powietrza mieszadta

Przewody zasilania cieczg
Pompy transferowe
Mieszadto

Osuszacze

FTSA*t+

FTSB*t

i36977b

Opis

Przewody upustowe

Linie recyrkulacyjne

Czujnik temperatury cieczy
(po stronie A)
Czujnik temperatury cieczy
(po stronie B)

* Dla przejrzystosci zostaly przedstawione odkryte czesci. Podczas pracy owinac tasma.

1 Brak w zestawie.

16
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Identyfikacja komponentéw

Identyfikacja komponentow
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Identyfikacja komponentéw

Komponenty dozownika

Poz.

BA
BB
c1
c2
cD
EC
EM
FA
FB
FH
GA
GB
HA
HB
MP
PA
PB
PP
RS
SA
SB
ss
TS
XA
XB
YA
YB
ZA
zB
zC

18

Opisy

Strona ISO, wylot redukcji ci$nienia

Strona RES, wylot usuwania cisnienia

Wilotowy manometr cisnienia po stronie ISO
Wilotowy manometr cisnienia po stronie RES

Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)
Ochronny przepust kabla elektrycznego

Silnik elektryczny

Ztacze wlotowe po stronie ISO

Ztacze wlotowe po stronie RES

Podgrzewacze cieczy

Strona ISO, manometr ci$nienia

Strona RES, manometr cisnienia

Strona ISO, potgczenie weza

Strona RES, potaczenie weza

Gtéwny wytacznik zasilania

Strona ISO, pompa

Strona RES, pompa

Pompa smarowania ISO

Czerwony przycisk zatrzymania

Strona ISO, zawdr usuwania ci$nienia/natryskiwania
Strona RES, zawdr usuwania cisnienia/natryskiwania
Kontrolka LED stanu systemu

Zbiornik smaru ISO

Zawor wlotowy cieczy po stronie ISO

Zawor wlotu cieczy po stronie RES

Przeptywomierz — po stronie ISO (tylko modele Elite)
Przeptywomierz — po stronie RES (tylko modele Elite)
Filtr siatkowy na wlocie

Korek spustowy sita wlotowego

Korek sita wlotowego
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Obudowa elektryczna

AAM  ACL

AAS

AAR

I

e

L

|
s

/i

ACC ACM

AAE

Poz. Opis

AAA Modut sterowania temperaturg (TCM)
AAB Modut sterowania silnikiem (MCM)

AAD Bloki zaciskow przewodow

AAE Zasilacz 24 V

AAF Filtr przeciwprzepigeciowy

AAG Whytacznik automatyczny transformatora
AAH Whytacznik automatyczny silnika

Whytacznik automatyczny nagrzewania
po stronie A

Whytacznik automatyczny nagrzewania
po stronie B

AAL Whytacznik automatyczny weza

3A8743G

Identyfikacja komponentéw

AAP AAF EG AAD MS
EC
°@
@ Free
B [ MP
\ i36981b

Poz.

AANT
AAPt
AART
ACC
ACL
ACM
EC
EG
MP
MS

Opis

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)
Modut aplikacji Reactor Connect

Antena komdérkowa

Antena GPS

Ztacze kablowe modutu Reactor Connect
Port USB ADM

Ztacze kablowe ADM CAN

Ochronny przepust kabla elektrycznego
Zacisk uziemienia zasilania przychodzgcego
Pokretto gtdéwnego wytacznika zasilania

Giéwny wylgcznik zasilania

T Nie we wszystkich modelach.
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Identyfikacja komponentéw

Modut sterowania temperatura
(TCM)

@ [ Atso) BREs)

L | jery

|_-3B

——TK

>~7

| —9

Modut sterowania silnikiem
(MCM)

1i36982b O

Poz. | Opis Poz. | Opis
1 Gtowne wejscie zasilania 1A
Ztacza komunikacji CAN
2 Wejscia nadmiernej temperatury podgrzewacza 1B
3A 2 Cisnienie wylotowe pompy po stronie A
Ztacza komunikacji CAN
3B 3 Cisnienie wylotowe pompy po stronie B
4 Temperatury wlotu A/B i wejscie zasilania 4 Cisnienie wlotowe pompy po stronie A
24V DC -
5 Cisnienie wlotowe pompy po stronie B
5 Wejscie temperatury nagrzewnicy A — -
6 Wejscia przeptywomierza
6 Wejscie temperatury nagrzewnicy B
8 Wentylator transformatora
7 Wejscia temperatury weza A/B —
9 Wentylator silnika
8 Wyjscia mocy nagrzewnicy A/B —
10 Wyjscie pompy smaru ISO
9 Wyjscia zasilania weza A/B - — —
11 Gtowne wejscie zasilania
12 Wejscia/wyjscia cyfrowe
13 Ztacze CAN silnika J1939
14 Przetgcznik temperatury silnika i cyklu pracy
15 Moc wyjsciowa silnika
20 3A8743G




Montaz

Lokalizacja

W celu utatwienia eksploataciji i konserwaciji nalezy upewnié
sie, ze strefa, w ktorej zainstalowane zostato urzadzenie
Reactor, jest oswietlona w sposéb zapewniajgcy odpowiednia
widocznos¢ i bezpieczenstwo.

Aby utatwi¢ eksploatacje i konserwacje nalezy upewnic sie,
ze z przodu, jak i po bokach urzadzenia Reactor zapewniono
dostateczng ilo$¢ miejsca umozliwiajgcego uzyskiwanie
dostepu do zawordw lub korzystanie z kluczy i innych
narzedzi.

Narzedzia wymagane do
przeprowadzenia instalacji

Klucz ptaski lub nasadowy 9/16 in

Montaz dozownika

Dozowniki Reactor sg dostarczane w konfiguracji
transportowej. Przed montazem systemu zmontowac
dozownik w pozyciji pionowe;.

1. Wykreci¢ sruby ramienia przegubowego obudowy (ES).

2. Unies¢ obudowe elektryczna (EE).

3A8743G

Montaz

Umiescic¢ lewy i prawy Scienny uchwyt montazowy
(MB), jak pokazano ponizej. Wiozy¢ Sruby ramienia
przegubowego obudowy (ES) przez wsporniki (MB)
i dokrecic¢, aby zabezpieczy¢ obudowe.

ti36984b
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Montaz

Montaz systemu

A\

Aby nie dopusci¢ do powaznych obrazen z powodu
przewrdcenia systemu, nalezy sie upewnic, ze urzadzenie
Reactor jest prawidtowo przymocowane do $ciany.

UWAGA: Wsporniki montazowe i sworznie sg dostepne
w opakowaniu z luznymi czesciami, dostarczanym wraz
z systemem.

1. Przymocowac¢ do Sciany lewy i prawy wspornik
montazowy (MB). Jesli rozmieszczenie wspornikéw nie
jest zgodne z rozmieszczeniem wzmocnien w Scianie,
nalezy przymocowac drewniane listewki do kotkdw,

a nastepnie przymocowac wsporniki do listewek.

2.  Przymocowac¢ rame systemu (BH) do podtogi,
korzystajac z czterech otwordéw znajdujgcych sie
w podstawie. Sruby nie zostaty dotgczone do zestawu.

22
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Konfiguracja
Uziemienie

A\ /N

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia ryzyka
wytadowan elektrostatycznych oraz porazenia prgdem.
Iskrzenie elektryczne i elektrostatyczne moze powodowac
powstanie oparéow grozgcych zaptonem lub eksplozja.
Uziemienie zawiera przewdd umozliwiajacy odptyw pradu
elektrycznego.

¢ Reactor: system jest uziemiony przez przewdd zasilania.

e Waz: w celu zapewnienia ciggtosci uziemienia
statycznego wymagane jest korzystanie wytgcznie
z wezy Reactor 3. Sprawdzi¢ opornosc elektryczna
wezy od pistoletu do uziemienia systemu Reactor.
Jesli catkowita rezystancja uziemienia przekracza
29 MQ, natychmiast wymienié waz (weze).

¢ Pistolet natryskowy: pistolet natryskowy jest uziemiany
poprzez weze Reactor 3. Wymagane jest korzystanie
wytacznie z wezy podgrzewanych Reactor 3.

e  Zbiorniki zasilania ciecza: stosowac sie do lokalnych
przepisow.

e Natryskiwany obiekt: stosowac sie do lokalnych
przepisow.

e Kubly do rozpuszczalnikow stosowane podczas
przeptukiwania: stosowac sie do lokalnych przepisow.
Uzywac wytacznie metalowych kubtéw przewodzacych
prad elektryczny umieszczonych na uziemionej
powierzchni. Nie nalezy umieszczac kubtow na
powierzchniach nieprzewodzgcych, takich jak papier
lub karton, ktdre przerwatyby ciggto$¢ uziemienia.

e W celu utrzymania ciggtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub redukowania cisnienia: nalezy
mocno przycisng¢ metalowa czesc¢ pistoletu
natryskowego do boku uziemionego metalowego
kubta, a nastepnie nacisnag¢ spust pistoletu.

Narzedzia wymagane do
przeprowadzenia konfiguraciji

e klucz1,25in

e Kklucz 1-1/16in

e  Kklucz 7/8 in lub 200 mm

e Kklucz 5/8in

e klucz1in

e Kklucz 11/16in

e  klucz nasadowy 3/4 in lub 19 mm
e gniazdo 3/8in

e  Srubokret z ptaska koncéwka

e Kklucz nastawny 18 in

3A8743G

Konfiguracja

Wskazowki ogdlne dotyczace
sprzetu

INFORMACJA

Nieprawidtowa ocena rozmiaru generatora moze
skutkowac uszkodzeniami. Aby unikna¢ uszkodzenia
urzgdzenia, nalezy przestrzega¢ wymienionych ponizej
wytycznych.

e Okresli¢ prawidtowy rozmiar agregatu. Korzystanie
z generatora o prawidtowej mocy i prawidtowej sprezarki
powietrza umozliwi prace dozownika przy prawie statych
obrotach. W przeciwnym wypadku powstang wahania
napiecia mogace uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne.
Okresli¢ prawidtowy rozmiar generatora.

1. Spisa¢ wymagang moc szczytowg wszystkich
elementéw systemu.

2. Zsumowaé moc wymagang przez komponenty
systemu.

3. Obliczy¢ wedtug nastgpujacego rownania:
taczna moc x 1,25 = kVA
(kilowoltampery)

4. Wybra¢ moc generatora, ktéra jest réwna lub wieksza
niz wyznaczona warto$¢ kVA.

e Dobra¢ parametry przewodu zasilajgcego dozownika
na podstawie wartosci znamionowych pradu podanych
w punkcie Modele, na stronie 4. W przeciwnym
wypadku powstang wahania napigcia mogace
uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne.

e Nalezy korzystac ze sprezarki powietrza z urzgdzeniami
odcigzajacymi gtowice przeznaczonymi do pracy statej.
Sprezarki powietrza pracujace w trybie bezposrednim,
uruchamiajgce i zatrzymujace sie podczas pracy
dozownika spowodujg powstanie wahan napiegcia,
ktére moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne.

e Agregat, sprezarke powietrza i inne urzadzenia
nalezy poddawac konserwaciji i przegladom
zgodnie z zaleceniami producenta w celu uniknigcia
nieoczekiwanego wyfaczenia. Nieoczekiwane wytgczenie
urzadzenia spowoduje wahania napiecia, ktére moga
uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne.

e Nalezy wykorzystywac zasilanie sieciowe z gniazda
0 obcigzalnosci spetniajgcej wymagania systemu.
W przeciwnym wypadku powstang wahania napigcia
mogace uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne.
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Konfiguracja

Podtaczanie zasilania

Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami.

1.  Wylacznik gtéwny (MP) ustawi¢ w pozycji wytaczenia
(OFF).

2. Otworzy¢ drzwiczki obudowy elektrycznej.

UWAGA: Mostki zaciskowe znajduja sie po
wewnetrznej stronie drzwiczek szafki uktadéw
elektrycznych.

3. Zamontowac¢ dostarczone mostki zaciskowe
w potozeniach przedstawionych na ilustraciji,
odpowiednio do uzywanego zrédta zasilania.

UWAGA: Upewnic sie, ze mostki zaciskowe zostaty
catkowicie wsuniete i lezg rowno.

4. Przeprowadzi¢ przewdd przez przepust (EC)
znajdujacy sie w obudowie elektrycznej.

5. Podtaczy¢ wchodzace przewody zasilajgce oraz
przewoéd uziemiajacy w sposob przedstawiony
na rysunku. Delikatnie pociggnac za wszystkie
potaczenia, aby upewni¢ sie, ze sg prawidtowo
zamocowane.

6. Upewnic sig, ze wszystkie elementy zostaly prawidtowo
podfaczone, w sposéb przedstawiony na ilustracji,
a nastepnie zamkna¢ obudowe elektryczna.
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Instalacja modutu ogniwa

UWAGA: Korzystanie z aplikacji Reactor Connect wymaga
zainstalowania modutu ogniwa.

UWAGA: Modut ogniwa jest akcesorium opcjonalnym i jest
dotgczany do modeli Reactor Pro i Elite.

1.

Wyiacznik gtéwny (MP) ustawi¢ w pozycji wytgczenia
(OFF). Odtaczy¢ doptyw pradu zasilania u zrédfa.

Otworzy¢ drzwiczki obudowy elektrycznej.

Usung¢ wktadke kartonowa z miejsca montazu modutu
ogniwa.

UWAGA: Poprzez usunigcie kartonowej wkiadki
uzytkownik potwierdza zrozumienie Instrukcji obstugi
urzadzenia Reactor, Warunkéw korzystania z aplikacji
Reactor Connect oraz Informaciji o ochronie prywatnosci
Reactor Connect.

Zainstalowa¢ modut ogniwa w miejscu montazu
modutu komorki, uzywajac dostarczonych nakretek.

1i39867a
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Konfiguracja

Przymocowac¢ kabel anteny komérkowej (ZE) do
modutu komdérkowego. Dokrecié recznie.

Przymocowac przewdd anteny GPS (ZD) do modutu
komérkowego. Dokrecié recznie.

Przymocowac kabel komunikacji szeregowej (ZF)
biegnacy z ADM (G) do modutu komérkowego.

Zamknac¢ i zaryglowac drzwiczki obudowy elektrycznej
uzywajac do tego celu zamka drzwi.
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Konfiguracja

Uzupetnianie ptynu do

smarowania tioka (TSL®)
w nhaczyniach wet cup

/o

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszajg sie podczas
pracy. Ruchome czesci moga $cisnaé lub obcig¢ czesci
ciata. W czasie dziatania nie nalezy zbliza¢ rak i palcow
do naczynia wet cup.

Aby zapobiec ruchowi pompy, nalezy ustawic¢ gtéwny
przetacznik zasilania (MP) w pozycji wytaczenia OFF.

UWAGA: Wymienne butelki TSL mozna zamowic
w nastepujgcy sposoéb:

Czes¢ zamienna | Opis

Butelka zapasowa TSL (nalezy

257859 PRI o
zamowi¢ w ilosci szesciu sztuk).

e  Pompa sktadnika A (ISO): Zbiornik smarowania ISO
(TS) powinien pozostawaé napetniony w 3/4 ptynem
TSL firmy Graco. Zbiornik jest fabrycznie napetniony
w 3/4 ptynem TSL. Zalecamy zaznaczenie za pomoca
pisaka poziomu napetnienia butelki zbiornika. Jesli
poziom napetnienia zbiornika jest niski lub zbiornik
jest pusty, w takim przypadku nalezy dola¢ $wiezego
ptynu TSL az do linii napetniania. Zamawiajgc w firmie
Graco butelki wstepnie napetnione ptynem, nalezy
za pomocag pisaka narysowac linie odpowiadajaca
gornemu poziomowi napetnienia w chwili dostawy.
Wymieni¢ TSL, jesli ptyn nabierze konsystenc;ji zelu.

Pompa smarujgca (PP) przettacza TSL przez naczynie

wet cup, aby zmy¢ warstwe izocyjanianu z preta
wyporowego.

PP

&
ti36985b
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e Pompa sktadnika B (zywice): Codziennie sprawdzaé

filcowe podktadki w obrebie nakretki uszczelniajacej/
naczynia ,wet cup” (S). Uzupemiaé¢ poziom ptynu TSL
(Graco Throat Seal Liquid)* w celu zapobiegania
twardnieniu materiatu na zerdzi wyporowe;.

Filcowe podktadki nalezy wymieni¢ po ich zuzyciu lub
zanieczyszczeniu utwardzonym materiatem. Dalsze
instrukcje znajduja sie w instrukcji obstugi pompy
wyporowej. Zachecamy réwniez do zapoznania sie

z Instrukcje powiazane, ktére mozna znalez¢ na
stronie 3.

ti22766¢

Podiaczanie weza
podgrzewanego do dozownika

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia weza, do dozownika Reactor
nalezy podigcza¢ wytacznie weze podgrzewane
Reactor 3.

Podtaczy¢ ztgcza zasilania po stronie weza (HA) do ztgczy
zasilania po stronie maszyny (HB). Szczegdtowe wskazowki
zamieszczono w instrukcji obstugi podgrzewanego weza.
Zachecamy réwniez do zapoznania sie z Instrukcje
powiazane, ktére mozna znalez¢ na stronie 3.

 — I E—

= I I —

1

1i36986b
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Uruchamianie

Uruchamianie

WA A A

Aby unikng¢ powaznych obrazen ciata, nie wolno
uruchamia¢ dozownika Reactor bez wszystkich oston
i tarcz wzmacniajacych bedacych na swoim miejscu.

5. Sprawdzi¢ poziom paliwa generatora.

INFORMACJA

Wyczerpanie paliwa powoduje wahania napiecia, co
moze spowodowac uszkodzenie urzgdzen elektrycznych.
Nie wolno dopusci¢ do wyczerpania paliwa.

6. Przed uruchomieniem generatora upewni¢ sie, ze
INFORMACJA wytacznik gtéwny zasilania systemu (MP) znajduje
sie w pozycji wytaczenia (OFF).

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytaczenia systemu maja krytyczne znaczenie dla
niezawodnosci urzadzen elektrycznych. Nastepujace
procedury zapewniajg stabilne napiecie. Brak
przestrzegania tych procedur moze spowodowac
wahania napiecia mogace uszkodzi¢ urzadzenia
elektryczne.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 30.

2. Sprawdzi¢ filtry na wlocie cieczy. Przed codziennym
rozruchem sprawdzi¢, czy ostony zabezpieczajace
wlewu paliwa sg czyste. Patrz Ptukanie filtra
siatkowego na wlocie, strona 52.

ti39681a

7. Nalezy upewni¢ sig, ze gtéwny wytgcznik automatyczny
generatora znajduje sie w pozycji wytaczenia.

8. Uruchomi¢ agregat. Pozwoli¢, aby osiagnat on
temperature robocza.

9. Ustawi¢ gtéwny wytacznik generatora w pozycji ON.

10. Giéwny wytgcznik zasilania systemu ustawi¢ w pozycji
wigczenia (ON).

3. Sprawdzi¢ zbiornik smaru ISO (TS). Codziennie
sprawdzaé poziom i stan smaru izocyjanianéw.

ti39682a

4. Do pomiaru poziomu materiatu w kazdej beczce uzyé
wskaznikow pretowych A i B (24M174). W razie potrzeby
poziom mozna wprowadzi¢ i $ledzi¢ w module ADM.
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Uruchamianie

11. Wiaczy¢ sprezarke, osuszacz powietrza oraz powietrze

do oddychania (o ile dotyczy).

S &
I

12. W przypadku pierwszego uruchomienia howego
systemu, w celu dostarczenia cieczy do systemu
nalezy uzy¢ pomp transferowych.

a. Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie czynnosci
procedury Konfiguracja. Patrz Konfiguracja,
strona 23.

b. Jesli uzywane jest mieszadto, nalezy je wtaczy¢.
Patrz instrukcja obstugi mieszadta. Zachecamy
réwniez do zapoznania si¢ z Instrukcje
powiazane, ktére mozna znalez¢ na stronie 3.

c. Jesli wymagane jest uruchomienie cyrkulaciji
cieczy w systemie w celu wstepnego podgrzania
beczki, patrz Cyrkulacja przez rozdzielacz
pistoletu, strona 35.

Wiecej informacji o obiegu materiatu przez
podgrzewany waz do rozdzielacza pistoletu
mozna znalez¢ w czesci Cyrkulacja przez
rozdzielacz pistoletu, strona 35.

d. Oba zawory redukgcji cisnienia/natryskiwania (SA,

SB) ustawi¢ w pozycji natryskiwania ll .

ti36990b

28

e. Otworzy¢ zawory wlotu cieczy (XA i XB).
Sprawdzié, czy nie wystepuja wycieki.

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowaé wystgpieniem
utwardzonego materiatu w przewodach z cieczg, co moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia

urzgdzenia. Aby zapobiec zanieczyszczeniu krzyzowemu:

e Nigdy nie wolno mieszaé pracujgcych na mokro czesci
majgcych kontakt ze sktadnikiem A z czesciami
stykajacymi sie ze sktadnikiem B.

¢ Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

e  Zawsze nalezy zapewni¢ dwa uziemione pojemniki
na odpady, aby utrzymywac ciecze sktadnika A
i sktadnika B oddzielnie.

f.  Wiaczy¢ pompy transferowe. W przypadku
uzywania elektrycznej pompy transferowej:

na ekranie ADM nacisngc¢ przycisk ,

aby witaczy¢ pompe transferowg po stronie A,

B
a , aby wtaczy¢é pompe transferowg po

stronie B. W przypadku uzywania pneumatycznej
pompy transferowej: patrz instrukcja obstugi
pompy, Instrukcje powigzane, strona 3.

g. Przytrzymac rozdzielacz cieczy pistoletu nad
dwoma uziemionymi pojemnikami na odpady.
Otworzy¢ zawory cieczy A i B, az zacznie z nich
wyptywac czysta i pozbawiona powietrza ciecz.

— 8
. t\ e
S

Na ilustracji przedstawiono rozdzielacz pistoletu Fusion AP.
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h. Wylaczy¢ pompy transferowe. W przypadku
uzywania elektrycznej pompy transferowe;j:

— .Y ,
nacisna¢ przycisk , aby wytaczyé
. B!

pompe transferowa po stronie A, a

aby wytaczy¢ pompe transferowg po stronie B.
W przypadku uzywania pneumatycznej pompy
transferowej: patrz instrukcja obstugi pompy,
Instrukcje powigzane, strona 3.

13. Wstepne podgrzewanie systemu.

UWAGA: Kalibracja weza musi zosta¢ zakonczona
przed pierwszym wigczeniem podgrzewania weza.
Patrz Kalibracja weza podgrzewanego, strona 36.

a. W celu wytagczenia podgrzewania weza, nacisna¢

8
przycisk

Uruchamianie

A\ A

Rozszerzalno$é cieplna moze spowodowaé powstanie
nadmiernego cisnienia skutkujgcego rozerwaniem sprzetu
i powaznym uszkodzeniem ciafa, tagcznie z iniekcja cieczy.
Nie wolno zwiekszaé cisnienia w systemie podczas
wstepnego podgrzewania weza.

Sprzet jest uzywany z podgrzana ciecza, ktéra moze
powodowac podgrzewanie powierzchni urzadzen do bardzo
wysokich temperatur. Aby unikngé powaznych oparzen:

Nie wolno dotykaé gorgcych cieczy ani urzgdzenia.

Nie wtacza¢ podgrzewania wezy, jezeli nie sg one
wypetnione ciecza.

Pozostawic sprzet do catkowitego wystudzenia
przed dotknigciem.

Jesli temperatura cieczy przekracza (110° F (43° C),
uzywac rekawic.

3A8743G

b.

Jesli wymagane jest uruchomienie cyrkulaciji cieczy
w systemie w celu wstepnego podgrzania cieczy
doprowadzanej do beczki, patrz Cyrkulacja przez
dozownik Reactor, strona 34. Wiecej informacji
0 obiegu materiatu przez podgrzewany waz do
rozdzielacza pistoletu mozna znalez¢ w czesci
Cyrkulacja przez rozdzielacz pistoletu,

strona 35.

Poczeka¢, az waz osiggnie temperature zgodnag
z nastawa.

UWAGA: Czas podgrzewania weza mozna
wydtuzyé, gdy napiecie jest nizsze niz 230 V AC
oraz gdy uzywany jest waz o maksymalnej
dtugosci.

!

Dotknac¢ , aby wigczy¢ strefe

BS
podgrzewania ISO i , aby wtaczy¢

strefe podgrzewania RES.
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Eksploatacja

Eksploatacja

Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
nalezy postepowac zgodnie z procedurg redukciji

cisnienia.
‘@ \Fﬁ

Omawiane urzgdzenie bedzie nieustannie znajdowato

sie pod cisnieniem az do chwili recznej dekompresiji. Aby
unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskormny,
rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych dziataniem
ruchomych czesci, nalezy postepowac zgodnie z procedurg
usuwania cisnienia zawsze po zakonczeniu natryskiwania
oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

1. Dotkngé , aby wytaczy¢ silnik.

UWAGA: Elektryczne pompy transferowe wylaczaja sie
automatycznie wraz z silnikiem.

§ )
2. Dotknagc¢ IA , I B‘

wszystkie strefy ciepta.

-
.IQ:
|

, aby wytgczyé

3. Zredukowac cisnienie w pistolecie i wykona¢ procedure
jego odciecia. Patrz instrukcja obstugi posiadanego
pistoletu, Instrukcje powiagzane, strona 3.

4. Wiaczy¢ blokade zabezpieczajaca ttoka pistoletu.

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.
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Zamkna¢ zawory wlotowe cieczy A i B pistoletu.

Wytaczyé pompy transferowe i mieszadto, jezeli jest
wykorzystywane.

W przypadku pneumatycznych pomp transferowych
i mieszadet nalezy zapoznac sie z instrukcjami obstugi
komponentéw. Zachecamy réwniez do zapoznania sie
z Instrukcje powigzane, ktére mozna znalez¢ na
stronie 3.

W przypadku elektrycznych pomp transferowych
(w razie potrzeby) nalezy nacisnac¢ przycisk, aby
wytgczy¢ zasilanie pompy transferowej po stronie A
oraz, aby wyfaczy¢ zasilanie pompy transferowej

po stronie B.

Upewni¢ sig, ze przewody odpowietrzajgce lub
cyrkulacyjne zostaty podtagczone do pojemnikéw na
odpady lub zbiornikéw zasilajgcych. Zawory redukgciji
cisnienia/natryskiwania (SA, SB) ustawi¢ w pozycji

A

redukgciji cisnienia/cyrkulaciji J Upewni¢ sig,
ze wartosci na wskaznikach spadty do 0.
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Tryb przesuwu

Tryb przesuwu ma dwa zadania:
* Przyspieszenie ogrzewania cieczy w trakcie cyrkulacji

e  Utatwienie ptukania i napetniania systemu

Poziom przesuwania

Poziom przesuwania okresla, jak szybko system bedzie
przenosit chemikalia w obrebie systemu. Poziomy
przesuwania znajdujg sie w zakresie od J1 i J20. Nizsze
poziomy przesuwania beda przemieszczaé ciecz przy
nizszych predkosciach i cisnieniach. Wyzsze poziomy
przesuwania przemieszczajg ciecz przy wyzszych
predkosciach i cis$nieniach. Rzeczywista predkos¢

i cidnienie sg zmienne w zaleznosci od zastosowanych
$rodkéw chemicznych.

Przesuwanie systemu

UWAGA: W przypadku korzystania z pneumatycznych pomp
transferowych wymagane jest reczne wtagczenie zasilania
pomp powietrzem. Patrz instrukcja obstugi posiadanej
pompy, Instrukcje powiagzane, strona 3. Jesli uzywane

sg elektryczne pompy transferowe, pompy wtaczaja sie
automatycznie po wiaczeniu silnika.

1. Dotkna¢ przycisku trybu pompy : .

2. Z menu rozwijanego wybra¢ tryb przesuwu.

3. Dotknaé , aby ustawi¢ poziom przesuwania

|
4. Dotknaé , aby uruchomi¢ silnik.

|
5. Dotknaé E , aby zatrzymac silnik.

3A8743G

Eksploatacja

Pompy transferowe powinny by¢
przesuwane oddzielnie

Pneumatyczne pompy transferowe: Recznie, po kolei,
wigczac/wytaczac zasilanie pomp powietrzem. Patrz
instrukcja obstugi posiadanej pompy, Instrukcje
powigzane, strona 3.

|
1.  Upewni¢ sig, ze zasilanie silnika jest

wytgczone.

z
e

2. Dotkna¢ przycisk , aby wigczy¢ pompe

o g
transferowg po stronie A. Dotkna¢

aby ustawi¢ poziom przesuwania.

B

3. Dotkna¢ przycisk
transferowa po stronie A.

, aby wylaczy¢ pompe

v/
i

4. Dotkna¢ przycisk , aby wigczyé pompe

Jio K2

transferowg po stronie B. Dotknaé = ,
aby ustawi¢ poziom przesuwania.

g

5. Dotkna¢ przycisk
transferowg po stronie B.

, aby wytaczyé pompe

Funkcja limitu impulsowania

Funkcja ta umozliwia automatyczne wytaczenie silnika
urzadzenia Reactor po wykonaniu okreslonej liczby cykli
impulsowania.

Aby wtaczyé/wytaczy¢ te funkcje stuknaé pole wyboru
e e
0,
znajdujgce sie obok ikony . Po wigczeniu tej funkgciji

nastapi wyswietlenie wartosci granicznej cyklu pracy w trybie
impulsowania i rozpocznie si¢ odliczanie.

Wartos¢ graniczna cyklu pracy impulsowej silnika mozna
ustawi¢ na ekranie konfiguracji cisnienia/przeptywu.
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Procedura usuwania powietrza 9. Zawory redukcji ci$nienia/natryskiwania (SA, SB)

/\ ! l ustawié¢ w pozycji natryskiwanie ll .

UWAGA: Procedure te nalezy wykonywac za kazdym
razem, gdy do systemu wprowadzane jest powietrze.

1. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
ci$nienia, strona 30.

2. Zainstalowac zestaw do recyrkulacji lub przewody
spustowe pomiedzy ztgczem recyrkulacji rozdzielacza
wylotowego a pojemnikiem na odpady.

INFORMACJA

ti36990b

W celu uniknigcia uszkodzen sprzetu nie nalezy dopuszczac ol
do cyrkulacji cieczy zawierajgcej Srodek spieniajacy bez 10. Dotknaé U aby wylaczy¢ silnik.
skontaktowania sie z dostawca materiatu w sprawie

temperatury cieczy. UWAGA: Elektryczne pompy transferowe wytaczajg
sie automatycznie wraz z silnikiem.

3. W przypadku stosowania pneumatycznych pomp

transferowych wymagane jest wigczenie zasilania pomp 11. Zawory usuwania cisnienia/natryskiwania (SA, SB)
transferowych. Patrz instrukcja obstugi posiadanej ustawi¢ w pozycji usuwanie ci$nienia/cyrkulacja
pompy, Instrukcje powigzane, strona 3. n

4. Dotknag¢ przycisku trybu pompy .

5. Z menu rozwijanego wybra¢ tryb przesuwu.

iy
6. Dotknacé , aby ustawic¢ preferowany poziom

przesuwu. Patrz Tryb przesuwu, 31.

|
7. Dotknaé , aby wtaczy¢ silnik. 12. Nastuchiwaé, czy w obrebie przewoddéw spustowych
(N) lub przewoddw recyrkulaciji (R) nie jest styszalne
UWAGA: Elektryczne pompy transferowe wiaczajg sie charakterystyczne ,parskanie”. Patrz Typowa
automatycznie wraz z silnikiem. instalacja, na stronie 14. Tego typu dzwieki beda

oznaczaty, ze w systemie Reactor nadal znajduje
sie niepozadane powietrze. Jesli w systemie nadal
znajduje sie powietrze, w takim przypadku nalezy
powtdrzy¢ procedure usuwania powietrza.

8. Woprowadzi¢ do systemu 1 gal (3,8 I) materiatu.
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Ptukanie urzadzenia

S\

Zasady zapobiegania pozarom i eksplozjom:

Sprzet nalezy przeptukiwaé wytacznie w dobrze
wentylowanych miejscach.

Nie wolno natryskiwa¢ cieczy tatwopalnych.

Podczas przeptukiwania tatwopalnymi
rozpuszczalnikami nie wolno wtgczaé nagrzewnic.

Zawsze uziemiac urzadzenie i zbiornik na odpady.

Przed wprowadzeniem nowej cieczy nalezy wyptukaé
starg ciecz za pomoca nowej cieczy lub zgodnego
rozpuszczalnika.

Podczas przeptukiwania nalezy zastosowac najnizsze
mozliwe cisnienie.
Wszystkie czesci wchodzace w kontakt z produktem sa

zgodne z powszechnie stosowanymi rozpuszczalnikami.
Nalezy stosowac wytacznie rozpuszczalniki bezwodne.

Aby przeptukaé weze zasilajgce, pompy, podgrzewacze,
waz i rozdzielacz pistoletu:

1.

Zainstalowaé przewody odpowietrzajgce miedzy
ztaczem recyrkulacji rozdzielacza wylotowego
a uziemionym metalowym pojemnikiem na odpady.

Poprowadzi¢ przewody cyrkulacyjne z powrotem do
odpowiedniego zasilania A lub B lub do uziemionych
metalowych pojemnikéw na odpady.

Zawory usuwania ci$nienia/natryskiwania (SA, SB)

ustawi¢ w pozycji usuwanie cisnienia/cyrkulacja J .

3A8743G

Eksploatacja

Do cyrkulacji cieczy uzy¢ trybu przesuwania.

Systemy Reactor pozwalajg na prace catego

uktadu w trybie przesuwania lub oddzielnie pomp
transferowych po stronie A i B w trybie przesuwania.
Patrz Tryb przesuwu, 31. Wiaczy¢ cyrkulacje cieczy,
az z przewoddéw odpowietrzajgcych bedzie wydobywat
sie tylko rozpuszczalnik. Weze zasilajgce system
Reactor, pompy i podgrzewacze zostaty przeptukane.

Zawory redukciji cisnienia/natryskiwania ustawi¢
w pozycji natryskiwanie.

1i36990b

Przytrzymac rozdzielacz cieczy pistoletu nad dwoma
uziemionymi pojemnikami na odpady. Otworzy¢ zawory
cieczy XA i XB (patrz Identyfikacja komponentéw,
strona 17) i zaczekaé, az z zawordw zacznie wyptywac
sam rozpuszczalnik. Zamkngc¢ zawory. Waz i pistolet
systemu Reactor zostaty przeptukane.

UWAGA: Szacunkowsg liczbe cykli maszyny potrzebnych
do przeptukania roznych modeli i konfiguracji wezéw
mozna sprawdzi¢ w tabeli na nastepnej stronie.

Opcjonalnie: Uzy¢ dodatkowego zestawu do cyrkulaciji,
aby przeprowadzi¢ ciecz przez rozdzielacz pistoletu.

Ttumaczenie
Cyrkulacja Pistolet instrukcji obstugi
na jezyk angielski
246362 Fusion AP, PC, MP 309818
256566 Fusion CS 313058

INFORMACJA

Aby wilgoc¢ nie weszta w reakcje z izocyjanianami, system
nalezy zawsze pozostawia¢ wypetniony plastyfikatorem
lub olejem niezawierajgcym wilgoci. Nie stosowa¢ wody.
Nigdy nie zostawia¢ systemu w stanie suchym. Patrz
Istotne informacje na temat izocyjanianu, strona 11.
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Cyrkulacja cieczy

Cyrkulacja przez dozownik Reactor

INFORMACJA

W celu uniknigcia uszkodzen sprzetu nie nalezy dopuszczaé
do cyrkulacji cieczy zawierajgcej srodek spieniajacy bez
skontaktowania sie z dostawca materiatu w sprawie
ograniczen temperatury cieczy.

UWAGA: Optymalna wymiane ciepta osiaga sie przy nizszych
natezeniach przeptywu cieczy, gdy punkty nastawcze
temperatury sa zgodne z wymagang temperaturg beczki.
Informacje dotyczace cyrkulacji przez rozdzielacz pistoletu
i wstepnego podgrzewania weza, patrz Cyrkulacja przez
rozdzielacz pistoletu, strona 35.

1.

3.

34

Poprowadzi¢ przewody cyrkulacji z powrotem do
odpowiednich beczek zasilajgcych sktadnikow A i B.
Patrz Typowa instalacja z cyrkulacja cieczy

z rozdzielacza systemu do beczki, na stronie 15.
Nalezy stosowaé weze o parametrach znamionowych
odpowiednich dla maksymalnego cisnienia roboczego

danego urzagdzenia. Patrz Dane techniczne, strona 59.

Wykona¢ procedure Uruchamianie, opisang na
stronie 27.

ANY-

Aby zapobiec obrazeniom ciata zwigzanym
ze wstrzykiwaniem oraz rozpryskiwaniu
materiatu, nie wolno montowaé¢ zaworéw
odcinajacych za wylotami zaworéw redukcji
cisnienia/natryskiwania (BA, BB). Zawory te
petniag funkcje nadcisnieniowych zaworéw
bezpieczenstwa, gdy wybrane zostato
ustawienie NATRYSKIWANIE. Przewody
musza pozostawac otwarte, aby podczas
pracy maszyny zawory mogty automatycznie
zredukowac cisnienie.

Zawory redukcji ci$nienia/natryskiwania (SA, SB)

ustawi¢ w pozyciji redukcja cisnienia/cyrkulacja J .

10.

11.

W celu ustawienia na ekranie ADM docelowych

120+ E

wartosci temperatury, zgodnie z ISO

m
i RES ~ 1, dotknaé +/-.

Uzy¢ trybu przesuwania dla zapewnienia cyrkulaciji
cieczy do momentu osiggniecia zgdanej temperatury
beczki dla temperatur ISO i RES. Systemy Reactor
pozwalajg na prace catego uktadu w trybie przesuwania
lub oddzielnie pomp transferowych po stronie A i B

w trybie przesuwania. Patrz Tryb przesuwu, 31.

As
Dotknac¢ j , aby wtaczy¢ strefe podgrzewania

8§
E, aby wtaczy¢ strefe podgrzewania RES.

W celu wytgczenia podgrzewania weza, nacisnaé

Qs
W
przycisk .

Ustawi¢ docelowe wartosci temperatury dla zadanej
temperatury natryskiwania ISO i RES. Poczeka¢, az
odczyty temperatury cieczy osiggng ustawione
wartosci docelowe.

Dotkna¢ przycisku trybu pompy : .

Z menu rozwijanego wybrac tryb Natryskiwania.

ISOi

Zawory redukcji ci$nienia/natryskiwania (SA, SB)
ustawi¢ w pozycji natryskiwanie.

ti36990b
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Cyrkulacja przez rozdzielacz pistoletu 4. Na ekranie ADM nalezy ustawi¢ docelowe wartoSci

INFORMACJA 120 E
i RES

temperatury dla ISO

W celu unikniecia uszkodzen sprzetu nie nalezy

dopuszczac¢ do cyrkulacji cieczy zawierajgcej Srodek *
spieniajacy bez skontaktowania sie z dostawca -_—

materiatu w sprawie ograniczen temperatury cieczy.

UWAGA: Optymalng wymiane cieptfa osiaga sie przy nizszych

!

natezeniach przeptywu cieczy, gdy punkty nastawcze 5. Dotkngc , aby wigczy¢ podstawowa strefe
temperatury sg zgodne z wymagang temperatura beczki.
Cyrkulacja cieczy przez rozdzielacz pistoletu pozwala ciepta ISO i S , aby wiaczyé podstawowa

szybko wstepnie podgrza¢ waz. strefe ciepta RES.
1. Na dodatkowym boku cyrkulacji (CK) zamontowac 6.

) i Uzy¢ trybu przesuwania do cyrkulacji cieczy, az
rozdzielacz pistoletu (E).

temperatury ISO i RES osiggng odpowiednie wartosci
docelowe. Systemy Reactor pozwalajg na prace catego
ukfadu w trybie przesuwania lub oddzielnie pomp
transferowych po stronie A i B w trybie przesuwania.
Patrz Tryb przesuwu, 31.

7. W celu wytagczenia podgrzewania weza, nacisnac

8§

przycisk

8. Dotkna¢ przycisku trybu pompy .

9. Z menu rozwijanego wybrac¢ tryb Natryskiwania

Na ilustracji przedstawiono rozdzielacz pistoletu Fusion AP.

|

Tlumaczenie 10. Zawory redukcji ci$nienia/natryskiwania (SA, SB)
Cyrkulacja Pistolet instrukcji obstugi ustawi¢ w pozycji natryskiwanie.
na jezyk angielski
246362 Fusion AP, PC, MP 309818
256566 Fusion CS 313058

2. Poprowadzi¢ przewody cyrkulacji z powrotem do
odpowiednich beczek zasilajgcych sktadnikéw A i B.
Patrz Typowa instalacja z cyrkulacja cieczy
z rozdzielacza cieczy pistoletu do beczki,
strona16.Nalezy stosowac¢ weze o parametrach
znamionowych odpowiednich dla maksymalnego
ci$nienia roboczego danego urzadzenia.

Patrz Dane techniczne, strona 59.

1i36990b

3. Wykonaé procedure Uruchamianie, opisang na
stronie 27.
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Kalibracja

Kalibracja weza podgrzewanego

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia weza podgrzewanego, nalezy go
skalibrowac, gdy spetniony bedzie jakikolwiek z ponizszych
warunkow:

¢ Waz nigdy wczesniej nie zostat skalibrowany.
¢ Wymieniono odcinek weza.

e Dodano odcinek weza.

® Usunieto odcinek weza.

UWAGA: Aby mozliwe byto przeprowadzenie jak
najdoktadniejszej kalibracji, system Reactor i waz
podgrzewany muszg znajdowac sie w tej samej
temperaturze otoczenia.

UWAGA: Do prawidtowego dziatania w trybie sterowania
rezystancjg wymagany jest waz o dtugosci co najmniej
15,2 m (50 ft).

1. Dotknac¢ E Przej$¢ do Konfiguracja >
Podgrzewanie.

2. Dotkna¢ opcji Kalibracja .

3. Dotkna¢ Kontynuuj aby potwierdzi¢
przypomnienie dotyczace spetnienia warunkéw
otoczenia dla weza.

4. Zaczekac, az system zmierzy opornos¢ weza.

UWAGA: W przypadku wtaczenia podgrzewania weza
przed procedurg kalibracji system zaczeka maksymalnie
pie¢ minut, aby mozliwe byto wyréwnanie temperatury
przewoddw.

5. Dotkna¢ przycisku Akceptuj , aby
kontynuowac kalibracje lub przycisku

Anulujm, aby ja przerwac.

UWAGA: Jesli system byt w stanie zmierzy¢ opornosc
przewodow weza, wyswietlona zostanie szacunkowa
temperatura.

36

Kalibracja pomp transferowych

W przypadku zamontowania nowej elektrycznej pompy
transferowej wymagane jest skalibrowanie silnika pompy
transferowe;.

1. Dotknac E Przej$¢ do Konfiguracja > System
doprowadzenia.

2. Jesli typ pompy transferowej ustawiono na Elektryczny,
nalezy zmieni¢ typ pompy transferowej na Powietrzny.
Dotkna¢ pola Typ pompy transferowej (A lub B).
Wybra¢ Powietrze.

3. Zmieni¢ typ pompy transferowej z Powietrzny na
Elektryczny. Dotkna¢ pola Typ pompy transferowej
(A lub B). Wybra¢ Elektryczny.

UWAGA: Zmiana typu pompy transferowej z Powietrznej
na Elektryczng spowoduje uruchomienie funkcji
kalibraciji.

4. W przypadku kalibracji obu pomp transferowych,
wymagane bedzie powtorzenie krokdw 2-3 dla silnika
drugiej pompy transferowe;.

5. Otwierajac linie recyrkulacyjne (R) sprawdzi¢, czy
w pompie transferowej panuje niskie lub zerowe
cisnienie wlotowe.

6. Wigczyé pompy transferowe. Pompy transferowe
powoli wykonaja kilka skokéw, a nastepnie rozpoczng
normalng prace.

a. W celu indywidualnego wytaczenia pomp

transferowych: W celu wigczenia pompy
transferowej po stronie A, nalezy dotknac

. .
. Z kolei w celu wtgczenia pompy

BS
A
transferowej po stronie B, dotkng¢ -

b. Aby witacza¢ obie pompy transferowe wraz

Qs

z systemem: Dotknaé , aby wtaczy¢
silnik. Elektryczne pompy transferowe wtaczaja
sie automatycznie wraz z silnikiem.
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Natryskiwanie

VANV

1.

AN

Wiaczy¢ bezpiecznik ttoka pistoletu, a nastepnie
zamkna¢ zawory A i B na wlocie do pistoletu.

...m »*

Probler

Podtaczy¢ rozdzielacz cieczy pistoletu. Podigczyé
przewdd powietrza pistoletu. Otworzy¢ zawor
przewodu powietrza.

Dostosowac regulator powietrza pistoletu do zagdanego
cisnienia powietrza. Patrz instrukcja obstugi posiadanego
pistoletu, Instrukcje powigzane, strona 3.

Zawory redukciji ci$nienia/natryskiwania (SA, SB)
ustawi¢ w pozycji natryskiwanie.

1i36990b

5. Sprawdzi¢, czy wtaczono strefy podgrzewania oraz czy
temperatury sg na poziomie wartosci docelowych.
3A8743G

6.

7.
8.

10.

11.

Eksploatacja

Otworzy¢ wlotowe zawory cieczy znajdujace sie przy
kazdym wlocie pompy.

Dotkngc¢ przycisku trybu pompy @ .

Z menu rozwijanego wybrac tryb Natryskiwania.

W przypadku stosowania pneumatycznych pomp
transferowych wymagane jest wtgczenie zasilania
pomp transferowych. Patrz instrukcja obstugi
posiadanej pompy, Instrukcje powigzane, strona 3.

|
Dotknagc¢ , aby wigczy¢ silnik.

UWAGA: Elekiryczne pompy transferowe wtaczajg sie
automatycznie wraz z silnikiem.

Sprawdzi¢ ci$nieniomierze cisnienia cieczy (GA, GB),
aby zapewni¢ prawidtowg rownowage cisnien. Jezeli
cisnienia nie sg w réwnowadze, zredukowag cisnienie
skfadnika o wyzszym odczycie przez delikatne
przekrecenie zaworu redukcji cinienia/natryskiwania
tego sktadnika w pozycje redukcji

A

cisnienia/natryskiwania J, az cisnieniomierze
wskaza wyréwnane cisnienia.
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12. Otworzy¢ oba zawory cieczy pistoletu po stronie A i B. Regulacja parametréw natrysku

Na predkos¢ przeptywu, rozpylanie i nadmiar natryskiwanego
materiatu wptywaja cztery zmienne.

e Ustawianie cisnienia cieczy. Zbyt niskie cisnienie
skutkuje nierownomierng warstwa, grubymi kroplami,
niskim przeptywem i niewystarczajgcym wymieszaniem.
Zbyt wysokie cisnienie powoduje nadmiar
natryskiwanego materiatu, wysokie predkosci
przeptywu, trudne sterowanie i nadmierne zuzycie.

©

Fusion Probler

INFORMACJA . . . .
e Temperatura cieczy. Podobne dziatanie, jak ustawienie
Aby zapobiec przenikaniu sktadnikéw w pistoletach cisnienia cieczy. Temperatury A i B mozna przesuna¢
natryskowych, nie nalezy otwiera¢ zawordéw rozdzielacza wzgledem siebie, aby pomdc w wyréwnaniu cisnien
cieczy ani naciskac spustu pistoletu, gdy cisnienia nie sa cieczy.
zrébwnowazone.

e Wielkos¢é komory mieszania. Komore mieszania nalezy

13. Wylgczy¢ blokade zabezpieczajgca ttoka pistoletu. dobraélna podstawie zadanej predkosci przeptywu
i lepkosci cieczy.

« ¢ Regulacja powietrza oczyszczajgcego. Stosowanie
« zbyt matej ilosci powietrza oczyszczajacego powoduje
nagromadzenie kropli z przodu dyszy i brak opanowania

warstwy, co uniemozliwia kontrole nad generowaniem
Fusion Probler mgty. Zbyt duza ilos§¢ powietrza oczyszczajgcego
powoduje rozpylanie wspomagane powietrzem
i nadmiar natryskiwanego materiatu.

14. Pociagnac¢ spust pistoletu, aby sprawdzi¢ natryskiwanie
na karton. W razie potrzeby nalezy wyregulowac
cisnienie i temperature, aby uzyska¢ oczekiwane
rezultaty.
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Wytaczenie

Prawidiowe procedury instalacji, uruchomienia i wytgczenia
systemu majg krytyczne znaczenie dla niezawodnosci
urzgdzen elektrycznych. Nastepujace procedury
zapewniajg stabilne napiecie. Nieprzestrzeganie tych
procedur spowoduje wahania napiecia, ktére moga
uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne i uniewazni¢ gwarancje.

1. W przypadku korzystania z pneumatycznych pomp
transferowych, wymagane jest odtgczenie doptywu
powietrza do pomp transferowych. Patrz instrukcja
obstugi posiadanej pompy, Instrukcje powigzane,
strona 3.

|
2. Dotkna¢ E , aby wytaczy¢ silnik.

UWAGA: Elektryczne pompy transferowe wytgczajg sie
automatycznie wraz z silnikiem.

S =
As Bs

3. Dotkna¢ , i
wszystkie strefy ciepfa.

o

, aby wytagczyé

4. Postgpowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 30.

5. Dotkna¢ przycisku trybu pompy ’E

6. Z menu rozwijanego wybra¢ ikone trybu Parkowania.

7. Podczas trwania procedury parkowania, ikona ta bedzie
migac¢ na czerwono. Operacja parkowania zostanie
ukonczona, gdy silnik i pompy transferowe zostang
wytaczone, a obok ikony trybu parkowania pojawi sie

zielony znacznik .

Przed przejsciem do nastepnego etapu sprawdzic,
czy operacja parkowania zostata zakoriczona.

UWAGA: Aby umozliwi¢ zakoniczenie procedury
parkowania, zawory nadmiarowe cisnienia muszg
by¢ ustawione w pozycji usuwania cisnienia/cyrkulacji.

UWAGA: Elektryczne pompy transferowe bedag
automatycznie zatrzymywac sie u dotu skoku, gdy
system jest w trybie parkowania.

3A8743G

Eksploatacja

Wytaczy¢ sprezarke powietrza, osuszacz powietrza
oraz uktad powietrza do oddychania.

o
‘ ©

5)

Wytacznik gtéwny (MP) ustawi¢ w pozycji wytaczenia
(OFF).

11. Zawory redukciji ci$nienia/natryskiwania (SA, SB)

ustawi¢ w pozycji natryskiwanie, w celu usuniecia
wilgoci z przewodu spustowego.

1 1i36990b TRA

12. Wiaczy¢ blokade zabezpieczajgca pistoletu, a nastepnie

zamkngc¢ zawory rozdzielacza cieczy A i B.

D

Fusion Probler
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Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Pasek menu

Pasek menu znajduje sie w gérnej czesci kazdego ekranu ADM. Na pasku menu znajdziemy menu Nawigacja (1), biezacy
ekran (2), powiadomienia systemowe (3) i godzine (4).

)= Home (2) ©) % 08:16 (a |

lkony powiadomien

systemowych

ale nie z serwerem

lkona Nazwa Opis
Podtaczony do Modut komérkowy wykryty
serwera i pofgczony z siecig
i serwerem.
Potgczono z siecia, | Modut komoérkowy wykryty

i potgczony z siecig,
lecz wystapit problem
z potaczeniem z serwerem.

Nie potaczono
Z siecia

Wykryto modut komorkowy,
lecz wystagpit problem
z potgczeniem z siecia.

Sledzenie lokalizacji

Sledzenie lokalizacji GPS

w toku

oprogramowania

GPS pozwala na okreslenie
lokalizacji systemu.
Aktualizacja Aktualizacja

oprogramowania nastgpi
przy nastepnym cyklu
zasilania.

Trwa pobieranie/

Wykryto naped USB i trwa

wysytanie USB

wysytanie danych pobieranie/wysytanie.
przez USB
Pobieranie/ Naped USB zostat wykryty

i pobieranie/wysytanie

3 ﬁﬂﬂ ﬂﬂi Em

zakonczone zostato zakonczone
pomysinie.
Btad USB Naped USB zostat wykryty,

lecz btad uniemozliwia jego
uzycie.
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Nawigowanie po ekranach

Aby porusza¢ sie pomiedzy ekranami nalezy dotknac E
a nastepnie z menu rozwijanego wybra¢ preferowang

lokalizacje.

=— Home

Diagnostics
Logs
Setup

Advanced

Aby przetaczac¢ sie pomiedzy stronami na kazdym

z ekrandéw, nalezy dotknaé @ oraz @
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Ekran giéwny

W celu sterowania funkcjami roboczymi systemu Reactor,

nalezy skorzysta¢ z opcji dostepnych na ekranie gtéwnym.

Panel sterowania temperatura

Panel sterowania temperaturg zawiera elementy sterujace
ogrzewania weza oraz sterowania nagrzewnicami
podstawowymi po stronie A i B.

lkona

Nazwa

Opis

Nagrzewnica
gtéwna
A WH/Wyt

Dotkna¢ w celu przetaczenia
stanu nagrzewnicy gtéwnej A.

Nagrzewnica

Dotkna¢ w celu przetaczenia

Ny

AS
gtéwna B stanu nagrzewnicy gtéwnej B.
WH Wyt
Wiaczenie/ Dotkna¢, aby przetaczyc¢ stan

wytaczenie podgrzewania weza.

podgrzewania
weza

Bs I
Wartosé W celu wyregulowania nastawy
zadana o jeden stopien, dotkna¢ +/-.
temperatury W celu szybkiego
po stronie wyregulowania nastawy,
A (ISO) nacisna¢ i przytrzymac +/-.

W celu otwarcia wyskakujgcego
okienka i wpisania od razu
nastawy, nalezy dotknaé
wartosci liczbowej.

3A8743G

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

lkona Nazwa Opis
Wartosé W celu wyregulowania nastawy
Q 8 zadana o jeden stopien, dotknaé +/-.
b temperatury W celu szybkiego
po stronie wyregulowania nastawy,
Q $ B (RES) nacisnac i przytrzymac +/-.
W celu otwarcia wyskakujagcego
okienka i wpisania od razu
nastawy, nalezy dotkng¢
wartosci liczbowej.
Nastawa pragdu | W celu wyregulowania nastawy
weza o jeden amper, dotkng¢ +/-.
W celu szybkiego
wyregulowania nastawy,
nacisna¢ i przytrzymac +/-.
W celu otwarcia wyskakujacego
okienka i wpisania od razu
nastawy, nalezy dotknaé
wartosci liczbowe;.
UWAGA: Przycisk Nastawy
pradu weza bedzie wyswietlany
wytacznie w przypadku, gdy
Tryb sterowania wezem zostanie
ustawiony na Reczny - patrz
Ustawienia.
- Zresetowac Dotkng¢, aby wyzerowac
mg przesuniecie wartosci przesuniecia
temperatury temperatury automatycznego
automatycz- rébwnowazenia cisnienia
nego réwno- (po lewej i prawej stronie
wazenia tego przycisku).
cisnienia
Wartosé W celu wyregulowania nastawy
W zadana o jeden stopien, dotkna¢ +/-.
temperatury W celu szybkiego
po stronie wyregulowania nastawy,
B (RES) nacisna¢ i przytrzymac +/-.
W celu otwarcia wyskakujgcego
okienka i wpisania od razu
nastawy, nalezy dotknaé
wartosci liczbowej.
- Nastawa pragdu | W celu wyregulowania nastawy
mg weza o jeden amper, dotkng¢ +/-.
W celu szybkiego
wyregulowania nastawy,
nacisng¢ i przytrzymac +/-.
W celu otwarcia wyskakujacego
okienka i wpisania od razu
nastawy, nalezy dotkng¢
wartosci liczbowej.
UWAGA: Przycisk Nastawy
pradu weza bedzie wyswietlany
wylacznie w przypadku, gdy
Tryb sterowania wezem zostanie
ustawiony na Reczny - patrz
Ustawienia.
Zresetowac Dotkng¢, aby wyzerowac
@2 przesuniecie wartosci przesuniecia
temperatury temperatury automatycznego
automatycz- rébwnowazenia cisnienia
nego réwno- (po lewej i prawej stronie
wazenia tego przycisku).
cisnienia
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Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Panele sterowania zasilaniem po
stronie AiB

Panele te wyswietlajg pozostaty zapas materiatu dla
materiatéw po stronie A i B oraz zawierajg elementy
sterujgce dla elektrycznych pomp transferowych

(o ile ma to zastosowanie).

Panel liczenia cykli

Panel Licznika cykli dostarcza informacji na temat cykli
pompy oraz réwnowaznej ilosci materiatu.

10437
cycles
BEEER)
212.6
7 o
lkona Nazwa Opis
Zerowanie Dotkna¢, aby wyzerowag liczniki
O10[0[]¥D licznika cykli cyklu i objetosci w lewej dolnej
lkona Nazwa Opis czesci ekranu.
Elektryczna Nacisnaé, aby przetaczyé UWAGA: Oddzielne liczniki sg
I A‘! pompa trans- | stan elekirycznej pompy utrzymywane w trybie natryski-
ferowa transferowej A. UWAGA: Przycisk wania i przesuwania. Nacisniecie
A WHWyt ten bedzie wyswietlany wytgcznie przycisku resetowania resetuje
A g I w przypadku posiadania zainsta- tylko aktualnie wyswietlane licz-
lowanej elektrycznej pompy niki
transferowej i wytaczonej pompy
dozownika. Elektryczne pompy . . . .
transferowe sa automatycznie Panel monitorowania wspoétczynnika
wigczane za kazdym razem, gdy
wigczana jest pompa dozownika. Panel monitorowania wspétczynnika dostarcza informacji
na temat proporcji materiatéw A do B.
Elektryczna Nacisnaé, aby przetaczy¢
I Bg pompa trans- | stan elektrycznej pompy
ferowa B transferowej B.
wi./wyt. UWAGA: Przycisk ten bedzie
B g wyswietlany wytacznie w przy-
padku posiadania zainstalowanej
elektrycznej pompy transferowe;j
i wytaczonej pompy dozownika.
Elektryczne pompy transferowe
sg automatycznie wigczane za
kazdym razem, gdy wiaczana .
jest pompa dozownika. £
n Poziom prze- | W celu ustawienia poziomu prze- 1.00:1
J10 suwania suniecia pompy transferowej po
= pompy trans- | stronie A, nacisnaé +/— lub e
ferowej wys$wietlany numeru poziomu
A (1ISO) przesuwania (np. J10).
UWAGA: Poziomy przesuwania
zawieraja sie w przedziale od 1
do 20. Patrz Tryb przesuwu, 31.
Poziom prze- W celu ustawienia poziomu prze-
J10 [+ | suwania sunigci t f j
= gcia pompy transferowej
pompy trans- | po stronie B, nacisnaé¢ +/- lub
ferowej B wys$wietlany numeru poziomu
(RES) przesuwania (np. J10).
UWAGA: Poziomy przesuwania
zawieraja sie w przedziale od 1
do 20. Patrz Tryb przesuwu, 31.
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Panel limitéw cykli impulsowania

Panel limitu cykli impulsowania posiada pole wyboru
wiaczania/wytgczania funkgcji oraz funkcje odliczania
limitu cykli. Aby wtaczy¢ te funkcje wystarczy dotknac
odpowiedniego pola wyboru. Po wtaczeniu tej funkcji,
wykonanie okreslonej liczby cykli spowoduje wytaczenie
sie pompy Reactor.

Y KATALYST
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Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Panel sterowania dozownika

Panel sterowania dozownika zawiera elementy sterujace
pozwalajace na obstuge pompy dozownika.

|
1014 100

Y
9 psi

lkona

Nazwa

Opis

1000

Nastawa
cis$nienia
pompy
dozownika

W celu wyregulowania nastawy
o dziesiec¢ psi, dotkna¢ +/-.

Aby zmieni¢ kierunek obrotow,
wcisnac i przytrzymac +/-.
Dotkna¢ numer, aby otworzy¢
okno i wpisa¢ bezposrednio war-
tos¢ zadana.

—
[

Poziom prze-
suwania

pompy
dozownika

Aby dokonaé zmiany poziomu
przesuwania o jedna wartosc,
dotkngé +/-. Wcisnac i przytrzy-
mac +/-, aby zmieni¢ kierunek
obrotéw. Dotkna¢ numer, aby
otworzy¢ wyskakujace okienko
i wpisac¢ bezposrednio poziom
przesuwania.

*
-
s

PRI

Tryby pracy
pompy
dozownika

Dotkna¢, aby wybra¢ tryb pracy
pompy dozownika.
Natryskiwanie: stuzy do wytwa-
rzania cisnienia i natryskiwania
materiatu. Pompa rozpedza sie
do wartosci zadanej cisnienia.
Przesuwanie: uzywane jest do
recyrkulacji/ptukania materiatu.
Pompa rozpedza sie do poziomu
przesuwania.

Parkowanie: stuzy do parkowa-
nia elektrycznych pomp transfero-
wych i pompy dozownika.
Parkowanie jest przeprowadzane
w celu zwigkszenia zywotnosci
uszczelnienia pompy dozownika
i utatwienia ProConnect dla elek-
trycznych pomp transferowych
(jesli sa obecne).

UWAGA: Procedura parkowania
rozpocznie sie w momencie przej-
Scia w tryb parkowania z dowol-
nego innego trybu. Podczas
trwania procedury parkowania,
ikona ta bedzie miga¢ na czer-
wono.

Zaparkowano: oznacza, ze ope-
racja parkowania zakonczyta sie
powodzeniem.

o

Wiaczanie/
wytgczanie
pompy

dozownika

Dotkna¢, aby przetaczy¢ stan
pompy dozownika.
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Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Ekrany dziennikéw

Ekrany dziennikéw stuza do wyswietlania informacji
dotyczacych pracy urzadzenia Reactor.

Btedy

Ekran Btedy pokazuje date, godzine, kod btedu i opis
wszystkich btedow, ktére wystapity w systemie podczas
pracy.

lkona Nazwa Opis
Pomoc Dotkna¢, aby wyswietli¢ kod QR
z tagczem do strony help.graco.com
zawierajagcej informacje o btedach
i rozwigzywaniu probleméw.
Zdarzenia

Na ekranie Zdarzenia wyswietlana jest data, godzina,
kod zdarzenia i opis wszystkich zdarzen, ktére wystgpity
w systemie Reactor podczas pracy.

Zastosowanie

Ekran Zuzycie informuje o liczbie cykli pompy i zuzyciu
materiatu dla kazdej sesji uzytkowania systemu Reactor.
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Pobieranie danych USB

1.  Wytacznik gtowny (MP) ustawi¢ w pozycji wytaczenia
(OFF).

2. Otworzy¢ drzwiczki obudowy elektryczne;j.

3. W porcie znajdujgcym sie w tylnej czesci modutu ADM
umiesci¢ pamie¢ USB.

UWAGA: Obstugiwane sg pamieci posiadajace ztacze
USB typu A.

UWAGA: Modut ADM posiada mozliwos$c¢
zapisywania/odczytywania danych na urzadzeniach
sformatowanych w systemie FAT (File Allocation
Table). Urzadzenia sformatowane w systemie NTFS
(New Technology File System) nie sa obstugiwane.

4. Zamkna¢ drzwiczki obudowy elektryczne;j.

5.  Wylacznik gtéwny (MP) ustawi¢ w pozycji wiaczenia (ON).
Na pasku menu ekranu ADM wyswietlona zostanie
ikona Trwa pobieranie danych z pamieci USB m

6. Zaczekac na pojawienie sie na pasku menu ikony

Pobieranie danych z pamieci USB ukoriczone .

7. Wytacznik gtowny (MP) ustawi¢ w pozycji wytaczenia
(OFF).

8. Otworzyc¢ drzwiczki obudowy elektryczne;j.
9. Wyjac¢ pamie¢ USB.

10. Zamkna¢ drzwiczki obudowy elektryczne;j.
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Ekrany konfiguracji

Ekrany te stuzg do edytowania ustawien systemu Reactor.

Cisnienie/przeptyw

Ekran Cisnienie/przeptyw stuzy do regulowania ustawien
monitorowania cisnienia dla systemu Reactor.

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Ustawienie

Opis

Ustawienie Opis
Wiacz Funkcja ta monitoruje nieréwnowage
automatyczne ci$nienia podczas przeptywu materiatu
rébwnowazenie i dodaje przesuniecia temperatury do
cisnienia wartosci zadanych, aby zminimalizowaé

nierbwnowage cisnienia.

Dotkna¢ pole wyboru, aby wiaczy¢ lub
wytgczy¢ funkcje automatycznego wyrow-
nywania cisnienia. Dotkna¢ wartos¢ licz-
bowa, aby dostosowac limit przesunigcia
temperatury dozwolony przy uzyciu funkcji
automatycznego wyréwnywania cisnienia.

UWAGA: Ta funkcja jest wtaczona tylko
w modelach Pro i Elite.

Wspétczynnik K
przeptywomierza A

Dotkna¢ wartos¢ liczbowa, aby wprowa-
dzi¢ wspotczynnik K dla przeptywomierza
po stronie A.

UWAGA: Wspdtczynnik K jest podany na
etykiecie miernika.

Wspotczynnik K
przeptywomierza B

Dotkna¢ wartos¢ liczbowa, aby wprowa-
dzi¢ wspodiczynnik K dla przeptywomierza
po stronie B.

UWAGA: Wspétczynnik K jest podany na
etykiecie miernika.

Alarmy nieréwn.
cisn.

Dotkna¢ pole wyboru, aby wigczy¢ lub
wytaczyé alarmy nieréwnowagi cisnienia.
Dotkna¢ wartos¢ liczbowa, aby dostoso-
wac prog alarmu.

UWAGA: W przypadku wigczonych prze-
ptywomierzy, alarmy nieréwnowagi cisnien
beda uruchamiane automatycznie.

Wiacz maks.
nastawe cisnienia

Dotkna¢ pola wyboru, aby wiaczyé/wyta-
czy¢ zdefiniowana przez uzytkownika
maksymalng nastawe cisnienia. Dotknaé
wybrang liczbe, aby dostosowaé maksy-
malng nastawe cisnienia, ktérg mozna
wprowadzi¢ za posrednictwem ekranu
gtéwnego.

Wiacz odchylenia
nierownowagi

Dotkna¢ pole wyboru, aby wtaczy¢ lub
wytaczy€ opcje Odchylenia nieréwnowagi

Witacz min.
nastawe cisnienia

Dotkna¢ pola wyboru, aby wiaczyé/wyta-
czy¢ zdefiniowana przez uzytkownika
minimalng nastawe ci$nienia. Dotknaé
wybrang liczbe, aby dostosowaé mini-
malng nastawe cisnienia, ktérg mozna
wprowadzi¢ za posrednictwem ekranu
gtéwnego.

Reactor Smart
Control

cisnienia ci$nienia. Dotkna¢ wartos¢ liczbowa, aby
dostosowac prég odchylenia.
Wiacz funkcje Dotkna¢ pole wyboru, aby wtaczy¢ lub

wytaczy€ funkcje Reactor Smart Control.
Ta funkcja wykonuje nastepujace
czynnosci:

Spowalnia pompe dozownika, jesli cisnie-
nie wlotowe jest niskie. Ma to na celu
umozliwienie pompom transferowym
dotrzymanie kroku i uniknigcie przekro-
czenia warunkéw dotyczacych proporcii.

Reguluje cisnienie wyjsciowe na $rednig
z czujnikéw cisnienia A i B (zamiast maksi-
mum).

Wigczanie limitu
impulsowania

Dotkna¢ pola wyboru, aby wiaczyé/wyta-
czy¢ funkcje limitu impulsowania. Dotkngé
wybranag liczbe, aby ustawi¢ limit cyklu
impulsowania. W przypadku wtaczenia oraz
aktywnego trybu impulsowania, wykona-
nie okreslonej liczby cykli bedzie powodo-
wato wytgczanie sie pompy Reactor.

UWAGA: Funkcje te mozna wtgczy¢ bez-
posrednio na ekranie gtéwnym.

Aktywuj
przeptywomierze

Dotknac¢ pole wyboru, aby wtaczy¢
lub wytaczy¢ przeptywomierze.

Wiacz alarmy
przeptywomierza

Dotkna¢ pole wyboru, aby wtaczyé
lub wylgczy¢ alarmy przeptywomierza.
Dotkna¢ wartosc liczbowa, aby
dostosowaé prog alarmu.

UWAGA: Alarmy przeptywomierzy beda
dostepne wytgcznie w przypadku ich
uprzedniego zainstalowania.

3A8743G
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Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Ogrzewanie

Ekran Ogrzewanie stuzy do kalibrowania podgrzewania weza

i ustawiania trybu sterowania wezem. Aby skalibrowac¢
system, patrz sekcja Kalibracja, strona 36.

Ustawienie

Opis

Wiaczyé
zarzadzanie
zasilaniem

Dotkna¢ pole wyboru, aby wigczy¢ lub wytaczyé
zarzadzanie energia. Dotknac liczbe, aby ustawi¢
limit mocy nagrzewnicy gtéwne;j.

Zarzadzanie energia pozwala uzytkownikom

na ograniczenie mocy nagrzewnicy gtéwnej

do pozadanego poziomu. Mozna to zrobic,

aby zwolni¢ moc pomocnicza dla innych
urzadzen w generatorze i/lub uruchomié system
na mniejszym generatorze. Przy wiaczonym
zarzgdzaniu energig nowe catkowite obcigzenie
systemu mozna okresli¢ przy uzyciu ponizszego
wzoru:

Catkowite obcigzenie systemu (wraz z zarzgdza-
niem energig) = Catkowite obcigzenie systemu
(bez zarzadzania energig) - (Obcigzenie nagrzew-
nicy gtéwnej (bez zarzadzania energig) - Obcig-
zenie nagrzewnicy gtéwnej (wraz z zarzadzaniem
energig))

Przyktad: Elite E-20 10 kW

Wiaczone zarzadzanie energig i ograniczenie
mocy nagrzewnicy gtéwnej ustawione na 7 kW

Catkowite obcigzenie systemu (wraz z zarzadza-
niem energia) = 15 kW - (10 kW - 7 kW) = 12 kW

UWAGA: W systemach jednofazowych pobor
pradu szczytowego jest zredukowany i liniowo
skaluje si¢ wraz ze spadkiem catkowitego
obcigzenia systemu. W systemach tréjfazowych
szczytowy pobdr pradu nie skaluje sie liniowo
ze spadkiem catkowitego obcigzenia systemu.

Ustawienie Opis

Tryb Dotkna¢, aby wybraé tryb sterowania wezem.

sterowania

wezem FTS: regulacja do temperatury docelowej za
pomoca czujnika FTS (czujnik temperatury
cieczy) po kazdej stronie weza. Aby moc
korzysta¢ z trybu sterowania FTS, wymagane
jest wykonanie kalibracji. Patrz Kalibracja,
strona 36.
Rezystancja: sterowanie do temperatury
docelowej za pomoca rezystancji elementu
grzejnego (zmienia sie wraz z temperatura).
Aby moc korzystac z trybu sterowania
Rezystancjg, wymagane jest wykonanie
kalibracji. Patrz Kalibracja, strona 36.
Reczne: W celu podgrzania weza nalezy
ustawi¢ docelowa wartos¢ pradu (w amperach).
Tryb sterowania recznego nie oferuje mozliwosci
sterowania w trybie wstepnie zaprogramowanym.
Przeznaczony jest do stosowania w obrebie
ograniczonych ram czasowych, do momentu
przeprowadzenia kalibracji wtasciwej lub
rozwigzania probleméw zwigzanych z FTS.
UWAGA: W przypadku aktywacji sterowania
w trybie recznym, wyswietlona zostanie
wskazowka dotyczaca recznego trybu
obstugi weza (EVCH).

Wspbt. Wartos¢ oporu ustalona podczas procesu

kalibraciji kalibracji dla przewodu po stronie A.

weza A

Wspot. Wartos¢ oporu ustalona podczas procesu

kalibracji kalibracji dla przewodu po stronie B.

weza B

Data Data/czas ostatniej udanej kalibraciji.

ostatniej

kalibracji
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Witacz maks.
nastawe
temperatury

Dotkna¢ pola wyboru, aby wtaczyé/wytaczy¢
zdefiniowang przez uzytkownika maksymalng
nastawe temperatury. Dotknaé wybrana liczbe,
aby dostosowa¢ maksymalna nastawe
temperatury, ktérg mozna wprowadzi¢

za posrednictwem ekranu gtéwnego.

Wigcz min.
nastawe
temperatury

Dotkna¢ pola wyboru, aby witaczyé/wytaczyc
zdefiniowang przez uzytkownika minimalng
nastawe temperatury. Dotkna¢ wybrana liczbe,
aby dostosowacé minimalng nastawe temperatury,
ktéra mozna wprowadzi¢ za posrednictwem
ekranu gtéwnego.
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System

Ekran System stuzy do konfigurowania ustawien

systemowych.

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Ustawienie

Opis

Ustawienie

Opis

Tryb
sterowania
wezem

Dotknaé¢, aby wybraé tryb sterowania wezem.

FTS: regulacja do temperatury docelowej za
pomoca czujnika FTS (czujnik temperatury
cieczy) po kazdej stronie weza. Aby moc
korzystaé z trybu sterowania FTS, wymagane
jest wykonanie kalibraciji. Patrz Kalibracja,
strona 36.

Rezystancja: sterowanie do temperatury
docelowej za pomoca rezystancji elementu
grzejnego (zmienia sie wraz z temperaturg).
Aby méc korzystaé z trybu sterowania
Rezystancjg, wymagane jest wykonanie
kalibracji. Patrz Kalibracja, strona 36.

Reczne: W celu podgrzania weza nalezy ustawi¢
docelowg warto$é pradu (w amperach).

Tryb sterowania recznego nie oferuje
mozliwosci sterowania w trybie wstepnie
zaprogramowanym. Przeznaczony jest do
stosowania w obrebie ograniczonych ram
czasowych, do momentu przeprowadzenia
kalibracji wtasciwej lub rozwigzania problemoéw
zwigzanych z FTS.

UWAGA: W przypadku aktywacji sterowania
w trybie recznym, wyswietlona zostanie
wskazéwka dotyczaca recznego trybu
obstugi weza (EVCH).

Wspot.
kalibracji
weza A

Wartos¢ oporu ustalona podczas procesu
kalibracji dla przewodu po stronie A.

Wspét.
kalibracji
weza B

Wartos¢ oporu ustalona podczas procesu
kalibracji dla przewodu po stronie B.

Wiaczyé
zarzadzanie
zasilaniem

Dotkna¢ pole wyboru, aby wiaczyé lub
wytaczy¢ zarzadzanie energig. Dotknac liczbe,
aby ustawi¢ limit mocy nagrzewnicy gtéwnej.

Zarzadzanie energig pozwala uzytkownikom
na ograniczenie mocy nagrzewnicy gtéwnej

do pozadanego poziomu. Mozna to zrobi¢,
aby zwolni¢ moc pomocnicza dla innych
urzadzen w generatorze i/lub uruchomi¢ system
na mniejszym generatorze. Przy wigczonym
zarzadzaniu energia nowe catkowite obcigzenie
systemu mozna okresli¢ przy uzyciu
ponizszego wzoru:

Catkowite obcigzenie systemu (wraz z zarza-
dzaniem energig) = Catkowite obciazenie sys-
temu (bez zarzadzania energig) - (Obciazenie
nagrzewnicy gtéwnej (bez zarzadzania energia)
- Obciazenie nagrzewnicy gtéwnej (wraz

z zarzgdzaniem energia))

Przyktad: Elite E-20 10 kW

Wiaczone zarzadzanie energia i ograniczenie
mocy nagrzewnicy gtéwnej ustawione na 7 kW

Catkowite obcigzenie systemu (wraz z zarza-
dzaniem energig) = 15 kW - (10 kW - 7 kW) =
12 kW

UWAGA: W systemach jednofazowych pobér
pradu szczytowego jest zredukowany i liniowo
skaluje sie wraz ze spadkiem catkowitego
obciagzenia systemu. W systemach tréjfazowych
szczytowy pobdr pradu nie skaluje sie liniowo
ze spadkiem catkowitego obcigzenia systemu.

Data ostatniej
kalibracji

Data/czas ostatniej udanej kalibracji.
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Wiacz maks.
nastawe
temperatury

Dotkna¢ pola wyboru, aby wtaczyé/wytaczyé
zdefiniowang przez uzytkownika maksymalna
nastawe temperatury. Dotkna¢ wybrana liczbe,
aby dostosowa¢ maksymalna nastawe
temperatury, ktéra mozna wprowadzi¢

za posrednictwem ekranu gtéwnego.

Witacz min.
nastawe
temperatury

Dotkna¢ pola wyboru, aby wtaczy¢/wytaczy¢
zdefiniowang przez uzytkownika minimalna
nastawe temperatury. Dotknaé wybrana liczbe,
aby dostosowa¢ minimalng nastawe
temperatury, ktéra mozna wprowadzi¢

za posrednictwem ekranu gtéwnego.
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Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

System doprowadzenia

Ekran System doprowadzenia stuzy do konfigurowania
ustawien systemu podawania.

Ustawienie

Opis

Wiacz alarmy

Dotkna¢ pole wyboru, aby wtaczyé lub wytaczyé

wysokiej alarmy wysokiej temperatury wlotowej. Dotkng¢
temperatury wartos¢ liczbowa, aby dostosowac prég alarmu.
wlotowej

Zgdanie kali- | Dotkngé przycisku kalibracji elektrycznej pompy
bracji elek- transferowej, aby ustawi¢ kolejke kalibraciji elek-
trycznej trycznej pompy transferowej podczas nastep-
pompy trans- | nego uruchomienia elektrycznej pompy transfe-
ferowej rowej. Opcja ta dostepna jest wytacznie w przy-

1|

padku, gdy wybrane zostaty elektryczne pompy
transferowe.

UWAGA: Po nacisnieciu przycisku na ekranie
pojawi sig komunikat informujgcy uzytkownika
o kolejce kalibracji.

tury wlotowej

Ustawienie Opis
Pompa trans- | Dotkna¢, aby wybrac typ pompy transferowe;j
ferowa uzywanej do zasilania strony A dozownika.
typu A ) .
Opcje typu pompy transferowej:
Powietrzna: wybra¢ w przypadku korzystania
z pneumatycznej pompy transferowe;j (lub innej
niz elektryczna pompa transferowa firmy Graco).
Elektryczna: wybra¢ w przypadku uzywania
z elektrycznymi pompami transferowymi Graco.
Pompa trans- | Dotkna¢, aby wybrac typ pompy transferowe;j
ferowa uzywanej do zasilania strony B dozownika. Aby
typu B uzyskac liste opcji, patrz Pompa transferowa
typu A.
Wiacz alarm Dotkna¢ tego pola wyboru, aby wtaczy¢ lub
dotyczacy wytaczy¢ alarmy dotyczace uptywu pompy
uptywu transferowej A lub B (DAFA lub DAFB). Alarmy
pompy trans- | dotyczace uptywu pompy transferowej mozna
ferowej wytaczyc, jesli pojawiaja sie czesto i zaktdcaja
prace.
UWAGA: Nalezy zapozna¢ sie z informacjami
dotyczacymi rozwigzywania problemow, ktére
sg dostepne na stronie help.graco.com i poma-
gaja usuwac problemy zwigzane z alarmami
DAFA i DAFB.
Witacz Ta funkcja automatycznie dostosowuje wartosé
funkcje zadanag cisnienia elektrycznej pompy transfero-
Smart Supply | wej, aby utrzymac¢ odpowiednie cisnienie wlo-
towe przy réznych chemikaliach, warunkach
otoczenia i konfiguracjach doprowadzenia.
UWAGA: W przypadku posiadania zainstalowa-
nej co najmniej jednej elektrycznej pompy trans-
ferowej oraz wtagczonych czujnikéw ci$nienia
wlotowego funkcja ta bedzie wtgczana automa-
tycznie.
Maks. obj. Dotkna¢, aby wprowadzi¢ objeto$é chemiczng
s. chem. pojemnikow zasilajacych.
Wt al. matej Dotkna¢ pole wyboru, aby wiaczy¢ lub wytaczy¢
il. s. chem. alarmy niskiego poziomu chemikaliéw. Dotkna¢
wartosc liczbowa, aby dostosowaé prég alarmu.
Wiacz czuj- Dotkna¢ pole wyboru, aby wigczy¢ lub wytaczyé
niki cisnienia | czujniki ci$nienia wlotowego.
wlotowego
UWAGA: Wtaczone przeptywomierze spowo-
duja automatyczne wigczanie sie czujnikéw
cisnienia wlotowego.
Wiacz czuj- Dotknac¢ pole wyboru, aby wigczy¢ lub wytaczyé
niki tempera- | czujniki temperatury wlotowe;j.

Wiacz alarmy
niskiej tem-
peratury wlo-
towej

Dotkna¢ pole wyboru, aby wiaczy¢ lub wytaczyé
alarmy niskiej temperatury wlotowej. Dotknac
wartos¢ liczbowa, aby dostosowaé prég alarmu.
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Ekrany ustawien
zaawansowanych

W celu zarzadzania tagcznoscia z systemem, ustawieniami
wyswietlacza i oprogramowaniem, nalezy przej$¢ do
ekranow ustawien zaawansowanych.

Komorkowa

Ekran ten stuzy do tgczenia urzadzenia Reactor z aplikacja

Reactor Connect lub wyzerowania klucza systemu Reactor.

Zachecamy do zapoznania sig z instrukcjg obstugi
posiadanego urzadzenia Reactor. Instrukcje powigzane,
strona 3.

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Wyswietlacz

Ekran ten stuzy do ustawiania jezyka, formatu daty, biezace
daty, godziny, hasta ekrandw ustawien, opoznienia
wygaszacza ekranu, jednostek temperatury, jednostek
cisnienia, jednostek objetosci i jednostek cyklu (cykle
pompy lub objetosc).

Nalezy dotknac¢ pola obok kazdego ustawienia, kiére ma
by¢ edytowane.

Ustawienie Opis

Wiacz tryb Dotknaé, aby wtaczyé/wytaczyé tryb
demo demonstracyjny. UWAGA: ustawienia
zmienione i cykle naliczone w trybie
demonstracyjnym nie sa cofane po
wyjsciu z trybu demonstracyjnego.

lkona Nazwa Opis
Przycisk Reset | Dotkna¢, aby zresetowaé klucz Jezyk Jezyk wyswietlania.
Reactor Connect dla systemu. Format liczb Format wys$wietlania i numeru pobierania
danych z USB.
. " Format daty Wyswietlanie daty i godziny.
Ustawienie Opis
Wygaszacz Czas wygaszacza ekranu (zero wytgcza
IMEI Numer IMEI modutu aplikacji Reactor ekranu wygaszacz ekranu).
Connect. Wartos¢ ta stuzy do identyfikaciji
urzadzenia i systemu w aplikacji Reactor Hasto Wyswietlanie hasta. Ustawienia z ktédka
Connect. (Password) obok wpisu moga by¢ chronione hastem.
Klucz Klucz uzywany przez aplikacje Reactor UWAGA: nalezy wpisa¢ 0000 (wartos¢
Connect. domysina), aby wytaczy¢ hasto.
Utworzony Data i godzina ostatniego utworzenia klucza. Jedn. tem. Wyswietlanie i pobieranie jednostek cisnienia
klucz z USB.
. Jednostki Wyswietlanie i pobieranie jednostek cisnienia
Po wyzerowaniu klucza systemu Reactor wszyscy cisnienia 7 USB
operatorzy uzywajacy aplikacji Graco Reactor Connect
musza ponownie potaczy¢ sie z systemem Reactor. Jednostki Wyswietlanie i pobieranie jednostek objetosci
objetosci z USB.

Z przyczyn zwigzanych z zabezpieczeniami dotyczgcymi
sterowania bezprzewodowego nalezy regularnie zmienia¢
klucz systemu Reactor i wykonywac te czynnos¢ zawsze,
gdy istnieje obawa, ze doszto do nieautoryzowanego
dostepu.

3A8743G
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Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Oprogramowanie

Na tym ekranie wyswietlany jest numer katalogowy systemu,
numer seryjny systemu, numer katalogowy oprogramowania

oraz jego wersja.

Ustawienie

Opis

Numer czesci
systemu

Numer czesci systemu

(podany na etykiecie produktu).
UWAGA: Wartosc¢ bedzie pusta
na wys$wietlaczach zastepczych.

Numer seryjny

Numer seryjny systemu

oprog ramowania

systemu (podany na etykiecie produktu).
UWAGA: Wartosc¢ bedzie pusta
na wys$wietlaczach zastepczych.

Numer katalogowy | Numer czesci oprogramowania

systemowego.

Wersja
oprogramowania

Wersja oprogramowania systemowego.

Wiacz aktualizacje
oprogramowania
dla transmisji
komorkowe;j

W celu wigczenia/wytaczenia aktualizacji
oprogramowania dla transmisji
komérkowej, nalezy dotkna¢ pola
wyboru.
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Konserwacja

o) (

Przed wykonaniem jakichkolwiek procedur konserwacyjnych
nalezy wykona¢ czynnosci opisane w czesci Procedura
usuwania cisnienia, strona 30.

Harmonogram przegladéw
okresowych

Warunki pracy konkretnego systemu okreslajg czestotliwosé
wymaganej konserwaciji. Ustali¢ plan przegladéw
okresowych na podstawie okresu i rodzaju wymagane;j
konserwaciji i nastepnie ustali¢ plan regularnej kontroli
systemu.

Narzedzia wymagane do
przeprowadzania konserwacji

e Klucz9/16in
e  Klucz ptaski 1-1/8 in lub klucz do rur

e  Pistolet do smaru Fusion

Konserwacja dozownika

Naczynie wet cup

Codziennie sprawdzac¢ naczynie wet cup. Nalezy je
utrzymywacé wypetnione w 3/4 ptynem Graco Throat

Seal Liquid (TSL®) albo zgodnym rozpuszczalnikiem.
Nie dokreca¢ zbyt mocno nakretki uszczelniajgcej/naczynia
»~wet cup”.

Nakretki uszczelniajgce

Nie dokrecac zbyt mocno nakretki uszczelniajacej/naczynia
~wet cup”. Nie ma mozliwosci regulacji gardzieli komory U.

Filtry siatkowe na wlocie cieczy
Codziennie kontrolowa¢ stan filtrow siatkowych na wlocie

cieczy. Patrz Ptukanie filtra siatkowego na wlocie,
strona 52.
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Poziom smaru w uktadzie izocyjanianow

Codziennie sprawdzaé poziom i stan smaru izocyjaniandow.
W razie potrzeby uzupetni¢ lub wymienic.

Wilgotnosé

W celu zapobiegania krystalizacji nie nalezy narazac
sktadnika A na dziatanie wilgoci z powietrza.

Otwory komory mieszania pistoletu

Nalezy regularnie czyscié otwory komory mieszania
pistoletu. Patrz instrukcja obstugi posiadanego pistoletu,
Instrukcje powigzane, strona 3.

Filtry siatkowe zaworu zwrotnego
pistoletu

Wymagane jest regularne czyszczenie filtréw zaworu
zwrotnego pistoletu. Patrz instrukcja obstugi posiadanego
pistoletu, Instrukcje powigzane, strona 3.

Ochrona przed pytami

Do czyszczenia modutow sterowania, wentylatorow

i silnika (pod ostonami) z gromadzacych sie tam pytéw
nalezy uzywac czystego i suchego sprezonego powietrza
niezawierajgcego oleju.

Otwory odpowietrzajagce

Nie zastawia¢ otworéw wentylacyjnych znajdujgcych
sie z tylu szafki elektrycznej.

Zawory obiegu smaru

Zawory obiegu smaru wymagajg czyszczenia raz w tygodniu.

Suszarka z osuszaczem

Whkiad osuszacza zostat wyposazony okienko wskaznikowe.
Wymagane jest codzienne sprawdzanie okienka
wskaznikowego, celem upewnienia sie, ze wkiad
osuszacza nadal znajduje sie w odpowiednim stanie.

Jesli okienko posiada kolor niebieski oznacza to, ze
wktad osuszacza jest w dobrym stanie. Z kolei jesli
okienko zmieni kolor na rézowy, bedzie to oznaczato,
iz do wktadu osuszacza dostata sie wilgo¢ i nalezy go
wymienic.
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Plukanie filtra siatkowego
na wlocie

()

Filtr siatkowy odfiltrowuje czgstki state, ktére moga zatkaé
zawory zwrotne na wlocie. W ramach rutynowych czynnosci
zwigzanych z uruchamianiem urzadzenia, filtry wymagaja
codziennego sprawdzania i w razie potrzeby, czyszczenia.

Izocyjanian moze krystalizowaé sie pod wptywem
zanieczyszczenia wilgocig lub zamrazania. Jesli
stosowane srodki chemiczne sa czyste i przestrzega
sie zasad prawidtowego przechowywania, transportu
oraz procedur roboczych, ostona po stronie A bedzie
zanieczyszczona tylko w minimalnym stopniu.

Filtr siatkowy po stronie A nalezy czy$ci¢ wytgcznie podczas
procedury codziennego uruchamiania. Minimalizuje to
zanieczyszczenie wilgocia dzigki natychmiastowemu
wyptukaniu osadoéw z izocyjaniandw podczas rozpoczecia
operacji dozowania.

1. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 30.

2. Zamkna¢ zawor wlotu cieczy (XA) znajdujacy sie na
wlocie pompy. Zapobiega to pompowaniu materiatu
podczas czyszczenia filtra siatkowego.

3. Podtozy¢ pojemnik pod podstawe filtra siatkowego,
aby zebrac ciecz, ktéra zacznie sptywa¢ w momencie
usuniecia zatyczki filtra (ZB).
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Po spuszczeniu cieczy, z rozdzielacza filtra nalezy
zdemontowac zatyczke wlotowa (ZC) i filtr siatkowy
na wlocie (ZA). Filtr siatkowy doktadnie przeptukac
zgodnym rozpuszczalnikiem, a nastepnie osuszy¢
przez potrzasanie. Sprawdzi¢ filtr siatkowy. Zatkanie
otwordw filtra siatkowego nie moze by¢ wigksze niz
25%. Jesdli zatkanie jest wieksze niz 25%, filtr nalezy
wymieni¢. Sprawdzi¢ uszczelke i w razie potrzeby
wymienic¢.

Zamontowac zatyczke (ZB) z sitem (ZA).

Otworzy¢ zawér wlotowy cieczy (XA), upewnic sie,
czy nie ma wyciekow i wytrzeé¢ sprzet do czysta.
Przystapi¢ do pracy.

ZC

ZB

|
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Wymiana ptynu smarujacego
uszczelnienia gardzieli pompy
ISO (TSL)

Wymagane jest codzienne sprawdzanie stanu srodka
smarujacego TSL. Wymieni¢ ptyn w przypadku zzelowania,
$ciemnienia lub rozcienczenia izocyjanianem.

Zelowanie spowodowane jest absorpcjg wilgoci przez
$rodek smarujacy TSL. Interwat miedzy wymianami
zalezy od $rodowiska, w ktérym sprzet pracuje. Uktad
smarowania TSL minimalizuje narazenie na wilgog,
aczkolwiek pewien poziom zanieczyszczenia nadal
jest mozliwy.

Zmiana barwy cieczy spowodowana jest ciagtym
przeciekaniem niewielkich ilo$ci izocyjanianéw przez
szczeliwo pompy podczas jej pracy. Jezeli uszczelnienie
dziata prawidtowo, wymiana srodka smarujacego TSL
ze wzgledu na zmiane jego barwy nie powinna by¢
konieczna czesciej niz co 3 lub 4 tygodnie.

W celu dokonania wymiany ptynu TSL:

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 30.

2. Podnies¢ zbiornik smaru (R) z elementu wsporczego
i wymontowac pojemnik z uchwytu. Przytrzymac
zatyczke przy odpowiednim pojemnikiem na odpady
i wyptukac z przewodow zanieczyszczong ciecz,
umieszczajac filtr siatkowy w obrebie sekcji z nowa
cieczg, po czym przeprowadzi¢ zanieczyszczong
ciecz przez przewody linii powrotnej do pojemnika
na odpady.

3. Na ekranie diagnostycznym recznie uruchomic¢ pompe
perystaltyczng (PP) do chwili, az caty zanieczyszczony
ptyn TSL zostanie usunigty z uktadu.

4. Oproézni¢ zbiornik i przeptukaé go czystym ptynem TSL
lub zastgpi¢ go nowym zbiornikiem.
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5. Gdy ukfad ptynu TSL zostanie przeptukany do czysta,
nalezy napeti¢ go $wiezym ptynem TSL.

6. Wkreci¢ zbiornik do zespotu uchwytu (H) i umiesci¢
go w elemencie wsporczym.

7. Upewnic¢ sie, czy pompa ISO pracuje prawidtowo,
starajgc sie wyczué pulsowanie w wezu powrotnym
podczas normalnej pracy pompy dozujgce;j.

Recykling i usuwanie
Koniec okresu eksploatacyjnego produktu

Po zakonczeniu okresu eksploatacyjnego produktu nalezy
podda¢ go odpowiedzialnemu recyklingowi.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

AN
M % Date Time Help Code  Description
02/17/21 13:29 e T6DB  (E04) Temp. SensorErr. B @
02/17/21 1329 @ VAMA  HighVoltageA
02/17/21 13:29 e T6DA  (E04) Temp. SensorErr. A
MPa/bar/PSI 02/17/21 13:29 e PG6FB  Press.Sens.Err.InletB
02/17/21 13:29 e P6FA  Press. Sens.Err. InletA
Aby unikna¢ obrazen ciata spowodowanych nieoczekiwanym 02/17/21 1329 @ T4EB  (EOL)High Temp. Switch B
wigczeniem sie urzadzenia wskutek uzycia zdalnego 02/17/21 13:29 @ T4EA  [EOL)High Temp. SwitchA
sterownika, przed rozpoczeciem rozwigzywania problemow 02/17/21 1329 @ P6BX  (E22)Press.Sens.Er. B
nalezy odtgczy¢ modut komérkowy aplikacji Reactor 02/17/21 13:29 @ P6AX  (E21)Press.Sens.EmA
Connect, o ile zostat podtaczony. W celu uzyskania 02/17/21 13:29 @ A4DH  (E02) High Current Hose @
dalszych informaciji, zachecamy do zapoznania sie Page: 3/28
z instrukcja obstugi Reactor Connect.

2. Zostanie wyswietlony ekran z kodem QR. Nalezy
zeskanowac¢ kod QR przy uzycia smartfona, aby

Dlag nostyka usterek przestaé¢ go bezposrednio do systemu rozwiazywania

= = = z problemdéw online, gdzie zostanie ustalony aktywny

1 rOZWIQZywanIe prOblemOW kod btedu. W przeciwnym wypadku nalezy przejsc
do witryny help.graco.com, a nastepnie wyszuka¢

Po wystapieniu btedu na ekranie informacji o btedach aktywny btad.

pojawia sie kod i opis aktywnego btedu. Patrz Ekrany
dziennikow, strona 46. Aby rozwigza¢ problem dotyczacy

Errors 08:40
aktywnego btedu: O
Date Time Help Code  Description
IIRRE IR m——. @
VAMA: High Voltage A

02/17/21 1329
02/17/21 1329

1. Dotknac¢ przycisk a , aby uzyska¢ pomoc o272 1329
dotyczaca aktywnego btedu. 02/17/21 1329
02/17/21 13:29

02/17/21 13:29

02/17/21 13:29

02/17/21 13:29

02/17/21 13:29

A4DH  (E02) High Current Hose @
Page: 3/28

SR SESESESESESE S
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Opisy stanéw diod LED

Ponizsze tabele zawierajg opisy poszczegolnych stanéw
diod LED dla modutéw TCM, MCM, ADM i Systemu.

Tabela 1 Opisy stanéw diod LED modutu TCM

Patrz Modut sterowania temperatura (TCM), strona 20.

Rozwigzywanie probleméw

LED

Warunki

Opis

Status TCM (TK)

Zielone Swiatto state

Zasilanie modutu jest wigczone

Z6tte $wiatto migajace

Trwa komunikacja

Czerwone Swiatto migajace powoli

Aktualizacja oprogramowania w toku

Czerwone $wiatto migajace losowo
lub czerwone ciggte

Btad modutu

Tabela 2 Opisy stanéw diod LED modutu MCM

Patrz Modut sterowania silnikiem (MCM), strona 20.

LED

Warunki

Opis

Status MCM (MU)

Zielone swiatto state

Zasilanie modutu jest wigczone

Z6tte $wiatto migajace

Trwa komunikacja

Czerwone Swiatto migajgce powoli

Aktualizacja oprogramowania w toku

Czerwone $wiatto migajace losowo
lub czerwone ciggte

Btad modutu

Tabela 3 Opisy stanéw diod LED modutu wyswietlacza ADM

Patrz Obudowa elektryczna, strona 19, i Dozownik, strona 17.

LED

Warunki

Opis

Status ADM (AAS)

Zielone $wiatto state

Zasilanie modutu jest wigczone

Z6tte $wiatto migajace

Trwa komunikacja

Czerwone Swiatto migajace powoli

Aktualizacja oprogramowania w toku

Czerwone $wiatto migajace losowo
lub czerwone ciggte

Btad modutu

Status systemu (SS)

Zielone szybko migajgce swiatto

Trwa aktualizacja oprogramowania w toku

Zielone powoli migajgce swiatto

System wigczony

3A8743G
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Wykresy wydajnosci

Wykresy wydajnosci

Tych wykreséw mozna uzy¢ do ustalenia modelu dozownika,
ktéry bedzie najskuteczniej dziata¢ z kazda komorg
mieszania. Predkosci przeptywéw podano dla materiatu

o lepkosci 60 cps.

Wykresy cisnienia/przeptywu

E-20i E-30

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu uktadu, nie nalezy zwiekszaé
cisnienia w uktadzie ponad warto$¢ odpowiednig do
rozmiaru uzywanej dyszy pistoletu.
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Wykresy wydajnosci

Charakterystyka wydajnosci
podgrzewacza
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Predkos¢ przeptywu w gal/min (I/min)

UWAGA: Dane na temat wydajnosci podgrzewacza sa oparte na testach z wykorzystanie oleju hydraulicznego klasy 20
i napiecia zasilajacego 240 V na przewodach zasilania podgrzewacza.

Regulacja nastawy cisnienia dla weza z podgrzewaniem wewnetrznym

W poréwnaniu z wezami z podgrzewaniem zewnetrznym, weze z podgrzewaniem wewnetrznym, o tej samej srednicy,
doswiadczajg dodatkowego spadku cisnienia. Nalezy pamietac, iz moze zaistnie¢ potrzeba zwiekszenia nastawy cisnienia
w systemie, celem zréwnowazenia dodatkowego spadku cisnienia i uzyskania preferowanej wartosci cisnienia oraz strumienia
w pistolecie. Spadek cisnienia moze sie rézni¢ w zaleznosci od nastawy ci$nienia, nastaw temperatury, lepkosci substancji
chemicznych i konfiguracji weza (dtugosci i liczby ztaczek). Zachecamy do zapoznania sie z ponizszg tabelg w celu uzyskania
punktu odniesienia dla kompensacji dodatkowego spadku cisnienia.

Diugosé¢ weza Regulacja nastawy cis$nienia
<100 ft (30 m) Wzrost 50-150 psi (3,4-10 bara)
100-200 ft (30-70 m) Wzrost 100-250 psi (6,9-17,2 bara)
> 200 ft (70 m) Wzrost 150-350 psi (10,3-24,1 bara)

Regulacja nastawy temperatury dla weza z podgrzewaniem wewnetrznym

Nalezy pamietac, iz moze zaistnie¢ potrzeba skorygowania nastaw temperatury na wezach z podgrzewaniem wewnetrznym
w celu zniwelowania dodatkowej nierdwnowagi cisnien spowodowanej dodatkowym spadkiem cisnienia. W celu zrownowazenia
ci$nien nalezy zwiekszy¢ temperature materiatu charakteryzujacego sie¢ wyzszym cisnieniem oraz zmniejszy¢ temperature
materiatu posiadajgcego nizsze cisnienie. Po zniwelowaniu nieréwnowagi nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyé nastawy temperatury,
celem spetnienia preferencji operatora.
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Recykling i usuwanie
Recykling i usuwanie

Koniec okresu
eksploatacyjnego produktu

Po zakoriczeniu okresu eksploatacyjnego produktu nalezy
poddac¢ go odpowiedzialnemu recyklingowi.

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.
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Dane techniczne

Reactor E-20

Dane techniczne

Systemy dozujace Reactor 3, E-20

uU.s. Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 2000 psi 140 baréw, 14 MPa
Maksymalna temperatura cieczy 160 °F 71,1 °C
Maksymalna szybkos$¢ przeptywu 20 Ib/min 9,07 kg/min
Szacowana wydajnos¢ na cykl (A+B) 0,0104 gal 39.4 cc
Zakres temperatury roboczej otoczenia od 20°F do 120°F -7 do 49°C

Przewody wlotowe cieczy

3/4 NPT (2)

Wylot cieczy — A

#8 (1/2 in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Adapter JIC

Wylot cieczy - B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Adapter JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy

1/4 NPS (m)

Cyrkulacja cieczy
Maks. ci$nienie portu

250 psi

17 baréw, 1,7 MPa

Czesci pracujace na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa ocynkowana, stal weglowa niklowana,
mosigdz, weglik wolframu, chrom, o-ringi odporne chemicznie, PTFE, acetal,
polietylen o ultrawysokiej masie czasteczkowej

Model Modele Pro i Elite Model Modele Pro i Elite
standardowy standardowy
Maksymalne cisnienie wlotowe cieczy
400 psi 600 bsi 27,6 barow, 41,3 bardw,
P P 2,76 MPa 4,14 MPa
Wymagania dot. napiecia miedzyprzewodowego
200-240 V AC, jednofazowe, 50/60 Hz
200-240 V AC, tréjfazowe, trojkat, 50/60 Hz
350-415 V AC, tréjfazowe, gwiazda, 50/60 Hz
Cisnienie akustyczne: Mierzone zgodnie z norma ISO-9614-2
Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m)
przy 3000 psi (21 MPa, 207 barow), 90,1 dBA
1 gal/min (11,4 1/min)
Moc akustyczna:
Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m)
przy 3000 psi (21 MPa, 207 barow), 97,15 dBA
1 gal/min (11,4 1/min)
Wymiary:
Szerokos$é 24.9in 63 cm
Gtebokos¢ 15,0 in 38 cm
Wysokosé 56,5 in 144 cm
Masa:
Elite 10 kW 270 b 122 kg
Uwagi:

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnos¢ ich odpowiednich wtascicieli.
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Dane techniczne

Reactor E-30

Systemy dozujace Reactor 3, E-30

U.S. Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 2000 psi 140 baréw, 14 MPa
Maksymalna temperatura cieczy 160 °F 71,1 °C
Maksymalna szybkos¢ przeptywu 30 Ib/min 13,5 kg/min
vl\c;‘;: én;gg]ri:\jvua%oezéo 3201t 97,5m
Szacowana wydajnos$¢ na cykl (A+B) 0,0273 gal 103.4 cc
Zakres temperatury roboczej otoczenia od 20°F do 120°F —7 do 49°C

Przewody wlotowe cieczy

3/4 NPT (2)

Wylot cieczy - A

#8 (1/2 in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Adapter JIC

Wylot cieczy - B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Adapter JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy

1/4 NPS (m)

Cyrkulacja cieczy
Maks. cisnienie portu

250 psi

17 baréw, 1,7 MPa

Czesci pracujgce na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa ocynkowana, stal weglowa niklowana,
mosiadz, weglik wolframu, chrom, o-ringi odporne chemicznie, PTFE, acetal,
polietylen o ultrawysokiej masie czgsteczkowej

Model Modele Pro i Elite Model Modele Pro i Elite
standardowy standardowy
Maksymalne cis$nienie wlotowe cieczy
400 bsi 600 bsi 27,6 barow, 41,3 barow,
P P 2,76 MPa 4,14 MPa
Wymagania dot. napiecia miedzyprzewodowego
200-240 V AC, jednofazowe, 50/60 Hz
200-240 V AC, trojfazowe, trojkat, 50/60 Hz
350-415V AC, trojfazowe, gwiazda, 50/60 Hz
Cisnienie akustyczne: Mierzone zgodnie z norma ISO-9614-2
Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m)
przy 3000 psi (21 MPa, 207 barow), 87,3 dBA
1 gal/min (11,4 I/min)
Moc akustyczna:
Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m)
przy 3000 psi (21 MPa, 207 baréw), 93,7 dBA
1 gal/min (11,4 I/min)
Wymiary:
Szerokosé 26,8 in 68 cm
Gtebokos¢ 15,0in 38 cm
Wysokos¢é 56,5in 144 cm
Masa:
Elite 15 kW 3351b 151,9 kg
Uwagi:

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnosc¢ ich odpowiednich wtascicieli.

60

3A8743G




Reactor E-XP1

Dane techniczne

Systemy dozujace Reactor 3, E-XP1

u.s. Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 3000 psi 207 bar, 20,7 MPa
Maksymalna temperatura cieczy 180 °F 82,2 °C
Maksymalna szybkos$¢ przeptywu 2 gal/min 7,6 I/min
emona dhante 20
Szacowana wydajnos$¢ na cykl (A+B) 0,0104 gal 39.4 cc
Zakres temperatury roboczej otoczenia od 20°F do 120°F —7 do 49°C

Przewody wlotowe cieczy

3/4 NPT (2)

Wylot cieczy - A

#8 (1/2 in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Adapter JIC

Wylot cieczy - B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Adapter JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy

1/4 NPS (m)

Cyrkulacja cieczy
Maks. ci$nienie portu

250 psi

17 baréw, 1,7 MPa

Czesci pracujace na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa ocynkowana, stal weglowa niklowana,
mosiadz, weglik wolframu, chrom, o-ringi odporne chemicznie, PTFE, acetal,
polietylen o ultrawysokiej masie czasteczkowej

Model Modele Pro i Elite Model Modele Pro i Elite
standardowy standardowy
Maksymalne ci$nienie wlotowe cieczy
400 bsi 600 bsi 27,6 barow, 41,3 bardw,
P P 2,76 MPa 4,14 MPa
Wymagania dot. napiecia miedzyprzewodowego
200240 V AC, jednofazowe, 50/60 Hz
200-240 V AC, tréjfazowe, trojkat, 50/60 Hz
350-415 V AC, trojfazowe, gwiazda, 50/60 Hz
Cisnienie akustyczne: Mierzone zgodnie z norma ISO-9614-2
Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m)
przy 3000 psi (21 MPa, 207 baréw), 85,1 dBA
1 gal/min (11,4 1/min)
Moc akustyczna:
Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m)
przy 3000 psi (21 MPa, 207 baréw), 92,15 dBA
1 gal/min (11,4 1/min)
Wymiary:
Szerokosé 24,9 in 63 cm
Gtebokosc¢ 15in 38 cm
Wysokosé 56,5 in 144 cm
Masa:
Elite 10 kKW 270 Ib 122,5 kg
Uwagi:

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnos¢ ich odpowiednich wtascicieli.

3A8743G

61




Dane techniczne

Reactor E-XP2

Systemy dozujgce Reactor 3, E-XP2

U.S. Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 3500 psi 241 bardw, 24,1 MPa
Maksymalna temperatura cieczy 180 °F 82,2 °C
Maksymalna szybkos¢ przeptywu 2,1 gal/min 7,9 I/min
vl\c;‘;: én;gg]ri:\jvua%oezéo 3201t 97,5m
Szacowana wydajnosé¢ na cykl (A+B) 0,02083 gal 771 cc
Zakres temperatury roboczej otoczenia od 20°F do 120°F —7 do 49°C

Przewody wlotowe cieczy

3/4 NPT (2)

Wylot cieczy - A

#8 (1/2 in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Adapter JIC

Wylot cieczy - B

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Adapter JIC

Rozmiar portu obiegu cieczy

1/4 NPS (m)

Cyrkulacja cieczy
Maks. cisnienie portu

250 psi

17 baréw, 1,7 MPa

Czesci pracujgce na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa ocynkowana, stal weglowa niklowana,
mosiadz, weglik wolframu, chrom, o-ringi odporne chemicznie, PTFE, acetal,
polietylen o ultrawysokiej masie czgsteczkowej

Model Modele Pro i Elite Model Modele Pro i Elite
standardowy standardowy
Maksymalne ci$nienie wlotowe cieczy
400 psi 600 bsi 27,6 barow, 41,3 baréw,
P P 2,76 MPa 4,13 MPa
Wymagania dot. napiecia miedzyprzewodowego
200-240 V AC, jednofazowe, 50/60 Hz
200-240 V AC, trojfazowe, trojkat, 50/60 Hz
350-415V AC, trojfazowe, gwiazda, 50/60 Hz
Cisnienie akustyczne: Mierzone zgodnie z norma ISO-9614-2
Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m)
przy 3000 psi (21 MPa, 207 barow), 79,6 dBA
1 gal/min (11,4 I/min)
Moc akustyczna:
Mierzone z odlegtosci 3,1 ft (1 m)
przy 3000 psi (21 MPa, 207 baréw), 86,6 dBA
1 gal/min (11,4 I/min)
Wymiary:
Szerokosé 26,8 in 68 cm
Gtebokos¢ 15in 38 cm
Wysokos¢é 56,5in 144 cm
Masa:
Elite kW 330 ft 149,7 kg
Uwagi:

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnosc¢ ich odpowiednich wtascicieli.
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco dotyczaca komponentéw dozownika Reactor

Rozszerzona gwarancja firmy Graco dotyczaca
komponentéw dozownika Reactor

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byly wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczna gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie w przypadku urzadzer montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Numer katalogowy Graco Opis Okres gwarancji

25R357 Silnik elektryczny, 1,75 KM 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
25R359 Silnik elektryczny, 2,5 KM 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
18B011 Modut sterowania silnikiem 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
25P036 Modut regulacji temperatury 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
18E139 Zaawansowany modut wyswietlacza 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
Wszystkie pozostate elementy urzadzenia Reactor 3 12 miesiecy

Ani gwarancja ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdinego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen
lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementow,
korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na
inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnos$ci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie
spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw,
w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikaciji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej
lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$céuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb
lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie roszczenia w ramach naruszenia gwarancji musza zostac
przedstawione przed uptywem dwdch (2) lat od daty sprzedazy lub jednego (1) roku od uptywu okresu gwarancji.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczeh w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.
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Informacja o firmie Graco
Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie

www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowag sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié w celu
okreslenia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A8500
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ° P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2021, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.
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