Ekspluatacija, remonts, dalas .

T-Max  506/657/6912 3A6765H
Teksturas izsmidzinatajs v

vaditspéjigas slitenes. Tikai profesionalai lietosanai.

Eiropa nav apstiprinats izmantosanai spradzienbistama vide.
T-Max 506: 50 bdri (5 MPa, 725 psi) — maksimdlais darba spiediens
T-Max 657: 65 bdri (6,5 MPa, 940 psi) — maksimalais darba spiediens
T-Max 6912: 69 bdri (6,9 MPa, 1000 psi) — maksimalais darba spiediens
Papildinformaciju par modeliem skatiet 4.-6. Ipp.

@ Svarigas drosibas instrukcijas

Pirms iekartas lietoSanas izlasiet visus Saja rokasgramata un saistitajas rokasgramatas
sniegtos bridinajumus un instrukcijas. lepazistieties ar vadibas iericém un apgustiet
iekartas pareizu izmantosanu. Saglabajiet 3is instrukcijas.

Saistitas rokasgramatas

STX mélites pistole 3A6746 Ratinu komplekti 312790, 3A4995
T-Max talvadibas slédza komplekts 3A6784 T-Max aplikators 312879
PrimeValve papildpiederumu komplekts  3A6785 Brivas plismas aplikators 313537
Vibra-Flo T-Max 3A6909 lebavéts aplikators 309495

Gaisa savacéja komplekts 3A6839

1i35550a

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Saturs
Modeli..........oioii 4
Bridingjumi .......... . e e e s 7
Sastavdalu identifikacija506 ................ ... o 11
Sastavdalu identifikacija 657 ................. ... o 12
Sastavdalu identifikacija 6912 ................ ... ..ol 13
Sastavdalu identifikacija .............. ... ool 14
Sukna reguléSanas iestatijumi ............... ... .o 15
T-Max 506/657 . . . ..ottt 15
T-Max 8912 . ... 15
Ekspluatacija . ............ 15
SagatavoSana .............ciii it i i 16
ZEMEBSANA .« o ot e 16
Materiali uz 8kidinataja bazes ............................. 16
Stravas stipruma slédzis . ............ ... i 16
Pagarinataji . ........ ... 17
Maistiumamaterials . . ....... ... .. .. 17
Slatenes elloganas vielas sajauk$anas instrukcijas . . ... ........ 18
Spiediena samazinaSanas procedlra . ............... ... 19
lestatiSana ...........coiiiiiiiii it i it e s 21
ledarbinaSsana—-bezgaisa..............cc ittt i i 24
Sprauslas uzgalamontéSana ............... ... ... ... 26
Sprauslas uzgala aizséréjumatiriana ...................... 27
ledarbinaSana—argaisu ............c.oiiiiiiiraiiiaaaaa 28
ledarbinasana — ar gaisu, izmantojot STX pistoli ............... 30
Ekspluatacija .. ......coiiiii i i e e 32
LI L - T 33
Problemunover§ana ............coveirnrinrnrnrnrnncnnnnas 39
Remonts . .......ciiiiiiii i i i it s i st e 43
Vadibas panela diagnostika . . .................. ... 43
Vadibas panela demontéSana 506/657 .. .................... 45
Vadibas panela monté$ana 506,657 ....................... 47
Vadibas panela demontéSana 6912 ........................ 49
Vadibas panela monté$ana 6912 .......................... 51
StknademontéSana ................ ... .. i 54
SiknamontéSana ............... ... ... i 56
Stknaremonts 506/657 .. ......... ... .. 58
Stknaremonts 6912 ............. ... ... . 60
Krusteniska atsauce / sukna lodites noteikS8ana 6912 .. ......... 63
MotorademontéSana ... ............ i 64
MotoramontéSana . ...t 65
Parstrade un iznicinaSana ekspluatacijas beigas .............. 66
2

3A6765H



Dalas —tvertnesramis...............oiiiiiiiiiiiiii i 68
Dalusaraksts—ramis . ......... ... ... ... ... .. ... .. ... 69
Dalas — baroSanas modulis 506/657 .......................... 70
Dalu saraksts — baroSanas modulis 506/657 .................. 71
Dalas — baroSanas modulis 6912 ........................... .. 72
Dalu saraksts —baroSanas modulis 6912 .. ................... 73
Dalas — suiknis 289555 (506) ............cccciiiiiiiiiiiiiiaan 74
Dalu saraksts —sliknis .................. ... ... ... .. ... 74
Dalas — suiknis 289556 (657) ............cciiiiiiiiiiiiiinaa, 75
Dalu saraksts —sliknis ............ ... ... ... .. ... .. ..., 75
Dalas — suiknis 25E668 (6912) .............ccoiiiiiiiiiiinan, 76
Dalu saraksts — stiknis 25E668 (6912) . ...................... 77
Dalas — vadibas karba 506/657 ...................ccoiiiiiiit, 78
Dalu saraksts — vadibas karba 506/657 ...................... 79
Dalas —vadibas karba 6912 .................. ... ...l 80
Dalu saraksts —vadibaskarba . ................. ... ... ... 80
T-MaxSlitenes ..........cciiii it ittt ia e 81
Vadojumashémas ...........c.coiiiiiiiiiiiiiinneinnnnnnnns 82
BB/ BT . . e 82
B912 - US . 83
B912 - UK . o 84
Tehniskas specifikacijas . . ..........cccoiiiiiiii i, 86
LIKUMS “CALIFORNIA PROPOSITION 65" . ................. 88
Graco standartagarantija .................. o i 89
Gracoinformacija ..........c.iiiiiiiiii i e 91

3A6765H 3



Modeli

T-MAX 506
Volti
. &1 - . 17 galonu | Baro3ana I
Modelis Slatenes Aplikators 9 mainstrava
: tvertne Vads g
(VAC)
172169 Tikai iekarta
— CEE7/7 230VAC
17X980 3m c;r;ybas T-Max aplikators v
172170 Tikai iekarta Apvienotas
— Karalistes 110VAC
17x982 | 3™ ‘,j_';s'bas T-Max aplikators v/ modeli
172291 Tikai iekarta c €
Vairaki vadi | 230VAC [ H [
17X981 3m ‘;rfbas T-Max aplikators v/
T-MAX 657
17 galonu | Barosanas Volti,
Modelis Slatenes Aplikators 9 mainstrava
: tvertne vads g
(VAQ)
172171 Tikai iekarta
— CEE7/7 230VAC
17X983 3m c5|r:q5|bas T-Max aplikators v
172172 Tikai iekarta Apvienotas
— Karalistes 110VAC
17X985 3m (':er;SIbas T-Max aplikators V4 modeli
172292 Tikai iekarta c €
Vairakivadi | 230VAC [ H [
17x984 | 3™ ‘,j_'rfibas T-Max aplikators v/
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T-MAX 6912
. . Volti
. &1 . 25 galonu Gaisa (Barosanas| . "
Modelis | Slatenes | Aplikators tvertne savacéjs vads ma(l\r,;ls‘tcr?va
172173 Tikai iekarta
3 m drosibas
172626 5m 4
10m
3 m drosibas
17X986 5m T-Max aplikators Ve
10m
3 mdrosibas o
lebavéts
172532 150r:1 aplikators v
3 m drosibas - _
Brivas plasmas
17X990 150?1 aplikators v v
3 m drosibas STX CEE7/7 230VAC
17X993 5m Izsmidzinasanas v v
10m pistole
3 mdrotibas |T-Max aplikators
177285 5m Brivas plismas 4 v
10m aplikators
N T-Max aplikators
3 m drosibas
172288 5m STX | v/ v/
10m lzsmidzinasanas
pistole
3 mdroéibas |T-Max aplikators
172529 5m Kata v v
10m aplikators
172174 Tikai iekarta
3 m drosibas
172629 5m v
10m
3 mdrosibas
17X988 5m T-Max aplikators V4
10m
3 m drosibas -
lebavéts
172534 150% aplikators v
3 m drosibas - _
Brivas plasmas
17X992 150m aplikators v v . B
m Apvienotas
3 m drosibas STX Karalistes 110VAC
172282 5m Izsmidzinasanas v v modeli
10m pistole
3 mdrogibas |T-Max aplikators
172287 5m Brivas plasmas v v
10m aplikators
N T-Max aplikators
3 mdrosibas
172290 5m CSTX v v
0m Izsmidzinasanas
pistole
3 mdrodibas |T-Max aplikators
177531 5m Kata Ve v
10m aplikators
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T-MAX 6912 turpinajums
. . Volti
. &1 . 25 galonu Gaisa (Barosanas| . '
Modelis | Slatenes | Aplikators tvertne savacajs vads |mainstrava
(VAC)
177293 Tikai iekarta
3 mdrosibas
172628 5m v
10m
3mdrosibas
17X987 5m T-Max aplikators v
10m
3 mdrosibas lebivats
172533 >m aplikators v
10m P
3 m drofibas Brivas plGsmas < €
17X991 >m aplikators 4 v
10m
3 m drosibas STX Vairakivadi| 230VAC
17X994 5m izsmidzinasanas, v v
10m pistole
3m drogibas |T-Max aplikators
172286 sm Brivas plismas 4 4
10m aplikators
[T-Max aplikators|
3 mdrosibas
172289 5m STX v v
10m izsmidzinasanas
pistole
3mdrosibas [T-Max aplikators
172530 5m v 4
10m Kata aplikators
172175 Tikai iekarta
172630 v v
50' .
17X989 9 drotibas T-Max aplikators v v
50 STX
172283 L izsmidzinasanas v v
9' drosibas pistole NA 120VAC
100 STX
177284 9' drogibas |zsm|d.2|nasanas v v
pistole
100 STX
172703 9 drogibas |zsm|d_2|nasanas v v
pistole
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Bridinajum
Bridinajumi
Turpmakie bridinajumi attiecas uz $is iekartas saliksanu, lietosanu, zemésanu, apkopi un remontu.
Izsaukuma zimes simbols bridina par visparéjo bistamibu, bet riska simboli attiecas uz proceddru
specifiskiem riskiem. Kad sie simboli redzami $is rokasgramatas teksta vai bridinajuma uzlimés,

skatiet informaciju Sajos bridinajumos. Produktam specifiskie riska simboli un bridinajumi, kas nav
aprakstiti $aja sadala, var bat redzami jebkura cita $is rokasgramatas vieta.

/\ BRIDINAJUMS

ZEMESANA

Sim produktam jabat iezemétam. Stravas issléguma gadijuma zeméjums samazina
stravas trieciena risku, nodroginot vadu stravas novadidanai. Sis izstradajums ir aprikots ar
kabeli, kuram ir zemé&juma vads ar atbilstosu zeméjuma spraudni. Kontaktdaksa
japieslédz kontaktrozetei, kas pareizi uzstadita un zeméta saskana ar visiem vietéjiem
noteikumiem un rikojumiem.

* Jazeméjuma spraudnis ir nepareizi uzstadits, tas var radit stravas trieciena risku.

® Kad kabelis vai spraudnis ir jicnomaina vai jaremontg, nepievienojiet zeméjuma vadu
nevienai plakangala spailei.

® Vads, kura izolacijas aréja virsma ir zala krasa ar dzeltenam svitram vai bez tam,
ir zeméjuma vads.

® Jazemésanas instrukcijas nav pilniba izprastas vai ir Saubas par to, ka izstradajums
ir pareizi zeméts, konsultéjieties ar kvalificétu elektriki vai specialistu.

* Neparveidojiet komplekta spraudni; ja tas neder kontaktligzda, paltdziet,
lai kvalificéts elektrikis uzstada pareizu kontaktligzdu.

¢ So izstradajumu paredzéts izmantot standarta 110V vai 230V kédé, un tam
ir zeméjuma spraudnis, kas lidzigs attéla redzamajam.

110V UK 120V 230V

Q

4 ti24583a

* Pievienojiet izstradajumu tikai tadai kontaktligzdai, kurai ir tada pati konfiguracija
ka spraudnim.

* Neizmantojiet So izstradajumu ar parveidotaju.

Pagarinataji

* Izmantojiet tikai 3 vadu pagarinataju, kuram ir zeméjuma spraudnis un zeméjuma
ligzda, kas ir saderiga ar produkta spraudni.

* Parliecinieties, ka pagarinatajs nav bojats. Ja nepiecieSsams pagarinataja vads,
izmantojiet vismaz 2,5 mm? (12 AWG), lai parvaditu izstradajumam
nepiecieSamo stravu.

® Javadsir paredzéts mazakai stravai, neka nepiecieSams, samazinasies linijas
spriegums un jauda, izraisot parkarsanu.

3A6765H 7



Bridinajumi

/A BRIDINAJUMS
UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS
Ugunsnedrosi izgarojumi, pieméram, tadi, ko rada skidinataji vai materiala izgarojumi,
darba zona var aizdegties vai eksplodét. Lai nepielautu aizdegsanos vai eksploziju,
rikojieties, ka noradits talak.

>

® Neizsmidziniet viegli uzliesmojosus un degosus materialus atklatas liesmas vai
aizdegsanas avotu, pieméram, cigaresu, motoru un elektroaprikojuma, tuvuma.

* Materials vai $kidinatajs, kas plast caur ierici, var radit statisko elektribu. Materiala vai
risku. Visam izsmidzinasanas sistémas sastavdalam, pieméram, stknim, $|Gtenu
mezglam, izsmidzinasanas pistolei, ka ari sistéma ieklautajiem un ap to esosajiem
objektiem, ir jabut pareizi zemétiem, lai aizsargatu pret statisko izladi un dzirkste|u
veido3anos. Izmantojiet ,Graco” vaditspéjigas vai zemétas augstspiediena bezgaisa
materiala izsmidzinataja s|Gtenes.

e«
1]y

® Parbaudiet, vai visas tvertnes un savaksanas sistémas ir zemétas, lai novérstu statisko
izladi. Neizmantojiet kausveida ieliktnus, ja vien tie nav antistatiski vai vaditspéjigi

® Pievienojiet pie zemétas kontaktligzdas un izmantojiet zemétus pagarinatajus.
Neizmantojiet adapteri, kas paredzéts parveidosanai no 3 uz 2 vadiem.

* Neizmantojiet materialu vai skidinataju, kas satur halogenétus ogludenrazus.

* Nesmidziniet ugunsnedrosus vai viegli uzliesmojo3us $kidrumus slégta telpa.

* Nodrosiniet, lai $1 zona tiktu labi védinata. Nodrosiniet pietiekamu svaiga gaisa
cirkulaciju 3aja zona.

® Smidzinatajsrada dzirksteles. Glabajiet sikna mezglu labi védinama telpavismaz 6,1 m

(20 pédas) no izsmidzinasanas zonas, izsmidzinasanas, skalosanas, tirisanas vai
apkopes laika. Neapsmidziniet sikna mezglu.

* Nesmeékeéjiet izsmidzinasanas zona un nesmidziniet vietas, kur ir dzirksteles vai liesma.

* Neizmantojiet apgaismojuma slédzus, dzinéjus vai lidzigas dzirksteles radosas ierices
izsmidzinasanas zona.

® Rapéjieties par Sis zonas tiribu un neturiet taja materiala vai skidinataja tvertnes,
paklajus un citus uzliesmojoSus materialus.

instrukcijas.
® Darba vieta jabat ugunsdzésibas aparatam, kas ir darba kartiba.
ELEKTRISKAS STRAVAS TRIECIENA RISKS

Sim aprikojumam ir jabit zemétam. Sistémas nepareiza zemésana, uzstadisana vai
izmanto3ana var izraisit elektrosoku.

® Pirms aprikojuma apkopes veiksanas izslédziet to un atvienojiet barosanas vadu.

G>

® Izmantojiet tikai zemétas elektriskas kontaktrozetes.

® Izmantojiet tikai pagarinatajus ar 3 vadiem.

* Nodrosiniet, lai zeméjuma zari uz sprauslas un pagarinataja vadiem batu nebojati.
* Nedrikst paklaut lietus iedarbibai. Glabajiet telpas.

® Pirms lieljaudas ieri¢u apkopes, atvienojiet stravas padevi un pagaidiet piecas minGtes.

8 3A6765H



Bridinajum

/\ BRIDINAJUMS
RISKS NOKLO3SANAI ZEM ADAS

Augstspiediena izsmidzinatajs var ievadit kermeni toksinus un radit nopietnu traumu,

kas var izraisit amputaciju. Ja notiek ieslircinasana, nepiecieSama neatliekama

kirurgiska arstésana.

* Nevérsiet pistoli pret cilvékiem un dzivniekiem, ka ari neizsmidziniet uz tiem
materialu.

® Neturietrokas un citas kermena dalasizplides vietas tuvuma. Pieméram, neméginiet
aizkavét noplidi ar kadu kermena dalu.

® Vienmeér lietojiet smidzinataja sprauslas uzgala aizsargu. Neveiciet smidzinasanu,
kad sprauslas uzgala aizsargs nav sava vieta.

® Lietojiet Graco razotos sprauslas uzgalus.

® Uzmanieties, veicot sprauslas uzgalu tirisanu un mainu. Ja izsmidzinasanas laika
sprauslas uzgalis ir aizséréjis, pirms uzgala nonemsanas izslédziet ierici un izlidziniet
spiedienu, ka noradits sadala Spiediena atbrivosanas procediira.

® lekarta uztur spiedienu ari péc stravas izslegsanas. Neatstajiet stravai pieslégtu vai
zem spiediena esosu ierici bez uzraudzibas. Sekojiet instrukcijam sadala Spiediena
samazinasanas procediirapirms apkopes, tirisanas vai nonemot detalas, ka ari,
kad ierice atstata bez uzraudzibas vai netiek lietota.

® Parbaudiet, vai detalam un sliteném nav bojajuma pazimju. Nomainiet jebkuru
bojatu slateni vai dalu.

¢ Sisistéma spé&j nodrosinat 69 bar, 6,9 MPa (1000 psi) spiedienu. Izmantojiet Graco
detalas un piederumus, kas paredzéti vismaz 69 bar, 6,9 MPa (1000 psi) spiedienam.

® Pirms ierices izmanto3anas parbaudiet, vai visi savienojumi ir drosi.

3
&9

* Noskaidrojiet, ka atri apturét ierici un pazeminat spiedienu. lepazistieties ar vadibas
ieri¢u darbibu.

.g ZEM SPIEDIENA ESOSU ALUMINIJA DALU RADITAIS RISKS

Tadu skidrumuizmantosana, kuri nav saderigilietosanaiar aluminiju zem spiediena esosa
aprikojuma, var radit nopietnu kimisku reakciju un aprikojuma plisumus. Si bridinajuma
neievérosanas sekas var bat nave, nopietna trauma vai ipasuma bojajums.

* Neizmantojiet 1,1,1-trihloretana, metiléna hlorida un citus halogenétus oglidenrazu

® Neizmantojiet hlorina balinataju.

® Daudzu citu Skidrumu sastava var bat kimiskas vielas, kas reagé ar aluminiju.
Noskaidrojiet savietojamibu pie savu materialu piegadataja.

3A6765H 9



Bridinajumi

/\ BRIDINAJUMS

IEKARTAS NEPAREIZAS IZMANTOSANAS RISKS

Nepareiza izmanto3ana var izraisit navi vai nopietnu savainojumu.

* Neizmantojiet iekartu, kad esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu vai alkohola
ietekme.

® Neparsniedziet maksimalo darba spiedienu vai temperatiiras diapazonu tam sistémas
komponentam, kuram ir viszemakais nominalais lielums. Skatiet sadalu Tehniskie dati
visa aprikojuma rokasgramatas.

par materialu, pieprasiet drosibas datu lapas (SDS) no izplatitaja vai mazumtirgotaja.

* Neatstajiet darba vietu, kamér aprikojums ir pieslégts elektriskajai stravai vai taja ir
paaugstinats spiediens.

® Izslédziet visu aprikojumu un izpildiet sadala Spiediena atbrivosanas procedira
sniegtos noradijumus, kad aprikojumu neizmantojat.

® Katru dienu parbaudiet aprikojumu. Nekavéjoties salabojiet vai nomainiet nolietojusas
vai bojatas dalas tikai pret originalam izgatavotaja rezerves dalam.

* Neizmainiet un neparveidojiet aprikojumu. Parveides un izmainu dé| var tikt atcelti
agentdras apstiprinajumi un radits drosibas apdraudéjums.

® Parliecinieties, ka viss aprikojums atbilst nominaliem un ir apstiprinats izmantosanai
vidé, kada to izmantojat.

® Izmantojiet iekartu tikai tam nolGkam, kam ta paredzéta. Lai sanemtu informaciju,
vérsieties pie sava izplatitaja.

* Nepielaujiet, ka Slatenes un kabeli atrodas satiksmes joslas, uzasam Skautném, kustigu
dalu un karstu virsmu tuvuma.

* Nesamezglojiet vai parak nesalokiet $|Gtenes, ka ari neizmantojiet slatenes, lai vilktu
iekartu.

* Nelaujiet bérniem un dzivniekiem uzturéties darba vieta.

® Saskanojiet ar visiem spéka eso3ajiem darba drosibas noteikumiem.

KUSTIGO DALU RADITS RISKS

Kustigas dalas var saspiest, nogriezt vai noraut pirkstus un citas kermena dalas.
® Turieties atstatu no kustigam dalam.

* Nedarbiniet aprikojumu, ja ir nonemti aizsargi vai vaki.

* Aprikojums var sakt darboties bez bridinajuma. Pirms aprikojuma parbaudes,

parvietosanas vai apkopes veiciet darbibas, kas noraditas sadala Spiediena
samazinasanas procedira, un atvienojiet aprikojumu no visiem stravas avotiem.

©

INDIVIDUALIE AIZSARDZIBAS LIDZEKLI

Atrodoties darba vietd, javalka atbilstosiaizsardzibas lidzekli, lai palidzétu aizsargat jas no
nopietniem savainojumiem, tai skaita acu traumam, dzirdes zaudésanas, toksisku
izgarojumu ieelposanas un apdegumiem. Sie aizsardzibas lidzekli, cita starpa, var but,
bet ne tikai, $adi:

® aizsargbrilles un dzirdes aizsarglidzekli;

ieteikumiem.
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Sastavdalu identifikacija 506

Sastavdalu identifikacija 506

1i3574%a

i1

1 | Sakna modulis 12 | Tvertnes vacins

2 | Tvertnes ramis 13 | Skrapis

3 | Saknis 14 | Drosibas $|atene

4 | Stkna izpltde 15 | Izsmidzinama materiala $latene

5 | Parspiediena varsts 16 | T-Max aplikators

6 | Modula stiprinajuma skavas 17 | lebavéts aplikators

7 | Baro$anas vads 18 | Instrumentu kaste

8 | lesl./izsl. slédzis B

9 | Displejs PIEZIME: Visas ar iekartu piegadatas Slatenes
10 [ Spiediena regulétanas poga paredzétas tikai materialiem uz Gdens bazes.

11 | Slégtapa * Skatiet14. Ipp., lai uzzinatu visus aplikatorus.

3A6765H 11



Sastavdalu identifikacija 657

Sastavdalu identifikacija 657

1i35750al

Sakna modulis

Tvertnes vacin3

Tvertnes ramis

Skrapis

Saknis

Drosibas $lutene

Sukna izplade

Izsmidzinama materiala slatene

Parspiediena varsts

T-Max aplikators

Modula stiprindjuma skavas

lebuvéta pistole

Barosanas vads

Instrumentu kaste

leslégsanas/izslégsanas slédzis

O| O N| O V| A W[N] =

Displejs

Spiediena regulésanas poga

= =
=l o

Slégtapas

-
N

PIEZIME: Visas ar iekartu piegadatas $|atenes
paredzétas tikai materidliem uz adens bazes.

* Skatiet14. Ipp., lai uzzinatu visus aplikatorus.

3A6765H
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Sastavdalu identifikacija 691

Sastavdalu identifikacija 6912

ti1

1i35551a

14 | Tvertnes vacins

15 | Signala / gaisa $|atene

16 | Skrapis

17 | Izsmidzinama materiala $lGtene

18 | Drosibas $lltene

19 | Instrumentu kaste

20 | Brivas plasmas aplikators

21 | STX izsmidzinasanas pistole

PIEZIME: Visas ar iekartu piegadatas latenes

paredzétas tikai materialiem uz Gdens bazes.

* Skatiet14. Ipp., lai uzzinatu visus aplikatorus.

1 | Stkna modulis

2 | Tvertnes ramis

3 | Suknis

4 | Sukna izplade

5 | Parspiediena varsts

6 | Modula stiprinajuma skavas
7 | Baro3anas vads

8 | Stkna reZima slédzis

9 | lesl./izsl. slédzis

10 | Stravas stipruma slédzis

11 | Displejs

12 | Spiediena regulésanas poga
13 | Slegtapas

3A6765H
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Sastavdalu identifikacija

Sastavdalu identifikacija

Brivas plusmas 10 in. talvadibas 30 m talvadibas
Aplikators (17Z2128) slédzis (17Z158) slédzis (17Z158)

g
o
1=
¥

18 m talvadibas
sledzis (17Z157)

T-Max aplikators
(17Z054)

13 m signala/gaisa
Slatene (172144

33 m signala/gaisa
Slatene (17Z151)

lebuvéts aplikators
(17Y907)

ti35552a

3A6765H



Stkna regulésanas iestatijum
Sukna regulésanas iestatijumi

T-Max 506/657

SNy

ey

1361422

Plasmas rezims (spiediena regulésanas pogas
pirma puse): motors nepartraukti darbojas
spiediena regulésanas pogas noteiktaja
atruma (K). 0-100%

Spiediena rezims (spiediena regulésanas pogas
otra puse): motors darbojas, lai sasniegtu

spiediena regulésanas pogas noteikto
atrumu (K).

T-Max 6912

Sakna
regulésanas
iestatijums

Apraksts

Spiediena
rezims

Motors darbojas, lai sasniegtu
spiediena regulésanas pogas
noteikto atrumu (K).

Plasmas rezims
ar talvadibu

lestatijums ,Plasmas rezims

ar talvadibu” |auj lietotajam
regulét sukna
ieslegsanas/izslégsanas
funkciju, izmantojot attalo
parslégsanas slédzi vai STX
izsmidzinasanas pistoli. Kad ir
uzstadits attalais parslégsanas
slédzis vai STX izsmidzinasanas
pistole, un stkna vadibas
iestatijums ir iestatits uz
,Plasmas rezims ar talvadibu”,
tos varizmantot, lai ieslégtu vai
izslégtu sakni.

Plasmas rezims

Motors nepartraukti darbojas
spiediena regulé$anas pogas
noteiktaja atruma (K). 0-100%

Ekspluatacija

Motora baro$anas slédzim (S) jabut
ieslegtam, lai izsmidzinatajs saknéetu
materialu.

1i35753b

358742
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Sagatavosana

Sagatavosana
Zemésana

ANVONYENLL)

Lai samazinatu statiskas elektribas izlades un
stravas trieciena risku, iericei jabut iezemétai.
Elektriskas vai statiskas dzirksteles var izraisit
tvaikus, kas var aizdegties vai eksplodét.
Nepareizs zemé&jums var izraisit stravas
triecienu. Zemé&jums nodrosina stravas
novadisanas vadu.

Sis izstradajums ir aprikots ar kabeli, kuram ir
zeméjuma vads ar atbilstoSu zeméjuma spraudni.
Kontaktdaksa japieslédz kontaktrozetei, kas
pareizi uzstadita un zeméta saskana ar visiem
vietéjiem noteikumiem un rikojumiem.

Neparveidojiet komplekta spraudni; ja tas
neder kontaktligzda, paladziet, lai kvalificéts
elektrikis uzstada pareizu kontaktligzdu.

Materiali uz skidinataja
bazes

PIEZIME: Visas ar iekartu piegadatas 3|atenes
paredzétas tikai materialiem uz Gdens bazes.

Jaizmanto ar $kidinatajiem saderigas $|atenes
un aplikatori.

Aprikojuma skalosana

NS A

Lai nepielautu aizdeg3anos vai eksploziju,
vienmér iezeméjiet aprikojumu un
atkritumu konteineru. Lai nepielautu
statiskas elektribas izladi un izslakstisanas
izraisitus ievainojumus, vienmér skalojiet
ar zemako iesp&jamo spiedienu.

)

S

*  Veiciet skaloSanu pirms materialu
samainisanas, pirms skidrums paspéj izzat
vai sacietét — dienas beigas, pirms
uzglabasanas un pirms aprikojuma
remontésanas.

16

¢  Skalo3anai izmantojiet Skidrumu, kas ir
saderigs ar izsmidzinamo skidrumu un
aprikojuma dalam, kas saskaras ar
Skidrumu.

®  Skalojiet ar zemako iespéjamo spiedienu.
Parbaudiet, vai savienotajam nav nopludes
un, ja nepieciesams, pieskravéjiet.

1. Veiciet darbibas, kas aprakstitas sadala
Spiediena samazinasanas procedura,

19. lpp.

2. Sdknim iestatiet zemako iesp&jamo
spiedienu un saciet siknét.

3. Turiet pistoles metala dalu ciesi pie
iezeméta metala spaina. Spiediet pistoles

Stravas stipruma sledzis

Atkariba no kédes nominala sprieguma
izvélieties 15 A vai 20 A iestatijumu.
110V iekartam nepieciesama 100-120V
mainstrava, 50/60 Hz, 15 - 20 A, 1 faze.

Atkariba no kédes nominala sprieguma
izvélieties 10A vai 16A iestatijumu.230Viericém
nepiecieSama 220-240 V mainstrava, 50/60 Hz,
10-16 A, 1 faze

/

0
|

[
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Sagatavosana

Pagarinataji Premikss
Pamazam pievienojiet premiksu no
18,9 litri (5 galonu) spaina.

Izmantojiet pagarinatajuar nebojatuzeméjuma
kontaktu.Ja nepiecieSams pagarinatajs, lietojiet
minim. 3 vadu pagarinataju, 2,5 mm? (12 AWG).

PIEZIME: Mazaks kalibrs vai garaki pagarinataji
var samazinat izsmidzinataja veiktspéju.

Maisijuma materials

A b
&

PIEZIME: Liela nozime ir materiala maisijumam.

Saknis un izsmidzinasanas pistole nedarbosies, P H E M Ix

ja maisijums ir parak biezs. Izmantojiet tikai f {
materialus uz Gdens bazes. 5

\ﬂg;v_n

-

)

1. Samaisiet materialu ar Gdeni atseviska . Gnl- Ul
tvertné. - .

2. Maisiet ar lapstinu, lai izveidotos

Sausais maisijums
viendabiga masa bez kunkuliem.

Rapigi samaisiet tekstlras materialu un
tdeni saskana ar razotaja instrukcijam
uz iepakojuma.

1i30766a

3. Pirms maisijuma ielieSanas izsmidzinataja
tvertné parbaudiet, vai ir pilniba izmaisitas
visas sausas pulvera pikas.

IEVERIBAI

Ja neparbauda, vai ir pilniba izmaisitas visas
sausas pulvera pikas, tas varaizsprostot uzgali
vai stkni.

3A6765H 17



Sagatavosana

Slatenes elloanas vielas sajauks$anas instrukcijas

Slatenes ellosana (17Z2224) nepiecie3ama, 3. Piepildiet paréjo spainiar Gdeni.
lai ieellotu skna un $latenes kanalus un Maisiet vienu minati.
samazinatu aizsprostojuma risku, uzsakot
materiala ar piemaisijumiem sakotnéjo uzpildi.

PIEZIME: Ja izmantojat citas $|Gtenes ello3anas
vielas, ievérojiet razotaja instrukcijas
sajauksanai.

1. lztuk3ojiet $|Gtenes ello3anas vielu piecu
galonu spaini un lidz pusei piepildiet
ar adeni.

1i35930a

4,  Atstajiet maisijjumu uz piecam minatém,
lidz izveidojas gluda tekstura.

2. Maisiet vienu minuti.

18 3A6765H



Sagatavosana

Spiediena samazinasanas procedura

Ja redzat So simbolu, skatiet sadalu
Spiediena samazinasanas procedura.

R

Saja iekarta saglabajas spiediens, lidz to
manuali samazina. Lai novérstu smagus
ievainojumus, ko var izraisit skidrums zem
spiediena, pieméram, izk|G3ana cauri adai,
skidruma izslakstisanas un kustigas dalas,
ievérojiet Spiediena atbrivosanas
proceduru, kad beidzat izsmidzinasanu un
pirms sakat iekartas tirisanas, parbaudes vai
apkopes darbus.

1. Pagrieziet iesl./izsl. slédzi izslég3anas
pozicija un pagrieziet spiediena
reguléSanas pogu lidz galam pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam
izslegsanas pozicija.

nli3s?s 5a

1i8793b

3A6765H

2. Veérsiet aplikatoru tvertné. leslédziet
aplikatoru.

19



Sagatavosana

3. Jajums 3kiet, ka sprauslas uzgalis vai c.  Pilniba atskraveéjiet fiksacijas
slatene ir aizséréjusi vai spiediens nav uzgriezni vai savienojumu.
samazinats:

d. Iztiriet aizséréjumu $|Gtené vai uzgali.
a. Pagrieziet sagatavo3anas varstu, ja

N g . AN PIEZIME: Ja spiediena samazinasanai izmanto
tads uzstadits, sagatavosanas pozicija.

parspiediena varstu, izjauciet to un rapigi

b.  LOTILENI atskravajiet notiriet.

sprostgredzenu, Slatenes gala
savienotaju vai parspiediena varstu,
lai pakapeniski izlaistu spiedienu.

ti35831a
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lestatiSana

Pirmo reizi izsainojot izsmidzinataju vai péc
ilgakas uzglabasanas, veiciet iestatisanas
procediru. Ja veicat ierices saliksanu pirmaja
lietosanas reizé, nonemiet transportésanas
aizbazni no skidruma izplades.

1. Atskravéjiet klokus uz tvertnes ramja un
izvelciet tapas. Noreguléjiet tvertnes rami
pozicija 506/657 (ramja isaka pozicija) vai
pozicija 6912 (ramja garaka pozicija).

6912 L@a* [

y - i | » (SR SHT
II [zfggijii {iﬁﬂc::::LA! 19 4"llllll

| A

N | | < P

v
1i35555a

3A6765H

lestatiSana

Atkariba no materialiem, kurus izsmidzina ar
T-Max 6912, var b(t nepiecieSams izmantot
atskirigus stkna iestatijumus. Izjauksanas
instrukcijas skatiet sadala Sikna remonts, 60. |pp.

a. Vienmérigam materialam:izmantojiet
térauda iepludes loditi ar atsperi un
térauda izpltdes loditi ar atsperi.
Piegadajot iekartu, tas ir uzstaditas.

Iepludes

T&rauda
iepludes lodite

K
%

Izpludes atspere / f
Térauda izpludes e

b. Daziem piemaisijumiem:
Lai nerastos aizsprostojums,
izmantojiet gumijas iepltdes loditi ar
atsperi un térauda izpludes loditi ar
atsperi. PIEZIME: Dazreiz, ja rodas
aizsprostojums, nepiecieSams iznemt
atsperi no izpludes. Skatiet C sadalu.

Iepludes

Q@’ Rubber Inlet

%

Terauda 1zpludes 360153

Izplades atspere

21



lestatisana

c. Laiiznemtuizplides atsperi,iznemiet
sukna iepludi un stkna cilindru.
Péc tam iznemiet atsperi no virzula.

ti36166a

ti36167a

3. Attaisiet tvertnes spaili.

5168

22

Nolieciet modula nostiprino3o spaili

uz leju.

ramja.

3A6765H



6. Jatvertne un suknis nav viena limeni,
atskravéjiet ¢etrus uzgrieznus, kuri atrodas
tvertnes aizmuguré. Parbaudiet,
vai tvertne un suknis ir viena limeni,
un pieskravéjiet Cetrus uzgrieznus.

T
RS

- o Y e B e )

— U U

1i36155a
S

3A6765H

7.

8.

lestatiSana

Pagrieziet iesl./izsl. slédzi izslég3anas
pozicija. Pievienojiet stravas vadu.

2

Q H\_‘

il

1i2707b

Iznemiet stkna aizbazni. Pievienojiet
materiala 3|ateni sikna izplGdei.

23



ledarbindsana — bezqaisa

ledarbinasana - bezgaisa

b. Pagrieziet iesl./izsl. sledzi ieslegsanas

/N 2 et

Veiciet iedarbinasanas proceduru katru reizi,
kad iedarbinat izsmidzinataju pirmo reizi péc ta
tirisanas vai glabasanas.

1. Veiciet Spiediena samazinasanas 9

procedaira, 19. Ipp. L’_&& i
R 59152

c¢. Tikai modelim 6912: Novietojiet
stikna rezima slédzi pozicija uz augsu.

2. Piepildiet materiala tvertni ar ieprieks
sajauktu tekstdras materialu. lepakojuma
turétaju var iegadaties atseviski.

d. Pagrieziet spiediena regulatora pogu
pulkstenraditaju kustibas virziena par
1/4 apgriezienu.

3. Veiciet siikna sakotnéjo uzpildi. /\/
a. levietojiet materiala Sluteni tvertné.

1i11676a
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ledarbindsana — bezqgaisa

e. Kad no materiala $|atenes plast
vienmériga plisma, darbiniet sakni
vél 30 sekundes.

)

ti11697a

f.  Pagrieziet iesl./izsl. slédzi izslég3anas
pozicija.

= {i3s7552

4. Uzstadiet filtru vai gaisa plismas cela
aizbazni un uzgala pagarinataju.
Izmantojama filtra izméru nosaka
materiala struktdra un uzgala izmérs.
Atseviskos gadijumos kopa ar lielu uzgali
nepiecieSsams izmantot gaisa plismas cela
aizbazni bez aizsarga, lai veiksmigi varétu
izsmidzinat materialus ar smiltim un
akmeniem.

ti35557a

3A6765H

Pievienojiet aplikatoru materiala slatenei.

ti35558a

Pagrieziet iesl./izsl. slédzi iesleg3anas
pozicija.

N |
R 859152

leslédziet aplikatoru. Pagrieziet spiediena
regulésanas pogu lidz ir sasniegts
materiala nepiecieS5amais padeves atrums.
Darbiniet 15 sekundes.

4 ti8794a

@
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ledarbindsana — bezqaisa

Sprauslas uzgala montésana c.  Uzlieciet sprostgredzenu uz uzgala
’ aizsarga adaptera, péc tam uzlieciet

)
WPa/bar /PSI %\‘\4

Lai izvairitos no nopietnam adas injekcijas
traumam, montéjot vai demontéjot sprauslas
uzgali un uzgala aizsargu, nelieciet roku
sprauslas uzgala prieksa.

1. Veiciet darbibas, kas noraditas sadala
Spiediena samazinasanas procedira,

19. lpp.
2. Parliecinieties, ka sprauslas uzgalis un

uzgala aizsarga detalas tiek montétas
paraditaja kartiba.

1i35825a

3. Pagrieziet bultinas formas rokturi uz
sprauslas uzgala uz prieksu lidz
izsmidzinasanas pozicijai.

1i35824a

a. lzmantojiet sprauslas uzgali,
lai saskanotu paplaksniunbliviuzgala
aizsarga.

1358262

4.  Uzskravéjiet sprauslas uzgala un uzgala
aizsarga bloku pistolé un pievelciet.

ti29242a

b. Sprauslas uzgalis ir jaiestum;j lidz
galam uzgala aizsarga. Pagrieziet
sprauslas uzgali, lai varétu pastumt
to uzleju.

26 3A6765H




ledarbindsana — bezqgaisa

2.

Sprauslas uzgala
aizseréjuma tirisana
Lai uzgalis neaizsérétu, ievérojiet turpmako.

* Kad aplikatoru neizmanto ilgu laika
periodu, nodrosiniet uzgalim mitrumu un
veiciet darbibas, kas noraditas sadala
Spiediena samazinasanas procedura,
19. Ipp.

®  Sprauslas uzgalim jabat tiram, un uz ta
nedrikst bat materials.

1. Pagrieziet sprauslas uzgali aizséréjuma
tirisanas pozicija. Pavérsiet aplikatoru pret
zemi un ieslédziet aplikatoru. Kad
aizséréjums ir iztirits, izslédziet aplikatoru.

AIZSEREJUMA TIRISANA

\ﬂ ti11714a

ti1179%4a

3A6765H

Péctam pagrieziet sprauslas uzgali atpakal
izsmidzinasanas pozicija. leslédziet
aplikatoru. Izsmidziniet parbaudes
parklajumu.

IZSMIDZINASANA

ti11715a

ti11793a

PIEZIME: Ja, veicot izsmidzinasanu, aplikatoru
neizmanto ilgu laiku, notiriet izsmidzinataju vai
nodrosiniet uzgalim mitrumu, to ievietojot
adeni vai aptinot ar mitru auduma gabalu.

Tas samazina iesp&jamibu, ka materials pistolé

izz0s un sabojas pistoli.

27



ledarbindsana — ar gaisu

ledarbinasana - ar gaisu

ANVENPA

Veiciet iedarbinasanas procediru katru reizi,
kad iedarbinatizsmidzinataju pirmo reizi péc ta
tirisanas vai glabasanas.

1. Veiciet Spiediena samazinasanas
procedara, 19. Ipp.

2. Lai nerastos aizsprostojums, piepildiet
materiala tvertni ar $|Gtenes ellosanas
vielu. Skatiet sadalu Slatenes ellosanas
vielas sajauksanas instrukcijas,

18. Ipp.un izpildiet sakotnéjas uzpildes
instrukcijas. Izsuknéjiet visu ellosanas vielu
cauri $|utenei atpakal spaini, péc tam

turpiniet veikt materiala sakotnéjo uzpildi.

Ja jasmidzina liela izméra piemaisijumi,
izmantojiet gumijas iepludes loditi ar atsperi un
térauda izplades loditi ar atsperi.

5>  Iepludes
Gumijas

, @og@

N, Q@
Izplﬁdes/ F %

Terauda izpludes o

PIEZIME: Ja stkni rodas aizsprostojums,
iznemiet izpludes atsperi un darbiniet sukni
bez tas.

28

Lai veiktu sakotnéjo uzpildi bez izplades
atsperes, iznemiet $lateni un lejiet Gdeni
izpladé. lesledziet iekartai ,plasmas rezimu”un
pagrieziet spiediena regulésanas pogu
pulkstenraditaju kustibas virziend, lidzno sikna
izplades izplGst materials. Pagrieziet spiediena
regulésanas pogu pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam, lidz tas vairs neplast,

un pievienojiet materiala $|Gteni. Pievienojiet
sagatavosanas varstu, ja tads ir, pie izplades,
péc tam pievienojiet materiala $lateni. Atveriet
sagatavosanas varstu un léenam pagrieziet
spiediena regulésanas pogu pulkstenraditaju
kustibas virziena, lidz no sagatavosanas varsta
izplast materials.

Aizveriet sagatavo$anas varstu un laujiet

Slatenei piepildities (sagatavosanas varstu var

iegadaties atseviski).

3. Piepildiet tvertni ar sajaukto tekstdras
materialu.

N & ti11670a

PIEZIME: Veicot materiala sakotnéjo uzpildi,
laujiet atlikusajai $latenes ellosanas vielai
ieplUst spaini, lidz sak izplst materials.

3A6765H



ledarbinasana — ar gais

4. \eiciet sakna sakotné&jo uzpildi. d. Kad no materiala $|atenes plast
vienmériga plusma, darbiniet sukni
vél 30 sekundes.

a. levietojiet materiala Slateni tvertné.

ti11697a

N

Pagrieziet iesl./izsl. slédzi izslég3anas
pozicija.

1i11676a [
b. Pagrieziet iesl./izsl. sledzi ieslegsanas
pozicija.
nliar 55a

c.  Novietojiet sikna rezima slédzi
pozicija uz leju. Pagrieziet spiediena
regulatora pogu pulkstenraditaju
kustibas virziena par 1/4 apgriezienu.

J

[

1i35756a
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ledarbindsana — ar gaisu, izmantojot STX pistoli
ledarbinasana - ar gaisu, izmantojot STX pistoli

1. lestatietgaisaadatvarstuzemaiestatijjuma. 3. Turiet aplikatoru virs materiala tvertnes
Pievienojiet aplikatoru materiala $|utenei. un ieslédziet aplikatoru.
Pievienojiet signala vada savienotaju pie
roktura, péc tam pie gaisa $|utenes.

\

4. Pagrieziet spiedienaregulésanas pogu lidz
ir sasniegts materiala nepiecieSamais
padeves atrums. Darbiniet 15 sekundes.

_ .
Nﬁ — | iy,
£ E (Tl

“ 1352

T\ 2, &

’ |

1i36158a

ti35559a

2. Novietojiet sukna rezima slédzi vidéja
pozicija sukna talvadibai.

ti36156a
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1i35758a

ledarbindsana — ar gaisu, izmantojot STX pistol

Izsmidzinasanas beigas atlaidiet méliti. 8. Noreguléjiet gaisa adatvarstu un/vai
Skidruma plasmas cel$ paliks atveérts, izvélieties cita izméra sprauslu (4-12mm),
mazinot spiedienu. lai iegUtu vajadzigo rezultatu.

Kad spiediens ir samazinats, nospiediet
mélites blokésanas pogu, lai aizvértu
skidruma plasmas celu.

Izsmidziniet parbaudes parklajumu.
Pavérsiet aplikatoru pret gridu. leslédziet
gaisa varstu. leslédziet aplikatoru un
veiciet uzklasanu uz paredzétas virsmas.

9. Javajadzigais raksts ir védekl|a veida,
iznemiet sprostgredzenu un mezglam
pievienojiet adaptera korpusu, disku un
fiksacijas uzgriezni.

1i35759a

10. Vajadzigajam rezultatam izvélieties citu
disku (W4 - WXL).

1135822
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Ekspluatacija

Ekspluatacija

M\ A A

Sistéma ir aprikota ar termoaizsardzibu,

kas automatiski izslédz sistemu parkarsanas
gadijuma. Lai samazinatu kermena
ievainojumu risku sistémas negaiditas
ieslégsanas dél, vienmér pagrieziet iesl./izsl.
slédzi izslegsanas pozicija.

Aplikatora gaisa pievades savienojumam var
pievienot aréjo gaisa kompresoru. Tas var
noderét, ja jauzklaj dekorativs vai grati
izsmidzinams materials.

7,

E@

ti11848a H

INPENLL,

Jasistéma rodas parmeérigs spiediens, tas var

izraisit sastavdalu saplisanu un nopietnu

traumu. Lai samazinatu parmériga spiediena

risku sistéma:

* Neizmantojiet kompresoru, kuraizvades
spiediens ir lielaks par 0,86 MPa, 8,6 bari
(125 psi).

Sistému piegada kopa ar s$adam Slateném:
T-Max 506:

e Skidruma 3|atene: 5 m ar 25 mm
iekséjo diam.un 3 mar 19 mm
iekséjo diam.

T-Max 657:

e Skidruma §|atene: 10 m ar 25 mm
iekséjo diam.un 3 mar 19 mm
iekséjo diam.

32

T-Max 6912:

e Skidruma 3latene: 5m, 10 m, 15 m,
30 m ar 25 mm iek$éjo diam.un 3 m
ar 19 mm iekséjo diam.

®  Gaisa Slatene: ja iesp&jams, 18 m vai
33m.

Slatenes izmantosana

Vienmér pievienojiet $lateni ar 25 mm iek3éjo

diametru pie suknaizplades. Skidruma 3atenes

maksimalo garumu var pagarinat ar citam

slateném:

®  |zmantojiet isdko Skidruma $latenes
garumu, kas nepieciesams izsmidzinasanai
(25 mm x5 m).

®  Nevajadzgiliels $|atenes garums samazina
izsmidzinataja veiktspéju.

e Skidruma 3latenes maksimalais garums:

T-Max 506:

® 15 m 3|atene ar 25 mm ieks$éjo
diametru vai 10 m $|atene ar 25 mm
iekséjo diametru + 3 m §|atene ar
19 mm ieksé&jo diametru

T-Max 657:

® 30 m $latene ar 25 mm iekséjo
diametru vai 25 m $|Gtene ar 25 mm
iekséjo diametru + 3 m $|atene ar
19 mm iekséjo diametru

PIEZIME:
T-Max 6912:

® 30 m $|atene ar 25 mm iekséjo
diametru un 3 m Slatene ar 19 mm
iekséjo diametru.

PIEZIME: Izmantojiet tikai vienu 3 m 3|ateni

ar 19 mm iekséjo diametru. Neparsniedziet
1000 psi. LietoSanas temperatdras diapazons ir
-18-82°C(0-180°F).Visas ariekartu piegadatas
$latenes paredzétas tikai materialiem uz
tdens bazes.
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Tirisana

Tirisana

Uzglabégana isaka par 24 stundam 4. Notiriet tvertnes malas lidz materiala
saksanas limenim. Parsedziet materialu

'! '! tvertné ar tvertnes materiala parsegu.

1. Veiciet darbibas, kas noraditas sadala
Spiediena samazinasanas procedura,
19. Ipp.

2. Nonemiet aplikatoru. Nodrosiniet

aplikatoram mitrumu, to ievietojot Gdenit
vai aptinot ar mitru auduma gabalu.

1i35620a

3. Nonemiet 3luteni un savienojiet kopa
tas galus.

ti35621a

tit1731a
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Tirisana

6. levietojiet tvertnes aizbazni. Uzglabasana garaka par 24 stundam

1. Veiciet darbibas, kas noraditas sadala
Spiediena samazinasanas procedira,
19. Ipp.

2. lzsledziet gaisa padevi, ja veicat
izsmidzinasanu ar gaisu. Nonemiet
aplikatoru no materiala s|atenes.
Notiriet aplikatoru.

7. Uzsukna iepludes uzlieciet vacinu.

) . ti35620a:
3. Pagrieziet spiediena regulésanas pogu
ti11850a pulkstenraditaju kustibas virziena un
izsuknéjiet neizmantoto tekstdras
materialu no tvertnes un $|atenes.

8. Uzsukna izpludes uzlieciet vacinu
(var iegadaties atseviski).

1i35622a
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INEERE

4. lekasiet palikuso tekstaras materialu no 7. levietojiet divas mitras tirisanas lodites
tvertnes sakni un iesiknéjiet sukna izpludé. Pievienojiet materiala
izsmidzinataja. slateni stkna izpladei.

8. Piepildiet materiala tvertni ar Gdeni un
notiriet tvertnes iekSpusi.

1i35624a

5. Pagrieziet sukna vadibas kloki izslégsanas
pozicija.

1i11670a

9. Pagrieziet spiediena reguléSanas pogu
pulkstenraditaju kustibas virzienaunsaciet
suknésanu.

1i8793b

6. Atvienojiet materiala $lGteni no sikna
izplades.

1i8794a
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Tirisana

10. Darbiniet stkni, lidz tiriSanas lodites iznak 13. Pagrieziet spiediena regulésanas pogu
no materiala $latenes. Turiet materiala pulkstenraditaju kustibas virziena un saciet
Slateni ciesi, kamér lodites pa to suknésanu.

parvietojas. SlGtené var palielinaties
spiediens, un slGtene var sakt raustities.

Saglabajiet tirisanas lodites.

z

5630

1i8794a

11. Pagrieziet spiediena regulésanas pogu
sukna izslégsanas pozicija. 14. Darbiniet stukni, lidz no aplikatora plUst tirs
udens. Turpiniet, lidz tvertne iztuksojas.

1i8793b

12. Pievienojiet aplikatoru materiala Slatenei.

1i11805a

15. Ja nepieciesams, pielejiet vél Gdeni un
atkartojiet 13 - 14. darbibu.

PIEZIME: Ja skalojat ar deni, izskalojiet vélreiz
ar lidzekli Pump Armor, lai uzklatu
aizsargkartinu pret sasal$anu vai koroziju.

ti35558a

ti11670a
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Tirisana

16. Pagrieziet spiediena regulésanas pogu 19. Ar birsti notiriet aplikatorus, sprauslas
sukna izslégsanas pozicija. uzgalus un aizsargu.

1i8793b

17. Atvienojiet sukni no tvertnes.

1i35632a

ti35621a

18. Izskalojiet tvertni ar Gdeni. Notiriet un
ievietojiet idens notecinasanas aizbazni.
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Tirisana

20. Argaisa sprauslu tiritaju notiriet sacietéjuso

.- H 3
materialu no aplikatora sprauslam. P (f 5
IEVERIBAI 9 O

Neizmantojiet gaisa sprauslu tiritaju, lai
notiritu aplikatora pretvarstu un sprauslas /’35

uzgali. Ja ta dara, var sabojat abas sastavdalas|

ti11847a

SRABE
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Problému novérsana

Problému novérsana

/N\

Motors nedarbojas

1. Pirms parbaudes vai remonta veik$anas

izpildiet Spiediena samazinasanas
procedira, 19. lpp.

2. PirmsiekartasizjaukSanas parbaudiet visas
iespé&jamas klames un to iemeslus.

Probléma Célonis Risinajums
Pamata problémas ar skidruma Spiediena regulatora pogas Léni palieliniet spiediena iestatijumu,
spiedienu iestatijums. Motors nedarbosies, ja lai redzétu, vai motors iedarbojas.

iestatita minimala vértiba (Iidz galam
pretéji pulkstenraditaju kustibas

virzienam).

Sprauslasuzgalis vaiskidrumafiltrsvar | Samaziniet spiedienu un iztiriet

bat nosprostots. aizséréjumu vaifiltru; skatiet atsevisku
pistoles vai uzgala instrukciju
rokasgramatu.

Sukna reZzima slédzis nav pareiza Novietojiet sikna reZzima slédzi

pozicija (6912). lietosanai pareiza pozicija.

Uz augsu: spiediena rezims
Vida: talvadiba
Uz leju: plasmas rezims

Veidojas spiediens, bet materials Veiciet darbibas, kas noraditas sadala
neizplust. Spiediena samazinasanas
procedura, 19. Ipp.. Parbaudiet, vai
aplikatora, slatené un sakni nav
aizsprostojuma. Var bat nepiecieSams
iznemt izpltdes atsperi, ja sakni
atkartoti rodas aizsprostojums.

Pamata mehaniskas problémas Sasalusi vai sacietéjusi krasa. Ja adens vai adens emulsijas krasa
izsmidzinataja sasalusi, atkauséjiet
izsmidzinataju. Novietojiet
izsmidzinataju silta vieta, lai tas
atkustu. Nedarbiniet izsmidzinataju,
lidz tas nav pilnigi atkusis. Ja krasa
izsmidzinataja sacietéjusi (izzuvusi),
nomainiet sukna blivéjumus. Skatiet
sadalu Sakna remonts 58. Ipp.

Virzula stkna klana tapa. Tapai jabut | lespiediet tapu sava vieta un
pilniba iespiestai klani, bet fiksatora | nostipriniet ar fiksatora atsperi.
atsperei stingri jaturas rieva vai
sukna tapa.

Motors. Kad iekarta ir atvienota no Nomainiet motoru, ja ventilators
jaudas padeves, nonemiet piedzinas | negriezas.

korpusa mezglu.

Méginiet pagriezt ventilatoru ar roku.
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Problému novérsana

Probléma

Célonis

Risinajums

Pamata problémas ar elektribu

Motora vadibas panelis. Panelis
izslédzas un rada kladas kodu.

Skatit Vadibas panela diagnostika,
43. 1pp..

Elektriska barosana. Voltmetra
mérijumam jabat: ,210-255V AC" —
220-240V mainstr. modeliem;
»85-130V AC”"— 100-120 V mainstr.
modeliem.

Atiestatiet ékas kédes partraucéju;
nomainiet ékas drosinataju.
Izméginiet citu kontaktrozeti.

Pagarinatajs. Parbaudiet pagarinataja
nepartrauktibu, izmantojot
voltmetru.

Nomainiet pagarinataju.

Izsmidzinataja barosanas padeves
vads. Parbaudiet, vai nav bojata
izolacija vai parrauti vadi.

Nomainiet barosanas padeves vadu.

Motora vadi ir stingri pieskravéti un
pareizi salagoti.

Nomainiet valigas spailes; ieznaudziet
spailés vadus. Parliecinieties, vai
spailes ir stingri pievienotas.

Notiriet shémas panela spailes.

Drosa veida pievienojiet vadus.

lesl./izs. sledzis Pievienojiet voltmetru
starp L1 un L2 spaili iesl./izsl. slédzi.
Pievienojiet kontaktligzdai un
ieslédziet izsmidzinataju.

Voltmetra mérijumam jabat:
4210-255V AC"— 220-240V
modeliem;

,85-130VAC"— 100-120 V modeliem.

Nomainiet iesl./izsl. slédzi.

Parbaudiet, vai spailes nav bojatas vai
valigas.

Nomainiet bojatas spailes un ciesi
pievienojiet.

Motors ir karsts un darbojas ar partraukumiem

Probléma

Célonis

Risinajums

Motors ir karsts un darbojas ar
partraukumiem.

Parbaudiet, vai izsmidzinatajs nav
darbojies ar augstu spiedienu un
mazu uzgali, jo tas rada mazus motora
apgriezienus un parmérigu karstumu.

Samaziniet spiediena iestatijumu vai
izmantojiet lielaku uzgali.

Parliecinieties, vai apkartéja
temperatara vieta, kur atrodas
izsmidzinatajs, neparsniedz 32°C
(90°F) un izsmidzinatajs neatrodas
tieSos saules staros.

Jaiespéjams, parvietojiet
izsmidzinataju énaina, vésaka vieta.
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Problému novérsana

Maza vai mainiga izvade

Probléma

Célonis

Risinajums

Zema izvade

Izdilis sprauslas uzgalis.

Veiciet sadala Spiediena samazinasanas
procedras bridinajums noraditas darbibas,
péc tam nomainiet uzgali. Skatiet pistoles vai
uzgala rokasgramatu.

Parbaudiet, vai siiknis neturpina gajienus,
kad aplikators ir izslégts.

Veiciet sukna apkopi. Parbaudiet, vai nav
nodilis vai nosprostojies virzulis vai ieplides
varsts,

Aizsérgjis filtrs (ja uzstadits papildu filtrs).

Samaziniet spiedienu. Parbaudiet un
iztiriet filtru.

Materiala $|utenes garums Lielaks $|atenes
garums samazina izsmidzinataja veiktspéju.

Nomainiet pret $|ateni, kas ir isaka par
noradito maksimalo garumu.

Sukna tvertnes adaptera savienojumi.

Pievelciet valigus savienojumus. Nomainiet
stkna tvertnes adapteru, ja tas ir caurs vai
sasprégajis.

Elektriskas barosanas parbaude ar voltmetru.
Voltmetra mérijumam jabut:

,210-255V AC"— 220-240 V mainstr.
modeliem;

,85-130V AC"— 100-120 V mainstr.
modeliem. Pazeminats spriegums samazina
izsmidzinataja veiktspéju.

Atiestatiet ékas kedes partraucéju; nomainiet
ékas drosinataju. Salabojiet elektrisko
kontaktrozeti vai izméginiet citu
kontaktrozeti.

Pareizajam pagaﬁlnataja izméram jabut
vismaz 2,05 mm< (12 AWG) un garumam ne
lielakam par 90 m (295 pédas).

Garaks pagarinatjs samazina izsmidzinataja
veiktspéju.

Nomainiet ar pareizu, iezemétu pagarinataju.

Vadi no motora uz spiediena regulésanas
shémas plati ir bojati vai valigi, vai k|uvusi
valigi vadu savienotaji. Apskatiet, vai uz vadu
izolacijas vai izvadspailém nav parkar$anas
pazimes.

Parliecinieties, ka spailu zari ir centréti un
stingri ievietoti kontaktligzdas. Nomainiet
valigas spailes vai bojatos vadus. Stingri
pievienojiet vieta spailes.

Zems striiklas spiediens.

Pagrieziet spiediena regulatora pogu lidz
galam pulkstenraditaju kustibas virziena.
Parliecinieties, ka spiediena vadibas poga ir
pareizi uzstadita un to var griezt lidz galam
pulkstenraditaju kustibas virziena. Uzstadiet
jaunuspiedienaregulatoru. Parbaudiet sakna
vadibas rezimu. Ja izmanto vidéjo poziciju,
sakna spiediens ir lidz 600 psi.

Mainiga izvade

Materiala padeve.

Atkartoti piepildiet tvertni un veiciet sikna
sakotnéjo uzpildi.

Valigi savienojumi.

Nostipriniet; ja nepiecieSams, apstradajiet
vitnes ar vitnu blivétaju vai blivésanas lenti.

Nepareizs iepludes varsta lodites un virzula
lodites novietojums.

Iznemiet iepludes varstu un virzula varstu un
notiriet. Parbaudiet, vai lodités un ligzdas nav
ieplaisajumu vai aizsprostojumu; nomainiet,
ja nepiecieSams. Skatiet 58. Ipp. Pirms
lietoSanas iztiriet tvertni, lai nonemtu dalinas,
kas var aizsprostot sikni. Nomainiet loditi
pret gumijas ieplades loditi (6912).

Noplade ap atveres blivslégu var noradit, ka
ir nodilusi vai bojati blivéjumi.

Nomainiet blivéjumu. Skatiet 58. Ipp.
Parbaudiet ari virzula varsta ligzdu - vai tur
nav sacietéjusi krasa vai nav ierobtjumi -
un nomainiet, ja tas nepiecieSams.

Bojats stkna stienis.

Salabojiet sukni.
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Problému novérsana

Probléma

Célonis

Risinajums

Motors darbojas, bet siknis neizdara gajienus

Sukna tapa bojata vai pazudusi.

Nomainiet stkna tapu, ja ta pazudusi.
Parbaudiet, vai fiksatora atspere atrodas
pilnigi rieva visapkart klanim.

Klana mezgls ir bojats.

Nomainiet klana mezglu.

Zobrati vai piedzinas korpuss.

Parbaudiet, vai nav piedzinas korpusa mezgla
vai zobratu bojajumu un, ja
nepiecie$ams, nomainiet.

Elektribas issléegums

IEVERIBAI

isslegumus.

Ja kada motora spéka kédes dala radisies isslegums,
tas liks vadibas kédei partraukt izsmidzinataja
darbibu. Pirms vadibas panela parbaudes un
nonemsanas pareizi diagnosticéjiet un izlabojiet

Probléema

Célonis

Risinajums

Ekas kedes partraucéjs atslédzas,
kad izsmidzinatajs tiek ieslégts.

Elektribas vadiem bojata izolacija,
un bojatas vai valigas spailes.

Ari vadi starp spiediena reguléSanu
un motoru.

Salabojiet vai nomainiet bojatos
vadus vai spailes. Ciesi pievienojiet
atpakal visus vadus.

Isslegums motora armatara.
Sadedzinati motora tinumi.

Nomainiet motoru.

Diagnostikas veiksana motora
vadibas paneli. Ja nepieciesams,
nomainiet ar derigu paneli.

Nomainiet ar jaunu motora vadibas
paneli.

Ekas keédes partraucéjs atslédzas,
kad izsmidzinataja vads tiek
iesprausts kontaktrozeté un
izsmidzinatajs vél NAV ieslégts.

Kada no pamata problémam ar
elektribu, kas noraditas 41. Ipp.

Veiciet vajadzigas proceduras.

Bojati vai saspiesti vadi spiediena
regulésana.

Nomainiet bojatas dalas.

Izsmidzinatajs partrauc darboties
péc 5 lidz 10 minGtém.

Kada no pamata problémam
ar elektribu.

Veiciet vajadzigas proceddras.

Elektriskas barosanas parbaude ar
voltmetru.

Voltmetra mérijumam jabat:
,210-255V AC"— 220-240V
mainstr. modeliem;

»,85-130 VAC"— 100-120V mainstr.
modeliem.

Ja spriegums ir parak liels,
nedarbiniet izsmidzinataju,
kamér spriegums nav pareizs.
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Remonts

Vadibas panela diagnostika

ANVLN

1. Veiciet darbibas, kas noraditas sadala 2.
Spiediena samazinasanas procedura,

19. Ipp.

PIEZIME: Nelaujiet izsmidzinatajam paaugstinat
skidruma spiedienu laika, kad nav ievietots
spiediena regulators. Lietojot testa spiediena
regulatoru, atstajiet sikna izpludi atvértu.

Skatiet displeja pazinojumus, kas noraditi

$aja tabula.

Vérojiet gaismas diodes darbibu un skatiet
darbibas izskaidrojumu talak redzamaja

tabula.

Vadibaspanela
statusa
gaismas diode
Displejs mirgo Izsmidzinataja darbiba Kads statuss Kadas darbibas veicamas
Nav Nemirgo lzsmidzinasana tiek partraukta. Jaudas zudums. Parbaudiet barosanas avotu.
Barosana nav padota. Pirms aprikojuma parbaudes
Izsmidzinatajam jabat zem vai apkopes veiciet darbibas,
spiediena. kas aprakstitas sadala
Spiediena samazinasanas
procediira, 19. Ipp..
psi/bari/MPa | Vienreiz Izsmidzinatajs ir zem spiediena. Parasta darbiba. Neveiciet nekadas darbibas.
Barosana ir ieslégta. (Spiediens
mainas, mainoties uzgala izméram
un spiediena regulatora
iestatijumam.)
E=02 Divas reizes péc | Izsmidzinatajs var turpinat Zud spiediens. Nomainiet motora vadibas
02. KODS kartas. darboties. Barosana ir ieslégta. Spiediens lielaks par | paneli vai spiediena regulatoru.
: 103 bariem, 10,3 MPa
(1500 psi), vai bojats
spiediena regulators.
E=03 Tris reizes péc Izsmidzinatajs izslédzas, un Klame spiediena Parbaudiet spiediena
03.KODS kartas. gaismas diode turpina mirgot tris | regulatora, vai ta nav. | regulatora savienojumu.

: reizes atkartoti Atveriet noplides varstu.
Izsmidzinataja eso3o spiediena
regulatoru aizvietojiet ar jaunu
spiediena regulatoru. Ja
izsmidzinatajs darbojas,
nomainiet spiediena
regulatoru.

E=04 Cetras reizes Izsmidzinatajs nedarbojas. Vadibas panelis ir Parbaudiet sprieguma slédzi un
04. KODS péc kartas. atklajis vairakus parliecinieties, ka sprieguma
: impulssprieguma iestatijums atbilst
vilnus. izmantotajam spriegumam.
Izslédziet izsmidzinataju un
atvienojiet baro3anu. Atrodiet
piemérotu sprieguma padevi,
lai nepielautu elektronikas
bojajumus.
E=05 Piecas reizes Izsmidzinatajs neiedarbojas vai Kldme motora. Parbaudiet, vai nav blokéts
05. KODS péc kartas. apstajas, un gaismas diode turpina rotors, isslégumi tinumos vai
! mirgot piecas reizes atkartoti. atvienots motors. Salabojiet vai
Barosana ir ieslégta. nomainiet bojatas dalas.
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Remonts

Displejs

Vadibaspanela
statusa
gaismas diode
mirgo

Izsmidzinataja darbiba

Kads statuss

Kadas darbibas veicamas

E=06
06. KODS

Sesas reizes péc
kartas.

Izsmidzinatajs apstajas, un gaismas
diode mirgo sesas reizes atkartoti.
Barosana ir ieslégta.

Motorsir parak karsts,
vai ir bojajums
motora termiskaja
ierice.

Laujietizsmidzinatajam atdzist.
Jaizsmidzinatajs darbojas
pareizi, tad, kad tas atdzisis,
parbaudiet motora ventilatora
darbibu un gaisa plasmu.
Novietojiet izsmidzinataju vésa
vieta. Ja izsmidzinatajs
nedarbojas, kad tas ir atdzisis,
un turpina mirgot sesas reizes
atkartoti, nomainiet motoru.

08. KODS

Astonas reizes
péc kartas.

Izsmidzinatajs nedarbojas.

Parak zems
elektropadeves
spriegums.

Izslédziet izsmidzinataju un
atvienojiet barosanu.
Atvienojiet aprikojumu, kas
izmanto to pasu kédi. Atrodiet
piemérotu sprieguma padevi,
lai nepielautu elektronikas
bojajumus.

10. KODS

Desmit reizes
péc kartas.

Izsmidzinatajs nedarbojas.

Parkarsis vadibas
panelis.

Parliecinieties, ka motora gaisa
ievade nav blokéta. Parbaudiet,
vai nav bojats ventilators.
Parbaudiet, vai vadibas panelis
irpareizi pievienots aizmugures
platei un barosanas sistémas
sastavdalas ir apstradatas ar
vaditspéjigu termopastu.
Nomainiet vadibas paneli.
Nomainiet motoru.

12.KODS

Divpadsmit
reizes péc
kartas.

Izsmidzinatajs nedarbojas.

lespéjota stravas
parslodzes
aizsardziba.

Izslédziet un ieslédziet
barosanu.

15.KODS

Piecpadsmit
reizes péc
kartas.

Izsmidzinatajs nedarbojas.

Motora savienojuma
probléma.

Izslédziet izsmidzinataju un
atvienojietbarosanu.Nonemiet
motora apvalku. Atvienojiet
motora vadibu un parbaudiet,
vai nav bojati savienotaji.

16. KODS

Sespadsmit
reizes péc
kartas.

Izsmidzinatajs nedarbojas.

Vadiba nesanem
motora pozicijas
sensora signalu.

Izslédziet barosanu. Atvienojiet
motora pozicijas sensoru un
parbaudiet, vai nav bojati
savienotaji. Pievienojiet
sensoru. leslédziet baro3anu.
Ja probléma saglabajas,
nomainiet motoru.

17.KODS

Septinpadsmit
reizes péc
kartas.

Izsmidzinatajs nedarbojas.

Atklats nepareizs
elektroenergijas
spriegums.

Parbaudiet sprieguma slédziun
parliecinieties, ka sprieguma
iestatijums atbilst
izmantotajam spriegumam.
Izslédziet izsmidzinataju un
atvienojiet barosanu. Atrodiet
piemérotu sprieguma padevi,
lai nepielautu elektronikas
bojajumus.

Barosana ir ieslégta.

Spiediens mazaks par
4,1 bariem, 41 MPa
(60 psi)

Palieliniet spiedienu, ja
nepieciesams. Noplades varsts
var bt atvérts.
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Vadibas panela 3. lzskravéjiet Cetras skrlves un nonemiet
’ motora parsegu.

demontésana 506/657

,
@by

1. Veiciet darbibas, kas noraditas sadala
Spiediena samazinasanas procedira,
19. Ipp. Atvienojiet barosanas vadu no
tikla, lai partrauktu jaudas padevi.

2. Atvienojiet stkni no tvertnes.

1i35633a

»

Izskrlvéjiet Cetras skrives un nonemiet
vadibas panela parsegu. Atvienojiet
displeju no vadibas panela.

ti35621a

e til1854a
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5. SkatietsadaluVadojumashémas, 82. Ipp.. 8. Iznemiet iesl./izsl. slédza karbu.
Ipp. Atskravéjiet skravi. Atvienojiet
zeméjuma, zilo un brano vadu.

ti35637a

9. Atvienojiet melno vadu, kas atrodas starp
vadibas paneli un filtra paneli.

ti11es6a - " ( )l
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11. lzskravéjiet skravi no vadibas karbas
apaksdalas.

ti11864a

12. Atvienojiet motora (A), termorezistora (B),
potenciometra (C) un regulatora (D)

savienojumus. Iznemiet starpgredzenu (E).

ti11862a
13. lzskravéjiet Cetras skraves un nonemiet
vadibas paneli.

-y

s < 4

Vaw A

oy ' e \"b o e
~p  til1863a

3A6765H

Vadibas panela montésana
506, 657

1. Pieskravéjiet vadibas paneli ar cetram
skravem.

< .
“  ti11863a

2. Pievienojiet motora (A), termorezistora (B),
potenciometra (C) un regulatora (D)
savienojumus. Atlieciet atpakal
starpgredzenu (E).

MQTOR

ti11862a
3. leskravéjiet skravi vadibas karbas
apaksdala.
&= ,

ﬂ ti11864a
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4.

5.

6.

48

lenemiet filtra paneli vadibas karba.

s

Pievienojiet melno vadu, kas atrodas starp
vadibas paneli un filtra paneli.

1i11861¢

lenemiet iesl./izsl. slédza karbu.

ti35638a

7. lzskravéjiet filtra panela skravi.

8. Pievienojiet stravas vadu vadibas karbai.

W M

9. Skatiet sadalu Vadojuma shémas, 82. Ipp.
Pievienojietzemé&juma, zilo un brino vadu.
leskrivéjiet skravi.

ti11853a @
‘/\ /‘L
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10. Pieslédziet displeju vadibas karbai. Vadibas panela
Pieskravéjiet vadibas parsegu ar ¢etram Y ’
skravém. demontésana 6912
4
&)
5 4

Veiciet darbibas, kas noraditas sadala
Spiediena samazinasanas procedira,
19. Ipp. Atvienojiet barosanas vadu no
tikla, lai partrauktu jaudas padevi.

T, til1854a 2

Atvienojiet sikni no tvertnes.

11. Pieskravéjiet motora parsegu ar ¢etram
skravém.

ti35836a
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3. lzskravéjiet ¢etras skrves un nonemiet 4. lzskravéjiet Cetras skraves un atveriet
motora parsegu. parsegu.

5. lzskravéjiet divas skraves uniznemiet filtra
paneli un stravas stipruma slédzi.

1i35839a
ti35837a
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6. Skatiet sadalu Vadojuma shémas 83. Ipp. 7. Atvienojiet motora vadus, termoslédzi un
Atvienojiet reZzima slédza (dzeltens un motora Holla devéju/ kodétaja sensoru.
melns), spiediena regulatora, Iznemiet starpgredzenu.

potenciometra, stravas stipruma slédza,
gaismas diozu displeja filtra panela
(melns, zils) savienojumus.

Nonemiet priek$éjo parsegu.

8. lzskravéjiet divas skrives no vadibas
karbas aizmugures un iznemiet karbu.

! \\\\ 1i35843a

Vadibas panela montesana
6912

1. Pieskraveéjiet vadibas karbu ar divam
skravém.

1i35855a
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2. Pievienojiet motora vadus, termoslédzi un 4. Pieskravéjiet filtra paneli vadibas karba ar
motora Holla devéju/ kodétaja sensoru. divam skrivém. Pievienojiet stravas
Atlieciet atpakal starpgredzenu. stipruma slédzi.

1i3p856a

3. Skatiet sadalu Vadojuma shémas 83. Ipp.
Pievienojiet reZzima slédza (dzeltens un
melns), spiediena regulatora,

potenciometra, stravas stipruma slédza, 5,

gaismas diozu displeja filtra panela

(melns, zils) savienojumus.

1i35858a

Aizveriet parsegu un ieskravéjiet
Cetras skraves.

1i3585%
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6. Pieskravéjiet motora parsegu ar cetram 7. Pievienojiet sikni pie tvertnes.
skravém.

3A6765H 53



Sukna demontesana 4. T-Max506/657:Izskruvéjiet Cetras skruves
’ un nonemiet motora parsegu.

/'\/‘I\ v

1. Veiciet darbibas, kas noraditas sadala
Spiediena samazinasanas procedura,
19. Ipp. Atvienojiet barosanas vadu no
tikla, lai partrauktu jaudas padevi.

2. Veiciet procediru, kas noradita sadala
Uzglabasana ilgak par 24 stundam
34. lpp.

3. Atvienojiet sukni no tvertnes.

T-Max 6912: Nonemiet skrives, motora
parsegu un sukna sargu.

ti35621a

1i36892a
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5. Atskravéjiet parveidotaju no sukna. Ja
nepiecieSsams, atvienojiet parveidotaju no
vadibas panela, lai nonemtu. Izskravéjiet
Cetras skraves un nonemiet vadibas panela
parsegu.

506/657

ti11867a

tiT1854a 8. Uzstumiet fiksatora atsperi uz klana
motora virziena. Ar skrivgriezi izstumiet
ara stkna tapu.
6912

ti11747a

6. Jajoprojam pievienots, atvienojiet
parveidotaju no vadibas panela. Iznemiet
spiediena regulatoru un deformacijas
atvieglotaju no vadibas karbas.

9. Atskravéjiet fiksacijas uzgriezni.

He | 11358452
506/657 6912

7.  Léni grieziet ventilatora lapstinu motora,
lidz klanis atrodas gajiena apaksdala.

ti11742a
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Remonts

10. Atskraveéjiet sakni no gultna korpusa.
JSR

1135639

Sukna montésana

1. lzstumiet virzula katu no izplades korpusa
par 50 - 70 mm (2 - 2,8 collas).

<)

ti11879a

2. Skravéjietfiksacijas uzgriezniuzsukna, lidz
uzgrieznis apstajas. Skravéjiet sakni uz
gultna korpusa, lidz stknis apstajas.
Atskravéjiet stkni, lidz sikna izplude
atrodas 13° attaluma no horizontala
limena, bet neveiciet vairak par vienu
pagriezienu.

1i11809a

3. Pieskravéjiet fiksacijas uzgriezni.

ti11753a

/N

Ja sukna tapa klGst valiga, suknéjot
izsmidzinataja dalas var saltzt. Dalas var tikt
aizmestas pa gaisu un var izraisit nopietnu
traumu un ipasuma bojajumus. Parbaudiet,
vai ir pareizi ievietota sikna tapa un fiksatora
atspere.

4.  Arskravgriezi uzstumiet fiksatora atsperi
motora virziena. lestumiet ieksa sakna
tapu. Velciet fiksatora atsperi uz leju pari
stkna tapai.

ti11747a
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6.

lelieciet spiediena regulatoru un 7. T-Max 506/657: Pieskruvéjiet motora
deformacijas atvieglotaju vadibas karba. parsegu ar ¢etram skrdvém.
Pieslédziet spiediena regulatoru vadibas
karbai.

506/657

Pieskravéjiet vadibas parsegu ar cetram
skravém.

506/657

1i35634a

T-Max 6912: Piestipriniet sikna sargu un
motora parsegu ar skravém.

6912

1i36893a
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Remonts

8. Pievienojiet sikna moduli. 4. lznemiet spaili un stkna cilindru.

1i35947a
5. Nonemiet blivslégu. Izstumiet virzula katu
no izplades korpusa.

Sukna remonts 506/657

NAAB C

Izjauksana

PIEZIME: Var bt vienkar$ak atstat sakni
pievienotu klanim un gultna korpusam, ja jatira
un japarbauda ir tikai iepludes korpuss vai
virzula varsts.

1. Veiciet darbibas, kas noraditas sadala
Spiediena samazinasanas procedura,
19. Ipp. Atvienojiet barosanas vadu no
tikla, lai partrauktu jaudas padevi.

2. Skatiet sadalu Sukna demontésana,
54.1pp., lai iznemtu stkni.

3. lznemiet spaili un ieplides korpusu.

1359482

1i35946a
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6. levietojiet virzula kata galu skravspilés un 2. Uzskravéjiet blivslégu. Pieskravéjiet ar
iznemiet virzula varstu (12).1znemiet virzula roku un péc tam uzsitiet ar skravgriezi.
blivéjumu (16). Parbaudiet, vai nevienai lestumiet virzula katu izplades korpusa.
dalai nav saplaisajumu vai skrap&jumu. Izstumiet virzula katu no izplades korpusa
Nomainiet nodilusas vai bojatas dalas, jo par 50 - 75 mm (A).

tadas dalas var pasliktinat sukna veiktspéju.

1i35949a

Saliksana

1. levietojiet virzula kata galu skravspilés.
Uzstadiet jaunu virzula blivi. Grieziet
virzula varstu lidz griezes momentam
36,6 N-m (27 pédas uz marc.).

ti35641a

1i35950a
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3. Uzlieciet spaili uz stkna cilindra. Sukna remonts 6912
Pieskravéjiet spailiar griezes momentu lidz ’

11,3 N-m (100 collas uz marc.).

N A A B

IzjaukSana

PIEZIME: Var bt vienkar3ak atstat sakni
pievienotu klanim un gultna korpusam, ja jatira
un japarbauda ir tikai ieplades korpuss vai
virzula varsts.

1. Veiciet darbibas, kas noraditas sadala
Spiediena samazinasanas procedira,
19. Ipp. Atvienojiet barosanas vadu no

11751 tikla, lai partrauktu jaudas padevi.
4. Uzlieciet spaili uz ieplades korpusa. 2. Skatiet sadalu Sikna demontésana,
Pieskraveéjiet spailiar griezes momentulidz 54, Ipp., lai iznemtu sakni.

11,3 N-m (100 collas uz marc.). . e
3. Iznemiet spaili unieplades korpusu.

Al

Nl

/)
‘\4/ ti11752a

5. Skatiet sadalu Sakna montésana, 56. Ipp.,
lai uzstaditu sdkni. 4. lzjauciet ieplades varstu.

5953

1i35983a
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5. Iznemiet spaili un sukna cilindru.

1i35954a

6. Nonemiet blivslégu. Izstumiet virzula katu
no izplades korpusa. Iznemiet aptveres
starplikas, ieliktnus un filca blivétaju no
izplades korpusa un blivsléga. Izmetiet
aptveres starplikas, ieliktnus un filca
blivétaju.

ti35955a

3A6765H

‘ $
135984 @

levietojiet virzula kata separatoru
skravspilés un iznemiet virzula varstu.
Iznemiet virzula blivgredzenu un rezerves
paplaksni. Nonemiet blivéjumus un
ieliktnus no virzula kata. Parbaudiet, vai
nevienai dalai nav saplaisajumu vai
skrapéjumu. Nomainiet nodilusas vai
bojatas dalas, jo tadas dalas var pasliktinat
sukna veiktspéju.

80—'kJ

8

1i35956a
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Saliksana

1.

levietojiet virzula kata separatoru
skravspilés. Uzlieciet uz virzula varsta
virzula blivgredzenu (ievérojiet
novietojumu, kas noradits 63. [pp.) un

rezerves paplaksni.Vitnesir derigas ¢etram

salikSanas reizém. Péc 4 salik3anas reizém
uzklajiet vitnu blivétaju uz virzula varsta
vitném. Uzlieciet aréjo ieliktni uz virzula
varsta. Uz virzula varsta parmainus lieciet
gaisas un tumsas starplikas (ievérojiet
novietojumu, kas noradits 63. Ipp.).
lelieciet iekséjo ieliktni. Grieziet virzula

varstu lidzgriezes momentam 122 N-m (90

pédas uz marc.).

o
3

\i
)
)

D O aT

(

PwO(

1i35957a
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2.

Uzizplades korpusa uzlieciet aréjo ieliktni.
Uz izpludes korpusa parmainus lieciet
gaisas un tums3as starplikas (ievérojiet
novietojumu, kas noradits 63. Ipp.).
lelieciet iekséjo ieliktni. Uz blivsléga
uzlieciet filca blivétaju. Ar roku
pieskravéjiet blivslégu, lidz tas nedaudz
pieskaras starplikai. lestumiet virzula katu
izplades korpusa ta, lai kats par 50-75 mm
(A) izvirzas no izplades korpusa. Ar
skravgriezi un gumijas amuru
pieskravéjiet blivslégu.

1i35958a
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- Remonts

Krusteniska atsauce / sukna lodites noteiksana 6912
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T-MAX 6912 PUMP BALL IDENTIFICATION

CIETA CIETA GUMLJA
Parasta Liela lzcila Liela izméra
izmantosana  dilumizturiba  dilumizturiba  piemaisijumi
172556 17Z648 17Z640 172231
Variegadaties Var iegadaties
atseviski atseviski

0. 009

TERAUDA BALTA MELNA MELNA ORANZS

Tirisana
248515

1i35982a

3A6765H
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5. lzskravéjiet ¢etras skraves ar paplaksném
un nonemiet gultna korpusu.

Motora demontéesana

NAABC

1. Veiciet darbibas, kas noraditas sadala
Spiediena samazinasanas procedura,
19. Ipp. Atvienojiet barosanas vadu no
tikla, lai partrauktu jaudas padevi.

2. Nonemiet sukni. Skatit Sukna
demontésana, 54. lpp.

3. Novietojiet iekartu ar aizmuguri uz leju.

1i36035a

4.  Atbalstiet motora/ piedzinas korpusu un
no pamatnes izskraveéjiet divas skraves.

1i36036a

64

1136037 N

PIEZIME: Nenometiet zobratu bloku, nemot ara
piedzinas korpusu. Zobratu bloks var palikt
pievienots motora priekSpuses zvanveida
uzgalim vai piedzinas korpusam.

6. lzskravéjiet tris skrives un nonemiet
piedzinas korpusu.

1360382 "X

7. lzskravéjiet skravi un nonemiet
ventilatoru.
506/657 6912

1i36039a
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Motora montesana 3. Pieskravéjiet motoru ar divam skravém.
Grieziet lidz griezes momentam

IEVERIBAI 22,6 - 24,9 N-m (200 - 220 collas uz
marcinu).

Montéjot motoru, ripigi savietojiet zobratus,
lai nesabojatu saderigas dalas.

1. Pieskravéjiet piedzinas korpusu ar tris
skravém.

1i36042a

4. Pieskravéjiet ventilatoru. Grieziet lidz
griezes momentam 1,24 - 1,46 N-m
(11 =13 collas uz marcinu).

11360402 = ey 506/657

2. Pieskraveéjiet gultna korpusu ar ¢etram
skrdvém un paplaksném. Grieziet lidz
griezes momentam 33,9 - 40,67 N-m
(25 - 30 pédas uz marcinu).

1i36043a

5. levietojiet sukni.Skatit Sikna montésana,
56. lpp.

1i36041a
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Parstrade un iznicinasana ekspluatacijas beigas

Produkta darbmuza beigas izjauciet un
parstradajiet to atbildigi.

SagatavoSana

* \eiciet darbibas, kas noraditas sadala

Spiediena samazinasanas procedira.

®  |ztukSojiet un izniciniet Skidrumus,
ievérojot piemérojamos noteikumus.
Izlasiet materiala razotaja drosibas
datu lapu.

66

IzjaukSana un parstrade

Iznemiet motorus, shémas plates, 3kidra
kristala displejus un citas elektroniskas
detalas. Parstradajiet atbilstosi
piemérojamajiem noteikumiem.
Neizmetiet elektroniskas detalas sadzives
vai komercialajos atkritumos.

P=¢

Atlikuso izstradajumu nogadajiet
parstrades vieta.

3A6765H



Piezime

Piezimes
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Dalas — tvertnes ramis

Dalas - tvertnes ramis

373 34
i /%/36

35

1i35850a
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Dalas — tvertnes rami

Dalu saraksts - ramis

Ats. Detala

1 19A673
2 156306
3 116038
4 119509
5 120211
6 19A675
7 129335
8 102040
9 25E625
10 17N602
11 110963
12 111040
13 15C797
14 101566
15 100004
16 104430
17 15C799
3A6765H

Apraksts

RAMIS, tvertnes, Tmax
PAPLAKSNE, plakana
PAPLAKSNE, vilnveida
atspere

RITENIS, pneimatisks
GREDZENS, sprostgredzens,
E formas

SKAVA, stiprinajuma,
tvertnes

SKRUVE, se$skautnu, robota,
1/4-20x 2,00

UZGRIEZNIS,
sprostuzgrieznis, sesstira
RAMIS, montazas, baro3anas
modulis

RITENIS, pagriezams
SKRUVE, galvskrave,
se$stdra galvina
UZGRIEZNIS, pretuzgrieznis,
ieliktnis, neilona, 5/16
SKAVA, pagriezama
UZGRIEZNIS,
sprostuzgrieznis

SKRUVE, galvskrive,
sesstdra galvina

TAPA, skelttapa

KLAINIS, spailes

Ats.

18
19

20
20a
20b
21
23
27
29
30
32
34
35
36
37
38
50

51
64

Detala

19A674
113796

25E541
25E542
404533
112958

121313
111145
15D306
15R609
234188
19A646
130878
15D561
115814
551787
19A714
19Y371

19A748

19A749
136217

Apraksts

SKAVA, virzosa, tvertnes
SKRUVE, ar atloku, se3stira
galvina

TVERTNE, materiala

17 galoni

25 galoni

BULTSKRUVE, ratinu
UZGRIEZNIS, sesstira, ar
atloku, 3/8-16

TAPA, slégtapa, 1-4 collas
KLOKIS, ar zariem
SPRAUDNIS, adaptera,
tvertnes

SAVIENOJUMS, piltuve,
adapteris

SPAILE, atras atlaisanas
SKRAPIS

BULTAKIS, 1/4-20 x 1-5/8
vitne

PARSEGS, instrumentu
paplates

PAPLAKSNE, plakana,
nerGséjosa térauda
SKRUVE, galvskrive
KLOKIS, diska, #10-32 x 0,44
KOMPLEKTS, REMONTS,
STROPE

ETIKETE, zimola, Tmax,
kreisa

ETIKETE, zimola, Tmax, laba
UZGRIEZNIS,
sprostuzgrieznis

Daudz.

NG NN

NN
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Dalas — barosanas modulis 506/657
Dalas - barosanas modulis 506/657

74.,75.LPP.

ti35761a

70 3A6765H



Dalas — barosanas modulis 506/65

Dalu saraksts - barosanas modulis 506/657

Ats.

1

NOuUuhwN

14

18

19
20

21

22

23

35
36

Detala
287294
287295
116192
114672
114699
244265

289570
15C753

257355
287395
106115
114666
19A690
120981

119778
15F856
19A585

100023
112746

19A669
19A670
107129

15D088
115477

3A6765H

Apraksts

KORPUSS, piedzinas,
Tmax 506

KORPUSS, piedzinas,
Tmax 657

PAPLAKSNE, balsta
PAPLAKSNE, balsta
PAPLAKSNE, balsta
ZOBRATS, kombinéts
MOTORS

SKRUVE, pielago3anas,
sesstara paplaksnes
galvina

KORPUSS, gultna
STIENIS, savienojosais
PAPLAKSNE,
atsperpaplaksne
SKRUVE, galvskrave,
galatslégas galvina
PAMATNE, piedzinas
modaula, griedanas
SKRUVE, pielago3anas,
sesstura paplaksnes
galvinas

ATSPERE, noturosa
TAPA, sukna
VADOTNE, barosanas
modula

PAPLAKSNE, plakana
UZGRIEZNIS,
kontruzgrieznis, neilona
RAMIS, labais, Tmax,
krasots

RAMIS, kreisais, Tmax,
krasots

BULTSKRUVE, apalas
galvas

VENTILATORS, motora
SKRUVE, pielago3anas,
torx, plakana galvina

Daudz.
1

W= = a N =

Ats.

42
43

44

45
46

47
51

52
91
92
93
97
98
191

193

194

195
196

Detala

19A713
115483

103374

106062
101242

104811
100016

110298
15R741

118444
15T629
287489
109032
187437
19A814
19A815
150014

17P925
15Y118

197A 15H108

198A 177485
199A 16C681

Apraksts Daudz.
ATTURIS, gumijas 1
UZGRIEZNIS, 2
sprostuzgrieznis
SKRUVE, pielagosanas, 2

apala galvina
RITENIS, puspneimatisks 2

GREDZENS, 2
sprostgredzens

VACINS, rumbas 2
PAPLAKSNE, 2
atsperpaplaksne

SKRUVE, galvskrave, 2
galatsl. galv.

EKRANS, Tmax, krasots 1
SKRUVE, pielagosanas, 6

ligzdas sesstura
paplaksnes galvina

EKRANS, sukna stiena 1
ROKTURIS, mezgla, 1
augsts

SKRUVE, pielagosanas, 2
plakana galvina

ETIKETE, griezes 1
moments

ETIKETE, zimola, Tmax 1
506

ETIKETE, zimola, Tmax 1
657

ETIKETE, zimola, Tmax 1
vacina

ETIKETE, A+ pakalpojuma 1
ETIKETE, razots ASV 1
ETIKETE, drosibas, 1
bridinajuma, saspiesanas
ETIKETE, drosibas 1
ETIKETE, pazinojuma 1

A Rezerves bridinajuma etiketes, birkas un
kartites ir pieejamas bez maksas.
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Dalas — baroSanas modulis 6912

Dalas - barosanas modulis 6912

ti35762a
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Dalas — barosanas modulis 691

Dalu saraksts - barosanas modulis 6912

Ats. Detala Apraksts Daudz.  Ats. Detala Apraksts Daudz.
1 24M417  KORPUSS, piedzinas 1 43 115483 UZGRIEZNIS, 2
2 116192  PAPLAKSNE, balsta 1 sprostuzgrieznis
3 114672  PAPLAKSNE, balsta 2 44 103374  SKRUVE, pielagosanas 2
4 114699 PAPLAKSNE, balsta 1 45 106062  RITENIS, puspneimatisks 2
5 244265 ZOBRATS kombinéts 1 46 101242 S;E'?éﬁgjrzens 2
6 25P037 KOMPLEKTS, remonta, 1 47 104811  VACINS, rumbas
7 15C753  SKRUVE, pielagoganas, 3 49 19A738  STARPGREDZENS 1

ses$stura paplaksnes 91 19A676 PARSEGS, motora, TmaX, 1
galvina krasots

8 245927  KORPUSS, gultna 1 92 118444 SKRUVE, pielagosanas, 10
9 287395 STIENIS, savienojosais 1 ";gﬁ;;:ne::gi;ﬁ/ .

10 0etis Eﬁsf;?gj’g?ksne 4 93 19A666 EKRANS, mezgls ar 1
- . apvalku, krasots
1 114666 Sggﬂ Eggilé’;m‘f 4 94  15T629 EKRANS,suknastiena 1
12 19A690 PAMATNE, piedzinas 1 95  19A715  SKAVA, priekséja 1
modula 96 126687  SKRUVE, pielagosanas, 4
13 120981 SKRUVE, pielago3anas, 2 plakana galvina
sesstara paplaksnes 97 287489  ROKTURIS, mezgla, 1
galvinas augsts
14 172347 ATSPERE, noturosa 1 98 109032 SKRUVE, pielagosanas, 4
17 15F856 TAPA,sikna 1 plakana galvina
18 19A585 VADOTNE, barodanas 2 191 187437  ETIKETE, griezes 1
modula moments
19 100023 PAPLA‘KSNE plakana 4 193 19A750 ETIKETE, 6912 zimola 1
20 112746 UZGRlEZNlS' 4 194 15U014 ET|KETE, vécir)a zimola 1
kontruzgrieznis, neilona 195 17P925  ETIKETE, A+ pakalpojuma 1
21 19A671 RAMIS, labais, Tmax, 1 196  15Y118  ETIKETE, razots ASV 1
krasots 197A 15H108 ETIKETE, saspieSanas 1
22 19A672 RAMIS, kreisais, Tmax, 1 198A 16G596  ETIKETE, drosibas 1
krasots 199A 16C681  ETIKETE, pazinojuma 1
23 107129  BULTSKRUVE, apalas 4
galvas i lekjauts motora remonta komplekta 25P037.

24* 117791 SKRUVE, galvskrave 2 A Rezerves bridindjuma etiketes, birkas un

35% 287898  VENTILATORS, motora, 1 kartites ir pieejamas bez maksas.
komplekts, ari 36

36* 115477 SKRUVE 1

42 19A713  ATTURIS, gumijas 2
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Dalas — stuknis 289555 (506

Dalas - stuiknis 289555 (506)

Dalu saraksts - suknis

Ats.

DAwWN =

NOoO wn

10
11
12

74

Detala
15D117
107185
118597
15R739

118598
15R740
248232
248530

248162
193395
107098
15R620
248529

Apraksts

CAURULE, $kiedras, sukna
BLIVEJUMS, blivgredzens
BLIVEJUMS, U veida
KORPUSS, izplades,
grie3anas

SPAILE, sanitara, 1,5 collas
CILINDRS, stkna

VARSTS, virzulis
KOMPLEKTS, remonta,
blives, virzula,
ari7,13,15,16

ATSPERE, iepltdes lodites
LIGZDA; karbids
BLIVEJUMS, blivgredzens
KLANIS, sakna
BLIVSLEGS, ari 1,2,3,12

Daudz.
1

RN

__ N

__ .

Ats.

13
14
15
16
17
18
19
37
38
40
4
48
49

51

Detala

501095

121588
101822
15D116
15D115
107167
248769
111457
289672
177238
17Y930
177345
121429
193031

248530

19 ti35764a

Apraksts

ATSPERE, lodites
BLIVGREDZENS

LODITE, gultna

BLIVE, virzula

VADOTNE, lodes

LODITE, neraséjosa térauda
KORPUSS, ieplade
BLIVGREDZENS

SPIEDIENA REGULATORS
1ZPLUDE

NONEMEJS, spiediena
SPRAUDNIS
BLIVGREDZENS
UZGRIEZNIS, noturos3ais
KOMPLEKTS, varsta, virzula,
ari7,13,15,16

Daudz.

U GRS )
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Dalas — stknis 289556 (657

Dalas - suiknis 289556 (657)

19 357652

Dalu saraksts - stiknis
Ats. Detala Apraksts Daudz.  Ats. Detala Apraksts Daudz.
1 15D117  CAURULE, 3kiedras, stikna 1 13 501095  ATSPERE, lodites
2 107185  BLIVEJUMS, blivgredzens 1 14 121587  BLIVGREDZENS
3 118597  BLIVEJUMS, U veida 1 15 101822 LODITE, gultna
4 15R621  KORPUSS, izpliides, 1 16 15D116  BLIVE, virzula

griesanas 17 15D115  VADOTNE, lodes
5 500984  SPAILE 18 107167 LODITE, neruséjosa térauda
6 158619 CILINDRS, stkna 289941  KORPUSS, iepliide

37 111457  BLIVGREDZENS

38 289672  SPIEDIENA REGULATORS

40 172238  1ZPLUDE

41 17Y930  NONEMEJS, spiediena

48 172345  SPRAUDNIS

49 121429  BLIVGREDZENS

50 193031 UZGRIEZNIS, noturosais

51 248530  KOMPLEKTS, varsta, virzula,
ari7, 13,1516

7 248232  VARSTS, virzulis
248530 KOMPLEKTS, remonta,

blives, virzula,
ari7,13,15,16

8 248162  ATSPERE, iepludes lodites

9 193395 LIGZDA,; karbids

10 107098  BLIVEJUMS, blivgredzens

11 15R620 KLANIS, sukna

12 248529  KOMPLEKTS, remonta,
apalas blives, ari 1,2, 3,12

—_—_ aN
—_
e}
N NS T

[ Y
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Dalas — stknis 25E668 (6912

Dalas - suiknis 25E668 (6912)

ti35777a

76 3A6765H



Dalas — stknis 25E668 (69

Dalu saraksts - suknis 25E668 (6912)

Ats. Detala
1 19A610
2t 187939
3t 187071
4t 188560
5t 187070
6t 19A625
7 19A685
8 19Y372
8a 19A686
8b 19A689
8c 19A691
8d 130862
8e 107167
8gt 188432
8ht 187072
8jt 188561
8kt 188433
8mt 188558
8nt 188627
80 172242
3A6765H

Apraksts

KORPUSS, izpltdes, grieSanas
IELIKTNIS, ievirzamais
BLIVEJUMS, V veida
BLIVEJUMS

IELIKTNIS, atbalsta, blivéjums
BLIVGREDZENS, 3kiedras,
stkna stiena

BLIVSLEGS

KLANIS, sukna, komplekts
KLANIS, sikna

KORPUSS, sukna virzula
LODITE, apturésanas
ATSPERE, kompresijas
LODITE, neruséjosa térauda
IELIKTNIS, blivéjuma, aréjais
BLIVEJUMS

BLIVEJUMS, aptveres
IELIKTNIS, blivéjuma, iekséjais
BLIVE, U veida

PAPLAKSNE, rezerves
VARSTS, virzula, mezgla

Daudz.

—__ N W=

NN NG I V'C JEp i G G G G Y

Ats.

9
10t
11
12
13
14
15
16
37
38
40
4
50

Detala

19A609
130792
620223
177558
235962
19A692
25E679
102973
111457
289672
177238
17Y930
193394

177556
177648
177640

172231
248515

Apraksts

CILINDRS, stkna
BLIVGREDZENS

SPAILE

ATSPERE, ieplades lodites
BLIVE, bremzu krana
VADOTNE, lodes, iepludes
ATSPERE, iepludes, mezgla
LODE, metala
BLIVGREDZENS
KOMPLEKTS, ari 37
1ZPLUDE

NONEMEJS, spiediena
UZGRIEZNIS

LODITE, nerséj. térauda,
iepludes un izplades
LODITE, cieta, balta, ieplades
un izplades

LODITE, cieta, melna,
ieplades un izplades
LODITE, gumijas, ieplades
LODITE, tiri$anas

Daudz.

—_

I S )

1 leklauts sikna parsainosanas komplektd 172641
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Dalas — vadibas karba 506/657

Dalas - vadibas karba 506/657

ti35860a
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Dalas — vadibas karba 506/65

Dalu saraksts - vadibas karba 506/657

Ats.

NOouh wWwN =

*

13
15%

16
51

52

Detala
277228
15G562
256219
116167
287913
195428

289656
289657
120405
120165
120406

158674
128038

17F671
100016

110298

3A6765H

Apraksts

KARBA, vadibas
IEMAVA, vadibas karba
POTENCIOMETRS
POGA, potenciometra
FILTRS, panela
SAKNESANA, parslégsana
PANELIS, vadibas, mezgla
240V

120V

SKRUVE, pielagosanas,
sesstura paplaksnes
galvinas

SKRUVE, pielagosanas,
krustina

SKRUVE, pielagosanas,
sesstlra paplaksne, loti
bliva

BLIVGREDZENS
SKRUVE, pielago3anas,
sesstlra paplaksnes
galvinas

ETIKETE, regulésanas
PAPLAKSNE,
atsperpaplaksne
SKRUVE, GALVSKRUVE,
galatsl. galv.

Daudz.

—_—_

Ats. Detala Apraksts

53 15B120  STARPGREDZENS,
regulatora

54 121453 SPAILE, vada

55 15T342  KANALS, rievots

56a  15B469  VADS, standarta, AK

56b  15B470  VADS, standarta, CE

57 287789  PARSEGS, vadibas

58 15G861 ETIKETE, viedas vadibas
skidro kristalu displejs

59 245931  DISPLEJS, SKIDRO
KRISTALU

60 115522  SKRUVE, pielago3anas,
plakana galvina

61 15K401 ETIKETE, viedas vadibas/
starptautiska

62 117501  SKRUVE, pielago3anas,
ligzdas sesstira paplaksnes
galvina

63 102478  STIPRINAJUMS, térauda
stieples

64 115498  SKRUVE, pielago3anas,
ligzdas sesstira paplaksnes
galvina

192 15U037  ETIKETE, reguléSanas

* leklauts komplekta 289656

Daudz.

1

_—_
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Dalas — vadibas karba 6912

Dalas - vadibas karba 6912

53a,53b

1i35763a

Dalu saraksts — vadibas karba

Ats.

39
50
51a
51b
52
53a
53b
54
55
56*
57*
58*
59%

Detala

158674
15T342
25E760
24U823
24R597
119288
126029
120059
15G935
114391

19A642
16Y788
172406
16X797
120761

16X796
17D888
15C973
116167
130863
19A902
195428
15D527
15C979

Apraksts

BLIVGREDZENS
KANALS

VADIBA, panelis, 240V
PANELIS, ES

PANELIS, AK

SKROVE

SLEDZIS, taustinu, 240V
SLEDZIS, taustinu, 120V
SAVIENOTAJS

SKRUVE, zeméjuma
PARSEGS

ETIKETE

ETIKETE

ETIKETE

PARSEGS, pieslégvietas
ETIKETE
POTENCIOMETRS
BLIVSLEGS

POGA, potenciometra
SLEDZIS, parslégsana
IEKARE

SAKNESANA, parslégiana
SLEDZIS, taustinu, 240V
SLEDZIS, taustinu, 120V

Daudz.

=

B e e e e e e e e e e e e e e e e N S

Ats.

69
70
71a
71b
72
73a

73b
74
75%
76

77
78

Detala
16Y496
114391
16T544
16T546
16M834
117745

116171
117625
16V095
16V020

167541
16U215

Apraksts

PANELIS

SKRUVE

ADAPTERIS, ES

ADAPTERIS, AK

VADS

IEMAVA, deformacijas
atvieglotaja, ES

IEMAVA, deformacijas
atvieglotaja, ASV
UZGRIEZNIS, sprostuzgrieznis
SKROVE

TINUMS, filtra, ASV, komplekts,
ietver78

PARVIENOJUMS, kabelis, ASV
SKROVE, atbilst, ,Phillips’,
plakana galvina, ASV

leklauts remonta komplekta 19A902.

Daudz.

—_—_ e N .
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Slatene

1i37522a

Rezerves da!u saraksts - T-Max é!ﬁtenes

Ats. Detala
1

172303
172304
172305

172144
172148
172151

289959
26A802
289960
289961

172187
172188

172500
18A560
18A559
172502
172504
172506
1772508

3A6765H

Apraksts

GAISA SLUTENE,
komplekts

13 m

18 m

33m

VIENA/GAISA SLUTENE,
komplekts

13 m

18 m

33m y
SAVIENOTA SLUTENE,
komplekts

199mmx3m
19mmx10m
25mmx5m
25mmx10m
25mmx15m

25 mm x 30 m
SAVIENOTA SLUTENE,
saderiga ar $kidinatajiem
komplekts

199mmx3m

50 ft. x 3/4 in.

100 ft. x 3/4 in.

25 mmx5m
25mmx10m
25mmx15m

25 mmx30m

Daudz.
1

1

81



Vadojuma shémas

Vadojuma shémas

506/657
NO MOTORA
G;:;J d;[']] DIGITALAIS DISPLEJS
ZILS
3| POTENCIOMETRS
BRUNS
IESLEGSANAS/
IZSLEGSANAS
SLEDZIS
BAROSANAS —
VADS =T
—ig 5
([ =Tm | -
B © f)@ﬂ SPIEDIENA REGULATORS
*’
ti35779a

IEZEMEJUMS 7

3A6765H
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6912 -US
GAISMAS DIOZU DISPLEJS

IESLEGSANAS/
IZSLEGSANAS
SLEDZIS

MELNS

STRAVAS
KONTAKTDAKSA

3A6765H

Vadojuma shéma

STRAVAS STIPRUMA SLEDZIS

POTENCIOMETRS

REZIMA

SLEDZIS
DZELTENS

ZALS
IEZEMEJUMS

DZELTENS

ti36161a

83



Vadojuma shémas

6912 - UK

GAISMAS DIOZUDISPLES - sypavas sTIPRUMA SLEDZIS

Z
-
O
I
;_\ REZIMA
- 5 SLEDZIS
DZELTENS
[ESLEGSANAS/ d __im ‘ &=
|| 1ZSLEGSANAS ; MELNS
S| sLepzis
o MOTORA
VADI

DZELTENS

o N ’,,,‘,,,\ ‘/
a MOTORS
STRAVAS KONTAKTDAKSA 1135780a
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Piezime

Piezimes
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Tehniskas specifikacijas

Tehniskas specifikacijas

T-Max 506
ASV Metriskas mérvienibas
Prasibas barosanas avotam 100-120Vac 220-240 Vac
50/60 Hz, 13A 50/60 Hz, 8A

Motors 1,27S 900 W
Maksimalais skidruma darba 730 psi 5,0 MPa, 50 bari
spiediens
Maksimalais gaisa darba spiediens | 250 psi 1,7 MPa, 17 bari
NepiecieSama generatora jauda 7 kw
Tvertnes tilpums

Maksimalais 20 galoni 76 litri

Ekspluatacija 17 galoni 64 litri
Maksimala padeve ar tekstaras 1,2 -1,7 gal./min. 4,5-6,41/min.
materialu
Skidruma izplades izmérs 1,0 collas (m) izcilnis un rieva
|zméri
Garums (ar rokturi) 42 - 44 collas. 107-112cm
Platums 23 collas 58cm
Augstums 46 collas 117 cm
Svars
Tikai modulis 88 marc. 40 kg
Modulis un tvertne 156 marc. 71 kg
Troksnis (dBa)
Maksimalais skanas spiediens 82,4
Maksimalais jaudas limenis 97,0

Skanas spiediena mérijums veikts 1 metra (3,28 pédas) attaluma no ierices.
Skanas jauda tiek mérita atbilstosi ISO-3744.

Detalas, kas saskaras ar skidrumu

karbids, PTFE

Nitrila gumija, aluminijs, misins, polietiléns, neopréns, nertséjosais térauds, hrométs oglekla
térauds, ar nikeli parklats oglekla térauds, Vitons, ar nikeli parklats dzelzs, vilnas filcs, volframa

86
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Tehniskas specifikacija

T-Max 657
ASV Metriskas mérvienibas
Prasibas barosanas avotam 100-120 Vac 220-240Vac
50/60 Hz, 13A 50/60 Hz, 8A

Motors 1,275 900 W
Maksimalais $kidruma darba 940 psi 6,5 MPa, 17 bari
spiediens
Maksimalais gaisa darba spiediens | 250 psi 1,7 MPa, 17 bari
NepiecieSama generatora jauda 7 kw
Izméri

Maksimalais 28 galoni 106 litri

Ekspluatacija 25 galoni 95 litri
Maksimala padeve ar tekstdras 1,4-1,9 gal/min. 53 -7,21/min.
materialu
Skidruma izplides izmérs 1,0 collas (m) izcilnis un rieva
Izmeri
Garums (ar rokturi) 46 - 48 collas 117 -122cm
Platums 23 collas 58 cm
Augstums 46 collas 117 cm
Svars
Tikai modulis 91 marc. 41 kg
Modulis un tvertne 160 marc. 73 kg
Troksnis (dBa)
Maksimalais skanas spiediens 82,4
Maksimalais jaudas limenis 97,0

Skanas spiediena mérijums veikts 1 metra (3,28 pédas) attaluma no ierices.
Skanas jauda tiek mérita atbilstosi 1SO-3744.

Detalas, kas saskaras ar skidrumu

karbids, PTFE

Nitrila gumija, aluminijs, misin3, polietilens, neopréns, nerséjosais térauds, hrométs oglekla
térauds, ar nikeli parklats oglekla térauds, Vitons, ar nikeli parklats dzelzs, vilnas filcs, volframa

3A6765H
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Tehniskas specifikacijas

T-Max 6912
ASV Metriskas mérvienibas
Prasibas baro$anas avotam 100-120 Vac 220-240 Vac
50/60 Hz, 15/20A 50/60 Hz, 10/16A

Motors 2,575 1864 W
Maksimalais Skidruma darba 1000 psi 6,9 MPa, 69 bari
spiediens
Maksimalais gaisa darba spiediens | 250 psi 1,7 MPa, 17 bari
NepiecieSama generatora jauda 7 kw
Izméri

Maksimalais 28 galoni 106 litri

Ekspluatacija 25 galoni 95 litri
Maksimala padeve ar tekstiras 2,4 - 3,2 gal./min. 9,1-12,1l/min.
materialu
§I,(idruma izpludes izmérs 1,0 collas (m) izcilnis un rieva
lzmeri
Garums (ar rokturi) 46 - 48 collas 117-122cm
Platums 23 collas 58cm
Augstums 46 collas 117 cm
Svars
Tikai modulis 121 marc. 55kg
Modulis un tvertne 190 marc. 86 kg
Troksnis (dBa)
Maksimalais skanas spiediens 80,7
Maksimalais jaudas limenis 95,8

Skanas spiediena mérijums veikts 1 metra (3,28 pédas) attaluma no ierices.
Skanas jauda tiek mérita atbilstosi 1ISO-3744.

Detalas, kas saskaras ar $kidrumu

karbids, PTFE

Nitrila gumija, aluminijs, misins, polietiléns, neopréns, nertséjosais térauds, hrométs oglekla
térauds, ar nikeli parklats oglekla térauds, Vitons, ar nikeli parklats dzelzs, vilnas filcs, volframa

LIKUMS “CALIFORNIA PROPOSITION 65”

BRIDINAJUMS: Sis izstradajums satur kimisku vielu, kas Kalifornijas $tata zinama ka viela,
kas izraisa vézi, iedzimtus defektus vai cita veida kaitéjumu reproduktivajai veselibai.
Vairak informacijas skatit www.P65Warnings.ca.gov.

88
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Graco standarta garantija

Graco standarta garantija

Graco garanté sakotnéjam pircéjam un izmantotajam visa 3aja rokasgramata minéta aprikojuma, ko razojis
Graco un kas markéts ar $i uznémuma nosaukumu, materialu un apdares kvalitati iegades datuma. Ja vien nav
pieejama kada ipasa, pagarinata vai ierobeZota garantija, ko publicéjis Graco, tad Graco 12 ménesu laika péc
iegades datuma salabos vai nomainis jebkuru aprikojuma dalu, kuras bojajumu Graco bus konstatéjis.

St garantija ir spéka tikai tad, ja aprikojums ir uzstadits, izmantots un uzturéts atbilstosi Graco rakstiskajiem
ieteikumiem.

Si garantija neattiecas uz visparéju nodilumu un nolietojumu, darbibas traucéjumiem, kas radusies nepareizas
uzstadisanas, nepareizas izmantosanas, noberzuma, korozijas, nepiemérotas vai nepareizas apkopes, nolaidibas,
nelaimes gadijuma, izmainu vai dalu nomainas ar detalam, ko nav izgatavojis Graco, rezultata, un Graco par to
nebds atbildigs. Graco nebs atbildigs ari par nepareizu darbibu, bojajumu vai nodilumu, kas radies Graco
aprikojuma nepiemérotibas dé| tam struktdram, piederumiem, aprikojumam vai materialiem, ko nav piegadajis
Graco, vai to struktiru, piederumu, aprikojuma vai materialu, ko nav piegadajis Graco, nepareizas konstrukcijas,
izgatavosanas, uzstadisanas, darbibas vai apkopes dél.

Sis garantijas ietvaros tiek izvirzits nosacijums, ka skietami defektivais aprikojums, iepriek$ samaksajot par
atpakalnosatisanu, janogada noradita bojajuma parbaudei pie kada pilnvarota Graco izplatitaja. Ja noraditais
defekts bus apstiprinajies, Graco bez maksas salabos vai nomainis bojato detalu. Aprikojums tiks nosutits
atpakal sakotnéjam pircéjam vina iepriek$ apmaksataja piegades veida. Ja aprikojuma parbaudes rezultata
netiks konstatéts neviens materiala vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par sapratigu samaksu, kas var
ietvert maksu par detalam, darbu un transportésanu.

ST GARANTIJA IR EKSKLUZIVA UN PIEMEROJAMA VISU CITU TIESU VAI NETIESU GARANTUJU VIETA,
IESKAITOT, BET NEAPROBEZOJOTIES AR KOMERCDARBIBAS GARANTIJU VAI PIEMEROTIBAS GARANTIJU
NOTEIKTAM MERKIM.

Graco vienpersonisks pienakums un pircéja vienigais tiesiskas aizsardzibas lidzeklis bus ieprieks noraditais.
Pircéjs piekrit, ka nebls pieejami nekadi citi tiesiskas aizsardzibas lidzekli (tostarp (bet ne tikai) par nejausiem vai
izrietoSiem zaudéjumiem saistiba ar zaudétu pelnu, nenotikusiem darijumiem, traumam vai ipasuma
bojajumiem vai par citiem nejausiem vai izrietoSiem zaudéjumiem). Visas prasibas par garantijas noteikumu
parkapsanu jaizvirza divu (2) gadu laika no pardosanas datuma.

»GRACO” NEDOD NEKADU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIESAS KOMERCDARBIBAS UN
PIEMEROTIBAS ZINAMAM MERL(IM GARANTIJAS, KAS SAISTITAS AR PIEDERUMIEM, APRIKOJUMU,
MATERIALIEM VAI SASTAVDALAM, KO PARDOD, BET NERAZO ,GRACO”. Uz lietam, ko pardod, bet nerazo
Graco (pieméram, elektromotoriem, slédziem, $|Gteném utt.), attiecas to raZotaju garantija, ja tada ir.

Graco sniegs pircéjam pamatotu palidzibu prasibas iesniegsanai par $o garantiju parkapsanu.

Graco nekada gadijuma nebus atbildigs par Graco piegadata aprikojuma vai ta apdares un veiktspéjas vai
jebkuru pardoto produktu vai precu netiesiem, nejausiem, tiSiem vai izrietoSiem bojajumiem liguma lausanas,
garantijas parkapsanas, Graco nolaidibas vai cita iemesla dé|.
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Graco informacija

Lai iepazitos jaunako informaciju par Graco produktiem, apmeklgjiet vietni www.graco.com.

Informaciju par patentiem skatiet vietné www.graco.com/patents.

LAINOFORMETU PASUTIJUMU, sazinieties ar savu Graco izplatitaju vai zvaniet uz talruna numuru
1-800-690-2894, lai noskaidrotu, kur ir jums tuvakais izplatitajs.
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http://www.graco.com
www.graco.com/patents

Visi Saja dokumenta esosie rakstiskie un vizualie dati atspogulo jaunako informdciju par izstradajumu,
kada pieejama publikacijas bridi.
Graco patur tiesibas veikt izmainas jebkura laika bez iepriekséja bridinajuma.

Originalo instrukciju tulkojums. This manual contains Latvian. MM 3A6748

Graco galvenais birojs: Mineapolisa
Starptautiskie biroji: Belgija, Kina, Japana, Koreja

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 * MINNEAPOLIS MN 55440-1441 * ASV

Autortiesibas 2019, Graco Inc. Visas Graco razotnes ir sertificétas atbilstosi ISO 9001.
www.graco.com
Parskatita versija H, Novembris 2024
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