
用于划线材料用途。 仅适合专业用途。 仅限室外使用。 未获准用于易爆或危险环境场所。

型号： 25M224、 25P341 （仅中国型号）

3300 psi (22.8 兆帕 , 228 巴 ) 最大工作压力

重要安全说明
请阅读本手册、相关手册和设备上的所有警告及说明。 熟悉操控装置并正确使用。 
请妥善保存这些说明。

相关手册：

311254 喷枪

309250 泵
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警告

以下为针对本设备的设置、使用、接地、维护及修理的警告。 惊叹号符号表示一般性警告，而各种危险符号则表示与
特定操作过程有关的危险。 当手册中的这些符号出现在机身上，或是警告标牌上时，请查看这些警告。 没有包含在
本节中的特定产品的危险标志和警告，可能在本手册的其他适当地方出现。

皮肤溅射危险

高压喷涂能够将有毒物质注射至体内，导致严重的身体伤害。 若射入皮肤，请立即进行手术治疗。

• 请勿将喷枪瞄准或向任何人或动物喷涂。

• 双手和身体的其他部位应远离喷射物。 例如，不要尝试用身体的任何部位阻止泄露。

• 始终使用喷嘴座。 请勿在未安装喷嘴座的情况下喷涂。

• 使用 Graco 喷嘴。

• 清洁和更换喷嘴时要小心。 如果喷涂时出现喷嘴堵塞，请先遵照 泄压步骤 关机并释放压力，然后方

可卸下喷嘴进行清洁。

• 电源关闭后，设备保持压力。 在无人照看时，不要使设备处于通电或受压状态。 当设备无人照看或未

使用时，以及维修、清洁或拆除零件前，请遵循泄压步骤。

• 检查软管和零部件是否有损坏的迹象。 更换任何已损坏的软管或零部件。

• 此系统能够产生 3300 磅 /平方英寸的压力。 使用最小额定压力为 3300 磅 /平方英寸的 Graco 备用零件

或配件。

• 不喷涂时，务必扣上扳机锁。 确认扳机锁能够正常工作。 

• 在操作设备之前，要确保所有连接都牢固。

• 了解如何快速关机和释放压力。 要熟悉掌握各个控件。

起火爆炸危险

工作区内的易燃烟雾（如溶剂及材料烟雾）可能被点燃或爆炸。 材料和溶剂流经该设备时，可能造成静
态放电。 为避免火灾及爆炸：

• 只能在通风良好的地方使用此设备。

• 不得在发动机运行或发热时向箱内添加燃油；应关闭发动机并使其冷却。 燃油是易燃品，如果溅到热

的表面上即可被点燃或爆炸。

• 清除所有火源，如引火火焰、烟头、手提电灯及塑胶遮蔽布 （可产生静电火花）。 

• 将工作区内的所有设备接地。 参见接地说明。

• 禁止以高压喷涂或冲洗溶剂。

• 保持工作区清洁，无溶剂、碎片、汽油等杂物。

• 存在易燃烟雾时不要插拔电源插头或开关电源或电灯。

• 仅使用已接地的软管。

• 朝桶内扣动扳机时，要握紧喷枪靠在接地桶的边上。 请勿使用料桶衬垫，除非它们防静电或导电。

• 如果出现静电火花或感到有电击，则应立即停止操作。 在找出并改正问题之前，不要使用设备。

• 在工作区域放置工作正常的灭火器。

警告
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设备误用危险

误用设备会导致严重的人员伤亡。

• 疲劳时或在吸毒或酗酒之后不得使用此设备。

• 不要超过额定值最低的系统组件的最大工作压力或温度额定值。 请参见所有设备手册中的技术数据。

• 请使用与设备流体零件兼容的流体或溶剂。 请参见所有设备手册中的技术数据。 阅读流体及溶剂生产

厂家的警告。 如需了解您的材料的完整信息，请向经销商或是零售商索取安全数据表 (SDS)。
• 在设备通电或加压情况下切勿离开工作区。

• 当设备不使用时，要关闭所有设备并按照泄压流程进行操作。

• 设备需每天检查。 已磨损或损坏的零件要立即予以修理或用原装件替换。

• 不要对设备进行改动或修改。 改动或改装会导致机构认证失效并带来安全隐患。

• 请确保所有设备均已进行评级并通过认证，可用于您的使用环境。

• 只能将设备用于其预定的用途。 有关信息请与代理商联系。

• 让软管和电缆远离公共区域、尖锐边缘、移动部件及热的表面。

• 不要扭绞或过度弯曲软管或用软管拽拉设备。

• 确保儿童和动物远离工作区。

• 要遵照所有适用的安全规定进行。

高压铝质零配件危险

在压力设备中使用与铝不兼容的流体可导致严重的化学反应和设备破裂。 不遵循本警告可导致死亡、重伤
或财产损失。

• 不得使用 1,1,1- 三氯乙烷、二氯甲烷、其他卤代烃溶剂或含有这些溶剂的液体。

• 请勿使用氯漂白剂。

• 很多其他流体可能含有与铝发生反应的化学物质。 联系您的材料供应商以了解化学相容性信息。

活动部件危险

活动部件会挤夹、切断或切割手指及身体的其他部位。

• 远离活动部件。

• 在护板被取下或外盖被打开时，不要操作设备。

• 加压设备启动时可能没有任何警告。 在检查、移动或维修设备之前，应按照本手册中的泄压步骤进行

操作，断开所有电源连接。

一氧化碳危险

排气装置包含有毒一氧化碳，无色无味。 吸入一氧化碳可能会致人死亡。

• 不要在密闭区域操作。

有毒液体或烟雾危害

有毒液体或气体如果被溅射到眼睛里或是皮肤上，被吸入或是误食，均可能导致严重伤害或死亡。

• 应阅读材料安全数据表 （SDS），熟悉所用流体的特殊危险性。

• 危险性流体要存放在规定的容器内，并按照有关规定的要求进行处置。

警告
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烧伤危险 

设备表面及加热的流体在工作期间会变得非常热。 为避免严重烧伤：

• 切勿接触高温液体或设备。

个人防护装备

在工作区内请穿戴适当的防护装备，以免受到严重伤害，包括眼损伤、听力受损、吸入有毒烟雾和烧伤。 
这些防护装备包括但不限于：

• 防护眼镜和听力保护装置。 

• 流体和溶剂制造商推荐使用的呼吸器、防护服和手套。

警告
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喷嘴选择

* 使用 100 目过滤器以减少喷嘴堵塞。

 LL5213* 2 (5) ✓

 LL5215* 2 (5) ✓

 LL5217 4 (10) ✓

 LL5219 4 (10) ✓

 LL5315 4 (10) ✓

 LL5317 4 (10) ✓

 LL5319 4 (10) ✓

 LL5321 4 (10) ✓

 LL5323 4 (10) ✓

 LL5325 4 (10) ✓

 LL5327 4 (10) ✓

 LL5329 4 (10) ✓

 LL5331 4 (10) ✓

 LL5333 4 (10) ✓

 LL5335 4 (10) ✓

 LL5355 4 (10) ✓

 LL5417 6 (15) ✓

 LL5419 6 (15) ✓

 LL5421 6 (15) ✓

 LL5423 6 (15) ✓

 LL5425 6 (15) ✓

 LL5427 6 (15) ✓

 LL5429 6 (15) ✓ ✓

 LL5431 6 (15) ✓

 LL5435 6 (15) ✓

 LL5621 12 (30) ✓

 LL5623 12 (30) ✓

 LL5625 12 (30) ✓

 LL5627 12 (30) ✓

 LL5629 12 (30) ✓

 LL5631 12 (30) ✓

 LL5635 12 (30) ✓

 LL5639 12 (30) ✓
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组件识别
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1 泵 ON/OFF 开关

2 压力控制器

3 喷枪扳机

4 过滤器

5 压力表

6 填料阀

7 泵

8 扳机锁

9 阻风门

10 发动机 ON/OFF 开关

11 节流阀

12 排放管

13 吸料管

14 驻车制动器

15 可调节手柄

16 前轮解锁 / 锁死机构

17 可调节料桶支架

18 序列号
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接地步骤
（仅适用于易燃材料）

1. 将划线机定位，让轮胎不着地。

2. 划线机自带接地夹。 接地夹必须连接到接地的物体
上（例如金属标志杆）。

料桶

溶剂及油性流体：遵循当地法规。 仅使用导电的金属
桶，放于地面之上，例如水泥地。

请勿将料桶放在不导电的表面上，例如纸或纸板，这会
影响接地的持续性。

始终将金属料桶接地：将接地线连接到料桶上。 将一端
夹在料桶上，将另一端夹在真正的接地面，例如水管上。

为在冲洗喷涂机或泄压时保证持续接地： 将喷枪的金属
部分牢牢固定至接地金属料桶的一边，然后启动喷枪。

为降低静电火花危险，此设备必须接地。 静电火花可
能导致点燃或爆炸。 接地为电流提供逃逸通路。 

ti30065a ti24584a

ti29452a
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泄压步骤

看见此符号时，请执行泄压步骤。

1. 如果使用的是易燃材料，请进行 接地流程。 

2. 将泵开关设为 OFF。关闭发动机。 

3. 将压力调到最低设置值。 扣动喷枪扳机，泄压。

4. 锁上扳机锁。 将填料阀向下旋转。

5. 如果怀疑喷嘴或软管堵塞或未完全泄压，则应：

a. 非常缓慢地松开喷嘴护罩的固定螺母或软管末端

的接头来逐步泄压。

b. 完全松开螺母或接头。

c. 清理软管或喷嘴的堵塞物。

本设备在手动释放压力之前一直处于加压状态。 为防
止带压液体造成严重伤害，例如皮肤注射、液体溅出
及零配件移动，喷涂机处于停止状态和清洁或检查喷
涂机以及设备维修前，请遵循以下泄压步骤。

ti27504a

ti30106a

ti30107a
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每天： 检查发动机油位，必要时加注。

每天： 检查软管是否有磨损及损坏。

每天： 检查喷枪的安全销是否正常工作。

每天： 检查泄压阀是否正常工作。

每天： 检查汽油箱并加油。

每天： 检查活塞泵密封螺母中的 TSL 液位。 如有必要，

请将螺母注满。 将 TSL 保存在螺母之中，以防止液体在

活塞上积聚，并防止密封垫磨损及油泵腐蚀。在初次使
用 20 小时后：

将机油排尽并重新注入清洁的机油。 有关正确的机油粘
度请参见本田 （Honda）发动机用户手册。

每周： 卸下发动机空气过滤器盖并清洁滤芯。 若有必要
可更换滤芯。 如果在多尘环境下操作： 则应每天检查过
滤器，若有必要需更换。

滤芯替换件可向您当地的本田 (Honda) 经销商购买。

每运行 100 小时之后：

更换机油。 有关正确的机油粘度请参见本田 （Honda）
发动机用户手册。

火花塞： 只能使用 BPR6ES(NGK) 或 
W20EPR-U(NIPPONDENSO) 火花塞。 火花塞应留有 
0.028 － 0.031 英寸（0.7 － 0.8 毫米）的间隙。 要使用

火花塞扳手安装或拆卸火花塞。

前轮对齐： 

按照以下方法对齐前轮：

1. 拧松盖子螺丝 (114)。

2. 根据需要向左或向右调节前轮，以调直定位。

3. 拧紧有头螺钉 （114） 推划线机，然后放开手使其
滚动。 注释： 观察划线机是笔直滑行还是偏向左
右。 重复第 1 和第 2 步，直到划线机笔直滑行。

ti6392a

114
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操作

设置

1. 使用接地夹将划线机接地。

2. 使用 TSL 填注喉头密封圈螺母。

3. 检查发动机的油位。 检查发动机的油位。参见本田
（Honda）发动机手册。

4. 给燃油箱加油。 检查发动机的油位。参见本田
（Honda）发动机手册。 检查轮胎是否充气至建议压
力。

设备必须接地，以减少产生静电火花的危险。 静电火
花可能导致点燃或爆炸。 接地为电流提供逃逸通路。

ti30065a

ti30066a
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启动

1. 执行泄压步骤。 参见接地步骤 （仅适用于易燃材
料），第 8 页。

2. 将吸料管套件放入盛有冲洗液的接地金属桶内。 用
接地导线将桶真正接地。 用水冲洗水性涂料，用矿
物油精冲洗油性涂料和存放油。

3. 将填料阀向下旋转。

4. 将压力控制旋钮逆时针方向转到最低压力。

5. 将泵开关置于 OFF 位置。

6. 启动发动机。

a. 移动燃油阀，使其打开。

b. 移动阻风门至关闭。

ti27613a

ti6254b

ti6256b

ti5696b

ti27616b

ti30490a
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c. 将节流阀设在快速档。

d. 将发动机开关切换至 ON 位置。

e. 拉出启动线。

f. 发动机启动后，将阻风门推到打开位置。

g. 将节流阀设在慢速档。 

7. 将泵开关置于 ON 位置。 将压力增大至足以启动泵。 
让液体循环 15 秒钟。

8. 降低压力，关闭填料阀。 打开喷枪扳机锁。

9. 握住喷枪靠在接地的金属冲洗桶上。 扣动喷枪扳机
并缓慢增大流体压力，直到泵运行平稳为止。 

ti5250a

ti27619a

ti27620b

ti27766b

ti5250b

注意

没有液体流动时不得让泵开始运行。 可导致密封垫损
坏。

ti30076a

ti30077a

ti30079a
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10. 检查接头是否泄漏。 不要用手或抹布去挡住泄漏的
流体！ 如果发生泄漏，则应立即关闭划线机。 执行
接地步骤 （仅适用于易燃材料），第 8 页。 拧紧渗
漏接头。 重复启动 , 步骤 1 - 7。 如果没有泄漏，继
续扣动喷枪，直到整个系统都被冲洗一遍。 进行步
骤 8。

11. 將吸料管放入塗料桶中。 

12. 再次朝冲洗液桶内扣动喷枪扳机，直到有涂料流出。 
组装 Rac 喷嘴和 Rac 护罩。

Rac 喷嘴和 Rac 护罩组件 

为防止喷嘴泄漏，请确保喷嘴和喷嘴护罩已正确安装。

1. 执行泄压步骤，第 8 页。

2. 锁上扳机锁。 插入底座和 Rac 喷嘴密封件。 插入 
Rac 喷嘴。

3. 将组装件旋到喷枪上。 用手拧紧。 

高压喷涂能够将有毒物质注射至体内，导致严重的身
体伤害。 不要用手或抹布去堵住泄漏的材料流。

ti27613a

ti27774a

为避免出现因喷射到皮肤上而严重受伤，安装或卸下
喷嘴以及喷嘴护罩时，切勿将手放在喷嘴前方。

ti27775a

ti27776a
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喷枪放置

安装喷枪

1. 将喷枪对准固定器组件支架，将带有软管罩的喷枪
插入固定器。 将喷枪在夹具上夹紧。

定位喷枪

2. 上 / 下、前 / 后定位喷枪。 

3. 左 / 右定位喷枪

a. 右侧喷枪位置：将喷枪和相关硬件放置在右侧。

ti30093a

ti30300a

ti30301a

ti30302a
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b. 左侧喷枪位置：将喷枪和相关硬件放置在左侧。

4. 将喷枪以 45 度角摆放，为 限定位置。 

5. 对于喷枪电弧喷涂，请将喷枪放置在划线机后部。 
后置位置可以改善弧线的质量。

? ? ? 确认喷枪仍可触发， 且扳机锁在安装后仍可使用。 
根据所需做出适当调整。

ti30303a

ti30098a

ti30099a
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喷涂标线的宽度

1. 上下调节喷枪以改变喷涂标线的宽度。 如果无法获
取所需宽度，则应更换喷嘴。

喷涂测试标线

1. 松开扳机锁。 

2. 扣动喷枪扳机并测试喷型。 缓慢调整压力以消除厚
边。 如果无法通过调整压力消除拖尾，可换用尺寸
较小的喷嘴。

清除喷嘴堵塞

1. 释放扳机。 锁上喷枪扳机锁。 旋转 Rac 喷嘴。 拆卸
喷枪扳机锁，之后扣动喷枪扳机以清除障碍。

2. 安装喷枪扳机锁，让 Rac 喷嘴返回至原始位置，然
后取下喷枪扳机锁并继续喷涂。

ti30304a

ti30305a .015 .027

ti30078a

ti30103a

ti30306a
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清理

1. 执行泄压步骤。 
参见泄压步骤 （第 8 页）。

2. 拆卸 Rac 喷嘴和 Rac 护罩。

3. 拧下盖子，卸下过滤器。 不带过滤器重新装上。 清
洁过滤器。

4. 使用冲洗液清理喷枪过滤器、 Rac 喷嘴护罩和 Rac 
喷嘴。 参见冲洗建议，第 21 页。

5. 将吸料管套件从涂料中取出，然后放入冲洗液中。 
水性涂料使用水或泵调节剂，油性涂料使用矿物溶
剂。

6. 关闭发动机。 将泵开关置于 ON 位置。

ti30308a

ti30309a

ti30488a

ti30112a

ti27619a
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7. 关闭填料阀。

8. 握住喷枪靠在涂料桶上。 打开喷枪扳机锁。 

9. 逐渐开大压力控制器，直到马达开始驱动泵转动。 
扣动喷枪扳机直到有冲洗液流出。 

10. 将喷枪移向冲洗桶，握住喷枪靠在桶上，扣动喷枪
扳机使系统彻底冲洗。 松开扳机并扣上扳机保险。

11. 打开填料阀，然后让冲洗液循环 20 秒钟以清洗回流
管。

ti30114a

ti30115a

ti30116a

ti30117a

ti30118a
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12. 将吸料管提升到冲洗液的液面之上并运行划线机 15 
至 30 秒钟，以将流体排出。 

13. 关闭泵开关。 关闭发动机。

14. 关闭填料阀。 对准冲洗料桶扣动喷枪扳机，以排出
软管内的流体。 打开填料阀。

15. 将过滤器装到滤杯中。 确保中央的塑料管可靠固定。

16. 用软毛刷清洗 Rac 喷嘴、 Rac 护罩及垫圈，防止干
涂料造成部件故障。 将部件装配在一起并松垮地装
到喷枪上。

17. 用一块在水或矿物溶剂中浸泡过的抹布擦洗划线机、
软管及喷枪。

注意

没有液体流动时不得让泵开始运行。 可导致密封垫损
坏。

注意

如果是用水冲洗的，不要将水长时间留在喷涂机内。 用 
Pump Armor （泵保护剂）重新冲洗一遍，并在喷涂机

内留下这层保护性涂层，以避免结冰或腐蚀，从而延长
喷涂机的寿命。

ti30119a

ti27504a

ti30489a

ti30121a

ti30310a

ti30123a
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冲洗建议

如果您要： 用以下材料冲洗： 用以下材料填料： 用以下材料清洁： 用以下材料存储：

用全新的喷涂机或存放的
喷涂机进行喷涂

兼容的溶剂，
如水或矿物精油

兼容的涂料，
如水性或油性涂料

兼容的溶剂，
如水或矿物精油

矿物精油

喷涂水性涂料
先用温热的肥皂水，

然后用清水
水性涂料

先用温热的肥皂水，
然后用清水

矿物精油

喷涂油性涂料 矿物精油 油性涂料 矿物精油 矿物精油

将水性涂料改为油性涂料
先用温热的肥皂水，

然后用清水
矿物精油 矿物精油 矿物精油

将油性涂料改为水性涂料
先用矿物溶剂，肥皂水，

然后用清水
水性涂料

先用温热的肥皂水，
然后用清水

矿物精油

变更同性涂料的颜色
兼容的溶剂，

如水或矿物精油
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故障排除

问题 原因 解决方案

发动机无法起动 发动机开关断开 将发动机开关打开

发动机没有汽油 重新加满汽油箱。 本田发动机用户手
册。

机油油位低 检查油位。 如有必要，应补充机油。 
本田发动机用户手册。

火花塞断开或损坏。 连接火花塞线缆或更换火花塞

发动机温度低 使用阻风门

燃油截止杆处于关断 （OFF）位置 将杆扳到接通 （ON）位置

机油渗入燃烧室 取下火花塞。 拉起动绳 3 － 4 次。 清

洁或更换火花塞。 启动发动机。 请保
持喷涂机直立，以避免机油渗漏

发动机工作，但活塞泵不工作 泵开关断开 打开泵的开关

压力设定值太低 将压力调整旋钮顺时针旋转，以增加压
力。

流体过滤器（104）脏污 清洁过滤器。 第 18 页。

喷嘴堵塞 清洗喷嘴。 第 17 页。

活塞泵的活塞杆被干涂料卡住 修理泵。 手册 309250。
连杆已磨损或损坏 更换连杆。 第 24 页。

驱动室磨损或损坏 更换驱动室。 第 24 页。

电源未给离合器接线端供电 检查电线接头。 第 32、第 42 页。

参考压力控制修理。 第 32 页。

参考接线图。 第 42 页。

将泵开关接通，将压力旋到最大，用测
试灯检查控制板上的离合器测试点之间
有无供电。

从控制板上拆下离合器接线，测量离合
器线圈两端的电阻。 70° F 时，电阻值

必须在 1.2+0.2 欧姆之间；否则需要更

换小齿轮护罩。

请 Graco 授权的经销商来检查压力控制

器。

离合器磨损、损坏或错位  调整或更换离合器。 第 27 页。

小齿轮组件磨损或损坏 修理或更换小齿轮组件 第 27 页。
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问题 原因 解决方案

泵的输出量低 过滤器（56）堵塞 清洗过滤器。 

活塞止回球（206）不到位 修理活塞止回球。 手册 309250。
活塞密封圈磨损或损坏 更换填料。 手册 309250。
泵的 O 形圈（227）磨损或损坏 更换 O 形圈。 手册 309250。
吸料阀的止回球未正确就位 清洗吸料阀。 手册 309250。
吸料阀球填满了材料 清洗吸料阀。 手册 309250。
发动机转速过低 提高节流阀的设定值。 

离合器磨损或损坏 调整或更换离合器。 第 9 页。

压力设置太低 增大压力。 

流体过滤器（104）或喷嘴被堵塞或

脏污

清洁过滤器或清理喷嘴。

重材料软管中压降大 使用大口径软管和 / 或减小软管总长。 

使用 100 英尺以上、直径为 1/4 英寸的

软管会显著降低喷涂机的性能。 请使用 
3/8 英寸的软管以获得最佳性能 （最短 
50 英尺）。

涂料过多地渗漏进喉部密封螺母。 喉头密封圈螺母松动 拆下喉部密封螺母垫片。 将喉部密封螺
母拧紧使之刚好止住渗漏。

喉部密封垫磨损或损坏 更换填料。 手册 309250。
活塞柱磨损或损坏 更换活塞柱。 手册 309250。

流体从喷枪中喷溅出 泵或软管里有空气 检查并拧紧所有流体连接处。 给泵重新
启动注油。 

喷嘴部分堵塞 清理喷嘴。 第 17 页。

流体供应量太低或没有供应 重新填注流体。 给泵启动注油。 经常
检查流体供应，以防止运行的泵干燥。

泵启动注油困难 泵或软管里有空气 检查并拧紧所有流体连接处。

在填料期间降低发动机的速度并使泵尽
可能慢地运转。

吸料阀泄漏 清洗吸料阀。 确保阀珠座没有划伤或磨
损且阀珠密封良好。 重新装上阀。

泵密封垫磨损 更换泵密封圈。 手册 309250。
涂料太稠 按照供应商的建议稀释漆料

发动机的速度太高 在给泵填料之前降低节流阀的设定值。 

每次离合器接合时都发出吱吱声 新离合器之间表面不匹配，可能产生
噪音

离合器表面需要相互磨合 运行一天后，
噪音会消失。

无负载时发动机转速高 节流阀的设定值调节有误 将节流阀复位至发动机空载时 3300 转
／分

发动机的调速器已磨损 更换或修理发动机的调速器
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活塞泵

拆卸

1. 当泵的活塞杆 （201）处于最低位置时，使泵停机。

2. 执行泄压步骤，第 9 页 页。

3. 松开两个螺钉 （108）并卸下泵活塞柱的盖子
（107）。

4. 卸下软管 (118) 和吸入软管 (57)。 使用螺丝刀；将固
定弹簧推出；将销针 （31）推出。

5. 用锤子用力敲击松开防松螺母。 将泵拧出。

维修

有关泵的修理说明，请参见手册 309250107

108

ti30159a

31

201

118

57

ti30160a

ti30161a
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安装

1. 将活塞杆拉出图中所示的距离。 拧动泵，直到连杆
的孔与活塞杆相对齐。 

2. 将销针（31）推入孔内。 将固定环弹簧推入连杆外
圈的槽中。

3. 将防松螺母拧紧至泵上，直到拧不动为止。 将泵拧
入驱动室，直到泵的顶端螺纹与驱动室表面平齐。 
卸下泵和防松螺母，以将泵出口与侧面对齐。 用手
拧紧防松螺母，然后用一把 20 盎司（最大值）的锤
子轻击，将螺母再拧 1/8 至 1/4 圈，扭力约为 
75± 5 英尺 - 磅（102 牛 • 米）。 连接软管 (118) 
和吸入软管 (57)。

4. 将密封螺母组满 TSL，直到液体流到密封件的顶部
时为止。 安装柱塞杆的盖子 (107)。

如果销子松动，则零部件会因泵运转的力量而脱离。 
这些零部件可能会射向空中造成严重的人员伤害或财
产损失。 确保销子和固定弹簧正确安装。

注意

如果在工作过程中泵的防松螺母松动，轴承套的螺纹和
传动机构将会损坏。 要按规定旋紧防松螺母。

ti30163a

ti30130a

31

ti30162a

ti5543a

传动罩表面1

1
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驱动室和连杆

拆卸

1. 执行泄压步骤，第 9 页 页。

2. 卸下螺钉 （108）和前盖 （52）。

3. 拆除泵。 参见拆除活塞泵（第 24 页）。

4. 卸下驱动器壳 (43) 的四个螺钉（34）。

5. 拉动连杆 (29) 并用塑料锤轻轻敲击驱动室 (43) 的
后下部以从小齿轮护罩 (44) 上松开。 拉出驱动室和
连杆组件，使之脱离小齿轮护罩。

6. 检查曲柄 （47）和连杆（29）有无过度磨损，如有
必要应更换这些部件。

安装

1. 用优质电动机机油均匀地润滑驱动室 （43）内青铜
轴承 （C）的内部。 用轴承润滑脂充分地封涂上滚
柱轴承 （E）和连杆（29）内的下轴承（D）。

2. 将连杆 （29）装到驱动室（43）上。 将连杆转至最
低位置。

3. 为垫圈 46、 49 和 48 涂抹润滑脂。 按顺序安装 .

4. 用 0.26 品脱的 110293 润滑脂 （随驱动室提供）对
齿轮进行润滑。 在齿轮周围均匀涂抹润滑脂。

5. 清洁小齿轮与驱动室的啮合面。

6. 将连杆与曲柄 （47）对齐，然后将驱动室 （43）的
定位销与小齿轮护罩 （44）的孔仔细地对准。 将驱
动室推到小齿轮护罩上，或用塑料锤轻击到位。

7. 安装传动罩上的螺丝 (34) 。 

8. 安装泵。 参见安装活塞泵（第 25 页）。

9. 用两个螺丝 (108) 安装前盖 (52)。

注意

止推垫圈可能粘在驱动室内的润滑油上。 不要丢失也不
要放错位置。

注意

不要用驱动室螺钉（34）将轴承套与驱动室对准或固

定。 使用定位销对准这些部件，避免齿轮过早磨损。

2
3

44
46

49
47

48

43

C

E

D

34

52
32

107

29

28

30

27

33
136

57

31

141

32

118

ti30158a

机油

用轴承润滑脂 110293 密封

用 130 - 150 英寸磅（14 - 16.9 牛 • 米）的扭力拧紧

1

1

2

3

ti5990a

1 钢

1 2
46
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小齿轮组件 / 离合器电枢 / 夹具

小齿轮组件 / 离合器电枢的拆除

小齿轮组件

如果销子 （44） 未从离合器外罩 (45) 移除，则执行第

1 - 3 步。 否则从第 4 步开始执行。

1. 执行泄压步骤，第 9 页 页。

2. 卸下驱动室；第 26 页。

3. 从位于喷涂机推车下面的线束上断开离合器 (+) 和
离合器 (–) 的连接器。

4. 卸下四个螺钉（34）和小齿轮组件（44）。

5. 将小齿轮组件（44）放在工作台上，转子端朝上。

6. 卸下四个螺钉 （42）和防松垫圈 （35）。 将两个螺
丝旋入转子的螺孔 （E）内。 交替拧紧螺丝直至转
子脱出。

7. 卸下锁紧环 （44d）。

8. 将小齿轮组件翻倒过来，用塑料棒敲出小齿轮轴
（44c）。

ti5530a

4445

34

34

ti5531a ti5987b

E35
42

ti5532a

44d

44c

44e
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离合器电枢

9. 在拆卸过程中，用气动扳手或楔形物体在离合器电
枢（39）和离合器外罩之间握住发动机轴。

10. 卸下四个螺钉 （36）和防松垫圈（35）。

11. 卸下电枢 （39）。

安装

离合器电枢

1. 在平滑的台面上放两组硬币，每组叠放两个硬币。

2. 把电枢 （39）放在两组硬币上。

3. 按住轮毂的中心，向下往台面上按。

4. 把电枢 （39）装到发动机的驱动轴上。

5. 装上四个螺丝 （36）和防松垫圈（35），用 125 英
寸 - 磅的扭力拧紧。

小齿轮组件

6. 安装 O 形圈 (44e)。

7. 用塑料棒敲入小齿轮轴 （44c）。

8. 安装固定环（44d），将有斜面的一边朝上。

9. 将小齿轮组件放在工作台上 , 转子端朝上。

10. 给螺钉涂抹乐泰胶。 安装四个螺钉（42）和防松垫
圈（35）。 用 125 英寸 - 磅的扭力交替拧紧螺丝直
到转子固定。 利用螺孔来稳住转子。

11. 使用四个螺钉 （18）安装小齿轮组件 （44）。

12. 将离合器 (+)和离合器 (–) 的连接器连接到线束上。ti5533a

36
35

39

0.12 + 0.01 （3.0 + 0.25 ）

ti5534a

39
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夹子的拆除

1. 卸下发动机。 参见拆卸发动机（第 30 页）。

2. 按照本田 （Honda）手册的说明排掉油箱中的汽油。

3. 把发动机侧向放倒，使油箱在下，而空气过滤器在
上。

4. 松开夹子 （38）上的两个螺丝 （36）。

5. 将螺丝刀插入夹具（38）的槽道内，卸下夹具。

夹具的安装

1. 插上发动机轴钥匙 （37）

2. 将夹具 （38）敲到发动机轴 （A）上 保持注释 2 所
示的尺寸。 斜面必须朝向发动机。

3. 检查尺寸： 将刚性直钢棒（B）横放在离合器外罩
（45）面上。 用精确的测量装置测量钢棒与夹具正
面之间的距离。 若有必要，调整夹具。 用扭矩为 
125±10 英寸·磅 (14±1.1 牛 •米 )的力量扭紧两个
螺丝 (36) 。

离合器外罩的正面

1.550 ± 0.010 英寸（39.37 ± 0.25 毫米）

用 125 ± 0.10 英寸 - 磅（14 ±1.1 牛 • 米）的扭力拧紧。

倒角到此侧

ti6199a

ti5988aA

37

36

45

37
B

4

3

1

2

1

2

333

444



离合器外罩 

30 3A4670H 操作、修理和零配件

离合器外罩

拆卸

1. 拆下夹子。 执行夹子拆除 （第 29 页）。

2. 卸下将离合器外罩 （45）固定到发动机上的四个螺
钉（51）和防松垫圈（50）。

3. 从安装板的下面拆除螺钉 （145）。

4. 拉开离合器护罩 (45)。

安装

1. 推动离合器外罩 （45）。

2. 装上四个螺钉 （51）和防松垫圈（56），将离合器
外罩 （45）固定到发动机上。 用 200 英寸 / 磅
（22.6 牛 • 米）的扭力拧紧

3. 从安装板的下面装上螺钉 （145） 用 26 英寸 / 磅
（35.2 牛 • 米）的扭力拧紧

发动机

拆卸
注意：对发动机的 所有维修服务必须由本田（Honda）
授权的经销商进行。

1. 拆除小齿轮组件 /离合器电枢 /夹具和离合器外罩，如
第 27、29 和 30 页所描述的那样。

2. 断开所有线缆的连接。

3. 拆下发动机基座上的两个防松螺母 （111）和螺钉
（110）。 

4. 小心地提起发动机并放到工作案上。

安装

1. 小心地提起发动机并放到推车上。

2. 安装发动机基座上的两个螺钉 （110），并将其与防
松螺母 （111）一起固定。 用 20 英尺磅
（27.12 牛 • 米）的扭力拧紧。

3. 连接所有需要的线缆。

4. 安装小齿轮组件 /离合器电枢 /夹具和离合器外罩，如
第 28、29 和 30 页所描述的那样。

ti6322a

145

51
50

45

ti6390a

粉红色
（从发动机）

绿色/黄色
接地

离合器电线
ti6323a

110

111
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压力控制传感器

拆卸

1. 卸下两个螺钉（108）并打开盖子（62a）。

2. 从控制板 （62e）上断开传感器 (155) 引线。

3. 将传感器连接器拉过应力消除 衬套 (151)。

4. 将传感器和 O 形圈（99）从过滤器外壳 （67）
拆除。

安装

1. 将 O 形圈（99）和传感器 （155）装到过滤器外壳
（67）中。 用 35 - 45 英尺 / 磅的扭力拧紧。

2. 将传感器的连接器和应力消除套管装到控制器外罩
内。

3. 将引线 （155）连接到控制板 （62e）上。

4. 关上盖子 （62a）并用两个螺钉（108）固定。
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压力控制 （On/Off 开关）

拆卸

1. 执行泄压步骤，第 9 页 页。

2. 卸下两个螺钉 （108）并打开盖子（62a）。

3. 断开压力控制板上的 ON/OFF 开关连接器。

4. 按下 ON/OFF 开关 （62d）两侧的两个止动突耳，
并从盖上卸下开关。

安装

1. 装上新的 ON/OFF 开关（62d），使开关的突耳在盖
子的内侧咬接就位。

2. 将 ON/OFF 开关连接器 (B) 连接至压力控制板。

3. 关上盖子 （62a）并用两个螺钉 （108）固定。

ti6389a

62d

62c

62b

62a

62e

62g62f

155
62b

接地
绿色/黄色

粉红色
（从发动机）

离合器 (-)

离合器 (+)
（黑色）

（红色）

108

66
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压力调节电位器

拆卸

1. 卸下两个螺钉（108）并打开盖子（62a）。

2. 断开控制板（62e）上的电位计 （62b）的引线。

3. 松开电位计旋钮 (62c) 上的固定螺钉并卸下旋钮、
轴螺母、锁紧垫圈和电位计 (62b)。

4. 从电位计上拆下垫片 (62g)。

安装

1. 在电位计 (62b) 上安装垫片 (62g)。

2. 安装电位计、轴螺母、锁紧垫圈和电位计旋钮 
(62c)。

a. 顺时针旋转电位器轴，直到内部的停止位。 将

电位计旋钮 (62c) 装上，使其接触到盖子 (62a)
的销针。

b. 按第 a 步调整之后，拧紧旋钮上的两个固定螺

钉，在其触到轴杆之后再拧 1/4 到 3/8 圈。

3. 连接控制板 （62e）上的电位计 （62b）引线。

4. 关上盖子 （62a）并用两个螺钉（108）固定。

控制板

拆卸

1. 卸下两个螺钉（108）并打开盖子（62a）。

2. 从线束（66）上断开发动机和接地线路的连接。

3. 在控制板 (62e) 处断开：

• 电位计 (62b) 引线

• 传感器 (155) 引线

• ON/OFF 开关 (62d) 引线

• 离合器电线

4. 卸下四个螺丝（62f）和控制板 （62e）。

安装

1. 用四个螺丝 （62f）安装控制板 （62e）。

2. 在控制板 (62e) 处连接：

• 离合器电线

• ON/OFF 开关 (62d) 引线

• 传感器 (155) 引线

• 电位计 (62b) 引线

3. 连接发动机和接地线路。

4. 关上盖子 （62a）并用两个螺钉（108）固定。
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零配件图
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零配件清单 - 25M224

▲ 可免费提供各种危险和警告的标牌、标签及卡片更换件。

参考号 零配件 描述 数量

1 17N510 框架， LL 1
2 119542 小轮 1
3 119543 大轮 2
4 15F127 涂漆叉子 1
5 119532 凸缘轴承 2
6 15E780 叉销 1
7 15E773 调节器盘 1
8 15E792 杆销 1
9 101566 锁紧螺母 3
10 114682 弹簧，压缩 1
11 108471 尖头旋钮 1
13 15E748 歧管支架 1
14 287682 脚轮杆， 包括 26 1
15 108879 汽油发动机， 4.0 马力 1

25P295 5.5 马力汽油发动机， Honda （仅限中国） 1
16 238049 流体， TSL， 4 盎司 1
18 249080 耦合软管， 1/4 英寸 x 50 英尺，镀镍 1
19 24U241 桶盖配件包 1
25 108538 平头螺钉 2
26 111016 法兰轴承 1
53 194310 执行机构杆 2
54 115077 塑料桶 1
55 116139 握柄 2
59 15E992 喷枪线缆 1
60 15E993 制动杆 1
62 287565 总成控制箱盖 1
64 119563 蝶型垫片 4
65 15E996 轮轴垫片 2
66 15E995 控制线绑扎线 1
72 17J407 喷枪支架 1
74 241445 脚轮线缆 1
81 195134 球形导轨垫片 1
82 198891 固定支架 1
83 198931 轴承 1
84 113961 有头螺丝，六角头 1
85 867517 六角螺钉， 3/8-16 x 3.5” 4
86 111802 螺丝 4
87 111801 六角带帽螺丝 4

89 17N536 桶固定器 2
90 15F047 控制盒 1
91 113665 带帽螺钉，六角头 1
92 114802 停止线 1
93 119554 薄形尼龙锁紧螺母 4
94 24Z284 巴，手柄， LL 1
96 114271 软管捆绑带 1
97 116935 法兰头带帽螺丝 2
108 128978 螺丝， 8-32 六角垫圈头 6
110 112960 六角法兰螺钉 2
111 110838 防松螺母 2
112 122669 特厚平垫圈 1
114 110963 法兰头带帽螺丝 3
115 111040 点胶自锁螺母 5/16 英寸 1
129 101550 有头螺钉，插座头 2
130 278723 桶垫圈 1
131 15C871 支柱帽 2
132 100731 垫圈 2
137 119579 接地导体 1
143 17H684 标牌， LL3400 1
144▲ 194126 警告标牌 1
147 107257 滚牙六角头螺丝 1
148 237686 电线，接地组件，带线夹 1
149▲ 17K394 易燃易爆安全警告标牌 1
150▲ 16P136 安全警告标牌 1
151 15F928 电源线扣 1
153 111025 聚丙烯垫圈 1
170 120151 管塞 2
172 117727 电线卡扣 1
183▲ 16W503 安全接地标牌 1
184▲ 17K392 注射安全警告标牌 1
000▲ 222385 标牌，警告，医疗警报 （不显示） 1
192 24Z605 焊件轴 1
194 112731 凸缘六角螺母 4
201 129528 索环， 1” 孔 1

参考号 零配件 描述 数量
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零配件图
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零配件清单 - 25M224
参考号 零配件 描述 数量

20 16D576 美国制造标签 1
27 246428 排量泵 1
28 196750 弹簧，固定 1
29 287053 杆，连接 1
30 195150 螺母，防松，泵 1
31 196762 销钉，直 1
33† 115099 垫圈 1
34 119426 六角垫片头机制螺丝 8
35* 105510 弹簧锁紧垫圈（厚型） 10
36* 108803 凹头六角螺丝 6
37 183401 普通平键 1
38 193680 轴环 1
39* 离合器电枢， 4 英寸 1
40* 电枢 HUB 1
41* 转子，离合器， 4 英寸 1
42* 101682 插座头带帽螺丝 4
43 287483 外罩、传动轴， 包括 34 1
44 287376 小齿轮护罩 1
45 15E535 机器离合器外壳 1
46 116074 推力垫圈 1
47 287484 曲柄歧管盖， GMAX 3400，

包括 46、 48、 49
1

48 180131 止推轴承 1

49 107434 止推轴承 1
50 100214 锁紧垫圈 4
51 108842 六角头有头螺丝 4
52 287487 喷漆前盖 1
56 246385 过滤器， 7/8-14 unf 1
57 17M875 吸料软管，包括 33、 136 1
68 404989 支撑板，连接 6
75 249232 cpld 软管， 1/4 英寸 x 3.0 英尺 1
107 15B589 盖，泵杆 1
118 249149 耦合软管， 1/4 英寸 X 22.25 英寸 1
136† 117559 O 形圈 2
139 196180 套管 1
140 16X071 排放管 1
141 196181 管件，管嘴 2
142 17H685 泵标牌， LL3400 1
145 112395 法兰头带帽螺丝 1
146▲ 290228 警告标牌 1

▲可免费提供各种危险和警告的标牌、标签及卡片更换件。

* 包括在离合器更换配件包 241109 中
† 包括在吸料软管配件包 17M875 内

参考号 零配件 描述 数量
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部件图和清单 - 小齿轮护罩 

参考号 44： 小齿轮护罩

* 可以单独订购

参考号 零配件 描述 数量

44 287376 小齿轮护罩 1
44a 287482 线圈维修套件 1
44b 105489 PIN 2
44c* 287485 小齿轮轴 1
44d* 113094 大固定环 1
44e* 165295 O 形圈，密封圈 1

44

44a

44e

44b

44c

44d

ti30133a
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喷枪臂部件

参考号 零配件 描述 数量

17 248157 喷枪，弯曲 1
20 15F216 喷枪托架 1
20a* 15F750 喷枪支架旋钮 1
20b* 15F214 执行机构杆 1
20c* 15F209 扳机柱 1
20d*† 17J575 特殊紧固件 1
20e* 17H673 螺柱，线缆 1
20f*† 102040 锁紧螺母 3
20g*† 17J576 特殊垫片 1
21 243161 RAC V 安全护罩 1
23 24Y645 配件包夹具 1
24 17J145 喷枪臂的支架 1
25* 15F213 线缆支架 1
70 *126111 固定卡簧，外部， 8 毫米 1

72 17J407 喷枪支撑托架 1
73 119647 内角平头带帽螺丝 2
77 188135 线缆引导管 1
156 LL5319 喷嘴、标线，包括 157 1

*17H720 捆绑带， 5 英寸 3
202 17J424 巴、高度、调整、组件、包括 203、

204、 205
1

203 17J139 巴、喷枪、固定器 1
204 113428 机用螺丝 3
205 108471 尖头旋钮 1

* 包括在喷枪固定器修理配件包 25A528 中
†包括在四指喷枪配件包 24Y991 内

参考号 零配件 描述 数量
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压力控制器 / 过滤器组件

62d

62b

62g

62e

62c

62b
62j

62h

62

62a

B

90
155

151

108

66

ti30129a

ti30134a

67

13

87

99

155 ref

18 ref

75 ref

118 ref

106
141

101
102

152

152
195

182

196

106
98

100

105

103

104

63
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部件清单 - 压力控制器 / 过滤器组件

参考号 零配件 描述 数量

13 15E748 歧管支架 1
62a 15E991 控制箱盖 1
62b 256219 电位计 1
62c 116167 旋钮，电位计 1
62d 116752 摇臂开关 1
62e 287486 控制板 1
62f 113045 飞利浦大扁头六角螺丝 4
62g 198650 轴垫片 2
62h 15F540 控件标签 1
62j 15C973 垫圈 1
63* 287285 歧管盖，包括 103、 105 1
67* 17K166 过滤器歧管 1
87 111801 有头螺丝，六角头 4
98* 15C780 手柄 1
99* 111457 O 形圈 1
100* 15C972 销钉，沟槽 1

101* 224807 底座，阀门 1
102* 239914 泄流阀 1
103* 117285 O 形圈 1
104* 243984 流体过滤器 1
105* 15C766 扩散管 1
106 196177 接套转接头 2
141 196181 管件，管嘴 1
152* 15G331 sst 插塞管 2
155* 15F782 划线机传感器绑扎线 1
182 868015 液体压力表 1
195 124490 三通接头 1
196 196179 弯头接头 1

* 包括在过滤器维修配件包 24Z867 内

参考号 零配件 描述 数量



压力控制器接线图 

42 3A4670H 操作、修理和零配件

压力控制器接线图

66
REF

155

137
REF

ti30126a

控制板

离合器（黑色）

接地绿色 /黄色

离合器 （红色）

ON/OFF 开关

电位计

粉红色

红色

黑色

粉红色

来自发动机（粉红色）

来自离合器护罩 （黑色）

来自离合器护罩 （红色）

绿色 /黄色

传感器
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技术数据

LineLazer 3400 （型号 25M224）
美制 公制

本田（Honda） GX120 发动机

SAE J1995 @ 3600 转 / 分 4.0 马力

最大工作压力 3300 磅 / 平方英寸 22.8 兆帕， 228 巴

最大产量 0.75 加仑 / 分钟 2.84 升 / 分钟

最大喷嘴尺寸 一只带有 0.027 英寸长喷嘴的喷枪

涂料入口滤网 12 目 （893 微米）可重复使用不锈钢滤网

涂料出口滤网 60 目 （250 微米）可重复使用不锈钢滤网

泵入口尺寸 直径为 1.0 英寸

液体出口尺寸 直径为 0.25 英寸

噪声水平

声功率，根据 ISO 3741 95.4 调整分贝

声音压力等级，符合 ISO 3741 
规定

91.0 调整分贝

振动量符合 ISO 5349

左侧 260 英寸 / 秒 2 6.60 米 / 秒 2

右侧 225 英寸 / 秒 2 5.72 米 / 秒 2

接液部件 不锈钢、聚四氟乙烯、皮革、尼龙、镀锌和镀镍碳钢、硬
质合金、镀铬、超高分子量聚乙烯、缩醛、聚乙烯 

尺寸 (25M224)
重量（干燥，无包装） 160.0 磅 72.5 千克

把柄朝下高度 39.4 英寸 100.0 厘米

把柄朝上高度 41.3 英寸 104.8 英寸

把柄朝下长度 66.3 英寸 168.4 厘米

把柄朝上长度 68.0 英寸 172.7 厘米

宽度 26.0 英寸 66.0 厘米

喷枪

最大工作压力 5000 psi 345, 3.45 ( 巴，兆帕 )

重量（带喷嘴和护罩） 18 盎司 510 克

入口 1/4 美国标准机械接头直管外螺纹

最高材料温度 120°F 50°C
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LineLazer 3400 （型号 25P341）
美制 公制

本田 （Honda） GX160 发动机

SAE J1995 @ 3600 转 / 分 5.5 马力

最大工作压力 3300 磅 / 平方英寸 22.8 兆帕， 228 巴

最大产量 0.75 加仑 / 分钟 2.84 升 / 分钟

最大喷嘴尺寸 一只带有 0.027 英寸长喷嘴的喷枪

涂料入口滤网 12 目 （893 微米）可重复使用不锈钢滤网

涂料出口滤网 60 目 （250 微米）可重复使用不锈钢滤网

泵入口尺寸 直径为 1.0 英寸

液体出口尺寸 直径为 0.25 英寸

噪声水平

声功率，根据 ISO 3741 95.4 调整分贝

声音压力等级，符合 ISO 3741 
规定

91.0 调整分贝

振动量符合 ISO 5349

左侧 260 英寸 / 秒 2 6.60 米 / 秒 2

右侧 225 英寸 / 秒 2 5.72 米 / 秒 2

接液部件 不锈钢、聚四氟乙烯、皮革、尼龙、镀锌和镀镍碳钢、硬
质合金、镀铬、超高分子量聚乙烯、缩醛、聚乙烯 

尺寸 (25M224)
重量 （干燥，无包装） 165.0 磅 74.8 千克

把柄朝下高度 39.4 英寸 100.0 厘米

把柄朝上高度 41.3 英寸 104.8 英寸

把柄朝下长度 66.3 英寸 168.4 厘米

把柄朝上长度 68.0 英寸 172.7 厘米

宽度 26.0 英寸 66.0 厘米

喷枪

最大工作压力 5000 psi 345, 3.45 ( 巴，兆帕 )

重量 （带喷嘴和护罩） 18 盎司 510 克

入口 1/4 美国标准机械接头直管外螺纹

最高材料温度 120°F 50°C

加州居民

警告： 癌症及生殖系统损害 - www.P65Warnings.ca.gov.
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Graco 标准保修

固瑞克保证本文件中提及的所有设备（由固瑞克生产并标有其名称）在销售给原始购买者之日不存在材料和工艺上的缺陷。 除了
固瑞克公布的任何特别、延长或有限担保以外，固瑞克将从销售之日起算提供十二个月的保修期，修理或更换任何固瑞克认为有缺
陷的设备零件。 本保修仅当设备按照固瑞克的书面建议安装、操作和维护时适用。

对于一般性的磨损或者由于安装不当、误用、磨蚀、锈蚀、修理保养不当或不正确、疏忽、意外事故、人为破坏或用非固瑞克公司
的零件代替而导致的任何故障、损坏或磨损均不包括在本担保书的担保范围之内而且固瑞克公司不承担任何责任。 固瑞克也不会
对由非固瑞克提供的结构、

本保修的前提条件是，以预付运费的方式将声称有缺陷的设备送回给 Graco 公司授权的代理商，以核查所声称的缺陷。 如果核实

所声称的缺陷存在，固瑞克将免费修理或更换所有缺陷零件。 设备将以预付运费的方式退回至原始购买者。 若设备经检查后未发
现任何材料或加工缺陷，且设备需要修理的情况下，则需要支付一定得费用进行修理，此费用包括零件、人工及运输成本。

本保修具有唯一性，可代替任何其他保证，无论明示或默示，包括但不限于关于适售性或适于特定用途的保证。 

固瑞克的唯一义务和买方的对任何违反保修的行为的唯一补救措施如上所述。 买方同意无任何其他补救措施 （包括但不限于利润
损失、销售损失、人员伤害或财产损害的意外损害或继发性损害，或任何其他意外损失或继发性损失）。 任何针对违反本保修的诉
讼必须在设备售出后二 (2) 年内提出。

对于由固瑞克销售但非由固瑞克制造的配件、设备、材料或零件，固瑞克不做任何保证，并且不承担有关适销性和适于特定用途的
所有默示保证的任何责任。 售出的非由固瑞克生产的零件 （如电动马达、开关、软管等）受其制造商的保修条款 （如果有）约
束。 固瑞克将为购买者提供合理帮助，以帮助购买者对违反该等保修的行为进行索赔

在任何情况下，对于因 Graco 供应设备或因所售任何产品或其他商品的供应、性能或使用造成的间接、附带、特殊或相应而生损

失，无论是因违反合同、违反担保、 Graco 的过失还是其他情况， Graco 均不承担任何责任。
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Graco 信息

有关固瑞克产品的最新信息，请访问 www.graco.com。

有关专利信息，请参见 www.graco.com/patents。 

若要下订单，请联系您的 Graco 分销商或拨打 1-800-690-2894 寻找最近的分销商。

http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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