Obstuga, naprawa, czesci G

Bezpowietrzne urzadzenie do usuwania 3A4597H
pasow z nawierzchni LineLazer 3400 oL

Do naktadania materiatow stuzqcych do malowania paséw. Wytqcznie do zastosowan
profesjonalnych. Wytqcznie do uzytku na zewnqtrz budynkoéw. Urzqdzenie nie zostato
zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych lub w miejscach niebezpiecznych.

Modele: 25M224, 25P341 (Model przeznaczony tylko do Chin)
Maksymalne cisnienie robocze to 22,8 MPa (228 bar, 3300 psi)

@ Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi
w niniejszym dokumencie, pokrewnych instrukcjach oraz zamieszczonymi
na sprzecie. Nalezy zapoznac sie z elementami sterowania i z zasadami
wiasciwego uzytkowania sprzetu. Nalezy zachowac niniejsze instrukcje.

Powiazane instrukcje:

311254 Pistolet

309250 Pompa

1i30298a
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol wykrzyknika
oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczeristwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego z dang procedura. Gdy
te symbole pojawiaja sie w tresci instrukgji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy wréci¢ do niniejszych ostrzezeA. W stosownych miejscach
w tredci niniejszej instrukgji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okre$lonym produktem,
ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Natryskiwany pod wysokim ci$nieniem strumiert moze by¢ przyczyna wstrzykniecia toksyn do ciatai powaznego urazu.

W takim wypadku nalezy natychmiast zapewni¢ pomoc chirurga.

» Nie wolno kierowa¢ pistoletu w strone os6b lub zwierzat ani natryskiwa¢ materiatami na osoby lub zwierzeta.

» Nie wolno zbliza¢ dtoni ani innych czesci ciata do dyszy natryskowej. Na przyktad nie nalezy podejmowa¢ préby
zatrzymania wycieku zadng czescia ciata.

» Nalezy zawsze uzywac ostony koncéwki dyszy. Nie wolno wykonywac¢ natryskiwania, gdy ostona koricéwki dyszy
nie znajduje sie na swoim miejscu.

« Stosowac koricdwki dyszy produkg;ji firmy Graco.

o Podczas czyszczenia i wymiany koncéwek dysz nalezy zachowa¢ ostroznos¢. W przypadku zatkania korcowki
dyszy podczas natryskiwania nalezy wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru ci$nienia, aby wytaczy¢ urzadzenie
i zmniejszy¢ cisnienie przed zdjeciem koncéwki dyszy w celu jej oczyszczenia.

» Po odcieciu zasilania w urzadzeniu nadal utrzymuije sie ci$nienie. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia
podtaczonego do zasilania lub znajdujgcego sie pod cisnieniem. Jesli urzadzenie ma pozosta¢ bez nadzoru ani nie

bedzie uzywane, a takze przed serwisowaniem, czyszczeniem i zdjeciem czesci, nalezy wykona¢ Procedure

X@ B>

usuwania nadmiaru cisnienia.

« Nalezy sie upewni¢, ze weze oraz czesci nie sg uszkodzone. Uszkodzone weze lub czesci nalezy wymienic.

« System moze wytwarzac ci$nienie 3300 psi. Nalezy stosowac czesci zamienne i akcesoria firmy Graco
przystosowane do ci$nienia minimum 3300 psi.

» Zawsze, gdy nie jest wykonywane natryskiwanie, nalezy zablokowac¢ spust. Sprawdzi¢, czy blokada spustu dziata
prawidtowo.

e Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy s3 mocno potaczone.

» Nalezy zapoznac sie z procedurg szybkiego zatrzymywania urzadzenia i usuwania cisnienia. Nalezy dokfadnie
zapoznac sie z elementami sterujgcymi.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy, moga ulec zaptonowi
lub eksplodowac¢. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga by¢ przyczyng pojawienia sig iskier
elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarom i eksplozjom:

» Korzystac z urzadzenia wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

er

Nie napetniac zbiornika z paliwem w czasie pracy silnika, ani gdy silnik jest goracy — wytaczy¢ silnik i poczeka¢, az
ostygnie. Paliwo jest tatwopalne i moze sie zapali¢ lub wybuchnaé¢ w przypadku rozlania na goraca powierzchnie.

» Usunacwszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne lampy elektryczne
oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).

» Uziemic¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.
Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

- A
Aly

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty i benzyna.

Nie przytaczac ani nie odtaczac przewoddw zasilania oraz nie wigczac ani nie wytaczac zasilania i oSwietlenia w razie
pojawienia sie tatwopalnych oparéw.

« Uzywac wytacznie uziemionych wezy.

« Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowa¢ oktadzin
kubta, jezeli nie majg whasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

» Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia pradem.
Nie korzystac z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

« W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

3A4597H 3



Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM URZADZENIA
@] Niewlasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.

 Nie nalezy obstugiwac urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.

do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz sekcja Dane techniczne znajdujaca sie we
wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

» Stosowac ciecze i rozpuszczalniki zgodne z czesciami urzadzenia pracujgcymi na mokro. Patrz sekcja Dane
techniczne znajdujaca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta
cieczy i rozpuszczalnikéow. W celu uzyskania szczegétowych informacji na temat materiatu nalezy uzyskac karte
charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

» Nie opuszczac obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie pod cisnieniem.

» Nalezy wylaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z Procedurg usuwania nadmiaru ciénienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

» Codziennie sprawdzac urzadzenie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymieni¢ na oryginalne
czesci zamienne pochodzace od producenta.

» Nie wprowadza¢ zmian ani nie modyfikowac urzadzenia. Przerébki lub modyfikacje moga doprowadzi¢ do
uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowic¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

» Upewnic¢ sig, ze wszystkie urzadzenia maja odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty zatwierdzone
do uzytku w $rodowisku, w ktérym sa eksploatowane.

» Sprzet nalezy wykorzystywac zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy
skontaktowac sie z dystrybutorem.

» Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych czesci
i goracych powierzchni.

» Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za weze.

» Nie dopuszczad, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

« Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury odnoszacych sie

» Nalezy przestrzegac wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z ptynami, ktére nie s przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze spowodowac
silng reakcje chemiczna i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia
prowadzi¢ moze do zgonu, powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

>

» Niestosowac¢ 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych halogenowanych rozpuszczalnikéw weglowodorowych
ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

» Nie stosowac wybielacza chlorowego.

» Wieleinnych cieczy moze zawierac substancje chemiczne, ktére moga wchodzié w reakcje z aluminium. Informacje
na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI

Ruchome czesci moga $cisnaé, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

» Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
» Nie obstugiwa¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

« Urzadzenie pod ci$nieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisowaniem urzadzenia nalezy wykonac Procedure usuwania nadmiaru cisnienia i odtaczy¢ wszystkie zrodta
zasilania.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z TLENKIEM WEGLA

Spaliny zawieraja trujacy tlenek wegla (czad), ktéry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla moze
spowodowac $mierc.

« Nie uzywac urzadzenia w zamknietej przestrzeni.

RYZYKO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry, wprowadzenia do drég oddechowych lub potkniecia
toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub zgon.

> B P

» Szczegdtowe informacje na temat stosowania danych cieczy znajduja sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

» Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢ zgodna
z obowiazujacymi wytycznymi.
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Ostrzezenia

ZAGROZENIE POPARZENIEM

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga sie nagrzewac do wysokiej temperatury.
Aby unikna¢ powaznych oparzen:

« nie wolno dotykac goracych cieczy ani urzadzenia.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Aby unikna¢ doznania powaznych obrazen ciata, w tym urazéw oczu, utraty stuchu, wdychaniu toksycznych oparéw
oraz oparzeniom, przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej. Wspomniane
srodki ochrony indywidualnej obejmujg miedzy innymi:

« okulary ochronne, i ochronniki stuchu;

« respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz rozpuszczalnika.
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Wybor dyszy

Wybor dyszy
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* Aby zredukowac zatykanie dysz, uzywac filtra siatkowego o 100 oczkach/cal.
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Identyfikacja komponentow

Identyfikacja komponentéw

Przetgcznik WE./WYL. pompy
Sterowanie cisnieniem

Wyzwalacz pistoletu natryskowego
Filtr

Manometr

Zawor zalewowy

Pompa

Blokada spustu

Przepustnica

O 0O NOULL D WN =

3A4597H

10
1
12
13
14
15
16
17
18

Przetacznik WE./WYL. silnika

Przepustnica

Waz spustowy

Rura ssaca

Hamulec postojowy

Regulowany uchwyt

Funkcja blokady/odblokowania przedniego kota
Regulowany uchwyt kubta

Identyfikator seryjny



Procedura uziemiania (tylko w przypadku materiatéw tatwopalnych)

Procedura uziemiania Kubty

(tYI ko w przypad ku materiatow Rozpuszczalniki oraz plyny na bazie oleju: nalezy postepowac
zgodnie z lokalnymi przepisami. Stosowac wytacznie przewodzace
I'atWO aln Ch) kubty wykonane z metalu, umieszczone na uziemionej
y wy )

powierzchni, takiej jak beton.

Nie nalezy umieszcza¢ kubtéw na powierzchniach
' \V‘t nieprzewodzacych, takich jak papier lub karton, ktére
9 przerwatyby ciggtos¢ uziemienia.

W celu zmniejszenia ryzyka wystapienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemic. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowac zapton lub eksplozje
oparéw. Uziemienie zawiera przewdd umozliwiajacy
odptyw pradu elektrycznego.

1. Ustawi¢ malowarke tak, aby opony nie znajdowaty
sie na chodniku.

2. Malowarka jest wyposazona w zacisk uziemiajacy.
Zacisk uziomowy musi dotykac uziemionego obiektu
(np. metalowego znaku).

Zawsze uziemia¢ metalowy kubet: podtaczy¢ przewdd
uziemiajacy do kubta. Zacisna¢ jeden koniec na kuble,
a drugi na rzeczywistym uziemieniu, np. na wodociaggu.

ti30065a

W celu utrzymania ciagtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub usuwania nadmiaru ci$nienia

z urzadzenia natryskowego: nalezy mocno przytrzymac
metalowa czes¢ pistoletu natryskowego po stronie uziemionego
metalowego kubta, a nastepnie nacisna¢ spust pistoletu.

8 3A4597H



Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

Zawsze, gdy wyswietlony zostanie ten symbol, nalezy
wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru cisnienia.

é‘\ v 1@

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato sie pod
cisnieniem az do chwili recznej dekompresji. Aby zapobiec
powaznym obrazeniom spowodowanym np. przez wtrysk
podskérny, rozbryzg cieczy lub czesci ruchome, Procedure
usuwania nadmiaru ci$nienia nalezy wykonac zawsze po
zatrzymaniu urzadzenia natryskowego, przed przystapieniem
dojego czyszczenialub sprawdzenia oraz przed przystapieniem
do serwisowania urzadzen.

1. W przypadku korzystania z materiatéw tatwopalnych
wykonac¢ Procedure uziemiania.

2. Ustawi¢ przetacznik pompy w potozeniu OFF (WYL.).
Wylaczyc silnik (pozycja OFF (WYL.)).

; o
i
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3.

4.

Ustawi¢ cisnienie na najnizsza wartos¢. Nacisng¢ wyzwalacz
pistoletu, aby spusci¢ nadmiar cisnienia.

ti30106a

Wiaczy¢ blokade spustu. Obréci¢ zawér zalewowy pompy
w dét.

ti30107a

5.

W razie podejrzenia zatkania korncéwki natryskowej lub
weza badz w przypadku niepetnego usuniecia cisnienia:

a. BARDZO POWOLI poluzowa¢ nakretke zabezpieczajaca
dyszy z ostona lub zlacze korncodwki weza, aby
stopniowo zredukowac cisnienie.

b. Catkowicie odkreci¢ zakretke lub ztacze.

¢.  Wyczysci¢ waz lub zatkana koricowke.




Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetni¢ poziom
oleju silnikowego.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ stan weza pod katem sladéw zuzycia
lub uszkodzen.

CODZIENNIE: Skontrolowa¢ prawidtowo$¢ dziatania
zabezpieczenia (blokady) wyzwalacza pistoletu.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ dziatanie zaworu odptywu cisnienia.
CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i napetni¢ zbiornik paliwa.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ poziom ptynu TSL w nakretce
uszczelniajacej pompy wyporowej. W razie potrzeby napetnic
nakretke. Zostawi¢ TSL w nakretce, aby zapobiec gromadzeniu
sie ptynu na ttoczysku i przedwczesnemu zuzyciu uszczelnien
oraz korozji pompy. PO PIERWSZYCH 20 GODZINACH
UZYTKOWANIA:

Spusci¢ olej silnikowy i napetnic silnik $wiezym olejem.
Dane dotyczace prawidtowej lepkosci oleju podano
w Podreczniku uzytkownika silnikéw firmy Honda.

TYGODNIOWO: Zdja¢ pokrywe filtra powietrza i oczyscic¢ wktad.
W razie potrzeby wymienic¢ wkiad filtra. W przypadku pracy

w znacznie zapylonym miejscu sprawdzac filtr powietrza
codziennie i wymienia¢ go, gdy to konieczne.

Czesci zamienne mozna naby¢ u regionalnego przedstawiciela
firmy HONDA.

PO KAZDYCH 100 GODZINACH EKSPLOATACJI:

Wymienic olej silnikowy. Dane dotyczace prawidtowej lepkosci
oleju podano w Podreczniku uzytkownika silnikow firmy Honda.

SWIECA ZAPLONOWA: Uzywac wytgcznie $wiec BPRGES (NGK)
lub W20EPR-U (NIPPONDENSO). Ustawi¢ odstep miedzy
elektrodami swiecy na 0,7 do 0,8 mm (0,028 do 0,031 cala).

Do montazu i demontazu swiecy nalezy uzy¢ klucza do swiec.

10

Osiowanie przednich kot:

Wyosiowac przednie koto w nastepujacy sposob:

1. Poluzowac $rube z tbem zmniejszonym (114).

114

2. Ustawi¢ przednie koto w lewo lub w prawo, zgodnie
z potrzebg, w celu skorygowania osiowania.

3. Dokreci¢ srube z tbem walcowym z gniazdem (114).
Popchna¢ urzadzenie do usuwania linii i nie uzywajac
rak pozwoli¢, aby samo sie posuwato. Uwaga: jezeli
urzadzenie do usuwania linii posuwa sie prosto lub
skreca w prawo albo w lewo, powtarzac czynnosci 1i 2
do czasu, az urzadzenie bedzie jezdzi¢ prosto.

3A4597H



Eksploatacja

Ustawienia

ANLL

W celu zmniejszenia ryzyka wystapienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemic. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowac zapton lub eksplozje
opardéw. Uziemienie zawiera przewdd umozliwiajacy
odptyw pradu elektrycznego.

1. Uziemic¢ urzadzenie do usuwania linii zaciskiem uziomowym.

ti30065a

2. Wypetni¢ nakretke uszczelniajaca gardzieli ptynem TSL.

ti30066a

3A4597H

Eksploatacja

Sprawdzi¢ poziom oleju silnikowego. Patrz Instrukcja
obstugi silnika firmy Honda.

i27610a

Napetnic¢ zbiornik paliwa. Patrz Instrukcja obstugi silnika
firmy Honda. Upewnic¢ sig, ze opony napompowano do
zalecanej wartosci cisnienia.

11



Eksploatacja

Rozruch

AN

a o ’.
] [,

WMPa/bar/PSI

1. Wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru cisnienia. Patrz
Procedura uziemiania (tylko w przypadku materiatéw
tatwopalnych), strona 8.

2. Umiescic rure ssaca w uziemionym metalowym kuble
czesciowo wypetnionym ciecza do przeptukiwania. Podtaczy¢
przewdd uziemiajacy do kubta i do wyprowadzenia
uziemienia. W celu wyptukania farby wodnej uzy¢
wody, z kolei w celu wyptukania farby na bazie oleju
i przechowywanego oleju, uzy¢ benzyny lakowe;j.

1i27613a

3.  Obréci¢ zawér zalewowy pompy w dét.

ti6254b

12

4.

5.

Ustawic najnizsze cisnienie, obracajac regulator w lewo.

1i6256b

Ustawic przetacznik pompy w pozycji OFF (Wyt.).

1i5696b

6.

a.

Uruchomic¢ silnik.

Otworzyc¢ zawor paliwa.

ti27616b

b.

Zamknac diawik.

3A4597H



C.

ti5250a

Ustawi¢ przepustnice na pozycje ,szybko”.

-

Ustawi¢ wytacznik silnika w potozeniu ON.

Eksploatacja

7.

INFORMACJA

Nie uruchamia¢ pompy bez przeptywu ptynu. Moze to
spowodowac uszkodzenie uszczelnien.

Ustawi¢ przetacznik pompy na pozycji ON.
Zwiekszy¢ dostatecznie ci$nienie, aby uruchomi¢ pompe.
Odczeka¢ 15 sekund na rozpoczecie cyrkulacji cieczy.

ti27619a

e.

1i27620b

f.

ti27766b

g.

ti5250b

3A4597H

8. Zmniejszy¢ cisnienie, zamknac¢ zawor zalewowy.
Zwolni¢ blokade wyzwalacza pistoletu,

ti30077a
9. Przycisna¢ pistolet do uziemionego kubta ze spuszczanym

ptynem. Wigczy¢ spust i stopniowo zwiekszac cisnienie
ptynu, az do momentu, gdy pompa zacznie pracowac.

1i3007%a

13



Eksploatacja

ANPAN

Natryskiwany pod wysokim ci$nieniem strumiert moze by¢
przyczyna wstrzykniecia toksyn do ciata i powaznego urazu.
Nie zatrzymywac przeciekéw reka ani szmata.

10. Sprawdzi¢ ztaczki pod katem wyciekdw. Nie zatrzymywac
wycieku reka czy szmata! Jesli wystapi wyciek, natychmiast
wytaczy¢ urzadzenie do usuwania linii (pozycja OFF).
Przeprowadzi¢ Procedura uziemiania (tylko
w przypadku materiatéw tatwopalnych), strona 8.
Dokreci¢ nieszczelne faczniki. Powtérzy¢ Rozruch,
kroki 1-7. Jesli nie ma przeciekdw, naciskac spust,
az system zostanie dokfadnie wyptukany. Przejs¢
do czynnosci 8.

11. Umiescic rure syfonowa w kuble z farba.

ti27613a

12. Ponownie nacisna¢ wyzwalacz pistoletu skierowanego
do kubta z cieczg do przeptukiwania, trzymac¢ dopodki
nie wyptynie z niego farba. Zamontowac¢ koricéwke Rac
i ostone Rac.

ti27774a

14

Montaz koncéwki Rac i ostony

ANAN

Aby uniknag¢ powaznych obrazen ciata spowodowanych
wtryskiem pod skére, podczas demontazu lub montazu dyszy
natryskowej i ostony koficéwki dyszy nie wolno umieszczac
przed niga reki.

Aby zapobiec wyciekom z koricowki natryskowej, nalezy
sie upewnic, ze koricdwka natryskowa i ostona koncowki
sg poprawnie zainstalowane.

1. Wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 8.

2. Wiaczyc blokade spustu. Wtozy¢ gniazdo i uszczelnienie
koncowki Rac. Whozy¢ koricowke Rac.

ti27775a

3. Przykreci¢ catos¢ do pistoletu. Dokreci¢ recznie.

ti27776a

3A4597H



Ustawianie pistoletu

Montaz pistoletu

1. Wiozy¢ pistolet do uchwytu na pistolet, tak aby ostona
weza byfa docisnieta do wspornika zespotu uchwytu.
Dokreci¢ pistolet do zacisku.

1i30093a

Pozycjonowanie pistoletu

2. Przesunac pistolet w gére/w dét oraz do przodu/do tytu.

1i30300a

3A4597H

3.

Ustawianie pistoletu

Przesuna¢ pistolet w lewo/w prawo.

ti30301a

a. Ustawienie pistoletu po prawej stronie: ustawic

pistolet i akcesoria po prawej stronie.

L T

1i30302a
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Ustawianie pistoletu

b. Ustawienie pistoletu po lewej stronie: ustawic¢
pistolet i akcesoria po lewej stronie.

1i30303a

4. W celu ustawienia potozenia malowania kraweznika
ustawic pistolet pod katem 45°.

16

5. W celu ustawienia pozycji natrysku tukowego ustawic
pistolet w tylnej czesci urzadzenia do usuwania linii.
Tylne potozenie zapewnia lepsza jakos¢ tuku malowania.

1i30099a

UWAGA: po zakorczeniu montazu upewnic sig, ze pistolet mozna
wyzwoli¢ oraz ze mozliwe jest zalgczenie blokady wyzwalacza.
Jedli to konieczne, wyregulowac.

3A4597H



Szerokos¢ malowanego pasa

Szerokos¢ malowanego pasa

1. Wyregulowac pistolet w gére lub w dét, aby wyregulowaé Czyszczenie Zatka nych kOﬁCéwek

szerokos¢ pasa. Jezeli zadana szeroko$¢ nie moze zostac
osiggnieta, zmieni¢ koncowke.

1. Zwolni¢ wyzwalacz. Zaciggna¢ blokade spustu pistoletu.
Obréci¢ koncéwke Rac. Wytaczy¢ blokade wyzwalacza
pistoletu i nacisng¢ wyzwalacz, aby usunac brud.

@00 ¢

1i30306a

2. Wiaczy¢ blokade wyzwalacza, przywréci¢ pierwotne
potozenie koncéwki Rac, wylaczy¢ blokade wyzwalacza
i kontynuowac natrysk

1303052« 015 . 027

Proba natryskiwania pasa

1. Zwolni¢ blokade wyzwalacza.

ti30078a

2. Zwolni¢ pistolet i rozpocza¢ malowanie wzoru prébnego.
Powoli ustawi¢ cisnienie tak, aby wyeliminowac powstawanie
nieréwnych krawedzi. Uzy¢ mniejszego rozmiaru koricéwki,
jezeli regulacja cisnienia nie eliminuje powstawania grubych
krawedzi.

ti30103a

3A4597H
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3.

Czyszczenie

Czyszczenie

AN

>

MPa/bar/PSI

4. Wyczyscicfiltr pistoletu, ostone kornicéwki Rac oraz koricéwke

Rac w cieczy do przeptukiwania. Patrz Zalecenia dotyczace
ptukania, strona 21.

1. Wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru cisnienia.

Patrz Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, strona 8

2. Zdja¢ ostone Rac i koricowke Rac.

1i30308a

Odkreci¢ nakretke, zdjac filtr. Zmontowac bez filtra.

Wyczyscic filtr.
! 1
! 1
! 1
1
(@
1
1
1
! 1
I |
1
1
1
1
1
1
1
A 1
' 1
' 1
. !

1i30309a

1i30488a

5. Wyjac zespét rury syfonowej z farby i wiozy¢ do cieczy

do przeptukiwania. Do czyszczenia uzy¢ wody lub ptynu
do kondycjonowania pompy w przypadku farb wodnych
lub spirytusu mineralnego w przypadku farb olejnych.

6.  Wiaczyc silnik — pozycja ON - i uruchomic go.

Ustawi¢ przetgcznik pompy w pozycji ON.

off

ti27619a
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Czyszczenie
7. Zamkna¢ zawor zalewowy.

10. Wiozyc i docisnac pistolet do kubta, nacisna¢ wyzwalacz,

aby dokfadnie przeptukac system. Zwolni¢ wyzwalacz
i uaktywnic blokade wyzwalacza.

8.

1i30114a

Przycisna¢ pistolet do kubta z farba. Zwolni¢ blokade
wyzwalacza pistoletu,

ti30117a

11.

Otworzy¢ zawdr zalewowy pompy i pozwoli¢, by ciecz do

przeptukiwania krazyta w uktadzie 20 sekund, aby przemy¢
rure spustowa.

llll,,/,
-—", .- ,‘
AV LE
- LSS

ti30115a - "am - §

N

9. Stopniowo zwiekszac cisnienie na regulatorze, az silnik
zacznie napedzac pompe. Naciska¢ wyzwalacz, az wyptynie

ciecz do przeptukiwania. 1i30118a

ti30116a

3A4597H
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Czyszczenie

INFORMACJA

Nie uruchamia¢ pompy bez przeptywu ptynu. Moze to
spowodowac uszkodzenie uszczelnien.

12. Unies¢ rure syfonowa powyzej cieczy do przeptukiwania
i uruchomic urzadzenie do usuwania linii na 15 do 30
sekund, aby spusci¢ ciecz.

ti30119a

13. Obrdcic¢ przetacznik pompy do potozenia OFF (WYL.).
Wytaczy¢ silnik (pozycja OFF (WYL.)).

\ o
v

INFORMACJA

W przypadku ptukania woda nie pozostawia¢ wody

w urzadzeniu natryskowym przez dtuzszy czas. Przeptukac
uktad ponownie ptynem do ochrony pompy i pozostawic¢
powtoke ochronng w urzadzeniu natryskowym, aby zapobiec
zamarzaniu czy korozji oraz zwiekszy¢ jego trwatosc.

ti30489a

20

14. Zamknga¢ zawor zalewowy. Nacisnac spust pistoletu
skierowanego do kubta do ptukania w celu usuniecia
cieczy z weza. Otworzy¢ zawdr zalewowy.

ti30121a

15. Zamontowac filtr w misce filtra. Upewnic sig, czy rurka
centralna z tworzywa sztucznego jest pewnie dokrecona.

1i30310a

16. Oczysci¢ koncdwke Rac, ostone Rac i uszczelke migkka
szczoteczka, aby zapobiec uszkodzeniu czesci urzadzenia
przez zaschniety materiat. Zmontowac czesci i przymocowacé
lekko do pistoletu.

17. Przetrze¢ urzadzenie do usuwania linii, waz i pistolet
szmatka zamoczong w wodzie lub spirytusie mineralnym.

1i30123a
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Zalecenia dotyczace ptukania

Zalecenia dotyczqce ptukania

Czynnos¢:

Srodek do ptukania:

Srodek do zalewania:

Srodek do
czyszczenia:

Srodek do
przechowywania:

Malowanie nowym lub
przechowywanym
urzadzeniem
natryskowym

Zgodny
rozpuszczalnik,
taki jak woda lub
spirytus mineralny

Zgodna farba,
taka jak farba na
bazie wody lub oleju

Zgodny
rozpuszczalnik,
taki jak woda lub
spirytus mineralny

Spirytus mineralny

Malowanie farba na
bazie wody

Ciepta woda z mydtem,
nastepnie czysta woda

Farba na bazie wody

Ciepta woda z mydtem,
nastepnie czysta woda

Spirytus mineralny

Malowanie farba na
bazie oleju

Spirytus mineralny

Farba na bazie oleju

Spirytus mineralny

Spirytus mineralny

Zmieni¢ farbe na
bazie wody na farbe
na bazie oleju

Ciepta woda z mydtem,
nastepnie czysta woda

Spirytus mineralny

Spirytus mineralny

Spirytus mineralny

Zmieni¢ farbe na
bazie oleju na farbe
na bazie wody

Spirytus mineralny,
woda z mydtem,
nastepnie czysta woda

Farba na bazie wody

Ciepta woda z mydtem,
nastepnie czysta woda

Spirytus mineralny

Zmiana barw,
ta sama baza

Zgodny
rozpuszczalnik,
taki jak woda lub
spirytus mineralny

3A4597H
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Rozwigzywanie problemdéw

Rozwigzywanie probleméw

ANPAN

Aq\\rr;

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Silnik nie uruchamia sie

Przefgcznik silnika jest w potozeniu OFF
(wytaczony)

Zmien potozenie przetacznika silnika na ON
(wiaczony)

W silniku nie ma benzyny

Napetni¢ zbiornik z gazem. Podrecznik Uzytkownika
silnikéw firmy Honda.

Poziom oleju silnikowego jest niski

Sprawdzi¢ poziom oleju. W razie potrzeby uzupetnic¢
poziom oleju. Podrecznik Uzytkownika silnikéw firmy
Honda.

Swieca zaptonowa jest odtgczona lub
uszkodzona

Podfaczy¢ przewod swiecy zaptonowej lub ja
wymieni¢

Zimny silnik

Wiaczy¢ ssanie

Dzwignia odcinajaca doptyw paliwa jest
ustawiona w pozycji OFF (wytgczony)

Przestawic ja w pozycje ON (wtgczony)

Olej przesacza sie do komory spalania

Wymontowac $wiece zaptonowa. Pociggna¢ linke
rozrusznika 3 do 4 razy. Oczysci¢ lub wymienié $wiece
zaptonowa. Uruchomic silnik. Utrzymywac¢ urzadzenie
natryskowe w pozycji pionowej, aby unikna¢
przesaczania sie oleju.

Silnik pracuje, ale pompa
wyporowa nie dziata

Przetacznik pompy jest ustawiony
w pozycji OFF

Obroci¢ przetacznik pompy do potozenia ON.

Ustawiona zostafa zbyt niska wartos¢
cisnienia

Obroci¢ pokretto regulacji cisnienia w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢
cisnienie.

Filtr cieczy (104) jest zabrudzony

Wyczyscic filtr. Strona 18.

Koncéwka rozpylajaca jest niedrozna

Oczys¢ koncoéwke. Strona 17.

Zaschnieta farba blokuje ruch ttoczyska
pompy wyporowej

Naprawi¢ pompe. Podrecznik 309250.

Zuzyty lub zniszczony korbowdd

Wymieni¢ korbowdd. Strona 24.

Obudowa napedu jest zuzyta lub
zniszczona

Wymieni¢ obudowe. Strona 24.

Pole sprzegta nie jest zasilane energig

Sprawdzi¢ przewody. Strona 32, 42.

Patrz naprawa regulatora cisnienia. Strona 32.

Patrz schemat pofgczen. Strona 42.

Wiaczy¢ pompe (pozycja przetagcznika ON) i ustawic
wartos¢ cisnienia na MAXIMUM, a nastepnie za
pomoca lampki testowej sprawdzi¢, czy miedzy
punktami pomiarowymi sprzegta na module
sterujacym jest zasilanie.

Odtaczy¢ przewody sprzegta od modutu sterujacego
i zmierzy¢ opornos¢ cewki sprzegta.

Przy temperaturze 21°C (70°F) op6r musi wynosic¢
miedzy 1,2 + 0,2 oma; w przeciwnym razie wymienic
obudowe watka zebatego.

Sprawdzi¢ regulacje cisnienia u autoryzowanego
sprzedawcy firmy Graco.

Sprzegto jest zuzyte, zniszczone lub
niewtasciwie ustawione

Wyregulowac lub wymieni¢ sprzegto. Strona 27.

Zniszczony lub uszkodzony zesp6t
watka zebatego

Naprawi¢ go lub wymieni¢. Strona 27.
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Wydajnos$¢ pompy jest niska

Sito (56) jest zapchane

Oczyscic sito.

Kula ttoka (206) nie jest osadzona

Naprawi¢ kule ttoka. Podrecznik 309250.

Uszczelnienia ttoka s zuzyte lub zniszczone

Wymieni¢ uszczelnienie. Podrecznik 309250.

Uszczelka okragta (227) w pompie jest
zuzyta lub zniszczona

Wymienic¢ uszczelke okragta. Podrecznik 309250.

Kula zaworu wlotowego jest niewtasciwie
osadzona

Oczysci¢ zawor wlotowy. Podrecznik 309250.

Kula zaworu wlotowego jest zatkana
materiatem

Oczysci¢ zawor wlotowy. Podrecznik 309250.

Predkos¢ obrotowa silnika jest za niska

Zwiekszy¢ ustawienie przepustnicy.

Sprzegto jest zuzyte lub uszkodzone

Wyregulowa¢ lub wymienic sprzegto. Strona 9.

Ustawiono za niska wartos¢ cisnienia

Zwiegksz ci$nienie.

Zatkanie lub zabrudzenie filtra cieczy (104)
lub koncowki

Oczyscic filtr lub koncowke.

Przy pracy z ciezkimi materialami nastepuje
duzy spadek cisnienia w wezu

Uzy¢ weza o wiekszej srednicy i/lub skrdcié taczna
dtugos¢ weza. Zastosowanie weza o $rednicy 1/4 cala
i dtugosci przekraczajacej 30,5 m (100 stép) powoduje
znaczacy spadek wydajnosci urzadzenia natryskowego.
Aby zapewni¢ optymalna wydajnos¢, nalezy uzyc
weza o $r. 3/8 cala (dtugos$¢ minimum 15 m [50 stop]).

Nadmierny wyciek farby
do nakretki dtawikowej

Obluzowana nakretka

Zdemontowa¢ podktadke dystansowg nakretki
uszczelniajacej gardzieli. Dokreci¢ nakretke
uszczelnienia gardzieli tylko w stopniu niezbednym
do zlikwidowania przecieku.

Zuzyte lub zniszczone uszczelnienie
przewezenia

Wymieni¢ uszczelnienie. Podrecznik 309250.

Zuzyty lub zniszczony ttok pompy

Wymienic trzpien. Podrecznik 309250.

Z pistoletu wycieka ptyn

Powietrze w pompie lub w wezu

Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie ztacza cieczy.
Ponownie zala¢ pompe.

Czesciowo zatkana dysza

Oczysci¢ dysze. Strona 17.

Niski poziom cieczy lub brak cieczy

Dola¢ ciecz. Zala¢ pompe. Czesto sprawdzac poziom
ptynu, zeby nie dopusci¢ do pracy pompy na sucho.

Trudnosci z zalewaniem
pompy

Powietrze w pompie lub w wezu

Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie ztacza cieczy.
Podczas zalewania pompy zredukowa¢ predkos¢
silnika i obraca¢ wirnik pompy tak wolno, jak to
mozliwe.

Nieszczelny zaw6r wlotowy

Oczysci¢ zawor wlotowy. Sprawdzi¢ czy gniazdo
kuli nie jest wyszczerbione lub zuzyte i czy kula
jest odpowiednio osadzona w gniezdzie. Ponownie
zamontowac zawor.

Zuzyte uszczelnienie pompy

Wymieni¢ uszczelnienie. Podrecznik 309250.

Zbyt gesta farba

Rozcienczy¢ farbe wedtug wskazéwek producenta.

Predkos¢ obrotowa silnika jest za wysoka

Przed zalaniem pompy zmniejszy¢ ustawienie
przepustnicy.

Sprzegto piszczy przy jego
uruchomieniu

Tarcze nowego sprzegta sa niedotarte
i moga wydawac taki dzwiek

Tarcze sprzegta musza sie dotrzec. Po jednym
dniu pracy hatas powinien ustapic.

Wysokie obroty silnika przy
braku obciazenia

Zle ustawiona przepustnica

Przestawi¢ przepustnice na 3300 obr./min przy
braku obcigzenia.

Zuzyty regulator silnika

Wymieni¢ lub naprawic regulator silnika

3A4597H
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Pompa wyporowa

Pompa wyporowa

Demontaz

ANANPNLA

1. Zatrzymac pompe z ttokiem (201) w najnizszym potozeniu.

2.  Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia,
strona 9.

3. Poluzowa¢ dwie sruby (108) i zdja¢ pokrywe ttoczyska
pompy (107).

7

4. Odtaczy¢ waz (118) i waz ssacy (57). Za pomoca srubokreta

wypchna¢ do géry sprezyne ustalajaca i wypchnac kotek (31).

ti30160a

24

5. Poluzowa¢ przeciwnakretke, uderzajac zdecydowanie
mtotkiem. Odkreci¢ pompe.

Naprawa

Instrukcje dotyczace naprawy pompy znajduja sie
w podreczniku nr 309250.

3A4597H



Montaz

/N /a

Jesli kotek jest obluzowany, sita pompowania moze
spowodowac zniszczenie czesci. Cze$ci moga zostac
wyrzucone z urzadzenia i spowodowac powazne obrazenia
ciata lub uszkodzenie sprzetu. Sprawdzi¢, czy kotek i sprezyna
ustalajaca sa poprawnie zamontowane.

INFORMACJA

Poluzowanie przeciwnakretki pompy w trakcie pracy moze
spowodowac zniszczenie gwintéw ostony tozyska i uszkodzic¢
naped. Dokreci¢ przeciwnakretke w podany sposéb.

1. Wysuna¢ ttoczysko na wskazana odlegtos¢. Wkrecaé pompe,
az otwory korbowodu pokryja sie z ttoczyskiem.

1i30163a

2. Wepchna¢ kotek (31) w otwor. Catkowicie wepchnac
sprezyne ustalajgca w rowek wokét korbowodu.

ti30130a

3A4597H

Pompa wyporowa

Wkreci¢ do oporu przeciwnakretke na pompe. Wkreci¢
pompe w obudowe napedu do momentu, az gwinty pompy
beda w jednej ptaszczyznie z powierzchnia czotowa obudowy
napedu. Cofngé pompe i przeciwnakretke, aby wyréwnac
wylot pompy do boku. Recznie dokreci¢ przeciwnakretke

i dobi¢ jg mtotkiem o wadze (maksimum) 560 g (20 0z)

o 1/8 do 1/4 obrotu, momentem obrotowym wynoszacym
okoto 102 N-m (7545 ft-Ib). Podtaczy¢ waz (118) i waz ssacy
(57).

ti30162a

Wypetni¢ nakretke uszczelniajaca ptynem TSL, tak by wyciekt
na wierzch uszczelki. Zatozy¢ pokrywe ttoczyska (107).

A Powierzchnia ostony napedu

25



Ostona napedu i korbowéd

Ostona napedu i korbowéd

Demontaz INFORMACJA

ANPENN[S

1.  Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 9.

Ostony fozyska NIE WOLNO osadza¢ ani dopasowywac

w obudowie napedu za pomoca srub ostony napedu (34).
Stuza do tego kotki ustalajace, w przeciwnym razie moze
dojs¢ do przedwczesnego zuzycia tozyska.

7. W obudowie napedu zamontowac sruby (34).

2. Odkreci¢ éruby (108) i zdja¢ pokrywe przednia (52). 8. Zamontgwac pompe. Patrz Pompa wyporowa, Instrukcja
na stronie 25.
3. Zdemontowac pompe. Patrz Pompa wyporowa,

Demontaz na stronie 24. 9. Zamocowac pokrywe przednig (52) dwiema srubami (108).

4. Wykreci¢ cztery sruby (34) z ostony napedu (43).

INFORMACJA

Podktadki oporowe moga przyklei¢ sie do smaru wewnatrz
obudowy napedu. Nie wolno ich zgubic.

5. Pociggnac¢ korbowdd (29) i lekko postukac w tylna
dolna czes¢ ostony napedu (43) pobijakiem z tworzywa
sztucznego, aby wysunac ja z obudowy watka zebatego
(44). Wyciagna¢ ostone napedu i zespét korbowodu
z obudowy watka zebatego.

6. Sprawdzi¢, czy korba (47) i korbowdéd (29) nie sa zuzyte
i w razie potrzeby je wymienic.

Montaz

1. Roéwnomiernie nasmarowac wnetrze tozyska z brazu (C)
w obudowie napedu (43) olejem silnikowym wysokiej

jakosci. Obficie uszczelni¢ gérne tozysko wateczkowe (E) 122

i dolne tozysko (D) w zespole korbowodu (29) smarem

do tozysk.

. 57—

2. Ztozy¢ elementy zespotu korbowodu (29) i ostony tozyska tis0158a

(43). Obréci¢ korbowdd do najnizszego potozenia. A Olej
3. Naniesc¢ smar na podkfadki 46, 49 i 48. Zamontowac Q Uszczelni¢ smarem do tozysk 110293.

w kolejnosci. A\ Dokreci¢ zmomentem 14-16,9 N-m (130150 in-Ib).
4. Nasmarowac przekfadnie przy uzyciu 120 ml smaru 110293 A 46

(dostarczany z obudowa napedu). Réwnomiernie 49

rozsmarowac smar dookota biegéw.

48
5. Oczysci¢ wspédtpracujgce powierzchnie ostony watka

zebatego i obudowy napedu.

Stal
6. Ustawic korbowdd w jednej osi z korba (47) oraz ostroznie ﬁ Miedz
wyréwnac pozycje kotkéw mocujacych obudowy napedu 47
(43) z otworami w ostonie watka zebatego (44). Wcisng¢
ostone napedu na obudowe watka zebatego i dobi¢

pobijakiem z tworzywa sztucznego.

1i5990a
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Zesp6t watka zebatego / twornik sprzegta / zacisk

Zespot watka zebatego / twornik sprzegta / zacisk

Wymontowanie zespol-u Wal'ka 6. Wykrecic cztery Sruby (42) i podktadki zabezpieczajace (35).
. Witozy¢ dwie sruby w otwory gwintowane (E) w wirniku.
zebatego / twornika sprzegl’a Na zmiane dokrecac éruby, az wirnik zostanie zluzowany.

Zespot watka zebatego

Jesli zespot watka zebatego (44) nie zostat zdjety z ostony
sprzegta (45), nalezy wykonac kroki od 1 do 3. W przeciwnym
wypadku zacza¢ od kroku 4.

1. Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,

strona 9.

2. Zdjac¢ obudowe napedu; strona 26. 1i5987b

3. Odtaczyc¢ ztacza (+) i (-) sprzegta od okablowania
znajdujacego sie pod wézkiem urzadzenia natryskowego. 7. Zdjac pierscien ustalajacy (44d).

4. Wykreci¢ cztery Sruby (34) i zdemontowac zespo6t watka 8. Odwrdcic¢ zespot watka zebatego i wyciggna¢ watek zebaty
zebatego (44). (44¢), uderzajac go pobijakiem z tworzywa sztucznego.

5. Odtozy¢ zespdt watka zebatego (44) na stot warsztatowy
wirnikiem do géry.

3A4597H 27



Zespot watka zebatego / twornik sprzegta / zacisk

Twornik sprzegta

N

10.

11.

28

Wtozy¢ klucz udarowy lub klin pomiedzy twornik (39)
i ostone sprzegta, aby przytrzymac wat silnika podczas
demontazu.

Wykreci¢ cztery sruby (36) i podktadki zabezpieczajace (35).

Zdejmij twornik (39).

Montaz

Twornik sprzegta

1.

Na gtadkiej, réwnej powierzchni potozy¢ dwa stosy
po dwie monety (wielkosci dwugroszéwki).

2. Potozy¢ twornik (39) na dwdch stosach monet.
3. Docisngc srodek sprzegta do podtoza.
39
\ 3,0-0,25mm (0,12-0,011n.)
{ [ — : 1o
- ‘ “ T S —: ‘
ti5534a monety 1
dziesieciocentowe

4. Zamontowac twornik (39) na wale napedowym silnika.

5.  Wiozy¢ cztery sruby (36) z podktadkami zabezpieczajacymi
(35) i dokrecic¢ je momentem 14 N-m (125 in-lb).

Zespot watka zebatego

6. Zamontowac uszczelke okragta (44e).

7. Dobic¢ watek zebaty (44c) pobijakiem z tworzywa sztucznego.

8. Wiozy¢ pierscien ustalajacy (44d) strona stozkowa do gory.

9. Umies¢ zespot watka zebatego na ptaskiej powierzchni,
wirnikiem do géry.

10. Natozy¢ na Sruby srodek locktite. Whozy¢ cztery Sruby (42)
z podktadkami zabezpieczajacymi (35). Dokreca¢ na zmiane
momentem 14 N-m (125 cali-funtéw), az wirnik bedzie
unieruchomiony. Wirnik utrzymuja w miejscu gwintowane
otwory.

11. Zamocowac zesp6t watka zebatego (44) czterema srubami
(18).

12. Potaczyc ztacza (+) i (-) sprzegta do okablowania.

3A4597H



Zesp6t watka zebatego / twornik sprzegta / zacisk

Demontaz zacisku Montaz zacisku

1. Zdemontowac silnik. Patrz Demontaz silnika, strona 30. 1. Wiozy¢ wpust watu silnika (37)

2. Spusci¢ benzyne ze zbiornika zgodnie z podrecznikiem 2. Zatozy¢ zacisk (38) na wat silnika (A). Zachowac¢ wymiary
firmy Honda. podane w przypisie 2. Skos powinien by¢ skierowany

w strone silnika.
3. Przechyli¢ silnik na bok tak, aby zbiornik byt skierowany

w dot i filtr powietrza do géry. 3. Sprawdzi¢ wymiary: Potozy¢ sztywny, prosty pret stalowy
(B) na powierzchnie czotowa ostony sprzegta (45). Przy
pomocy dokfadnego urzadzenia pomiarowego zmierzyc
odlegtos¢ pomiedzy pretem i czotem zacisku. W razie
potrzeby wyreguluj pofozenie zacisku. Dokreci¢ dwie
sruby (36) momentem 14 £1,1 N-m (125 £10 in-Ib).

4. Poluzowac dwie $ruby (36) na zacisku (38),

5. Wsunac¢ wkretak w szczeline pod zaciskiem (38) i zdjg¢
zacisk.

-------

%@

37

A

ti6199a

AR A

6 A

1i5988a

/A Powierzchnia czotowa obudowy sprzegta
/\ 39,37 0,25 mm (1,550 0,010 in)
& Dokreci¢ z momentem 14 £1,1 N-m (125 +0,10 in-lb).

A\ Skos w te strone
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Osfona sprzegta

Ostona sprzegta

Demontaz

1.

Usunac¢ zacisk. Postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi
w czesci Demontaz zacisku, strona 29.

2. Wykreci¢ cztery sruby (51) z podktadkami zabezpieczajacymi
(50), ktére mocuja ostone sprzegta (45) do silnika.

3. Wykreci¢ srube (145) od spodu ptyty montazowej.

4. Wyciagnac ostone sprzegta (45).

Montaz

1. Wepchna¢ ostone sprzegta (45).

2. Wiozy¢ cztery Sruby z tbem walcowym z gniazdem (51)

z podktadkami zabezpieczajacymi (56) i przymocowac
ostone sprzegta (45) do silnika. Dokreci¢ sruby
momentem 22,6 N-m (200 in-Ib).

Silnik

Demontaz

UWAGA: wszystkie prace naprawcze silnika moze przeprowadzac
wylacznie autoryzowany przedstawiciel firmy Honda.

1.

Zdemontowac zesp6t watka zebatego, twornik sprzegta,
zacisk i obudowe sprzegta zgodnie z instrukcjami na
stronach 27,291 30.

2. Odtaczyc wszystkie przewody.
3. Zdemontowac dwie przeciwnakretki (111) i sSruby (110)
z podstawy silnika.
4. Ostroznie podnies¢ silnik i umiesci¢ go na stole
warsztatowym.
F Okablowanie sprzegta
©
®© )
— |
1f
R — [H
Rézowy
(z silnika) ——= - *
Uziemienie !
Zielony/zétty : .y
[
C?&E = i6390a

30

3.

Wtozy¢ $rube (145) od spodu ptyty montazowe;j.
Dokreci¢ srube momentem 35,2 N-m (26 ft-Ib).

Montaz

Ostroznie podnies¢ silnik i umiesci¢ go na wozku.

Zamontowac dwie sruby (110) w podstawie silnika
i zabezpieczy¢ przeciwnakretkami (111). Dokreci¢
Srube momentem 27,12 N-m (20 ft-b).

Podtaczy¢ wszystkie przewody.

Zamontowac zespot watka zebatego, twornik sprzegta,
zacisk i obudowe sprzegta zgodnie z instrukcjami na
stronach 28,291 30.
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Przetwornik sterowania cisnieniem

Przetwornik sterowania cisnieniem

Demontaz Montaz
1. Zdemontowac dwie $ruby (108) i otworzy¢ pokrywe (62a). 1. Zamontowac uszczelke okragta (99) i przekaznik (155)
w ostonie filtra (67). Dokreci¢ momentem 47,5-61 N-m
2. Odtaczy¢ przewdd przetwornika (155) od modutu (35-45 ft-b).
sterujgcego (62e).

) ) ) ] N 2. Zamontowac ztacze przetwornika i tuleje odprezajaca
3. Wyciagna¢ zlacze przetwornika przez tuleje odprezajaca w ostonie modutu sterujacego.
(157).

Podtaczy¢ przewdd (155) do modutu sterujacego (62e).
4. Wyjac przetwornik i uszczelke okragta (99) z ostony filtra

(67). 4. Zamkna¢ pokrywe (62a) i zamocowac dwiema Srubami
(108).
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Sterowanie ciSnieniem (przetqcznik Wt/Wyt.)

Sterowanie cisnieniem (przetacznik Wt./Wyl.)

Demontaz

1.  Wykonac¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 9.

2. Zdemontowac dwie $ruby (108) i otworzy¢ pokrywe (62a).

3. Odtaczy¢ ztacza przetgcznika WE./WYL. od modutu
komputera.

4. Nacisna¢ dwa zatrzaski po obu stronach przetacznika
WE./WYL. pompy (62d) i wyjac go z pokrywy.

Rozowy

(z silnika)
Uziemienie
Zielony/zétty
Sprzegto (-)
(czarny)

)

Sprzegto (+
(czerwony)

108

32

Montaz

1. Zainstalowa¢ nowy przetacznik WE./WYL. (62d), tak
aby zatrzaski zatrzasnety sie wewnatrz pokrywy.

2. Podtaczy¢ ztacza przetacznika WE./WYL. do modutu
komputera.

3. Zamknac¢ pokrywe (62a) i zamocowac dwiema Srubami
(108).

l ti6389a
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Potencjometr regulacji ciSnienia

Demontaz

1. Zdemontowac dwie $ruby (108) i otworzy¢ pokrywe (62a).

2. Odtaczy¢ przewdd potencjometru (62b) od modutu
sterujgcego (62e).

3. Wykreci¢ sruby na pokretle potencjometru (62¢) i zdja¢
pokretto, nakretke watu, podktadke zabezpieczajaca
i potencjometr (62b).

4. Zdja¢ podkfadke dystansowa (62g) z potencjometru.

Plytka sterowania

Demontaz

1. Zdemontowa¢ dwie sruby (108) i otworzy¢ pokrywe (62a).
2. Odtaczyc¢ przewody silnika i uziomu od okablowania (66).

3. Odtaczy¢ od modutu sterujacego (62e):
» Przewdd od potencjometru (62b)
» Przewod od przetwornika (155)
 Przewdd od przetacznika wt./wyt. (62d)
« Okablowanie sprzegta

4.  Wykrecic¢ cztery Sruby (62f) i wyja¢ modut sterujacy (62e).

3A4597H

1.

Potencjometr reguladji cisnienia

Montaz

Zamontowac podktadke dystansowa (62g) na
potencjometrze (62b).

Zamontowac potencjometr, zatozy¢ nakretke watu,
podktadke zabezpieczajaca i pokretto potencjometru (62c).

a.

Obréci¢ watek potencjometru w kierunku zgodnym

z ruchem wskazéwek zegara do ogranicznika
wewnetrznego. Zatozy¢ pokretto potencjometru (62c),
aby uderzato sie o kotek na pokrywie (62a).

Po regulacji z kroku ,a” dokreci¢ obie Sruby ustalajace
na pokretle o 1/4 do 3/8 obrotu po zetknieciu sie
z watkiem.

Podtaczy¢ przewdd potencjometru (62b) do modutu
sterujgcego (62e).

Zamkna¢ pokrywe (62a) i zamocowa¢ dwiema srubami
(108).

Montaz

Zamocowac modut sterujacy (62e) przy uzyciu czterech
Srub (62f).

Podfaczy¢ do modutu sterujacego (62e):

« Okablowanie sprzegta

» Przewod od przetacznika wt./wyt. (62d)

» Przewdd od przetwornika (155)

« Przewdd od potencjometru (62b)

Podfaczy¢ przewody silnika i uziomu.

Zamkna¢ pokrywe (62a) i zamocowa¢ dwiema srubami
(108).
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Rysunek czesci
Rysunek czesci

25M224

53 74 108

1i30311a
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Lista czesci — 25M224

Poz.

O 00 N o U1 M W N

- a a o
A W = O

15

16
18

19
25
26
53
54
55
59
60
62
64
65
66
72
74
81

82
83
84
85

86
87

89

Czesé
17N510
119542
119543
15F127
119532
15E780
15E773

15E792
101566
114682
108471

15E748
287682

108879
25P295

238049
249080

24U241
108538
111016
194310
115077
116139
15E992
15E993
287565
119563
15E996
15E995
171407
241445
195134

198891
198931
113961
867517

111802
111801

17N536

3A4597H

Opis

RAMA, LL

KOO, mate

KOLO, duze

WIDELEC, malowany
£OZYSKO, kotnierzowe
SWORZEN, widetek
TARCZA, regulatora
KOLEK, dZzwigni
NAKRETKA, blokujaca
SPREZYNA, naciskowa
POKRETLO, z wystepami
WSPORNIK kolektora

DZWIGNIA, koto samonastawne,
zawiera czes$c 26

SILNIK, benzynowy, 4,0 KM

SILNIK, benzynowy, 5,5 KM,
Honda (tylko w Chinach)

PLYN, TSL, 125 ml (4 0z)

WAZ, potaczony,
1/4inx 15 m (50 ft) niklowany

ZESTAW, pokrywa kubta

SRUBA, teb ptaski

£OZYSKO kotnierzowe

DZWIGNIA, sitownika

KUBEL, z tworzywa sztucznego
RACZKA, uchwyt

PRZEWOD, pistoletu

DRAZEK, hamulca

POKRYWA, zespotu skrzynki sterowania
PODKLADKA, belleville
PODKtADKA DYSTANSOWA, koto
OKABLOWANIE, uktadu sterowania
WSPORNIK, podpory pistoletu
PRZEWOD, kota samonastawnego

PODKEADKA DYSTANSOWA, kulowa,
prowadzenia

WSPORNIK, mocowanie
£OZYSKO
SRUBA, ztbem zmniejszonym, sze$ciokatna

SRUBA ztbem sze$ciokatnym,
3/8-16 x 3,5 cala

SRUBA

SRUBA, z tbem szesciokatnym,
zwiekszona wytrzymatosé

UCHWYT, kubta

llos¢

EN

Poz.
90
91

92
93

94
96
97
108

110
111
112
114
115

129
130
131
132
137
143
144A
147

148

149A

150A
151
153
170
172
183A
184A

A

192
194
201

Czes¢
15F047
113665

114802
119554

247284
114271
116935
128978

112960
110838
122669
110963
111040

101550
278723
15C871

100731

119579
17H684
194126
107257

237686

17K394

16P136
15F928
111025
120151
117727
16W503
17K392

222385

247605
112731
129528

Lista czesci —25M224

Opis
STEROWANIE, skrzynka

SRUBA, ztbem zmniejszonym,
szesciokatnym

PRZEWOD, blokada

NAKRETKA, zabezpieczajaca, nylon,
niski profil

PRET, uchwyt, LL
OPASKA, owijki weza
SRUBA, pokrywa, gtéwka kotnierzowa

SRUBA,
podktadka z tbem szesciokatnym 8-32

SRUBA kotnierzowa z tbem szesciokatnym
NAKRETKA, blokujaca

PODKLADKA, ptaska, bardzo gruba
WKRET, z tbem kotnierzowym

NAKRETKA, blokujaca, wkfadka, nylock,
5/16 cala

SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem
USZCZELKA, kubta

ZATYCZKA, nogi

PODKELADKA

PRZEWOD, uziemiajacy

ETYKIETA, LL3400

NAKLEJKA, ostrzegawcza

SRUBA, samogwintujaca, z tbem
szesciokatnym

PRZEWOD, zestaw do uziemiania
z zaciskiem

ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza,
pozar i wybuch

ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza
TULEJA, odcigzenie

USZCZELKA, polipropylen
ZASLEPKA, do rurek

ZACISK, kablowy

ETYKIETA, bezpieczenstwa, symbol uziomu

ETYKIETA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza,
wtrysk

ETYKIETA, ostrzezenie,
alert medyczny (nie pokazano)

08, spoina spawana
NAKRETKA, szesciokatna, kotnierzowa

GRUMQOT, rozszczepiony, otwor 1-calowy

A Naklejki o niebezpieczenistwie podczas wymiany i ostrzegawcze,
przywieszki i karty dostepne sq bezptatnie.

llos¢
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Rysunek czesci

Rysunek czesci
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1
1
1
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1
1
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Lista czesci — 25M224

Poz.
20
27
28
29
30
31
33t
34

35%

36*
37
38
39%
40*
41%
4%
43
44
45
46
47

48

3A4597H

Czesé
16D576
246428
196750
287053
195150
196762
115099
119426

105510

108803
183401
193680

101682
287483
287376
15E535
116074
287484

180131

Opis

ETYKIETA, wyprodukowano w USA
POMPA, wyporowa

SPREZYNA, ustalajaca

TLOK, taczacy

KONTRNAKRETKA, pompa

KOLEK, prosty

PODKLADKA

SRUBA, maszynowa,
z podkiadka, z tbem szesciokatnym

PODKLADKA, blokujaca,
sprezynowa (wysoki kotnierz)

SRUBA, z tbem gniazdowym szesciokatnym

KLIN, réwnolegty

KOENIERZ, watu

TWORNIK, sprzegto, 101,6 mm (4 in)
PIASTA, twornika

WIRNIK, sprzegto, 101,6 mm (4 in)
WKRET, z tbem gniazdowym
OBUDOWA, napedu, zawiera czes¢ 34
OBUDOWA, watka zebatego
OBUDOWA, sprzegta, obrobiona
PODKELADKA, oporowa

KORBA, GMAX 3400,
zawiera czesci 46, 48, 49

+OZYSKO, oporowe

llos¢

10

(o)}

Poz.
49
50
51
52
56
57
68
75
107
118

1361
139
140
141
142
145
146 A

A Naklejki o niebezpieczeristwie podczas wymiany i ostrzegawcze,

Czes¢
107434
100214
108842
287487
246385
17M875
404989
249232
15B589
249149

117559
196180
16X071

196181

17H685
112395
290228

Lista czesci —25M224

Opis

£OZYSKO, oporowe
PODKLADKA zabezpieczajaca
WKRET, z tbem szesciokatnym

POKRYWA, przednia, lakierowana

SITO, 7/8-14 unf

WAZ, ssanie, zawiera czesci 33, 136

OPASKA, zaciskowa
WAZ, sprzezony, 1/4in x 3,0 ft
POKRYWA, ttok pompy

PRZEWOD ELASTYCZNY,
ze zkaczka, 9,5 mm x 762 mm
(1/4inx22,25in)

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
TULEJA

RURA, spustowa

LACZNIK, ztaczka wkretna
ETYKIETA, pompa, LL3400
WKRET, z tbem kotnierzowym
NAKLEJKA, ostrzegawcza

przywieszki i karty dostepne sq bezptatnie.

* Czesc¢ zestawu do wymiany sprzegta 241109

1 Jest czesciq zestawu do weza ssqcego 17M875

llos¢
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Rysunek i lista czesci — obudowa watka zebatego

Rysunek i lista czesci - obudowa watka zebatego

Nr ref. 44: Obudowa watka zebatego

Poz.
44
44a
44b
44c*
44d*
44e*

Czesc

287376
287482
105489
287485
113094
165295

Opis

OBUDOWA WALKA ZEBATEGO
ZESTAW, naprawczy, cewka

KOLEK

WALEK ZEBATY

PIERSCIEN USTALAJACY, duzy
USZCZELKA OKRAGLA, opakowanie

* Mozna zamawiac oddzielnie.
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Czesci wysiegnika pistoletu

Czesci wysiegnika pistoletu

20d

1i30316b

Poz.  Czesc Opis llos¢ Poz.  Czesc Opis llos¢
17 248157 PISTOLET, Flex 1 72 171407 WSPORNIK, podpory pistoletu 1
20 15F216 UCHWYT, pistoletu 1 73 119647 SRUBA, z tbem ptaskim walcowym, 2
z gniazdem

20a*  15F750 POKRETLO, uchwyt pistoletu 1

] 77 188135 PROWADNICA, przewodu 1
20b*  15F214 DZWIGNIA, sitownika 1 -

156 LL5319 KONCOWKA, natryskowa, usuwanie, 1

20c*  15F209 SRUBA DWUSTRONNA, wyzwalacz 1 zawiera cze$¢ 157
20d*t  17J575 LACZNIK, specjalny ! *17H720  OPASKA, zaciskowa, 125 mm (5 in) 3
20e*  17H673 SRUBA DWUSTRONNA, kablowa ! 202 17J424 PRET, wysokos¢, regulacja, montaz, 1
20/t 102040  NAKRETKA, blokujaca 3 zawiera czesci 203, 204, 205
20g*t 17J576 ROZPORKA, specjalna 1 203 17J139 PRET, pistolet, uchwyt 1
24 17J145 RAMIE, uchwytu pistoletu 1
25% 15F213 WSPORNIK, kablowy 1 * Czes¢ zestawu naprawczego uchwytu pistoletu 25A528
70 *126111 USTALACZ, piericien sprezynujacy, 1 T Wiaczono do zestawu pistoletu na cztery palce 24Y991

zewnetrzny, 8mm

3A4597H 39




Zespot sterowania cisnieniem/zespét filtra

Zespot sterowania cisnieniem/zespot filtra

62d

= m =

UZIEMIENIE ZOtTO-ZIELONY

ROZOWY (Z SILNIKA)

SPRZEGLO (-) (CZARNY)

SPRZEGLO (+) (CZERWONY)

104

1130129

1i30134a
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Lista czesci — zesp ot sterowania cisn

Poz.
13
62a
62b
62c
62d
62e
62f

629
62h
62j

63*

67%
87

98*

3A4597H

Czesé
15E748
15E991
256219
116167
116752
287486
113045

198650
15F540
15C973
287285

17K166
111801

15C780

Opis

WSPORNIK kolektora
POKRYWA, skrzynki sterowania
POTENCJOMETR

POKRETLO, potencjometru
PRZELACZNIK, biegunowy
MODUL, sterujacy

SRUBA, SEMS, obrobiona, teb Phillips,
gniazdowa

PODKtADKA DYSTANSOWA, watu
ETYKIETA, sterowanie
USZCZELKA

ZATYCZKA, kolektora,
zawiera cze$¢ 103, 105

KOLEKTOR, filtr

SRUBA, z tbem zmniejszonym,
szesciokatna

UCHWYT

llos¢
1
1

1

Poz.
99*

100*
101*
102*
103*
104*
105*
106

141

152*
155*%

182
195
196

Czes¢

111457
15C972
224807
239914
117285
243984
15C766
196177
196181
15G331
15F782

868015
124490
196179

Lista czesci — zesp6t sterowania cisnieniem/filtra

ieniem/filtra

Opis

USZCZELKA OKRAGLA

STYK, rowkowany
PODSTAWA, zaworu

ZAWOR, spustowy
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
FILTR, cieczy

RURA, dyfuzyjna

ADAPTER, ztaczki wkretnej
LACZNIK, ztaczka wkretna
RURA, zatyczka, stal nierdzewna

OKABLOWANIE, przetwornika
urzadzenia do usuwania paséw

CISNIENIOMIERZ, cieczy
LACZNIK, tréjnik
ZEACZKA, kolanko

* Zawiera zestaw naprawczy filtru Kit 242867

llos¢
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Schemat instalacji elektrycznej sterowania cisnieniem

Schemat instalacji elektrycznej sterowania cisnieniem

PLYTKA STEROWANIA

SPRZEGLO —1
CZARNY

SPRZEGLO
CZERWONY

\

UZIEMIENIE ~_| E
ZOKTO-ZIELONY

PRZELACZNIK

ON/OFF (WE./WYL.) ROZOWY

66
POTENCJOMETR POz

CZERWONY ZIELONY/ZOTY

CZARNY PRZETWORNIK
ROZOWY

Z SILNIKA
(ROZOWY)

Z OBUDOWY SPRZEGLA
CZARNY 137

POZ.

Z OBUDOWY SPRZEGLA
CZERWONY

ti30126a
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Dane techniczne

3A4597H

Dane techniczne

LineLazer 3400 (Model 25M224)

USA Jednostki metryczne
Silnik Honda GX120
SAE J1995 przy 3600 obr./min 4,0 KM
Maksymalne ci$nienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 bar
Maksymalna szybkos$¢ podawania 0,75 GPM 2,84 1/min

Maksymalny rozmiar koncéwki

1 pistolet z kocéwka 0,027 in

Wilotowe sito farby

Sito ze stali nierdzewnej, 12 oczek/cal (893 mikrometréw),
wielokrotnego uzytku

Wylotowe sito farby

Sito ze stali nierdzewnej, 60 oczek/cal (250 mikrometréw),
wielokrotnego uzytku

Wielkos$¢ otworu wlotowego pompy

Srednica 1,0in

Srednica krééca wylotu ptynu

Srednica 0,25 in

Poziom hatasu

Natezenie dzwieku wg ISO 3741 95,4 dBA

Cisnienie akustyczne wg ISO 3741 91,0 dBA

Wibracje wg ISO 5349

Lewa strona 260 in/s? 6,60 m/s?
Prawa strona 225 in/s? 5,72 m/s?

Czesci mokre

stal nierdzewna, PTFE, skéra, nylon,
ocynkowana i niklowana stal weglowa, weglik wolframu,
chromowanie, UHMWPE, acetal, polietylen,

Wymiary (25M224)

Ciezar (pusty, bez opakowania) 160,0 Ib 72,5 kg
Wysokos¢ z uchwytami ztozonymi 394in 100,0 cm
Wysokos¢ z uchwytami roztozonymi 41,3in 104,8in
Dtugosc¢ z uchwytami ztozonymi 66,3 in 168,4cm
Dhtugos¢ z uchwytami roztozonymi 68,0in 172,7 cm
Szerokos¢ 26,0in 66,0 cm
Pistolet

Maksymalne cisnienie robocze 5000 psi 345, 3,45 (bar, MPa)
Masa (z koricéwka i ostong) 18 oz 5109
Wlot 1/4 in NPSM, gwint meski
Maksymalna temperatura materiatu 120°F 50°C
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Dane techniczne

LineLazer 3400 (Model 25P341)

USA Jednostki metryczne
Silnik Honda GX160
SAE J1995 przy 3600 obr./min 5,5 KM
Maksymalne ci$nienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 bar
Maksymalna szybko$¢ podawania 0,75 GPM 2,84 1/min

Maksymalny rozmiar koncowki

1 pistolet z koricéwka 0,027 in

Wilotowe sito farby

Sito ze stali nierdzewnej, 12 oczek/cal (893 mikrometréw),
wielokrotnego uzytku

Wylotowe sito farby

Sito ze stali nierdzewnej, 60 oczek/cal (250 mikrometréw),
wielokrotnego uzytku

Wielkos¢ otworu wlotowego pompy

Srednica 1,0 in

Srednica kro¢ca wylotu ptynu

Srednica 0,25 in

Poziom hatasu

Natezenie dzwieku wg ISO 3741

95,4 dBA

Cisnienie akustyczne wg I1SO 3741

91,0 dBA

Wibracje wg I1SO 5349

Lewa strona

260 in/s? 6,60 m/s>

Prawa strona

225 in/s? 5,72 m/s>

Czesci mokre

stal nierdzewna, PTFE, skéra, nylon,
ocynkowana i niklowana stal weglowa, weglik wolframu,
chromowanie, UHMWPE, acetal, polietylen,

Wymiary (25M224)

Ciezar (pusty, bez opakowania) 165,0 Ib 74,8 kg
Wysokos¢ z uchwytami ztozonymi 394 in 100,0 cm
Wysokos¢ z uchwytami roztozonymi 41,3in 104,8in
Dtugos¢ z uchwytami ztozonymi 66,3 in 168,4 cm
Dtugosc¢ z uchwytami roztozonymi 68,0 in 172,7 cm
Szerokos¢ 26,0 in 66,0 cm
Pistolet

Maksymalne ci$nienie robocze 5000 psi 345, 3,45 (bar, MPa)
Masa (z koricéwka i ostong) 18 0z 5109
Wilot 1/4 in NPSM, gwint meski
Maksymalna temperatura materiatu 120°F 50°C

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$¢ - www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzagdzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu
ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub
skréconej gwarangji, produkt jest objety dwunastomiesieczna gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére
firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie w przypadku urzadzenn montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie
z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych
w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementow, korozji, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco. W takich przypadkach firma
Graco nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego
zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych
producentdw, w tym niewtasciwg konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji reklamowanej
wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie
odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe
naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCIJI,
ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI
DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form

zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne

szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciagu
dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI
HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu
roszczen w ramach tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.
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Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ pod numer 1 800 690 2894,
aby znalez¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w
czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A4587
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2016, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Rewizja H, Sierpien 2024
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