Veikimas

,LineLazer " V 200Hs & 200Dc*
Beoriai linijy dazymo aparatai

Standartiné serija ir didelio naSumo (HP) serija
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GRACO
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Linijy dazymo medziagoms purksti.
Skirta naudoti tik profesionaliai.

Naudoti tik lauke.
Neleidziama naudoti sprogioje aplinkoje arba pavojingose vietose.

3300 psi (22,8 MPa, 228 barai) didziausias darbinis slégis

Svarbios saugos instrukcijos

PrieS naudodami jrangg perskaitykite visus Siame ir susijusiuose
vadovuose pateiktus perspéjimus ir instrukcijas.

Susipazinkite su valdikliais ir tinkamu jrangos naudojimu.
ISsaugokite Sias instrukcijas.

Susije vadovai

3A3390

Dalys

309277

Siurblys

3B0122

Galony skaitiklio keitimas

311254

Pistoletas

3A3428

Automatinio i8déstymo taikymo metodai

LineLazer V 200HS
standartiné serija

to every customer, every time:

,LineLazer V 200Hs*
Didelio nasumo (HP)
serija

,LineLazer V

Naudokite tik originalias ,Graco” atsargines dalis.
Naudojant ne ,Graco” atsargines dalis, garantija gali netekti galios.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modeliai

LineLazer V 200HS & 200DC
Modelis: | Serija |Standartinis|Standartinis|HP automa-|HP automa-|HP automa-| HP atspin- | HP atspin- | HP atspin- | HP atspin-
1 rankinis | 2 rankiniai tinis tinis tinis dintis dintis dintis dintis
pistoletas | pistoletai |1 automati-| 1 rankinis |2 automati-| 1 rankinis |1 automati- |2 automati-| 2 rankiniai
nis pistole- | pistoletas |niai pistole-| pistoletas | nis pistole- |niai pistole-| pistoletai
tas 1 automati- tai 1 PBS tas tai 1PBS
nis pistole- bakas 1PBS 1PBS bakas
tas bakas bakas
17H459 B v
17H461 B v
17K582 B v/
17H462 B v
su lazeriu
17K637 B v
n 17H463 B v
I .
o su lazeriu
Q& [17Kk583 | B 7
17H464 B v/
su lazeriu
17H460 B v
17J964 B v
17K585 B v
17H465 B v/
su lazeriu
17Y269 A v
su lazeriu
17Y270 A v
su lazeriu
17Y231 A v/
o Cce
a 17Y232 A v
o
o
) Ce
17Y233 A v/
17Y648 A v

* Visus automatinius pistoletus galima aktyvinti rankiniu badu.
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|spéjimai

Ispejimai

Toliau aprasyti jspéjimai yra skirti Sio jrenginio nustatymui, naudojimui, jZeminimui, techniniam aptarnavimui

ir remontui. Bendrieji jspéjimai pazyméti Sauktukais, o su atskiromis procediromis susije pavojai — pavojaus
zenklais. Pamate Siuos Zenklus vadovo tekste arba jspéjamosiose etiketése, vadovaukités Siais jspéjimais.

Su gaminiu susije specifiniai pavojaus simboliai ir jspéjimai, nepateikti Siame skirsnyje, gali pasirodyti Sio vadovo
tekste, kur jie yra taikomi.

- A
13y

S
i

D

1RA;
2223

B

GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

Degus tirpiklio ir dazy garai darbo vietoje gali uzsidegti arba sprogti. Per prietaisg tekantys dazai
arba tirpikliai gali sukelti statines iSkrovas. Kad iSvengtuméte gaisro ar sprogimo, laikykités toliau
pateikty reikalavimuy:

Naudokite jrenginj tik gerai védinamoje vietoje.

Nepilkite degaly j bakg varikliui veikiant arba kai jis jkaites; iSjunkite variklj ir palaukite, kol jis atvés.
Degalai lengvai uzsiliepsnoja ir, pateke ant karsto pavirSiaus, gali uzsidegti arba sprogti.
Pasalinkite visus galimo uzdegimo $altinius, pvz., dujy degiklius, cigaretes, neSiojamas elektros
lempas ir sintetinius krentancius audinius (potencialus statinio elektros lanko pavojus).
Jzeminkite visg darbo vietoje esandig jranga. Zr. jzeminimo instrukcijas

Nepurkskite ir nenuplaukite tirpiklio dideliu slégiu.

Darbo vietoje neturi biti nereikalingy daikty, jskaitant skudurus, tirpiklio ar benzino talpyklas.
Ten, kur yra degiy gary, netraukite elektros kabeliy kidtuky i$ lizdy ir nekiskite jy j lizdus,
nejunginékite elektros ar dviesos jungikliy.

Naudokite tik jZemintas Zarnas.

PurkSdami j indg, purskimo pistoletg laikykite tvirtai prispaustg prie jZeminto indo Sono.
Nenaudokite indy jdékly, jei jie néra antistatiniai ar laidUs.

Nedelsdami nutraukite darba, jei pastebésite statines kibirkstis arba pajusite smag;.
Nenaudokite jrangos, kol nustatysite ir pasalinsite Siy reiskiniy priezast;.

Darbo vietoje turi bati veikiantis gesintuvas.

B>

MPa/bar/PSI

PATEKIMO PO ODA PAVOJUS
Auksto slégio purdkimo jrenginiu j kiing galima jpurksti toksiny ir sukelti sunky kiino suzalojima.
Jei jvykty injekcija, nedelsdami kreipkités j chirurga:

Purkstuvo nenukreipkite ir nepurkskite j Zzmones ar gyvinus.

Rankas ir kitas kiino dalis laikykite toliau nuo iSleidimo angos. Pavyzdziui, jokia kiino dalimi
neméginkite sustabdyti nuotékio.

Visada naudokite purkstuko antgalio apsauga. Jei néra purkstuko antgalio apsaugo, nepurks$kite.
Naudokite ,Graco” purkstuky antgalius.

Bukite atsargUs valydami ir keisdami purk$tuky antgalius. Jei purskiant uzsikems$a purkstuko
antgalis, vadovaukités slégio iSleidimo procedira, kad prie§ nuimdami ketinamg valyti purkStuko
antgal;j iSjungtuméte prietaisg ir sumazintuméte slég;.

ISjungus maitinimag, jrenginyje lieka slégis. Nepalikite nepriZiGrimo jrenginio jjungto arba veikiamo
slégio. Kai jrenginys nepriZiirimas arba nenaudojamas, taip pat prie$ atlikdami daliy prieZidra,
valymg ar jas nuimdami, atlikite slégio sumazinimo procediira.

Patikrinkite zarnas ir dalis, ar jos nepazeistos. Pakeiskite pazeistas Zarnas ar dalis.

Si sistema gali sukurti 3300 psi slégj. Naudokite tokias ,Graco* kei¢iamasias dalis ar priedus, kuriy
projektiniai duomenys — bent 22,8 MPa.

Kai nepurskiate, turi biti jjungtas gaiduko uzraktas. Patikrinkite, ar gaiduko uzraktas tinkamai
veikia.

Prie$ naudodami prietaisg patikrinkite, ar saugiai sutvirtintos visos jungtys.

Suzinokite, kaip greitai sustabdyti prietaisg ir panaikinti slégj. Nuodugniai susipazinkite su valdikliais.
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|spéjimai

ANGLIES MONOKSIDO PAVOJUS

ISmetamosiose dujose yra nuodingo anglies monoksido, kuris yra bespalvis ir bekvapis. |Jkvépe
anglies monoksido galite mirtinai apsinuodyti:

*  Nenaudokite purk$tuvo uzdarose vietose.

PAVOJUS DEL NETINKAMO JRENGINIO NAUDOJIMO
Netinkamai naudodami galite Zati arba sunkiai susizaloti:

» Pasirtpinkite, kad nebity virSytas sistemos dalies, pasizymincios maziausiomis projektinémis
charakteristikomis, didZiausias leistinas darbinis slégis ar temperatira. Zitrékite Techninius
duomenis visose jrenginio instrukcijose.

«  Naudokite skysgius ir tirpiklius, tinkamus jrangos $lampanéioms dalims. Ziarékite Techninius
duomenis visose jrenginio instrukcijose. Perskaitykite skyscio bei tirpiklio gamintojo jspéjimus.
Jei norite gauti daugiau informacijos apie medziaga, paprasykite platintojo arba pardavejo pateikti
saugos duomeny lapus (SDL).

* Nepalikite darbo vietos, kol jranga jjungta arba joje yra slégio.

+ Kaijranga nenaudojama, i$junkite visg jrangg ir atlikite slégio iSleidimo procediira.

+ Kasdien patikrinkite jrangg. Nedelsdami suremontuokite ar pakeiskite susidévéjusias arba
sugadintas dalis naudodami tik originalias gamintojo atsargines dalis.

* Nebandykite keisti ar perdirbti jrangos. Pakeitimas ar perdirbimas gali anuliuoti atitikties patvirtinimg
ir kelti pavojy saugai.

» |sitikinkite, ar visa jranga jvertinti ir patvirtinta kaip tinkama aplinkai, kurioje jg naudojate.

* Jrangg naudokite tik pagal paskirtj. Dél informacijos kreipkités j platintoja.

Zarnas ir laidus i$déstykite toliau nuo eismo zonuy, astriy briauny, judamujy daliy ir jkaitusiy paviriy.

Zarny nepersukite ir neperlenkite; netraukite jy tada, kai reikia perkelti jranga.

Pasirdpinkite, kad darbo vietoje nebaty vaiky ar gyvinuy.

Laikykités visy galiojanciy saugos taisykliy.

AUKSTO SLEGIO VEIKIAMY ALIUMINIO DALIY KELIAMAS PAVOJUS

Su aliuminiu nesuderinamy skysc€iy naudojimas sléginéje jrangoje gali sukelti pavojingg chemine

reakcijg, o jranga gali suldzti. Sio jspéjimo nesilaikymas gali baigtis mirtimi, sunkiu suZalojimu ar

nuosavybeés sugadinimu:

. * Nenaudokite prietaiso, jei esate pavarge, paveikti vaisty ar alkoholio.

ek p

>

* Nenaudokite 1,1,1-trichloretano, metileno chlorido, kity halogeninty angliavandeniliy tirpikliy
ar skysciy, kuriuose yra 8iy tirpikliy.

* Nenaudokite chlorkalkiy.

+ Daugelio kity skysciy sudétyje gali bati cheminiy medZiagy, kurios gali reaguoti su aliuminiu.
Dél suderinamumo susisiekite su medziagos tiekéju.

JUDAMUYJUY DALIY KELIAMAS PAVOJUS
Judamosios dalys gali prispausti, jpjauti arba nupjauti pirStus ar kitas kaino dalis:

>

+ Saugokités judamuyjy daliy.
* Nenaudokite jrangos, jei nuimti jos apsauginiai gaubtai arba dangciai.
@ |© |ranga gali biti paleista nejspéjus. Prie$ tikrindami, perkeldami arba remontuodami jrenginj atlikite
slégio sumazinimo procediirg ir atjunkite visus maitinimo Saltinius.

PAVOJUS |SIPAINIOTI
Sukamosios dalys gali sunkiai suzeisti:

>

« Saugokités judamuyjy daliy.

* Nenaudokite jrangos, jei nuimti jos apsauginiai gaubtai arba dangdiai.

+ Naudodami jrangg nedévékite palaidy drabuziy, papuosaly ir bikite susiriSe plaukus.

* Jranga gali bati paleista nejspéjus. Pries tikrindami, perkeldami arba remontuodami jrenginj atlikite
slégio iSleidimo procediirg ir atjunkite visus maitinimo Saltinius.
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|spéjimai

NUODINGY SKYSCIY ARBA GARY PAVOJUS

Pateke j akis ar ant odos, jkvépti ar nuryti nuodingi skysciai arba garai gali sukelti sunkius, net
mirtinus suzalojimus:

B>

» Perskaitykite saugos duomeny lapus (SDL), kad suzinotuméte, kokius konkreCius pavojus kelia
jasy naudojami skysciai.

+ Pavojingg skystj laikykite tik jam skirtoje talpykloje ir iSpilkite tik laikydamiesi galiojanciy nurodymuy.

NUDEGIMO PAVOJUS

Darbo metu jrenginio pavirsiai ir kaitinami skysciai gali labai jkaisti. Kad iSvengtumeéte sunkiy nudegimy,

laikykités toliau pateikto reikalavimo:

>

* Nelieskite karsto skyscio ar jrangos.
ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES

y |
g‘l% Darbo zonoje naudokite apsaugos priemones, kad apsisaugotuméte nuo sunkiy suzalojimy, jskaitant

akiy suzalojima, klausos netekima, toksisky dimy jkvépima ir nudegimg. Kai kurios i$ tokiy apsaugos
priemoniy nurodytos toliau:

* AKiy ir klausos apsaugos priemoneés.

* Respiratoriai, apsauginiai drabuziai ir pirstinés, kuriuos rekomenduoja skyscio ir tirpiklio gamintojas.
BATERIJOS KELIAMAS PAVOJUS

Baterija gali iStekéti, sprogti, sukelti nudegimus arba netinkamai naudojama gali sukelti sprogima.
Atviros baterijos turinys gali sunkiai sudirginti ir (arba) chemiskai nudeginti odg. Patekus ant odos,

nuplaukite su muilu ir vandeniu. Patekus j akis, bent 15 minuciy skalaukite su vandeniu ir nedelsdami
kreipkités j gydytoja:

P>

+  Su $ia jranga naudokite tik nurodyto tipo baterijg. Zidrékite techninius duomenis.

y |
@ + Baterijg keiskite tik gerai védinamoje patalpoje, toliau nuo degiy ar lengvai uzsideganciy medziagy,
g taip pat dazy ir tirpikliy.

* Nemeskite baterijos j liepsng arba nelaikykite auk$tesnéje kaip 50 °C (122 °F) temperatdroje.
Baterija gali sprogti.

Nemeskite | liepsna.

Saugokite baterijg nuo vandens ar lietaus.

Nebandykite baterijos ardyti, suspausti ar perdurti.

Nenaudokite arba nekraukite jtrikusios ar paZeistos baterijos.

Vadovaukités vietos potvarkiais ir (arba) nuostatomis dél iSmetimo.

ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS
Kai variklis veikia, valdymo bloke yra pavojinga jtampa:

>

»  Prie$ atlikdami jrangos technine priezidra, iSjunkite varikl;.
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|spéjimai

Svarbi informacija apie lazerius dél jrenginiy su lazerio parinktimi

% LAZERIO SVIESOS PAVOJUS: SAUGOKITES, KAD SPINDULYS NEBUTY TIESIOGIAI

NUKREIPTAS | AKIS

Apsvietus akis Illa3 klasés / 3R lygio lazerio Sviesa gali sukelti akies (tinklainés) trauma, jskaitant
taskinj akluma arba kitus tinklainés pazeidimus. Kad iSvengtuméte tiesioginio patekimo j akis:

* Niekada nezidrékite tiesiai j lazerio spindulj ir nenukreipkite spindulio j akis kitiems net dideliu

atstumu.

Niekada nesvieskite lazeriu j veidrodinj pavirSiy, kuris gali atspindéti spindul].

Visada nustatykite lazerj tokiame aukStyje ir tokiu kampu, kad spindulys nepatekty Zmonéms j akis.

ISkart iSjunkite lazerj, jei prie spindulio artéja Zmones, gyvinai ar atspindintys objektai.

Visada iSjunkite lazerj, kai paliekate jj be prieZitros.

Nenuimkite jokiy jspéjamujy etikeliy nuo lazerio.

Su Siuo gaminiu gali dirbti tik operatoriai, iSmokyti naudotis lazeriu.

Saugokite, kad spindulys niekada nebity nukreiptas j vaZiuojancias masinas, transporto priemones

ar sunkiagjg jrangg. Net dideliu atstumu nekeldamas traumy pavojaus lazerio spindulys gali nukreipti

démes;j arba trikdyti transporto priemonés valdyma.

* Niekada nenukreipkite lazerio j l€ktuvg arba pareiglnus. Daugelyje Saliy tai laikoma sunkiu
nusikaltimu, uz kurj gali bati skirtas jkalinimas, didelés baudos arba abi Sios bausmés.

* Neardykite lazerinio gaminio. Visoms techninés priezitros procediroms grazinkite j gamyklg.

* Valant lesj lazeris turi bati iSjungtas, kad nesusidaryty nepageidaujami lazerio atspindziai.

LAZERIO SPINDULIO PAVOJUS

Naudojant valdiklius, atliekant reguliavimus ar procediiras kitaip, nei ¢ia nurodyta, galimas pavojingas
apSvitinimas lazeriu:

>

+ Jokiomis aplinkybémis nebandykite atidaryti ar iSardyti lazerio korpuso. Tai darydami galite sukelti
potencialiai pavojingg lazerio spinduliuotés lyg;.

* Viduje néra daliy, kurioms galima atlikti technine prieziiira. Jrenginiai yra uzsandarinti gamykloje.

GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

Prijungus tiesiogiai prie generatoriaus Saltinio tam tikromis sglygomis galimas trumpasis jungimas

arba kibirkSciavimas:

>

* Junkite GL1700 tik prie tam skirto 12 volty DC akumuliatorius $altinio.
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Antgalio parinkimas

Antgalio parinkimas

% [
AR \.
g A p
col. col. col.
(cm) (cm) (cm)
LL5213* 2 (5)
LL5215* 2 (5) v
LL5217 4 (10)
LL5219 4 (10) v
LL5315 4 (10) 4
LL5317 4 (10)
LL5319 4 (10) v
LL5321 4 (10) 4
LL5323 4 (10) v
LL5325 4 (10) v
LL5327 4 (10) 4
LL5329 4 (10) v
LL5331 4 (10) v
LL5333 4 (10) 4
LL5335 4 (10) v
LL5355 4 (10) v
LL5417 6 (15) v
LL5419 6 (15) v
LL5421 6 (15) v
LL5423 6 (15) v
LL5425 6 (15) v
LL5427 6 (15) 4
LL5429 6 (15) v
LL5431 6 (15) v
LL5435 6 (15) 4
LL5621 12 (30) v
LL5623 12 (30) v
LL5625 12 (30) v
LL5627 12 (30) 4
LL5629 12 (30) v
LL5631 12 (30) v
LL5635 12 (30) 4
LL5639 12 (30) v

* Naudokite 100 tinklelio filtrg, kad antgaliai uzsikimsty reciau.
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Komponenty identifikavimas (LLV 200HS)

Komponenty identifikavimas (LLV 200HsS)

Ekranas

*12| 12 volty baterija

Rankinio purskimo pistoleto gaidukas

*13| Pistoleto paleidikliai / solenoidai

Grunto / purskimo voztuvas

*14| Trasavimo lazeris

Filtras

15| Variklio i8jungimo jungiklis

Gaiduko uzraktas

16 | Identifikavimo etiketé

Variklis / valdikliai

ISleidimo ir sifono vamzdeliai

*17| Automatinio purskimo pistoleto

valdymo mygtukas

Siurblio jjungimo / iSjungimo svirtis

OO INOO| O |BWIN|-~

Slégio reguliatorius

—_
o

Pasukite valdiklj

—_—
—_—

Variklio i§jungimas

3A6284J
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Komponenty identifikavimas (LLV 200DC)

Komponenty identifikavimas (LLV 200DcC)

B pusé:
siurblys ir filtras

Ekranas

12 volty baterija

Rankinio purskimo pistoleto gaidukas

Pistoleto paleidikliai / solenoidai

Grunto / pur§kimo voztuvas

Trasavimo lazeris

Filtras

15

Variklio iSjungimo jungiklis

Gaiduko uzraktas

16

Identifikavimo etiketé

Variklis / valdikliai

ISleidimo ir sifono vamzdeliai

17

Automatinio purskimo pistoleto valdymo
mygtukas

Siurblio jjungimo / iSjungimo svirtis

Olo|IN|O| | |WIN|~

Slégio valdiklis

—_
o

Pasukite reguliatoriy

—_
—_

Variklio iSjungimas

10

* Tik HP automatiné serija.
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Jzeminimo procediira
(tik degiems plovimo
skyséiams)

Siekiant sumazinti statiniy kibirkS¢iy rizika, jrenginj
badtina jZeminti. Statinés kibirkstys gali sukelti gary
uzsidegima ar sprogimg. JZeminant jrengiamas
laidas, kuriuo gali nutekéti elektros srove.

1. Pastatykite linijy dazymo aparata taip, kad
padangos nebuty ant grindinio.

2. Linijy dazymo aparato komplekte yra jzeminimo
gnybtas. |Zeminimo gnybtg reikia prijungti prie
jzeminto objekto (pvz., metalinio kelio Zzenklo
stulpo).

ti27615a

3. Baige dazyti atjunkite jZeminimo gnybta.

Slegio iSleidimo procediira

pA

AAAB

y |

=y
Sig jranga veikia slégis, kol jis sumaZinamas
neautomatiskai. Norédami iSvengti didelio slegio
veikiamo skyscio sukelty sunkiy suzalojimy, tokiy
kaip injekcija po oda, skyscio taskymosi ir judanciy
daliy, laikykités slégio mazinimo proceduros, kai
baigiate purksti ir prie$ valydami jrenginius, pries
tikrindami ir atlikdami technine priezidra.

3A6284J

|zeminimo procediira (tik degiems plovimo skys¢iams)
1. Vykdykite skyrelj ]zeminimo procedura (tik
degiems plovimo skyséiams), psl. 11.

2. ISjunkite siurblj (OFF). ISjunkite variklj (OFF).

N

ti27504a

3. Slégio reguliatoriumi nustatykite Zemiausig reikSme.
Jjunkite visus pistoletus, kad iSleistuméte slég;.

4. Jjunkite visy pistolety gaiduky saugiklius. Pagrindinj
voZtuvg pasukite Zemyn.

<
e}
=}
©
~
o
=]

5. Jeigu jtariate, kad purSkimo antgalis arba Zarna
uzsikim$o arba slégis ne visiskai iSleistas:

a. ITIN LETAI atlaisvinkite antgalio apsaugg
laikancig verZle ar Zarnos galiuko mova,
kad slégis bty iSleistas palaipsniui.

b. Visi8kai atlaisvinkite verZle arba jungtj.

c. Pasalinkite zarng arba antgalj uzkimSusig
kliatj.

11



Nustatymai / paleidimas

Nustatymai / paleidimas

ANV NVENYN

7
43
o)

Sig jrangg veikia slégis, kol jis sumaZinamas
neautomatisSkai. Norédami iSvengti didelio slégio
veikiamo skyscio sukelty sunkiy suzalojimy, tokiy
kaip injekcija po oda, skys€io taSkymosi ir judanciy
daliy, laikykités slégio maZinimo proceduros, kai
baigiate purksti ir prie$ valydami jrenginius, prie$
tikrindami ir atlikdami technine priezidra.

1. Vykdykite skyrelj Slégio iSleidimo procediira,
psl. 11.

2. Atlikite Jzeminimo procediira (tik degiems
plovimo skys¢iams), psl. 11, jei naudodamos
lengvai uzsiliepsnojancios medziagos.

3. Uzpildykite vamzdelio kaklelj sandarinancig
verzle sandrikliu TSL, kad sandarinimo detalés
nesusidévety per anksti. Abu 200Dc.

i28014a

4. Patikrinkite variklio alyvos lygj. Pridékite
SAE 10W-30 (vasarg) arba 5W-30 (ziema).
Zr. variklio vadova.

ti27610a

5. | bakg jpilkite degaly.

12

6. ISjunkite siurblj (OFF). Abu 200DcC.

e

— ti23144a ti27504a

7. Jeigufiltras yra nuimtas, uzdékite jj. Abu 200DC.

ti27612a

8. Pagrindinj voztuvg pasukite zemyn (abu 200DC).
Slégio reguliatoriy pasukite pries laikrodzio
rodykle ir nustatykite maziausig slég;.

PASTABA: Minimalus leidziamas zarnos dydis, kad
purkstuvas tinkamai veikty, yra 3/8 col. x 22 péd.,
LL200HSs, arba du 3/8 col. x 11 péd. 10 col., LL200DC.

9. Sifono vamzdeliy komplektg jdékite j jzemintg
metalinj inda, i$ dalies pripildytg praplovimo skysciu.
Jzeminimo vielg prijunkite prie tikrosios jzeminimo
jungties. Vandens pagrindu pagamintiems dazams
iSplauti naudokite vandenj, o aliejiniams dazams
ir transportavimo metu aparate esanciam tepalui
iSplauti — mineralinius tirpiklius. Su 200Dc, atlikite
§j veiksmag pirmai spalvai / siurbliui pripildyti.

3A6284J



10. Uzveskite variklj.

a. Atidarykite degaly tiekimo voZtuva.

ti27616a

ti27617a

c. Droselio reguliatoriy nustatykite ties padétimi
Lgreitai“.

d. Jjunkite (padétis ON) varikl;.

— =

OFF

e. Patraukite starterio trosa.

3A6284J

Nustatymai / paleidimas

11. Uzvede variklj atidarykite droseline sklende.

«|¢]

ti27766a

12. Droselio reguliatoriy nustatykite ties pageidaujama
padétimi.

13. Uzvedus variklj, jsiziebia skaitmeninis ekranas.

13



Nustatymai / paleidimas

14. Nustatykite siurblj j jjungtg padétj (ON) (dabar
siurblys neaktyvus). Su 200DC, atlikite §j veiksmg
pirmai spalvai / siurbliui pripildyti.

F
@_U\

Auksto slégio purskimo jrenginiu j kiing galima
jpurksti toksiny ir sukelti sunky kiino suzalojima.
Niekuomet neméginkite sustabdyti nuotékio ranka
ar skuduréliu.

i28017a

15. Padidinkite slégio reguliatoriy, kad pradéty veikti
siurblys. Leiskite skysc€iui cirkuliuoti 15 sekundziy.

16. Sumazinkite slégj, o pagrindinj voZtuvg pasukite
j horizontalig padétj. Atjunkite gaiduko uZrakta.

o

17. Laikykite visus pistoletus nukreiptus j jZemintg
metalinj indg su praplaunamuoju skys¢iu.
Nuspauskite purskimo pistolety gaidukus
ir [étai didinkite skyscio slégj, kol siurblys
pradeés tolygiai veikti.

14

18. Apziurékite jungtis, ar néra nuotékiy. Jeigu
pastebéjote nutekéjimy, nedelsdami idjunkite
(padétis OFF) purkstuva. Atlikite Slégio iSleidimo
procedura. PriverZkite praleidZiancigsias jungtis.
Pakartokite paleidimo veiksmus 1-17. Jeigu
nuotékiy néra, teskite purskimag, kol sistema
visiSkai iSsiplaus. Pereikite prie 19 veiksmo.

19. Sifono vamzdel;j jdékite j dazy inda.

20. Vél nukreipkite visus purdkimo pistoletus j kibirg su
praplovimo skysciu ir nuspaude gaidukg palaukite,
kol pasirodys daZai. Surinkite antgalius ir apsaugas.

ti27774a

21. Sur 200Dc, pakartokite 8-9 veiksmus bei
14-20 veiksmus antrai spalvai / siurbliui pripildyti.

3A6284J



Perjungimo antgalio
(,SwitchTip*) ir apsaugos
surinkimas

4
@

Montuodami ar nuimdami purskimo antgalj ir antgalio
apsauga, kad iSvengtuméte sunkiy traumy dél
injekcijos j odg, nelaikykite rankos prieSais purskimo
antgal;.

1. Jjunkite gaiduko uZraktg. Naudodami antgalio
jungiklj jspauskite sandariklj j antgalio apsauga,
kurio dydis atitinka skylutés dydj antgalyje.

a

ti27775a

2. ]dékite antgalio jungiklj j skylute ir prijunkite prie
mechanizmg prie pistoleto.

\_ ti27776a

3A6284J

Nustatymai / paleidimas
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Pistoleto nustatymas

Pistoleto nustatymas

Pisto|etq sumontavimas Kitas bidas yra pakreipti pistoleta kampu | iSore ir
pasukti antgalio apsauga. Taip naudotojas geriau

1. Pistoletus jdekite j pistolety laikiklj. Priverzkite. matys dazoma linija.

ti27777a

Pistoleto padéties nustatymas

2. Nukreipkite pistolveta j virSy, Zzemyn, pirmyn, atgal, l
kairén, desinén. Zidrékite Pistolety padééiy 1281300
diagrama, psl. 18, kur pateikti pavyzdziai.

Pistolety pasirinkimas
(standartiné serija)

3. Pistoleto laidus prijunkite prie kairés arba desinés
pistoleto selektoriaus plokstelés.

ti27780a

a. Vienas pistoletas: atjunkite vieng pistoleto
selektoriaus plokstele nuo gaiduko.

ti27778a

PASTABA: Kai linija dazoma vir$ kelkras¢io bortelio, WA
tvirtinimo gnybtg galima pasukti, kad padidéty tarpas. b. Abu pistoletai vienu metu: nustatykite abiejy
pistolety selektoriy ploksteles j vienodg padét;.

c. I8tisiné—punktyriné ir punktyriné—istisiné:
iStisinés linijos pistoletg nustatykite j padétj 1,
o punktyrinés linijos pistoletg — j padét;j 2.

1i28129a

ti27782a
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Pistolety pasirinkimas
(HP automatiné serija)

1.

Pistolety selektoriaus mygtukais nustatykite,
kurie pistoletai aktyvas. Kiekvieno pistoleto
selektoriuje yra 3 padétys: istisiné linija,
iSjungta ir uzprogramuotas linijos trafaretas.

ti27784a

Pistoleto nustatymas

2. Pistoleto gaiduko valikliu aktyvinkite pistoletus.

ti27881a

4 pavyzdziai:

pistoletas  pistoletas

m
1 2
pistoletas pistoletas

2

1
pistoletas pistoletas

1 2
pistoletas  pistoletas

3A6284J
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Pistoleto nustatymas

Pistolety padéciy diagrama

18

1i27786a

Viena linija

Viena iki 24 coliy (61cm) plocio linija

Dvi linijos

Viena arba dvi linijos, purSkiamos aplink klidtis

Borditro Zyméjimas vienu pistoletu

Bordiiro zyméjimas dviem pistoletu

N[O ga|lbhlWIN|~

Dvi arba viena iki 24 coliy (61 cm) ploc€io linija

3A6284J



Pistoleto rankenos jtvaras

Siame jrenginyje yra priekinis ir galinis pistoleto
svirties jtvarai.

i28020a

Pistoleto padéties keitimas
(priekis ir galas)

1. Atlaisvinkite pistoleto svirties rankenéle ir iSimkite
i$ pistoleto svirties tvirtinimo lizdo.

2. I8stumkite pistoleto svirties mazgg (su pistoletu
ir Zarnomis) i$ pistoleto svirties tvirtinimo lizdo.

ti27795a

3. Pastumkite pistoleto svirties mazgq j norimg

pistoleto svirties tvirtinimo lizda.
ti27797a
3A6284J

Pistoleto nustatymas

4. PriverzZkite pistoleto svirties rankenéle pistoleto
svirties tvirtinimo lizde.

ti27798a

PERSPEJIMAS

|sitikinkite, kad visos zarnos, lynai ir laidai tinkami
iStiesti per laikiklius ir NESITRINA j padangas.
Dél sglyCio su padangomis Zarnos lynai ir laidai
gali bati sugadinti.

Pistoleto padéties keitimas
(kaire ir desiné)
Nuémimas

1. Atlaisvinkite vertikalios pistoleto svirties rankenéle
ant pistoleto svirties tvirtinimo strypo ir nuimkite.

2. |8traukite tvirtinimo strypg prieSingoje masinos
puséje.

1i27800a

19




Pistoleto nustatymas

Montavimas

1. UZzdékite vertikaly pistoleto jtvarg ant pistoleto
strypo.

ti27801a

PASTABA: |sitikinkite, kad visos zarnos, lynai ir
laidai tinkami istiesti per laikiklius.

Gaiduko jutiklio reguliavimas

1. UZveskite variklj. Truktelékite gaidukg. Aparatui
pradeéjus purksti, tuo paciu metu turi uZsidegti
purskimo piktograma.

Standartiné serija

200HS 200DC
& — 0l -~ -~ 0
ks —=—==psi psi
8 0.6gal nph @ @.6gal @ B.0gal nph
a.0 )
i Ay ) - B L Sh B
HP automatiné serija
200HS 200DC

@ _L,) 0 D — a—;y ————p=i 0

8 ©.79al wph | |@  ©.7g8lfg) ©.Bgal b=

i VELLOW 12 780 VELLOW =
714.7 JOB 4 714.7 JOE 4

9 e HIL Tobe B2 9 —3— ML Sae E'>

ti35422a

20

Jeigu aparatas nepurskia

2. Pasukite varztg rankenoje pagal laikrodZio rodykle
jeigu purdkimo Zenklas uzsidegs anksciau negu
aparatas pradés purksti.

ti27802a

Jeigu neuzsidega purskimo zenklas

3. Pasukite varztg rankenoje pries laikrodzio rodykle
jeigu aparatas pradés purksti ankSciau negu
uzsidegs purskimo zenklas.

ti27803a

4. Teskite Sig procedira kol purdkimo Zenklas
uzsidegs tuo paciu metu kai aparatas pradés
purksti.

ti27883a

3A6284J



Pistoleto lyno reguliavimas

Reguliuojant pistoleto lyng padidinamas arba
sumazinamas tarpas tarp gaiduko plokstelés ir
pistoleto gaiduko. Reguliuodami gaiduko tarpa,
atlikite toliau nurodytus veiksmus.

ti27884a

Standartiné serija

HP automatiné

serija
(yra 2 padétys)

1i27885b

1. VerZliarakciu atlaisvinkite fiksuojamaja verzle
ant lyno reguliavimo jtaiso.

ti27804a

2. Atlaisvinkite arba priverzkite reguliavimo jtaisg, kol
pasieksite norimg rezultatg. PASTABA: Kuo
daugiau sriegio matosi, tuo mazesnis tarpas tarp
pistoleto gaiduko ir gaiduko plokstelés.

3. Verzliarakgiu priverzkite fiksuojamajg verzle ant
reguliavimo jtaiso.

Pistoleto lyno pridéjimas (HP automatiné
serija)

HP automatinés serijos jrenginyje gali bati du pistoleto
paleidikliai. Kiekvienas pistoleto paleidiklis veikia
vieng lyna.

1. Pasirinkite lyno galg su reguliavimo jtaisu.
2. statykite atvirg lyng j lyno laikiklio lizda.

F ]

M i27805b

3A6284J

Pistoleto nustatymas

3. statykite plastikinj lyno fiksatoriy j lyno laikiklio
anga.

1i27806b

4. Uzdékite lyno galg ant gaiduko plokstelés kaisc€io
ir uzdékite gnybta.

i27807b

5. IStieskite lyng aplink jrenginj ir aukStyn per lyno
angas uz zarnos laikiklio.

6. IStieskite lyno galo kilpg per staCiakampe angag
laikiklyje ir jstatykite plastikinj lyno fiksatoriy |
paleidiklio laikiklj. UZzdékite lyno galg ant paleidiklio
strypelio ir jstatykite kaistj.

21



Pistoleto nustatymas

Tiesios linijos reguliavimas

Priekinis ratas yra jrengtas jrenginio centre ir padeda
operatoriui suformuoti tiesias linijas. Laikui bégant Sis
ratas gali iSsiderinti ir jj teks i$ naujo sureguliuoti.

Kad vél sucentruotuméte priekinj rata, atlikite Siuos
veiksmus:

1. Atlaisvinkite varztg ant priekinio rato laikiklio.

Stumkite linijy dazymo aparatg. Kartokite 2

ir 3 veiksmus, kol aparatas vaziuos tiesiai.
PriverZkite varztg ant rato suderinimo plokstés,
kad uZfiksuotuméte naujg rato nustatyma.

2. Jei linijy dazymo aparatas nukrypsta j deSine,
atlaisvinkite kairjjj reguliavimo varztg ir priverzkite
desinjjj reguliavimo varztg. UZtikrinkite tiksly
sureguliavima.

ti27811a

3. Jei aparatas nukrypsta j kaire, atlaisvinkite deSinjjj
reguliavimo varZztg ir priverZkite kairjjj reguliavimo
varzta.

ti27812a

22

ti27814a

3A6284J



Pistoleto nustatymas

Taékinis Iazeris 4. |Stieskite laidus nuo akumuliatoriaus jungiklio
ir prijunkite prie jung€iy (+) ir (-).

(jei naudojamas)

LAZERIO SVIESOS PAVOJUS Saugokités,
kad spindulys nebaty tiesiogiai nukreiptas j akis

1. Nuimkite akumuliatoriaus dangtelj.

5. Prijunkite jungiklio laidus prie laidy pynés.

ti27887a

6. Uzdékite akumuliatoriaus dangtel;.

ti27886a

2. Prijunkite jjungimo / iSjungimo jungiklj norimoje
vietoje ant rankenos strypo.

ti27815a ti27888a

3. Prijunkite lazerj norimoje vietoje ant pistoleto 7. Jjunkite lazerj ir nukreipkite taskg po pistoleto
svirties. galvute.

Val :

S
N A ti27816a

ti27817a
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Valymas

Valymas

. Praplaunamuoju skysciu iSplaukite filtra, apsaugg
‘Q ‘g ‘@ ir perjungiamajj antgalj (,SwitchTip®).
u A%

Sig jrangg veikia slégis, kol jis sumaZinamas
neautomatiskai. Norédami iSvengti didelio slégio
veikiamo skysc€io sukelty sunkiy suzalojimy, tokiy
kaip injekcija po oda, skyscio tadkymosi ir judanciy
daliy, laikykités slégio mazinimo proceddros, kai
baigiate purksti ir prie$ valydami jrenginius, prie$ 5
tikrindami ir atlikdami technine priezidra. '

N

Sifono vamzdeliy komplektg jdékite j jzeminta
metalinj inda, i§ dalies pripildytg praplovimo
skysciu. ]Zeminimo vielg prijunkite prie tikrosios
jZeminimo jungties. Atlikite paleidimo veiksmus

1. Vykdykite skyrelj Slégio iSleidimo procedira,

sl. 11.
P 10 — 17 (Zr psl. 13), kaip iSplauti dazus i
2. Nuimkite apsaugg ir antgalio jungiklj nuo visy purkstuvo. Vandeniniams dazams plauti naudokite
pistolety. vandenj, o aliejiniams dazams naudokite

mineralinj tirpiklj (dar vadinama vaitspiritu). Atlikite
§j veiksma su abiem 200Dc purkstuvy siurbliais.

/ 6. Laikykite pistoletg prie$ dazy indg ir laikykite
paspaude gaiduka, kol pasirodys vanduo arba
tirpiklis. Pakartokite su papildomais pistoletais.

TI3371A

3. Atsukite dangtelj, iSimkite filtrg. Surinkite be filtro.
Abu 200DcC.

7. Perkelkite pistoletq j tirpiklio arba vandens inda.
Laikykite pistoletg pries indg ir laikykite paspaude
gaiduka, kol sistema bus visiSkai iSplauta.
Pakartokite su papildomais pistoletais.

8. Pripildykite siurblj ,Pump Armor*, atlikite
Slégio iSleidimo proceddra, psl. 11, tada vél
sumontuokite filtrg, apsaugg ir perjungiamajj
antgal;j (,SwitchTip®).

9. Kiekvieng kartg purskiant ar prietaisg padedant
laikyti, vamzdelio sandarinancig verzle uzpildykite
medziaga TSL, kad sandarinimo detalés
nesusidévety per anksti.
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Valymas

ine serija

Standart

1i28012C
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,LineLazer V LiveLook" ekranas

,LineLazer V LiveLook* ekranas

Standartiné serija

200DC
L PARINKCIY MYGTUKAIJ

NUSTATYTI IS NAUJO...atstuma,
galony skaiciu, linijos storj

DARBO
REGISTRAVIMAS
Aktyvinta tik su HP
automatine serija.
Atnaujinkite naudodami
HP automatinj rinkinj,
Zr. psl. 9-10

EINAMA PER
MENIU LANGUS

EGULIAVIMO
ODYKLES

A X

AUTOMATINIO PISTOLETO

VALDYMO MYGTUKAI
Aktyvinta tik su HP automatine serija.

% ——

[:] A .Gasl nph

Zr. psl. 9-10

ti27819b

MATAVIMO REZIMAS NUSTATYMAI/INFORMACIJA

DAZYMO LANGAS
200DC ( )

) e=—=psi psi

e _
0 #.Egal @ A.Agal nph

HERSURE RODE [A) CALTERATTON

(E] SETTINGS

—— %iar:m St B DEL RUs  WORLD
200HS [ ) _
@ - « Atlikite iki 6 matavimy — Siame lange galima pasiekti
8 o8 uph paspausdami A mygtuka nustatymus ir informacija.
pradékite matavima, o Norint tiksliai a i
p A . pskaiciuoti
S T4 6o _r!%r:rd;;r# baigti paspauskite atstuma, masina turi bti
« Rodiniai: g I a- sukalibruota. Norédami
: Plﬁé;gﬁ; . Greitis kalibruoti masing, paspauskite
linijos atstumas + Slégis A.Laikykités maziausiai 25 pédy
¢ Perpumpuota o Jvesties linijos atstumo.
galiony storis

* Numatytas
linijos storis ir
linijos storis
vykdant darbg

26
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Pradinis nustatymas
(standartiné serija)

Atliekant pradinj nustatyma linijy dazymo aparatas
paruoSiamas darbui pagal naudotojo jvesty parametry
skai€iy. Pasirinkti kalbg ir matavimo vienetus galima
pries pradedant arba juos galima pakeisti véliau.

Kalba

Nustatymy / informacijos lange pasirinkite atitinkamg

kalbg spausdami @ kol norima kalba bus pazymeéta.

£ 63

(A) CALIBRATION

SETTINGS

INFORMATION

[0)(ENG) SPa FRE DEU RUS WORLD

ENG = angly k.

SPA = ispany k.

FRE = prancizy k.

DEU = vokieciy k.

RUS = rusy k.

WORLD = Zr. simbolius Tarptautiniy simboliy
reikSmés, psl. 61.

PASTABA: kalbg bus galima véliau.
Matavimo vienetai

Paspauskite ir jveskite nustatymus, tada vél

paspauskite ir jveskite vienetus. Pasirinkite
atitinkamus matavimo vienetus.

UNITS

(@) (e=1)bar HPa
(Gallons)Liters

Heters
([} Microns ofsq.neter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48+

3A6284J

LLineLazer V LiveLook" ekranas

JAV vienetai
Slégis = psi
Tdris = galonai
Atstumas = pédos
Linijos storis = mil.

Sl vienetai
Slégis = barai (galimi matavimo vienetai MPa)
Tdris = litrai

Atstumas = metrai
Linijos storis = mikronai (galimi matavimo
vienetai g/m?)
Dazy specifinis svoris = rodyklémis aukstyn ir
zemyn nustatykite specifinj svorj. Reikalingas
dazy storiui nustatyti.
PASTABA: Visi vienetai gali bati pakeisti atskirai
bet kurio metu.

Kalibravimas

1. Patikrinkite slégj galinése padangose 55 £ 5 psi
(379 + 34 kpa) ir pripGskite, jei reikia.

2. llgesniam negu 8 m (26 pédy) atstumui istieskite

matavimo rulete

8Sm
(26 pédu)
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3. Paspaude [ﬁ [ﬁ pasirinkite nustatymus / 6. Pastumdami @pradékite kalibravima.

informacijg.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION

[ENG) sP FRE DEU RUS WORLD 7. Pradékite judéti su aparatu. ISlaikykite jrenginj
sulygiuotg su matavimo juosta.

8. Sustabdykite, kai pasirinkta jrenginio dalis
susilygins su 26 pédomis (8 m) arba su jvestu
atstumu ant matavimo juostos (25 pédy/ 7,6 m
atstumas).

4. Paspauskite (A], kad baty atliktas kalibravimas.

Nustatykite 25 pédy (7,6 m) ar didesnj vaziavimo
atstumg. Esant didesniam atstumui, tikslumas bus
geresnis, tai priklauso nuo saglygy.

AR LLRARARARSNA ALARARARA N LARARARAR AN RLARRRRAN
25FT 26 FT FT 28 FT 29 FT 30 FT 31F
RERENS KRERERENRTN FANRRNRNUNNA INRRNRNRNNRY (RRURURRRUNS IRNRERURUNR] NARURURENNTL |

ti27832a

9. Paspauskite @ kad kalibravimas baty
uzbaigtas.

ExIT  TRAVEL DIST  25.0¢ -

5. Sulygiuokite jrenginio dalj su 1 péda (30,5 cm)
ant matavimo juostos.

» Kalibravimas nebaigtas, jei rodomas Sauktukas
» Kalibravimas baigtas, kai rodomas varnelés

simbolis ‘/ .
1FT

pondhnoooo oo odi o ool o oo oo ool 10. Dabar kalibravimas baigtas
ti27831a

HHHHH\iI RN RN AR LR RN RN RRRN LARRRRRRRR NN LLARRRRRRRR L]
2FT 3FT 4FT 5FT 6 F

Pereikite prie Matavimo rezimas
(standartiné serija), psl. 30ir patikrinkite tikslumg
matavimo juosta.

28 3A6284J
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Juosty dazymo rezimas (standartiné serija)

-ﬁ@ ————psi
.i@ B.6gal [g]

"_Pa‘

g ———— —fm MIL

Nuor. |Aprasas

1 | Nustatomos pradinés atstumo, galony,
linijos storio reikSmés

*2 | Darbo registravimas

3 | Einama per meniu langus

4 | Linijos ploc¢io reguliavimo mygtukai

*5 | Automatinio pistoleto mygtukai

6 | Linijos storis. PursSkiant rodomas
momentinis vidutinis linijos storis.
Sustojus rodomas bendras vidutinis
linijos storis.

7 | 18 viso iSpurkSta galony (litry)

8 | Visas iSpurksty linijy ilgis.

Slégis

* Neaktyvus standartinéje serijoje.

Atnaujinkite j HP automatine serija, 2r. 9 — 10psl.

3A6284J

Darbas juosty dazymo rezimu

1. |sitikinkite, kad variklis veikia.

2. Nustatykite siurblio jungiklj j jjungtg padétj ON.

ti27890a

29
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Matavimo rezimas 2. Paspauskite ir atleiskite E].Vaiiuokite linijy

(standartiné Serija) dazymo aparatu pirmyn arba atgal. (Vaziuojant
atgal atstumas bus neigiamas.)

Matavimo rezimas pakeicia matavimus juosta,
kai reikia iSmatuoti atstumus Zymimoje zonoje.

1. Mygtukais @] pasirinkite matavimo rezima.

3. Paspauskite ir atleiskite [A ], kad uZbaigtuméte

MEASURE HODE

matuoti ilgj. Gali bati iSsaugota iki Sesiy ilgiy.

1/0 (7]

ti27834a

Nuor. |Aprasas

1 Paspaudus pradedamas matavimas, dar
kartg paspaudus matavimas baigiamas

2 | Laikant paspaudus nustatoma nuliné reikSmé

Einama per pagrindinio meniu langus

4 | Paskutinysis atliktas matavimas

30 3A6284J
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Nustatymai / informacija

Spausdami pasirinkite Nustatymai /
Informacija.

CN-RN-N-N | = Paspauskite [D]ir pasirinkite kalba.

Zr. skyrelj Kalba, psl. 27.

(A) CALIBRATION

SETTINGS Q Q

(©) INFORMATION n u
[O)([ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

Zr. skyrelj Kalibravimas, psl. 27.

([E] E=IT TRAVEL OTST Elgia s

IEI 20AR SHARA PREHS [
[A] TIME & ORTE

[B] UMITS

[C] CONTRAST ADTUSTHENT

Zr. skyrelj Nustatymai, psl. 32.

[E] E=IT

ENGINE HR

Zr. skyrelj Informacija, psl. 33.

MODEL #
SERTAL #

3A6284J 31
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Nustatymai

Spausdami pasirinkite Nustatymai /

Informacija. Paspauskite , kad atsidaryty
nustatymy meniu.

aooooan

3380 5988 298HS (28BHS2P| ES2nan Q m

(A) TIME & DATE
UNITS

CONTRAST ADJUSTHENT

EXIT

TIME & DATE

SAUE & EXIT EDIT

17 HOUEMBER 2a1?

14:00 ==

-

UNITS

(Al (psi)bar HPa
Liters
Me‘ter‘s

(0 Microns g/sq.meter
(E] EXIT

PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48-

COMTRAST ADJUSTHMENT
| o]

+—— —»
(B) RESET TO FACTORY DEFAULT
EXIT

32

Pasirenkamas masinos tipas. Reikalinga, kad
baty tiksliai skai¢iuojami galonai.

Naudokite @ @ laikui ir datai nustatyti.

Dt

Nustatykite vienetus naudodami @@ .

Naudokite @@ kontrasti§kumui sureguliuoti

iki norimos reikSmeés.

3A6284J
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Informacija

Spausdami pasirinkite Nustatymai /

Informacija. Paspauskite , kad atsidaryty
informacijos meniu.

n u n n @ Rodo ir registruoja tiesioginius duomenis ir linijy
dazymo aparato informacija.

Rodomos ir tikrinamos komponenty funkcijos.

OIAGNOSTICS (1) o
() REEIR
n . i'gc}}é [;J [*! 6 Stroke Counter () () Touch Pad Buttons

@ z—esi € 124w () [:J @ Pressure Transducer == Engine Voltage
B2 @ eaa () (0)
P ) Distance Sensor Battery Voltage

e

‘

DIAGHOSTICS (20
L+~ =&
= o
= e
(7 ————pwi 12.72u
) m B o Bs

LOGGED ERRORS ERLT Registruojami paskutiniai keturi jvykusiy klaidy kodai.

#1 B9 PP-08 B 68:00 Kodo apraSymas

D

ﬂ <> w2 w0 pe-oe @ oo:on 02 = Virsslegis
D
D

- 03 = Daviklis neaptiktas
#3 @8 @7-88 @ 83:32

T . Nustatyti i§ naujo klaidy kodus

3A6284J 33



HP automatiné serija ir HP atspindinti serija

i serija

HP atspindint

ine serija ir

HP automat

3A6284J
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HP automatiné serija

EKRANE PAKAITOMIS JJUNKITE

LINIJOS STORIO RODINIUS

PUNKTYRINIY LINIJY DAZYMO CIKLO IR

PASIRINKITE, KAIP RAUDONAS
MYGTUKAS AKTYVINS PISTOLETA
M = norédami puksti laikykite mygtuka nuspausta,

ODOS LINIJOS NUOSTACIAI IR PARINKCIY

MYGTUKAS

« Norédami jrasyti parankinius nuostacéius, reguliavimo
rodyklémis jveskite dazymo ir tarpo ilgj. Tada paspauskite
ir palaikykite A, B arba C, kad Sig verte jvestuméte kaip
parankine. Jie veikia kaip automobilio parankiniai

adresai.

200HS 94-98 549,

§ i

Ti4.7

1

MIL

JOE 4

=l

norédami sustabdyti atleiskite (rankinis bidas).
S = esant jjungtam punktyriniy linijy dazymo rezimui,
paspauskite, kad atliktuméte vieng purskima.

sustabdyti, paspauskite dar karta (automatinis badas)

A = norédami purksti, paspauskite mygtuka, norédami

NUSTATYTI IS NAUJO -
kelionés atstumas,
_istrinti darbus

nph
YELLDW -+

9.4-9.8

——
DARBO

| REGISTRAVIMAS

94-23

10.9-10.2

s=——psl (:1 ———psi

12780

a.

AUTOMATINIO PISTOLETO VALDYMO MYGTUKAI
* Paspausdami pasirinkite iStising linija. Paspausdami iSjunkite. Palaikydami 1

T14.7

sekunde pasirinkite punktyrine linij

7880

@791 [5

@ .Egal

JTOE 4

DAZYMO LANGAS

MATAVIMO REZIMAS

ISDESTYMO REZIMAS NUSTATYMAI / INFORMACIJA

200DC NEFEIPEE RODBE LAYOUT MODE 9000 10000 10 @ CALIBRATION
LR E ] 9.4-93 10.9-10.2 ' =1
®ol M| 000 /0 /% @ — o SETTINGS
2 ——-~psuléa st Qoo P INFORMATION
8.7gsl 5 ©.6gal aph | STALL SIZE  9.90' -
12.780 ] YELLOW > %;88\ o &‘ (@ STALL CALCULATOR @EE sPe FRE DEU RUS WORLD
et b ; 0.00'
celbE IR oy, e ANGLE CALCULATOR | o 9 9 @ (E] MARKER HODE
200HS « Matavimo rezimas. Galima atlikti | * ISdéstymo rezimas. Pasirinktu + Siame lange galima pasiekti
TR TR = iki 6 matavimy — paspausdami A atstumu zymeékite taskus, kad nustatymus ir informacija.
izl mygtuka pradékite matavima, o sukurtuméte stovéjimo Norint tiksliai apskaigiuoti
(2 Ps L‘;’r’t‘;da"" baigti paspauskitejidar | aikstelés viety isdéstyma. atstuma, masina turi bati
8 e.7es aph A - * |veskite stovéjimo vietos dydj, sukalibruota. Norédami
i e * Jei pasirinktas automatinis P i N LT .
12.780 VELLOW pistoletas (zr. toliau) ir raudonas aktyvinkite automatinj kalibruoti masing, paspauskite
714.7 JOB 4 ., . mygtukas laikomas nuspaustas, pistoleta, paspauskite . A. Laikykités maziausiai 25
9 ——MIL Tobe B taskas bus zymimas kas 12 col., raudong mygtuka ir stumkite pédy atstumo.

Pagrindinis linijy dazymo langas. Norint

kol raudonas mygtukas bus

masing. Taskavima

elektroniniu badu aktyvinti pistoletus, Sis
rezimas turi bti jjungtas. '

«+ Siame lange galima nustatyti
automatinius punktyriniy linijy dazymo
ciklus. Pasirinkite punktyring linijg ir
norimg pistoletg. Jveskite norimus
dazymo ir tarpo atstumus ir pradékite -
purksti.

« Paspausdami E mygtukg pasirinkite,
kaip raudonas mygtukas aktyvins

atleistas.

sustabdysite vél paspaude
raudong mygtuka.
Parankinius nuostacius galite
jrasyti kaip ir pagrindiniame
lange.

A STALL CALCULATOR
zr. psl. 41

ANGLE CALCULATOR

pistoletus.

M = norédami puksti laikykite mygtukg
nuspaustg, norédami sustabdyti
atleiskite.

ti27879b

S = esant jjungtam punktyriniy linijy
dazymo rezimui, paspauskite, kad
atliktuméte vieng purskima.

A = norédami purksti, paspauskite
mygtukg, norédami sustabdyti,
paspauskite dar karta.

3A6284J

zr. psl. 42
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Pradinis nustatymas
(HP automatiné serija)

Atliekant pradinj nustatyma linijy dazymo aparatas
paruoSiamas darbui pagal naudotojo jvesty parametry
skaiciy. Pasirinkti kalbg ir matavimo vienetus galima
pries pradedant arba juos galima pakeisti véliau.

Kalba

Nustatymy / informacijos lange pasirinkite atitinkamg

kalbg spausdami @ , kol norima kalba bus paZymeéta.

lll' lI:Il liil |I=II lI=I

(A) CALIBRATION
SETTIMGS

@ &=

INFORMATION
[@ERE) SPA FRE DEU RUS WORLD
(E) MARKER MODE

crAco

ENG = angly k.

SPA = ispany k.

FRE = prancizy k.

DEU = vokieciy k.

RUS = rusy k.

WORLD = zr. simbolius Tarptautiniy simboliy
reikSmeés, psl. 61.

PASTABA: kalbg bus galima véliau.
Matavimo vienetai

Paspauskite ir jveskite nustatymus, tada vél

paspauskite ir jveskite vienetus. Pasirinkite
atitinkamus matavimo vienetus.

llll lI:Il liil lI:Il lI’l

UNITS

@ @]bar‘ MPa

Liters

Heters

(D) Microns g/sq.meter

[E) ExIT
PRINT SPECIFIC GRAUITY  1.48-

G

crAco

36

JAV vienetai
Slégis = psi
Taris = galonai
Atstumas = pédos
Linijos storis = mil.

Sl vienetai
Slégis = barai (galimi matavimo vienetai MPa)
Taris = litrai

Atstumas = metrai
Linijos storis = mikronai (galimi matavimo
vienetai g/m?)
Dazy specifinis svoris = rodyklémis aukstyn ir
Zemyn nustatykite specifinj svorj. Reikalingas
daZy storiui nustatyti.
PASTABA: Visi vienetai gali bati pakeisti atskirai
bet kurio metu.

Kalibravimas

1. Patikrinkite slégj galinése padangose 55 + 5 psi
(379 + 34 kpa) ir pripskite, jei reikia.

2. llgesniam negu 8 m (26 pédy) atstumui istieskite
matavimo rulete

8Sm
(26 péduy)

3A6284J



3. Paspaude pasirinkite nustatymus /
informacijag.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION
[O)[ENG] SPA FRE DEU RUS WORLO
[E) MARKER HODE

4. Paspauskite [A], kad bty atliktas kalibravimas.

Nustatykite 25 pédy (7,6 m) ar didesnj vaziavimo
atstumg. Esant ilgesniam atstumui, tikslumas bus
geresnis, priklausomai nuo tam tikry salygy.

aooono @&

CALIBRATE

oA

5. Jjunkite lazerj ir sulygiuokite lazerio tadkg su
1 péda (30,5 cm) ant matavimo juostos.

17
ti27841a iy, 5

3A6284J
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6. Paspauskite ir atleiskite pistoleto gaiduko valdiklj,
kad prasidéty kalibravimas.

7. Pradékite judéti su aparatu. ISlaikykite lazerio
taska ant matavimo juostos.

8. Sustabdykite, kai lazerio taSkas susilygins su
26 pédomis (8 m) arba su jvestu atstumu ant
matavimo juostos (25 pédy / 7,6 m atstumas).

ti27843a Ty, =

9. Paspauskite ir atleiskite automatinio pistoleto
gaiduko valdiklj, kad kalibravimas baigtysi.

+ Kalibravimas nebaigtas, jei rodomas Sauktukas

+ Kalibravimas baigtas, kai rodomas varnelés
simbolis /.

10. Dabar kalibravimas baigtas.

Pereikite prie Matavimo rezimas (HP automatiné
serija), psl. 39 ir patikrinkite tikslumg matavimo juosta.

37



,LineLazer V LiveLook" ekranas

Juosty dazymo rezimas (HP automatiné serija)

—

= () ———psif) ———-psi
-'i» @
>

1] [2)(3) [4]5

——

—

Nuor.

Aprasas

Pasirenkamas ,parankinis“ paspaudus trumpiau
nei vieng sekunde.

ISsaugomas ,parankinis“ paspaudus ir palaikius
ilgiau nei tris sekundes.

Keiciasi tarp linijos storio arba dazymo ir tarpo
reikSmiy perzidros.

Kei€iasi tarp rankinio, i$ dalies automatinio ir
automatinio rezimy.

Rankinis rezimas : Paspauskite ir laikykite
pistoleto gaidukg, kad bty dazoma juosta.

$ dalies automatinis rezimas : Paspauskite
ir atleiskite pistoleto gaiduko valdiklj, kad baty
vieng kartg nubrézta uzprogramuoto ilgio juosta
dirbant punktyriniu rezimu.

Automatinis rezimas : Paspauskite ir

atleiskite pistoleto gaiduko valdiklj, kad prasidéty
juosty dazymas. Paspauskite ir atleiskite mygtukg
dar kartg, kad dazymas baigtysi.

Nuvaziuoto atstumo pradinis nustatymas.

Darbo duomeny registratorius, psl. 48

Einama per meniu langus.

N oo s

Nudazyto ir tarpo ilgiy ARBA linijos plocio
reguliavimo mygtukai.

oo

Automatiniy pistolety aktyvinimo mygtukai.

Linijos storis. PurSkiant rodomas momentinis
vidutinis linijos storis. Sustojus rodomas bendras
vidutinis linijos storis.

10

IS viso iSpurksta galony (litry).

11

Visas iSpurksty linijy ilgis.

12

Slegis

38

200HS

9.4-9.3 10.9-10.2 1
1

9.4-5.8

S ==psi

O Bt =

% 12.730 CELLON
714.7 JOE 4

9 —j— Il

Darbas juosty dazymo rezimu

Prie$S aktyvinant pistoleto gaiduko valdiklj,
linijy dazymo aparatas turi bati paleistas.

1. Jsitikinkite, kad variklis veikia.

2. Pistoleto aktyvinimo mygtukais pasirinkite
pistoletus ir linijos tipa.

3. Paspauskite automatinio pistoleto gaiduko valdiklj,
kad prasidéty purskimas.

ti27881a

Automatiniu arba i$ dalies automatiniu rezimu

arba mirksi paspaudus automatinio pistoleto
gaiduko valdiklj, tai rodo, kad rezimas aktyvus.

3A6284J



Matavimo rezimas
(HP automatiné serija)

Matavimo rezimas pakei¢ia matavimus juosta,
kai reikia iSmatuoti atstumus Zymimoje zonoje.

1. Mygtukais pasirinkite matavimo rezima.

1y

MEASURE MODE

1028

ti27914a

Nuor. |Aprasas

1 | Paspaudus pradedamas matavimas, dar kartg
paspaudus matavimas baigiamas.

Laikant paspaudus nustatoma nuliné reikSme.

Darbo duomeny registratorius, psl. 48

Einama per pagrindinio meniu langus

galbh|lODN

Paskutinysis atliktas matavimas

3A6284J
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2. Paspauskite ir atleiskite automatinio pistoleto
gaiduko valdiklj. VaZiuokite linijy dazymo aparatu
pirmyn arba atgal. (VaZiuojant atgal atstumas
bus neigiamas.)

3. Paspauskite ir atleiskite automatinio pistoleto
gaiduko valdiklj matuojamo ilgio gale. Gali bati
iSsaugota iki $esiy ilgiy.

Naujausias iSmatuotas ilgis taip pat i§saugomas kaip
iSmatuotas atstumas stovejimo viety skaiciuoklio
ekrane. Zr. skyrelj Stovéjimo viety skaiciuoklis,
psl. 41.

Jei automatinis pistoletas aktyvintas, bet kuriuo metu
paspaude ir palaike pistoleto gaidukg galite padéti
taska. Jei gaidukas paspaudziamas ir laikomas, kai
linijy dazymo aparatas vaziuoja, taSkai dedami kas
12 coliy (30,5 cm).

Ex)

MERSURE MODE

e Q@

39
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ISdéstymo rezimas

ISdéstymo reZimas naudojamas stovéjimo aikStelés
vietoms skaiciuoti ir Zymeti.

1. Mygtukais pasirinkite iSdéstymo rezima.

el O

LAYDUT MODE 8.0

STALL SIZE 9.8¢' » n «6

(A) STALL CALCULATOR

@ ti27916a

Nuor. |Aprasas
1 | Atsidaro stovejimo viety skaiciuoklio meniu.
Zr. skyrelj Stovéjimo viety skaiciuoklis,
psl. 41.
2 | Atsidaro kampo skaiCiuoklio meniu.
Zr. skyrelj Kampo skai€iuoklis, psl. 42.
Pasirenkamas ,parankinis” paspaudus
3 | trumpiau nei vieng sekunde.
ISsaugomas ,parankinis” paspaudus
ir palaikius ilgiau nei tris sekundes.
4 | Darbo duomeny registravimas, psl. 48.
5 | Einama per meniu langus
6 | Stovéjimo vietos plocio / atstumy tarp tasky
reguliavimas.
7 | Tasko dydZio reguliavimas.
8 | Automatinio pistoleto aktyvinimo mygtukai.
9 | Sleégis.
40

2. Pistoleto aktyvinimo mygtukais pasirinkite
pistoletus.

3. Paspauskite ir atleiskite pistoleto gaiduko valdiklj
ir stumkite aparatg pirmyn.

ti27912a

4. Zymint stovéjimo vietas numatytasis atstumas
tarp tasky yra 9,0 pédos (2,7 m). Stovéjimo vietos
plotis yra reguliuojamas.

5. TasSkai dedami, kai pistoleto gaiduko valdiklis yra
paspaustas ir kol vél bus atleistas.

Kai pistoleto gaiduko valdiklis paspaustas, indikatorius
ekrane pakaitomis mirksi rodydamas, kad reZzimas
aktyvus.

oG8

(") LaYOUT MODE 300 wm 1w

@ st Omph

STALL SIZE 9.89 -
(A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR so® &

3A6284J



Stovéjimo viety skai€iuoklis

Stovéjimo viety skaiciuoklis naudojamas stovéjimo
viety plocCiui nustatyti. Aparatas padalija iSmatuotg
ilgj i$ stovéjimo vietos plocio ir nustato stovéjimo

viety skaiciy, telpantj j iSmatuota ilgj. Naudotojas gali
pakoreguoti stovéjimo viety skai€iy, suapvalindamas
iki sveiko skaiciaus, tada stovéjimo vietos plotis
perskaiciuojamas.

1.

Mygtukais pasirinkite iSdéstymo rezima.

Paspauskite @ , kad atsidaryty stovéjimo viety
skaiCiuoklio meniu.

STALL CALCULATOR

1/0
CALCULATED # OF STALLS

ANGLE CALCULATOR
B ExIT STALL SIZE

Sy

Nuor. |Aprasas

1 Atsidaro kampo skaiciuoklio meniu.
Zr. skyrelj Kampo skai¢iuoklis, psl. 42.

2 ISeina ir nustato iSdéstymo rezimo stovéjimo vietos plot;.

3 ISmatuotas atstumas.

4 Apskaiciuotas stovéjimo viety skaicius. Kei€iant stovéjimo
viety skaiciy pasikeicia stovéjimo vietos plotis.

5 Koreguojamas stovéjimo viety skaicius.

6 Stovéjimo vietos plotis. Kei€iant stovéjimo vietos plotj
pasikeicia apskaiCiuotas stovéjimo viety skaicius.

7 Koreguojamas stovéjimo vietos plotis.

8 Paspaudus pradedamas matavimas, dar kartg paspaudus
matavimas baigiamas.

9 Nustatomas poslinkis (x)

10 | ISsaugomas poslinkis (x) Nuspaude laikykite 2 sekundes,
kad baty i§saugota verté.

2. Paskutinis iSmatuotas ilgis Matavimo rezimu

rodomas automatiSkai. Nuspauskite pistoleto
gaiduko valdiklj, norédami pradéti naujg matavima.

3A6284J
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Paspauskite dar kartg, kad sustabdytuméte
matavima.

Matuojant tarp kelkras¢iy, atstumag nuo galinés
padangos / kelkrascio iki pistoleto / lazerio tasko
galima nustatyti nustatant Poslinkio (x verte).

Atremkite dazymo aparatg j kelkrastj, tada
matavimo juosta iSmatuokite atstumg nuo to
tasko, kur padanga liecia kelkra$tj, iki lazerio
tasko ant Zemés.

Naudokite jvesti poslinkio (x) verte.

Sig verte galima i$saugoti laikant nuspaudus @
2 sekundes.

@ saugomga verte galima pridéti prie iSmatuoto
atstumo pries$ ar po iSmatavimy tarp kelkrasc€iy.

Poslinkio (x) verte taip pat galima nustatyti prie$
ar po matavimy, naudojant .

Galima koreguoti ir stovéjimo vietos plotj,
ir apskaiciuotg stovejimo viety skaiciy.

Paspauskite [E] norédami grjzti j iSdéstymo

rezimg. Stovéjimo vietos plotis iSsaugomas ir
rodomas iSdéstymo reZimo lange.

ooaoan

STALL CALCULATOR 2.008'

P N & B3
1/ OA B
CALCULATED # OF STALLS 0.808 - n n

ANGLE CALCULATOR

E) ExIT STALL SIZE 19.22" - n u

G ®

LAYOUT NODE 3@ um

Q ——psi

STALL SIZE l@.22'+
(A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR

4. Paspauskite ir atleiskite pistoleto gaiduko valdiklj,

kad prasidéty zyméjimas taskais. Paspauskite ir
atleiskite pistoleto gaiduko valdiklj, kad Zyméjimas
baigtysi.
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Kam po skaiciuoklis 2. Tasky intervalas (B) ir poslinkis (C) apskai¢iuojami
pagal jvestus parametrus:
Kampo skai€iuoklis yra naudojamas iSdéstymo

Stovéjimo vietos kampas
poslinkio reik8mei ir tasky intervalo reikSmei nustatyti. ) P

Stovéjimo vietos gylis
Stovéjimo vietos dydis (plotis)

1. Mygtukais (4] pasirinkite i§déstymo rezima. Linijos ilgis
Paspauskite , kad atsidaryty kampo KAMPAS
skaiCiuoklio meniu. P
LINIJOS _f
ILGIS STOVEJIMO
STOVEJIMO VIETOS GYLIS
VIETOS
TARPAI TARP B‘>’¢C->—POSLINKIS

9.08| | 5.83 o TASKU |
‘ Ea 53 : 3. Paspauskite , kad perkeltuméte apskaiiuotg

|:7 |«—B—>I«—|:—4 poslinkio atstumg j iSdéstymo rezimg. Jei norite,
galite iSsaugoti Sig reikSme parankiniuose.

|—§—| ti27850a

Nuor. |Aprasas

1 | Perkelia apskai€iuotg tadky intervalg B
j i8déstymo rezima.

2 | Perkelia apskaicCiuotg poslinkj C j iSdéstymo
rezima.

3 | ISeina ir grjzta j iSdéstymo rezimg neperkeliant
jokiy reikSmiy.

Duomeny registravimas.

Pasirinkti jvesties kintamuosius.

Koreguoti pasirinktg kintamajj.

Apskaiciuotas tasky intervalas B.

0N O b

Apskaiciuotas poslinkis C.
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4. Paspausdami perkelkite apskaiciuotg

tasky intervalg j iSdéstymo rezima. Jei norite,
galite iSsaugoti Sig reikSme parankiniuose.

3A6284J
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5. Paspauskite ir atleiskite pistoleto gaiduko valdiklj,
kad prasidéty stovéjimo viety Zyméjimas taskais.
Paspauskite ir atleiskite pistoleto gaiduko valdiklj,
kad sustabdytuméte Zyméjima.
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Nustatymai / informacija

Spausdami pasirinkite Nustatymai /
Informacija.

o ¥
aooaan & Paspauskite @ir pasirinkite kalbg.

@ caLTeRATION Zr. skyrelj Kalba, psl. 36.

SETTINGS

INFORMATION
@(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD
MARKER HMODE

CALIBRATE
£ Zr. skyrelj Kalibravimas, psl. 36.
2] 1/0 A

EXIT TRAVEL DIST 25.08' -

HE & Zr. skyrelj Nustatymai, psl. 45.
UNITS

CONTRAST ADTUSTHENT
| GUM ADTUSTHENTS

| EXIT

THFORMATION
EMGIME HRS 8.5

LIFE MILES €

LIFE (7] GAL

LIFE [E] GAL

SREL 1 a.80
SREU 2 8.81.825
MODEL # BEHERY

OIAGHOSTICS
[E] ERRORS
([E] EXIT

Zr. skyrelj Informacija, psl. 46.

SERTAL # ]
OATE COOE Hidy )
[ m 0.00 0.0n 0.00 EXIT
e <« > . > e e g .
» Eé% S,SS- Zr. skyrelj Zymiy iSdéstymo rezimas, psl. 47.
[3] @.\d mph
Ll g
[51 @.8
(1 B.98' 3> >
[7] .SS‘
(31 @.0a
WARKER LavouT wope 2897
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Nustatymai

Spausdami pasirinkite Nustatymai /

Informacija. Paspausdami atidarykite nustatymy

meniu.

(A) TIME & DATE

[B) UNITS

[E] COMTRAST AOTUSTHENT

[0) GUN ADTUSTHENTS

([E) ExIT

TIME % DATE
17 NOUEMBER £a15

14:00

(E) SAUE & EXIT

SELECT-

EDIT =+

UNITS

bar MPa

Liters

Heters

Microns g/sq.neter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY

MEEE@

1.48~

CONTRAST ADJUSTHENT
— —
RESET TO FACTORY DEFAULT
EXIT

@@

[B] LOW SPEED SHUTOFF SETUP
[E] SKIF LIME START

[PAIHT] SPACE

ti27859b

3A6284J

[E] EXIT

LOW SPEED SHUTOFF SETLF
“ ;ﬂ‘a\._\ EMABLE  [DISAELE |-
!
2 10y
.':n\ @j

ey

mph

S o e

) [E] EXIT a.8 -

LLineLazer V LiveLook" ekranas

Pasirenkamas masinos tipas. Reikalinga, kad baty tiksliai
skai€iuojami galonai.

Naudokite E] E] laikui ir datai nustatyti. Reikalinga tiksliam

Dt

duomeny registravimui.

Nustatykite vienetus naudodami @@ .

Naudokite @@ kontrastiSkumui sureguliuoti iki norimos

reikSmeés.

Uzprogramuotoms punktyrinéms linijoms paspauskite
ir pasirinkite:
Pirma dazyta arba Pirma tarpas

14.0-10.0

14.0-10.0

8158a

ti2i

Automatiniu rezimu pistoletai nepasileidzia arba iSsijungia,
jei greitis mazesnis, nei nustatyta reikSme.

Jjungti arba igjungti i§jungima esant mazam greiciui

@ E] Reguliuojamas mazo greicio nustatymas.
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Informacija

Spausdami pasirinkite Nustatymai /

Informacija. Paspauskite , kad atsidaryty
informacijos meniu.

oaoaoean s

INFORMATION
HRS A

# a
DATE CODE haas

OIAGHOSTICS (2

(N [ I T

(&

@ =

ifi
m
by
[+

LOGGED ERRORS

BB BE-88 @ 68:68
BR  BE-08 @ 68:88
BB B7-88 @ @3:32
Ba @788 @ B83:32

**= +*
ni =

++
T

S0

EXIT

46

Rodo ir registruoja tiesioginius duomenis ir linijy
dazymo aparato informacija.

Rodomos ir tikrinamos komponento funkcijos

B Stroke Counter (][] Touch Pad Buttons
@ Pressure Transducer -E-} Engine Voltage

Distance Sensor Battery Voltage

[~ sankaba
= 1 solenoidas

= 2 solenoidas
Akumuliatoriaus jkroviklio busena

Registruojami paskutiniai keturi jvykusiy klaidy kodai.
Kodo aprasymas
02 = VirSslegis
03 = Daviklis neaptiktas

Nustatyti i5 naujo klaidy kodus
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Zymiy isdéstymo rezimas

Zymiy isdéstymo rezimu iSpurskiamas taskas arba
tasky serija zonai suzyméti.

1. Spausdami pasirinkite Nustatymai /

Informacija. Paspauskite E] kad jsijungty
Zymiy iSdéstymo rezimas.

2]

Lm . [r L EXTT
!

0-

>

ti27860a

Nuor. |Aprasas

Pasirenkamas ,parankinis“ paspaudus trumpiau
nei vieng sekunde.

ISsaugomas ,parankinis” paspaudus ir palaikius
ilgiau nei tris sekundes.

2 ISeiti ir grjzti j informacijos meniu.

3 Pasirinkti reikSme, kurig reikia keisti.

4 Koreguoti intervalo reikSme.

2. Rodykliy klaviSais nustatykite Zyméjimo trafareta.

3. Zymiy iSdéstymo pavyzdyje parodytas tipinis
juosty i8déstymas naudojant atspindingias Zymes.
Nustatyti tarpy dydZius iki adtuoniy i$ eilés einanciy
matmeny. Paliekant nulio reikSmes bet kurioje
vietoje, veikiant rezimu ,Marker Layout® (Zymekliy
iSdéstymas), praleidziamas cikle esantis tolesnis
matavimas.

Kai kurie kiti Zymiy iSdéstymo rezimo
panaudojimo bidai yra:

* Keleto nejgaliyjy stovéjimo viety iSdéstymas
*  Dviguby linijy stovéjimo vietos

«— 8.00 ft.—»

X @© DD

—1 4.00 ft.

4.00 ft. ~—

3A6284J

- 48.00 ft. >
l«—— 16.00 ft. —
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4. Nustatykite pistoleto jungiklj j punktyrine arba
istisine linija.

5. Paspauskite ir atleiskite pistoleto gaiduko valdiklj,
kad prasidéty Zyméjimas taskais. Vél paspauskite
ir atleiskite pistoleto gaiduko valdiklj, kad Zyméjimas
baigtysi.

ti27912a

Kai pistoleto gaiduko valdiklis paspaustas, indikatorius
pries ir po zyméjimo rezimo ekrane pakaitomis mirksi
rodydamas, kad rezimas aktyvus.

=
=
=

1.m 1.m
007 <

2
q
4
=1
g
Y
]

b St e b o e b

I
2
=
L‘
s
5
?
3

e oy gy ey oy e g oy

0.00"
MARKER LAYOUT WODE

<«— 8.00 ft. —

O DD X

— 4.00 ft.

4.00 ft. [~—

ti23812a
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Duomeny registravimas

LLV valdiklyje jdiegtas duomeny registravimas, 1P . . ki
todél naudotojas gali perzitréti darbo duomenis ' as.paus.daml E atidarykite duomeny
ir eksportuoti juos i masinos j USB laikmena. registravimo langa.

2. Pasirinkite pradéti registruoti naujg darbag
arba perzitréti anksciau atliktus darbus.

E] Pradéti registruoti naujg darba.

aooon 23

0.0 140-10.0 ] I

START RECORDING NEW JOB [~ Q Q

VIEW JOBS

( T I$trinti visus darbus
[A] JOB &  12.02.2018 13:58 |§I+m]
([B) TOB 1 02022018 13:48 TALL @ Eksportuoti visus darbus j USB
‘}v -
ALL
- )
200DC
f NEE
0152018 110

JOB TOTA
TOTAL [
OTAL U I8trinti darbus

(#) Eksportuoti darbus j USB

200HS
T0E 2 EXIT
10,15 2018 13:00

TOB TOTAL
TOTAL [
TOTAL
AVE THE

Darbo duomenys renkami, kol vyksta purSkimas.
Rodoma viso darbo metu iSpurksto tario, nupurksto
atstumo ir vidutinio linijos storio suvestiné. Be to,
darbas yra suskirstytas pagal spalvas, linijy plocius
ir trafarety iSpurksta tarj.
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Techniné priezilra
Periodinis aptarnavimas

KASDIEN: patikrinkite variklio alyvos lygj ir, jei reikia,
jpilkite alyvos.

KASDIEN: patikrinkite hidraulinés alyvos lygj ir, jei
reikia, jpilkite alyvos.

KASDIEN: patikrinkite, ar nenusidévéjusi ir nepazeista
Zarna.

KASDIEN: patikrinkite, ar tinkamai veikia apsauginis
pistoleto jtaisas.

KASDIEN: patikrinkite, ar tinkamai veikia pildymo /
iSleidimo voZtuvas.

KASDIEN: patikrinkite ir pripildykite degaly bakg
KASDIEN: patikrinkite tdrinio siurblio sandaruma.

KASDIEN: patikrinkite TSL priemonés lygj turinio
siurblio sandarinanciojoje verZléje, kad ant stimoklio
Svaistiklio nesusidaryty skysc&io sankaupos, ir
sandarikliai nesusidévéty per anksti.

PO PIRMUYJU 20 EKSPLOATAVIMO VALANDUY:
iSleiskite variklio alyva ir pripilkite Svarios alyvos.
Norédami parinkti tinkamo klampumo alyva,

perskaitykite ,Honda“ varikliy naudojimo vadova.

KAS SAVAITE: nuimkite oro filtro dangtj ir iSvalykite
elementg, o prireikus pakeiskite. Dirbdami dulkétoje
aplinkoje, tikrinkite filtrg kasdien.

KAS SAVAITE / KASDIEN: pasalinkite visas
sankaupas nuo hidraulinés matuoklés.

3A6284J
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PO KIEKVIENY 100 EKSPLOATAVIMO VALANDUY:
pakeiskite variklio alyvg. Norédami parinkti tinkamo
klampumo alyva, perskaitykite ,Honda“ varikliy
naudojimo vadova.

KAS PUSMET)]: patikrinkite dirzy nusidévéjima,
prireikus pakeiskite.

KASMET ARBA KAS 2000 VALANDUY: pakeiskite
dirza.

PO KIEKVIENY 500 DARBO VALANDUY ARBA
PO 3 MENESIY: pakeiskite hidrauling alyva ir filtra.
Naudokite tik sintetine hidrauline alyva ISO 46,
kurios klampumo indeksas (VI) 154 arba didesnis,
ir filtrg 246173. Alyvos keitimo intervalas priklauso
nuo aplinkos salygy.

KAITINIMO ZVAKE: naudokite tik BPRGES (NGK)
arba W20EPR--U (NIPPONDENSO) Zvake. Zvakés
tarpelis turi bati 0,028-0,031 colio (0,7-0,8 mm).
Zvakéms i$sukti ir jsukti naudokite zvakiy verzliarakt].

Priekinis ratas

1. Kartg per metus priverZkite verZle po dulkiy
gaubteliu, kol spyruokliné poverzlé visidkai
prisispaus, tada atsukite verzle atgal 1/2-3/4
apsukimo.

2. Kartg per ménesj sutepkite rato guolj.

3. Patikrinkite, ar nenusidévéjo kaistis. Jei
jis nusidévéjes, liejimo masinos ratas bus
atsilaisvines. |kiSkite kaistj kita puse arba
pakeiskite jj nauju.

4. Prireikus patikrinkite liejimo masinos rato
centravimag. Kaip sulygiuoti, Zr. psl. 20.
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Perdirbimas ir Salinimas

Perdirbimas ir salinimas

lkraunamojo akumuliatoriaus Gaminio naudojimo trukmeé

elemento Salinimas Pasibaigus gaminio naudojimo trukmei, i$montuokite

ir atiduokite perdirbti atsakingai.
Nemeskite akumuliatoriy kartu su buitinémis atliekomis. Ir atiddokite perdirt ingal

Akumuliatorius atiduokite perdirbti vadovaudamiesi
vietos teisés akty reikalavimais. Jei norite rasti
perdirbimo vietg JAV ir Kanadoje, skambinkite
1-800-822-8837 arba eikite j www.call2recycle.org.

N
/

» Atlikite Slégio iSleidimo procediira, psl. 11.

* |Sleiskite ir paévalinkite skysc€ius pagal galiojancius
reglamentus. Zr. medziagos gamintojo saugos
duomeny lapa.

* |Simkite variklius, akumuliatorius, grandinés
plokstes, ekranus ir kitus elektroninius
komponentus. Atiduokite perdirbti pagal
vietos taisykles.

* NeiSmeskite elektroniniy komponenty su
buitinémis ar komercinémis atliekomis. E

»  Pristatykite likusj gaminj j perdirbimo jmone.
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Gedimy aptikimas ir salinimas

/A

n

@

MPa/bar/PSI

Gedimy aptikimas ir Salinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

Duijinis variklis sunkiai
sukasi (neuzsiveda).

Per didelis hidraulinis slégis.

Pasukite hidraulinio slégio reguliatoriy pries
laikrodzio rodykle j Zemiausio slégio padét;.

Variklis neuzsiveda.

Variklio jungiklis yra OFF (iSjungtas) padétyje.

Nustatykite variklio jungiklj j ON (jungtas) padét;.

Baigési kuras.

|pilkite kurg j baka. ,Honda“ varikliy savininko
vadovas.

Variklio alyvos lygis yra Zzemas.

Pabandykite jjungti variklj. Jeigu reikia, jpilkite alyva.
»Honda" variklio savininko vadovas.

Uzdegimo Zvakeés laidas yra atjungtas arba
pazeistas.

Prijunkite uzdegimo zvakés laidg arba pakeiskite
Z2vake.

Saltas variklis.

Panaudokite droselj.

Kuro padavimo svirtis yra OFF padétyije.

Perjunkite iSjungimo svirtj j jjungimo (ON) padét;.

Alyva patenka j degimo kamera.

ISsukite uzdegimo Zvake. Patraukite starterj 3 ar 4
kartus. I1Svalykite arba pakeiskite uzdegimo zvake.
Uzveskite variklj. Palaikykite aparatg vertikalioje
padétyje, kad alyvos nepatekty j degimo kamera.

Variklis veikia, bet
neveikia tdrinis siurblys.

UZdarytas siurblio voztuvas (padétis OFF).

Siurblio voztuvag pasukite j jjungimo padétj (ON).

Nustatytas per Zzemas slégis.

Pasukite slégio reguliavimo rankenéle pagal
laikrodzio rodykle, kad padidéty slégis.

Skysc¢io filtras uzterstas.

Filtrg iSvalykite.

Antgalis ar antgalio filtras uzsikim$es.

I8valykite antgalj arba jo filtrg. Zitrékite purdkimo
pistoleto naudojimo instrukcijg.

Turinio siurblio stimoklio kotas yra uzstriges dél
iSdziuvusiy dazy.

Suremontuokite siurblj. Zidrékite siurblio vadova.

Dirzas nusimoves nuo skriemulio, susidévejes
arba nutrdkes.

Pakeiskite.

Per Zemas hidraulinio skyscio lygis.

ISjunkite purkStuva. |pilkite hidraulinio skyscio.

Nepersijungia hidraulinis variklis.

Uzdarykite siurblio voztuvg padétis OFF (iSjungti).
Sumazinkite slégj. ISjunkite padétis OFF (iSjungti)
variklj. Stumkite stimoklj auk$tyn arba zemyn, kol
hidraulinis variklis persijungs.

Tarinis siurblys veikia,
taciau judant aukstyn
iSeiga yra maza.

Stamoklio rutuliné sklendé blogai veikia.

Suremontuokite rutuling sklende.
Instrukcijos Nr. 309277.

Stimoklio tarpikliai sudévéti arba pazeisti.

Pakeiskite tarpiklius. Instrukcijos Nr. 309277.

3A6284J
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Gedimy aptikimas ir Salinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

Tdrinis siurblys veikia,
bet iSeiga yra maza
judant zemyn ir (arba)
abiem kryptimis.

UzZsikimSes sietelis.

ISvalykite jsiurbimo filtrg.

Sandarinamasis zZiedas siurblyje sudévétas arba
pazeistas.

Pakeiskite sandarinamajj Zieda. Zr. siurblio vadovg
309277.

|siurbimo voztuvo rutuliné sklendé yra uzblokuota
medZiaga arba yra netinkamai jstatyta.

I8valykite jsiurbimo voZztuva. Zr. siurblio
vadovg 309277.

Variklio greitis yra per Zemas.

Padidinkite greicio nustatymus.

|siurbimo vamzdelis praleidzia ora.

Priverzkite jsiurbimo vamzdel;.

Nustatytas per Zzemas slégis.

Padidinkite slég;.

Uzsikim$es ar uzterstas skyscio filtras, antgalio
filtras arba antgalis.

Filtrg iSvalykite.

Didelis slégio kritimas Zarnoje su sunkia
medziaga.

Naudokite didesnio skersmens Zarng ir (arba)
sumazinkite bendrg zarnos ilgj. Naudojant ilgesne
nei 100 pédy 1/4 colio Zarng pastebimai sumazéja
purkstuvo galia. Naudokite 3/8 colio zarng
optimaliam nasSumui pasiekti (maziausiai 22 pédy
ilgio).

Siurblj sunku uzpildyti.

Siurblyje arba Zarnoje yra oro.

Patikrinkite ir priverzkite visas skysc€iy jungtis.

Pildymo metu kuo lé¢iau jjunkite ir iSjunkite siurblj.

Nuotékis jsiurbimo voztuve.

ISvalykite jsiurbimo voztuva. Jsitikinkite, kad rutuliuko
lizdas neiStrupéjes arba nesusidéveéjes ir rutuliukas
jame gerai jdetas. IS naujo sumontuokite voztuva.

Siurblio tarpikliai sudéveéti.

Pakeiskite siurblio tarpiklius. Zidrékite siurblio
vadova.

Dazai per tirsti.

Atskieskite dazus vadovaudamiesi tiekéjo
rekomendacijomis.

Variklio greitis yra pernelyg aukstas.

Sumazinkite greicio nustatymus pries uzpildydami
siurblj.

Didelis variklio greitis kad
néra apkrovos.

Neteisingai sureguliuota droselio sklendé.

Nustatykite tusciosios eigos greitj
3700-3800 aps./min.

Susidéveéjes variklio greicio reguliatorius.

Pakeiskite arba suremontuokite variklio greicio
reguliatoriy.

Displéjuje yra rodomas
Zemas sustojimo arba
darbinis slégis.

Naujas siurblys arba nauji tarpikliai.

Siurblys turi perpumpuoti apie 100 galony
skyscio kol pardeés veikti pilnu galingumu.

Neveikiantis daviklis.

Pakeiskite keitiklj.

Per didelis dazy nuotékis
ties angos tarpiklio
verzle.

Angos tarpiklio verzlé per laisva.

ISimkite angos tarpiklio verzlés poverzle. Priverzkite
angos tarpiklio verzle tiek, kad sustabdytuméte
nuotek;.

Angos tarpikliai sudévéti arba pazeisti.

Pakeiskite tarpiklius. Zr. siurblio vadovg 309277.

Siurblio trauklé susidévéjusi arba pazeista.

Pakeiskite traukle. Zr. siurblio vadovg 309277.

Skystis tryksta i$
pistoleto.

Siurblyje arba Zarnoje yra oro.

Patikrinkite ir priverzkite visas skysc¢iy jungtis.
IS naujo pripildykite siurblj.

IS dalies uzsikim$es antgalis.

ISvalykite antgalj.

Skyscio tiekimo inde liko mazai skyscio arba
jis yra tuscias.

Pripildykite indg skyscio. Pripildykite siurblj. Daznai
tikrinkite skyscio tiekimg, kad nebity sugadintas
siurblys.

Per didelis nuotékis
aplink hidraulinio variklio
stimoklio valytuva.

Susidévejes arba pazeistas stimoklio koto
tarpiklis.

Pakeiskite Sias dalis.
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Gedimy aptikimas ir Salinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

Tiekiama mazai skyscio.

Nustatytas per Zemas slégis.

Padidinkite slégj.

NesSvarus arba uzsikim$es tdrinio siurblio
iSleidimo angos filtras (jei naudojamas).

Filtrg iSvalykite.

Nesandarus jsiurbimo kanalas prie siurblio
jleidimo angos.

Priverzkite.

Hidraulinis variklis susidévéjes arba pazeistas.

Atiduokite purkstuvg suremontuoti ,Graco”
platintojui.

Didelis slégio kritimas skyscio zarnoje.

Naudokite didesnio skersmens arba trumpesne
zarna.

Purkstuvas perkaista.

Ant hidrauliniy komponenty susikaupe dazy.

Valymas.

Per Zemas alyvos lygis.

Papildykite ISO 46 sintetinés alyvos.

Hidraulinis siurblys
pernelyg triuk8mingas.

Zemas hidraulinio skysgio lygis.

ISjunkite purkstuva. Pripilkite ISO 46 sintetinés
alyvos.

Galony (litry) skaitiklis
neprideda skyscio tdrio.

Nepakankamas skyscio slégis.

Skaitiklis turi pridéti daugiau nei 800 psi (55 bar).

Nutrikes arba atsijunges abiejy siurbliy skaitiklio
laidas.

Patikrinkite laidus ir jungtis. Pakeiskite nutrikusius
laidus.

Pazeistas arba pamestas magnetas.

Pakeiskite siurblio magneto vietg arba patj magnets,
zidrékite daliy vadovg (siurblio dalys), kur nurodyta
magneto vieta.

Blogas jutiklis, abiejy siurbliy.

Pakeiskite sensoriy.

Aparatas veikia bet
ekranas - ne.

Blogas sujungimas tarp valdymo bloko ir ekrano.

Nuimkite ekrang ir patikrinkite jungt;.

Ekranas pazeistas.

Pakeiskite ekrana.

Atstumas pridedamas
netinkamai (matavimo
rezimas bus netikslus ir
greitis bus neteisingas).

Masina nesukalibruota.

Atlikite kalibravimo procedira.

Per zemas arba per aukstas galiniy padangy
slégis.

Nustatykite padangy slégj 55 +/- 5 psi
(380 +/- 34 kPa).

NulGzZes arba pazeistas krumpliaracio krumplis
(deSineje puséje stovint ant platformos).

Pakeiskite atstumo matavimo krumpliaratj / stebule.

Atstumo jutiklis atlaisvintas arba sugadintas.

Prijunkite arba pakeiskite jutiklj.

NeskaiCiuojamas
linijos storis arba
skaiciuojamas
neteisingai.

Atstumo jutiklis.

Zidrékite “Atstumo skaitiklis netinkamai veikia”.

Galony skaitiklis.

Zr. ,Galony (litry) skaitiklis neprideda skysgio tario*.

Nejvestas linijos storis.

Nustatykite linijos storj pagrindiniame linijy dazymo
ekrane.

Valdymo blokas yra pazeistas arba blogai veikia.

Pakeiskite valdymo bloka.

Pasirinktas neteisingas masinos tipas.

Zr. Nustatymus® ir pasirinkite teisingg masinos tipa.

Skyscio purskimas
prasideda po purskimo
zenklo uzsidegimo
ekrane.

Netinkamai nustatytas pertraukiklis (164).

Pasukite varztg pries laikrodzio rodykle, kol
purskimo Zenklo uzsidegimas sinchronizuosis
su purskimo pradzia, 20psl.

Purskimo Zenklas
neuzsidega ekrane kai
yra purSkiamas skystis.

Atsilaisvinusi jungtis.

Patikrinkite ar 5 kontakty jungtis ir jungiamoiji relé yra
gerai sujungti.

Pur8kimo Zenklas visada
dega ekrane.

Netinkamai nustatytas pertraukiklis.

Pasukite varztg pagal laikrodzio rodykle, kol
purskimo zenklo uzsidegimas sinchronizuosis
su purskimo pradzia, 20psl.

Pazeistas magnetinio jungiklio mazgas.

Pakeiskite magnetinio jungiklio mazga.
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Gedimy aptikimas ir Salinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

AUTOMATINIO PISTOLETO REZIMAS

Automatinis pistoletas
nejsijungia paspaudus
raudong mygtuka.

Pistoletas neaktyvintas.

Paspauskite 1 arba 2 mygtukg valdiklyje, kad
aktyvintuméte pistolets.

Lynas néra tinkamai sureguliuotas.

Sureguliuokite lyng, kad tinkamai veikty pistoleto
gaidukas, puslapis 21.

Nesate pagrindiniame linijy dazymo lange.

Eikite j pagrindinj linijy dazymo langg valdymo pulte
ir aktyvinkite automatinius pistoletus.

Jjungta iSjungimo esant mazam greiciui funkcija.

ISjunkite iSjungimo esant mazam greiciui funkcija,
psl. 45.

Per Zema akumuliatoriaus jtampa.

Patikrinkite akumuliatoriaus jtampg diagnostikos
lange, psl. 32, arba su voltmetru. Jei ji zemesné nei
11,5V, jkraukite akumuliatoriy arba jj pakeiskite.

Lynas néra tinkamai sureguliuotas.

Sureguliuokite lyng, kad tinkamai veikty pistoleto
gaidukas, 21puslapis.

Sugadintas raudonas mygtukas.

Patikrinkite mygtuko funkcionalumg diagnostikos
lange, psl. 32; jei sugadintas, pakeiskite.

Automatinio pistoleto lynas nutriikes arba
labai sulankstytas, todel stringa.

Pakeiskite automatinio pistoleto lyng.

Atsijunges arba nutriikes solenoido laidas.

Ziarékite principine elektrine schema, psl. 57 ir 59;
jei reikia, sutaisykite arba pakeiskite laidus.

ISimtas arba perdeges akumuliatoriaus saugiklis.

Patikrinkite ir pakeiskite saugiklj.

Uzstriges solenoidas.

Uzpurkskite tepalo ant solenoido stimoklio.

Solenoidas sugedes.

Patikrinkite solenoido laidy varzg. Varza turi bati nuo
0,2 iki 0,26 omy. Jei ne, pakeiskite solenoidg.

Sugedes valdymo blokas.

Pakeiskite valdymo bloka.

Netikslus tarpai tarp linijy

Pasirinktas netinkamas linijy trafaretas.

Pasirinkite tinkamg trafareta.

Masina nesukalibruota.

Sukalibruokite masina, 36puslapis.

Akumuliatorius greitai
iSsieikvoja.

Palikti jjungti priedai, kai jrenginys neveikia,
iSeikvoja akumuliatoriy.

Kai jrenginio nenaudojate, iSjunkite visus priedus.

Droselio sklendé nustatyta nepakankamai aukstu
lygiu.

Uztikrinkite, kad variklis veikty daugiau nei
3300 aps./min. BE APKROVOS, kad baty tiekiama
tinkama elektros jtampa.

Priedy energijos sgnaudos didesnés, nei variklio
tiekiama galia.

Atjunkite nereikalingus priedus arba, kai reikia,
jkraukite akumuliatoriy.

Nutrioke arba atsijunge laidai.

Ziarékite principine elektrine schema, psl. 57 ir 59;
jei reikia, sutaisykite arba pakeiskite laidus.

Neveikia kroviklis.

Patikrinkite jkrovimo biseng diagnostikos
lange, puslapis 33, kad suzinotuméte, ar
kroviklis tinkamai veikia. Pakeiskite plokste.

Automatinis pistoletas
neissijungia

Uzspaustas lynas.

Sutaisykite arba pakeiskite lyng.

UzZstriges solenoidas.

Sutepkite solenoido stiimoklj, patikrinkite,
ar solenoidas nesugadintas.

UzZsikimSusi pistoleto adata.

ISvalykite pistoleta.
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Gedimy aptikimas ir Salinimas

Problema

Priezastis

Sprendimas

ISDESTYMO REZIMAS

Néra tasky arba jie
neryskis iSdéstymo
ir Zyméjimo rezimu.

Per mazas tasky nustatymas.

Padidinkite tasko dydj, puslapis 40.

Pistoletas neaktyvintas.

Paspauskite 1 arba 2 mygtukg valdiklyje,
kad aktyvintumeéte pistoleta.

Lynas néra tinkamai sureguliuotas.

Sureguliuokite lyna, kad tinkamai veikty
pistoleto gaidukas, puslapis 21.

Uzsikim$es antgalis.

ISvalykite antgalj arba jj pakeiskite.

Per zema akumuliatoriaus jtampa.

|kraukite akumuliatoriy arba pakeiskite.

Nejjungtas siurblys arba nenustatytas slégis.

liunkite siurblj ir padidinkite slégj maziausiai iki 200
psi.
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Hidraulinés alyvos / filtro keitimas

Hidraulinés alyvos / filtro keitimas

Nuémimas Montavimas
‘@ 1. UZtepkite plong alyvos sluoksnj ant filtro tarpiklio.
H \1.= e |statykite iSleidimo kamstj ir alyvos filtrg. Kai tarpiné
palies variklio korpusg padarykite dar 3/4 apsukimo.
PU{ 2. Pripildykite penkis k_etV|rC|us smtet_lnes hidraulinés
W alyvos, ISO 46, kurios klampumo indeksas (V1)

Sig jrangg veikia slégis, kol jis sumaZinamas 154 arba didesnis.

neautomatiSkai. Norédami iSvengti didelio slégio 3
veikiamo skysc€io sukelty sunkiy suzalojimy, tokiy '
kaip injekcija po oda, skyscio tadkymosi ir judanciy
daliy, laikykités slégio mazinimo procediros, kai
baigiate purksti ir prie$ valydami jrenginius, prie$
tikrindami ir atlikdami technine prieZidra.

Patikrinkite alyvos lygj.

L

1. Vykdykite skyrelj Slégio i$leidimo procediira, 199
psl. 11. \

2. Padékite padeklg arba skudurg po purkstuvu,
prieS keisdami alyva.
3. ISimkite iSleidimo kamstj. ISpilkite alyva.

4. Leétai atsukite filirg — alyva tekeés j griovelj ir
per galg iStekés lauk.
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Principiné elektriné schema 200HS (standartiné serija)

q9818Th

ATHO
96
MOTI3A

1¥0d ONINNYYOO0Hd

advod \U\\
1041NOD 89

{ 0000000000 .N g
()

HOLIMS dOLS
3ANIONIT €0Y

(elues aunuepuels) SHOQZ BWAYIS auLIyald auididulid

57

3A6284J



Principiné elektriné schema 200HS (HP automatiné serija / HP atspindinti serija)
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Principiné elektriné schema 200DC (standartiné serija)
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Principiné elektriné schema 200DC (HP automatiné serija / HP atspindinti serija)
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Techninés specifikacijos

Techninés specifikacijos

»LineLazer V 200HS* standartiné serija (modeliai 17H459, 17H461)

JAV

Metrinis

Matmenys

Aukstis (rankenos strypas nuleistas)

Be pakuotés - 44,5 col.
Su pakuote - 52,5 col.

Be pakuotés - 113,03 cm
Su pakuote - 133,35 cm

Plotis

Be pakuotés - 34,25 col.
Su pakuote - 37,0 col.

Be pakuotés - 87,0 cm
Su pakuote - 93,98 cm

ligis (su nuleista platforma)

Be pakuotes - 68,75 col.
Su pakuote - 73,5 col.

Be pakuotés - 174,63 cm
Su pakuote - 186,69 cm

Svoris (sausa — be dazy)

Be pakuotés - 306 svarai
Su pakuote - 373 svarai

Be pakuotés - 139 kg
Su pakuote - 169 kg

TriukSmas (dBa)

Garso stipris pagal ISO 3744: 103,1
Garso slégis, iSmatuotas 3,3 pédos (1 m) atstumu: 86,5
Vibracija (m/s?) (8 valandy poveikis per diena)

Rankai ir plastakai (pagal ISO 5349) 1,6
Visam kuanui (pagal ISO 2631) 0,4

Galios nominalas (arklio galios)

Galios nominalas (arklio galios) pagal SAE J1349

6,5AG @ 3600 aps./min.

4,84 kW @ 3600 aps./min.

Didziausias naSumas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Didziausias antgalio dydis

1 pistoletas ,047

2 pistoletas ,034
Jvadinis dazy filtras 16 tinklelis 1190 micron
ISleidimo dazy filtras 50 tinklelis 297 micron
Siurblio jleidimo angos dydis 1in. NSPM (m)
Siurblio iSleidimo angos dydis 3/8 NPT (f)
Didziausias darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
DidZiausias skyscio darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Didziausias tiekiamas laisvasis srautas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Ciklai vienam galonui / litrui 62 cikl./gal. 16,4 cpl
Hidraulinio bako talpa 1,25 galono 4,73 litro
Hidraulinis slégis 1825 psi 124 bar

Elektriné talpa 84 W @ 3800 aps./min.

Baterija 12V, 22 Ah, uzsandarintas Svino ragstinis, gilus ciklas

Suslampancios dalys: politetrafluoroetilenas (PTFE),
nailonas, poliuretanas, ultraauk$tos molekulinés masés
polietilenas, fluorelastomeras, acetalis, oda, volframo
karbidas, neradijantysis plienas, chromo danga,
nikeliuotas anglinis plienas, keramika
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Techninés specifikacijos

»LineLazer V 200HS*“ HP automatiné serija (modeliai 17K582, 17H462, 17K637, 17H463,17K583, 17H464)

JAV

Metrinis

Matmenys

Aukstis (rankenos strypas nuleistas)

Be pakuotés - 44,5 col.
Su pakuote - 52,5 col.

Be pakuotés - 113,03 cm
Su pakuote - 133,35 cm

Plotis

Be pakuotés - 34,25 col.
Su pakuote - 37,0 col.

Be pakuotés - 87,0 cm
Su pakuote - 93,98 cm

llgis (su nuleista platforma)

Be pakuotes - 68,75 col.
Su pakuote - 73,5 col.

Be pakuotés - 174,63 cm
Su pakuote - 186,69 cm

Svoris (sausa — be dazy)

Be pakuotés - 322 svarai
Su pakuote - 389 svarai

Be pakuotés - 146 kg
Su pakuote - 176 kg

TriukSmas (dBa)

Garso stipris pagal ISO 3744: 103,1
Garso slégis, iSmatuotas 3,3 pédos (1 m) atstumu: 86,5
Vibracija (m/s?) (8 valandy poveikis per diena)

Rankai ir plastakai (pagal ISO 5349) 1,6
Visam kinui (pagal ISO 2631) 0,4

Galios nominalas (arklio galios)

Galios nominalas (arklio galios) pagal SAE J1349

6,5AG @ 3600 aps./min.

4,84 kW @ 3600 aps./min.

Didziausias nasumas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Didziausias antgalio dydis

1 pistoletas ,047

2 pistoletas ,034
Jvadinis dazy filtras 16 tinklelis 1190 micron
ISleidimo dazy filtras 50 tinklelis 297 micron
Siurblio jleidimo angos dydis 1in. NSPM (m)
Siurblio iSleidimo angos dydis 3/8 NPT (f)
DidzZiausias darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
DidZiausias skyscio darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Didziausias tiekiamas laisvasis srautas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Ciklai vienam galonui / litrui 62 cikl./gal. 16,4 cpl
Hidraulinio bako talpa 1,25 galono 4,73 litro
Hidraulinis slégis 1825 psi 124 bar

Elektriné talpa

84 W @ 3600 aps./min.

Baterija

12V, 22 Ah, uZzsandarintas Svino ragstinis, gilus ciklas

Suslampandios dalys: politetrafluoroetilenas (PTFE),
nailonas, poliuretanas, ultraaukStos molekulinés masés
polietilenas, fluorelastomeras, acetalis, oda, volframo
karbidas, nertdijantysis plienas, chromo danga,

nikeliuotas anglinis plienas, keramika
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Techninés specifikacijos

LineLazer V 200HS HP atspindinti serija (modeliai 17H460, 17J964, 17K585, 17H465)

JAV

Metrinis

Matmenys

Aukstis (rankenos strypas nuleistas)

Be pakuotés - 44,5 col.
Su pakuote - 52,5 col.

Be pakuotés - 113,03 cm
Su pakuote - 133,35 cm

Plotis

Be pakuotés - 34,25 col.
Su pakuote - 37,0 col.

Be pakuotés - 87,0 cm
Su pakuote - 93,98 cm

ligis (su nuleista platforma)

Be pakuotés - 68,75 col.
Su pakuote - 73,5 col.

Be pakuotés - 174,63 cm
Su pakuote - 186,69 cm

Svoris (sausa — be dazy)

Be pakuotés - 417 svarai
Su pakuote - 484 svarai

Be pakuotés - 189 kg
Su pakuote - 219kg

TriukSmas (dBa)

Garso stipris pagal ISO 9614:

99,0

Garso slégis pagal ISO 9614:

85,5

Vibracija (m/s?) (8 valandy poveikis per diena)

Rankai ir plastakai (pagal ISO 5349)

Kairi

ajai rankai 1,71

DeSiniajai rankai 2,23

Visam kuanui (pagal ISO 2631) 0,4
Galios nominalas (arklio galios)
Galios nominalas (arklio galios) pagal SAE J1349 6,5AG @ 3600 aps./min. 4,84 kW @ 3600 aps./min.
Didziausias naSumas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Didziausias antgalio dydis

1 pistoletas ,047

2 pistoletas ,034
Jvadinis dazy filtras 16 tinklelis 1190 micron
ISleidimo dazy filtras 50 tinklelis 297 micron
Siurblio jleidimo angos dydis 1in. NSPM (m)
Siurblio i8leidimo angos dydis 3/8 NPT (f)
DidZiausias darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
DidZiausias skyscio darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Didziausias tiekiamas laisvasis srautas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Ciklai vienam galonui / litrui 62 cikl./gal. 16,4 cpl
Hidraulinio bako talpa 1,25 galono 4,73 litro
Hidraulinis slégis 1825 psi 124 bar

Elektriné talpa

84 W @ 3600 aps./min.

Baterija

12V, 22 Ah, uzsandarintas 8vino ragstinis, gilus ciklas

Suslampancios dalys: politetrafluoroetilenas (PTFE),

nailonas, poliuretanas, ultraauk$tos molekulinés masés

polietilenas, fluorelastomeras, acetalis, oda, volframo
karbidas, nertdijantysis plienas, chromo danga,
nikeliuotas anglinis plienas, keramika
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Techninés specifikacijos

»LineLazer V 200DC“ standartiné serija (modeliai 17Y231)

JAV

Metrinis

Matmenys

Aukstis (rankenos strypas nuleistas)

Be pakuotés - 44,5 col.
Su pakuote - 52,5 col.

Be pakuoteés - 113,03 cm
Su pakuote - 133,35 cm

Plotis

Be pakuotés - 34,25 col.
Su pakuote - 37,0 col.

Be pakuotés - 87,0 cm
Su pakuote - 93,98 cm

llgis (su nuleista platforma)

Be pakuotés - 68,75 col.
Su pakuote - 73,5 col.

Be pakuotes - 174,63 cm
Su pakuote - 186,69 cm

Svoris (sausa — be dazy)

Be pakuotés - 411 svarai
Su pakuote - 477 svarai

Be pakuotés - 186 kg
Su pakuote - 216 kg

TriukSmas (dBa)

Garso stipris pagal ISO 9614:

99,0

Garso slégis pagal ISO 9614:

85,5

Vibracija (m/s?) (8 valandy poveikis per diena)

Rankai ir plastakai (pagal ISO 5349)

Kairiajai rankai 1,71
Desiniajai rankai 2,23

Visam kanui (pagal ISO 2631) 0,4
Galios nominalas (arklio galios)
Galios nominalas (arklio galios) pagal SAE J1349 6,5AG @ 3600 aps./min. 4,84 kW @ 3600 aps./min.
Didziausias naSumas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
DidzZiausias antgalio dydis

1 pistoletas ,047

2 pistoletas ,034
Jvadinis dazy filtras 16 tinklelis 1190 micron
ISleidimo dazy filtras 50 tinklelis 297 micron
Siurblio jleidimo angos dydis 1in. NSPM (m)
Siurblio iSleidimo angos dydis 3/8 NPT (f)
DidZiausias darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Didziausias skyscio darbinis slegis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Didziausias tiekiamas laisvasis srautas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Ciklai vienam galonui / litrui 62 cikl./gal. 16,4 cpl
Hidraulinio bako talpa 1,25 galono 4,73 litro
Hidraulinis slégis 1825 psi 124 bar
Elektriné talpa 84 W @ 3600 aps./min.

Baterija

12V, 22 Ah, uZsandarintas 8vino ragstinis, gilus ciklas

Suslampandios dalys: politetrafluoroetilenas (PTFE),
nailonas, poliuretanas, ultraauksStos molekulinés masés
polietilenas, fluorelastomeras, acetalis, oda, volframo
karbidas, nertdijantysis plienas, chromo danga,

nikeliuotas anglinis plienas, keramika
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Techninés specifikacijos

»LineLazer V 200DC“ standartiné serija (modeliai 17Y648)

JAV

Metrinis

Matmenys

Aukstis (rankenos strypas nuleistas)

Be pakuotés - 44,5 col.
Su pakuote - 52,5 col.

Be pakuotés - 113,03 cm
Su pakuote - 133,35 cm

Plotis

Be pakuotés - 34,25 col.
Su pakuote - 37,0 col.

Be pakuotés - 87,0 cm
Su pakuote - 93,98 cm

ligis (su nuleista platforma)

Be pakuotés - 68,75 col.
Su pakuote - 73,5 col.

Be pakuotés - 174,63 cm
Su pakuote - 186,69 cm

Svoris (sausa — be dazy)

Be pakuotés - 506 svarai
Su pakuote - 573 svarai

Be pakuotés - 230 kg
Su pakuote - 260 kg

TriukSmas (dBa)

Garso stipris pagal ISO 9614:

99,0

Garso slégis pagal ISO 9614:

85,5

Vibracija (m/s?) (8 valandy poveikis per diena)

Rankai ir plastakai (pagal ISO 5349)

Kairiajai rankai 1,71
DeSiniajai rankai 2,23

Visam kuanui (pagal ISO 2631) 0,4
Galios nominalas (arklio galios)
Galios nominalas (arklio galios) pagal SAE J1349 6,5AG @ 3600 aps./min. 4,84 kW @ 3600 aps./min.
Didziausias nasumas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Didziausias antgalio dydis

1 pistoletas ,047

2 pistoletas ,034
|vadinis dazy filtras 16 tinklelis 1190 micron
ISleidimo dazy filtras 50 tinklelis 297 micron
Siurblio jleidimo angos dydis 1in. NSPM (m)
Siurblio i8leidimo angos dydis 3/8 NPT (f)
DidZiausias darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
DidZiausias skyscio darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Didziausias tiekiamas laisvasis srautas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Ciklai vienam galonui / litrui 62 cikl./gal. 16,4 cpl
Hidraulinio bako talpa 1,25 galono 4,73 litro
Hidraulinis slégis 1825 psi 124 bar

Elektriné talpa

84 W @ 3600 aps./min.

Baterija

12V, 22 Ah, uZsandarintas Svino ragstinis, gilus ciklas

Suslampancios dalys: politetrafluoroetilenas (PTFE),

nailonas, poliuretanas, ultraauk$tos molekulinés masés

polietilenas, fluorelastomeras, acetalis, oda, volframo
karbidas, nertdijantysis plienas, chromo danga,
nikeliuotas anglinis plienas, keramika

66

3A6284J




Techninés specifikacijos

»LineLazer V 200DC“ HP atspindinti serija (modeliai 17Y232, 17Y269)

JAV

Metrinis

Matmenys

Aukstis (rankenos strypas nuleistas)

Be pakuotés - 44,5 col.
Su pakuote - 52,5 col.

Be pakuotés - 113,03 cm
Su pakuote - 133,35 cm

Plotis

Be pakuotés - 34,25 col.
Su pakuote - 37,0 col.

Be pakuotés - 87,0 cm
Su pakuote - 93,98 cm

llgis (su nuleista platforma)

Be pakuotés - 68,75 col.
Su pakuote - 73,5 col.

Be pakuotés - 174,63 cm
Su pakuote - 186,69 cm

Svoris (sausa — be dazy)

Be pakuotés - 427 svarai
Su pakuote - 494 svarai

Be pakuotés - 194 kg
Su pakuote - 224 kg

TriukSmas (dBa)

Garso stipris pagal ISO 9614:

99,0

Garso slégis pagal ISO 9614:

85,5

Vibracija (m/s?) (8 valandy poveikis per diena)

Rankai ir plastakai (pagal ISO 5349)

Kairiajai rankai 1,71
Desiniajai rankai 2,23

Visam kanui (pagal ISO 2631) 0,4
Galios nominalas (arklio galios)
Galios nominalas (arklio galios) pagal SAE J1349 6,5 AG @ 3600 aps./min. 4,84 kW @ 3600 aps./min.
Didziausias naSumas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Didziausias antgalio dydis

1 pistoletas ,047

2 pistoletas ,034
Jvadinis dazy filtras 16 tinklelis 1190 micron
ISleidimo dazy filtras 50 tinklelis 297 micron
Siurblio jleidimo angos dydis 1in. NSPM (m)
Siurblio iSleidimo angos dydis 3/8 NPT (f)
DidZiausias darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Didziausias skyscio darbinis slegis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Didziausias tiekiamas laisvasis srautas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Ciklai vienam galonui / litrui 62 cikl./gal. 16,4 cpl
Hidraulinio bako talpa 1,25 galono 4,73 litro
Hidraulinis slégis 1825 psi 124 bar

Elektriné talpa

84 W @ 3600 aps./min.

Baterija

12V, 22 Ah, uZsandarintas 8vino ragstinis, gilus ciklas

Suslampandios dalys: politetrafluoroetilenas (PTFE),
nailonas, poliuretanas, ultraauksStos molekulinés masés
polietilenas, fluorelastomeras, acetalis, oda, volframo
karbidas, nertdijantysis plienas, chromo danga,
nikeliuotas anglinis plienas, keramika
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Techninés specifikacijos

LineLazer V 200DC HP atspindinti serija (modeliai 17Y233, 17Y270)

JAV Metrinis

Matmenys

Aukstis (rankenos strypas nuleistas) Be pakuotes - 44,5 col.

Su pakuote - 52,5 col.

Be pakuotés - 113,03 cm
Su pakuote - 133,35 cm

Plotis Be pakuotés - 34,25 col.
Su pakuote - 37,0 col.

Be pakuoteés - 87,0 cm
Su pakuote - 93,98 cm

ligis (su nuleista platforma) Be pakuotés - 68,75 col.

Su pakuote - 73,5 col.

Be pakuoteés - 174,63 cm
Su pakuote - 186,69 cm

Svoris (sausa — be dazy) Be pakuotés - 522 svarai

Su pakuote - 589 svarai

Be pakuotés - 237 kg
Su pakuote - 267 kg

TriukSmas (dBa)

Garso stipris pagal ISO 9614:

99,0

Garso slégis pagal ISO 9614:

85,5

Vibracija (m/s?) (8 valandy poveikis per diena)

Rankai ir plastakai (pagal ISO 5349)

Kairiajai rankai 1,71
DeSiniajai rankai 2,23

Visam kuanui (pagal ISO 2631) 0,4
Galios nominalas (arklio galios)
Galios nominalas (arklio galios) pagal SAE J1349 6,5 AG @ 3600 aps./min. 4,84 kW @ 3600 aps./min.
Didziausias naSumas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Didziausias antgalio dydis

1 pistoletas ,047

2 pistoletas ,034
|vadinis dazy filtras 16 tinklelis 1190 micron
ISleidimo dazy filtras 50 tinklelis 297 micron
Siurblio jleidimo angos dydis 1in. NSPM (m)
Siurblio i8leidimo angos dydis 3/8 NPT (f)
DidZiausias darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
DidZiausias skyscio darbinis slégis 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Didziausias tiekiamas laisvasis srautas 2,15 gal/min. 8,14 Ipm
Ciklai vienam galonui / litrui 62 cikl./gal. 16,4 cpl
Hidraulinio bako talpa 1,25 galono 4,73 litro
Hidraulinis slégis 1825 psi 124 bar
Elektriné talpa 84 W @ 3600 aps./min.
Baterija 12V, 22 Ah, uzsandarintas Svino ragstinis, gilus ciklas

Suslampancios dalys: politetrafluoroetilenas (PTFE),
nailonas, poliuretanas, ultraauk$tos molekulinés masés
polietilenas, fluorelastomeras, acetalis, oda, volframo
karbidas, nertdijantysis plienas, chromo danga,
nikeliuotas anglinis plienas, keramika

KALIFORNIJOS PASIULYMAS 65

ISPEJIMAS: Sio gaminio sudétyje yra cheminés medziagos, kuri Kalifornijos valstijoje laikoma
A sukeliancia vézj, apsigimimus ir kitus su vaisingumu susijusius pavojus. I$samesnés informacijos
rasite tinklalapyje www.P65Warnings.ca.gov.
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,Graco” standartiné garantija

,Graco* standartiné garantija

~Graco“ garantuoja, kad visa Siame dokumente paminéta jranga, kuri yra pagaminta ,Graco® ir kuriai suteiktas ,Graco*
pavadinimas, pardavimo naudoti pirminiam pirkéjui dieng yra be medziagy ir gamybos defekty. Be visy ,Graco® paskelbty
specialiyjy, iSpléstiniy arba ribotyjy garantijy, ,Graco® jsipareigoja dvylikos ménesiy nuo pardavimo datos laikotarpiu
suremontuoti arba pakeisti visas dalis, kurias ,Graco" nustatys esant su defektais. Si garantija galioja tik tada, kai jranga

Sios garantijos taikymo sritis neapima ir ,Graco* neprisiima atsakomybés uZ bendrg susidévéjima ar bet kokius gedimus, Zalg
ar susidévéjima, jvykusj dél netinkamo sumontavimo, naudojimo, nusitrynimo, korozijos, nepakankamos arba netinkamos
priezidros, aplaidumo, avarijos, jrangos pakeitimy arba ne ,Graco* daliy naudojimo. ,Graco* taip pat neatsako uz gedimus,
zalg arba susidéveéjima, kuris jvyko dél ,,Graco® jrangos nesuderinamumo su konstrukcijomis, priedais, jranga arba medziagomis,
kurias pateiké ne ,Graco®, arba dél netinkamo konstrukcijy, priedy, jrangos ar medziagy, kurias pateiké ne ,Graco®, projektavimo,
gamybos, montavimo, naudojimo ar prieziros.

Si garantija pagrjsta i§ anksto apmokétu jrenginio, kuris, kliento teigimu, yra su defektais, graZinimu ,Graco* jgaliotajam
platintojui, kuris turi patvirtinti defektg, dél kurio yra pareik$tos pretenzijos. Jei defektas, dél kurio pareikstos pretenzijos,
patvirtinamas, ,,Graco® jsipareigoja nemokamai iStaisyti defektg arba pakeisti dalis su defektais. Jrenginys bus grazintas
pirminiam pirkéjui i$ anksto apmokeéjus transporto islaidas. Jei jrenginio patikros metu nebus nustatyta jokiy medziagy arba
gamybos defekty, remontas bus atliktas uz pagrjstg mokestj, j kurj gali bati jtrauktos daliy, darby ir transportavimo kainos.

S1 GARANTIJA YRA ISIMTINE IR PAKEICIA BET KOKIAS KITAS TIEK AISKIAI ISREIKSTAS, TIEK NUMANOMAS
GARANTIJAS, |SKAITANT, BE KITA KO, GARANTIJA DEL GALIMYBES PARDUOTI AR TINKAMUMO TAM TIKRIEMS
TIKSLAMS.

Vienintelis ,Graco” jsipareigojimas ir vienintelé pirkéjo teisiy gynimo priemoné garantijos pazeidimo atveju yra tokia, kaip
nurodyta pirmiau. Pirkéjas sutinka, kad jis negaus jokiy kity kompensacijy (jskaitant, be kita ko, atsitiktine arba netiesiogine
Zalg dél prarasto pelno, pardavimo apim¢€iy sumazéjimo, asmeny suzalojimo arba turto sugadinimo ir bet kokig kitg atsitiktine
arba netiesiogine zalg). Bet kokie veiksmai dél garantiniy jsipareigojimy pazeidimo turi bati pradéti per dvejus (2) metus nuo
pardavimo datos.

~GRACO“ NETEIKIA GARANTIJOS IR NEPRIPAZ|STA JOKIY NUMANOMU GARANTIJY DEL GALIMYBES PARDUOTI
AR TINKAMUMO TAM TIKRIEMS TIKSLAMS, KAI TAI SUSIJE SU PRIEDAIS, JRANGA, MEDZIAGOMIS AR DALIMIS,
KURIAS ,,GRACO“ PARDAVE, BET JU NEPAGAMINO. Siems gaminiams, kuriuos ,Graco” parduoda, ta¢iau negamina
(pvz., elektros varikliy, jungikliy, Zarny ir pan.), garantijg savo nuozidra taiko arba netaiko jy gamintojai. ,Graco” apsiima
suteikti pirkéjui visg pagrijstai reikalingg pagalba pareiskiant pretenzijas dél Siy garantiniy jsipareigojimy pazeidimy.

»Graco“ jokiomis aplinkybémis neprisiima atsakomybés uz netiesiogine, atsitiktine, ypatingg arba Salutine Zalg, patirtg dél ,Graco*
tiekiamos jrangos ar bet kokiy kity parduodamy gaminiy arba prekiy komplektacijos, darbiniy charakteristiky ar naudojimo,

nepriklausomai nuo to, ar tai jvyko dél sutarties pazeidimo, garantiniy jsipareigojimy pazeidimo, ,Graco” darbuotojy aplaidumo
ar kity priezasciy.
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,Graco* informacija

Naujausios informacijos apie ,Graco“ gaminius ieSkokite www.graco.com.

Dél su patentais susijusios informacijos zr. www.graco.com/patents.

JEI NORITE UZSAKYTI, susisiekite su savo ,Graco*” platintoju arba paskambinkite telefonu 1-800-690-2894
ir suzinokite artimiausig platintojg.

Visi Siame dokumente pateikti rasytiniai ir vaizdiniai duomenys atspindi paskelbimo metu turétg naujausia informacijg apie gaminj.
»,Graco” pasilieka teise bet kuriuo metu keisti dokumentg be jokio jspéjimo.
Originalios instrukcijos vertimas. This manual contains Lithuanian. MM 3A3426
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢« P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Autoriaus teisés 2018, Graco Inc. Visos ,,Graco”“ gamybos vietos yra registruotos pagal ISO 9001 standarta.

www.graco.com
J red., Geguzé 2024
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