Dziatanie

GRACO

Hydrodynamiczne urzadzenia do malowania paséw

LineLazer V 200HSsi200DC

seria Standard i High Production (HP) 3A3846pﬂ

Do naktadania materiatow stuzqcych do malowania pasow.

Wytqcznie do zastosowan profesjonalnych.

Wytqgcznie do uzytku na wolnym powietrzu.

Nie do stosowania w atmosferach wybuchowych ani w miejscach niebezpiecznych.

Maksymalne cisnienie robocze: 22,8 MPa (228 baréw, 3300 psi)

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami
zawartymi w niniejszym dokumencie i instrukcjach pokrewnych.

Nalezy zapoznac sie z elementami sterujacymi oraz znac¢ zasady wtasciwego uzytkowania urzadzenia.
Nalezy zachowac niniejsze instrukcje.

Powiazane instrukcje:

3A3390 Czesci 309277 Pompa 3B0122 | Wymiana licznika galonéw
311254 Pistolet 3A3428 Metody nakfadania z automatycznym uktadem

LineLazer V 200Hs
seria Standard

LineLazer V 200DC

LineLazer V 200Hs
Seria High Production

X
\
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SERVICE

to every customer, every time:

Nalezy stosowac wytqgcznie oryginalne czesci zamienne firmy Graco.
Zastosowanie czesci zamiennych innych niz oryginalne czesci firmy Graco moze spowodowac uniewaznienie gwarancji.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modele

Modele

LineLazer V 200HS i 200DC

Model: | Seria [Standardowy|Standardowy| HP Auto HP Auto HP Auto |HP Reflective|HP Reflective [HP Reflective|HP Reflective|
1 pistolet | 2 pistolety | 1 pistolet 1 pistolet | 2 pistolety | 1 pistolet 1 pistolet | 2 pistolety | 2 pistolety
reczny reczne automa- reczny automa- reczny automa- automa- reczne
tyczny 1 pistolet tyczne 1 zbiornik tyczny tyczne 1 zbiornik
automa- PBS 1 zbiornik | 1 zbiornik PBS
tyczny PBS PBS

17H459 | B v

17H461 | B /

17K582 | B v/

17H462 B v

zlaserem

17K637 B v
[%) 17H463 B
QL v
S z laserem
N [17K583 | B %

17H464 | B v/

zlaserem

17H460 B v

17)964 B v

17K585 | B /

17H465 | B v/

z laserem
17Y269 | A v
zlaserem
17Y270 A v
z laserem

17v231 | A v
y Ce
Q [17v232 | A v/
[}
S
i Cce

17Y233 | A %

17Y648 | A v

q3

* Wszystkie pistolety automatyczne moga by¢ uruchamiane recznie.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczerstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego z dana
procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukgji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych
ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukgji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa
oraz ostrzezenia zwigzane z okre$lonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

AN

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU I WYBUCHU
Znajdujace sie w obszarze roboczym fatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw moga ulec

zaptonowi lub eksplodowad. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moze by¢ przyczyna
pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

«  Korzysta¢ z urzadzenia wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

«  Nie napetnia¢ zbiornika z paliwem w czasie pracy silnika ani gdy silnik jest goracy — wytaczy¢ silnik
i poczekaé, az ostygnie. Paliwo jest tatwopalne i moze sie zapali¢ lub wybuchna¢ w przypadku rozlania
na goraca powierzchnie.

«  Usunac wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomienie pilotujace, papierosy, przenosne lampy
elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzyw sztucznych (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

«  Uziemic¢ wszystkie urzgdzenia w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace Uziemienia.

«  Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim ci$nieniu.

« W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty
czy benzyna.

«  Nie przyfaczac ani nie odtagcza¢ przewoddw zasilania oraz nie witgczad ani nie wytaczac zasilania czy
o$wietlenia w obecnosci tatwopalnych oparéw.

«  Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodéw.

«  Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowac
oktadzin kubfa, jezeli nie maja whasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

«  Bezzwlocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie uzywac urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

+ W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Natryskiwany pod wysokim ci$nieniem strumien moze by¢ przyczyna wstrzykniecia toksyn do ciata
i powaznego urazu. W takim wypadku nalezy natychmiast zapewni¢ pomoc chirurga:

«  Nie wolno kierowac¢ pistoletu w strone oséb lub zwierzat ani natryskiwa¢ materiatami na osoby

lub zwierzeta.

Nie wolno zbliza¢ dtoni ani innych czesci ciata do korncowki natryskowej. Na przykfad nie nalezy

podejmowac préby zatrzymania wycieku zadnga czescia ciata.

+  Nalezy zawsze uzywac ostony koncéwki dyszy. Nie wolno wykonywac natryskiwania wéwczas, gdy

ostona koncéwki dyszy nie znajduje sie na swoim miejscu.

«  Stosowac koncowki produkgji firmy Graco.

+  Podczas czyszczenia i wymiany koncéwek dysz nalezy zachowa¢ ostroznos¢. W przypadku zatkania

koncowki dyszy podczas natryskiwania nalezy wykonac procedure odciazenia, aby wytaczy¢ urzadzenie

i zmniejszy¢ cisnienie przed zdjeciem koncéwki dyszy w celu jej oczyszczenia.

«  Po odcieciu zasilania w urzadzeniu nadal utrzymuije sie ci$nienie. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru
urzadzenia podtgczonego do zasilania lub znajdujacego sie pod cisnieniem. Jesli urzadzenie ma
pozostac bez nadzoru ani nie bedzie uzywane, a takze przed serwisowaniem, czyszczeniem i zdjeciem
czesci, nalezy wykona¢ procedure odciazenia.

+ Nalezy sie upewni¢, ze weze oraz czesci nie sg uszkodzone. Uszkodzone weze lub czesci nalezy wymienic.

«  System moze wytwarzac ciSnienie 3300 psi. Nalezy stosowac czesci zamienne i akcesoria firmy Graco
przystosowane do cisnienia minimum 22,8 MPa (228 baréw, 3300 psi).

«  Zawsze, gdy nie jest wykonywane natryskiwanie, nalezy zablokowa¢ wyzwalacz. Sprawdzi¢, czy blokada
wyzwalacza dziata prawidtowo.

+  Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sa pewnie potaczone.

«  Nalezy zapoznac sie z procedura szybkiego zatrzymywania urzadzenia i usuwania nadmiaru ci$nienia.

Nalezy zapoznac sie doktadnie z elementami sterujgcymi.

SRR

WMPa/bar/PSI
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Ostrzezenia

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z TLENKIEM WEGLA
Spaliny zawieraja trujacy tlenek wegla (czad), ktory jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla
moze spowodowac smierc:

+  Nie uzywac urzadzenia w zamknietej przestrzeni.

WPa/bar/PSI

> B>

ZAGROZENIE WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen:

Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury odnoszacych

sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz sekcja Dane techniczne znajdujaca

sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

«  Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikow zgodnych z cze$ciami mokrymi urzadzenia. Patrz sekcja Dane
techniczne znajdujaca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu,
nalezy uzyskac Karte charakterystyki bezpieczeristwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

«  Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli urzadzenie jest podfaczone do zasilania lub znajduje sie pod
cisnieniem.

+  Nalezy wytaczyc wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedurg usuwania nadmiaru cisnienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawic lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie na
oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmieniac¢ ani nie modyfikowa¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowac uniewaznienie
aprobat oraz zagrozenie bezpieczerstwa.

«  Upewnicsie, czy urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i czy jest zatwierdzone do uzytku
w srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

+  Urzadzenia nalezy uzywac¢ wylacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

«  Wezei przewody robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, czesci ruchomych
oraz goracych powierzchni.

«  Nie zagina¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

«  Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze roboczym.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen ci$nieniowych z cieczami, ktére nie s przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze

spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do

niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia

mienia:

«  Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych ani ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

«  Nie stosowac wybielacza chlorowego.

«  Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czesci moga scisna¢, skaleczy¢ lub obcig¢ palce oraz inne czesci ciata:

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

Urzadzenie moze uruchomi¢ sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub serwisowaniem
urzadzenia nalezy wykona¢ procedure odciazenia i odtaczy¢ wszystkie Zzrédta zasilania.

ZAGROZENIE WCIAGNIECIEM PRZEZ PRACUJACE CZESCI

Obracajace sie czesci mogg spowodowac powazne urazy:

«  Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

«  Nie obstugiwa¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

« Nie nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani dtugich rozpuszczonych wtoséw podczas pracy z urzagdzeniem.

«  Urzadzenie moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisowaniem urzadzenia nalezy wykonac procedure odcigzenia i odtgczy¢ wszystkie zrédta zasilania.
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Ostrzezenia
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RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry, wprowadzenia do drég oddechowych
lub potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub zgon:

«  Szczegdtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajduja
sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

+ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowiazujacymi wytycznymi.

>

2N

ZAGROZENIE POPARZENIEM

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga sie nagrzewac do wysokiej temperatury.
Aby unikna¢ powaznych oparzen:

«  Nie wolno dotykac goracych cieczy ani urzadzenia.

SRODKI OCHRONY OSOBISTE)J

Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co pomoze zapobiec
powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz oparzeniom.
Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

«  okulary ochronne i srodki ochrony stuchu;
«  respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz rozpuszczalnika.

ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z UZYWANIA AKUMULATORA

Nieprawidtowe korzystanie z akumulatora moze doprowadzi¢ do wycieku albo wybuchu, spowodowa¢
oparzenia badz eksplozje. Zawartos¢ otwartego akumulatora moze spowodowac powazne podraznienia
i/albo oparzenia chemiczne. W razie kontaktu ze skéra, zmy¢ woda z mydtem. W przypadku dostania sie
substancji do oczu sptukiwac woda przynajmniej przez 15 minut i niezwtocznie zwrdci¢ sie o pomoc
medyczna:

«  Nalezy uzywac akumulatora, ktérego typ jest zgodny z typem okreslonym w specyfikacji urzadzenia.
Patrz Dane techniczne.

«  Akumulator mozna wymienia¢ wytacznie w miejscu o dobrej wentylacji i z dala od materiatéow
tatwopalnych lub palnych, w tym farb i rozpuszczalnikéw.

+  Nie wolno utylizowa¢ akumulatora poprzez spalanie ani nagrzewac go do temperatury powyzej 50°C
(122°F). Akumulator moze wybuchna¢.

«  Nie wrzucac do ognia.

«  Nie naraza¢ akumulatora na dziatanie wody ani deszczu.

«  Akumulatora nie wolno rozbiera¢ na czesci, rozgniatac ani przebijac.

«  Nie wolno uzywac ani tadowac peknietej lub uszkodzonej baterii.

« W zakresie utylizacji postepowac zgodnie z rozporzadzeniami i/lub przepisami lokalnymi.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM
Niebezpieczne napiecie wystepuje w skrzynce sterowniczej podczas pracy silnika:

«  Wylaczy¢ zasilanie przed serwisowaniem sprzetu.

3A3846J




Ostrzezenia

Wazne informacje dotyczace lasera dla jednostek z opcja lasera

A

NIEBEZPIECZENSTWO SWIATLA LASERA UNIKAC BEZPOSREDNIEGO KONTAKTU Z OCZAMI

Narazenie oczu na poziomy swiatta laserowego klasy llla3/3R moze stanowi¢ zagrozenie dla oczu (siatkowki),
wiacznie ze slepota plamkowa lub innymi obrazeniami siatkdwki. Aby unikng¢ bezposredniego narazenia
oczu:

« Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera lub kierowac jej w oczy innych, nawet przy duzych
odlegtosciach.

« Nigdy nie kierowa¢ lasera na powierzchnie lustrzane, ktére moga powodowac odbicia wigzki.

«  Zawsze ustawic laser na wysokosci i pod katem tak, by wigzka nie swiecita w oczy ludzi.

«  Natychmiast zakonczyc¢ emisje lasera, gdy osoby, zwierzeta, odbijajace przedmioty zblizaja sie do wiazki.

«  Zawsze wytaczy¢ laser, gdy nie jest pod nadzorem.

«  Nie usuwac z lasera zadnych naklejek ostrzegawczych.

+  Urzadzenie powinno by¢ uzywane jedynie przez wtasciwie przeszkolonych operatoréw.

+  Nigdy nie kierowac wiazki na ruch drogowy, pojazdy lub ciezki sprzet. Nawet gdy nie ma szkéd na duzych
odlegtosciach, duza jasnos¢ lasera moze zaktéci¢ obstuge pojazdu.

«  Nigdy nie kierowa¢ lasera na samolot lub personel stuzbowy. Jest to uwazane za przestepstwo, w wielu
miejscach zagrozone karg pozbawienia wolnosci lub duzymi karami pienieznymi.

«  Nie wolno demontowac produktu laserowego. W celu serwisowania odesta¢ do fabryki.

«  Laser musi by¢ wytaczony, gdy czysci sie soczewki, aby nie tworzy¢ niepozadanych refrakcji lasera.

>

NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA LASERA

Uzycie elementdéw sterowania lub regulacji lub wykonywanie procedur innych niz opisane tutaj moze
spowodowacé narazenie na niebezpieczne promieniowanie:

+ W zadnych okolicznosciach nie prébowac otwiera¢ ani demontowac obudowy lasera. Moze to
spowodowac narazenie na potencjalnie niebezpieczne poziomy promieniowania laserowego.
«  Urzadzenie nie ma zadnych czesci serwisowanych. Urzadzenie jest fabrycznie uszczelnione

>

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Podtgczenie bezposrednio do zrédta generatora moze powodowacé zwarcie lub iskrzenie w pewnych
warunkach:

«  GL1700 podtaczac tylko do dedykowanego zasilacza 12V DC
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Wybodr koncowek

S
N,

*'Icala

(cm)

cala
(cm)

LL5213%

LL5215%

LL5217

—_

LL5219

LL5315

<~

LL5317

—_

<~

LL5319

—_

LL5321

—_

AN

LL5323

—_

<~

LL5325

—_

LL5327

—_

LL5329

—_

LL5331

—_

LL5333

—_

LL5335

—_

LL5355

B I N I N S S I S I R I N A N N N
N N N N N PN PN N PN PN PN PN PN
cle|e|le|ie|eleielele|lele|lele

NENENENENENEN

LL5417

—_

AN

LL5419

—_

<~

LL5421

—_

<

LL5423

—_

LL5425

LL5427

—_

LL5429

—_

LL5431

—_

<~

ol o o] o] o | o & &»

BN [N e Ry N Iy N I

2 I ) IS I G2 G ) )
AN RNENIRN

LL5435

—_

LL5621 12 (30

LL5623 12 (30

LL5625 12 (30

LL5627 12 (30

ANENIENENIAN

LL5629 12 (30

LL5631 12 (30

<~

LL5635 12 (30

<

LL5639 12 (30

* Aby zredukowac zatykanie dysz, uzywac filtra siatkowego o 100 oczkach/cal.

8 3A3846J



Identyfikacja komponentéw (LLV 200HS)

Identyfikacja komponentéw (LLV 200HS)

Wyswietlacz

*12

Akumulator 12V

Spust pistoletu natryskowego recznego

*13

Sitowniki/ elektrozawory pistoletu

Zawor zalewania/rozpylania

*14

Laser ukfadu

Filtr

15

Przetacznik wytaczenia silnika

Blokada spustu

16

Naklejka identyfikacyjna

Silnik/Elementy sterujace

Rura spustowa i rura syfonowa

*17

Przycisk sterowania pistoletu automatycznego
natrysku

Dzwignia WE./WYL (ON/OFF) pompy

VW o |IN O un|hh|W|IN|—=

Sterowanie cisnieniem

—_
o

Sterowanie skretem

—_
—_

Whytacznik silnika (STOP)

3A3846J

*Tylko seria HP Auto



Identyfikacja komponentéw (LLV 200DC)

Identyfikacja komponentow (LLV 200Dc)

Pz
12
Strona B —
pompa i filtr

—_

Wyswietlacz

Akumulator 12V

Spust pistoletu natryskowego recznego

Sitowniki/ elektrozawory pistoletu

Zawor zalewania/rozpylania

Laser uktadu

Filtr

Whytacznik silnika

Blokada spustu

Naklejka identyfikacyjna

Silnik/Elementy sterujace

Rurka spustowa i rura syfonowa

*17

Przycisk sterowania pistoletu automatycznego
natrysku

Dzwignia WL./WYL (ON/OFF) pompy

W o | N un|bh|w|N

Sterowanie ciSnieniem

—_
o

Sterowanie skretem

—_
—_

Whytacznik silnika (STOP)

10

* Tylko seria HP Auto

3A3846J




Procedura uziemiania
(dotyczy tylko ptynow

latwopalnych)

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia
ryzyka iskrzenia spowodowanego nagromadzeniem
statycznych tadunkow elektrycznych. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowac zapton lub eksplozje
oparéw. Uziemienie zawiera przewéd umozliwiajacy
odptyw pradu elektrycznego.

1. Ustawi¢ urzadzenie do malowania paséw tak, aby
opony nie znajdowaty sie na chodniku.

2. Maszyna jest wyposazone w zacisk uziemiajacy.
Zacisk uziomowy musi dotyka¢ uziemionego
obiektu (np. metalowego znaku).

ti27615a

3. Pozakonczeniu przeptukiwania odtaczy¢ zacisk
uziemiajacy.

Procedura usuwania

nadmiaru cisSnienia
A A L

4
o

e
Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby unikna¢
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem cieczy
pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskdrny, rozpylenie
cieczy oraz obrazen wywotanych dziataniem ruchomych
czesci, nalezy postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia zawsze po zakonczeniu natryskiwania
oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

3A3846J

Procedura uziemiania (dotyczy tylko ptynéw tatwopalnych)

1. Wykona¢ Procedura uziemiania (dotyczy tylko
plynéw tatwopalnych), strona 11.

2. Ustawié przetacznik pompy w pozycji OFF (Wyt.).

Whytaczy¢ silnik (pozycja OFF (Wyk.).

N

ti27504a

3. Ustawic najnizsza wartosc¢ regulatora cisnienia.
Nacisna¢ spust wszystkich pistoletéw, aby usunac
nadmiar cisnienia.

4. Wiaczy¢ blokade spustu wszystkich pistoletéw.
Obroci¢ zawér zalewowy pompy w dét.

]
@
=]
O
~
o
=

5. W razie podejrzenia zatkania koncowki natryskowe;j
lub weza badz w przypadku niepetnego odcigzenia:

a. BARDZO POWOLI poluzowac nakretke
zabezpieczajaca koncéwke lub ztaczke korncowki
weza, aby stopniowo uwalniac cisnienie.

b. Catkowicie odkreci¢ nakretke lub ztgczke.

¢.  Usuna¢ przeszkody z weza lub dyszy.

11



Konfiguracja/rozruch

Konfiguracja/rozruch

A

A LA\

/A

N
Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby uniknac
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem cieczy
pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskorny, rozpylenie
cieczy oraz obrazen wywotanych dziataniem ruchomych
czesci, nalezy postepowac zgodnie z Procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia zawsze po zakonczeniu natryskiwania
oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

1. Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 11.

2. Wykona¢ Procedura uziemiania (dotyczy tylko
plynéw latwopalnych), strona 11, w przypadku
materiatéw palnych.

3. Napehic nakretke uszczelniajaca gardziel ptynem
TSL, aby zmniejszy¢ zuzycie uszczelnien. Wykona¢
dla obu pomp w 200DC.

ti28014a

4. Sprawdzi¢ poziom oleju silnikowego. Dolac oleju
SAE 10W-30 (letniego) lub 5W-30 (zimowego).
Zapoznac sie z instrukcja obstugi silnika.

ti27610a

5. Napehic zbiornik paliwa.

12

6.

7.

8.

Ustawic¢ przetgcznik pompy w pozycji OFF (WYL.).
Wykona¢ dla obu pomp w 200DcC.

N
<l

Zatozyc sito, jesli zostato wyjete. Wykonac dla obu

pomp w 200DC.

ti27612a
Przykreci¢ zawory zalewowe (oba do 200DC).
Ustawic¢ najnizsze ci$nienie, obracajac regulator

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

UWAGA: Minimalne dopuszczalne rozmiary weza
umozliwiajgce wiasciwa prace urzadzenia natryskowego
to jeden waz 3/8 cali x 22 stopy dla LL200HSlub dwa weze
3/8 calix 11 stép 10 cali dla LL200DC.

9.

Umiescic rure ssacg w uziemionym metalowym kuble
czesciowo wypetnionym ciecza do przeptukiwania.
Podfaczy¢ przewodd uziemiajacy do uziemienia
uwierzytelnionego. Uzy¢ wody w celu wyptukania
farby wodnej lub benzyny lakowej w celu wyptukania
farby olejnej oraz oleju. Dla 200D¢, wykona¢ ten krok
dla pierwszego koloru/ zalewanej pompy.

3A3846J



Konfiguracja/rozruch

10. Uruchomic silnik: 11. Po wilaczeniu silnika otworzy¢ diawik.

a. Otworzy¢ zawér paliwa.

ti27766a

ti27616a 12. Ustawi¢ przepustnice w zagdanym potozeniu.

ti27617a

13. Wyswietlacz cyfrowy uruchamia sie po wiaczeniu
silnika.

200HS

¢. Ustawié przepustnice na pozycje ,szybko”

\

e. Pociagnac linke rozruchu.

13

3A3846J



Konfiguracja/rozruch

14. Ustawi¢ przetacznik pompy w pozycji ON (WL.)
(pompa jest teraz aktywna). Dla 200D¢, wykonac
ten krok dla pierwszego koloru/ zalewanej pompy.

i28017a

15. Zwiekszy¢ cisnienie do poziomu umozliwiajagcego
uruchomienie pompy. Odczeka¢ 15 sekund na
rozpoczecie cyrkulacji cieczy.

16. Zmniejszy¢ ciSnienie, obrdci¢ zawor zalewowy
w potozenie poziome. Zwolni¢ blokade wyzwalacza

pistoletu,

17. Przycisna¢ wszystkie pistolety do uziemionego kubta
ze spuszczanym ptynem. Wigczy¢ spust i stopniowo
zwiekszac cisnienie ptynu, az do momentu, gdy
pompy zaczng pracowac.

ti28018a

14

F
@_U\

Natryskiwany pod wysokim cisnieniem strumiert moze
by¢ przyczyna wstrzykniecia toksyn do ciata i powaznego
urazu. Nie zatrzymywac przeciekéw reka ani szmata.

18. Sprawdzi¢ ztaczki pod katem wyciekéw. Jesli wystapi
wyciek, natychmiast wylaczy¢ urzadzenie natryskowe.
Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia.
Dokreci¢ nieszczelne taczniki. Powtoérzy¢ Procedure
uruchomienia, kroki 1-17. Jesli nie ma przeciekéw,
naciskac spust, az system zostanie doktadnie
wyptukany. Przejs¢ do kroku 19.

19. Umiescic rure syfonowa w kuble z farba.

20. Ponownie nacisng¢ spust wszystkich pistoletow
skierowanych do kubta z ptynem do ptukania
i przytrzymac go dopoki z pistoletéw nie zacznie
wyptywac farba. Zamontowac koricdweki i ostony.

ti27774a

21. Dla 200D¢, powtarza¢ kroki 8-9 i 14-20 dla drugiego
koloru/ zalewanej pompy.

3A3846J



Dysza SwitchTip i zespot ostony

g
&)

Aby uniknag¢ powaznych obrazen ciata spowodowanych
wtryskiem pod skére, podczas demontazu lub montazu
koncéwki natryskowej i ostony koncéwki nie wolno
umieszczac przed nig reki.

1. Wiaczy¢ blokade wyzwalacza. Uzy¢ dyszy SwitchTip,
aby wcisnac¢ uszczelke OneSeal w ostone dyszy
zakrzywiong strong pasujaca do srednicy dyszy.

a

ti27775a

2.  Wiozy¢ dysze SwitchTip w otwor dyszy i mocno dokrec
zespot do pistoletu.

ti27776a

3A3846J

Konfiguracja/rozruch

15



Ustawianie pistoletu

Ustawianie pistoletu

Montaz piStOIEtéW Inna opcja to obrécenie pistoletu pod katem i obrécenie
ostony dyszy. Rezultat ten jest lepiej widoczny dla

1. Wiozy¢ pistolety do uchwytéw. Dokreci¢ zaciski. uzytkownika.

ti27777a

Pozycjonowanie pistoletu

2. Ustawic pistolet: géra/dét, w przéd/w tyt, w lewo/ l
w prawo. Patrz przyktady w Schemat pozyciji 1281300
pistoletu, strona 18.

Wybor pistoletow
(seria Standard)

3. Podfaczy¢ przewody rozpylacza do lewej lub prawe;j
ptytki wybieraka.

ti27780a

a. Jeden pistolet Odtacz od spustu jedna ptytke
wybieraka pistoletu.

ti27778a

781a

UWAGA: Przy malowaniu paséw powyzej kraweznika b.

Obydwa pistolety jednoczesnie Wyregulowa¢d
zacisk montazowy mozna obrdci¢, aby nie przeszkadzat.

obydwie ptytki wybieraka w takie same potozenie.

c. Solid-skip i skip-solid Ustawi¢ pistolet pracujacy
strumieniem ciggtym na pozycje 1 a pistolet
pracujacy okresowo na pozycje 2.

1i28129a

1i27782a

16 3A3846J



Wybor pistoletow (seria HP Auto)

1. Zapomoca przetacznikdw wyboru pistoletu okresli¢,

wzor linii

ti27784a

Ustawianie pistoletu

Uruchomi¢ pistolety za pomocg regulatoréw spustu

pistoletu automatycznego.

i ti27881a

2.
ktore pistolety sg aktywne. Kazdy przetacznik pistoletu
ma 3 ustawienia: linia ciagta, WYL. i zaprogramowany
! ; 1s
4 przyktady:

Pistolet

Pistolet
1 2

Plstolet Plstolet

Pistolet

Pistolet
2

Plstolet Plstolet

3A3846J




Ustawianie pistoletu

Schemat pozyc;ji pistoletu

18

1i27786a

W jednej linii.

Jedna linia do 61 cm (24 cali) szerokosci.

W dwoéch liniach.

Wokét przeszkdd, w jednej lub dwdch liniach.

Jeden pistolet na kraweznik.

Dwa pistolety na kraweznik.

N(fojun|bh|jw N

W jednej lub dwdch liniach do 61 cm (24 cale) szerokosci.

3A3846J



Ustawianie pistoletu

Mocowanie wysiggnika piStOIEtU 4. Whkreci¢ pokretto wysiegnika pistoletu w otwér
montazowy wysiegnika pistoletu.

Ten model wyposazony jest w przedni i tylny wysiegnik
pistoletu.

ti27798a

INFORMACJA

Nalezy upewni¢sie, ze przewody i kable zostaty whasciwie
poprowadzone przez wsporniki i czy NIE ocieraja o opony.
Kontakt z opong doprowadzi do uszkodzenia
przewodow elektrycznych i cisnieniowych oraz kabli.

Zmiana pozycji pistoletu
(lewo i prawo)

i28020a

Zmiana pozycji pistoletu Demontaz

(przéd i tyl') 1. Poluzowa¢ pionowe pokretto wysiegnika pistoletu
na precie montazowym wysiegnika pistoletu i wyjac.

1. Poluzowac¢ pokretto wysiegnika pistoletu i wyjac
pistolet z otworu montazowego.

2. Wysungac zespot wysiegnika pistoletu
(wraz z pistoletem i przewodami) z otworu
montazowego wysiegnika pistoletu.

ti27795a

3. Wsunac zespdt wysiegnika pistoletu do pozadanego
otworu montazowego wysiegnika pistoletu.

1i27800a

ti27797a

3A3846J 19



Ustawianie pistoletu

Montaz

1. Zamontowac zamocowanie pionowe pistoletu na
wysiegniku.

ti27801a

UWAGA: Nalezy upewnic sie, czy przewody i kable
zostaty wiasciwie poprowadzone przez wsporniki.

Regulacja czujnika spustu

1. Wiaczyc silnik maszyny. Nacisng¢ spust. Wraz
z rozpoczeciem natryskiwania pojawi sie ikona
natryskiwania .

Seria Standard
200HS 200DC
& —om 0. . . o0
————psi p=i
8 0.6gal nph @ B.Sgal@ B.0gal nph
i .6 N a5
B e E e Toe  B'-

Seria HP Auto
200HS ____200DC

7498 gq—n LR A “-H@m.!-lni ' @
——Qﬁ) 0 (7 ——Speaf) ———psi 0

1 @ ®@.798lfg] ©.Egal

W D

B.79a ™ aph

12.76U YELLOW= 12760 VELLOW >
714.7 JOB 4 714.7 JOE 4

9 e HIL Tobe B2 9 —3— ML Sae E'>

ti35422a

20

Natryskiwanie bez ptynu

2. Przekreci¢ srube w uchwycie zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara, jesli ikona natryskiwania pojawia
sie zanim rozpocznie sie natryskiwanie ptynu.

ti27802a

Brak ikony natryskiwania

3. Przekreci¢ srube w raczce przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, jesli natryskiwanie ptynu
rozpocznie sie zanim pojawi sie ikona natryskiwania.

ti27803a

4. Kontynuowac regulacje sruba w spuscie az do
synchronizacji natryskiwania i pojawiania sie ikony.

ti27883a

3A3846J



Ustawianie pistoletu

Regulacja kabla pistoletu 3. Wiozy¢ plastikowy element przytrzymujacy kabel do
otworu wspornika kabla.

Regulacja kabla pistoletu zmniejszy lub zwiekszy
odstep pomiedzy ptytka spustu a spustem pistoletu.
Aby wyregulowac odstep spustu, nalezy wykonac
ponizsze czynnosci.

Seria Standard

1i27806b

4. Zamocowac koniec kabla do przetyczki ptytki spustu
i zatozy¢ zacisk.

ti27884a

Seria HP Auto
(2 lokalizacje)

i27807b

1i27885b

5. Poprowadzi¢ kabel wokét urzadzenia i do gory przez

1. Za pomoca klucza maszynowego poluzowacé otwory kablowe za uchwytem weza.

nakretke regulatora kabla.

ti27804a

2. Poluzowac¢ lub dokreci¢ regulator do chwili osiggniecia
zadanych rezultatéw. UWAGA: Wieksza dtugos¢
odstonietego przewodu oznacza mniejszg przerwe 6. Poprowadzi¢ petle na koricu kabla przez prostokatny

pomiedzy spustem pistoletu a ptytka spustu. otwér wspornika i wiozy¢ plastikowy element
przytrzymujacy kabel do wspornika sitownika.

Zamocowac koniec kabla do preta sitownika
i zatozy¢ zacisk.

3. Zapomoca klucza maszynowego dokreci¢ nakretke
regulatora.

Dodanie kabla pistoletu (seria HP auto)

Seria HP Auto moze by¢ wyposazona w dwa sitowniki
pistoletéow. Kazdy sitownik pistoletu moze obstugiwac
jeden kabel

1. Wybra¢ koncéwke kabla z requlatorem.

2. Przeprowadzi¢ odstoniety kabel przez otwér
w uchwycie kabla.

1i27805b

3A3846J 21



Ustawianie pistoletu

Regulacja prostej linii

Przednie koto stuzy do centrowania urzgdzenia i umozliwia
operatorowi malowanie prostych linii. Po pewnym czasie
koto moze straci¢ wtasciwe potozenie i trzeba bedzie je
wyregulowac. Aby wycentrowac przednie koto nalezy
wykonac nastepujace kroki:

1. Zluzowac srube wspornika przedniego kota.

2. Jedlimaszyna zbacza w prawo, zluzowac lewa srube
nastawcza i dokreci¢ prawa $rube nastawcza, aby
wykonac doktadna regulacje.

ti27811a

3. Jedlimaszyna zbacza w lewo, zluzowa¢ prawa Srube
nastawcza i dokreci¢ lewa Srube nastawcza.

ti27812a

22

4. Przetoczy¢ maszyne. Powtarza¢ czynnosci 2i 3 do

czasu, az malowarka bedzie jezdzi¢ prosto. Dokrecic¢
sworzen na ptytce do regulacji kota, blokujac tym
samym nowe ustawienia kofa.

Regulacja ustawienia drazkéw
uchwytu

ti27814a

3A3846J



Laser punktowy (jesli dotyczy)

UWAGA: SWIATLO LASERA Unika¢ bezposredniego
kontaktu z oczami

1. Zdja¢ pokrywe akumulatora.

ti27886a

2. Przymocowac przetacznik ON/OFF w wymaganym
miejscu na precie uchwytu

ti27815a

3. Przymocowac laser do wymaganego miejsca na
wysiegniku

3A3846J

Ustawianie pistoletu

4. Poprowadzi¢ przewody od przetgcznika do
akumulatora i podtaczy¢ do zaciskéw (+) i ().

w

Podfaczy¢ przewody przefacznika do wiazki.

ti27887a

6. Zatozyc¢ pokrywe akumulatora.

7. Wiaczy¢ laser i ustawic punkt pod gtowica pistoletu.

ti27817a

23



Czyszczenie

Czyszczenie

/N\

Urzadzenie znajduje sie stale pod ci$nieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby uniknac
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem cieczy
pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskorny, rozpylenie
cieczy oraz obrazen wywotanych dziataniem ruchomych
czesci, nalezy postepowac zgodnie z Procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia zawsze po zakonczeniu natryskiwania
oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

1.

2.

3.

24

Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 11.

Zdjac ostone i dysze SwitchTip ze wszystkich
pistoletéw.

TI3371A

Odkreci¢ nakretke, zdjac filtr. Zmontowac bez filtra.
Wykona¢ dla obu pomp w 200Dc.

4. Umyc filtr, ostone i dysze SwitchTip ptynem

czyszczacym.

TI3375A FLUSH
Umiescic rure ssacg w uziemionym metalowym kuble
czesciowo wypetnionym ciecza do przeptukiwania.
Podfaczy¢ przewdd uziemiajacy do uziemienia
uwierzytelnionego. Wykona¢ procedure Rozruchu
10 - 17 (patrz strona 13), aby wyptukac farbe

z urzadzenia natryskowego. Uzy¢ wody do wyptukania
farb wodnych oraz benzyny lakowej do wyptukania
farb olejnych. Wykonac ten krok dla obu pomp

w maszynach 200DC.

Przycisna¢ pistolet do wiadra z farba i przytrzymac
spust do chwili, gdy pojawi sie woda lub rozpuszczalnik.
Powtérzy¢ czynnosci dla dodatkowych pistoletéw.

Przenies¢ pistolet do wiadra z rozpuszczalnikiem lub
woda. Przycisnac pistolet do wiadra i przytrzymac
spust do chwili, gdy instalacja bedzie doktadnie
przeptukana. Powtoérzy¢ czynnosci dla dodatkowych
pistoletéw.

Napetni¢ pompe za pomocg Pump Armor, wykonac
Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, strona 11,
nastepnie zatozyc filtr, ostone i dysze SwitchTip.

Za kazdym razem, podczas rozpylania i przechowania,
nalezy napetnic¢ nakretke uszczelnienia gardzielowego
ptynem TSL, aby zmniejszy¢ zuzycie uszczelnienia.

3A3846J



Czyszczenie

Seria Standard
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Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazerV

Seria Standard

200DC

L PRZYCISKI WYBORU J

RESET...Odlegtos¢, galony, srednie

MIL zadania

REJESTRACJA
DANYCH ZADANIA
Funkcja aktywna wylgcznie
w przypadku serii HP Auto.
Rozbudowa przy uzyciu
zestawu HP Auto, patrz str.
9-10

HP Auto, patrz str. 9-10

PRZYCISKI STEROWANIA
PISTOLETEM AUTOMATYCZNYM

Funkcja aktywna wylacznie w przypadku serii
HP Auto. Rozbudowa przy uzyciu zestawu

B as

ti27819b

£

e L

PRZEGLADANIE
EKRANOW MENU

STRZALKI

REGULACJI

asl

2R

nph

EKRAN MALOWANIA PASOW
200DC ( )
Q R = psi
f ©.6galfF 0.8330 nph

B.a
st e WL Sl [
200HS [ )
(B -——p=i
8 8.Fa= aph
.0
e e NI Tt [

« Wyswietlacze: + Warto$¢ MiL dla
« Dhugos¢ zadania i calego
namalowanej linii ~ °kresu
. Liczba eksploatacji

pompowanych
galonéw « Predkos¢

« Cisnienie
« Wprowadz
szerokosc linii

26

TRYB POMIARU

MEASURE MODE

+ Wykonac 6 pomiaréw

naciskajac przycisk A, by

rozpoczac pomiar i naciskajac

go ponownie, by
zakonczy¢ dokonywanie
pomiaru.

USTAWIENIA/INFORMACIJE

[A) CALTBRATTON
(E] SETTINGS
[C) IMFORMATION

DEU  EU=  WORLD

Na tym ekranie mozna przeglada¢é
ustawienia i informacje.

Maszyna wymaga kalibracji, aby
mozliwe bylo precyzyjne
dokonywanie obliczen odlegtosci.
Nacisnac A, aby skalibrowac
maszyne. Uzy¢ odlegtosci co
najmniej 7,62 m (25 stép).

3A3846J



Konfiguracja poczatkowa
(seria Standard)

Konfiguracja wstepna to procedura, w trakcie ktorej
wykonywane sg czynnosci przygotowujace malowarke do
pracy na podstawie liczby parametréw wprowadzonych
przez uzytkownika. Jezyk i jednostke miary mozna ustawic
przed uruchomieniem urzadzenia lub zmienic je pézniej.
Jezyk (Language)

Z menu Setup/Information (Konfiguracja/informacje)
wybra¢ odpowiedni jezyk, naciskajac @ ,az zostanie

zaznaczony zadany jezyk.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION
[0)[ENG) sPA FRE DEU RUS WORLD

ENG = Angielski
SPA = Hiszpanski
FRE = Francuski
DEU = Niemiecki
RUS = Rosyjski

WORLD = symbole patrz Ogélne symbole, strona 61.

UWAGA: Jezyk mozna zmienié na pdzniejszym etapie.

Units (Jednostki)

Nacisnac aby wprowadzi¢ ustawienia i nastepnie

ponownie, aby wprowadzi¢ jednostki. Wybér jednostek
miary.

UNITS

(@) [e=1) bar HPa
(Gallons)Liters

Heters
(0} Microns ofsq.neter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.4@-

3A3846J
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Jednostki USA

Cisnienie psi

Objetos¢ = galony

Odlegtosc¢ = stopy

Grubosc¢ linii = mil
Jednostki SI

Cisnienie = bary (dostepne MPa)

Objetosc¢ = litry

Odlegtos¢ = metry

Grubosc linii = mikrony (dostepne g/m?)
Ciezar wtasciwy farby = uzy¢ strzatek W GORE
i W DOL, aby ustawi¢ ciezar wtasciwy. Wymagane
do okreslenia grubosci farby.

UWAGA: Poszczegdlne jednostki mozna zmienié
w dowolnej chwili.

Kalibracja

1. Sprawdzi¢, czy ciSnienie powietrza w tylnym kole
wynosi 379 + 34 kPa (55 £ 5 psi) i dopompowac
w razie potrzeby.

2. Wysunac tasme stalowg na odlegtos¢ wieksza niz
8 m (26 stop).

8§m
(26 stop)

27
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3. Nacisng¢ [ﬁ [ﬁ , aby wybra¢ menu konfiguracji / 6. Nacisnag¢ @ , aby rozpocza¢ kalibracje.
informacji.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION

[@MENE SPa FRE DEU RUS WORLD 7. Przesuna¢ malowarke do przodu. Przytrzymac

jednostke tak, aby pokrywata sie z tasma stalowa.

8. Zatrzymad, gdy wybrana cze$¢ jednostki pokryje
sie z odlegtoscig 8 m (26 stép) lub odlegtoscia
wprowadzong na tasmie stalowej (7,6 m/25 stép).

4. Nacisna¢ @ w celu przeprowadzenia kalibracji

Ustawi¢ parametr TRAVEL DIST (odlegtos¢) na 7,6 m
(25 stop) lub wiecej. Wieksze odlegtosci zapewniaja
lepsza doktadnosé, zaleznie od warunkéw.

RRRA RN LA RARARRRNNN AARARARANN LARARARRR RN RALARRRARAN
25FT 26 FT 27 FT 28 FT 9FT 30 FT 31F
RERENS KRERERENRTN FANRRNRNUNNA INRRNRNRNNRY (RRURURRRUNS IRNRERURUNR] NARURURENNTL |

ti27832a

9. Nacisna¢ E],aby zakonczy¢ kalibracje.

ExIT  TRAVEL DIST  25.0¢ -

5. Tylna krawedz preta kalibracji ustawi¢ na 30,5 cm

(1 stope) na taémie stalowej. «  kalibracja nie jest zakoriczona, gdy wyswietla sie

symbol wykrzyknika @ .

«  Kalibracja jest zakoriczona, gdy wyswietla sie symbol

znacznika wyboru \/

10. Kalibracja jest zakorczona.

mummlﬁTmHmuhm\mmhmmHuhmuHm|mHHHH|H Przej$¢ do Tryb pomiaru (seria standard), strona 30

ti27831a i zweryfikowa¢ dokfadnos¢ mierzac tasme.

HHHHH\iI RN RN AR LR RN RN RRRN LARRRRRRRR NN LLARRRRRRRR L]
2FT FT 4FT 5FT 6 F

28 3A3846J



Tryb malowania (seria standard)

-ﬁ@ ————psi
.i@] B.6gal [g]

_——p 0.
g ———— —fm MIL

Poz. |Opis

1 | Resetuj Odlegtos¢, Galony, Mil

*2 | Logowanie do zadania

3 | Przegladanie ekranéw menu

4 | Przyciski regulacji szerokosci linii

*5 | Przyciski pistoletu automatycznego

6 | Grubos¢ MIL. Podczas natryskiwania wyswietlany
jest parametr ,Instant MIL avg” (Srednie MIL).
Gdy urzadzenie jest zatrzymane, wyswietlany jest
parametr ,Job MIL avg” (Srednie MIL zadania).

7 | Galony (litry) rozpylone ogétem

8 | taczna dtugos¢ namalowanych linii.

9 | Cisnienie

* Nieaktywny w serii Standard. Rozbudowa do serii
HP Auto, patrz strona 9 - 10.

3A3846J
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Praca w trybie malowania linii

1.

2.

3.

Upewnic sig, ze silnik pracuje.

Ustawi¢ przetacznik pompy na pozycji ON.

ti28017a

ti27890a

29
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Tryb pomiaru (seria standard) 2. Nacisnacizwolni¢ (A].Przesunac urzadzenie do

malowania paséw do przodu lub do tytu. (Ruch
wstecz oznacza odlegtosc o wartosci ujemnej).

Tryb Measure Mode (Tryb pomiaru) umozliwia zastgpienie
pomiaru tasmy w celu pomiaru odlegtosci podczas
okreslania ukfadu obszaru, w ktérym maja by¢
namalowane linie.

1. Uzyc , aby wybrac tryb pomiaru.

] 2]

l/\

3. Nacisna¢izwolni¢ @,aby zakonczy¢ pomiar

dtugosci. Mozna wyswietli¢ maks. szes¢ diugosci.

3
1
|‘£‘|

ti27834a

Poz. |Opis

1 | Nacisna¢, aby rozpocza¢ pomiar; nacisnag,
aby zakonczy¢ pomiar

2 | Przytrzyma¢, aby wyzerowac wartosci

3 | Przegladanie gtéwnych ekranéw menu

4 | Ostatni pomiar pobrany

30 3A3846J
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Konfiguracja/informacje

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / informagji.

- - = Nacisnac¢ @,abywybrac’je;zyk.

Patrz Jezyk (Language), strona 27.

(A) CALIBRATION
SETTINGS Q Q
INFORMATION

[DENG SPA FRE DEU RUS WORLD n u

Patrz Kalibracja, strona 27.

([E] E=IT TRAUEL OIST Elgia s

(6] zo0m copm eaes(; F| ESERAR
[A] TIME & OATE

[B] UMITS

[C] CONTRAST ADTUSTHEWT

Patrz Ustawienia, strona 32.

[E] E=IT

EMGIME H
LIFE MI
LIFE A
LIFE E G
SEEV 1
SREV 2
MOOEL . #
SER
COATE

Patrz Informacje, strona 33.

FHEHRE
# 5]

i

31
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Ustawienia

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / informacji.

Nacisng¢ , aby otworzy¢ menu ustawien

n a u n Wybiera typ maszyny Niezbedne dla doktadnego

3980 5398 206HS (FBBHSEP) ES2REN zliczania galonow
() TIME & DATE Q Q

UNITS
CONTRAST ADJLISTHENT

EXIT

TIME & DATE
Uzy¢ przycisku , aby ustawic czas i date.

17 NOUEWEBER 2aLz % %
i 14:00 =

SAUE & EXIT EDIT =

UNITS

(Al (psi)bar HPa Ustawienie jednostek przy pomocy @@ .

Liters
ﬂ Me‘ter‘s

(0 Microns g/sq.meter

(E] EXIT

PAINT SPECIFIC GRAVITY 1.40+

CONMTRAST ADJUSTHMENT
M Uzy¢ E] E] , aby wyregulowa¢ kontrast ekranu na

(A) RESET TO FACTORY DEFAULT 73dang wartosc.

EXIT

32 3A3846J



Informacje

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / informaciji.

Nacisngc , aby otworzy¢ menu informacgji.

ﬂﬂﬂﬂﬂ G &

DIHBHBJTIES ]

DL.H

D 00

B 0
T et §% ]
DIAGHOSTICS (20

[+ =@

= e

= B
3 ==ps=i EH 1=2.72u
(&l m B B

LOGGED ERRORS EXIT

> st pe op-o0 @ oa:en

1
n <> w2 vo pe-oe @ oo:on

#3 B8 B7-83 @ B9:32

&
<D #4 BB @7T-83 @ B3:32

3A3846J
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Stuzy do wyswietlania oraz rejestrowania danych
o uzyciu i informacji o urzadzeniu do malowania paséw.

Widok i testowanie funkcjonalnosci komponentow.

6 Stroke Counter [:] D Touch Pad Buttons

-E-i} Engine Voltage

Battery Voltage

@ Pressure Transducer

Distance Sensor
e 22 ]

Stuzy do rejestrowania czterech ostatnich kodéw btedow.

Opis kodu
02 = Nadmierne ci$nienie
03 = Nie wykryto przetwornika

Reset koddw btedu

33



Seria HP Auto i seria HP Reflective

Seria HP Auto i seria HP Reflective

1i28023C

A\ T4
>

3A3846J
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Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V
Seria HP Auto

PRZELACZANIE NA EKRANIE MIEDZY WJSSSAWFA%I\%T?TSSLBEETTJ PRZEZ
LINIAPRZERYWANA AWYSWIETLANIEM CZERWONY PRZYCISK
SZEROKOSCI LINII . y s »
M = Przytrzymac¢ przycisk, by natryskiwaé, zwolni¢, by
przerwac (tryb reczny).
NASTAWY FABRYCZNE GRUBOSCI LINIT I S = Nacisna¢ w celu podania jednej dawki w trybie linii
PRZYCISK WYBORU przerywanej.
. Aby zaplsac ulubione nastawy fabryczne, wprowadzi¢ wybrane A = Nacisnaé przycisk, by natryskiwa¢, nacisnaé p ie, by
gosci odcinkéw farby i odcink w przerw przy uzyciu strzalek przerwac (tryb automatyczny).
regulacji. Nastepie nalezy nacisnaé i przytrzymac A, B lub C, by
zapisa¢ te warto$ci w Ulubionych. Funkcja ta dziala podobnie RESET - Pokonana
jak funkcja ulubionych stacji w radiu samochodowym. odleglosé, Usuniecie

zadan

REJESTRACJA

| DANYCH ZADANIA

9.4-3.1 10.9-10.2

200HS

:1 S = meh
% 12780 u STRZAEKI
7147 JOE 4 - ‘_I REGULACJI

9.4-9.8 94-23  10.8-10.2

————psi(:1 ———psi
B.7qal (7] ©.6eal neh
YELLOW =

12780

PRZYCISKI STEROWANIA PISTOLETEM AUTOMATYCZNYM G147 Ok 4
« Nacisna¢, by wybraclinie nieprzerywana. Nacisnaé, by wylaczy¢. Przytrzymac przez
1 sekunde, by wybra¢ Linie przerywana.

/o800

EKRAN MALOWANIA PASOW TRYB POMIARU TRYB ROZMIESZCZENIA USTAWIENIA/INFORMACJE
200DC NERSLREE NODE LAYOUT MODE 90 1000 1100 (A) CALTBRATION
E !
3493 wem: () a0 40 &g @ —— pst SETTINGS
U
% ""pﬂ% N 0 u.Ugm\ oph INFORMATION [i
@ ©.7eslfg ©.6eal aph .00 STALL SIZE  9.88 -
JER::) YELLOW 2 g.%: | ﬂ%‘ (@) STALL CALCULATOR [DEE SPA FRE DEU RUS WORLD
: j;«s_.'ir'ﬂioa . . AHGLE CALCULATOR | sa 9 @ @ HARKER WODE
200HS + Tryb pomiaru. Mozliwo$¢ o Tryb uktadu. Namalowac kropke « Natym ekranie mozna

TR ERE TR I wy maksy 6 w wybranej odlegtosci, by przegladac ustawienia i

) pomiar6w poprzez utworzy¢ uktad parkingu. informacje.
P weisnigcie czerwonego przycisku ., . .
! P2t w celu rozpoczecia pomiaru i + Wprowadzi¢ rozmiar miejsca * Maszyna wymaga kalibracji, aby
0 8.7 - aph ponowne wcisniecie w celu parkingowego, uruchomié mozliwe bylo precyzyine
12780 YELLOW - zakonczenia pomiaru. pistolet automatyczny, nacisnac dokon wa‘r,ii e%bliZzz:rji
714.7 IOE 4 . . «+ Jesli wybrano pistolet czerwony przycisk i przetoczy¢ ywa .
9 e MIL Zale 8" automatyczny (patrz ponizej) i maszyne. Aby przerwac odle_glosq. N acisna¢ A, a.by'

- Glowny ekran malowania paséw. czerwony przycisk jest wcisniety, malowanie kropek, nacisnaé skalibrowa¢ maszyne. Uzy¢
Urzadzenie musi pracowac w tym trybie, by kropka bedzie malowana co ponownie czerwony przycisk. odlegtosci co najmniej 7,62 m
mozliwe bylo elektroniczne uruch 30,48 cm {12 cali) do chwili Ulubione wartosci mozna (25 stop).
pistoletow. czerwonego przycisku.

zapisywac podobnie jak
na ekranie gtéwnym.

A STALL CALCULATOR
patrzstr. 41

« Natym ekranie mozna zdefiniowac cykle
automatycznego malowania linii
przerywanych. Wybra¢ lini¢ przerywana na
odpowiednim pistolecie, by rozpoczac
natryskiwanie. Wprowadzic dtugosci
odcinkéw dla malowanych linii i przerw
miedzy nimi i rozpoczac natryskiwanie.

. Naaanc przycisk E by wybrac sposéb
uruch ur ia przez czerwony
przycisk.

M = Przytrzymac, by natryskiwac, zwolni¢, by

przerwac

S = Nacisnaé w celu podania jednej dawki w

trybie linii przerywanej

A = Nacisna¢, by rozpoczaé, nacisna¢, by

zatrzymac

B ANGLE CALCULATOR
patrzstr. 42

A

ti27879b
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Konfiguracja poczatkowa
(seria HP Auto)

Konfiguracja wstepna to procedura, w trakcie ktorej
wykonywane sg czynnosci przygotowujace malowarke do
pracy na podstawie liczby parametréw wprowadzonych
przez uzytkownika. Jezyk i jednostke miary mozna ustawic
przed uruchomieniem urzadzenia lub zmieni¢ je p6zniej.
Jezyk (Language)

Z menu Setup/Information (Konfiguracja/informacje)
wybra¢ odpowiedni jezyk, naciskajac @ , az zostanie

zaznaczony zadany jezyk.

lll' lI:Il liil |I=II lI=I

(A) CALIBRATION
SETTIMGS

@ &=

X

ti27827b GrAcO

ENG = Angielski
SPA = Hiszpanski
FRE = Francuski
DEU = Niemiecki
RUS = Rosyjski

INFORMATION
[@ERE) SPA FRE DEU RUS WORLD
(E) MARKER MODE

WORLD = symbole patrz Ogélne symbole, strona 61.

UWAGA: Jezyk mozna zmieni¢ na péZniejszym etapie.

Units (Jednostki)
Nacisnag¢ aby wprowadzi¢ ustawienia

i nastepnie a ponownie, aby wprowadzi¢ jednostki.
Wybér jednostek miary.

llll lI:I' lii' lI:Il llil

UNITS

(A (p51) bar HPa
Liters

MENU MENU

G

GrACO

Heters
(0) Microns g/sq.neter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY

1.4~

36

Jednostki USA

Cisnienie psi

Objetos¢ = galony

Odlegtos¢ = stopy

Grubos¢ linii = mil
Jednostki SI

Cisnienie = bary (dostepne MPa)

Objetosc¢ = litry

Odlegtos¢ = metry

Grubos¢ linii = mikrony (dostepne g/m?)
Ciezar whasciwy farby = uzy¢ strzatek W GORE
i W DOL, aby ustawi¢ ciezar wiasciwy. Wymagane
do okreslenia grubosci farby.

UWAGA: Poszczegdlne jednostki mozna zmienic
w dowolnej chwili.

Kalibracja

1.

Sprawdzi¢, czy ci$nienie powietrza w tylnym kole
wynosi 379 £ 34 kPa (55 + 5 psi) i dopompowac
w razie potrzeby.

Wysuna¢ tasme stalowg na odlegtos$¢ wieksza niz
8 m (26 stop).

8m
(26 stop)

3A3846J



3. Nacisnac , aby wybra¢ menu konfiguracji /
informadji.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

&

GRACO

INFORMATION
[O)[ENG] SPA FRE DEU RUS WORLO
[E) MARKER HODE

4. Nacisnac¢ przycisk @ , aby wybrac¢ kalibracje.

Ustawi¢ parametr TRAVEL DIST (odlegto$é) na 7,6 m
(25 stop) lub wiecej. Wieksze odlegtosci zapewniaja
lepsza dokfadnos¢, zaleznie od warunkéw.

CALIBRATE

oA

g =

5. Wiaczy¢ laser i pokry¢ plamke lasera z odlegtoscia
30,5 cm (1 stopa) na tasmie stalowe;j.

ti27841a

3A3846J
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6. Nacisnac i zwolnic regulator spustu pistoletu

automatycznego, aby rozpocza¢ kalibracje.

7. Przesuna¢ malowarke do przodu. Przytrzymac plamke
lasera na tasmie stalowe;j.

8. Zatrzyma¢, gdy laser pokryje sie z odlegtosciag 8 m

(26 stép) lub odlegtoscia wprowadzong na tasmie
stalowej (7,6 m/25 stop).

ti27843a nh

9. Nacisnac¢ i zwolnic regulator spustu pistoletu
automatycznego, aby zakonczy¢ kalibracje.

- Kalibracja nie jest zakoriczona, gdy wyswietla
sie symbol wykrzyknika @ .

+  Kalibracja jest zakoriczona, gdy wyswietla sie
symbol znacznika wyboru \/ .

10. Kalibracja jest zakoriczona.

Przejs¢ do Tryb pomiaru (seria HP Auto), strona 39
i zweryfikowa¢ doktadnos¢ mierzac tasme.
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Tryb malowania pasow (seria HP Auto)

—

) ——=—psif?) =—=psi
a.9gal 7] B.6gal

=l
a.8 JOB 1
Jomen HIL

1] [2)(3) [4]5

——

—_—

Poz.

Opis

Wybra¢ wartosc ,Favorite” (Ulubione). Nacisna¢ szybko
(krécej niz jedna sekunde).

Zapisac¢ wartos¢ ,Favorite” (Ulubione). Nacisnac¢ szybko
(krécej niz jedng sekunde).

Przegladanie pomiedzy wyswietlaniem szerokosci linii
lub wartosciami farby i odlegtosci

Przegladanie pomiedzy trybem recznym,
pofautomatycznym i automatycznym.

Tryb reczny : Nacisna¢ regulator spustu pistoletu
i przytrzymac go, aby namalowac linie.

Tryb pétautomatyczny : Nacisnac i zwolnic¢
sterowanie spustu pistoletu, aby namalowac
zaprogramowang dtugos¢ jeden raz, gdy maszyna
znajduje sie w trybie przerywanym

Tryb automatyczny : Nacisna¢ regulator spustu
pistoletu i przytrzymac go, aby rozpocza¢ malowanie
linii. Aby zatrzyma¢, nalezy nacisna¢ i zwolni¢ przycisk
ponownie.

Resetuje dtugos¢ trasy.

Dane zadania, rejestrator, strona 48.

Przegladanie ekranéw menu.

N[(fo|lwvu|bd

Przyciski do regulacji farby i odlegtosci LUB szerokosci
linii

o]

Przyciski aktywacji pistoletu automatycznego

Grubos¢ MIL. Podczas natryskiwania wyswietlany jest
parametr ,Instant MIL avg” (Srednie MIL). Gdy urzadzenie
jest zatrzymane, wys$wietlany jest parametr ,Job MIL avg”
(Srednie MIL zadania).

10

Galony (litry) rozpylone ogétem

taczna dtugos¢ namalowanych linii.

12

Ci$nienie

38

200HS

9.4-9.3 10.9-10.2 1
1

Praca w trybie malowania linii

Urzadzenie do malowania paséw musi pracowac przed
aktywacja spustu pistoletu.

1. Upewnic sieg, czy silnik pracuje.

2. Zapomoca przyciskow aktywacji pistoletu wybrac
pistolety i typ linii.

3. Nacisngc spust pistoletu automatycznego, aby

rozpoczac¢ malowanie.

ti27881a

W trybie automatycznym lub péfautomatycznym

lub miga, gdy nacisnie sie spust pistoletu
automatycznego, aby sygnalizowa¢, ze tryb jest aktywny.

3A3846J



Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

Tryb pomiaru (seria HP Auto) 2. Nacisnac i zwolnic regulator spustu pistoletu
automatycznego. Przesung¢ malowarke do przodu

lub do tytu. (Ruch wstecz oznacza odlegtos¢ o wartosci

Tryb Measure Mode (Tryb pomiaru) umozliwia zastapienie
y (Trybp ) ap ujemne))

pomiaru tasmy w celu pomiaru odlegtosci podczas
okreslania uktadu obszaru, w ktérym maja by¢ namalowane
linie.

1. Uzyc aby wybrac tryb pomiaru.

ti27842a

3. Nacisnac regulator spustu pistoletu automatycznego
i zwolnic go, aby zakornczy¢ mierzong dtugos¢. Mozna
wyswietli¢ maks. szes¢ dtugosci.

Ostatnia zmierzona dtugos¢ jest tez zapisywana

jako zmierzona odlegtos¢ na ekranie Stall Calculator
(Kalkulator miejsc postojowych). Patrz Kalkulator miejsc
postojowych, strona 41.

MEASURE NODE Jesli pistolet automatyczny jest aktywowany, nacisnaé
4 i przytrzymac regulator spustu pistoletu w dowolnym
1/0 A czasie, aby uzyskac punkt. Jesli spust zostanie przytrzymany

podczas ruchu malowarki, punkt zostanie oznaczony co
30,5 cm (12 cali).

ti27914a

MERSURE MODE

Poz. |Opis

1 | Nacisna¢, aby rozpocza¢ pomiar; nacisnag,
aby zakonczy¢ pomiar.

Przytrzymac, aby wyzerowac wartosci.

Dane zadania, rejestrator, strona 48.

Przegladanie gtéwnych ekranéw menu.

v | | W[N

Ostatni pomiar pobrany

3A3846J 39
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Tryb uktadu

Tryb Layout Mode (Tryb uktadu) stuzy do obliczania
i oznaczania miejsc postojowych na parkingu.

1.

el O

Uzy¢ , aby wybrac tryb uktadu

12l 3 4]

LAYOUT MODE &m0 0.0 1.0

STALL SIZE 9.8¢' » n «6

(A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCUATR o0 0 @ @ n u «Hﬂ

AN

@ ti27916a

Poz.

Opis

Stuzy do otwierania menu Stall Calculator
(Kalkulator miejsc postojowych).
Patrz Kalkulator miejsc postojowych, strona 41.

2 | Stuzy do otwierania menu Angle Calculator
(Kalkulator kata).

Patrz Kalkulator kata, strona 42.
Wybrac¢ wartos¢ ,Favorite” (Ulubione).

3 | Nacisnac¢ szybko (krocej niz jedna sekunde).
Zapisac wartos¢ ,Favorite” (Ulubione).
Nacisna¢ szybko (krécej niz jedng sekunde).

4 | Dane zadania, logowanie, strona 48.

5 | Przegladanie ekranéw menu.

6 | Regulacja wielkosci miejsca / odstep miedzy
punktami

7 | Stuza do regulacji wielkosci punktéw.

8 | Przyciski aktywacji pistoletu automatycznego

9 | Cisnienie.

40

2. Uzy¢ przyciskow aktywacji, aby wybra¢ pistolety.

3. Nacisna¢ regulator spustu pistoletu automatycznego
i zwolni¢ go, a nastepnie przesung¢ urzadzenie do
malowania paséw do przodu.

ti27912a

4. Domyslnie malowarka umieszcza punkt co 2,7 m
(9,0 stop), aby oznaczy¢ wielkos¢ miejsca postojowego.
Wielkos¢ miejsca postojowego mozna regulowac.

5. Punkty sa malowane do czasu ponownego nacisniecia
regulatora spustu pistoletu i jego zwolnienia.

Wskaznik na ekranie miga naprzemiennie, gdy regulator
spustu pistoletu jest nacisniety, aby zasygnalizowa¢
aktywnosc trybu.

oG8

(") LaYOUT MODE 300 wm 1w

@ s Omph
STALL SIZE 9.8 - n u

(A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR so® & n u

.44

GRACO
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Kalkulator miejsc postojowych

Kalkulator stuzy do ustawiania wielkosci miejsca
postojowego. Malowarka dzieli zmierzong dtugosc¢ przez
wielko$¢ miejsca postojowego, aby okresli¢ liczbe miejsc
postojowych, ktore zmieszcza sie w zmierzonej odlegtosci.
Uzytkownik moze wyregulowac liczbe miejsc na liczbe
catkowitg i obliczana jest szeroko$¢ miejsca.

Uzy¢ , aby wybra¢ tryb uktadu Nacisna¢

przyciski @ , aby otworzy¢ menu Stall Calculator

(Kalkulator miejsc postojowych).

STALL CALCULATOR

1/0
CALCULATED # OF STALLS

ANGLE CALCULATOR
B ExIT STALL SIZE

Sy

Poz.

Opis

Stuzy do otwierania menu Angle Calculator (Kalkulator
kata).
Patrz Kalkulator kata, strona 42.

Stuzy do powrotu do menu Layout Mode (Tryb uktadu).

Zmierzona odlegtos¢.

Obliczona liczba miejsc postojowych. Zmiana liczby
miejsc postojowych spowoduje zmiane wielkosci
miejsca postojowego.

Regulacja liczby miejsc

Wielkos¢ miejsca postojowego. Zmiana wielkosci miejsca
postojowego spowoduje zmiane obliczonej liczby miejsc
postojowych.

Regulacja wielkosci miejsca.

Nacisna¢, aby rozpocza¢ pomiar; nacisna¢, aby
zakonczy¢ pomiar.

Ustawia przesuniecie (x)

Zapisuje przesuniecie (x). Przytrzymac przez 2 sekundy,
aby zapisa¢ wartosc.

2.

Automatycznie wyswietla sie ostatnia dtugos¢
pomierzona w trybie pomiaru. Nacisna¢ regulator

3A3846J

Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

spustu pistoletu, aby rozpocza¢ nowy pomiar.
Nacisng¢ ponownie, aby zatrzymac pomiar.

Podczas pomiaru pomiedzy kraweznikami, odlegtos¢
od tylnej opony/kraweznika do pistoletu/punktu
lasera mozna uwzgledni¢ ustawiajgc wartos¢ Offset
(Przesuniecie) (x).

Wycofac urzagdzenie do malowania paséw do
kraweznika, a nastepnie tasma zmierzy¢ odlegtos¢
od punktu, w ktérym opona dotyka kraweznika do
punktu lasera na podtozu.

Uzy¢ do wprowadzenia wartosci offsetu (x).
Wartosc¢ te mozna zapisac przytrzymujac przez

2 sekundy przycisk @ .

Wartos¢ przechowywana po nacisnieciu

przycisku @ moze zosta¢ dodana do zmierzonej
odlegtosci przed lub po dokonaniu pomiaru miedzy
kraweznikami.

Wartos¢ offsetu (x) moze takze zostac skorygowana
przed lub po dokonaniu pomiaru przy uzyciu

przyciskéw .

Wielko$¢ miejsca postojowego i obliczong liczbe
miejsc postojowych mozna regulowac.
Nacisng¢ E], aby powréci¢ do trybu uktadu.

Wielko$¢ miejsca postojowego zostanie zapisana
i wyswietlona na ekranie Layout Mode (Tryb uktadu).

soooen B

STALL CALCULATOR .00
8.90' »

|/0/Q e

CALCULATED # OF STALLS 8.898 -

ANGLE CALCULATOR
©® ExtT STALL SIZE  1@.22' -

LAYOUT WODE 300
@ —pu

STALL SIZE 18.22'-+
(A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR | 10 9 @ @

4. Nacisnac regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go, aby

rozpoczac zaznaczanie punktéw. Ponownie nacisngc
regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go, aby zatrzymac.
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Kalkulator kata

Kalkulator stuzy do okreslania wartosci przesuniecia
i wartosci odstepu kropek na potrzeby ukfadu.

1.

Uzy¢ , aby wybra¢ tryb uktadu Nacisnag¢

przycisk , aby otworzy¢ menu Angle Calculator
(Kalkulator kata).

Fest ANGLE CAKCULAAR

|—§—| ti27850a

Odstep miedzy punktami (B) i offset (C) sg obliczane
na podstawie wprowadzonych parametréw:

Kat miejsca postojowego
Gtebokos$¢ miejsca postojowego
Wielkos¢ miejsca postojowego.

Dtugos¢ linii
KAT
GL[BOKOSC
MIEJSCA
ROZMIAR PARKINGOW
MIEJSCA EGO
PARKING
OWEGO
ODLEGLOSCI MIEDZY B C—>r—obDsTEP
KROPKAMI
ti27857a

Nacisnac , aby przestac obliczony offset

odlegtosci do trybu uktadu. Zapisac¢ wartos¢
w ulubionych, jedli jest to wymagane.

Poz.

Opis

Przestanie obliczonego odstepu miedzy punktami,
B, do trybu ukfadu.

Przestanie obliczonego offsetu, C, do trybu uktadu.

Powrét do trybu uktadu bez przestania wartosci.

Rejestracja danych.

Wybér zmiennych wejsciowych.

Regulacja wybranych zmiennych.

Obliczony odstep miedzy punktami, B.

0| N|O|un|pd|lWN

Obliczony offset, C.

42
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4, Nacianc’ aby przestac obliczony offset odlegtosci

do trybu ukfadu. Zapisac¢ wartos¢ w ulubionych, jesli
jest to wymagane.

3A3846J
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Nacisna¢ regulator spustu pistoletu automatycznego
i zwolni¢ go, aby rozpocza¢ zaznaczanie punktéw
wielkosci miejsca postojowego. Nacisna¢ regulator
spustu pistoletu i zwolni¢ go, aby zatrzymac¢
zaznaczanie.

ti27842a
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Konfiguracja/info

rmacje

Uzy¢ , aby wybrac¢ menu konfiguracji / informacji.

MARKER HODE

- - - - ol

(A) CALIBRATION
SETTINGS
INFORMATION

@(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

EXIT

CALIBRATE

0 AL &

TRAVEL DIST

25.08' -

0N

EAIT

- RAOTUSTHEMT
| GUH ADTUSTHEMTS

i

I

EMGIME HRS

THFORMATIOH
|

LIFE MILES s
LIFE (A GAL DIAGHOETICS
LIFE (E) GAL [B] ERRORS
SREV 1 a. =
SREU 2 B.p \E} Sl
MODEL #

SERTAL #

OARTE CODE HHHEE )

[ m 0.00 0.00 0.0 EXIT ]
» [1] BA.BA' <«

2] 8.9
[3]1 @.96 nph
[4] 0.9
[51 .aa‘ 5 s
.
8
H

ARKER LAYOUT MODE

a.08-
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Nacisnac @ aby wybrac jezyk.
Patrz Jezyk (Language), strona 36.

Patrz Kalibracja, strona 36.

Patrz Ustawienia, strona 45.

Patrz Informacje, strona 46.

Patrz Tryb uktadu markera, strona 47.

3A3846J



Ustawienia

Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

Uzyc , aby wybra¢ menu konfiguracji / informacji.

Nacisnag¢ , aby otworzy¢ menu ustawien

3908 5996 2APHS (ZBEHSEF
TIME & DATE

UNITS

COMTRAST ADTUSTHENT

GUN ADTUSTHEMTS

EXIT

®
B
&

WiEIE

TIME % DATE
17 NGUEMBER a5

14:00

SAVE & EXIT

SELECT—+

EDIT =+

@

UNITS

bar HPa

Liters

Heters

Microns g/sq.meter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY

=)
PEeE®

1.48-+

COMTRAST ADJUSTMENT
— —
RESET TO FACTORY DEFAULT
EXIT

o
(G]E)

A=
(A] LOW SPEED SHUTOFF SETUP
(E] SKIF LIME START
ﬂ FAINT]  SPACE
(E] ExIT
L0 SFEED SHUTOFF SETUR )
G EMAELE  (DIZAELE |~
!
iz 10}
m‘P’h
' y
ti27859b L [E) EXIT T
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Wybiera typ maszyny Niezbedne dla doktadnego zliczania

galonoéw

Uzy¢ przycisku @ E] , aby ustawic¢ czas i date.

H®

Potrzebne do dokfadnej rejestracji danych

Ustawienie jednostek przy pomocy@ @

Uzyc [z] [E] , aby wyregulowac kontrast ekranu na pozadana

wartosé.

Dla zaprogramowanych linii przerywanych nacisna¢ ,
aby wybrac.

Farba pierwsza lub Odstep pierwszy

11.0-10.0

14.0-10.0

ti28158a

W trybie automatycznym pistolet nie zadziata lub wytaczy sie,
gdy predkosc jest ponizej nastawionej wartosci.

Aktywacja lub dezaktywacja wytaczenia przy niskiej
predkosci.

@ E] Regulacja ustawienia niskiej predkosci.
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Informacje

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / informacji.
Nacisnac , aby otworzy¢ menu informacji.

G B

f DIAGHOSTICS (20 ]
L+ =&
= - &
= @
(R =—psi 12.72U
&l 23 Bl o s
LOGGED ERRORS  EXIT
> w1 wo pe-ge @ po:ne
B > w2 oo oo-oo @ oo:en
> w3 ve or-o8 @ @332
> w4 w0 pr-oe @ B33
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Stuzy do wyswietlania oraz rejestrowania danych
o uzyciu i informacji o urzadzeniu do malowania paséw.

Widok i testowanie funkcjonalnosci komponentéw

B Stroke Counter C] C] Touch Pad Buttons

'@' Engine Voltage

@ Pressure Transducer

Distance Sensor Battery Voltage

[+ Sprzegto
EI Zawor elektromagnetyczny 1
3} Zawor elektromagnetyczny 2

[4] stanfadowarki akumulatora

Stuzy do rejestrowania czterech ostatnich kodéw btedéw.
Opis kodu

02 = Nadmierne cisnienie
03 = Nie wykryto przetwornika

Reset kodow btedu

3A3846J



Tryb uktadu markera

Tryb nanoszenia znacznikéw umozliwia natryskiwanie
punktu lub szeregu punktéw w celu oznaczenia obszaru.

1. Uzyc , aby wybra¢ menu konfiguracji /

informacji. Nacisna¢ E] , aby otworzy¢ tryb
ukfadu markera.

0- JH

ARKER LAvOUT MoDE  ©8-88°

2R3383888 T

ti27860a

Poz. |Opis

Wybra¢ wartosc ,Favorite” (Ulubione). Nacisna¢ szybko
(krécej niz jedna sekunde).

Zapisac wartosc ,Favorite” (Ulubione). Nacisna¢ szybko
(krocej niz jedna sekunde).

2 | Stuzy do powrotu do menu Information (Informacje).

Stuzy do wyboru wartosci do zmiany.

4 | Stuzy do regulacji wartosci odstepu.

2. Uzy¢ klawiszy strzatek, aby skonfigurowaé wzér
znacznikow.

3. Przyktad nanoszenia znacznikéw pokazuje typowy
ukfad linii pasa dla znakéw odblaskowych. Ustawic
wielko$¢ odstepdéw dla maks. osmiu kolejnych
pomiaréw. Jezeli dla jakiegokolwiek odstepu zostanie
wartos$¢ zerowa, funkgcja trybu nanoszenia znacznikéw
przejdzie do kolejnego pomiaru w petli ciagtej.

Pozostate zastosowania trybu nanoszenia znacznikéw:

«  Ukfad wielu miejsc parkingowych dla
niepetnosprawnych
«  Miejsca parkingowe z podwdjna linig

«— 8.00 ft.—»

X @© DD

—1 4.00 ft.

4.00 ft. ~—

3A3846J

- 48.00 ft. >
l«—— 16.00 ft. —

Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

4. Ustawi¢ przetacznik pistoletu na linie przerywana lub
ciagta.

5. Nacisna¢ regulator spustu pistoletu automatycznego
i zwolni¢ go, aby rozpocza¢ zaznaczanie punktéw.
Ponownie nacisna¢ regulator spustu pistoletu
automatycznego i zwolni¢ go, aby zatrzymac.

ti27912a

Wskaznik po lewej i prawej stronie ekranu Marker Mode
(Tryb znacznikéw) migaja naprzemiennie, gdy regulator
spustu pistoletu jest naci$niety, aby zasygnalizowa¢
aktywnos¢ trybu.

=
=
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I
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O DD X

— 4.00 ft.

4.00 ft. [=—

ti23812a
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Rejestracja danych

Sterownik LLV jest wyposazony w dziennik danych, ktory
pozwala uzytkownikowi wyszuka¢ dane wykonanych
zadan i eksportowac dane z maszyny do dysku USB.

o800 23

0.0 14.0-10.0 ] I

TART RECORDING NEW JOB [~ Q Q

|EW JOBS

f E-IT
[A] JOB 2 0202208 13:58 (G0
(BE] JOB 1 12.02.2018 13:48 “ALL

‘}v -
ALL
1 J
200DC
f TOE 2
1016, 2018 110
JOE TOTHAL
TOTAL [T
TOTAL L
AUE TH
TOTAL
TOTAL
A
TOB TOTAL
TOTAL 0T
TOTAL
AUE THE
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Nacisnag¢ E , aby otworzy¢ wyskakujace okienko

rejestracji danych.

Wybrac rejestracje nowego zadania lub przegladanie
zadan juz wykonanych.

E] Rozpoczecie zapisu nowego zadania.

Usun wszystkie zadania

@ Eksportuj wszystkie zadania do USB

Usuniecie zadan

@ Eksport zadan do USB

Dane zadania sa kompilowane podczas natrysku.
Podsumowanie objetosci natrysku, pokrytego
dystansu i Sredniej grubosci natrysku (jednostka:
mil = 1/1000 cala) wyswietla sie dla catego zadania.
Zadanie obejmuje réwniez parametry koloru,
szerokosci linii i objetosci natrysku z buforem maski.

3A3846J



Konserwacja

Okresowa konserwacja

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetnic¢
poziom oleju silnikowego.

CODZIENNIE: Sprawdgzic i w razie potrzeby uzupetnic¢
poziom oleju hydraulicznego.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ stan weza pod katem $ladow
zuzycia lub uszkodzen.

CODZIENNIE: Skontrolowa¢ prawidtowos$¢ dziatania
zabezpieczenia (blokady) wyzwalacza pistoletu.

CODZIENNIE: Sprawdzaj zawor spustowy
zalewania/rozpylania, czy dziata wiasciwie.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i napetnic zbiornik paliwa

CODZIENNIE: Sprawdzi¢, czy pompa wyporowa jest
szczelna.

CODZIENNIE: Uzupetnij poziom TSL w nakretce
uszczelnienia pompy wyporowej, aby zapobiec
odktadaniu sie materiatu na ttoczysku i przedwczesnemu
zuzyciu uszczelnien.

PO PIERWSZYCH 20 GODZINACH EKSPLOATACJI:
Spusci¢ olej silnikowy i napetnic silnik Swiezym olejem.
Dane dotyczace prawidtowej lepkosci oleju podano

w instrukcji obstugi silnikéw firmy Honda.

TYGODNIOWO: Zdjac¢ pokrywe filtra powietrza i oczysci¢
wktad, wymieni¢ w razie potrzeby. W przypadku pracy

w bardzo zapylonym otoczeniu sprawdzac filtr codzienne.

CO TYDZIEN/CODZIENNIE: Usuna¢ wszystkie
zanieczyszczenia z tfoczyska hydraulicznego.

3A3846J

Konserwacja

PO KAZDYCH 100 GODZINACH EKSPLOATACJI:
Wymieni¢ olej silnikowy. Dane dotyczace prawidtowej
lepkosci oleju podano w instrukgji obstugi silnikow firmy
Honda.

CO POL ROKU: Skontrolowa¢ zuzycie paska, w razie
potrzeby wymienic¢.

CO ROKU LUB CO 2000 GODZIN: Wymieni¢ pasek.

PO KAZDYCH 500 GODZINACH LUB 3 MIESIACACH
EKSPLOATACIJI: Wymieni¢ olej hydrauliczny i filtr oleju.
Stosowac tylko syntetyczny olej hydrauliczny, ISO 46

o klasie lepkosci (V1) ze 154 lub wyzszej i filtr 246173.
Czestos¢ wymiany oleju zalezy od warunkéw otoczenia.

SWIECA ZAPLONOWA: Uzywac wylacznie $wiec BPR6ES
(NGK) lub W20EPR-U (NIPPONDENSO). Ustawi¢ odstep
miedzy elektrodami swiecy na 0,7 do 0,8 mm (0,028 do
0,031 cala). Do montazu i demontazu $wiecy nalezy uzy¢
klucza do $wiec.

Kotko samonastawne

1. Co roku dokreci¢ nakretke pod kapturkiem
przeciwpytowym az podkfadka sprezysta oprze
sie do oporu, po czym cofnac o 1/2 do 3/4 obrotu.

2. Co miesiac, smaruj fozysko kotka.

3. Sprawdzi¢ zuzycie sworznia. Jesli sworzen jest zuzyty,
kétko samonastawne bedzie poluzowane. Odwrécic¢
lub wymienic sworzen zaleznie od potrzeb.

4. W razie potrzeby sprawdzi¢ osiowanie kétka
samonastawnego. W celu wyréwnania, strona 20.
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Recyklowanie i usuwanie

Recyklowanie i usuwanie

Usuwanie akumulatora

Akumulatoréw nie wolno wyrzuca¢ do $mieci.

Akumulatory odda¢ do recyklingu zgodnie z lokalnymi
przepisami. W USA i Kanadzie nalezy skontaktowac sie
znumerem 1-800-822-8837, aby znalez¢ punkt zbidrki

odpadoéw lub odwiedzi¢ witryne www.call2recycle.org.

N
/

50

Koniec zywotnosci produktu

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produktu nalezy
go rozmontowac i przeznaczy¢ do recyklingu
w odpowiedzialny sposéb.

Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 11.

Oproznic ciecze i przeznaczyc je do utylizacji
zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Patrz karta
charakterystyki przekazana przez producenta.

Wymontowac silniki, akumulatory, obwody
drukowane, wyswietlacze ciektokrystaliczne iinne
elementy elektroniczne. Przeznaczy¢ do recyklingu
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Nie wolno usuwa¢ komponentéw elektronicznych
wraz z odpadami komunalnymi ani komercyjnymi.

K

Reszta produktu powinna zostac przekazana
do zaktadu odpowiedzialnego za recykling.

3A3846J
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Rozwigzywanie probleméw
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Silnik benzynowy kreci
z trudnoscia (nie daje
sie uruchomic)

Zbyt wysoki poziom ci$nienia oleju
hydraulicznego.

Przekreci¢ pokretto regulacji cisnienia
hydraulicznego przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara, aby ustawi¢ cisnienie na najnizsza wartos¢.

Silnik nie wiacza sie.

Przetacznik silnika znajduje sie w pozycji OFF (Wyt.).

Obrdcic¢ przetacznik silnika do potozenia ON (W4.).

Skonczyto sie paliwo.

Napetnic¢ zbiornik z gazem. Podrecznik Uzytkownika
silnikdw firmy Honda.

Poziom oleju silnikowego jest niski.

Sprébowac uruchomic silnik. W razie potrzeby
uzupetni¢ poziom oleju. Podrecznik Uzytkownika
silnikdw firmy Honda.

Przewod Swiecy zaptonowej jest odtaczony lub
uszkodzony.

Podfaczy¢ przewdd swiecy zaptonowej lub jg
wymienic.

Zimny silnik.

Wiaczy¢ ssanie.

Dzwignia odcinajgca doptyw paliwa jest
ustawiona w pozycji OFF (wytaczony).

Przesuna¢ go na pozycje ON (wiaczony).

Olej przesacza sie do komory spalania.

Wymontowac $wiece zaptonowa. Pociaggna¢ linke
rozrusznika 3 do 4 razy. Oczysci¢ lub wymienic
Swiece zaptonowa. Uruchomic silnik. Utrzymywac
urzadzenie w pozycji pionowej, aby uniknaé
przesaczania sie oleju.

Silnik pracuje, ale nie
dziata pompa wyporowa.

Zawor pompy jest ustawiony w pozycji OFF (Wyt.).

Wiaczy¢ zawér pompy (pozycja ON (WH).

Ustawiono za niskg wartosc cisnienia.

Obréci¢ pokretto regulacji cisnienia w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
zwiekszy¢ cisnienie.

Zabrudzony filtr ptynu.

Wyczyscic filtr.

Dysza lub jej filtr sa zatkane.

Oczys¢ koncdwke lub filtr. Patrz instrukcja obstugi
pistoletu natryskowego.

Zaschnieta farba blokuje ruch ttoczyska pompy
wyporowe;.

Naprawi¢ pompe. Patrz instrukcja pompy.

Zuzyty pas, pekniety lub zsunat sie z kota
pasowego.

Wymienic.

Za niski poziom ptynu hydraulicznego.

Wytaczy¢ urzadzenie natryskowe. Dodac ptynu
hydraulicznego

Silnik hydrauliczny nie pracuje.

Ustawi¢ zawdr pompy w pozycji OFF (Wyt.).
Zmniejszy¢ cisnienie. Wytaczyc¢ silnik (pozycja OFF
(Wyt.). Podwazac bolec w gére i w dét, az do chwili,
gdy silnik hydrauliczny zacznie pracowac.

Pompa wyporowa dziata,
ale przepustowos¢ przy
suwie odkorbowym jest
niska.

Kula ttoka nie jest osadzona.

Naprawic¢ kule ttoka. Podrecznik 309277.

Uszczelnienia ttoka sg zuzyte lub zniszczone.

Wymienic¢ uszczelnienie. Podrecznik 309277.

3A3846J
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Rozwiazywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Pompa wyporowa dziata,

Zatkany filtr siatkowy.

Oczyscic sito.

ale jej wydajnos¢ jest
niska przy suwie w dot
i/lub przy obu suwach.

Uszczelka okragta w pompie jest zuzyta lub
zniszczona.

Wymienic¢ uszczelke okragta. Patrz instrukcja obstugi
pompy 309277.

Kula zaworu wlotowego jest oblepiona
materiatem lub nie siedzi prawidtowo.

Oczysci¢ zawor wlotowy. Patrz instrukcja obstugi
pompy 309277.

Predkos$¢ obrotowa silnika jest za niska.

Zwiekszy¢ ustawienie przepustnicy.

Przeciek powietrza w rurze ssacej.

Dokrecic rure ssaca.

Ustawiono za niskg wartos¢ cisnienia.

Zwieksz ci$nienie.

Zatkany lub zabrudzony filtr ptynu, filtr koncéwki
lub koncéwka.

Wyczyscic filtr.

Przy pracy z ciezkimi materiatami nastepuje duzy
spadek cisnienia w wezu.

Uzy¢ weza o wiekszej srednicy i/lub skrocic¢ taczna
dtugos¢ weza. Zastosowanie weza o Srednicy 1/4 cala
i dtugosci przekraczajacej 30,5 m (100 stép) powoduje
znaczacy spadek wydajnosci urzadzenia natryskowego.
Aby zagwarantowac optymalng wydajnos¢, nalezy
stosowac weze o $rednicy 3/8 cala (minimum 22 stép)

Trudnosci z zalewaniem
pompy.

Powietrze w pompie lub w wezu.

Sprawdzi¢ i dokrecic¢ wszystkie ztgcza cieczy.

Podczas zalewania pompy zredukowac predkos¢
silnika i obraca¢ wirnik pompy tak wolno, jak to
mozliwe.

Nieszczelny zawér wlotowy.

Oczysci¢ zawdr wlotowy. Sprawdzi¢ czy gniazdo kuli
nie jest wyszczerbione lub zuzyte i ze kula jest dobrze
osadzona w gniezdzie. Ponownie zamontowac zawor.

Zuzyte uszczelnienie pompy.

Wymien uszczelnienie. Patrz instrukcja obstugi pompy.

Zbyt gesta farba.

Rozcienczyc farbe wedtug wskazéwek dostawcy.

Predkos$¢ obrotowa silnika jest za wysoka.

Przed zalaniem pompy zmniejszy¢ ustawienie
przepustnicy.

Wysokie obroty silnika
przy braku obcigzenia.

Rozregulowana przepustnica

Przestawi¢ przepustnice na 3700 - 3800 obr./min
przy braku obcigzenia.

Zuzyty regulator silnika.

Wymieni¢ lub naprawi¢ regulator silnika.

Niskie ci$nienie zgasniecia
silnika lub pracy pokazane

Nowa pompa lub nowe uszczelnienia.

Okres docierania pompy wymaga do 378,5 |
(100 galonéw) materiatu.

na wyswietlaczu.

Uszkodzony przetwornik.

Byt ut givaren.

Nadmierny wyciek farby
do nakretki dtawikowej.

Obluzowana nakretka.

Zdemontowac¢ podktadke dystansowa nakretki
uszczelniajacej gardzieli. Dokreci¢ nakretke
uszczelnienia gardzieli tylko w stopniu niezbednym
do zlikwidowania przecieku.

Zuzyte lub zniszczone uszczelnienie przewezenia.

Wymieni¢ uszczelnienie. Patrz instrukcja obstugi
pompy 309277.

Zuzyty lub zniszczony ttok pompy.

Wymienic trzpien. Patrz instrukcja obstugi pompy
309277.

Z pistoletu wycieka ptyn.

Powietrze w pompie lub w wezu.

Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie ztgcza cieczy.
Ponownie zala¢ pompe.

Czesdciowo zatkana dysza.

Oczyscic¢ koncowke.

Niski poziom cieczy lub brak cieczy

Dolac ciecz. Zala¢ pompe. Czesto sprawdzacé poziom
ptynu, aby nie dopusci¢ do pracy pompy na sucho.

Nadmierny wyciek wokét
wycieraka ttoka silnika
hydraulicznego

Uszczelka ttoka zuzyta lub uszkodzona.

Wymienic te czesci.
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Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Maty doptyw ptynu.

Ustawiona zostafa zbyt niska wartos¢ cisnienia.

Zwieksz cisnienie.

Filtr wylotowy pompy wyporowej (jesli jest
uzywany) jest brudny lub zatkany.

Wyczyscic filtr.

Nieszczelny przewdd wlotowy pompy.

Dokrecid.

Zuzyty lub uszkodzony silnik hydrauliczny.

Dostarczy¢ urzadzenie natryskowe do dystrybutora
Graco w celu naprawy.

Duzy spadek ci$nienia na wezu z ciecza.

Uzy¢ weza o wiekszej srednicy zamiast krétszego
weza.

Urzadzenie natryskowe
przegrzewa sie.

Nagromadzenie farby na czesciach
hydraulicznych.

Wyczysc.

Niski poziom oleju.

Napetnic¢ olejem syntetycznym ISO 46.

Zbyt duzy hatas pompy
hydraulicznej

Niski poziom ptynu hydraulicznego.

Wytaczy¢ urzadzenie natryskowe. Dolac oleju
syntetycznego I1SO 46.

Licznik litréw (galonéw)
nie dodaje objetosci
ptynow

Za niskie cis$nienie ptynu.

Cisnienie musi przekraczac 55 baréw (800 psi),
aby licznik zliczat objetos¢.

Przerwany lub odtgczony przewéd licznika pompy,
obydwie pompy

Sprawdzi¢ przewody i potaczenia. Wymienic
zniszczone przewody

Brak lub uszkodzenie magnesu.

Przestawi¢ lub wymieni¢ magnes w pompie, patrz
instrukcja czesci (czesci pompy), aby zlokalizowac
magnes.

Uszkodzony czujnik, obydwie pompy.

Wymieni¢ czujnik.

Urzadzenie dziata,
a wyswietlacz nie.

Zte pofaczenie miedzy tablica sterownicza
a wyswietlaczem.

Zdemontowac wyswietlacz i przytaczy¢ go ponownie.

Zniszczony wyswietlacz.

Wymieni¢ wyswietlacz.

Odlegtos¢ nie jest
prawidtowo dodawana
(tryb pomiaru moze by¢
niedoktadny i podawana
predkos¢ bedzie btedna).

Nie skalibrowano maszyny.

Wykona¢ procedure kalibracji.

Za wysokie lub za niskie ci$nienie w tylnych
oponach.

Wyregulowac cisnienie w oponach na 55 +/- 5 psi
(380 +/- 34kPa).

Brak lub uszkodzenie zebow przektadni
(prawa strona, gdy operator stoi na podescie).

Wymienic piaste kota/przektadnie odlegtosci.

Poluzowany lub uszkodzony czujnik odlegtosci.

Podfaczy¢ ponownie lub wymieni¢ czujnik.

Brak obliczen
w milimetrach lub
nieprawidtowy wynik.

Czujnik odlegtosci.

Patrz “Czujnik odlegtosci nie dziata prawidtowo”.

Licznik paliwa.

Patrz ,Licznik litrow (galonéw) nie dodaje objetosci
plynéw".

Nie wprowadzono szerokosci linii

Ustawi¢ szerokos¢ linii na gtéwnym ekranie
malowania.

Zta lub uszkodzona tablica sterownicza.

Wymienic tablice sterownicza.

Wybrany nieodpowiedni model maszyny.

Przejs¢ do menu ,Ustawienia i wybrac wtasciwy
typ maszyny.

Najpierw pojawia sie
ikona natrysku na ekranie,
a pbézniej wiacza sie
pistolet.

Niewtasciwie ustawiony przerywacz (164)

Obracaj srube w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, do momentu az ikona natrysku
zostanie zsynchronizowana z pistoletem ptynu,
strona 20.

Podczas rozpylania ptynu
na ekranie nie pokazuje
sie ikona natrysku.

Luzna wtyczka.

Sprawdzi¢, czy wtyczka 5-pinowa i kontaktron sg
wilasciwie podtaczone.

Ikona natrysku jest caty
czas widoczna na ekranie.

Przerywacz jest niewfasciwie ustawiony

Obracaj srube w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara, do momentu az ikona natrysku
zostanie zsynchronizowana z pistoletem ptynu,
strona 20.

Whytacznik kontaktronowy jest uszkodzony

Wymieni¢ kontaktron.

3A3846J
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Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

TRYB PISTOLETU AUTOMATYCZNEGO

Pistolet automatyczny
nie uruchomi sie, gdy

Pistolet nie jest uruchomiony.

Nacisna¢ przycisk 1 lub 2 na panelu sterowania,
aby aktywowac pistolet.

czerwony przycisk jest
nacisniety.

Przewdd nie jet prawidtowo wyregulowany.

Wyregulowa¢ przewdd, aby wiasciwie uruchomic
spust pistoletu, strona 21.

Nie na gtéwnym ekranie malowania

Przejs¢ do gtéwnego ekranu malowania na panelu
sterowania, aby uruchomi¢ pistolety automatyczne.

Wyltaczenie przy niskiej predkosci jest aktywne

Dezaktywowac wylgczenie przy niskiej predkosci,
strona 45.

Napiecie akumulatora jest zbyt niskie

Sprawdzi¢ napiecie akumulatora na ekranie
diagnostyki, strona 32 lub woltomierzem.
Jezeli ksztattuje sie ponizej 11,5V, natadowac
lub wymieni¢ akumulator.

Przewdd nie jet prawidtowo wyregulowany.

Wyregulowac przewdd, aby wtasciwie uruchomic
spust pistoletu, strona 21.

Czerwony przycisk jest uszkodzony.

Testowac funkcjonalnos¢ przyciskéw na ekranie
diagnostyki, strona 32, wymieni¢ w przypadku
uszkodzenia.

Przewdd pistoletu automatycznego jest
przerwany lub bardzo zagiety powodujac
zbyt duze ciaggniecie

Wymieni¢ przewdéd pistoletu automatycznego

Przewdd elektromagnesu jest roztgczony
lub przerwany.

Sprawdzi¢ schemat okablowania, strony 57 i 59,
naprawic lub wymieni¢ przewody zaleznie od
potrzeb.

Bezpiecznik akumulatora jest wyjety lub
przepalony.

Sprawdzi¢ i wymienic¢ bezpiecznik.

Elektromagnes jest zakleszczony.

Rozpyli¢ smar na kotwice elektromagnesu.

Elektromagnes jest uszkodzony.

Sprawdzi¢ rezystancje przewoddw elektromagnesu.
Rezystancja powinna wynosi¢ od 2 do 26 oméw.
Jezeli tak nie jest, wymienic elektromagnes.

Ptytka sterowania jest uszkodzona.

Wymienic tablice sterownicza.

Malowane pasy

Zatadowano nieprawidtowy wzér pasow.

Zatadowac prawidtowy wzér.

s niedoktadne

Maszyna nie jest skalibrowana.

Skalibrowa¢ maszyne, strona 36.

Akumulator nie pozostaje
natadowany.

Akcesoria sg wlaczone i pobierajg prad
z akumulatora, gdy maszyna nie jest uzywana.

Wylaczac akcesoria, gdy maszyna nie jest uzywana.

Przepustnica nie jest ustawiona dostatecznie
wysoko.

Upewnic sig, ze sinik pracuje powyzej 3300 obr./min
przy BRAKU OBCIAZENIA, aby zapewni¢ wiasciwe
zasilanie.

Pobor mocy przez akcesoria jest wigkszy od mocy
wyjsciowej silnika.

Zmniejszy¢ uzycie akcesoriow lub natadowac¢
akumulator w razie potrzeby.

Uszkodzenie lub odfaczenie przewoddw.

Sprawdzi¢ schemat okablowania, strony 57 i 59,
naprawi¢ lub wymieni¢ przewody zaleznie od
potrzeb.

tadowarka nie pracuje

Sprawdzi¢ stan natadowania w diagnostyce,
strona 33, aby upewnic sie, czy tadowarka
pracuje prawidtowo. Wymieni¢ ptyte.

Pistolet automatyczny

Przewdd jest zgiety.

Naprawi¢ lub wymieni¢ przewdd

nie wytacza sie.

Elektromagnes jest zakleszczony

Nasmarowac trzpien elektromagnesu i sprawdzic,
czy elektromagnes nie jest uszkodzony

Iglica w pistolecie jest zapchana.

Wyczyscic pistolet
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Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

TRYB ROZMIESZCZENIA

Brak punktéw lub
niezadowalajace w trybie
ukfadu i znacznikéw.

Zbyt mate nastawienie punktéw

Zwigkszy¢ rozmiar punktéw, strona 40.

Pistolet nie jest uruchomiony.

Nacisna¢ przycisk 1 lub 2 na panelu sterowania,
aby aktywowac pistolet.

Przewdd nie jet prawidtowo wyregulowany.

Wyregulowac przewdd, aby wtasciwie uruchomic
spust pistoletu, strona 21.

Zatoru dyszy

Oczysc¢ lub wymieni¢ korncéwke

Napiecie akumulatora jest zbyt niskie

Natadowa¢ akumulator lub wymieni¢ go na nowy.

Pompa nie jest wigczona lub cisnienie nie
jest ustawione

Wihaczy¢ pompe i zwiekszy¢ cisnienie do minimum
200 psi.

3A3846J
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Wymiana oleju/filtra w uktadzie hydraulicznym

Wymiana oleju/filtra w uktadzie hydraulicznym

Demontaz

2
©)

4

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby unikna¢
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem cieczy
pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskérny, rozpylenie
cieczy oraz obrazen wywotanych dziataniem ruchomych
czesci, nalezy postepowac zgodnie z Procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia zawsze po zakornczeniu natryskiwania
oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

1.

56

Wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
strona 11.

Podstawi¢ pod urzadzenie natryskowe tace lub
podtozy¢ szmaty, aby zebrac olej wyciekajacy
z uktadu hydraulicznego.

Wyjmij korek spustowy. Spuscic olej z ukfadu
hydraulicznego.

Odkreci¢ powoli filtr — olej sptywa do rowka
i wyptywa z tytu.

Montaz

Natozy¢ cienka warstwe oleju na uszczelke filtra.
Zamontowac korek spustu i filtr oleju. Po zetknieciu
sie uszczelki z podstawg dokrecic jeszcze filtr oleju
0 3/4 obrotu.

Wila¢ pie¢ kwart syntetycznego oleju hydraulicznego,
ISO 46, o lepkosci (VI) z 154 lub wyZszej.

Sprawdzi¢ poziom oleju.

199

N

L

ti2271a

3A3846J



Schemat okablowania 200HS (seria Standard)
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Schemat okablowania 200HS (seria HP Auto/seria HP Reflective)
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Schemat okablowania 200DC (seria Standard)
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Schemat okablowania 200DC (seria HP Auto/HP Reflective)
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Ogdlne symbole
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

LineLazer V 200HS seria Standard (modele 17H459, 17H461)

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany 44,5 in.
Zapakowany 52,5 in.

Niezapakowany 113,03cm
Zapakowany 133,35cm

Szerokos¢

Niezapakowany 34,25 in.
Zapakowany 37,0 in.

Niezapakowany 87,0cm
Zapakowany 93,98 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany 68,75 in.
Zapakowany 73,5 in.

Niezapakowany 174,63cm
Zapakowany 186,69cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany 306 lbs
Niezapakowany 373 lbs

Niezapakowany 139 kg
Zapakowany 169 kg

Hatas (dBA)
Moc akustyczna wg I1SO 3744: 1031
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1T m (3,3 ft): 86,5
Drgania (m/s?) (narazenie przez 8 godzin dziennie)
Ramiona (wg I1SO 5349) 1,6
Cate ciato (wg ISO 2631) 0,4
Moc znamionowa (KM)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 6,5 KM przy 3600 obr./min 4,84 kW przy 3600 obr./min
Maksymalna szybko$¢ podawania 2,15 gal/min 8,14 /min
Maksymalny rozmiar koncéwki

1 pistolety ,047

2 pistolety ,034
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielkos¢ otworu wlotowego pompy 1 cal NSPM (meski)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zenski)
Maksymalne ci$nienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalne cisnienie robocze ptynu 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalny ruch swobodny cieczy 2,15 gal/min 8,14 |/min
Cykli na galon (litr) 62 cpg 16,4 cpl
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 galona 4,73 litra
Cisnienie hydrauliczne 1825 psi 124 baréw

Pojemnos¢ elektryczna

84 W przy 3800 obr./min

Akumulator

12V, 22 Ah, uszczelniona kwasowa otowiowa, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen V-Max
UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skoéra, weglik wolframu,
stal nierdzewna, chromowana, stal weglowa niklowana,

materiaty ceramiczne
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Parametry techniczne

LineLazer V 200HS seria HP Auto (modele 17K582, 17H462, 17K637, 17H463,17K583, 17H464)

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany 44,5 in.
Zapakowany 52,5 in.

Niezapakowany 113,03cm
Zapakowany 133,35cm

Szerokos¢

Niezapakowany 34,25 in.
Zapakowany 37,0 in.

Niezapakowany 87,0cm
Zapakowany 93,98 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany 68,75 in.
Zapakowany 73,5 in.

Niezapakowany 174,63cm
Zapakowany 186,69cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany 322 Ibs

Niezapakowany 146 kg

Niezapakowany 389 Ibs Zapakowany 176 kg

Hatas (dBA)
Moc akustyczna wg ISO 3744: 103,1
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 1 m (3,3 ft): 86,5
Drgania (m/s?) (narazenie przez 8 godzin dziennie)
Ramiona (wg ISO 5349) 1,6
Cate ciato (wg ISO 2631) 0,4
Moc znamionowa (KM)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 6,5 KM przy 3600 obr./min 4,84 kW przy 3600 obr./min
Maksymalna szybko$¢ podawania 2,15 gal/min 8,14 /min
Maksymalny rozmiar korncéowki

1 pistolety ,047

2 pistolety ,034
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielko$¢ otworu wlotowego pompy 1 cal NSPM (meski)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zeniski)
Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalne cisnienie robocze ptynu 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalny ruch swobodny cieczy 2,15 gal/min 8,14 |/min
Cykli na galon (litr) 62 cpg 16,4 cpl
Pojemnos$¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 galona 4,73 litra
Cisnienie hydrauliczne 1825 psi 124 baréw

Pojemnos¢ elektryczna

84 W przy 3600 obr./min

Akumulator 12V, 22 Ah, uszczelniona kwasowa otowiowa, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen V-Max
UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skéra, weglik wolframu,
stal nierdzewna, chromowana, stal weglowa niklowana,
materiaty ceramiczne
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Parametry techniczne

LineLazer V 200HS seria HP Reflective (modele 17H460, 17J964, 17K585, 177H465)

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany 44,5 in.
Zapakowany 52,5 in.

Niezapakowany 113,03cm
Zapakowany 133,35cm

Szerokos¢

Niezapakowany 34,25 in.

Zapakowany 37,0 in.

Niezapakowany 87,0cm
Zapakowany 93,98 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany 68,75 in.

Zapakowany 73,5 in.

Niezapakowany 174,63cm
Zapakowany 186,69cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany 417 lbs
Niezapakowany 484 lbs

Niezapakowany 189 kg
Zapakowany - 219 kg

Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wg I1SO 9614: 99,0
Cisnienie akustyczne wg I1SO 9614: 85,5

Drgania (m/s?) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Dton reka (wg 1SO 5349)

Lewa reka 1,71
Prawa reka 2,23

Cate ciato (wg ISO 2631) 04
Moc znamionowa (KM)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 6,5 KM przy 3600 obr./min 4,84 kW przy 3600 obr./min
Maksymalna szybko$¢ podawania 2,15 gal/min 8,14 I/min
Maksymalny rozmiar koncowki

1 pistolety ,047

2 pistolety ,034
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielkos¢ otworu wlotowego pompy 1 cal NSPM (meski)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zeniski)
Maksymalne ci$nienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalne cisnienie robocze ptynu 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalny ruch swobodny cieczy 2,15 gal/min 8,14 |/min
Cykli na galon (litr) 62 cpg 16,4 cpl
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 galona 4,73 litra
Cisnienie hydrauliczne 1825 psi 124 baréw

Pojemnos¢ elektryczna

84 W przy 3600 obr./min

Akumulator

12V, 22 Ah, uszczelniona kwasowa otowiowa, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen V-Max
UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skéra, weglik wolframu,
stal nierdzewna, chromowana, stal weglowa niklowana,

materiaty ceramiczne
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Parametry techniczne

LineLazer V 200DC Seria Standard (model 17Y231)

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany 44,5 in.
Zapakowany 52,5 in.

Niezapakowany 113,03cm
Zapakowany 133,35cm

Szerokos¢

Niezapakowany 34,25 in.
Zapakowany 37,0 in.

Niezapakowany 87,0cm
Zapakowany 93,98 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany 68,75 in.
Zapakowany 73,5 in.

Niezapakowany 174,63cm
Zapakowany 186,69cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany - 411 |b

Niezapakowany 186 kg

Zapakowany - 477 Ib Zapakowany 216 kg
Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wg I1SO 9614: 99,0
Cisnienie akustyczne wg I1SO 9614: 85,5

Drgania (m/s?) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Dton reka (wg 1SO 5349)

Lewa reka 1,71
Prawa reka 2,23

Cate ciato (wg ISO 2631) 04
Moc znamionowa (KM)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 6,5 KM przy 3600 obr./min 4,84 kW przy 3600 obr./min
Maksymalna szybko$¢ podawania 2,15 gal/min 8,14 |/min
Maksymalny rozmiar koncéowki

1 pistolety ,047

2 pistolety ,034
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielko$¢ otworu wlotowego pompy 1 cal NSPM (meski)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zenski)
Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalne cisnienie robocze ptynu 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalny ruch swobodny cieczy 2,15 gal/min 8,14 |/min
Cykli na galon (litr) 62 cpg 16,4 cpl
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 galona 4,73 litra
Cisnienie hydrauliczne 1825 psi 124 baréw

Pojemnos¢ elektryczna

84 W przy 3600 obr./min

Akumulator

12V, 22 Ah, uszczelniona kwasowa otowiowa, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen V-Max
UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skéra, weglik wolframu,
stal nierdzewna, chromowana, stal weglowa niklowana,

materiaty ceramiczne
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Parametry techniczne

LineLazer V 200DC Seria Standard Reflective (Modele 17Y648)

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany 44,5 in.
Zapakowany 52,5 in.

Niezapakowany 113,03cm
Zapakowany 133,35cm

Szerokos¢

Niezapakowany 34,25 in.

Zapakowany 37,0 in.

Niezapakowany 87,0cm
Zapakowany 93,98 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany 68,75 in.

Niezapakowany 174,63cm

Zapakowany 73,5 in. Zapakowany 186,69cm
Masa (na sucho - bez farby) Niezapakowany 506 Ib Niezapakowany 230 kg
Zapakowany 573 b Zapakowany 260 kg
Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wg I1SO 9614: 99,0
Cisnienie akustyczne wg I1SO 9614: 85,5

Drgania (m/s?) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Dton reka (wg 1SO 5349)

Lewa reka 1,71
Prawa reka 2,23

Cate ciato (wg ISO 2631) 04
Moc znamionowa (KM)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 6,5 KM przy 3600 obr./min 4,84 kW przy 3600 obr./min
Maksymalna szybko$¢ podawania 2,15 gal/min 8,14 I/min
Maksymalny rozmiar koncowki

1 pistolety ,047

2 pistolety ,034
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielkos¢ otworu wlotowego pompy 1 cal NSPM (meski)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zeniski)
Maksymalne ci$nienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalne cisnienie robocze ptynu 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalny ruch swobodny cieczy 2,15 gal/min 8,14 |/min
Cykli na galon (litr) 62 cpg 16,4 cpl
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 galona 4,73 litra
Cisnienie hydrauliczne 1825 psi 124 baréw

Pojemnos¢ elektryczna

84 W przy 3600 obr./min

Akumulator

12V, 22 Ah, uszczelniona kwasowa otowiowa, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen V-Max
UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skéra, weglik wolframu,
stal nierdzewna, chromowana, stal weglowa niklowana,

materiaty ceramiczne
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Parametry techniczne

LineLazer V 200DC seria HP Auto (modele 17Y232, 17Y269)

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany 44,5 in.
Zapakowany 52,5 in.

Niezapakowany 113,03cm
Zapakowany 133,35cm

Szerokos¢

Niezapakowany 34,25 in.
Zapakowany 37,0 in.

Niezapakowany 87,0cm
Zapakowany 93,98 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany 68,75 in.
Zapakowany 73,5 in.

Niezapakowany 174,63cm
Zapakowany 186,69cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany 427 lbs

Niezapakowany 194 kg

Niezapakowany 494 lbs Zapakowany 224 kg
Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wg I1SO 9614: 99,0
Cisnienie akustyczne wg I1SO 9614: 85,5

Drgania (m/s?) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Dton reka (wg 1SO 5349)

Lewa reka 1,71
Prawa reka 2,23

Cate ciato (wg ISO 2631) 04
Moc znamionowa (KM)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 6,5 KM przy 3600 obr./min 4,84 kW przy 3600 obr./min
Maksymalna szybko$¢ podawania 2,15 gal/min 8,14 |/min
Maksymalny rozmiar koncéowki

1 pistolety ,047

2 pistolety ,034
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielko$¢ otworu wlotowego pompy 1 cal NSPM (meski)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zenski)
Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalne cisnienie robocze ptynu 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalny ruch swobodny cieczy 2,15 gal/min 8,14 |/min
Cykli na galon (litr) 62 cpg 16,4 cpl
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 galona 4,73 litra
Cisnienie hydrauliczne 1825 psi 124 baréw

Pojemnos¢ elektryczna

84 W przy 3600 obr./min

Akumulator

12V, 22 Ah, uszczelniona kwasowa otowiowa, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen V-Max
UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skéra, weglik wolframu,
stal nierdzewna, chromowana, stal weglowa niklowana,

materiaty ceramiczne
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Parametry techniczne

LineLazer V 200DC seria HP Reflective (modele 17Y233, 17Y270)

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany 44,5 in.
Zapakowany 52,5 in.

Niezapakowany 113,03cm
Zapakowany 133,35cm

Szerokos¢

Niezapakowany 34,25 in.
Zapakowany 37,0 in.

Niezapakowany 87,0cm
Zapakowany 93,98 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany 68,75 in.
Zapakowany 73,5 in.

Niezapakowany 174,63cm
Zapakowany 186,69cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany 522 |bs

Niezapakowany 237 kg

Niezapakowany 589 lbs Zapakowany 267 kg
Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wg I1SO 9614: 99,0
Cisnienie akustyczne wg I1SO 9614: 85,5

Drgania (m/s?) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Dton reka (wg 1SO 5349)

Lewa reka 1,71
Prawa reka 2,23

Cate ciato (wg ISO 2631) 04
Moc znamionowa (KM)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 6,5 KM przy 3600 obr./min 4,84 KW przy 3600 obr./min
Maksymalna szybko$¢ podawania 2,15 gal/min 8,14 I/min
Maksymalny rozmiar koncowki

1 pistolety ,047

2 pistolety ,034
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielko$¢ otworu wlotowego pompy 1 cal NSPM (meski)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zeniski)
Maksymalne ci$nienie robocze 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalne cisnienie robocze ptynu 3300 psi 22,8 MPa, 228 baréw
Maksymalny ruch swobodny cieczy 2,15 gal/min 8,14 I/min
Cykli na galon (litr) 62 cpg 16,4 cpl
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 galona 4,73 litra
Cisnienie hydrauliczne 1825 psi 124 baréw

Pojemnos¢ elektryczna

84 W przy 3600 obr./min

Akumulator

12V, 22 Ah, uszczelniona kwasowa otowiowa, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen V-Max
UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skéra, weglik wolframu,
stal nierdzewna, chromowana, stal weglowa niklowana,

materiaty ceramiczne

SPIS CALIFORNIA PROPOSITION 65

OSTRZEZENIE: Produkt moze naraza¢ na kontakt z substancjg chemiczna rozpoznana przez Stan Kalifornia jako
powodujaca raka, wady okotoporodowe lub inne wady rozrodcze. Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie

www.P65Warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone
jej nazwa, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie
wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczna gwarancja na naprawe lub
wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktdre firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie
w przypadku urzadzer montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen,
zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem,
wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji
lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego
zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub
materiatami innych producentéw tudziez niewtasciwg konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora Graco w celu
weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni
bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli
kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére
moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCIJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCIJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia

u 0s6b lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw

w zwigzku z naruszeniem gwarangji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentdéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancjg ich producentéw,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczert w ramach tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.
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Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub potaczy¢
sie znumerem 1-800-690-2894, aby zidentyfikowa¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej
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