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GRACO

LineLazer = V 200Hs & 200DC

Havasiz Cizgi Cekme Makineleri

Standart Seri ve Yiksek Kapasiteli (HP) Seri 3A384OT‘FJ{

Serit cekme malzemelerinin uygulanmasi igin.

Sadece profesyonel kullanim igindir.

Yalnizca dis mekanda kullanim igin.

Patlayici ortamlarda veya tehlikeli yerlerde kullanimi igin degildir.

Maksimum Calisma Basinci: 3300 psi (22,8 MPa, 228 bar)

Onemli Guvenlik Talimatlari

Makineyi kullanmadan 6nce bu kilavuzdaki ve ilgili kilavuzlardaki tim uyarilari ve talimatlari okuyun.
Makinenin kontrollerini ve dogru kullanimini 6grenin.

Bu talimatlar saklayin.

ilgili Kilavuzlar:

3A3390 Pargalar 309277 | Pompa 3B0122 Galon Sayacinin Degistirilmesi
311254 Tabanca 3A3428 | Otomatik Dizen Uygulama Yd&ntemleri

LineLazer V 200Hs
Standard Serisi

LineLazer V 200DC

LineLaer V 200Hs
Yiiksek Kapasiteli Seri

1i28012C

AN

to every customer, every time:

Sadece orijinal Graco yedek pargalarini kullanin.
Graco'ya ait olmayan yedek pargalar garantinin gegersiz olmasina neden olabilir.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modeller

Modeller

LineLazer V 200HS ve 200DC

Model: | Seri | Standart Standart HP Auto HP Auto HP Auto HP HP HP HP
1 Manuel | 2 Manuel |1 Otomatik | 1 Manuel |2 Otomatik | Reflective | Reflective | Reflective | Reflective
Tabanca Tabanca Tabanca Tabanca Tabanca 1 Manuel | 1 Otomatik | 2 Otomatik | 2 Manuel
1 Otomatik Tabanca Tabanca Tabanca Tabanca
Tabanca 1 PBS Tanki|1 PBS Tanki|1 PBS Tanki{1 PBS Tanki

17H459 B v

17H461 B v

17K582 B v

17H462 B v/

lazerli

17K637 B v
(2} 17H463 B v
I .
o lazerli
& [17K583 | B v

17H464 B v

lazerli

17H460 B v/

17J964 B v

17K585 B v

17H465 B v

lazerli
17Y269 A v/
lazerli
17Y270 A v/
lazerli

17Y231 A v
o 3
[m) 17Y232 A v
)
S
5 3

17Y233 A v

17Y648 A v/

* Tum otomatik tabancalar manuel galistirilabilir.
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti
semboli genel bir uyari anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosediire 6zgu riskleri belirtir. Bu semboller bu
kilavuzun metin bélimlerinde veya uyari etiketlerinde gortindiigiinde, buradaki uyarilara basvurun. Bu bolimde
ele alinmayan, Urline 6zgu tehlike sembolleri ve uyarilar, bu kilavuzun diger bélimlerinde yer alabilir.

~ AUYARI |

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Caligma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir.
Ekipmanin iginden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina yol agabilir.
Yangin ve patlamalarin éniine gegmek igin:

- A
Ay

=
A

+ Ekipmani sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.

*  Motor galisirken ya da sicakken yakit deposunu doldurmayin; motoru kapatin ve sogumasini
bekleyin. Yakit alev alicidir ve sicak bir yuzey tzerine dokulmesi durumunda tutusabilir veya
patlayabilir.

» Pilot alevler, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiri értiler (potansiyel statik
ark) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

* Calisma alanindaki tim ekipmanlarin topraklamasini yapin. Topraklama talimatlarina bakin.

»  Solventi hicbir zaman yiksek basingta puskirtmeyin veya dokmeyin.

» Solvent, bez pargasi ve benzin dahil her tir artik maddeyi ¢galisma alanindan uzak tutun.

+ Ortamda yanici buharlar varsa gui¢ kablolarini prize takmayin/prizden ¢ikarmayin veya gicl ya
da 1sik diigmelerini agmayin/kapatmayin.

» Sadece topraklanmis hortumlar kullanin.

+ Kovanin igine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarinda sikica tutun.
Antistatik veya iletken olmadiklari siirece kova posetleri kullanmayin.

+ Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun. Sorunu
tanimlayana ve giderene kadar makineyi kullanmayin.

* Calisma alaninda galisan bir yangin séndurtct bulundurun.

DERIYE ENJEKSiIYON TEHLIKESI

Yuksek basingli plskurtme insan viicuduna toksin enjekte edebilir ve ciddi bedensel yaralanmalara
sebep olabilir. Bdyle bir enjeksiyonun meydana gelmesi durumunda, hemen cerrahi miidahale alin.

+ Tabancayi insanlara veya hayvanlara dogrultmayin ya da puskurtmeyin.

+  Ellerinizi ve diger uzuvlarinizi gikis agzindan uzak tutun. Ornegin, olabilecek sizintilari herhangi bir
uzvunuzla durdurmayi denemeyin.

*  Her zaman meme ucu koruyucusunu kullanin. Nozul ucu korumasi yerine takili olmadan plskirtme
yapmayin.

»  Graco nozul uglarini kullanin.

*  Meme uglarini temizlerken ve degistirirken dikkatli olun. Piskirtme sirasinda meme uglarinin
tikanmasi durumunda, meme ucunu temizlemek amaciyla ¢ikartmadan énce basinci tahliye
etmek ve Uniteyi kapatmak igin Basing Tahliye Prosediiri’'ni uygulayin.

+  Gilg kapatildiktan sonra, makine basinci korur. Uniteyi enerji verilmis durumda ya da basingh bir
@s sekilde basinda kimse olmadan birakmayin. Ekipmanin basinda kimse yokken ya da ekipman
kullanimda degilken bakim, temizlik veya parcalarin ¢ikarilmasindan énce Basing Tahliye
Prosediirii'nd uygulayin.

* Hortumlari ve parcalar hasar belirtileri agisindan kontrol edin. Hasarli hortumlari veya parcalari
degistirin.

»  Bu sistem 3300 psi basing Uretebilir. En az 3300 psi basinca dayanikh Graco yedek pargalari ve
aksesuarlari kullanin.

+ Pulskurtme yapmadiginiz zamanlarda tetik kilidini her zaman kapali tutun. Tetik kilidinin diizgin
¢alistigindan emin olun.

+  Uniteyi calistirmadan énce tiim baglantilarin giivenli oldugundan emin olun.

+  Uniteyi hizli bir sekilde nasil durdurup basinci tahliye edeceginizi 6grenin. Kumandalari eksiksiz
olarak égrenin.

B>
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Uyarilar

KARBON MONOKSIT TEHLIKESI

Egzoz, renksiz ve kokusuz olan zehirli karbonmonoksit gazini igerir. Karbonmonoksit gazini solumak,
6lime neden olabilir:

»  Ekipmani kapali alanda kullanmayin.

EKIPMANIN YANLIS KULLANILMA TEHLIKESI
Yanlis kullanim élime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir:

* Yorgun oldugunuzda veya ilag¢ ya da alkolln etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

A * Endusuk degerli sistem bileseninin maksimum ¢alisma basincini veya sicaklik dederini asmayin.

it Tdm ekipman kilavuzlarinda bulunan Teknik Veriler bélimune bakin.

+ Ekipmanin islanan pargalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tim ekipman kilavuzlarinda
bulunan Teknik Veriler bélimine bakin. Sivi ve solvent Ureticilerinin uyarilarini okuyun. Malzemeniz
hakkinda eksiksiz bilgi edinmek igin distribttérden veya bayiden Glvenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler)
isteyin.

» Makine enerji tasiyorken veya basing altindayken galisma alanini terk etmeyin.

« Ekipman kullanimda degilken tim sistemi kapatin ve Basing¢ Tahliye Prosediiri’'ni uygulayin.

«  Ekipmani gunlik olarak kontrol edin. Asinmis veya hasarli pargalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak hemen onarin veya degistirin.

* Ekipman Uzerinde herhangi bir degisiklik yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar, kurum
onaylarini gegersiz kilabilir ve glivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

*  Tudm ekipmanlarin, kullanildiklari ortam igin derecelendirildiginden ve onaylandigindan emin olun.

»  Ekipmani sadece kullanim amaci dogrultusunda kullanin. Bilgi igin dagitimcinizi arayin.

* Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli pargalarin ve sicak yizeylerin
uzagindan gegirin.

*  Hortumlari bikmeyin veya asiri kivirmayin ya da ekipmani ¢gekmek igin hortumlari kullanmayin.

* Cocuklari ve hayvanlari ¢galisma alanindan uzak tutun.

*  Gecerli tum guvenlik dizenlemelerine uyun.

BASINGLI ALUMINYUM PARGA TEHLIKESI

Basinc¢l makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara ve makinenin
delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin géz ardi edilmesi, 6lumle, ciddi yaralanmalarla ya da maddi
hasarlarla sonuglanabilir:

e p

>

* 1,1,1-trikloretan, metilen klorlr, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tlr solventleriiceren
sivilar kullanmayin.

* Klorinle agartma kullanmayin.

« Diger birgok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar igerebilir. Uyumluluk i¢in
malzeme saglayiciniza danisin.

HAREKETLI PARGA TEHLIKESI

Hareketli pargalar parmaklarinizin ve vicudunuzun diger pargalarinin sikismasina, kesilmesine veya
kopmasina neden olabilir:

* Hareketli pargalardan uzak durun.

» Makineyi, koruyucu siperleri ya da kapaklari sékilmuUs halde ¢aligtirmayin.

+ Ekipman, herhangi bir uyari vermeden ¢alismaya baslayabilir. Ekipmani kontrol etmeden, tagsimadan
veya ekipmana bakim yapmadan 6nce Basing Tahliye Prosediirii’ni uygulayin ve tim gi¢
kaynaklarini kapatin.

DOLANMA TEHLIKESI
Doénen pargalar ciddi yaralanmalara neden olabilir:

>

>

*  Hareketli pargalardan uzak durun.

« Makineyi, koruyucu siperleri ya da kapaklari sékulmus halde ¢aligtirmayin.

« Ekipmani ¢ahligtirirken bol giysiler giymeyin, taki takmayin ve sacginiz uzunsa iyice toplayin.

* Makine, herhangi bir uyari vermeden galismaya baslayabilir. EKipmani kontrol etmeden, tasimadan
veya ekipmana bakim yapmadan 6nce Basing Tahliye Prosediirii'nii uygulayin ve tim gii¢
kaynaklarini kapatin.

3A3840J 5



Uyarilar

ZEHIRLI SIVI YA DA BUHAR TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da buharlar, géze ya da cilde sigramalari, yutulmalari ya da solunmalari durumunda
ciddi yaralanmalara ya da 6lime yol acabilir:

B>

*  Kullandiginiz sivinin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek igin Guvenlik Bilgi Formlarini (SDS’leri)
okuyun.

« Tehlikeli sivilar onayli haznelerde saklayin ve ilgili ydnergelere gore atin.

YANIK TEHLIKESI

Ekipman ylzeyleri ve i1sitilan akiskan, ¢alisma sirasinda ¢ok isinabilir. Ciddi yaniklari dnlemek igin:

>

+ Sicak siviya ya da ekipmana dokunmayin.

‘I KiSISEL KORUYUCU EKIPMAN
@4 Calisma sahasindayken gozlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve yaniklar

dahil olmak Uzere ciddi yaralanmalarin énlenmesine yardimci olmasi igin uygun koruyucu ekipman
takin. Bu koruyucu ekipmanlar sunlari kapsar (ancak bunlarla da sinirli degildir):

»  Koruyucu gozlik ve isitme korumasi.
» Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen solunum cihazlari, koruyucu kiyafetler ve
eldivenler.

AKU TEHLIKESI

Eger batarya yanhg kullanilirsa akabilir, patlayabilir, yaniklara neden olabilir ya da patlamaya yol
acabilir. Acik bir akiinlin icerigi agir tahrise ve/veya kimyasal yaniklara neden olabilir. Eger cilt ile
temas ederse, sabun ve su ile yikayin. Eger g6z ile temas ederse, en az 15 dakika boyunca su ile
yikayin ve derhal tibbi yardim alin:

P>

* Yalnizca cihazla kullanim i¢in belilenmig olan batarya tipini kullanin. Bkz. Teknik Veriler.

y |
@ + Bataryayi yalnizca iyi havalandiriimig bir alanda ve boyalar ve solventler dahil, yanici veya
'@\‘ alevlenebilen malzemelerden uzakta degistirin.

+ Bataryay! atese atmayin veya 50°C (122°F) derecenin Ustlindeki sicakliklara maruz birakmayin.
Batarya, patlama riski tasir.

Atese atmayin.

Pili suya ya da yagmura maruz birakmayin.

Pili sbkmeyin, ezmeyin ya da delmeyin.

Catlak veya hasarli bir bataryayi kullanmayin ya da sarj etmeyin.

imha igin yerel kurallara ve/veya yénetmeliklere uyun.

ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI
Motor calisirken kontrol kutusunda tehlikeli voltaj mevcuttur:

>

+ Makineye bakim yapmadan dnce motoru kapatin.

6 3A3840J



Uyarilar

Lazer Segenekli Uniteler igin Onemli Lazer Bilgisi

% LAZER ISIGI TEHLIKESI: DIREKT GOZ TEMASINDAN KAGININ

Gozun Sinif l1la3/3R duzeyinde lazer 1sida maruz kalmasi potansiyel olarak goz (retina) yaralanmasina,
nokta gérme kaybina veya diger retinayla ilgili yaralanmalara yol agabilir. Direkt g6z temasindan
kaginmak igin:

* Lazerisigina higbir zaman dogrudan bakmayin veya lazeri uzak mesafeden dahi olsa baskalarinin
g6zlerine tutmayin.

* Lazeri higbir zaman hizmenin ¢evresel yansimalarina yol agabilecek ayna benzeri ylizeylere
tutmayin.

* Lazeri her zaman hizmenin insanlara parlamasini énleyecek yUkseklik ve acgida ayarlayin.

« Hulzmeye insanlar, hayvanlar veya yansitici cisimler yaklastiginda lazer 1s1§gini hemen durdurun.

* Kullaniimadigi zamanlarda lazeri her zaman kapatin.

» Lazer Uzerindeki uyari etiketlerinin higbirini ¢ikartmayin.

»  Sadece dizgln egitimli lazer operatérleri bunu kullanabilir.

* Huzmelerin akan trafige, araclara veya agir ekipmanlara dogru yonlenmesine izin vermeyin. Uzun
mesafelerden hasar vermiyor olsa da lazerlerin yuksek parlakhidi araclarin isleyisini etkileyebilir
veya dikkatleri dagitabilir.

* Lazerihigchir zaman bir ugaga veya kolluk kuvvetleri personeline dogrultmayin. Bunu yapmak ¢gogu
yerde agir bir sug olarak gérilmektedir ve hapis, para cezasi veya her ikisiyle cezalandiriima
durumu dogabilir.

* Lazer GrinUnd s6kmeyin. Tium bakim islemleri icin fabrikaya ulastirin.

* Lensi temizlenecedi zaman lazer mutlaka KAPALI olmalidir, bdylece istenmeden lazer 1s1dina
mariz kalma 6nlenebilir.

LAZER RADYASYON TEHLIKESI

Burada belirtilenlerin disinda kontrollerin veya ayarlamalarin veya prosedir uygulamalarinin
kullaniimasi tehlikeli radyasyona maruz kalmayla sonuglanabilir:

>

» Lazer gbévdesini higbir kogulda agmaya veya dagitmaya c¢alismayin. Bunu yapmak tehlikeli
dluzeylerde lazer radyasyonuna maruz kalma potansiyeli tasir.
» Iginde bakim yapilacak higbir parga yoktur. Unite fabrikada muhurlenerek kapatiimistir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Dogrudan bir jeneratdr kaynaga baglamak belirli kosullar altinda kisa devreye veya kivilcima
neden olabilir:

>

* GL1700’G sadece buna 6zel 12 volt DC kaynaga baglayin.
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Ug Segimi

Uc Segimi
> %
SN
: el A -
% In¢ ing
(cm) (cm) (cm)
LL5213* 2 (5)
LL5215* 2 (5)
LL5217 4 (10) 4
LL5219 4 (10) v
LL5315 4 (10) v
LL5317 4 (10) 4
LL5319 4 (10) v
LL5321 4 (10) v
LL5323 4 (10) 4
LL5325 4 (10) v
LL5327 4 (10) v
LL5329 4 (10) 4
LL5331 4 (10) v
LL5333 4 (10) v
LL5335 4 (10) 4
LL5355 4 (10) v
LL5417 6 (15) v
LL5419 6 (15) v
LL5421 6 (15) v
LL5423 6 (15) v
LL5425 6 (15) v
LL5427 6 (15) v
LL5429 6 (15) v
LL5431 6 (15) v
LL5435 6 (15) v
LL5621 12 (30) v
LL5623 12 (30) v
LL5625 12 (30) v
LL5627 12 (30) v
LL5629 12 (30) v
LL5631 12 (30) v
LL5635 12 (30)
LL5639 12 (30) v

* Ug tikanmalarini azaltmak icin 100 stizgeg delik blylklugiine sahip filtre kullanin.
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Bilesen Tanimlama (LLV 200HS)

Bilesen Tanimlama (LLV 200HS)

Ekran

*12

12 Volt Akl

Manuel Puskurtme Tabancasi Tetigi

*13

Tabanca Aktiatorleri / Solenoidleri

Hazirlama/Piskirtme Valfi

*14

Yerlesim Lazeri

Filtre

15

Motor Durdurma Anahtari

Tetik Kilidi

16

Tanimlama Etiketi

Motor/Kontroller

Bosaltma ve Sifon Borulari

*17

Otomatik Puskurtme Tabancasi
Kontrol Digmesi

Pompa ACMA/KAPAMA Kolu

OO INOO| O |BWIN|-~

Basing Kontroli

—_
o

Dondirme Kumandasi

—_—
—_—

Motor DURDURMA

3A3840J
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Bilesen Tanimlama (LLV 200DC)

Bilesen Tanimlama (LLV 200DcC)

B Tarafi
Pompa ve Filtre

A Tarafi
Pompa ve Filtre

Ekran

12 volt pil

Manuel Puskiirtme Tabancasi Tetigi

Tabanca Akttatorleri / Solenoidleri

Hazirlama/PUlskurtme Valfi

Yerlesim lazeri

Filtre

15

Motor durdurma salteri

Tetik Kilidi

16

Tanimlama etiketi

Motor/Kontroller

Tahliye ve sifon borulari

17

Otomatik Plisklrtme Tabancasi
Kontrol Dugmesi

Pompa ACMA/KAPAMA kolu

Olo|IN|O|O | |WIN|~

Basing kontroli

—_
o

Dondirme kumandasi

—_
—_

Motor DURDURMA

10

* Sadece HP Auto Serisi.
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Topraklama Prosediirii (Sadece Tutusabilir Yikama Sivilari igin)

T 1. Topraklama Prosediirii (Sadece Tutusabilir
Topraklama Proseduru Yikama Sivilari i¢in), sayfa 11 islemini uygulayin.
(Sadece TUtU§abI||r Yikama 2. Pompa anahtarini OFF (Kapali) konumuna getirin.

Sivilari |g|n) Motoru OFF (Kapali) konumuna getirin.

N

ti27504a

Ekipman, statik kivilcim riskini azaltmak icin
topraklanmalidir. Statik kivilcim, buharin alev
almasina ya da patlamasina neden olabilir.
Topraklamada, elektrik akimi igin bir kagis
kablosu bulunur.

o S . 3. Basing kontrol digmesini en duglik seviyeye
1. Cizgi maklnesn_n lastikler kaldirim Gzerinde getirin. Basinci bosaltmak igin tim tabancalarin
olmayacak sekilde konumlayin. tetigine basin.

2. Cizgi makinesi topraklama kelepgesiyle gonderilir.
Topraklama kelepgesi topraklanmis bir nesneye
baglanmalidir (6rn. Metal isaret levhasi).

4. Tam tabancalarin tetik kilidini kapatin. Tahliye
valfini kisin.

ti27615a

3. Yikama tamamlandiktan sonra topraklama
kelepcgesini sokiin.

ti27608a

. (LR L 5. Pusklrtme ucu veya hortumun tikandigindan
BaS| ng Tah I Iye PrOSEd uru sUpheleniyorsaniz veya basing tam tahliye
edilmediyse:
A\ \‘i-'“' a. Basinci yavasga bosaltmak icin ug muhafazasi
u tespit somununu veya hortum ucu kaplinini
OK YAVASCA gevsetin.

@“@La G SCA gevs

@‘ b. Somunu veya kaplini tamamen gevsetin.
Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi surece c. Piskirtme ucundaki veya hortumdaki
bu makine basing altindadir. Basingli sividan, sivi tikanikhi§i temizleyin.
sigramasindan ve hareketli pargalardan kaynaklanan
cilde nifuz etme gibi yaralanmalari 6nlemek icin
boya puskirtmeyi durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya onarmadan
once Basing Tahliye Prosediri’nl uygulayin.

3A3840J 11




Kurulum/Baslatma

Kurulum/Baslatma

A\ Vi

/A
7
2

Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi strece

bu makine basing altindadir. Basinglh sividan, sivi
sigramasindan ve hareketli pargalardan kaynaklanan
cilde niifuz etme gibi yaralanmalari 6nlemek igin
boya puskurtmeyi durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya onarmadan
once Basing Tahliye Prosedird’nd uygulayin.

1. Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 11 islemini
uygulayin.

2. Yanici malzemeler kullaniliyorsa Topraklama
Prosediirii (Sadece Tutusabilir Yikama Sivilari
icin), sayfa 11 islemini uygulayin.

3. Erken asinmasina engel olmak i¢in salmastra
somununu Kisma Contasi Sivisi (TSL) ile
doldurun. 200Dc igin her ikisini.

ti28014a

4. Motor yag seviyesini kontrol edin. SAE 10 W-30
(yaz) ya da 5 W-30 (kis) yag ilave edin. Motor el
kilavuzuna bakin.

ti27610a

5. Yakit deposunu doldurun.

12

6. Pompa anahtarini KAPALI konuma getirin. 200DC
icin her ikisini.

e

ti23144a ti27504a

7. Eger sokulduyse stizgeci takin. 200Dc igin her
ikisini.

ti27612a

8. Doldurma vanasini asagi ¢evirin (200DC icin her
ikisini). Basing kumandasini saat yonin(n tersine
en duslk basinca getirin.

NOT: Puskurtlicinin dogru kullanimi igin izin verilen
minimum hortum boyutu LL200HS i¢in bir 3/8 in¢ x 22 ft
ve LL200DcC igin iki 3/8 ing x 11° 10”.

9. Sifon borusu takimini, yikama sivisi ile kismen
doldurulmus topraklanmis bir metal kovaya koyun.
Toprak kablosunu topraklamaya baglayin.

Su bazli boyay! temizlemek icin su, yag bazl
boya ve depolama yagini temizlemek i¢cin madeni
ispirtolar kullanin. 200Dc igin bu adimi doldurulacak
ilk renk/pompa igin uygulayin.

3A3840J



Kurulum/Basglatma

10. Motorun galistirilmasi: 11. Motor galistiktan sonra jikleyi agik konumuna
getirin.

a. Yakit valfini agik konuma getirin.

ti27616a

b. Jikleyi kapall konumuna getirin.

ti27617a

¢. Gaz kelebegini hizli konumuna getirin. 13. Dijital gosterge motor basladiktan sonra

fonksiyonel hale gelir.

200HS

d. Setengine ACIK (ON) konumuna getirin.

— =~
\
QFF

e. Motor galistirma ipini gekin.

3A3840J 13



Kurulum/Baslatma

14. Pompa anahtarini AGIK konuma getirin (pompa
simdi etkindir). 200DC i¢in bu adimi doldurulacak ilk

renk/pompa igin uygulayin.

Yuksek basingh puskirtme insan viicuduna toksin
enjekte edebilir ve ciddi bedensel yaralanmalara
sebep olabilir. Sizintilan elinizle veya bez parcalariyla
kesmeye calismayin.

18. Baglanti elemanlarinda sizinti olup olmadigini
kontrol edin. Sizinti varsa, plskirtliclyl derhal
KAPALI konumuna getirin. Basing Tahliye
Prosediirii islemini uygulayin. Sizinti yapan
rakorlari sikin. Baglatma, adim 1 - 17’yi
tekrarlayin. Sizinti yoksa sistem tamamen

280172 yikanana kadar tabancanin tetigine basmaya

devam edin. 19. adima gegin.

15. Basincli, pompayi ¢alistirmaya yetecek kadar _ N
arttirin. Akiskanin 15 saniye siireyle devridaim 19. Sifon borusunu boya kovasina yerlestirin.
etmesine izin verin.

16. Basinci kisin, doldurma valfini yatay konuma
cevirin. Tabanca tetik kilidini kaldirin. 20. Tiim tabancalari boya gelene kadar boya kovasina
dogru tutup tetiklerine basin. Uglar ve korumalari

lg_ 'Jf % R i h takin.
{ ; Ky j (
- =)\ °
- ti28018a

17. Tim tabancalari toprakli metal yikama kovasina
yaslayin. Tabancalarin tetigine basin ve pompalar

ti27774a

dizgun bir sekilde ¢alisana kadar akigkan basincini

yavasca arttirin. o .
21. 200Dc, i¢in adim 8-9’u ve 14-20’yi doldurulacak

ikinci renk/pompa igin tekrarlayin.

14 3A3840J



Kurulum/Basglatma

SwitchTip Ve Muhafaza
Tertibati

&
MPa/bar/PSI @a

Cilde puskirme nedeniyle ortaya ¢ikacak ciddi
yaralanmalari dnlemek icin tabanca memesini
ve ug¢ korumasini takip gikarirken elinizi tabanca
memesinin 6ndne getirmeyin.

1. Tetik kilidini kapatin. OneSeal’t meme ucu
korumasinin igine, kavis meme ucu deligine
gelecek sekilde bastirmak igin SwitchTip’i
kullanin.

a

ti27775a

2. SwitchTip’i meme ucu deligine sokun ve donanimi
tabancaya sikica vidalayin.

3A3840J 15



Tabancanin Yerlestiriimesi

Tabancanin Yerlestirilmesi

Tabancalari takin Diger bir segenek tabancayi bir agiya dogru yatirmak
ve meme ucu korumasini déndurmektir. Bunun

sonucunda kullanici i¢in daha iyi bir géranurluk

1. Tabancalari tutucuya sokun. Kelepgeleri sikin. .
saglanir.

ti27777a

Tabancanin Konumu

2. Tabancayi yerlestirin: yukari/asag, ileri/geri, 1
sola/saga. Ornekler icin bkz. Tabanca Konumlari
Tablosu, sayfa 18.

ti28130a

Tabancalarin Segimi
(Standart Seri)

3. Tabanca kablolarini tabanca segici levhalarinin
sagina veya soluna baglayin.

a. Tek tabanca: Tek tabanca segim levhasini
tetikten ayirin.

ti27778a

ti27781a

NOT: Bir kaldirim Gzerinden ¢izgi ¢cekerken, boslugu b. Her iki tabanca ayni anda: Her iki tabanca
ayarlamak icin montaj kelepgesi dondurilebilir. secim plakasini ayni konuma ayarlayin.

c. Duz gizgi-kesikli ¢izgi ve kesikli ¢izgi-duz
cizgi: Surekli cizgi gizecek tabancayi
konum 1’e, kesikli ¢izgi ¢cizecek tabancayi
ise konum 2’ye ayarlayin.

1i28129a

ti27782a

16 3A3840J



Tabancanin Yerlestiriimesi

Tabanca|ar|n Seg|m| 2. Otomatik tabancalari etkinlestirmek icin tabanca
. . tetik kumandasini kullanin.
(HP Auto Serisi)

1. Hangi tabancalarin etkin oldugunu belirlemek icin
tabanca segim digmelerini kullanin. Her tabanca

segcicinin 3 ayari vardir: diz gizgi, KAPALI ve
programli ¢izgi deseni. 2 ; :
\ ti27881a

ti27784a

4 Ornek:

m

Tab?nca Tabgnca Tabanca Tabanca ; Tabgnca Tabanca Tabanca

3A3840J 17



Tabancanin Yerlegtiriimesi

Tabanca Konumlar Tablosu

1i27786a

Tek cizgi

24 ing (61cm) genislige kadar tek cizgi
iki cizgi

Engeller etrafindan puskirtme yapabilmek i¢in bir veya iki gizgi
Tek tabanca bordr
iki tabanca bordir

N O|a|~h[{WIN|—-

En fazla 24 ing (61 cm) genigliginde iki ¢izgi veya bir gizgi

18 3A3840J



Tabanca Kolu Yataklari

Bu Unitede 6n ve arka tabanca kolu yuvalari
bulunmaktadir.

U
Tabanca Konumunun
Degistiriimesi (On ve Arka)

i28020a

1. Tabanca kolu topuzunu gevsetin ve tabanca kolu
montaj yuvasindan sokun.

2. Tabanca kolu muhafazasini (tabanca ve hortumlar
dahil) tabanca kolu montaj yuvasinin digina
kaydirin.

Tabancanin Yerlestiriimesi

4. Tabanca kolu topuzunu tabanca kolu montaj
yuvasina sikistirin.

ti27798a

Tum hortumlarin, kablolarin ve tellerin kelepgelerin
arasindan duzgln bir sekilde yonlendirildiginden
ve lastiklere SURTUNMEDIGINDEN emin olun.
Lastikle temas hortum, kablo ve tellerin hasar
g6érmesine neden olacaktir.

ti27795a

3. Tabanca muhafazasini istenilen tabanca montaj
yuvasina kaydirin.

ti27797a

3A3840J

Tabanca Konumunun

Degistiriimesi (Sol ve Sag)

Sokme

1. Tabanca kolu montaj gubugu Utzerindeki dikey
tabanca kolu diigmesini gevsetin ve gikartin.

2. Montaj gubugunu makinenin aksi tarafina dogru

uzatin.

1i27800a

19



Tabancanin Yerlestiriimesi

Kurulum

1. Ddusey tabanca yuvasini tabanca ¢ubuguna takin.

ti27801a

NOT: Tim hortumlarin, kablolarin ve tellerin
kelepcelerin arasindan dizguln bir sekilde
yodnlendirildiginden emin olun.

Tetik Sensoru Ayari

1. Cizgi makinesi motorunu galistirin. Tetidi gekin.
Sivinin puskirtilmeye baslanmasiyla es zamanl
olarak puskurtme simgesi gorintiulenmelidir.

Standart Seri
200HS 200DC
@ —o Olc— - 0
e e ==psi psi
8 0.6gal nph @ @.6gal @ B.0gal nph
i a.a - a5
e Tate [ e + i s o
HP Auto Serisi
200HS 200DC

—

@ ——Qﬁé) 0 2 - a;;_?l ————psi 0

8 ©.79al wph| |@  ©.798lfg) ©.Bgal b=

i VELLOW 12 780 VELLOW =
714.7 JOB 4 714.7 JOE 4

9 e HIL Tobe B2 9 —3— ML Sae E'>

ti35422a

20

Sivi puskiurtilmiiyorsa

2. Sivi puskurtilmeye baslamadan énce puskirtme
simgesi goruntileniyorsa gidondaki viday! saat
yénune gevirin.

ti27802a

Pliskurtme simgesi goriintiilenmiyorsa

3. Sivi puskirtme, pliskirtme simgesi
gorintilenmeden dnce bagliyorsa gidondaki
vidayi saat ydénun(n tersine gevirin.

ti27803a

4. Puskurtme simgesinin gorintilenmesi ile sivi
puskurtmenin baglatiimasi senkron haline gelene
kadar tetikteki vidayl ayarlamaya devam edin.

ti27883a

3A3840J



Tabancanin Yerlestiriimesi

Tabanca Kab|osunun 3. Plastik kablo tutucuyu kablo kelepgesi deligine

sokun.

Ayarlanmasi

Tabanca kablosunu ayarlamak, tetik plakasi ve
tabanca tetigi arasindaki boslugu artiracak ya
da azaltacaktir. Tetik boglugunu ayarlamak igin
asagidaki adimlari gergeklestirin.

1i27806b

Standart Seri

4. Kablo ucunu, tetik plakasi pinine yerlestirin ve
klipsi takin.

ti27884a

HP Auto Serisi

(2 konumu mevcuttur)

i27807b

5. Kabloyu unitenin etrafindan ve hortum yuvasinin
arkasindaki kablo deliklerine dogru gegirin.

1i27885b

1. Kablo ayarcisi Gzerindeki kilit somununu
gevsetmek i¢in anahtar kullanin.

ti27804a

2. Ayar mekanizmasini istenen sonug elde edilene 6. Kablo ug ilmigini kelepcenin icindeki dikddrtgen
kadar gevsetin veya sikin. NOT: Daha fazla disin delikten gegirerek plastik kablo tutucuyu akttator
gozukmesi, tabanca tetigi ve tetik plakasi kelepcesine sokun. Kablo ucunu aktiiator
arasinda daha az bogluk oldugu anlamina gelir. cubuguna yerlestirin ve pimi takin.

3. Dugum ayarcisi Uzerindeki kilit somununu sikmak
icin anahtar kullanin.

Tabanca Kablosu Ekleme (HP Auto Serisi)

HP Auto Serisine iki tabanca akttatora takilabilir.
Her bir tabanca akttiatori bir kablo kullanma
kapasitesindedir.

1. Ayar mekanizmasinin oldugu kablo ucunu segin.

2. Agiga cikan kabloyu kablo kelepgesi yuvasindan
takin.

ti27805b
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Tabancanin Yerlestiriimesi

Duz Cizgi Ayari

On tekerlek, tinitenin ortalanmasi igin ayarlanmigtir
ve operatdrin diz cizgiler olusturmasini saglar.
Zaman gectikge, tekerlek hizadan ¢ikabilir ve
tekrar ayarlanmasi gerekebilir. On tekerlegi tekrar
ortalamak i¢in, asagidaki adimlari gergeklestirin:

1. On tekerlek mesnedindeki civatayi gevsetin.

Cizgi makinesini yuratin. Cizgi makinesi
diz gidene kadar adim 2 ve 3'U tekrarlayin.
Yeni tekerlek ayarini sabitlemek igin tekerlek
hizalama plakasindaki civatayi sikin.

2. Cizgi makinesi saga dogru kayliyorsa ince
ayar igin sol ayar vidasini gevsetin ve sag
ayar vidasini sikin.

ti27811a

3. Cizgi makinesi sola dodru kaylyorsa sag ayar
vidasini gevsetin ve sol ayar vidasini sikin.

ti27812a

22

ti27814a
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Tabancanin Yerlestiriimesi

Nokta Lazer (uygulanab“ir ise) 4. Kablolar anahtardan akiye gegirin, (+) ve (-) kutup

baslarina baglayin.

LAZER ISIGI TEHLIKESI. Direkt géz temasindan
kacginin.

1. Batarya kapagini sékdn.

5. Anahtar uglarini kablo demetine baglayin.

ti27887a

6. Batarya kapagini tekrar takin.

ti27886a

2. ACMA/KAPAMA anahtarini tutma barinda
istediginiz yere takin.

ti27815a

ti27888a

7. Lazeri galistirin ve noktayi tabanca bashginin
altina konumlandirin.

ti27817a
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Temizleme

Temizleme

WA AABG

Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi surece
bu makine basing altindadir. Basingli sividan, sivi

cilde nifuz etme gibi yaralanmalari 6nlemek igin
boya puskirtmeyi durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya onarmadan
Once Basing Tahliye Proseduri’nu uygulayin.

sigramasindan ve hareketli pargalardan kaynaklanan

1. Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 11 iglemini
uygulayin.

2. Tum tabancalardaki koruyucuyu ve SwitchTip’i
cikartin.

TI3371A

3. Kapagi cevirerek sokun ve filtreyi ¢ikarin.
Filtresiz monte edin. 200DC i¢in her ikisini.

24

4. Tabanca filtresini, Rac Korumasini ve Rac Ucunu

yikama sivisiyla temizleyin.

TI3375A

FLUSH

5. Sifon borusu takimini, yikama sivisi ile kismen

doldurulmus topraklanmis bir metal kovaya koyun.
Toprak kablosunu topraklamaya baglayin.
Plskdurtictdeki boyayi gikartmak igin Baglatma
adimlarini 10 - 17 (bkz. sayfa 13) gerceklestirin.
Su bazli boyay! temizlemek igin su ve yag bazli
boyay! temizlemek igin madeni ispirto solventi
(beyaz ispirto da denir) kullanin. Bu adimi 200Dc
puskurtme makinelerindeki her iki pompa icin
tekrarlayin.

Tabancayi boya kovasina dogru tutun ve su
ya da solvent gériinene kadar tetigi ¢cekin.
ilave tabancalar igin islemi tekrarlayin.

Tabancay! solvent veya su kovasina gevirin.
Tabancayi kovaya dogru tutun ve sistem iyice
temizlenene kadar tetigi gekin. ilave tabancalar
icin islemi tekrarlayin.

Pompayi Zirhla doldurun, Basing Tahliye
Prosediirii islemini uygulayin sayfa 11ve
ardindan filtreyi, muhafazayi ve SwitchTip’i s6kin.

PuUsklrtme islemi sona erdikten sonra makineyi
depoya kaldirmadan énce salmastra asinmasini
engellemek i¢in salmastra somununu TSL ile
doldurun.

3A3840J



Temizleme
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Standart Seri
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LineLazer V LiveLook Ekrani

LineLazer V LivelLook Ekrani

Standart Seri
200DC

L SEGIM DUGMELERI J

SIFIRLA...Mesafe, Galon, is Mili

OTOMATIK TABANCA KONTROL
DUGMELERI

Sadece HP otomatik serisinde etkindir.
HP otomatik kitiyle yiikseltebilirsiniz,
bkz. sayfa 9-10

£

B a6

ti27819b

GCALISMA KAYDI
Sadece HP otomatik
serisinde etkindir.
HP otomatik kitiyle
yiikseltebilirsiniz,
bkz. sayfa 9-10

KRANLARINDA
EZINME

om

nph

CizGi CEKME EKRANI

200DC ( )
Q R = psi
f ©.6galfF 0.8330 nph
B.a
st e WL Sl B
200HS [ )
(B -——p=i
8 8.Fa= aph
.0
e e NI Tk £
e Ekranlar:
+ Puskurtulen gizgi « Hiz
mesafesi * Basing
+ Pompalanan * Cizgi Genisligi
galon miktari Girme

+ Is Mili ve Canh Mil

26

) ¥

GLCUM MODU

MEASURE MODE

oLo0
o0 R
RN AL
oo e
oo
o0

Olgimu baslatmak Uizere A
dugmesine basarak 6 adede
kadar 6l¢iim alabilir ve ayni
dugmeye tekrar basarak
Olgimu sonlandirabilirsiniz.

AYAR/BILGI

[A) CALTBRATTON
(E] SETTINGS

DEU  EU=  WORLD

» Bu ekrandan ayarlara ve bilgilere
erisilebilir.

» Kesin mesafe hesaplamalari
icin makinenin mutlaka kalibre
edilmesi gerekmektedir. Makineyi
kalibre etmek igin A digmesine
basin. Bu islemi en az 25 fitlik
mesafede gergeklestirin.

3A3840J



llk Kurulum (Standart Seri)

ik ayarlama gizgi makinesini kullanici tarafindan

girilen bir dizi parametreye goére ¢alismak i¢in hazirlar.

Dil ve 6l¢u birimleri segimlerine ¢alistirmadan 6nce
yapabilir veya daha sonra degistirebilirsiniz.

Dil
Kurulum/Bilgi kismindan istenen dil isaretlenene dek
@ butonuna basip dili segin.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION
[0)[ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

ENG = ingilizce

SPA = ispanyolca

FRE = Fransizca

DEU = Almanca

RUS = Rusc¢a

DUNYA = Simgeler bkz. Diinya Sembolleri
Anahtari, sayfa 61.

NOT: Dil daha sonra degistirilebilinir.
Uniteler

Ayarlara girmek igin simgesine basiniz ve daha

sonra birime girmek igin tekrar simgesine basin.
Uygun 6l¢l birimlerini segin.

& B3

UNITS

@ bar‘ HPa
Liters

Heters
]} Microns ofsq.neter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48-

3A3840J

LineLazer V LiveLook Ekrani

ABD Birimleri
Basing = psi
Hacim = galon
Mesafe = fit
Cizgi Kalhnhgi = mil
Sl Birimleri
Basing = bar (mevcut MPa)
Hacim = litre

Mesafe = metre

Gizgi kalinh@i = mikron (g/m? mevcut)
Boya Ozgul Agirhigi = Ozgul agirhgr ayarlamak
igin YUKARI veya ASAGI oklari kullanin. Boya
kalinhi@ini belirlemek icin gereklidir.

NOT: TUm birimler istenildigi zaman tek tek
degistirilebilir.
Kalibrasyon

1. Arka tekerlek basincini 55 + 5 psi (379 + 34 kpa)
olarak kontrol edin ve gerekirse tamamlayin.

2. Celik bandi 8m (26 ft'den) uzak bir mesafeye
uzatin.

27



LineLazer V LiveLook Ekrani

3. Kurulum/Bilgi segimi igin [4a [#| simgesine 6. Kalibrasyona baslamak igin (A]diigmesine basin.

MENU) (MENU

basin.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION

[ENG) sP FRE DEU RUS WORLD 7. Cizgi makinesini ileri hareket ettirin. Uniteyi gelik
bantla hizali tutun.

8. Unitenin secilen pargasi 8m (26-ft) ile
hizalandiginda veya mesafe girildiginde, celik
bantla (25-ft./ 7,6m mesafede) hizalandiginda
durun.

4. Kalibrasyon igin (A] diigmesine basin.

HAREKET MESAFESINI 7,6 m (25 ft) veya daha
Ustline ayarlayin. Daha uzun mesafeler kosullara
glre daha yuksek hassaslik saglar.

AR LLRARARARSNA ALARARARA N LARARARAR AN RLARRRRAN
25FT 26 FT FT 28 FT 29 FT 30 FT 31F
RERENS KRERERENRTN FANRRNRNUNNA INRRNRNRNNRY (RRURURRRUNS IRNRERURUNR] NARURURENNTL |

ti27832a

9. Kalibrasyonu tamamlamak igin (A ] diigmesine
basin.

ExIT  TRAVEL DIST  25.0¢ -

5. Unitenin pargasini gelik bant izerinde 30,5 cm
(1 fit) ile hizalayn.

+  Unlem simgesi <D goérindigu surece
kalibrasyon tamamlanmamis demektir.

* Onay simgesi \/ gérandugunde kalibrasyon
tamamlanmis demektir.

1FT
pondhnoooo oo odi o ool o oo oo ool 10. Kalibrasyon tamamlanmistir
ti27831a

HHHHH\iI RN RN AR LR RN RN RRRN LARRRRRRRR NN LLARRRRRRRR L]
2FT FT 4FT 5FT 6 F

Olgiim Modu (Standart Seri), sayfa 30 islemine
gidin ve dogrulugunu bandi élgerek kontrol edin.
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LineLazer V LiveLook Ekrani

Cizgi Cekme Modu (Standart Seri)

oo O™ oo
L e

ti27889%

Ref. |[Agiklama Cizgi Cekme Modunda Galisma
1 | Mesafeyi Sifirlar (Galon, Mil) 1. Motorun c¢alistigindan emin olun.
*2 | Calisma kaydi 2. Pompayi ON (Agik) konumuna getirin.

3 | Menu ekranlari arasinda kaydirma

4 | Cizgi genisligi ayar digmeleri

*5 | Otomatik tabanca digmeleri

6 | MIL kalinhigi. PUskdrtme esnasinda “Anlik MIL
ortalamasi” gosterilir. Durduruldugunda “Is MIL
ortalamasi” gosterilir.

7 | Toplam puskdrtiilen galon (litre)

ti28017a

Toplam puskirtilen gizgi uzunlugu.

Basing

* Standart Serilerde aktif degildir. HP Auto Serisine
yukseltin, bkz. sayfa 9 - 10.

ti27890a
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Olgum Modu (Standart Seri) 2. E] tusuna basin ve birakin. Cizgi makinesini ileri

veya geri hareket ettirir. (Geri hareket negatif
mesafedir.)

Olgim Modu, gizgi cekilecek alani tespit ederken
mesafeleri serit metreyle 6lgme isinin yerini almaktadir.

1. Olglim Modunu segmek igin @] tuslarini
kullanin.

3. Olgiilen mesafeyi sonlandirmak igin (A

digmesine bir defa basin. Alti uzunluga kadar
gorulebilir.

ti27834a

Ref.|Ac¢iklama

1 | Olglimii baslatmak igin basin,
Olgliiml durdurmak i¢in basin

2 | Degerleri sifirlamak igin basili tutun

Ana menu ekranlari arasinda kaydirma

Alinan son 6lgim

30 3A3840J
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Ayar/Bilgi

Kurulum/Bilgi segimi igin diigmelerini kullanin.

n n n n ﬂ @ Dili se¢mek igin @ simgesine basin.

Bkz. Dil, sayfa 27.

(A) CALIBRATION
SETTINGS Q Q
INFORMATION

[DENG SPA FRE DEU RUS WORLD n u

Bkz. Kalibrasyon, sayfa 27.

([E] E=IT TRAUEL OIST Elgia s

(6] zo0m copm eaes(; F| ESERAR
[A] TIME & OATE

[B] UMITS

[C] CONTRAST ADTUSTHEWT

Bkz. Ayarlar, sayfa 32.

[E] E=IT

EMGIME H
LIFE MI
LIFE A
LIFE E G
SEEV 1
SREV 2
MOOEL . #
SER
COATE

Bkz. Bilgiler, sayfa 33.

FHEHRE
# 5]

i

31
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Ayarlar

Kurulum/Bilgi segimi igin digmelerini kullanin.

Ayarlar Menlsini agmak igin digmesine basin.

U a n B Makina tipini se¢in. Galon miktarinin dogru

3909 5398 20PHS (FPEHGEP) ESREAD hesaplanmasi igin gereklidir.
() TIME & DATE Q m

UNITS
CONTRAST ADJLISTHENT

EXIT

TIME & DOATE
Saat ve tarihi ayarlamak igin @@ tuslarini

17 HOUEMBER 2a1?
D

n 14 : 00 SELECT- kullanin.

SAUE & EXIT EDIT =

(@ (Bsi)bar WP S Birimleri ayarlamak igin E]@ kullanin.
. r HPa

Liters
ﬂ Meters
(0 Microns g/sq.meter
(E] EXIT
PAINT SPECIFIC GRAVITY  1.48-

CONTRAST ADJUSTHEMT Ekran kontrastini istediginiz degere ayarlamak

W
— igin @@ digmelerini kullanin.
@ RESET TO FACTORY DEFAULT

EXIT

32 3A3840J
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Bilgiler

Kurulum/Bilgi segimi igin dagmelerini kullanin.

Bilgi Menisin( agmak igin digmesine basin.

Kullanim édmru verilerini ve ¢izgi makinesi bilgilerini

goruntuler ve kaydini tutar.
oooaan [

INFORMATION
RS 8.5

dw:ﬂ:a
SERIAL # a
DATE CODE :3:2:33

GOrinum ve bilesenlerin galisma testi.

OIAGHOSTICS (1D o |

000 oooo

B Stroke Counter (][ Touch Pad Buttons
€7) Pressure Transducer === Engine Voltage

Distance Sensor Battery Voltage

2

L+~ &

= |

=
3 ==ps=i EH 1=2.72u
(&l m B B

LOGGED ERRORS ERLT Olusmus olan son dort ariza kodunun kaydini tutar.

> st pe op-o0 @ oa:en Kod Agiklamasi
n <> w2 vo pe-oe @ oo:on 02 = Agin basing
- 03 = Doénustlricl algilanmadi
A>wz oe @7-e8 @ P92
G> v oo o780 p9iae Ariza kodlarini sifirla

3A3840J 33



HP Auto Serisi ve HP Reflective Serisi

HP Auto Serisi ve HP Reflective Serisi

34
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LineLazer V LivelLook Ekrani
HP Auto Serisi

.. . . . KIRMIZI DUGMENIN, TABANCAYI NASIL

KESI_KLI_ Q_IZGI DONGUSU ILE CIZGI . ETKiNLESTiRECEGiNiN BELIRLENMESI
GENISLIGI EKRANLARI ARASINDA GECIS M = Piskiirtmek igin diigmeyi basili tutun, durdurmak igin
dugmeyi birakin (Manuel).

S = Kesikli Cizgi Modunda tek seferlik piiskiirtme igin bir defa

KESIKLI GIiZGI ON AYARLARI VE SEGIM DUGMESI basin.
«  Favori 6n ayarlarinizi kaydetmek igin istediginiz Boya ve A = Puskirtmek iginldﬂgmeye basin, durdurmak igin digmeye
Bosluk uzunluklarini Ayar Ok Diigmelerini kullanarak girin. tekrar basin (Otomatik).

Ardindan O DEGERI FAVORILERINIZE GIRMEK ICIN A, B
veya C diigmesini basili tutun. Bu islev bir ara¢ radyosuna
favori radyo kanallarinin kaydedilmesine benzer.

SIFIRLA - Seyahat
Mesafesi, Isleri Sil

=

S
CALISMA
| KAYDI
200HS 14-9.1 109102 [WEN—
EKRANINDA
=X . 0 | GEZINME
a.7gsl nph
12.780 ML AYAR OK
T14.7 JOE 4 DUGMELERI

g __;— MIL

9.4-9.8 94-23  10.8-10.2

————psi(_j ———psi
B.7qal (7] ©.6eal
OTOMATIK TABANCA KONTROL DUGMELERI 714.7 T0B 4

« Diz gizgiyi segmek igin basin. Kapali konuma getirmek igin basin. Diiz Cizgiyi segmek igin
1 saniye basil tutun.

127880t

CizGIl CEKME EKRANI OLCUM MODU YERLESIM MODU AYAR/BILGI
2000C NEFEREE NOBEE LAYOUT MODE 90 1000 1100 (A) CALTBRATION
LR E ] 9.4-93 10.9-10.2 ' IE] ‘ 5
i 000 /0 & @ —— pst " SETTING
2 ——-~p51I%J —psi 0 000 INFORHATION [E
0.7gal (5] ©.6aal nph b STALL SIZE 9.0 -
12.?:u ] e+ 3:%\ .4 &‘ (A) STALL CALCULATOR [D(ENE s FRE DEU RUS WORLD
S o R a.o0 AGLE CLCULATR | o0 0 @ @ HARKER MODE
—— Sobe
200HS « Olgiim modu. Olglimiin * Yerlesim Modu. Bir otopark * Buekrandan ayarlara ve bilgilere
9438 9483 wam: 1 =] baslatiimasi igin kirmizi digmeye alammq yerlesimini |§argtlemek erisilebilir.
! i basilarak 6 adede kadar &lglim igin segilen mesafede bir nokta + Kesin mesafe hesaplamalari
&) =i alinabilir, 8lglimiin durdurulmasi birakilir. igin makinenin mutlaka kalibre
8 a.rea nph icin ayni digmeye basiimasi » Park yeri blyuklGguna girin, bir edilmesi gerekmektedir.
12.78y VELLOW yeterlidir. otomatik tabancay: etkinlestirin, Makineyi kalibre etmek igin
714.7 TOB 4 « Bir Otomatik Tabanca segilirse kirmizi diigmeye basin ve A digmesine basin. Bu iglemi
9 e MIL Tale 8" (asagdiya bakin) ve kirmizi digme ardindan makineyi calistirin. en az 25 fitlik mesafede
. ai basili tutulursa kirmizi diigme Noktalamay durdurmak igin gerceklestirin..
Ana gizgl gekme elgranl._'l"abaqc'al'arm serbest birakilana kadar her 12 kirmizi digmeye tekrar basin.
elektronik olarak etkinlestiriimesi igin bu N . .
modda calismaniz gerekir. .| inglik mesafede bir nokta birakilr. Favoriler, ana ekranda oldugu
« Otomatik Kesikli Cizgi Déngiileri bu B gibi kaydedilebilir.
ekrandan diizenlenebilir. Calistirmak A STALL CALCULATOR

istediginiz tabancadan kesik gizgiyi
segin. Istediginiz Boya ve Bosluk
mesafesini girin ve puskirtmeyi baslatin.|.
« Kirmizi digmenin, tabancalari nasil
etkinlestirecegini se¢mek icin E
digmesine basin.
M = Puskirtmek icin basil tutun,
durdurmak igin serbest birakin ti27879b
S = Kesikli Cizgi Modunda tek seferlik
puskirtme igin bir defa basin
A = Baslatmak igin basin, Durdurmak
icin tekrar basin

bakiniz sayfa 41

B ANGLE CALCULATOR
bakiniz sayfa 42
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llk Kurulum (HP Auto Serisi)

ilk ayarlama gizgi makinesini kullanici tarafindan
girilen bir dizi parametreye goére ¢alismak i¢in hazirlar.
Dil ve dl¢ birimleri segimlerine ¢alistirmadan dnce
yapabilir veya daha sonra degistirebilirsiniz.

Dil

Kurulum/Bilgi kismindan istenen dil isaretlenene
dek @ butonuna basip dili segin.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORWATION
[D)(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD
[E] MARKER MODE

ENG = ingilizce

SPA = Ispanyolca

FRE = Fransizca

DEU = Almanca

RUS = Rus¢a

DUNYA = Simgeler bkz. Diinya Sembolleri
Anahtar, sayfa 61.

NOT: Dil daha sonra degistirilebilinir.
Uniteler
Ayarlara girmek igin simgesine basiniz ve daha

sonra birime girmek icin tekrar simgesine basin.
Uygun 6I¢l birimlerini segin.

UNITS

@ bar‘ HPa
Liters

G &=

It gl .
0O ©O G

GRACO

Heters
(0) Microns g9/sq.neter
(E) exIT
PAINT SPECIFIC GRAVITY 1.468~+

1i27828:
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ABD Birimleri
Basing = psi
Hacim = galon
Mesafe = fit
Cizgi Kalinhgi = mil
Sl Birimleri
Basing = bar (mevcut MPa)
Hacim = litre

Mesafe = metre

Cizgi kalinligi = mikron (g/m? mevcut)
Boya Ozgiil Agirhgr = Ozgiil agirhigr ayarlamak
icin YUKARI veya ASAGI oklari kullanin. Boya
kalinligini belirlemek igin gereklidir.

NOT: Tum birimler istenildigi zaman tek tek
degistirilebilir.
Kalibrasyon

1. Arka tekerlek basincini 55 + 5 psi (379 + 34 kpa)
olarak kontrol edin ve gerekirse tamamlayin.

2. Celik bandi 8m (26 ft'den) uzak bir mesafeye
uzatin.

3A3840J



3.  Kurulum/Bilgi seg¢imi igin simgesine
basin.

(A) CALIBRATION
SETTINGS

INFORMATION
[O)[ENG] SPA FRE DEU RUS WORLO
[E) MARKER HODE

4. Kalibrasyon igin E] simgesine basin. HAREKET

MESAFESINI 7,6 m (25 ft) veya daha Ustiine
ayarlayin. Daha uzun mesafeler kosullara gére
daha yuksek hassaslik saglar.

llll lII' llil |Ill |I=I

CALIBRATE

oA

g =

5. Lazeri galistirin ve lazer noktasini gelik bantta
30,5 cm’ye (1 ayak) ayarlayin.

ti27841a

3A3840J
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6. Kalibrasyona baslamak i¢in otomatik tabanca tetik

kumandasini basip birakin.

7. Cizgi makinesini ileri hareket ettirin. Lazer noktasini
¢elik bantta tutun.

8. Lazer 8m (26-ft) ile hizalandiinda, veya mesafe
girildiginde, celik bantla (25-ft./ 7,6m mesafede)
hizalandiginda durun.

7
/////

ti27843a

9. Kalibrasyonu tamamlamak igin otomatik tabanca
tetik kumandasini basip birakin.

+  Unlem simgesi @ go6rindugu slrece
kalibrasyon tamamlanmamigs demektir.

* Onay simgesi \/ gorindiginde kalibrasyon
tamamlanmig demektir.
10. Kalibrasyon tamamlanmistir.

Olgiim Modu (HP Auto Serisi), sayfa 39 islemine
gidin ve dogrulugunu bandi élgerek kontrol edin.
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Olgiim Modu (HP Auto Serisi)

—

S

= (7) ——psif)
-'i» @ o
>

1] [2)(3) [4]5

——

—_—

Ref.|A¢iklama
Bir “Favori” segin, en az bir saniye sureyle basin.

1| Bir“Favori” kaydedin, basin ve en az ¢ saniye basili
tutun.

2 | Gorinen cizgi genigligi veya boya ile bosluk degeri
arasindaki dongu.

Manuel Mod, Yari Otomatik Mod, Otomatik Mod
arasindaki dongiiler.

Manuel Mod : Gizmek icin tabanca tetigi
kumandasina basin ve tutun.

3 | Yari Otomatik Mod : Kesik Cizgi Modunda
programlanan genisligini bir defa gizmek igin
tabanca tetigi kumandasina basin ve birakin.
Otomatik Mod E : Gizgi gekmeye baglamak
icin tabanca tetik kumandasina bir defa basin.
Durdurmak i¢in digmeye tekrar bir defa basin.

4 | Seyahat mesafesini sifirlar.

5 | Calisma Verisi Kaydedici, sayfa 48.

6 | MenU ekranlari arasinda kaydirma.

7 | Boya ve Bosluk uzunlugu VEYA cizgi genisligi
ayar digmeleri.

8 | Otomatik tabancalar etkinlestirme digmeleri.

9 | MIL kalinligi. Piaskirtme esnasinda “Anlik MIL
ortalamasi” gésterilir. Durduruldugunda “Is MIL
ortalamas” gosterilir.

10 | Toplam puskirtllen galon (litre).

11 | Toplam puskdartllen ¢izgi uzunlugu.

12 | Basing

38

200HS

9.4-9.3 10.9-10.2 1
1

Cizgi Cekme Modunda Caligsma

Tabanca tetigi kumandasi aktiflestiriimeden once gizgi
makinesi ¢alisiyor olmaldir.

1. Motorun galistigindan emin olun.

2. Tabancalari ve ¢izgi tipini segcmek igin tabanca
etkinlestirme dugmelerini kullanin.

3. Puskirtmeye baslamak icin otomatik tabanca tetik
kumandasina basin.

ti27881a

Otomatik Modda veya Yari Otomatik Modda

veya isareti otomatik tabanca tetigi kumandasina
basildiginda modun aktif oldugunu gostermek igin
yanip sénecektir.

3A3840J
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O|gum Modu (HP Auto SeriSi) 2. Otomatik tabanca tetik kumandasini basip birakin.

Cizgi makinesini ileri veya geri hareket ettirir.

Olgiim Modu, ¢izgi gekilecek alani tespit ederken (Geri hareket negatif mesafedir.)

mesafeleri serit metreyle dlgme isinin yerini
almaktadir.

1. Olglim Modunu segmek icin tuslarini
kullanin.

3. Olgiilen uzunlugu sonlandirmak igin otomatik
tabanca tetigine basin ve birakin. Alti uzunluga
kadar gorilebilir.

En yeni dlgulen uzunluk Durak Hesaplayici ekrani
icinde odlcllen deger olarak ayrica kaydedilir. Bkz.
Park Yeri Hesaplayici, sayfa 41.

Eger otomatik bir tabanca devredeyse, bir nokta
uygulamak i¢in tabanca tetik kumandasina herhangi
bir zamanda basin ve basili tutun. Cizgi makinesi

WMEASURE MODE

4 hareket ederken tetik basili tutulursa her 30,5cm’de
I/OA (12 ing) bir nokta konulur.

MERSURE MODE

ti27914a

Ref. |Agiklama

1 ngijmij baslatmak icin basin,
Olgimu durdurmak igin basin.

Degerleri sifirlamak i¢in basil tutun.

Calisma Verisi Kaydedici, sayfa 48.

Ana menu ekranlari arasinda kaydirma

albhlO|IDN

Alinan son 6lgim

3A3840J 39
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Yerlesim Modu

Yerlesim Modu park alani isaretlerini hesaplamak ve
isaretlemek icindir.

1. Yerlesim Modunu segmek igin tuslarini

el

kullanin.

LAYDUT MODE 8.0 0.0

STALL SIZE 9.8¢' » n «6

(A) STALL CALCULATOR

@ ti27916a

Ref.

Aciklama

Durak Hesaplayici MenUsunu acar.
Bkz. Park Yeri Hesaplayici, sayfa 41.

Aci Hesaplayici Menisin( agar.
Bkz. Agi Hesaplayicl, sayfa 42.

Bir “Favori” se¢in, en az bir saniye slireyle
basin.

Bir “Favori” kaydedin, basin ve en az ¢
saniye basili tutun.

Calisma Verisi Kaydi, sayfa 48.

Menu ekranlari arasinda kaydirma.

Park yeri 6lglstini/nokta araligini ayarlar.

Nokta boyutunu ayarlar.

Otomatik tabanca etkinlestirme dugmeleri.

OO N OO, >

Basing.

40

2. Tabancalari se¢mek icin tabanca etkinlestirme
butonlarini kullanin.

3. Otomtaik tabanca tetik kumandasini basip birakin
ve ¢izgi cekme makinesini ileri hareket ettirin.

ti27912a

4. Standart olarak gizgi makinesi park yeri boyutunu
isaretlemek icin her 2,7m’de (9,0 ft) bir nokta
koyar. Park yeri boyutu ayarlanabilir.

5. Tetik kumandasi tekrar basilip birakilana dek
noktalara isaretleme devam eder.

Tabanca tetik kumandasina basildiginda ekranda
bir gésterge modun aktif oldugunu belirtmek igin
doénlgsumlu olarak yanip soner.

oG8

(") LaYOUT MODE 300 wm 1w

@ st Omph

STALL SIZE 9.89 -
(A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR so® &

3A3840J



Park Yeri Hesaplayici

Park Yeri Hesaplayici park yeri 6lgiislini ayarlamak
igindir. Cizgi makinesi dlgulen uzunlugu park boyutuna
boéler ve dlgllen uzunluga denk gelen park yerlerinin

say!

sini belirler. Kullanici park yeri sayisini yuvarlak bir

rakama ayarlayabilir ve park yeri genigligi hesaplanir.

1.

Yerlesim Modunu segmek igin tuslarini

kullanin. Park Yeri Hesaplayiciyl agmak igin @
tuslarini kullanin.

STALL CALCULATOR

1/0
CALCULATED # OF STALLS

ANGLE CALCULATOR
B ExIT STALL SIZE

Sy

Ref. |Aciklama
1 | Agl Hesaplayici Menlsinu agar.
Bkz. A¢i Hesaplayici, sayfa 42.
2 | Cikar ve park yeri 6lglisiinden Yerlesim Moduna
doner.
3 | Olgiilen mesafe.
4 | Park yerlerinin hesaplanan sayisi. Park yerlerinin
sayisini degistirmek park yeri boyutunu degistirir.
5 | Park yeri sayisini ayarlar.
6 | Park yeri boyutu. Park yeri boyutunu degistirmek
park yerlerinin hesaplanan sayisini degistirir.
7 | Park yeri boyutunu ayarlar.
8 | Olglimii baglatmak igin basin,
OlgimU durdurmak igin basin.
9 | Ofseti (x) ayarlar
10 | Ofseti (x) kaydeder. Degeri kaydetmek igin 2 saniye
basil tutun.
2. Olgim modunda 6lgiilen en son uzunluk otomatik

olarak gdruntulenir. Yeni 6lgim baslamak igin

3A3840J
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tabanca tetik kumandasina basin. Olgmeyi
durdurmak igin tekrar basin.

Bordurler arasindaki mesafe oélgilirken arka lastik/
bordur ile tabancal/lazer noktasi arasindaki mesafe,
Ofset (x) degeri ayarlanarak hesaplanabilir.

Cizgi makinesini bordire geri getirdikten sonra bir
serit metre kullanarak lastigin bordire dokundugu
nokta ile yerdeki lazer noktasi arasinda kalan
mesafeyi Olgun.

Ofset (x) degerini girmek igin dagmelerini
kullanin.

Bu deger, @ digmesi 2 saniye basili tutularak
sifirlanabilir.

@ altinda depolanan degerler, bordurler

arasinda 6l¢im alindiktan sonra veya 6lgiim
alinmadan dnce dlgulen mesafeye eklenebilir.

Ofset (x) degeri ayrica digmeleri

kullanilarak dlgim alindiktan sonra veya
Olgum alinmadan 6nce de ayarlanabilir.

Park yeri boyutu ve hesaplanan park yeri sayisi
degerlerinin ikisi de ayarlanabilir.
Yerlesim Moduna donmek igin E] tusuna basin.

Park yeri boyutu kaydedilir ve Yerlesim Modu
ekraninda gorintilenir.

STALL CALCULATOR

I/O//'Q

CALCULATED # OF STALLS
ANGLE CALCULATOR
) ExiT

STALL SIZE

LAYOUT MODE 3.0
Q@ —pu

STALL SIZE 1@.22'+
(B) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATIR | s 0 @ @

4. Nokta koymaya baslamak igin tabanca tetik

kumandasini basip birakin. Durdurmak igin
tabanca tetik kumandasina tekrar basip birakin.
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Aci Hesaplayici

Acl Hesaplayici yerlesim icin sapma degerini ve nokta
araligi deg@erini belirlemek icin kullanilir.

1. Yerlesim Modunu secmek igin tuslarini

kullanin. Agl Hesaplayiciyl agmak igin tusuna

basin.

Feet

ANGLE CARCULAAAR

|—§—| ti27850a

Ref.

Aciklama

Hesaplanan nokta araligini, B, Yerlesim
Moduna aktarir.

Hesaplanan sapmayi, C, Yerlesim Moduna
aktarir.

Cikar ve higbir deger aktarmadan Yerlesim
Moduna doner.

Veri Kaydi

Giris degiskenini segme.

Segili degiskeni ayarlama.

Hesaplanan nokta araligi, B.

0N O b

Hesaplanan sapma, C.

42

3.

Nokta araligi (B) ve sapma (C) degerleri girilen
parametrelere gére hesaplanir:

Park yeri agisi

Park yeri derinligi

Park yeri boyutu (genislik)
Cizgi Uzunlugu

I~ A¢
CizGi
UZUNLUGU PAR!( YEVRl
DERINLIGI

NOKTA MESAFESI ﬂ.— B ’>’¢c_>_KAPALI
AYARI

ti27857a

Hesaplanan sapmayi Yerlesim Moduna aktarmak

icin diigmesine basin. isterseniz bu degeri
favorilere kaydedin.

3A3840J



4. Hesaplanan nokta araligini Yerlesim Moduna
aktarmak igin tusuna basin. isterseniz bu
degeri favorilere kaydedin.

3A3840J
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Park yeri boyutunda nokta koymaya baslamak igin
otomatik tabanca tetik kumandasini basip birakin.
Nokta koymayi durdurmak i¢in tabanca tetik
kumandasini basip birakin.
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Ayar/Bilgi

Kurulum/Bilgi segimi igin digmelerini kullanin.

MARKER HODE

- - - - ol

(A) CALIBRATION
SETTINGS
INFORMATION

@(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

EXIT

CALIBRATE

0 AL &

TRAVEL DIST

25.08' -

0N

EAIT

- RAOTUSTHEMT
| GUH ADTUSTHEMTS

i

I

EMGIME HRS

THFORMATIOH
|

LIFE MILES s
LIFE (A GAL DIAGHOETICS
LIFE (E) GAL [B] ERRORS
SREV 1 a. =
SREU 2 B.p \E} Sl
MODEL #

SERTAL #

OARTE CODE HHHEE )

[ m 0.00 0.00 0.0 EXIT ]
» [1] BA.BA' <«

2] 8.9
[3]1 @.96 nph
[4] 0.9
[51 .aa‘ 5 s
.
8
H

ARKER LAYOUT MODE

a.08-
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Dili se¢mek igin @ simgesine basin.
Bkz. Dil, sayfa 36.

Bkz. Kalibrasyon, sayfa 36.

Bkz. Ayarlar, sayfa 45.

Bkz. Bilgiler, sayfa 46.

Bkz. isaretleyici Yerlesim Modu, sayfa 47.
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Ayarlar

LineLazer V LiveLook Ekrani

Kurulum/Bilgi secimi igin diigmelerini kullanin.

Ayarlar Menusunu agmak igin tusuna basin.

[B] UNITS
[C) CONTRAST ADTUSTHENT
[0) GUN ADTUSTHENTS

([E) ExIT

TIME % DATE

17 NGUEMBER

14:00

(E) SAVE & EXIT

A15

SELECT—+

EDIT =+

UNITS

bar HPa
Liters
Heters

(fiils)Microns g/sq.neter
EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY

MEEE@®

1.48-+

CONTRAST ADJUSTHENT

[ ]
- —
(A] RESET TO FACTORY DEFAULT
EXIT
A=
(A] LOW SPEED SHUTOFF SETUP
(E] SKIF LIME START
FAINT]  SPACE
(E] ExIT
L0l SPEED SHUTOFF SETLR )
‘“‘a».‘\ ENAELE  (DISABLE )~
2 10}
m‘P’h
= S .
ti27859b (E) EXIT H.8
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Makina tipini segin. Galon miktarinin dogru hesaplanmasi

igin gereklidir.

Saat ve tarihi ayarlamak igin @@ tuslarini kullanin.

H®

Dogru veri kayd1 igin gereklidir.

Birimleri ayarlamak igin @@ kullanin

Ekran kontrastini istenen degere ayarlamak igin [z][i]

tuslarini kullanin.

Asagidaki segeneklerde programli kesik ¢izgi igin tusuna
basin:
Once boyama veya Once bosluk

11.0-10.0

14.0-10.0

ti28158a

Tabancalar otomatik modda ¢alismayacaktir veya hiz ayarlanan
degderin altindaysa kapanacaktir.

Dusuk Hiz Kapatma’yl Devreye alma veya Devreden
Cikartma

@ E] DisUk hiz ayarlarini ayarlama.
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LineLazer V LiveLook Ekrani

Bilgiler

Kurulum/Bilgi secimi igin digmelerini kullanin.
Bilgi Menusini agmak igin tusuna basin.

EMGIME HRS
LIFE

G B

i) DIAGNOSTICS
B ERRORS

"E’uﬁl i a
OATE CODE f3:2:22

f OIAGHOSTICS (20 )

[+ ¢
S
= &

2 ——psi A 2.7y

(& = Bl o B =

LOGGED ERRORS  EXIT
> w1 wo pe-ge @ po:ne
B > w2 oo oo-oo @ oo:en
> w3 ve or-o8 @ @332
> w4 w0 pr-oe @ B33

46

Kullanim émr verilerini ve ¢izgi makinesi bilgilerini
gorantiler ve kaydini tutar.

Gorinim ve bilesen galisma testi

B Stroke Counter [:] [:] Touch Pad Buttons

@ Pressure Transducer -E-B- Engine Voltage
Distance Sensor

Battery Voltage

[+ Debriyaj
= Solenoid 1
= Solenoid 2

[4] Akii sarj cihazi durumu

Olusmus olan son dort ariza kodunun kaydini tutar.
Kod Agiklamasi
02 = Asir basing
03 = Dénusturicu algilanmadi

Ariza kodlarini sifirla

3A3840J



isaretleyici Yerlesim Modu

isaretleyici Yerlesim Modu bir alani isaretlemek igin bir
nokta veya bir dizi nokta puskirtme 6zelligine sahiptir.

Kurulum/Bilgi segimi igin dugmelerini
kullanin. isaretleyici Yerlesim Modunu agmak

iGin E] tusuna basin.

ti27860a

Ref.

Aciklama

Bir “Favori” segin, en az bir saniye sureyle basin.

Bir “Favori” kaydedin, basin ve en az Ug¢ saniye
basili tutun.

Cikar ve Bilgi Menusune doner.

Degistirilecek bilgiyi segme.

Aralik degerini ayarlama.

isaretleyici desenini ayarlamak igin ok diigmelerini
kullanin.

isaretleyici deseni drnegi reflektoérli isaretleyiciler
icin tipik serit yerlesimini géstermektedir. Art arda
gelen sekiz dlgime kadar bosluk élgilerini
ayarlayin. Herhangi bir boglukta sifirlar birakarak,
isaretleyici Yerlesim Modu siirekli bir déngii icinde
sonraki 6lcime gecgecektir.

isaretleyici Yerlesim Modunun diger
kullanimlarina érnekler sunlardir:

*  Coklu bosluklu engelli durus yerlegimi
*  Gift cizgili duruslar

LineLazer V LiveLook Ekrani

4. Tabanca kumandasini kesik ¢izgiye veya diiz

gizgiye ayarlayin.

5. Nokta koymaya baglamak igin otomatik tabanca
tetik kumandasini basip birakin. Durdurmak igin
otomatik tabanca tetik kumandasina tekrar basip

birakin.

ti27912a

Tabanca tetik kumandasina basildiginda isaretleyici
Modu éncesinde ve sonrasinda ekranda bir gosterge
modun etkin oldugunu belirtmek igin dontsumlu

olarak yanip soner.
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D DD

4.00 ft.

l«— 8.00 ft. —|

4.00 ft.

DO DD

4.00 ft.

X

ti23812a
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LineLazer V LiveLook Ekrani

Veri Kaydi

LLV kontrolinde Veri Kaydi 6zelligi bulunur. ; - -
Bu sayede kullanici is verilerini yakalayabilir ve 1. Veri Kayd agilir penceresini agmak igin E
verileri makineden bir USB surlclye aktarabilir. tusuna basin.

2. Yeni bir isi kaydetmeye baslama veya 6nceden
yapilan igleri gérintileme arasinda segim yapin.

E] Yeni bir calisma kaydetmeye basla.

o800 23

0.0 14.0-10.0 ] I

ART RECORDING NEW JOB [~
IEW JOBS Q Q

( BT ) Tim isleri sil
[A] JOB &  12.02.2018 13:58 |§I+m]
([B) JOB 1 02022018 13:48 TALL @ Tam isleri USB’ye aktar
4]
ALL
o > > |
isleri sil
. E] isi USB'’ye aktar
A 200HS
( FE ERIT
1016 2018 11:08

TOB TOTAL

T ]
TOTF oL
AVE THE

Plskdrtme sirasinda is verileri derlenir.

Tam isteki pUskartilen hacim, puskurtilen
mesafe ve ortalama mil kalinli§i 6zeti goérintdlenir.
isin renklere, gizgi genisligine ve piskiirtilen
kalip hacmine gdre bir dokimu de alinir.
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Bakim

Diizenli Bakim

GUNLUK: Motor yag seviyesini kontrol edin ve gerekli
oldukga doldurun.

GUNLUK: Hidrolik yag seviyesini kontrol edin ve
gerekli oldukca doldurun.

GUNLUK: Asinma ve hasar ihtimaline karsi hortumu
kontrol edin. -

GUNLUK: Dogru calisma icin tabanca emniyetini
kontrol edin.

GUNLUK: Dogru ¢alisma igin ana/piskirtme tahliye
valfini kontrol edin.

GUNLUK: Gaz tankini kontrol edin ve doldurun

GUNLUK: Deplasmanli pompanin siki olup
olmadigini kontrol edin.

GUNLUK: Piston rodunda malzeme birikmesini
ve salmastralarda erken asinmayi énlemek igin
deplasmanli pompa salmastra somununda TSL’i
en Ust seviyeye kadar doldurun.

iLK 20 SAATLIK GALISMADAN SONRA: Motor
yagini bosaltin ve temiz (yeni) yag doldurun. Dogru
yag viskozitesi icin Honda Motorlari Kullanici
Kilavuzuna bakin.

HAFTALIK: Motor hava filtresi kapagini sokun ve filtre
elemanini temizleyin, gerekirse degistirin. Olagan digi
tozlu bir ortamda ¢aligiyorsaniz: filtreyi her giin kontrol
edin.

HER HAFTA/HER GUN: Hidrolik rod tizerindeki tim
kiri temizleyin.

3A3840J

Bakim

HER 100 SAATLIK CALISMADAN SONRA: Motor
yagini degistirin. Dogru yag viskozitesi i¢cin Honda
Motorlari Kullanici Kilavuzuna bakin.

ALTI AYDA BIR: Kayis asinmasini kontrol edin,
gerekirse degistirin.

YILLIK YA DA 2000 SAATTE BiR: Kayisi degistirin.

iLK 500 SAATLIK GALISMA VEYA 3 AYLIK
KULLANIMDAN SONRA: Hidrolik yagini ve filtreyi
degistirin. Sadece viskozite indeksi (V1) 154 veya
daha yuksek olan ISO 46 sentetik hidrolik yagi ve
246173 filtre kullanin. Yag degisim araligi cevre
kosullarina baghdir.

BUJi: Sadece BPRGES (NGK) veya W20EPR-U
(NIPPONDENSO) buiji kullanin. Aralik 0,028 ila
0,031 in¢ (0,7 - 0,8 mm) arasindadir. Buijiyi takarken
ve sokerken buji anahtari kullanin.

Direksiyon Tekerlegi

1. Heryil bir kez yay pulu agagi degene dek toz
kapagi altindaki somunu sikin, ardindan somunu
1/2 ila 3/4 tur gevsetin.

2. Ayda bir defa tekerlek rulmanini gresleyin.

3. Pim asinmasini kontrol edin. Pim asinmissa
kacuk teker gcarkinda gevseme olur. Pimi gerektigi
gibi ters gevirin veya degistirin.

4. Gerektiginde kiigiik teker ¢arkinin hizasini kontrol
edin. Hizalamak igin; sayfa 20.
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Geri Donlstlirme ve Bertaraf

Geri Donusturme ve Bertaraf

Sarj Edilebilir Akiinlin Bertarafi

Akdleri ¢cop kutusuna atmayin. Pilleri ve akuleri
mevzuata gore geri dénisime goénderin. ABD
ve Kanada'da geri donidsim merkezi bulmak igin
1-800-822-8837 numaralari telefonu arayin veya
www.call2recycle.org adresini ziyaret edin.

N
/

50

Uriin Omriiniin Sonu

Uriniin kullanim émrii sona erdiginde sokiin ve
sorumlu bir sekilde bertaraf edin.

Basin¢ Tahliye Prosediirii, sayfa 11, uygulayin.
Sivilari bogaltin ve ilgili yonetmeliklere uygun
olarak bertaraf edin. Malzeme ureticisinin
Guvenlik Bilgi Formuna bakin.

Motorlari, akileri, devre kartlarini, LCD’leri (sivi
kristal ekranlar) ve diger elektronik bilesenleri
cikarin. ilgili ydnetmeliklere uygun olarak geri
donastirin.

Elektronik bilesenleri normal ev ¢oplyle veya

endustriyel atiklarla birlikte atmayin. E

Urliniin geri kalan kismini bir geri déniistirme
tesisine gonderin.

3A3840J


http://www.call2recycle.org
http://www.call2recycle.org

Sorun Giderme

Y

n

MPa/bar/PSI

Sorun Giderme

Sorun

Neden

Cozim

Benzinli motor zor
cekiliyor (galismiyor).

Hidrolik basing ¢ok yUksek.

Hidrolik basin¢ dugmesini saat yoninun aksine
cevirerek en dislik basinca getirin.

Motor galismiyor.

Motor anahtari OFF (kapali) konumunda.

Motor anahtarini ON (a¢ik) konumuna getirin.

Depoda benzin kalmamis.

Benzin deposunu doldurun. Honda Motorlari
Kullanici Kilavuzu.

Motor yag seviyesi duslk.

Motoru calistirmayi deneyin. Gerekiyorsa yagi
yenileyin. Honda Motorlari Kullanici Kilavuzu.

Buji kablosu bagli degil veya hasarli.

Buji kablosunu baglayin veya degistirin.

Motor soguk.

Jikleyi kullanin.

Kisma kolu OFF (kapali) konumunda.

Kolu ON (agik) konumuna getirin.

Yag yanma odasina kagiyor.

Bujiyi ¢ikarin. Calistirma ipini 3 - 4 kez gekin. Bujiyi
temizleyin ya da degistirin. Motoru ¢aligtirin. Yag
sizintisini onlemek igin puskirtme makinesini dik
tutun.

Motor galisiyor,
ama deplansmanli
pompa calismiyor.

Pompa valfi OFF (kapali) konumunda.

Pompa valfini ON (agik) konumuna getirin.

Basing ayari gok disUk.

Basinci artirmak igin basing ayar digmesini
saat yoniinde gevirin.

Akiskan filtresi tikali.

Filtreyi temizleyin.

Ug veya ug filtresi tikali.

Tabanca memesini veya filtresini temizleyin.
Piskirtme tabancasi kilavuzuna bakin.

Kurumus boya nedeniyle deplasmanli pompa
piston kolu sikismis.

Pompa onarimi Pompa kilavuzuna bakin.

Kayis asinmis, arizali veya makaradan gikmis.

Degistirin.

Hidrolik sivi gok disk.

Piskirtme makinesini kapatin. Hidolik akigkan
ekleyin.

Hidrolik motorun vitesi degismiyor.

Pompa valfini OFF (Kapali) konumuna getirin.
Basinci azaltin. Motoru OFF (Kapali) konumuna
getirin. Hidrolik motor kayana dek ¢ubugu yukari ya
da asag! hareket ettirin.

Vollimetrik pompa
galisiyor ancak gikis
yukari strokta dusuk.

Piston bilyasi oturmuyor.

Piston bilyasina bakim yapin. El kitabi 309277.

Piston salmastralari asinmis veya hasarhdir.

Salmastralar degistirin. El kitabi 309277.

Deplasmanli pompa
galisiyor ama verim
asag! strokta ve/veya her
iki strokta dusik

Suzgeg tikal.

Siizgeci temizleyin.

Pompanin igindeki oring aginmis veya hasarli.

Oringi degistirin. 309277 numarali Pompa
Kilavuzuna bakin.

Emis valfi bilyasi, malzemeyle dolmustur veya
yerine oturmuyordur.

Emme valfini temizleyin. 309277 numarali Pompa
Kilavuzuna bakin.

Motor hizi gok dusuk.

Gaz ayarini arttirin.

Emme borusu hava sizdiriyor.

Emme borusunu sikin.

Basing ayari gok disuk.

Basinci arttirin.

Akiskan filtresi, ug filtresi veya ug tikali veya kirli.

Filtreyi temizleyin.

Yogun malzemelerden dolay1 hortumda blylk
basing kaybi.

Daha buylk ¢apl hortum kullanin ve/veya toplam
hortum uzunlugunu azaltin. 1/4 inglik hortumun 100
ft'ten fazla kullanimi piskirtme makinesinin
performansini 6nemli dlglide azaltir. En uygun
performans igin 3/8 inglik hortum kullanin (22 ft
minimum).

3A3840J
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6zim

Pompa zor doluyor.

Pompa ya da hortumda hava var.

Tam sivi baglantilarini kontrol edin ve sikin.

Doldurma sirasinda motor hizini azaltin ve pompay!
mimkin olan en digslik devirde dondarin.

Emme valfi sizdinyor.

Emme valfini temizleyin. Bilya yuvasinin g¢entikli
veya asinmig olmadigindan ve bilya yuvalarinin iyi
durumda oldugundan emin olun. Valfi yeniden
monte edin.

Pompa salmastralari asinmistir.

Pompa salmastralarini degistirin. Pompa kilavuzuna
bakin.

Boya ¢ok kalin (yogun).

Boya Ureticisinin 6nerileri dogrultusunda boyayi
inceltin.

Motor hizi gok yuksek.

Pompayi doldurmadan énce gaz ayarini dusurun.

Basing yokken yuksek
motor hizi.

Yanlis ayarlanmig gaz ayari.

Gazi basingsiz durumda 3700 - 3800 dev/dak’a
yeniden ayarlayin.

Asinmis motor regilatord.

Motor regulatoriin degistirin.

Ekranda rolanti veya
¢alisma basinci dusik
gorundyor.

Yeni pompa veya salmastralar.

Pompanin rodaj zamani 100 galona kadar malzeme
ahyor.

Hatali transduser.

Transduseri degistirin.

Bogaz salmastralarinda
asiri boya sizintisi.

Bogaz salmastra somunu gevsek.

Bogaz salmastra somunu ara pargasini gikarin.
Bogaz salmastra somununu, sizintiyi durdurmaya
yetecek kadar sikin.

Bogaz salmastralari agsinmis ya da hasarlidir.

Keceleri degistirin. 309277 numarali Pompa
Kilavuzuna bakin.

Deplasman gubugu asinmis veya hasarli.

Cubugu degistirin. 309277 numarali Pompa
Kilavuzuna bakin.

Tabancadan boya,
tiner tikardyor.

Pompa ya da hortumda hava var.

Tam sivi baglantilarini kontrol edin ve sikin.
Pompay tekrar doldurun.

Tabanca memesi kismen tikali.

Tabanca memesini temizleyin.

Sivi tedariki dislk veya bos

Sivi beslemesini doldurun. Pompayi doldurun.
Pompanin kuru galigmasini 6nlemek igin sivi
beslemesini sik sik kontrol edin.

Hidrolik motor pistonu rot
silici etrafinda asiri
sizinti.

Piston rotu contasi asinmis ya da hasarl.

Bu parcalar degistirin.

Sivi tedariki dusuk.

Basing ayari ¢ok diiguk.

Basinci arttirin.

Deplasmanli pompa ¢ikis filtresi (kullaniliyorsa)
kirli veya tikanmis.

Filtreyi temizleyin.

Pompa girisindeki giris borusu siki degil.

Sikistirin.

Hidrolik motor asinmis veya hasarl.

Puskurticliyl onarim igin Graco distribitoriine
gotirin.

Sivi hortumunda buylk basing dususu.

Daha buyuk ¢aph veya daha kisa hortum kullanin.

Boya puskirtme cihazi
asirt isiniyor.

Hidrolik pargalarin tUzerinde boya birikmesi.

Temizleyin.

Yag seviyesi disuk.

ISO 46 sentetik yag doldurun

Asiri hidrolik pompa
gurdltusa.

Dusuk hidrolik sivi seviyesi.

Puskuartaclyu kapatin. ISO 46 sentetik yag
doldurun.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6zim

Galon (litre) sayaci sivi
hacmini eklemiyor.

Sivi basinci yeteri kadar yiiksek degil.

Sayacin eklemesi igin 800 psi (55 bar) Ustlinde
olmalidir.

Pompa sayag kablosu bozuk veya baglantisi yok,
her iki pompa.

Kablolari ve baglantilari kontrol edin.
Kopuk kablolari degistirin

Miknatis eksik veya hasarlidir.

Pompadaki miknatisi tekrar yerlestirin
veya degistirin, miknatis konumu icin Parga
kilavuzuna (pompa pargalari). bakiniz

Bozuk sensor, her iki pompa.

Algilayiciyi degistirin.

Makina ¢alisiyor, ama
gOsterge galigmiyor.

Kontrol karti ile gosterge arasinda hatali baglanti.

Gdostergeyi sokiin ve yeniden takin.

Gosterge hasarli.

Ekrani degistirin.

Uzaklik diizglin
eklenmiyor (6lgme modu
hatali ve hiz yanhs olur).

Makine kalibre edilmedi.

Kalibrasyon iglemini uygulayin.

Arka lastik basinci ¢ok dusik veya gok yiksek.

Lastik basincini 55 +/- 5 psi (380 +/- 34kPa) olarak
ayarlayin.

Disli gark dislisi eksik veya hasarli
(platform Uzerinde dururken sag taraf).

Mesafe disli/tekerlek gobegini degistirin.

Uzaklik sensori gevsek veya bozuk.

Sensori yeniden baglayin veya degistirin.

Acisal mil
hesaplanamiyor veya
yanlis hesaplaniyor.

Mesafe algilayicisi.

“Mesafe sayaci dogru galigmiyor” konusuna bakin.

Galon sayaci.

“Galon (litre) sayaci sivi hacmini eklemiyor”
bolimine bakin.

Cizgi genisligi girilmedi.

Ana ¢gizgi gekme ekranindan gizgi genisligini
ayarlayin.

Hatali veya hasarli kontrol karti.

Kontrol panosunu degistirin.

Yanlis makine tipi segildi.

“Ayarlar” bélimiine bakin ve dogru makine
tipini segin.

Boya puskirtmesi,
puskurtme ikonunun
gOsterge Uzerinde
gorinmesinden
sonra baslhyor.

Devre kesici (164) yanlis monte edilmis.

Piskirtme ikonu puskirtme ile uyumlu olana kadar
viday! saat yoniiniin aksine gevirin, bkz. sayfa 20.

Boya puskurttldigunde
puskirtme ikonu
gostergede goriinmiyor.

Gevsek konektor.

5 pinli konektor ve digli anahtarin dogru baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

Plskirtme ekrani sirekli
gOstergede gorinuyor.

Devre kesici yanlis monte edilmis.

Piskirtme ikonu puskirtme ile uyumlu olana kadar
viday saat yoniinde gevirin, bkz. sayfa 20.

Disli anahtar hasarl.

Digli anahtari degistirin.

3A3840J
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6zim

OTOMATIK TABANCA MODU

Kirmizi digme basiliyken
otomatik tabanca
calismaz.

Tabanca aktif degil.

Tabancayi devre almak igin kumandadaki 1 veya 2
digmesine basin.

Kablo dogru ayarlanmamis.

Tabancayi dogru sekilde galistirmak igin kabloyu
ayarlayin, bkz. sayfa 21.

Ana cizgi gekme ekraninda degil.

Otomatik Tabancalar galigtirmak igin kumandadaki
ana ¢izgi cekme ekranina gidin.

Dusuk Devirde Durdurma devrede.

Duslk Devirde Durdurmayi devre disi birakin, sayfa
45.

Aku gerilimi cok dusuk.

Voltmetre ile veya Teshis Ekranindan ak voltajini
kontrol edin, sayfa 32. 11,5V degerinin altindaysa
akuyU sarj edin veya degistirin.

Kablo dogru ayarlanmamis.

Tabancayi dogru sekilde ¢alistirmak i¢in kabloyu
ayarlayin, bkz. sayfa 21.

Kirmizi digme bozuk.

Tanilama ekranindan test digmesinin ¢calismasini
kontrol edin (bkz. sayfa 32), calismiyorsa degistirin.

Otomatik Tabanca Kablosu kopmus veya
kivrilmis, bu da ¢ok fazla slirtinmeye neden
oluyor.

Otomatik Tabanca Kablosunu degistirin.

Solenoid kablosu bagli degil veya bozuk.

Kablo Semasini kontrol edin (sayfa 57 ve 59),
gerekirse kablolari onarin veya degistirin.

Ak sigortasi sokilmis veya tahrip olmus.

Sigortay! kontrol edin ve degistirin.

Solenoid sikismis.

Solenoid pistonuna yag puskdrtin.

Solenoid sorunlu.

Solenoid kablolarinda gapraz direng kontroll yapin.
Direng 2 ile 26 ohm arasinda olmalidir. Degilse,
solenoidi degigtirin.

Kontrol karti sorunlu.

Kontrol kartini degistirin.

Cizgi Araligi dogru degil

Yanlis gizgi deseni yiklenmis.

Dogru deseni yeniden yukleyin.

Makinanin kalibrasyonu yok.

Makinanin kalibrasyonunu yapin, sayfa 36.

AkU sarj tutmuyor.

Unite galismadiginda aksesuarlar agik kaliyor ve
aki bitiyor.

Makina kullaniimadiginda aksesuarlari kapatin.

Gaz yeterince ylUksek ayarlanmamis.

Dogru gli¢ beslemesi icin motorun
YUKSUZ 3300 dvr/dk ustiinde galismaya
basladigindan emin olun.

Aksesuarlarin gug tiiketimi motorun giig
cikisindan fazla.

Aksesuarlari azaltin veya gerektiginde akuyu
sarj edin.

Kablo tesisati hasarli veya baglantisi yok.

Kablo Semasini kontrol edin (sayfa 57 ve 59),
gerekirse kablolari onarin veya degistirin.

Sarj cihazi ¢alismiyor.

Sarj cihazinin duzgun ¢ahstigini gérmek icin teshis,
sayfa 33 kisminda Sarj Durumuna bakin. Panoyu
degistirin.

Otomatik Tabanca
kapanmiyor

Kablo kivriimis.

Kabloyu onarin veya degistirin.

Solenoid sikismis.

Solenoid pistonunu yaglayin, solenoidde
hasar kontroll yapin.

Tabanca igindeki igne tikanmis.

Tabancay! temizleyin.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6zim

YERLESIM MODU

Yerlesim ve isaretleme
Modunda nokta yok veya
nokta silik.

Nokta ayari ¢ok kiguk.

Nokta boyutunu artirin, sayfa 40.

Tabanca aktif degil.

Tabancayi devre almak icin kumandadaki 1 veya 2

digmesine basin.

Kablo dogru ayarlanmamis.

Tabancayi dogru sekilde galistirmak igin kabloyu

ayarlayin, bkz. sayfa 21.

Ugta tikanma.

Ucu temizleyin veya degistirin.

Ak voltaji gok dusik.

Akuyu sarj edin veya degistirin.

Pompa agilmiyor, veya basing olusmuyor.

Pompay! agin ve basinci en az 200 psi duzeyine

cikartin.

3A3840J
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Hidrolik Yag/Filtre Degisimi

Sokme Kurulum

1. Filtre contasina ince bir yag kati uygulayin.
H \q.i g Bosaltma tapasini ve yag filtresini takin.
Conta, tabana temas ettikten sonra yag

@jéa filtresini 3/4 tur gevirin.
V) 2. Viskozite indeksi (VI) 154 veya daha yiksek

olan ISO 46 sentetik hidrolik yagindan bes

Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi sirece
ceyrek galon doldurun.

bu makine basing altindadir. Basingli sividan, sivi
sigramasindan ve hareketli pargalardan kaynaklanan 3
cilde niGfuz etme gibi yaralanmalari 6nlemek igin '
boya puskirtmeyi durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya onarmadan
Once Basing Tahliye Proseduri’nu uygulayin.

Yag seviyesini kontrol edin.

1. Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 11 islemini

uygulayin. 199
2. Bosalan hidrolik yad tutmak igin piskirtme \

makinesinin altina bir yag tavasi ya da bez
parcalari koyun.

L

3. Bosaltma tapasini sékin. Hidrolik yagin
bosalmasina izin verin.

4. Filtreyi yavascga soOkin - yag, oyuga akacak
ve arkaya bosalacaktir.
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Kablo Kablo Semasi 200HS (Standart Seri)
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Kablo Semasi 200HS (HP Auto Serisi/HP Reflective Serisi)
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Kablo Kablo Semasi 200DC (Standart Seri)
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Kablo Semasi 200DC (HP Auto Serisi/HP Reflective Serisi)
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Diinya Sembolleri Anahtari
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

LineLazer V 200HS Standart Seri (Modeller 17H459, 17H461)

u.s.

Metrik

Boyutlar

Yukseklik (gidon asagidayken)

Paketsiz - 44,5 in¢
Paketli - 52,5 in¢

Paketsiz - 113,03 cm
Paketli - 133,35 cm

Genislik

Paketsiz - 34,25 in¢
Paketli - 37,0 ing

Paketsiz - 87,0 cm
Paketli - 93,98 cm

Uzunluk (platform asagidayken)

Paketsiz - 68,75 ing
Paketli - 73,5 ing

Paketsiz - 174,63 cm
Paketli - 186,69 cm

Agirhk (kuru - boya yokken)

Paketsiz - 306 Ibs
Paketli - 373 Ibs

Paketsiz - 139 kg
Paketli - 169 kg

Guriilti (dBa)

ISO 3744 uyarinca Ses Glicl: 103,1
3,3 feet'te (1 m) dlglilen Ses Basinci: 86,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El/kol (ISO 5349 uyarinca) 1,6
Tdm Vicut (ISO 2631 uyarinca) 0,4
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Glg (Beygir Gucl) 3600 rpm’'de 6,5 HP 3600 dev/dak’da 4,84 kW
Maksimum Debi 2,15 gpm 8,14 |/dak
Maksimum Ug Boyutu

1 tabanca ,047

2 tabanca ,034
Giris boya slizgeci 16 elek 1190 mikron
Cikis boya slizgeci 50 elek 297 mikron
Pompa giris boyutu 1 ing NSPM (m)
Pompa ¢ikis boyutu 3/8 NPT (f)
Maksimum galigsma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum akiskan galisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum serbest akis debisi 2,15 gpm 8,14 I/dak
Galon/litre basina devir 62 cpg 16,4 cpl
Hidrolik depo kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Hidrolik basing 1825 psi 124 bar

Elektrik Kapasitesi

3800 dev/dak’da 84 W

Pil

12V, 22Ah, Kapal kursun asitli, Derin dongilt

Islanan Pargalar: PTFE, Naylon, poliiretan, V-Max
UHMW polietilen, flioroelastomer, asetal, deri,
tungsten karbir, paslanmaz ¢elik, krom kaplama,

nikel-kaplamali gelik, seramik
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 200HS HP Auto Serisi (Modeller 17K582, 17H462, 17K637, 17H463,17K583, 17H464)

u.s. Metrik
Boyutlar
Yikseklik (gidon asagidayken) Paketsiz - 44,5 in¢ Paketsiz - 113,03 cm
Paketli - 52,5 ing Paketli - 133,35 cm
Geniglik Paketsiz - 34,25 ing Paketsiz - 87,0 cm
Paketli - 37,0 ing Paketli - 93,98 cm
Uzunluk (platform asagidayken) Paketsiz - 68,75 ing Paketsiz - 174,63 cm
Paketli - 73,5 ing Paketli - 186,69 cm
Agirlik (kuru - boya yokken) Paketsiz - 322 Ibs Paketsiz - 146 kg
Paketli - 389 Ibs Paketli - 176 kg
Girilti (dBa)
ISO 3744 uyarinca Ses Glicu: 103,1
3,3 feet'te (1 m) dlgilen Ses Basinci: 86,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El/kol (ISO 5349 uyarinca) 1,6
Tdm Vicut (ISO 2631 uyarinca) 0,4
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gii¢ (Beygir Gucl) 3600 rpm’de 6,5 HP 3600 dev/dak’da 4,84 kW
Maksimum Debi 2,15 gpm 8,14 l/dak
Maksimum Ug¢ Boyutu
1 tabanca ,047
2 tabanca ,034
Giris boya stizgeci 16 elek 1190 mikron
Cikis boya slizgeci 50 elek 297 mikron
Pompa giris boyutu 1ing NSPM (m)
Pompa ¢ikis boyutu 3/8 NPT (f)
Maksimum galisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum akiskan g¢alisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum serbest akis debisi 2,15 gpm 8,14 l/dak
Galon/litre bagina devir 62 cpg 16,4 cpl
Hidrolik depo kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Hidrolik basing 1825 psi 124 bar
Elektrik Glcl 3600 rpm’de 84 W
Pil 12V, 22Ah, Kapali kursun asitli, Derin dongulu

Islanan Pargalar: PTFE, Naylon, politretan, V-Max,
UHMWPE, fliioroelastomer, asetal, deri, tungsten
karbit, paslanmaz celik, krom kaplama, nikel kaplamali
karbon celigi, seramik
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 200HS HP Reflective Serisi (Modeller 17H460, 17J964, 17K585, 17H465)

uU.s.

Metrik

Boyutlar

Yukseklik (gidon asagidayken)

Paketsiz - 44,5 ing
Paketli - 52,5 ing

Paketsiz - 113,03 cm
Paketli - 133,35 cm

Genislik

Paketsiz - 34,25 ing
Paketli - 37,0 ing

Paketsiz - 87,0 cm
Paketli - 93,98 cm

Uzunluk (platform agagidayken)

Paketsiz - 68,75 in¢
Paketli - 73,5 in¢

Paketsiz - 174,63 cm
Paketli - 186,69 cm

Agirhik (kuru - boya yokken)

Paketsiz - 417 Ibs
Paketli - 484 Ibs

Paketsiz - 189 kg
Paketli - 219kg

Giriilti (dBa)

Ses GlicU, ISO 9614’e gore: 99,0
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 85,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El Kol (ISO 5349 basina) Sol el 1,71
Sag el 2,23

Tum Goévde (ISO 2631 basina) 0,4
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gig (Beygir Gucl) 3600 rpm’de 6,5 HP 3600 dev/dak’da 4,84 kW
Maksimum Debi 2,15 gpm 8,14 l/dak
Maksimum Ug¢ Boyutu

1 tabanca ,047

2 tabanca ,034
Giris boya slizgeci 16 elek 1190 mikron
Cikis boya slizgeci 50 elek 297 mikron
Pompa giris boyutu 1ingc NSPM (m)
Pompa c¢ikis boyutu 3/8 NPT (f)
Maksimum galisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum akiskan galisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum serbest akis debisi 2,15 gpm 8,14 l/dak
Galon/litre bagina devir 62 cpg 16,4 cpl
Hidrolik depo kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Hidrolik basing 1825 psi 124 bar

Elektrik Glicu

3600 rpm’de 84 W

Pil

12V, 22Ah, Kapal kursun asitli, Derin dénguli

Islanan Pargalar: PTFE, Naylon, politretan, V-Max,
UHMWPE, flliioroelastomer, asetal, deri, tungsten

karbit, paslanmaz celik, krom kaplama, nikel kaplamali

karbon ¢eligi, seramik
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 200DC Standard Serisi (17Y231 Modeli)
uU.s. Metrik
Boyutlar
Yikseklik (gidon asagidayken) Paketsiz - 44,5 in¢ Paketsiz - 113,03 cm
Paketli - 52,5 in¢ Paketli - 133,35 cm
Geniglik Paketsiz - 34,25 in¢ Paketsiz - 87,0 cm
Paketli - 37,0 ing Paketli - 93,98 cm
Uzunluk (platform asagidayken) Paketsiz - 68,75 in¢ Paketsiz - 174,63 cm
Paketli - 73,5 in¢ Paketli - 186,69 cm
Agirlik (kuru - boya yokken) Paketsiz - 411 Ibs Paketsiz - 186 kg
Paketli - 477 Ibs Paketli - 216 kg
Girilti (dBa)
Ses GucU, ISO 9614’e gore: 99,0
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 85,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El Kol (ISO 5349 basina) Sol el 1,71
Sag el 2,23
Tum Gévde (ISO 2631 basina) 0,4
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gii¢ (Beygir Gucl) 3600 rpm’de 6,5 HP 3600 dev/dak’da 4,84 kW
Maksimum Debi 2,15 gpm 8,14 |/dak
Maksimum Ug Boyutu
1 tabanca ,047
2 tabanca ,034
Giris boya stizgeci 16 elek 1190 mikron
Cikis boya slizgeci 50 elek 297 mikron
Pompa giris boyutu 1ingc NSPM (m)
Pompa ¢ikis boyutu 3/8 NPT (f)
Maksimum galisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum akiskan g¢alisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum serbest akis debisi 2,15 gpm 8,14 l/dak
Galon/litre bagina devir 62 cpg 16,4 cpl
Hidrolik depo kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Hidrolik basing 1825 psi 124 bar
Elektrik Glcl 3600 rpm’de 84 W
Pil 12V, 22Ah, Kapali kurgun asitli, Derin donguli

Islanan Pargalar: PTFE, Naylon, polilretan, V-Max,
UHMWPE, flioroelastomer, asetal, deri, tungsten
karbit, paslanmaz celik, krom kaplama, nikel kaplamali
karbon celigi, seramik
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 200DC Standard Reflective Serisi (17Y648 Modelleri)

u.s.

Metrik

Boyutlar

Yukseklik (gidon asagidayken)

Paketsiz - 44,5 in¢
Paketli - 52,5 ing

Paketsiz - 113,03 cm
Paketli - 133,35 cm

Genislik

Paketsiz - 34,25 in¢
Paketli - 37,0 ing

Paketsiz - 87,0 cm
Paketli - 93,98 cm

Uzunluk (platform agagidayken)

Paketsiz - 68,75 ing
Paketli - 73,5 ing

Paketsiz - 174,63 cm
Paketli - 186,69 cm

Agirhik (kuru - boya yokken)

Paketsiz - 506 Ibs
Paketli - 573 Ibs

Paketsiz - 230 kg
Paketli - 260 kg

Giriilti (dBa)

Ses GlicU, ISO 9614’e gore: 99,0
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 85,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El Kol (ISO 5349 basina) Sol el 1,71
Sag el 2,23

Tum Goévde (ISO 2631 basina) 0,4
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gig (Beygir Gucl) 3600 rpm’'de 6,5 HP 3600 dev/dak’da 4,84 kW
Maksimum Debi 2,15 gpm 8,14 I/dak
Maksimum Ug¢ Boyutu

1 tabanca ,047

2 tabanca ,034
Giris boya suizgeci 16 elek 1190 mikron
Cikis boya slizgeci 50 elek 297 mikron
Pompa giris boyutu 1ing NSPM (m)
Pompa c¢ikis boyutu 3/8 NPT (f)
Maksimum galisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum akiskan galisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum serbest akis debisi 2,15 gpm 8,14 l/dak
Galon/litre bagina devir 62 cpg 16,4 cpl
Hidrolik depo kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Hidrolik basing 1825 psi 124 bar
Elektrik Glcl 3600 rpm’de 84 W
Pil 12V, 22Ah, Kapal kursun asitli, Derin déngli

Islanan Pargalar: PTFE, Naylon, politretan, V-Max,
UHMWPE, flliioroelastomer, asetal, deri, tungsten

karbit, paslanmaz celik, krom kaplama, nikel kaplamali

karbon ¢eligi, seramik

66

3A3840J




Teknik Ozellikler

LineLazer V 200DC HP Auto Serisi (17Y232 ve 17Y269 Modelleri)
uU.s. Metrik
Boyutlar
Yikseklik (gidon asagidayken) Paketsiz - 44,5 in¢ Paketsiz - 113,03 cm
Paketli - 52,5 in¢ Paketli - 133,35 cm
Geniglik Paketsiz - 34,25 ing Paketsiz - 87,0 cm
Paketli - 37,0 ing Paketli - 93,98 cm
Uzunluk (platform asagidayken) Paketsiz - 68,75 in¢ Paketsiz - 174,63 cm
Paketli - 73,5 in¢ Paketli - 186,69 cm
Agirlik (kuru - boya yokken) Paketsiz - 427 Ibs Paketsiz - 194 kg
Paketli - 494 Ibs Paketli - 224 kg
Girilti (dBa)
Ses GucU, ISO 9614’e gore: 99,0
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 85,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El Kol (ISO 5349 basina) Sol el 1,71
Sag el 2,23
Tum Gévde (ISO 2631 basina) 0,4
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gii¢ (Beygir Gucl) 3600 rpm’'de 6,5 HP 3600 dev/dak’da 4,84 kW
Maksimum Debi 2,15 gpm 8,14 I/dak
Maksimum Ug Boyutu
1 tabanca ,047
2 tabanca ,034
Giris boya stizgeci 16 elek 1190 mikron
Cikis boya slizgeci 50 elek 297 mikron
Pompa giris boyutu 1ingc NSPM (m)
Pompa ¢ikis boyutu 3/8 NPT (f)
Maksimum galisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum akiskan g¢alisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum serbest akis debisi 2,15 gpm 8,14 I/dak
Galon/litre bagina devir 62 cpg 16,4 cpl
Hidrolik depo kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Hidrolik basing 1825 psi 124 bar
Elektrik Glcl 3600 rpm’'de 84 W
Pil 12V, 22Ah, Kapali kursun asitli, Derin donguli

Islanan Pargalar: PTFE, Naylon, polilretan, V-Max,
UHMWPE, flioroelastomer, asetal, deri, tungsten
karbit, paslanmaz celik, krom kaplama, nikel kaplamali
karbon celigi, seramik
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 200DC HP Reflective Serisi (17Y233 ve 17Y270 Modelleri)

u.s. Metrik
Boyutlar
Yukseklik (gidon asagidayken) Paketsiz - 44,5 in¢ Paketsiz - 113,03 cm
Paketli - 52,5 ing Paketli - 133,35 cm
Genislik Paketsiz - 34,25 in¢ Paketsiz - 87,0 cm
Paketli - 37,0 ing Paketli - 93,98 cm
Uzunluk (platform agagidayken) Paketsiz - 68,75 ing Paketsiz - 174,63 cm
Paketli - 73,5 ing Paketli - 186,69 cm
Agirhik (kuru - boya yokken) Paketsiz - 522 Ibs Paketsiz - 237 kg
Paketli - 589 Ibs Paketli - 267 kg
Giriltia (dBa)
Ses GlicU, ISO 9614’e gore: 99,0
Ses Basinci, ISO 9614’e gore: 85,5
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)
El Kol (ISO 5349 basina) Sol el 1,71
Sag el 2,23
Tum Goévde (ISO 2631 basina) 0,4
Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)
SAE J1349 basina Nominal Gig (Beygir Gucl) 3600 rpm’'de 6,5 HP 3600 dev/dak’da 4,84 kW
Maksimum Debi 2,15 gpm 8,14 I/dak
Maksimum Ug¢ Boyutu
1 tabanca ,047
2 tabanca ,034
Giris boya suizgeci 16 elek 1190 mikron
Cikis boya slizgeci 50 elek 297 mikron
Pompa giris boyutu 1ing NSPM (m)
Pompa c¢ikis boyutu 3/8 NPT (f)
Maksimum galisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum akiskan galisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum serbest akis debisi 2,15 gpm 8,14 l/dak
Galon/litre bagina devir 62 cpg 16,4 cpl
Hidrolik depo kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Hidrolik basing 1825 psi 124 bar
Elektrik Glcl 3600 rpm’de 84 W
Pil 12V, 22Ah, Kapal kursun asitli, Derin déngli

Islanan Pargalar: PTFE, Naylon, poliuretan, V-Max
UHMW polietilen, flioroelastomer, asetal, deri,
tungsten karbir, paslanmaz gelik, krom kaplama,

nikel-kaplamali g¢elik, seramik

KALIFORNIYA ONERISI 65

UYARI: Bu Urtin, Kaliforniya Eyaleti’nce kansere, dogum kusurlarina veya bagka treme
bozukluklarina neden oldugu bilinen kimyasal maddelere maruz kalmaniza neden olabilir.
Daha fazla bilgi icin www.P65Warnings.ca.gov adresini ziyaret edin.
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Standart Graco Garantisi

Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegmekte olup Graco tarafindan uretilmis ve Graco adini tasiyan hicbir ekipmanda, kullanim igin
orijinal aliciya satildigi tarihte malzeme ve isgilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tarli
Ozel, genigletilmis ya da sinirli garanti hari¢ olmak tzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay stireyle Graco tarafindan
kusurlu oldugu belirlenen tim ekipman parcgalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun
yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, ¢alistirilmis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmay! veya hatali kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan
bakim, ihmal, kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki bilesen pargalarinin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza,
hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco gerek Graco ekipmaninin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar,
ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerek Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin
veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tretiminden, kurulumundan, kullanimindan veya bakimindan kaynaklanan ariza,
hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye Ucreti dnceden 6denmis
olarak bir Graco yetkili distribitériine iade edilmesini sart kogar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim
arizali pargalar Ucretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye Ucreti 6nceden édenmis makine orijinal aliciya iade edilir.
Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme veya iscilik kusuruna rastlanmazsa onarim igi parca, iscilik ve nakliye maliyetlerini
icerebilecek makul bir tcret karsiliginda yaplilir.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL
ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKCA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN
YERINE GECER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukimluligu ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtilen
sekilde olacaktir. Alici bagka hicbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya gikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin
veya mulkin zarar gérmesi veya diger tim arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli olmamak
Uzere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her tirlU islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil iginde yapiimaldir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN,
MALZEMELER VEYA BILESENLERLE ILGILIi OLARAK GRACO HICBIR GARANTI VERMEZ VE HIGBIR ZIMNI TICARI
ELVERISLILIK VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan ancak
Graco tarafindan Uretilmeyen bu Uriinler (elektrik motorlari, anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin garantisine
tabidir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her tlrll talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco higbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi,
Graco’nun isbu s6zlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir trtin ya da diger
mallarin saglanmasi, performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan
zararlardan sorumlu tutulamaz.
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Graco Bilgileri

Graco Urunlerine iligkin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.

Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SIPARIS VERMEK IGiN Graco dagiticiniza basvurun veya en yakin dagiticiy1 6grenmek igin 1-800-690-2894
numarali telefonu arayin.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (rtin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco dnceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A3426
Graco Headquarters: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2018, Graco Inc. Tim Graco iiretim yerleri ISO 9001 tescillidir.

www.graco.com
Revizyon J, Mayis 2024
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