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Bezracni strojevi za iscrtavanje linija

LineLazer™ V 3900, 5900

iz standardne serije i visokoproduktivne (HP) 3A4658J
automatske serije HR

Za nanosenje materijala prikladnih za cestovne oznake.

Samo za profesionalnu upotrebu.

Samo za vanjsku upotrebu.

Nije prikladno za uporabu u eksplozivnom okruzenju ili opasnim lokacijama.

Maksimalni radni tlak 22,8 MPa (228 bara, 3300 psi)

Vazne sigurnosne upute
Procitajte sva upozorenja i upute u ovom priru€niku te povezanim

priru¢nicima. Upoznajte se s regulatorima uredaja i naudite pravilno
upotrebljavati opremu. Spremite ove upute.

Povezani priruénici:

3A3389 Dijelovi
311254 Pistolj
309277 Pumpa

3A3428 Metode i primjene za automatsko iscrtavanje

ti27920a

Koristite se iskljucivo originalnim zamjenskim dijelovima tvrtke Graco.
Upotrebom zamjenskih dijelova koje ne proizvodi Graco mogli biste ostati bez jamstva.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modeli

Modeli

LineLazer V 3900
.| HP automatski .
ods | gy | Sarsas | sundmd | FRCTAS s S0
) 1 rucni pistol] 2 ru¢na pistolja et s pistolj el
pistolj pistolja
1 rucni pistolj
v
17H449 B C €
v
25P330 A c €
Ve
17H450 B C €
v
17K577 B C €
v
25P332 A c €
17H451 B v
s laserom
v
17K638 B C €
17H452 B 4
s laserom
v
17K579 B c €
v
25P333 A C €
Ve
17hase i s laserom

* Svi automatski pistolji mogu se pokrenuti ruéno.
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Modeli

LineLazer V 5900

HP automatski

HP automatski

HP automatski

Model: Serija: Stva nlda.rvd . Svt andg[d . 1 automatski 1 aut.czma}tskl 2 automatska
1 rucni pistolj 2 ru¢na pistolja T pistolj ey
pistolj 1 ruéni pistoli pistolja
rucni pistolj
v
17H454 B C €
v
17H455 B C €
v
17K580 B C €
17H456 B Y/
s laserom
v
17K636 B C €
17H457 B Y
s laserom
v
17K581 B C €
17H458 B Y

s laserom

* Svi automatski pistolji mogu se pokrenuti ruéno.
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Vazne informacije za uzemljenje

Vazne informacije za uzemljenje

Sljedece informacije trebaju vam pomodi razumijeti kada upotrebljavati Zicu uzemljenja i stezaljku koju ste dobili
s rasprsivacem. To je neophodno pri ispiranju ili ¢iS¢enju sa zapaljivim materijalima.

Procitajte informacije na oznaci spremnika s materijalom kako biste provjerili je li zapaljiv. Zatrazite
Sigurno-tehnicki list (SDS) od dobavljaca. Naljepnica na spremniku i sigurnosno-tehnicki list (SDS) objasnjavaju
sadrzaj materijala i posebne mjere opreza povezane s njim.

Materijali za CiScenje i ispiranje op¢enito se mogu svrstati u jednu od sljedece 3 osnovne vrste:

Zica za
uzemljenje
i stezaljka
potrebni?

Vrsta materijala za ispiranje ili €iSéenje

ZAPALJIVO: Ova vrsta materijala sadrzi zapaljiva otapala kao $to
D su ksilen, toluen, nafta, MEK, razrjedivac¢ laka, aceton, denaturirani
a . ; o . o N

alkohol i terpentin. Na naljepnici na spremniku treba biti nazna¢eno
da je materijal ZAPALJIV. Zapaljive materijale koristite vani ili u dobro
prozracenom prostoru sa stalnim protokom svjezeg zraka. Pri upotrebi
materijala te vrste slijedite Postupak uzemljivanja (Samo za zapaljive

tekudine za ispiranje), stranica 12

NA BAZI ULJA: Na naljepnici na spremniku treba stajati da je materijal
Br zapaljiv i da se moze Cistiti sredstvima na bazi minerala ili nezapaljivim
razriedivacem.

VODA: Na naljepnici na spremniku treba biti nazna¢eno da se materijal

Br . % e .
moze Cistiti sapunom i vodom.

NAPOMENA: Kad pistolj rasprSivac primite u ruku, moze doci do pojave stati¢kog elektriciteta i statiCkih udara.
Ako rasprsiva¢ ne mozete postaviti na uzemljenu povrsinu, a zicu za uzemljenje spojiti i u€vrstiti na metalnu
Sipku, pokuSajte napraviti sliedece kako biste smanijili opasnost od pojave statiCkog elektriciteta:

e  Prirasprsivanju stanite na istinski uzemljenu povrsinu, npr. travu

e PokusSajte promijeniti obucéu
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Upozorenja

Upozorenja

Ova upozorenja namijenjena su za podeSavanje, uporabu, uzemljenje, odrzavanje i popravak ovog uredaja.

U tekstu ovog priru€nika uskliénik vas upucuje na upozorenje, a znak opasnosti upucéuje na neki posebni rizik.
Kada se ovi simboli pojave u glavnom dijelu priru€nika ili na naljepnicama s upozorenjima, pogledajte ponovno
ovaj odjeljak s upozorenjima. Simboli opasnosti specifi¢ni za proizvod i upozorenja koja nisu obuhvaéena ovim
odjeljkom mogu se javljati kroz cijeli priru¢nik gdje je to primjenjivo.

OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJE

Zapaljive pare poput para od razrjedivaca, benzina, i boja u podruéju rada mogu se zapaliti ili
eksplodirati. Boja ili otapalo prilikom prolaska kroz opremu mogu uzrokovati iskrenje statickog
elektriciteta. Za sprjeCavanije izbijanja vatre i eksplozije:

Opremu koristite samo u dobro zracenim prostorima.

Uklonite sve izvore zapaljenja; primjerice plamen za paljenje plina, cigarete, prijenosne elektricne

svjetiljke i plasti¢ne tkanine (mogucénost iskrenja stati¢kog elektriciteta).

Uzemljite svu opremu u radnom okruzju. Pogledajte upute za uzemljivanje.

Ne rasprsujte i ne ispirite otapalom pod visokim tlakom.

Radno okruzje treba Cistiti od krhotina, ukljuujuéi razrjedivac, krpe i benzin.

Kada u prostoru postoje zapaljive pare, nemojte ukljucivati u uti€nicu ili iskljucivati iz utiCnice zice

za elektric¢nu struju ni ukljuCivati ili iskljuCivati sklopke za svjetlo.

Koristite samo uzemljene cijevi.

Pistolj Evrsto drzite uza stranu uzemljene posude prilikom aktiviranja u posudu. Ne koristite obloge

za vedra ako nisu antistaticke ili vodljive.

e Odmah prekinite s radom ako se pojavi iskrenje uslijed stati¢kog elektriciteta ili ako osjetite
udarac. Nemojte upotrebljavati opremu dok ne utvrdite i otklonite problem.

e U radnom podrucju drzite ispravan uredaj za gaSenje pozara.

Pare benzina mogu se zapaliti ili eksplodirati. Za sprje€avanje izbijanja vatre i eksplozije:

e Nemojte puniti spremnik goriva niti uklanjati Eep spremnika dok motor radi ili je vrug;
isklju€ite motor i ostavite ga da se ohladi. Gorivo je zapaljivo i moZze se zapaliti ili eksplodirati
ako se prolije po ili blizu vruée povrsinu.

¢ Nemojte prepuniti spremnik goriva. OCistite proliveno gorivo i premjestite opremu s mjesta
punjenja prije pokretanja motora.

¢ Nemojte puniti spremnik goriva u zatvorenom prostoru. Opremu dolijevajte gorivom samo ako
se nalazi na tlu.

OPASNOST OD UBRIZGAVANJA U KOZU

Rasprsiva¢ pod visokim tlakom moze ubrizgati toksine u tijelo te prouzroditi ozbiljne tjelesne ozljede.
U sluc¢aju da dode do ubrizgavanja, odmah potrazite hitnu pomo¢ kirurga.

Pistolj za rasprSivanje nemojte usmjeravati prema osobama ili zivotinjama niti ih prskati.

Ruke i ostale dijelove tijela drzite podalje od izlaznog otvora. Primjerice, ne pokuSavajte zaustaviti
curenje dijelom tijela.

Uvijek koristite §titnik mlaznice. Ne rasprSujte bez postavljenog Stitnika mlaznice.

Koristite vrhove mlaznica marke Graco.

Budite oprezni tijekom ¢iS¢enja i promjena vrha mlaznice. Ako se vrh mlaznice zacepi tijekom
prskanja, izvedite postupak za otpustanje tlaka kako biste iskljucili uredaj i otpustili tlak prije
odvajanja vrha mlaznice koju Cete Cistiti.
e Oprema ostaje pod tlakom i nakon iskljuCivanja napajanja. Ne ostavljajte opremu pod naponomiili
pod tlakom bez nadzora. Kada oprema nije pod nadzorom ili se ne koristi, ali i prije servisiranja,
CiScenja ili uklanjanja dijelova, slijedite postupak ispustanja tlaka.

w9 | ® Provjerite da na crijevima i dijelovima uredaja nema znakova ostec¢enja. Zamijenite sva oste¢ena

crijeva ili dijelove.
e Sustav moze proizvesti pritisak jacine 3300 psi. Koristite zamjenske dijelove ili dodatnu opremu
tvrtke Graco koja ima najmanje 3300 psi.

e Ako ne rasprSujete, uvijek aktivirajte blokadu otponca. Provjerite funkcionira li blokada okidaca
ispravno.

Prije koriStenja uredaja provijerite jesu li svi spojevi ¢vrsti.

Upoznajte se s postupcima brzog zaustavljanja uredaja i ispustanja tlaka. U potpunosti
se upoznajte s kontrolama uredaja.

~
Sy

S
|
e o o o

QTP

()}

3A4658J



Upozorenja

OPASNOST OD UGLJICNOG MONOKSIDA
Ispusni plinovi sadrze otrovni ugljiéni monoksid koji je bez boje i mirisa. Udisanje ugljicnog
monoksida moze prouzroCiti smrt.

e Nemojte raditi u zatvorenom prostoru.

A\

OPASNOST OD POGRESNE UPORABE OPREME
Pogre$na uporaba moZe uzrokovati smrt ili ozbiljne povrede.

Ne Koristite se uredajem kad ste umorni ili pod utjecajem droga ili alkohola.

Nemoijte prijeci vrijednost maksimalnog radnog tlaka ili dopustene vrijednosti temperature onog

dijela koji ima najnizu temperaturnu vrijednost. Pogledajte odjeljak Tehni€ki podaci u svim

priru¢nicima uredaja.

e Koristite tekucine i otapala koji su kompatibilni s dijelovima uredaja koje se moze mociti.
Pogledajte odjeljak Tehniki podaci u svim priru¢nicima uredaja. ProCitajte upozorenja
proizvodaca tekucine i razriedivaca. Za potpune obavijesti o materijalu zatrazite
sigurnosno-tehnicki list (MSDS) od distributera ili prodavaca.

Ne napustajte radno podrucje dok je oprema pod naponom ili pod tlakom.

Iskljucite svu opremu i slijedite Postupak za otpustanje tlaka kada se oprema ne koristi.
Svakodnevno provjeravajte uredaj. IstroSene ili unisStene dijelove odmah popravite ili zamijenite
samo originalnim zamjenskim dijelovima proizvodaca.

e Opremu nemojte mijenjati ili modificirati. Izmjene ili modifikacije mogu ponistiti odobrenja agencije

i stvoriti sigurnosnu opasnost.

Provijerite je li sva oprema ocijenjena i odobrena za rad u okoliSu u kojemu ju Koristite.

Uredaj koristite samo u svrhu za koju je namijenjen. Za dodatne obavijesti obratite se svom distributeru.

Cijevi i kabele provedite dalje od prometnih povrSina, ostrih rubova, pomi¢nih dijelova i vrucih

povrsina.

Cijevi nemojte plesti ili savijati niti ih koristiti za povlaenje uredaja.

Djecu i zivotinje drzite dalje od radnog prostora.

Postujte sve primjenjive sigurnosne propise.

>

OPASNOST OD ALUMINIJSKIH DIJELOVA POD TLAKOM

Uporaba tekucina koje su nekompatibilne s aluminijem u opremi pod tlakom moze uzrokovati
ozbiljne kemijske reakcije i lom opreme. Nepostivanje ovog upozorenja moze rezultirati smrcu,
ozbiljnim ozljedama ili oSte¢enjem imovine.

¢ Ne upotrebljavajte 1,1,1-trikloroetan, metilen klorid, druga halogenirana ugljikovodi¢na otapala ili
tekucine koje sadrze takva otapala.

e Nemojte se koristiti izbjeljivacima na bazi klora.

e Mnoge druge tekucine mogu sadrzavati kemikalije koje mogu reagirati s aluminijem.
Kompatibilnost provjerite sa svojim dobavljaéem materijala.

B

WPa/bar/PSI

OPASNOST OD DIJELOVA U POKRETU
Pokretni dijelovi mogu priklijestiti, porezati ili otkinuti prste i druge dijelove tijela.

Drzite se podalje od dijelova u pokretu.

Ne koristite se uredajem ako su s njega uklonjeni Stitnici ili zaStitni poklopci.

e Uredaj pod tlakom moze se pokrenuti bez upozorenja. Prije provjere, pomicanja ili servisiranja
uredaja slijedite postupak za otpustanje tlaka i iskljuCite sve izvore napajanja.

B>

OPASNOST OD OTROVNIH TEKUCINA ILI PARA

Otrovne tekucine ili pare mogu prouzroc€iti opasne ozljede ili smrt ako zapljusnu odi ili kozu,
ako ih se udahne ili proguta.

¢ Procitajte sigurnosno-tehnicki list (MSDS) da biste saznali koje su posebne opasnosti tekuéina
koje koristite.

e Opasne tekucine skladistite u posudama odobrenima za tu namjenu i odlazite ih u skladu
s vaze¢im uputama.
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Upozorenja

OPASNOST OD OPEKOTINA

PovrSine uredaja i tekucéina koju se zagrijava mogu tijekom rada postati vrlo vruéi. Da bi se izbjegle
ozbiljne opekline:

>

e ne dirajte vruéu tekucinu ili opremu.

OPREMA ZA OSOBNU ZASTITU

Obucite prikladnu zastitnu opremu kad se nalazite u radnom podrucju kako biste sprijecili ozbiljne
ozljede uklju€ujuéi ozljede oka, gubitak sluha, udisanje otrovnih para i opekline. Ova zastitna oprema
ukljuCuje, ali nije ograni¢ena na:

e Zastitne naocCale i zastitu za usi.
e respiratore, zastitnu odjecu i rukavice koje preporucuje proizvodac tekucine i otapala.

OPASNOSTI VEZANE UZ AKUMULATOR

Baterija moze procuriti, eksplodirati, prouzrogiti opekline ili uzrokovati eksploziju ako se njome
nepravilno rukuje. Sadrzaj otvorene baterije moZze uzrokovati ozbiljnu iritaciju i/ili kemijske opekline.
Ako se prolije po kozi, isperite vodom i sapunom. Ako dode u kontakt s o¢ima, ispirite vodom barem
15 minuta te odmah potrazite medicinsku pomo¢.

P>

e Koristite samo onu vrstu baterije koja je propisana za uporabu s tim uredajem. Pogledajte
Tehnicki podaci.

e Zamjenu baterije vrSite samo u dobro prozraCenim prostorima, dalje od zapaljivih materijala,
uklju€ujuci boje i otapala.

¢ Ne odlazite bateriju u vatru ili na mjestima s temperaturom iznad 50 °C (122 °F). Baterija bi mogla

eksplodirati.

Ne bacajte bateriju u vatru.

Ne izlazite bateriju vodi ili kisi.

Ne rastavljajte, drobite ili busSite bateriju.

Ne Koristite i ne punite bateriju koja je razbijena ili oSteéena.

Za odlaganje baterija postujte lokalne propise i/ili pravila.

OPASNOST OD STRUJNOG UDARA
Opasan napon prisutan je u upravljackoj kutiji dok je motor u radu.

e Ugasite motor prije servisiranja opreme.
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Upozorenja

Vazne informacije o laseru za uredaje s laserskom opcijom

A

OPASNOST OD SVJETLOSTI LASERA: IZBJEGAVAJTE IZRAVAN KONTAKT S OCIMA

Izlozenost ociju laserskoj svjetlosti klase llla/3R razine moze predstavljati opasnost od ozljede

oka (Sarenice), uklju€ujuci tockasto sljepilo ili druge ozljede Sarenice. I1zbjegavajte izravan kontakt

s oCima:

¢ Nikada ne gledajte u lasersku zraku i ne usmjeravajte zraku u oc€i drugih ljudi, ¢ak i na velikim
udaljenostima.

e Nikada ne obasjavajte laserom povrsine poput zrcala koje mogu izazvati refleksije zrake.

e Laser postavite na visinu i pod kutom koji ¢e sprijecavati da laserska zraka svijetli izravno u o¢i.

e Odmah prekinite emitiranje laserske svjetlosti ako se zraci priblizi osoblje, zZivotinje ili reflektivni
predmeti.

e IskljuCite laser kada nije pod nadzorom.

¢ Ne skidajte natpise upozorenja s lasera.

e QOvaj proizvod smiju koristiti samo propisno obuceni rukovatelji za laser. y

¢ Ne dozvolite da se laser usmjerava prema prometu, vozilima ili teSkoj opremi. Cak i ako ne nanese

ozljede na velikoj udaljenosti, jak sjaj lasera moze skrenuti pozor ili omesti rad vozila.

¢ Ne usmjeravajte laser prema letjelicama ili policijskim sluzbenicima. To se na mnogim mjestima
smatra kaznenim djelom koje se moze kazniti zatvorom, visokim nov€anim kaznama ili oboje.
Nemojte rastavljati laserski proizvod. Sve servisne postupke obavite u tvornici.
Laser se mora ISKLJUCITI kada se Ciste le¢e kako ne bi doslo do nezeljenog loma svjetlosti
iz lasera.

OPASNOST ZRACENJA LASERA

Upotreba upravljackih elemenata, podeSavanie ili izvodenje postupaka koji nisu ovdje propisani
mogu dovesti do izlaganja opasnom zra&enju.

¢ Ne otvarajte i ne rastavljajte kuciste lasera ni pod kojim okolnostima. To moZe dovesti
do izvrgavanja potencijalno opasnim razinama laserskog zracenja.
e U unutrasnjosti nema dijelova koji se mogu servisirati. Uredaj je tvorniCki zapec€acen.

>

OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJE

Izravno povezivanje na izvor s generatorom moze pod odredenim uvjetima izazvati kratki spoj
ili iskrenje.

e  Prikljucite GL1700 samo na namjenski 12 voltni istosmjerni akumulatorski izvor.
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Izbor mlaznice

Izbor mlaznice

2 ¢
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LL5213*

2 (5)

LL5215*

2 (5

LL5217

LL5219

LL5315

LL5317

LL5319

LL5321

N

LL5323

LL5325

LL5327

LL5329

LL5331

LL5333

LL5335

LL5355
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LrerereeeiLeEerRIEEEIEe

SISININ SN NS

LL5417

6 (15

LL5419

6 (15

LL5421

6 (15

LL5423

6 (15

LL5425

6 (15

LL5427

6 (15

LL5429

6 (15

SIS

LL5431

6 (15

LL5435

~ = = | = |~~~ | —=— | —

6 (15

LL5621

12

LL5623

12

LL5625

12

LL5627

12

LL5629

12

SNISININS

LL5631

12

LL5635

12

LL5639

12

*Koristite mrezasti filtar 100 da smanjite zaCepljenja mlaznice.

10
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Identifikacijska oznaka komponente (LLV 3900/5900)

Identifikacijska oznaka komponente (LLV 3900/5900)

1 | Zaslon 9 | Sifonske cijevi i cijevi za ispuStanje
2 | Sklopka za UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE *10| Akumulator od 12 volta
i sklopka za zaustavljanje rada motora 11 | Kontrola skretanja
3 | Regulacija tlaka *12| Aktivatori pistolja
4 | Otponac pistolja za ru¢no rasprSivanje *13| Laser za iscrtavanje
5 | Ventil za punjenje/otpustanje tlaka *14| Upravljadki gumb pistolja za automatsko
6 | Filtar rasprSivanje
7 | Sigurnosna blokada otponca 15 | Identifikacijska naljepnica
8 (S(_;<'I\?/pok;|:§a uklju€enje/isklju¢enje motora * Samo HP automatska serija.

3A4658J 11



Postupak uzemljivanja (Samo za zapaljive tekucine za ispiranje)

Postupak uzemiljivanja
(Samo za zapaljive tekucéine
za ispiranje)

Ova oprema mora se uzemljiti kako bi se smanijio
rizik od stati€nog iskrenja. Elektri¢no ili statiCko
iskrenje moze uzrokovati zapaljenje ili eksploziju
isparina. Uzemljenje osigurava zica za odvod struje.

1. Stroj za iscrtavanje postavite tako da gume
nisu na plo¢niku.

2. Stroj za iscrtavanje isporucuje se sa stezaljkom
za uzemljenje. Stezaljka za uzemljenje mora
se priCvrstiti na uzemljeni predmet (npr. metalni
stup znaka).

ti27615a

2. Postavite sklopku crpke na OFF (Isklju¢eno).
Iskljucite motor OFF (Iskljuceno).

o

OFF

ti27504a

3. Sklopku za regulaciju tlaka okrenite na najnizu
postavku. Aktivirajte sve piStolje kako biste
smanijili tlak.

1 ti27607a

4. Aktivirajte blokade otponca svih pistolja.
Okrenite glavni ventil prema dolje.

©
<}
o
O
~
N

3. Odspojite obujmicu uzemljenja nakon zavrSenog
ispiranja.

Postupak otpustanja tlaka

A\\*ﬁ

]
Ova oprema ostaje pod tlakom dok se tlak ru¢no
ne otpusti. Kako biste izbjegli ozbiljne ozljede od
tekucine pod tlakom kao $to je ubrizgavanje u kozu,
od prskanja tekucine i pokretnih dijelova, slijedite
postupak otpustanja tlaka kada prestanete prskati
i prije CiScenja, provjere ili servisiranja opreme.

1. Provedite Postupak za uzemljenje ako koristite
zapaljive materijale.

12

5. Ako sumnjate da su mlaznica rasprsivaca ili
crijevo zacepljeni ili da se tlak nije u potpunosti
ispustio:

a. LAGANO otpustite maticu koja pridrzava ¢ep
ili poprskajte vodom krajnju spojnicu kako
biste postepeno ispustili tlak.

b. U potpunosti otpustite maticu ili spojnicu.

c. Odstranite sve smetnje iz crijeva ili mlaznice.

3A4658J



Priprema/pokretanje

[\
2

Ova oprema ostaje pod tlakom dok se tlak ru¢no
ne otpusti. Kako biste izbjegli ozbiljne ozljede od
tekucine pod tlakom kao $to je ubrizgavanje u kozu,
od prskanja tekucine i pokretnih dijelova, izvedite
postupak za otpustanje tlaka kada prestanete
prskati i prije CiS¢enja, provjere ili servisiranja
opreme.

1. Provedite Postupak otpustanja tlaka,
stranica 12.

2. Provedite Postupak uzemljivanja (Samo za
zapaljive tekuéine za ispiranje), stranica 12,
ako Kkoristite zapaljive materijale.

3. Podmazite brtvenu maticu grla Gracovim
sredstvom za brtvljenje (TSL) radi smanjenja
habanja brtve.

1i3307a

4. Provjerite razinu ulja u motoru. Dodajte
SAE 10W-30 (ljeti) ili 5W-30 (zimi).
Pogledajte priru¢nik za motor.

ti27610a

5. Pustite da se motor ohladi. Skinite Cep i napunite
spremnik goriva. Cvrsto zategnite Cep.

3A4658J

Priprema/pokretanje

6. Postavite sklopku crpke na OFF (Isklju¢eno).
Iskljucite motor.

N
C 3
7. Postavite sito ako je bilo skinuto.

-

ti27504a

1i27612a

8. Okrenite glavni ventil prema dolje. Regulator tlaka
okrenite u smjeru suprotnom od kazaljke na satu
i postavite na najnizi tlak.

NAPOMENA: Minimalna veli€ina crijeva koja
je dozvoljena za ispravni rad rasprsivaéa
je 3/8 in¢a x 50 stopa za LL3900/5900.

9. Sifonsku cijev umetnite u uzemljenu metalnu
posudu djelomiéno napunjenu tekuc¢inom
za ispiranje. Spojite zicu za uzemljenje na dobro
uzemljenje. Za ispiranje boja na bazi vode
koristite vodu, a za ispiranje boje na bazi ulja i ulja
za konzerviranje koristite mineralni alkohol.

13



Priprema/pokretanje

10. Pokrenite motor:

a. Postavite ventil dovoda goriva u otvoreni
polozaj.

ti27616a

b. Postavite prigusnicu u zatvoreni polozaj.

ti27617a

c. Gas postavite na brzo.

d. Postavite sklopku motora u polozaj uklju¢eno

(ON)
T 0“
\
1]33
\

e. Povucite uze pokretaca.

14

11. Kad se motor pokrene, postavite prigusnicu
u otvoreni polozaj.

ti27766a

13. Digitalni zaslon ¢ée biti aktivan kad se motor
pokrene.

G

GRACO

3A4658J



Priprema/pokretanje

14. Postavite sklopku crpke na ON (crpka ¢e tada 18. Pregledajte da nema curenja na spojnicama.

biti aktivna). U slucaju curenja istog trena iskljucite rasprsivac
(OFF). Provedite Postupak otpustanja tlaka.
Pritegnite spojnice na kojima postoji curenje.
Ponovite postupak Priprema/pokretanje,
koraci1 - 17. Ako nema curenja, nastavite
s aktiviranjem pistolja dok se sustav temeljito
ne ispere. Prijedite na korak 18.

19. Stavite sifonsku cijev u posudu s bojom.

15. Povecajte regulator tlaka toliko da pokrenete
crpku. Ostavite teku¢inu da 15 sekundi cirkulira.

20. Ponovno aktivirajte sve pistolje u posudu
s tekuéinom za ispiranje sve dok se ne pojavi
16. Smanjite tlak, glavni ventil postavite u vodoravni boja. Sastavite mlaznice i Stitnike.
polozaj. Isklju€ite sigurnosnu blokadu okidaca
pistolja.

ti27774a

ti27771a

17. Drzite sve pistolje prema uzemljenoj metalnoj SaStaVIjanle SKIOpa mlaznlce

posudi za ispiranje. Aktivirajte pistolj i polako S osiguraéem SWItChTIp i Stitnika

povecavajte tlak dok crpka ne po&ne mirno raditi.
Aktivirajte blokadu otponca. Pomodu zavrSetka

osigurac¢a mlaznice utisnite brtvu OneSeal
u Stitnik mlaznice tako da zakrivljenje nalijeze
uz otvor mlaznice.

ti27772a

ti27775a

—1

2. Umetnite Mlaznicu u otvor mlaznice i ¢vrstu

Rasprsivac pod visokim tlakom moze ubrizgati : 2o
zavrnite sklop na pistolj.

toksine u tijelo te prouzrociti ozbiljne tjelesne
ozljede. Curenje nemoijte zaustavljati rukom
ili krpom.

\_ ti27776a

3A4658J 15



Polozaj pistolja
Polozaj pistolja

Ugradnja pistolja

1. Stavite pistolje u drzag pistolja. Pritegnite drzace.

ti27777a

Namjestite pistolj

2. Namijestite pistolj: gore/dolje, naprijed/natrag,
lijevo/desno. Za primjere pogledajte Tablica
polozaja pistolja, stranica 18.

ti27778a

NAPOMENA: Kada iscrtavate preko rubnjaka,
obujmica za ugradnju moze se zaokrenuti
radi razmaka.

ti28129a

16

Druga mogucénost je zaokretanje pistolja prema van
pod odredenim kutom i okretanje &titnika mlaznice.
Time Ce se postici bolja vidljivost za korisnika.

ti28130a

Odaberite pistolje
(standardna serija)

3. Prikljucite kabele pistolja na lijevu ili desnu
plocicu za izbor pistolja.

ti27780a

a. Jedan pistolj: Odvojite plo€icu za izbor
pistolja od otponca.

b. Oba pistolja odjednom: Podesite obje plocice
za izbor pistolja u jednak polozaj.

c. Puna crtaiisprekidana crta: Postavite
pistolj za punu crtu u polozaj 1 i pistolj
za isprekidanu crtu u polozaj 2.

3A4658J



Polozaj pistolja

Odabir automatskih pistolja
(HP automatska serija)

1. Uz pomo¢ gumba za odabir pistolja utvrdite koji 2. Automatske pistolje aktivirajte regulatorom
pistolji su aktivni. Svaki izbornik pitolja ima otponca pistolja.
3 postavke: puna crta, ISKLJUCENO
i programirani izgled crte. *

ti27881a

4 primjera:

Pistolj Pistolj Pistolj Pistolj Pistolj Pistolj Pistolj Pistolj

1 2 1 2 1 2

3A4658J 17



Polozaj pistolja

Tablica polozaja pistolja

18

ti27786a

Jedna crta

Jedna crta do 24 in¢a (61 cm) Sirine

Dvije crte

Jedna ili dvije crte za prskanje oko prepreka

Rubnjak s jednim pistoljem

Rubnjak s dva pistolja

NoOo|a|~|W|N|—=

Dvije crte ili jedna crta do 24 in¢a (61 cm) Sirine

3A4658J



Nosaci krakova pistolja

Ovaj uredaj opremljen je s prednjim i straznjim
nosacima krakova pistolja.

ti27794a

Polozaj pistolja

4. Stegnite gumb kraka piStolja u Zeljeni utor
za krak pistolja.

ti27798a

OBAVIJEST

Pazite da sva crijeva, kabeli i vodi¢i budu propisno
postavljeni kroz nosace i da NE struzu po gumi.
Dodir s gumom dovest ¢e do ostecenja crijeva,
kabela i vodica.

Promjena polozaja pistolja
(Sprijeda i straga)

1. Otpustite gumb kraka pistolja i uklonite gas kroz
utor za ugradnju kraka pistolja.

ti27796a

2. lzvucite van sklop kraka pistolja (zajedno
s piStoljem i crijevima) kroz utor za krak pistolja.

ti27795a

3. Uvucite sklop kraka pistolja u zeljeni utor
za krak pistolja.

ti27797a

3A4658J

Promjena polozaja pistolja
(Lijevo i desno)

Uklanjanje

1. Otpustite gumb vertikalnog kraka pistolja na
nosacu za ugradnju pistolja i uklonite ga.

2. Produzite traku za ugradnju na suprotnu
stranu stroja.

ti27800a
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Polozaj pistolja

Ugradnja

1. Ugradite vertikalni nosa¢ za ugradnju pistolja
na traku za pistol].

ti27801a

NAPOMENA: Pazite da sva crijeva, kabeli i vodici
budu propisno postavljeni kroz nosace.

PodeSavanje senzora otponca

1. Pokrenite motor crta¢a. Aktivirajte otponac.
Ikona prskanja mora se pojaviti istodobno
s poéetkom prskanja tekucine.

Standardna serija

HP automatska serija

&3 6B

10.0-10.0 12.0-10.0 T80
& 14 psi

30.8 n u

0.0 gal
g —=— L

20

Nema tekucine za prskanje

2. Okrenite vijak u ru¢ki u smjeru kazaljke na satu
ako se ikona prskanja pojavi prije nego zapocne
prskanje tekucinom.

ti27802a

Nema ikone za prskanje

3. Okrenite vijak u ru€ki u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu ako prskanje teku¢inom
zapocne prije nego se pojavi ikona prskanja.

{ﬂ(r{r(((,,'}

«

ti27803a

4. Nastavite s podesSavanjem vijka u rucki sve
dok se trenutak pojavljivanja iskone prskanja
i prskanje teku¢inom ne sinkroniziraju. Mozda ¢e
biti potrebna prilagodba uzeta pistolja.

1i27883a
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Polozaj pistolja

Prilagodba uieta piétolja 3. Ulozite plasti¢ni drza¢ uzeta u rupu za uze

na nosacu.

Prilagodbom uzeta pistolja povecat ce se ili smanijiti
razmak izmedu ploCe otponca i otponca pistolja. Razmak
otponca prilagodite prema postupku u nastavku.

N

Standardna serija

ti27806a

4. Ugradite zavrSetak uzeta na zatik plo¢e otponca
u ugradite obujmicu.

HP automatska
serija

ti27807a

1i27885a

1. Klju€em otpustite sigurnosnu maticu 5. Postavite uze oko uredaja i gore kroz rupe za uze
na podeSivacu uzeta. iza nosaca uzeta.

ti27804a

2. Otpustajte ili stezite podesivac sve dok 1i27808a
ne pc_)stlgv;nete zeljen_l rezultgt. N.APOMENA: Provucite omc¢u na zavrSetku uzeta kroz
Vise |zloze.rlog.na.v01avzna0| daje raznjak izmedu pravokutnu rupu na nosacu i utaknite drza¢ uzeta
otponca pistolja i ploce otponca manii. u nosac pokretaca. Ugradite zavrSetak uzeta

3. Kilju¢em stegnite sigurnosnu maticu na na Sipku pokreta¢a i ugradite zatik.
podesSivacu uzeta.

Dodavanje uzeta pistolja
(HP automatska serija)
HP automatska serija moze biti opremljena s dva

pokretacCa pistolja. Svaki pokretac pistolja moze
pokretati jedno uze.

1. Odaberite kraj uzeta s podesSivacem.

2. Ugradite izlozeni dio uzeta kroz utor za na nosacu
uzeta.

ti27805a
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Polozaj pistolja

Prilagodba ravne crte

Predniji kota¢ postavljen je u sredinu uredaja

i omogucuje oblikovanje ravnih crta. S vi.emenom

se kota¢ moze razdesiti i bit ¢e potrebna ponovna
prilagodba. Ponovno centriranje obavite u skladu

sa sljeded¢im postupkom:

1. Otpustite vijak na nosacu prednjeg kotaca.

ti27810a

2. Ako stroj za iscrtavanije linija zakre¢e udesno,
otpustajte lijevi vijak za fiksiranje i stezite desni
vijak za fiksiranje za precizno podesavanije.

ti27811a

3. Ako stroj za iscrtavanije linija zakrece ulijevo,
otpustajte desni vijak za fiksiranje i stezite lijevi
vijak za fiksiranje.

ti27812a

22

4. Gurnite stroj za iscrtavanje. Ponavljajte korake 2

i 3 dok stroj ne bude vozio ravno. Stegnite vijak
na ploci za centriranje kota¢a kako biste fiksirali
novi polozaj kotaca.

i27813a

ti27814a
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Toékasti laser (ako se koristi)

OPASNOST OD SVJETLOSTI LASERA. Izbjegavajte
izravan kontakt s o¢ima.

1. Uklonite poklopac baterije.

ti27886a

2. Prigvrstite sklopku za UKLJUCIVANJE/ISKLJUCI-
VANJE na Zeljenom mjestu na rukohvatu.

ti27815a

3. PriCvrstite laser na zeljenom mjestu na kraku
pistolja.

N :
ti27816a

3A4658J

Polozaj pistolja

4. Polozite vodi¢e od sklopke do baterije i spojite
ih na prikljucke (+) i (-).

5. Spojite vodiCe sklopke na kabelski svezan;.

>

T

6. Vratite poklopac baterije.

ti27887a

1i27888a

7. Ukljucite laser i pozicionirajte toCku ispod glave
pistolja.

ti27817a

23



Cigcenje

AAAB

V|
(/1)
2

Ova oprema ostaje pod tlakom dok se tlak ru¢no
ne otpusti. Kako biste izbjegli ozbiljne ozljede od

tekucine pod tlakom kao §to je ubrizgavanje u kozu,

od prskanja tekucine i pokretnih dijelova, slijedite
postupak otpustanja tlaka kada prestanete prskati
i prije CiScenja, provjere ili servisiranja opreme.

1. Iskljucite dovod goriva. Provedite Postupak
otpustanja tlaka, stranica 12.

2. Uklonite $titnik i SwitchTip sa svih pistolja.

3. Odbvijte ¢ep i uklonite filtar. Sastavite posudu
bez filtra.

ti6269a

24

4. Ocistite filtar, Stitnik mlaznice i SwitchTip

u tekudini za ispiranje.

TI3375A

FLUSH

Sifonsku cijev umetnite u uzemljenu metalnu
posudu djelomi¢no napunjenu teku¢inom

za ispiranje. Spojite zicu za uzemljenje na dobro
uzemljenje. Provedite postupak za pokretanje
10 - 17 (pogledajte stranicu 14) kako biste isprali
boju u rasprsivacu. Koristite vodu za ispiranje
boje na bazi vode i mineralne alkohole (poznati

i pod nazivom bijeli alkoholi) za ispiranje boje

na bazi ulja.

Drzite pistolj u kanti za boju i povucite otponac
dok se ne pojavi voda ili otapalo.

1i3322b

Premjestite pistolj u kantu s otapalom ili vodom.
Drzite pistolj u kanti i povucite otponac dok
se dobro ne ispere.

Napunite crpku teku¢inom Pump Armor i vratite
filtar, Stitnik i SwitchTip.

Uvijek kad spremate uredaj nakon prskanja,
napunite brtvenu maticu otvora s TSL kako
biste umanijili troSenje brtve.
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Standardna serija

Standardna serija

ti27920a
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LineLazer V LiveLook zaslon

LineLazer V LiveLook zaslon

Standardna serija

L “G-UMB| ZADDABIR J RESETIRANJE... udaljenost, galona, posao, milja

PRIJAVLJIVANJE
NA POSAO

Aktivno samo uz HP automatsku
seriju Nadogradite HP automatskim

‘ kompletom. Pogledajte stranicu 11.

KRUZNO KRETANJE
' KROZ ZASLONE
=]
& 1950 PsI ‘ IZBORNIKA
x> 7HE'
g us | STRELICEZA —
<Tmm PRILAGOPAVANJE

UPRAVLJACKI GUMBI AUTOMATSKOG PISTOLJA

Aktivho samo uz HP automatsku seriju Nadogradite HP automatskim kompletom.
Pogledajte stranicu 11.

ZASLON ZA ISCRTAVANJE NACIN RADA ZA MJERENJE ~ PODESAVANJE/INFORMACIJE

MEASURE MODE

@ 1950 P3I 0 h . (R) CALIBRATION
ug! mp 0.00" e ;ﬁ"} SETTINGS
0.00' iR
8 XTI SAS I HFORMAT 10N
I
9

YE GAL o.oo

1Y e MIL E L. 0,00 (o] 5PA FRE BLOBAL
* Prikazi: ¢ |zvodenje do 6 mjerenja ¢ Postavkama i informacijama
* Duljina nanesene crte pritiskom na gumb [ A J* moZze se pristupiti s ovog zaslona.
* Precrpljeni galoni za pokretanje mjerenja
* Udaljenost posla i ponovnim pritiskom e Za to¢no izratunavanje udaljenosti,
| trenutna udaljenost za zavrSetak mjerenja. stroj se mora kalibrirati. Pritisnite
* Brzina ; I ; ot
za kalibraciju stroja. Koristite
e Tlak . P
i udaljenost od 25 stopaili viSe.
e Unesite Sirinu crte
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Pocetno podesSavanje
(serija standard)

Pocetno podeSavanie sluZi za pripremu stroja za
iscrtavanje na temelju brojnih parametara koje unosi
korisnik. Odabir jezika i mjernih jedinica moze se podesiti
prije poCetka rada ili se mogu promijeniti kasnije.

Jezik
U odjeljku Postavljanje/Informacije odaberite

odgovarajudi jezik pritiskom na @ sve dok
se ne pojavi jezik.

g B
& 63

(A) CALIBRATION

SETTINGS

INFORMATION

[0)[ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

ENG = engleski

SPA = Spanjolski

FRE = Francuski

DEU = Njemacki

RUS = ruski

SVIJET = simbole potrazite u Prikupljanje
podataka, stranica 48.

NAPOMENA: Jezik se kasnije moze promijeniti.
Jedinice
Pritisnite za unos postavki i zatim opet za

unos jedinica. Odaberite odgovaraju¢e mjerne jedinice.

g B

o' o G

ti27828a GrAcCO

UNITS

@ (E=1) bar WP
Liters

Heters
(O] Microns o/sq.neter

[E) ExIT
PAINT SFECIFIC GRAUITY  1.48~

3A4658J

LineLazer V LiveLook zaslon

SAD jedinice
Tlak = psi
Volumen = galoni
Udaljenost = stope
Debljina crte = mil
Sl jedinice
Tlak = bara (dostupni MPa)
Volumen = litre
Udaljenost = metri
Debljina crte = mikroni (dostupna
jedinica g/m?)
Specifi¢na tezina boje = strelicama GORE
i DOLJE podesite specificnu tezinu.
Potrebno za odredivanje debljine boje.

NAPOMENA: Sve jedinice se u bilo kojem
trenutku mogu pojedina¢no mijenjati.

Kalibracija

1. Provijerite tlak u gumama 55 + 5 psi (379 + 34 kPa)
i po potrebi ih dopunite.

2. Razvucite &eli¢ni metar na udaljenost vec¢u
od 26 stopa (8 m).

26 stopa
(8 m)

27



LineLazer V LiveLook zaslon

3. Pritisnite za odabir

Podesavanje/Informacije.

aooGooan

(A) CALIBRATION

SETTINGS Q Q

INFORMATION
[@)(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

4. Pritisnite E] radi kalibracije. Podesite TRAVEL
DIST (udaljenost za voznju) na 25 stopa (7,6 m) ili
viSe. Vece udaljenosti ¢e osigurati bolju to¢nost,
ovisno o uvjetima.

EXIT TRAUEL DIST 25.00'

5. Poravnaijte dio jedinice s 1 stopom (30,5 cm)
na Celiénom metru.

T T T T T T L[ TT T T T T I T T T T T T T T T TITTT T T [1T
1|FT 2FT 3FT 4FT 5FT 6 F
LI

INENNENENE HHHH\'HHHHH\lHHH\HHlHHH\HHlHHHHH\lH

28

6. Pritisnite @ za pocetak kalibracije.

ti27826a

7. Pomaknite stroj za iscrtavanje prema naprijed.
Zadrzite uredaj poravnat s ¢eli¢nim metrom.

8. Zaustavite se kada se odabrani dio uredaja
poravna s 26 stopa (8 m) ili unesenom
udaljeno$¢u (udaljenost od 25 stopa/7,6 m).

RRRRRRNE LN RN RN NN LRRARR NN LRRARR RN NN LARRARRR RS
25 FT 26 FT 27 FT 28 FT 29 FT 30 FT
oo oo oo oo oo oo ool

9. Pritisnite @ za zavrSetak kalibracije.

¢ Kalibracija nije dovrSena kada se prikazuje simbol
usklicnika <D .

e Kalibracija je zavrSena kada se prikazuje simbol
kvagice /.

10. Kalibracija je sada dovrSena.

Idite na Nacin rada za mjerenje (serija standard),
stranica 30 i verificirajte toénost mjerenjem trake.

3A4658J
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Nacin rada za iscrtavanje linija (standardna serija)

ti27889a

Ref.| opis Rad u nacinu rada za iscrtavanje

1 | Resetiranje udaljenosti, galona, mila 1. Pazite da je motor u radu.

*2 | Prijavljivanje na posao 2. Postavite sklopku crpke na ON (Uklju¢eno).

Listajte medu zaslonima izbornika

Gumbi za prilagodbu Sirine crte

*5 | Gumbi automatskog pistolja

6 | Debljina u MIL-ima. Za vrijeme rasprSivanja
prikazuje se “Instant MIL avg”. Kada se
zaustavite, prikazuje se “Job MIL avg”.

7 | Ukupna rasprsena koli¢ina u galonima

8 | Ukupna duljina iscrtane crte.
9 | Tlak.

* Nije aktivno u seriji standard. Nadogradite na
HP automatsku seriju s B/P 17V683.

ti27890a ’.
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Nacin rada za mjerenje
(serija standard)

Nacin rada za mjerenje zamjenjuje metar za mjerenje
udaljenosti pri odredivanju podrucja koje ¢e
se iscrtavati.

1. Uz pomo¢ odaberite Measure Mode
(Nacin rada za mjerenije).

MEASURE WODE

1/0

ti27834a

Ref.| opis

1 | Pritisnite za poCetak mjerenja, pritisnite
za zavrSetak mjerenja

2 | Drzite za vraéanje vrijednosti na nulu

3 | Listajte medu zaslonima glavnog izbornika

4 | Zadnje obavljeno mjerenje

30

2. Pritisnite i otpustite @ Pomaknite stroj
za iscrtavanje prema naprijed ili prema natrag.
(Pomicanje prema natrag predstavlja negativnu
udaljenost.)

3. Pritisnite i otpustite E] da zavrSite mjerenje
duzine. Moze prikazati najviSe Sest duljina.

3A4658J
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Priprema/informacije

Uz pomo¢ odaberite Setup/Information
(Priprema/Informacije).

(- - | (o - ] =

() CALIBRATION Pritisnite za odabir jezika.

(B) SETTINGS Q Q =) @ . .
ogledajte Jezik, stranica 27.

INFORMATION
[D)(EMG) SPA FRE DEU RUS WORLD

nnnnn

Pogledajte Kalibracija, stranica 27.

EXIT TRAVEL DIST 25.88" -

Pogledajte Postavke, stranica 32.

5308 2EEHS
(A) TIME & DATE

UNITS
CONTRAST ADJUSTMENT

EXIT

Pogledajte Informacije, stranica 33.

INFORMATION
ENGIME HRS  @.3
LIFE WILES B.8
LTFE 1 GAL  @.p (A) DIAGNOSTICS
SREL 1 ©.88.844 ERRORS
SREU 2 ©.B1.835
MODEL %  ####%% EXIT
SERIAL # a
DATE CODE  ####
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Postavke

Uz pomoé odaberite Setup/Information

(Priprema/Informacije). Pritisnite za otvaranje
izbornika Settings (Postavke).

aanoean e

Vréi se odabir vrste stroja. To je potrebno
za precizno pracenje utroSka u galonima.

o Qo

(R) TIME & DATE

UNITS n u
CONTRAST ADJUSTHENT

EXIT 00

cRaco

TIME & DATE Upotrijebite (4] (§] za postavijanje vremena

17 NOUEMBER £A15 [i] E]

i datuma.

14:00 ==

[E) SAUE & EXIT EDIT -

UNITS ) Podesite jedinice s @ @
@ bar WPa

Liters
Meters
(D) Microns g/sq.neter
(€] ExIT
PAINT SPECIFIC GRAVITY  1.48-

g Uz pomo¢ @ E] prilagodite kontrast zaslona

CONTRAST ADJUSTMENT na Zeljenu vrijednost.

T —
(A) RESET TO FACTORY DEFAULT
EXIT

32 3A4658J



Informacije

Uz pomo¢ odaberite Setup/Information

(Priprema/Informacije).

Pritisnite za otvaranje

izbornika Information (Informacije).

INFORMATION
ENGIME HRS 8.3

£ .
[Tt 166 5o (@ DIeeosTICS

SREV 1  B.08.844 ERRORS

SREU 2 ©.81.835
WODEL %  #%548# EAIT
SERTAL # )

DATE CODE fE T4

ooooan

E] Bojilo prolaza

@ Pretvarac tlaka

[+
=
=h

3130
3300 PSI

DIAGMOSTICS (22
a
1

a
pai A 13.210
B @3

+*
—

&
Ll

E
o

B
0600

LOGGED ERRORS E=IT
AR BP-B0 B GA:6E9
80 BE-08 R @6:60
ga  @7-88 B 83:32
Ba @783 @ 63:32

02 = previsok tlak
03 = nije otkriven mjerni pretvarac

3A4658J
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Prikazuju se i prikupljaju podaci o radnom vijeku i stroju
za iscrtavanje.

Prikaz i provjera rada komponenti.

( 1 (] Gumbi dodirne plohe

-E-:} Napon motora

Senzor razmaka Napon akumulatora

Prikupljanje zadnja Cetiri prikazana koda greske.

Resetiranje kodova greSke

33



HP automatska serija

HP automatska serija

34

ti27942a
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HP automatska serija

PREBACIVANJE IZMEDU PRESKAKANJA KRUGA
| PRIKAZA SIRINE CRTE NA ZASLONU

GOTOVE POSTAVKE ZA PRESKAKANJE CRTE | GUMB ZA ODABIR

« Ako Zelite spremiti unaprijed podesene omiljene postavke, strelicama
za prilagodbu unesite Zeljene duljine za boju i razmak. Zatim pritisnite
izadrzite A, B ili C za unos te vrijednosti u omiljenu vrijednost.
To se radi kao s omiljenim stanicama na automobilskom radiju.

1i27880a

10.0-10.0 12.0-10.0 14.0-10.0

———= p=1

LineLazer V LiveLook zaslon

za preskakanje.

(automatski).

ODABERITE NACIN NA K0JI CE CRVENI GUMB POKRETATI PISTOLJ
M = drzite gumb za raspriivanje, otpustite za zaustavljanje (ru¢no).

S = pritisnite za jednokratno doziranje kada ste u nacinu rada

A = pritisnite gumb za rasprsivanje, pritisnite opet za zaustavljanje

RESET - udaljenost puta,
brisanje poslova

—_—
4_ PRUAVLJIVANJE

‘ KRUZNO KRETANJE
KROZ ZASLON IZBORNIKA

' STRELICE ZA

NA POSAO

PRILAGODAVANJE

UPRAVLJACKI GUMBI AUTOMATSKOG PISTOLJA.
« Pritisnite za odabir pune crte. Pritisnite za iskljucivanje. DrZite 1 sekundu za odabir preskakanja crte.

ZASLON ZA CRTE NACIN RADA ZA MJERENJE NACIN RADA ZA ISCRTAVANJE PODESAVANJE/INFORMACLJE
10-40 520 530 HEASURE MODE LAYOUT MODE 300 1000 1L (A) CALIERATION
& 1950 P8I Omph 3'%: | & & — pat " SETTINGS
78! 0.0 . TNFORMATION
g wwm == 007 o] = /%f @ st s o @EB 0 FRE DU RIS UORLD
Ml = 30005 0.0 ANLE CHLOULATR | o 0 9 @ HARKER HODE

-Glavni zaslon za iscrtava-
nje. Mora biti u ovom nacinu rada za
elektronicko pokretanje pistolja.

+ Automatsko preskakanje ciklusa moze se
postaviti na ovom zaslonu. Odaberite
preskakanje crte na Zeljenom pistolju za
aktiviranje. Unesite Zeljene udaljenosti za
Boju i Razmak i zapocnite s rasprsivanjem.

« Pritisnite qumb E za odabir nacina na koji
crveni gumb aktivira pistolje.

M= driite za raspriivanje, otpustite za
7austavljanje

S=pritisnite za jednokratno doziranje
kada ste u nacinu rada za preskakanje

A= pritisnite za pokretanje, pritisnite za
zaustavljanje

3A4658J

-Nacin rada za mjerenje.
Sposobnost izvodenja do 6 mjerenja
pritiskom na crveni qumb za pokretanje
mjerenja i ponovnim pritiskom za
zavrsetak mjerenja.

+ Ako se odabere automatski pistolj
(pogledajte u nastavku) i ako je pritisnut
crveni qumb, tocka Ce se spustati svakih
12" sve dok se ne otpusti crveni qumb.

1i2787%

-Nacin rada za iscrtavanje.
Spustite tocku na odabranoj udaljenosti za
crtanje rasporeda na parkiralistu.

+ Unesite velicinu parkirog mjesta,
aktivirajte automatski pistolj, pritisnite
crveni qumb i pokrenite stroj. Ako Zelite
7austaviti crtanje tocaka, ponovno
pritisnite crveni gumb. Favoriti se mogu
spremiti kao na glavnom zaslonu.

(A) STALL CALCULATOR
pogledajte str. 41

ANGLE CALCULATOR
pogledajte str. 42

+ Postavkama i informacijama moze se
pristupiti s ovog zaslona.

« Za precizne izracune udaljenosti stroj treba
kalibrirati. Pritisnite A za kalibraciju stroja.
Koristite udaljenost od najmanje 25 stopa
ilivise.

35



LineLazer V LiveLook zaslon

Pocetno podesSavanje SAD Tﬁiini%i _
-n = |
(HP automatska serija) Volumen = galoni
. Y . . . . Udaljenost = stope
PocCetno podeSavanje sluzi za pripremu stroja za Debljina crte = mil

iscrtavanje na temelju brojnih parametara koje unosi
korisnik. Odabir jezika i mjernih jedinica moze se podesiti
prije poCetka rada ili se mogu promijeniti kasnije.

Sl jedinice
Tlak = bara (dostupni MPa)
Volumen = litre
. Udaljenost = metri
Jezik Debljina crte = mikroni (dostupna
U Podesavanje/Informacije odaberite odgovarajudi jedinica g/m?)
Specifi€na tezina boje = strelicama GORE
i DOLJE podesite specifinu tezinu.
Potrebno za odredivanje debljine boje.

NAPOMENA: Sve jedinice se u bilo kojem

n a n a @ trenutku mogu pojedina¢no mijenjati.

jezik pritiskom na @ sve dok se ne pojavi jezik.

(A) CALIERATION Kalibracija
SETTINGS Q Q 1. Provijerite tlak u gumama 55 + 5 psi (379 + 34 kPa)
INFORMATION i po potrebi ih dopunite.
[D)(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD n u o v . .

2. Razvucite Celi¢ni metar na udaljenost vec¢u od
HARKER MODE ﬂ u 26 stopa (8 m).

ENG = engleski

SPA = $panjolski

FRE = Francuski

DEU = Njemacki

RUS = ruski

SVIJET = simbole potrazite u Prikupljanje
podataka, stranica 48.

NAPOMENA: Jezik se kasnije moze promijeniti.

Jedinice

Pritisnite za unos postavki i zatim opet za
unos jedinica. Odaberite odgovarajué¢e mjerne jedinice.

aoBaE0 35
UNITS

@ bar WPa Q Q

Liters

Heters
)] Microns gfsq.meter n u

[B ExIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48~ n ﬂ
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3. Pritisnite za odabir

Podesavanje/Informacije.

g B

(A) CALIBRATION
SETTINGS

IMFORMATION
(0)(EME) SPA FRE DEU RUS WORLD
MARKER MODE

4. Pritisnite [A] radi kalibracije. Podesite TRAVEL

DIST (udaljenost za voznju) na 25 stopa (7,6 m)
ili viSe. Vece udaljenosti ¢e osigurati bolju
to¢nost, ovisno o uvjetima.

CALIBRATE

oA D

ExIT  TRAVEL DIST  25.88 -

5. UkljuCite i poravnajte to€ku lasera s 1 stopom
(80,5 cm) na celicnom metru.

ti27841a

3A4658J
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6. Pritisnite i otpustite regulator otponca pistolja
za pocetak kalibracije.

7. Pomaknite stroj za iscrtavanje prema naprijed.
Zadrzite toCku lasera na ¢eli€nom metru.

8. Zaustavite se kada se laser poravna s 26 stopa
(8 my ili unesenom udaljeno$c¢u (udaljenost
od 25 stopa/7,6 m).

i
o

B,
Ty, 2SRy,

[Rr VA /10y

ti27843a TR

9. Pritisnite i otpustite regulator otponca pistolja
za dovrsetak kalibracije.

e Kalibracija nije dovrSena kada se prikazuje simbol

uskliénika <> .

e Kalibracija je zavrSena kada se prikazuje simbol
kvacice \/ .

10. Kalibracija je sada dovrSena.
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Nacin rada za iscrtavanje linija (HP automatska serija)

1450 PSI

0.0 GAL

Ref.

Opis

Odaberite “Favorit”, pritisnite krace od jedne
sekunde.

Spremite “Favorit”, pritisnite duze od tri sekunde.

Cikli¢ki prikaz Sirine crte ili vrijednosti boje i razmaka

Ciklicko kretanje izmedu ruénog nacina rada,
poluatomatskog nacina rada, automatskog
nacina rada.

Rucni nacin rada (1) Pritisnite i drzite regulator

otponca pistolja za iscrtavanje.

Poluautomatski nacin rada [_3 Pritisnite

i otpustite regulator otponca piStolja za iscrtavanje
programirane duljine kada se nalazite u nacinu rada
za preskakanje.

Automatski nacin rada | i+ | : Pritisnite i otpustite

regulator otponca pistolja za pocetak iscrtavanja.
Opet pritisnite i otpustite gumb za zaustavljanje.

Ponovno postavljanje udaljenosti.

Uredaj za prikupljanje podataka o poslu, stranica 48,

Listanje medu zaslonima izbornika.

N oo b~

Gumbi za prilagodbu duljine crte i razmaka ILI
Sirine crte.

o]

Upravljacki gumbi za aktiviranje automatskih pistolja.

Debljina u MIL-ima. Za vrijeme rasprsivanja
prikazuje se “Instant MIL avg”. Kada se zaustavite,
prikazuje se “Job MIL avg”.

10

Ukupna rasprsena koli¢ina u galonima (litrama).

11

Ukupna duljina iscrtane crte.

12

Tlak.

38

Rad u nacinu rada za iscrtavanje

Stroj za iscrtavanje mora biti u pogonu prije
aktiviranja regulatora otponca pistolja.

1. Pazite da je motor u radu.

2. Gumbima za aktiviranje pistolja odaberite pistolje
i vrstu crte.

3. Pritisnite regulator otponca pistolja za poc¢etak

rasprsivanja.

ti27881a

U automatskom nacinu rada ili u poluautomatskom
nacinu rada Ej ili f:] Ce treptati kada je regulator
otponca pistolja pritisnut kako bi oznacio da je taj

nacin rada aktivan.

3A4658J



Nacin rada za mjerenje
(HP automatska serija)

Nacin rada za mjerenje zamjenjuje metar za mjerenje
udaljenosti pri odredivanju podrucja koje e se iscrtavati.

1. Uz pomo¢é odaberite Measure Mode
(Nacin rada za mjerenije).

MEASURE WODE

0 A

Ref. | Opis

1 | Pritisnite za po¢etak mjerenja, pritisnite
za zavrSetak mjerenja.

2 | Drzite za vraéanje vrijednosti na nulu.

3 | Uredaj za prikupljanje podataka o poslu,
stranica 48.

4 | Listajte medu zaslonima glavnog izbornika.

Zadnje obavljeno mjerenje.

3A4658J
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2. Pritisnite i otpustite regulator otponca pistolja.
Pomaknite stroj za iscrtavanje prema naprijed
ili prema natrag. (Pomicanje prema natrag
predstavlja negativnu udaljenost.)

ti27842a

3. Pritisnite i otpustite regulator otponca pistolja
za zavrSetak izmjerene duljine. Moze prikazati
najvise Sest duljina.

Najnovije mjerenje duljine takoder se sprema kao
izmjerena udaljenost na zaslonu kalkulatora parkirnog
mjesta. Pogledajte Kalkulator parkirnog mjesta,
stranica 41.

Ako se aktivira automatski pistolj, u bilo kojem
trenutku pritisnite i drzite regulator otponca pistolja
za nanos$enje toCke. Ako se otponac drzi pritisnutim
za vrijeme pomicanja stroja za iscrtavanje, tocka

¢e se oznaciti na svakih 12 ina (30,5 cm).

-

X

GRACO

l ti27915a
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Nacin rada za iscrtavanje

Nacin rada za iscrtavanje koristi se za izraCunavanje
i oznagavanije parkirnih mjesta na parkiralistu.

1. Uz pomoé odaberite Layout Mode
(Nacin rada za iscrtavanije).

LAYOUT HMODE 3.0 10.00 .

STALL SIZE 9.08 +
{R) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR |

Ref.| Opis

1 | Otvorit ¢e se izbornik Stall Calculator
(Kalkulator parkirnog mjesta).

Pogledajte Kalkulator parkirnog mjesta,
stranica 41.

2 | Otvorit ¢e se izbornik Angle Calculator
(Kalkulator kuta).
Pogledajte Kalkulator kuta, stranica 42.

Odaberite “Favorit”, pritisnite kra¢e od jedne
3 | sekunde.

Spremite “Favorit”, pritisnite duze
od tri sekunde.

4 | Biljezenje Prikupljanje podataka,
stranica 48.

5 | Listajte medu zaslonima izbornika.

6 | Prilagodite veliCinu parkirnog mjesta/razmak
medu tockama.

7 | Prilagodite veli¢inu tocke.

8 | UpravljaCki gumbi za aktiviranje automatskog
pistolja.

9 | Tlak.

40

2. Gumbima za aktiviranje pistolja odaberite pistolje.

3. Pritisnite i otpustite regulator otponca pistolja
za pomicanje stroja za iscrtavanje naprijed.

4. Po zadanim postavkama stroj za iscrtavanje
postavlja to¢ku na svakih 9,0 stopa (2,7 m)
kako bi oznacio veli€inu parkirnog mjesta.
VeliCina parkirnog mjesta moze se podeSavati.

5. TocCke se postavljaju sve dok se regulator
otponca pistolja ponovno ne pritisne i otpusti.

Indikator na zaslonu naizmjence trepce kada
je regulator otponca pistolja pritisnut kako bi oznacio
da je taj nacin rada aktivan.

AOoG00

() LAYOUT WODE 900 0.0 11.00

Q 0~

STALL SIZE 9.8@' +
(A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR | 50 0 @ @

3A4658J



Kalkulator parkirnog mjesta

Kalkulator parkirnog mjesta koristi se za odredivanje

veli€ine parkirnog mjesta. Stroj za iscrtavanje ¢e
podijeliti izmjerenu duljinu s veli€inom parkirnog
mjesta kako bi odredio broj parkirnih mjesta koja

se mogu smijestiti u izmjerenoj duljini. Korisnik moze
prilagoditi broj parkirnih mjesta kako bi zaokruzio broj

i zatim ce se izraCunati Sirina parkirnog mjesta.
1. Uz pomo¢ odaberite Layout Mode
(Nacin rada za iscrtavanje). Pritisnite
za otvaranje izbornika Stall Calculator
(Kalkulator parkirnog mjesta).

1/0
CALCULATED # OF STALLS B.080 -

AMGLE CALCULATOR
© Extr STALL SIZE 9.99' -

ti27848a

Ref.| Opis

1 | Otvorit ¢e se izbornik Angle Calculator
(Kalkulator kuta).
Pogledajte Kalkulator kuta, stranica 42.

2 | Izlaz i povratak veli€ine parkirnog mjesta
u Layout Mode (Nacin rada za iscrtavanje).

3 | Izmjerena udaljenost.

4 | lzraCunati broj parkirnih mjesta. Promjenom

parkirnog mjesta.

broja parkirnih mjesta promijenit ¢e se veli¢ina

5 | Prilagodba broja parkirnih mjesta.

parkirnog mjesta mijenja se izracunati broj
parkirnih mjesta.

6 | VeliCina parkirnog mjesta. Promjenom veliCine

7 | Prilagodba veli€ine parkirnog mjesta.

Pritisnite za poCetak mjerenja, pritisnite
za zavrSetak mjerenja.

3A4658J
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Najnovija izmjerena duljina u nacinu rada za
mjerenje automatski se prikazuje. Pritisnite
regulator otponca pistolja za poCetak novog
mjerenja. Pritisnite ponovno za zaustavljanje
mjerenja.

Veli¢ina parkirnog mjesta i izraCunati broj
parkirnih mjesta mogu se prilagodavati.

Pritisnite ( E ] za povratak u nagin rada

za iscrtavanje. Veli€ina parkirnog mjesta
se sprema i prikazuje na zaslonu u nacinu rada
za iscrtavanje.

STALL CALCULATOR
a.ee'

1/0
CALCULATED # OF STALLS 0.868 >

ANGLE CALCULATOR
) EXIT STALL SIZE 9.98' -

LAYOUT MODE 3.0 10.00 11.00

) - psi Omph

STALL SIZE 9.9¢ -
[A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR | oo 0 @ @

Pritisnite i otpustite regulator otponca pistolja
za poCetak oznacavanja toCaka. Opet pritisnite
i otpustite regulator otponca pistolja

za zaustavljanje.
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Kalkulator kuta

Kalkulator kuta koristi se za odredivanje vrijednosti
pomaka i razmak medu toCkama za iscrtavanje.

1.

Uz pomo¢ odaberite Layout Mode

(Nagin rada za iscrtavanje). Pritisnite

za otvaranje izbornika Angle Calculator
(Kalkulator kuta).

7

S.Aa| | 5.83

A = : <5

HNELE |:f CULAAR - 6

I—g—l ti27850a

Ref. | Opis

1 | Prenosi se izraCunati razmak medu tockama,
B, u Layout Mode (Nacin rada za iscrtavanje).

2 | Prenosi se izra¢unati pomak, C, u Layout
Mode (Nacin rada za iscrtavanje).

3 | Izlaz i povratak u Layout Mode (Nacin rada
za iscrtavanje) bez prenosenja bilo koje
vrijednosti.

4 | Prikupljanje podataka.

5 | Odabir ulaznih varijabli.

6 | Prilagodba odabrane varijable.

7 | IzraGunati razmak medu to¢kama, B.

8 | IzraCunati pomak, C.

42

2. Razmak medu to¢kama (B) i pomak (C)
izraGunavaju se na temelju unesenih parametara:

Kut parkirnog mjesta

Dubina parkirnog mjesta

Veli¢ina parkirnog mjesta (Sirina)

Duljina crte

DULJINA
CRTE

ti27857a

i~
/

VELIGINA
PARKIRNOG
MJESTA

DUBINA
PARKIRNOG
MJESTA

RAZMAK MEDU TOCKAMA #— Bﬂ«c—»— POMAK

3. Pritisnite radi prijenosa izradunate

udaljenosti pomaka u nacin rada za iscrtavanje.
Ako Zelite, vrijednost spremite u favorite.
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4. Pritisnite radi prijenosa izra¢unate udaljenosti

razmaka toCaka u nacin rada za iscrtavanje.
Ako Zelite, vrijednost spremite u favorite.

3A4658J

LineLazer V LiveLook zaslon

Pritisnite i otpustite regulator otponca pistolja za
pocetak oznaCavanja to€aka za veli¢inu parkirnog
mijesta. Pritisnite i otpustite regulator otponca
pistolja za prestanak ozna¢avanja.

ti27842a
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LineLazer V LiveLook zaslon

Priprema/informacije

Uz pomo¢ odaberite Setup/Information
(Priprema/Informacije).

aooaone a2

(A) CALIBRATION

SETTINGS

INFORMATION n u
[D{ENE) SPr FRE DEU RUS WORLD

(E) MARKER MODE 00

oRAco

o AL

ExT  TRAVEL DIST  25.88 -~

5998 2PEHS
(A) TIME & DATE

n UNITS

CONTRAST ADJUSTHENT
{0) GUN ADJUSTHENTS
[E) Ex1T

INFORMATION

ENGINE HRS ~ @.3

LIFE MI .
LI'I::E T EEE a.g () DIAGNOSTICS

SREU | B.o8.B44 ERRORS
SREU 2 ©.81.835

WODEL %  ##s#xs EAIT

SERIAL # )

DATE CODE  ##u#

0.0 .00 0.00 Ll EXIT
» [1] B.BY <«

[2] .90
[31 0.0 aph
B [41 o.9@

[5] .80 3 o

a.88-
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Pritisnite @ za odabir jezika.
Pogledajte Jezik, stranica 36.

Pogledajte Na€in rada za mjerenje

(HP automatska serija), stranica 39.

Pogledajte Postavke, stranica 45.

Pogledajte Informacije, stranica 46.

Pogledajte Nacin rada za iscrtavanje markera,

stranica 47.
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Postavke

Uz pomo¢ odaberite Setup/Information

LineLazer V LiveLook zaslon

(Priprema/Informacije). Pritisnite za otvaranje
izbornika Settings (Postavke).

5998 2EDHS
[A) TIME & DATE

UNITS

CONTRAST ADJUSTHENT
(0} GUN ADJUSTHENTS

EXIT

TIME & DATE
17 NOUEMBER

14:00

(E) SAUE & EXIT

SELECT-

EDIT =

UNITS

@ [@ bar HPa

Liters

Heters

([} Microns g/sq.meter

[E) exIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY

1.48-~

CONTRAST ADTUSTHENT
—— —
(A} RESET TO FACTORY DEFAULT
EXIT

3A4658J

B =

(A) LOW SPEED SHUTOFF SETUR
(B) SKIP START [FAIRT]  SPACE
[E) EXIT

LW SFEED SHUTOFF SETUP
"_;:?‘é"'““h_";.\..\H ENAELE  (OISAELE |-~
"\e 0

mph
= W\ _ o

B [E] ExIT B.8 -

VrSi se odabir vrste stroja. To je potrebno za precizno
praéenje utroSka u galonima.

Upotrijebite E] E] za postavljanje vremena i datuma.

D2

Potrebno je za to€no prikupljanje podataka.

Podesite jedinice s @@ .

Uz pomoé E] E] prilagodite kontrast zaslona na Zeljenu

vrijednost.

Za programirano preskakanje crta pritisnite kako biste
odabrali:

Prvo boja ili Prvo razmak

14.0-10.0 1 14.0-10.0
e

1i28158a

U automatskom nacinu rada pistolji nece prskati ili ¢e
se iskljuciti ako je brzina niza od zadane vrijednosti.

Omogucivanje i onemogucivanije iskljucivanje pri
niskoj brzini.

@ E] Prilagodba postavke niske brzine.
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LineLazer V LiveLook zaslon

Informacije

Uz pomoé odaberite Setup/Information

(Priprema/Informacije). Pritisnite za otvaranje
izbornika Information (Informacije).

INFORMATION
8.3

g B

ENGINE HRS
LIFE MILES
LIFE 1 GAL
SREV 1
SREU 2
WODEL #
SERIAL #
DATE CODE

8.8
a.e
B.86.044
8.81.835
fidz21d

5]

[A] DIAGNOSTICS
ERRORS
B Exrr

Hine

DIAGHMOSTICS (2)
L+ o
< S
= e

(D 3198 psi 12.210
5 3
LOGGED ERRORS  EXIT
> w1 pe we-pe @ wa:oo
ﬂ ORI
> w3 oo wr-oo @ 9iae
ORIt
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Prikazuju se i prikupljaju podaci o radnom vijeku i stroju
za iscrtavanje.

Prikaz i provjera rada komponente.

6 Bojilo prolaza

@ Pretvarac tlaka

(1] Gumbi dodirne plohe

'E"} Napon motora

Hem ) >
Senzor razmaka Napon akumulatora

L& kvagio
¥ Elektromagnetski ventil 1
¥ Elektromagnetski ventil 2

Stanje punjada baterije

Prikupljanje zadnja Cetiri prikazana koda greske.
Opis koda
02 = previsok tlak
03 = nije otkriven mjerni pretvarac

Resetiranje kodova greske
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LineLazer V LiveLook zaslon

Nacin rada za iscrtavanje markera 4. Postavite sklopku pistolja na isprekidanu crtu
ili na punu crtu.
U nacinu rada za iscrtavanje markera iscrtavaju se
tocke ili niz toCaka za obiljezavanje nekog podrucja.
1. Uz pomoé odaberite Setup/Information
(Priprema/Informacije). Pritisnite E] za otvaranje
nacina rada za iscrtavanje markera.

Iﬂ 5. Pritisnite i otpustite regulator otponca pistolja
za poCetak oznacavanja toCaka. Opet pritisnite
i otpustite regulator otponca pistolja

za zaustavljanje.

m
ks
=1
-

Esimis'mb'g'g'g

SEAVETI

ARKER LAYOUT HODE

Ref.| Opis

— —— - - Indikator prije i nakon nacina rada za postavljanje
g)et?(e:]tr)%g.te Favorit’, pritisnite krace od jedne oznaka na zaslonu naizmjence trepce kada je
1 3 o P orene a3 regulator otponca pistolja pritisnut kako bi oznacio
ogrt?in;:el?undag.on » pritisnite duze da je taj nadin rada aktivan.

2 | Izlaz i povratak na izbornik Information
(Informacije).

3 | Odaberite vrijednost za promjenu.

4 | PodeSavanije vrijednosti razmaka.

2. Tipkama sa strelicama odredite model
oznacavanja.

3. Raspored oznaka prikazuje tipi¢ni nacin iscrtavanja TR
crte za refleksivne markere. Odredite veliine 0«
razmaka u najviSe osam uzastopnih mjerenja.
Ako za bilo koji razmak ostavite nultu vrijednost,
nacina rada za iscrtavanje markera preskocit
¢e na sliedeée mjerenje u kontinuiranoj petlji.

» L=

A.08~
Neke druge upotrebe nacina rada za iscrtavanje
markera su:
¢ Iscrtavanje parkirnog mjesta za invalide s viSe
razmaka
e Parkirna mjesta s dvije crte
- 48.00 ft. >
l«——16.00 ft. ——
~— 8.00 ft.—| ~— 8.00 ft. —|
— 4.00ft. | 4.00ft. [~— — 4.00ft.| 4.00ft. ~—
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LineLazer V LiveLook zaslon

Prikupljanje podataka

LLV upravlja¢ opremljen je opcijom zapisivanja
podatka koja pruza korisniku moguénost pozivanja
podatak odredenog posla i izvoz podataka sa stroja
na USB pogonsku jedinicu.

1. Pritisnite E za otvaranje sko€nog izbornika
Data Logging (Prikupljanje podataka).

1 _14.0-10.0 ] T
(%] START RECORDING MEM JOB |~
(A} vIEW JoBs

ElERIT

EXIT
[A] TOBE 2 02.02.2018 13:50 |T}|¢m]
n ([B) TOE 1 [2.02.2018 13:48 TALL
ALL
( JOE 1 ERIT
12.02.2018 13:48
JOB TOTALS FA
TATAL OIaTenceE  1712.6 £t (P
TOTAL UOLUME A.9 gal
AVE THEK 2 MIL
CYELLOW:
4" line 9 ft
£ line _J84.6 ft )
TOTAL DISTAMCE “429.9 ft 9
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2. Odaberite za pokretanje snimanja novog posla

ili pregled prethodno zavrSenog posla.

E] Pocetak snimanja novog posla.

Brisanje svih podataka

E] Izvoz svih poslova na USB

Brisanje poslova

@ Izvoz posla na USB

Podaci posla sastavljaju se tijekom prskanja. Sazetak
obujma prskanja, duljine prskanja i prosje¢ne debljine
sloja prikazuje se za svaki posao. Posao je prikazan
po bojama, Sirini crte i obujmu prskanja matrice.
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Odrzavanje

LineLazer V 3900, 5900

Periodiéno odrzavanje

SVAKODNEVNO: Pregledajte razinu ulja u motoru
i dopunite prema potrebi.

SVAKODNEVNO: Provijerite je li crijevo pohabano
ili osteceno.
SVAKODNEVNO: Provijerite radi li ispravno

sigurnosni dijelovi pistolja.

SVAKODNEVNO: Provijerite radi li ispravno ispusni
ventil pritiska.

SVAKODNEVNO: Provjerite i napunite spremnik goriva.
SVAKODNEVNO: Verifikacija kalibracije.

NAKON PRVIH 20 SATI RADA: Ispustite ulje iz
motora i natocite Cisto ulje. Ispravan viskozitet ulja
potrazite u korisnickom priru¢niku Hondinih motora.

TJEDNO: Skinite poklopac zra¢nog filtra i oCistite
element. Ako je potrebno zamijenite element.
Ako radite u neobi¢no prasnjavoj okolini:
Provijeravajte filtar svaki dan i po potrebi

ga zamijenite.

Zamjenske dijelove mozete kupiti kod svoga lokalnog
zastupnika HONDE.

3A4658J

Odrzavanje

TJEDNO: Provjerite TSL u brtvenoj matici stapne
crpke. Ako je potrebno napunite maticu. Neka

u matici bude TSL kako bi sprijeCio nakupljanje
teku€ine na motki klipa i preuranjeno troSenje brtvi.

NAKON SVAKIH 100 SATI RADA: Zamijenite ulje
u motoru. Ispravan viskozitet ulja potrazite
u korisniCkom priru€niku Hondinih motora.

SVJECICA: Koristite iskljucivo svjeéice BPR6ES
(NGK) ili W20EPR-U (NIPPONDENSO). Zazor
na svjecici namjestite na 0,028 do 0,031 in¢a
(0,7 do 0,8 mm). Prilikom ugradnje ili skidanja
svjecice, koristite klju¢ za svjecice.

Vodedi kotac

1. Jednom godi$nje pritegnite maticu ispod Stitnika
za prasinu sve dok se elasti¢na podloska ne
zatvori i onda maticu vratite za 1/2 do 3/4 okreta.

2. Jednom mjese¢no podmazite lezaj kotaca.

3. Provijerite istroSenost zatika. Ako je zatik istroSen,
u vodeéem cée se kotacu pojaviti slobodni hod.
Prema potrebi okrenite ili zamijenite zatik.

4. Provjerite centriranost vodeceg kotaca prema
potrebi. Centriranje; stranica 22.
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Recikliranje i zbrinjavanje

Recikliranje i zbrinjavanje

Zbrinjavanje akumulatorske
baterije

Baterije ne bacajte u smece. Akumulator reciklirajte

u skladu s lokalnim propisima. U SAD-u i Kanadi
zovite 1-800-822-8837 da pronadete mjesto
za recikliranje ili posjetite www.call2recycle.org.

50

Kraj radnog vijeka proizvoda

Na kraju Zivotnog vijeka proizvod rastavite
i reciklirajte na odgovoran nacin.

Provedite Postupak otpustanja tlaka,
stranica 12.

Tekucine ispustite i odlozite u skladu

s primjenjivim propisima. Upute potrazite
u sigurnosno-tehni¢kom listu proizvodaca
materijala.

Uklonite motore, akumulatore, tiskane plocCice,
LCD-ove (zaslone s tekucim kristalima) i druge
elektroni¢ke komponente. Reciklirajte u skladu
S primjenjivim propisima.

Ne bacajte akumulatore ili elektronicke
komponente s ku¢nim ili komercijalnim otpadom.

h=¢

Ostale proizvode isporucite u pogon
za recikliranje.
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Rjesavanje

problema

-4

E

MPa/bar/PSI

RjeSavanje problema

Problem

Uzrok

Rjesenje

Motor se nece pokrenuti.

Sklopka motora je u polozaju OFF
(iskljuceno).

Postavite sklopku motora u polozaj ON
(uklju¢eno).

U motoru nema goriva.

Napunite spremnik benzinom. Korisnicki
priru¢nik za Hondine motore.

Razina ulja je niska

Pokusajte pokrenuti motor. Ako je potrebno
dolijte ulja. Korisni¢ki priru¢nik za Hondin motor.

Kabel svjecice je odvojen ili ostecen.

Prikljucite ili zamijenite kabel svjecice.

Hladan motor.

Koristite ¢ok.

Rucica za dovod goriva je isklju¢ena (OFF).

Pomaknite rucicu o polozaj ON.

Ulje curi u komoru za izgaranje.

Uklonite svjecicu. Povucite pokreta¢ 3 do

4 puta. Ocistite ili zamijenite svjecicu.

Pokrenite motor. Rasprsivac drzite u uspravnom
polozaju kako biste izbjegli curenje ulja.

Motor radi, ali ne radi
potisna pumpa.

Prikazan je kod greske?

Referentni kodovi greske. Stranica 33.

Sklopka pumpe je u polozaju OFF.

Postavite sklopku crpke u polozaj ON.

Tlak je prenisko podesen.

Okrenite gumb za podeSavanije tlaka udesno
da povecate tlak.

Filtar tekucine je prljav.

Ogistite filtar. Stranica 24.

Zacepljen je vrh ili filtar vrha.

Ogistite mlaznicu ili filtar mlaznice. Pogledajte
prirucnik pistolja za rasprsivanje.

Motka klipa potisne pumpe se zaglavila
zbog osusene boje.

Popravak crpke. Pogledajte korisni¢ki priru¢nik
crpke.

Klipnjaca je istroSena ili oStec¢ena.

Zamijenite klipnjacu.

Kuciste pogona je istroSenu ili o$teéeno.

Vratite kuciste pogona.

Elektricno napajanje ne magnetizira polje
kvacila.

Provijerite spojeve ozi€enja. Stranice 59-62.
Pogledajte shemu oZienja. Stranice 59-62.
Dok je prekida¢ pumpe ukljucen (ON) i tlak je na
postavljen na MAXIMUM, ispithnom svjetiljikom
provijerite prisutnost napajanja izmedu ispitnih
to¢aka kvacila na upravljackoj ploci.

Odvojite vodi¢e kvacila od upravljacke ploce

i izmjerite otpor namota kvacila. Pri 70° F, otpor
mora biti izmedu 1,2 +0,2 ohma (LineLazer V
3900); 1,7 +0,2 ohma (LineLazer V 5900); a ako
nije zamijenite kuciste pogonskog zup€anika.
Neka ovlasteni predstavnik Graco provijeri
ispravnost regulatora tlaka.

Kvacilo je istroSeno, oste¢eno ili nepravilno
postavljeno.

Zamijenite kvagilo. Stranica 57.

Kuciste pogonskog zup€anika je istroSeno
ili osteceno.

Popravite ili zamijenite sklop pogonskog
zupcCanika.

3A4658J
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RjeSavanje problema

Problem

Uzrok

RjesSenje

Izlaz pumpe je nizak.

Sito je zacepljeno.

Ocistite sito.

Protupovratna kuglica klipa ne sjedi
pravilno.

Servisirajte kuglicu klipa. Pogledajte korisnicki
prirucnik crpke.

Brtve klipa su istroSene ili oSteéene.

Zamijenite brtve. Pogledajte korisni¢ki priru¢nik
crpke.

O-prsten u crpki je pohaban ili ostecen.

Zamijenite o-prsten. Pogledajte korisnicki
prirucnik crpke.

Protupovratna kuglica usisnog ventila
ne sjedi pravilno.

Ocistite usisni ventil. Pogledajte korisnicki
prirucnik crpke.

Postoji talog na lezaju usisnog ventila.

Ocistite usisni ventil. Pogledajte korisnicki
priruénik crpke.

Brzina vrinje motora je preniska.

Povecajte podesenost gasa. Pogledajte
korisnicki priru¢nik.

Kvacilo je istroSeno ili oste¢eno.

Zamijenite kvacilo. Stranica 57.

Tlak je prenisko podeSen.

Povecajte tlak. Pogledajte korisnicki prirucnik.

Filtar za tekucinu (11), filtar mlaznice ili
mlaznica su zacepljeni ili nedisti.

Ocistite filtar. Pogledajte priru¢nik za rad pistolja
za prskanje.

Veliki pad pritiska u cijevi s teSkim
sredstvima.

Upotrijebite crijevo vec¢eg promijera i/ili smanjite
ukupnu duljinu crijeva. Upotreba crijeva
promjera 1/4 in¢a koje je dulje od 100 stopa
znacajno ¢e smanijiti radna svojstva rasprsivaca.
Upotrebljavajte crijevo promjera 3/8 in¢a

za optimalan rad (najmanje 50 stopa).

Preveliko curenje boje
u maticu brtve otvora.

Matica brtve otvora je prelabava.

Uklonite podloznu plo¢icu matice brtve otvora.
Stegnite maticu brtve otvora dovoljno da
zaustavite curenje.

Brtve otvora su pohabane ili oSteéene.

Zamijenite brtve. Pogledajte korisnicki priru¢nik
crpke.

Potisna Sipka je pohabana ili oStecena.

Zamijenite Sipku. Pogledajte korisniCki priru¢nik
crpke.

Tekucina strca iz pistolja.

Zrak u crpki ili u cijevi.

Provijerite i zategnite sve spojeve za tekucinu.
Iznova napunite pumpu. Pogledajte korisnicki
prirucnik.

Mlaznica je djelomi¢no zacepljena.

Ocistite mlaznicu. Pogledajte priru¢nik pistolja
za rasprsivanje.

Dovod tekucine je slab ili ga nema.

Napunite dovod tekuéine. Napunite crpku.
Pogledajte korisni¢ki priru¢nik. Provjeravajte
dovod tekucine ¢esto kako pumpa ne bi radila
na suho.

Pumpa se tesko puni.

Zrak u crpki ili u cijevi.

Provjerite i zategnite sve spojeve za tekuéinu.

Smanijite brzinu vrinje motora i neka se crpka
tijekom punjenja okrece Sto je moguce sporije.

Usisni ventil curi.

Ocistite usisni ventil. Provjerite da kuglasti
dosjed nije zarezan ili istroSen te da kugla dobro
prisjeda. Ponovno sastavite ventil.

Brtve pumpe su istroSene.

Zamijenite brtve pumpe. Pogledajte korisnicki
priruénik crpke.

Boja je pregusta.

Razrijedite boju prema preporukama
proizvodaca.

Brzina vrtnje motora je previsoka.

Smanijite podesenost gasa prije punjenja
pumpe. Pogledajte korisniCki priru¢nik.
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RjeSavanje problema

Problem Uzrok Rjesenje

Kvacilo cvili svaki put
pri zahvacéaniju.

Povrsine kvacila nisu prilagodene
jedna drugoj kod novog kvacila i to moze
izazivati buku.

Povrsine kvacila se moraju troSenjem
medusobno prilagoditi. Cviljenje ¢e prestati
nakon jednog radnog dana.

Visoka brzina vrinje PogresSno podeSena postavka gasa. Vratite gas na brzinu vrtnje motora od

motora bez optereéenja.

3600 o/min bez opterecenja.

Istro$en je regulator motora.

Popravite ili servisirajte regulator motora.

Brojilo galona (litara)
ne povecava volumen

Tlak tekucine nije dovoljno visok.

Mora biti veci od 800 psi (55 bara) da bi brojilo
povecavalo koli¢inu.

tekucine. Vodi¢ brojila je u prekidu ili se odvojio,

na obje pumpe

Provjerite vodice i prikljucke. Zamijenite sve
prekinute vodice

Magnet nedostaje ili je oStecen. Premjestite ili zamijenite magnet na pumpi,
lokaciju magneta potrazite u priru¢niku

s dijelovima (dijelovi za pumpu)

Lo$ senzor, obje pumpe Zamijenite senzor.

Rasprsivac radi, ali zaslon |LoSi spojevi izmedu upravljaCke ploce
ne radi. i zaslona.

Skinite zaslon i opet ga spojite.

Ostecen je zaslon. Zamijenite zaslon.

Udaljenost se ne povecava | Stroj nije kalibriran.
kako treba (nacin rada

Obavite postupak kalibracije. Pogledajte
korisnicki priru¢nik.

za mjerenje bit ¢e netocan

ce IR . Tlak u straznjoj gumi je prenizak ili previsok. |Prilagodite tlak i straznjoj gumi na 55 +/- 5 psi
i brzina ¢e biti pogresna).

(380 +/- 34kPa).

Na zup&aniku nedostaju zupci ili su o$teéeni | Zamijenite kota¢ za udaljenost/glavinu kotaca.
(desna strana kada stojite na platformi).

Senzor udaljenosti je olabavljen ili u prekidu. | Ponovno spojite ili zamijenite senzor.

Mili se ne izraCunavaju ili Senzor razmaka. Pogledajte "Mjera¢ udaljenosti ne radi kako
se pogre$no izracunavaju. treba".

Mijera¢ koli€ine goriva. Pogledajte "Brojilo galona (litara) ne povecava

volumen tekuéine."

Sirina crte nije unesena. Odredite Sirinu crte na glavhom zaslonu

za iscrtavanje.

LoSa ili oSte¢ena upravljacka ploca. Zamijenite upravljacku plocu.

Prekidnik.

Prskanje teku¢inom
pocinje nakon prikazivanja
ikone prskanja na zaslonu.

Okrecite vijak ulijevo sve dok se ikona
rasprSivanja ne sinkronizira s rasprsivanjem
tekucine, stranica 20.

Ikona prskanja se ne Olabavljeni priklju¢ak. Provijerite prikljuCak i opet ga spojite.

prikazuje za vrijeme

- ) Prekidnik je nepravilno postavljen.
prskanja teku¢inom.

Okrecite vijak ulijevo sve dok se ikona
rasprsivanja ne sinkronizira s rasprsivanjem

tekucine, stranica 20.

Sklop magnetske sklopke je oStecen. Zamijenite sklop magnetske sklopke.

U sklopu nema magneta. Zamijenite sklop magnetske sklopke.

Prekinut ili odrezan vodic. Zamijenite oziCenje senzora razmaka.

Upravljacka ploca je ostecena. Zamijenite upravljacku plocu.

Zaslon je oStecen. Zamijenite zaslon.

lkona prskanja se
neprekidno prikazuje
na zaslonu.

Prekidnik je nepravilno postavljen. Okredite vijak udesno sve dok se ikona
rasprsivanja ne sinkronizira s prskanjem,

stranica 20.

Sklop magnetske sklopke je oSteéen. Zamijenite sklop magnetske sklopke.
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RjeSavanje problema

Problem

Uzrok

RjesSenje

NACIN RADA S AUTOMATSKIM PISTOLJEM

Automatski se pistolj ne
pokrece kada se pritisne
crveni gumb.

Pistolj nije aktiviran.

Pritisnite gumb 1 ili 2 na upravljanju
za aktiviranje pistolja.

UZe nije propisno podes$eno.

Prilagodite uZe kako biste mogli propisno
aktivirati otponac pistolja, stranica 21.

Nije na glavnom zaslonu za iscrtavanje.

Idite na glavni zaslon za iscrtavanje na
upravljanju za aktiviranje automatskih pistolja.

Iskljucivanje pri niskoj brzini je omoguceno.

Onemogucite isklju€ivanje pri niskoj brzini,
pogledajte stranicu 43.

Napon akumulatora je prenizak.

Provjerite napon akumulatora na zaslonu
za dijagnostiku, stranica 33 ili ga izmjerite
voltmetrom. Ako je ispod 11,5V, napunite ili
zamijenite akumulator.

UZe nije propisno podes$eno.

Prilagodite uZe kako biste mogli propisno
aktivirati otponac pistolja, stranica 21.

Crveni gumb je neispravan.

Provijerite ispravnost rada gumba na zaslonu
za dijagnostiku. stranica 33, zamijenite ga ako
je neispravan.

Uze automatskog pistolja je u prekidu ili
je jako prelomljeno $to dovodi do jakog
zapinjanja.

Zamijenite uze automatskog pistolja.

Vodi¢ elektromagneta je odvojen ili
je u prekidu.

Provjerite shemu ozi¢enja, stranice 59-62,
popravite ili po potrebi zamijenite vodiCe.

Osigura¢ za akumulator je uklonjen ili
je pregorio.

Provjerite i zamijenite osigurac.

Elektromagnetski ventil se zaglavio.

Poprskajte klip elektromagneta sredstvom
za podmazivanje.

Elektromagnetski ventil je zatajio.

Provijerite elektri¢ni otpor na vodi¢ima
elektromagnetskog ventila. Otpor mora biti
izmedu 0,2 i 0,26 ohma. Ako nije, zamijenite
elektromagnetski ventil.

Upravljacka plo¢a je u kvaru.

Zamijenite upravljacku plocu.

Razmak medu crtama
nije tocan.

Ucitan je pogresan model crta.

Ponovno uditajte ispravan model.

Stroj nije kalibriran.

Kalibrirajte stroj, stranica 39.

Akumulator ne zadrzava
napunjenost.

Pomocni uredaji su ostali uklju€eni i prazne
akumulator kada uredaj nije u radu.

Isklju€ite svu opremu kada se stroj ne koristi.

Gas nije podesen dovoljno visoko.

Ispravno elektri¢no napajanje postize
se kada sjcroj radi iznad 3300 o/min BEZ
OPTERECENUJA.

Potrosnje energije opreme visa je od snage
motora.

Smanijite koli¢inu opreme ili napunite
akumulator kada je to potrebno.

OzZi¢enije je u prekidu ili je odvojeno.

Provjerite shemu ozi¢enja, stranice 59-62,
popravite ili po potrebi zamijenite vodice.

Punja¢ ne radi.

Provijerite stanje punjenja u dijagnostici, stranica
33, kako biste provijerili ispravnost rada punjaca.
Zamijenite plocicu.

Automatski se pistolj
ne iskljucuje.

Uze je prelomljeno.

Popravite ili zamijenite uze.

Elektromagnetski ventil se zaglavio.

Podmazite klip elektromagneta, provjerite
da nije ostecen

Igla u pistolju je zagepljena.

Ocistite pistolj.
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RjeSavanje problema

Problem

Uzrok

RjesSenje

NACIN RADA ZA ISCRTAVANJE

Nema tocaka ili su tocke
loSe kvalitete u nacinu
rada za iscrtavanje

ili oznacdivanje.

Podesena je premala toc¢ka.

Povecajte veli¢inu to¢ka, stranica 41.

Pistolj nije aktiviran.

Pritisnite gumb 1 ili 2 na upravljanju
za aktiviranje pistolja.

Uze nije propisno podeseno.

Prilagodite uze kako biste mogli propisno
aktivirati otponac pistolja, stranica 21.

Zacepljenje mlaznice.

Ocistite ili zamijenite mlaznicu.

Napon akumulatora je prenizak.

Napunite ili zamijenite akumulator.

Crpka nije uklju¢ena ili tlak nije podesen.

Ukljucite crpku i povisite tlak na najmanje
200 psi.

3A4658J
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RjeSavanje problema

Crpka za tekucinu radi konstantno

1. Provedite Postupak otpustanja tlaka,
stranica 12, okrenite ventil za punjenje naprijed
H ‘# \1-; wpa ar s u polozaj SPRAY i okrenite sklopku za napajanje

u polozaj OFF.
y |
g\l@}j 2. Uklonite poklopac upravljacke kutije.

Postupak rjeSavanja problema:

Pokrenite motor s mjeracem tlaka priklju¢enim na Problem s crpkom ili ventilom za
crijevo za boju. Postavite sklopku crpke u polozaj NE p=| otpustanje tlaka. Za daljnje postupke
ON. Prelazi li rasprsiva¢ maksimalni tlak? rieSavanja problema pogledajte
' odgovarajuci prirucnik crpke
za tekucinu.
DA

'

Odvoijite vodice kvacila od upravljacke ploce

(pogledajte shemu, stranice 59-62). Je li crpka NE » Mehanicki problem u sklopu

pogonskog zup&anika kvacila
(kvacilo je mozda preblizu rotora).

prestala s radom?

DA
Pazite da vodi¢i kvacila budu ukopc€ani Provijerite da dva vodica za kvacilo nisu
(pogledajte shemu, stranice 59-62). Je li napon NE P U kratkom spoju s okvirom. Ako su
na ispitnim tockama kvacila 10-18 V DC? u kratkom spoju, popravite ili zamijenite
‘ neispravan vodic.
DA
Iskop&aijte mjerni pretvornik iz upravljacke NE » Zamijenite upravijacku plocu.
ploce. Je li crpka prestala s radom?

DA

LoS pretvornik.
Zamijenite ga i ispitajte novim.
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Sklop pogonskog zup&anika/Armatura kvacila/Obujmica

Sklop pogonskog zupcanika/Armatura kvacila/Obujmica

-
L\ C

Skidanje sklopa pogonskog
zupcanika/Armature kvacila

Sklop pogonskog zupcéanika

Ako sklop pogonskog zupc€anika (29) nije skinut
s kucista kvacila (19), prodite korake 1 do 3.

U protivhom pocnite s 4.

1. Uklonite kuciste pogona.

2. Odvoijite prikljucke kabela kvacila s unutarnje
strane regulatora tlaka.

a. Uklonite dva vijka (71) i zaokrenite pokrov
prema dolje (130a).

b. Odvojite sve vodi¢e motora od plo¢e motora.

c. Uklonite mjesta za rasterecenje 130r i 123.

3. Uklonite Cetiri vijka (36) i upravljacku plocu (29).

ti5480a

4. Postavite sklop pogonskog zup¢anika (29) na stol
s rotorskom stranom okrenutom gore.

5. Uklonite Cetiri vijka (28) i sigurnosne podloske
(24). Postavite dva vijka u rupe s navojem (E)
u rotoru. Naizmjence pritezite vijke sve dok
se rotor ne skine.

28 > % 29

ti5481a

1i5987b
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6. Uklonite prstenasti osigurac (29b).

7. Preokrenite sklop pogonskog zupc€anika i izbijte
pogonsko vratilo (29a) plasticnim Eekicem.

ti5482a

Armatura kvadila

8. Koristite pneumatski kljug ili uklinite nesto izmedu
armature kvacila (25) i kucista kvacila ¢ime Cete
pridrzavati vratilo motora za vrijeme skidanja.

9. Uklonite Cetiri vijka (23) i sigurnosne podloske (24).

10. Uklonite armaturu.

ti5483a
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Sklop pogonskog zup&anika/Armatura kvacila/Obujmica

Ugradnja

Armatura kvacila

1. Polozite dva oslonca s po dvije kovanice na ravnu
povrsinu stola.

2. Polozite armaturu (25) na dva oslonaca s po dvije
kovanice.

3. Pritisnite sredinu glavine (26) na povrsinu stola.

25 26 0,12+01 in¢a (3,0+0,25 mm)

N -

O Y N [y Sy ) |

ti6321a

o

kovanice

4. Postavite armaturu (25) pogonsko vratilo motora.

5. Pritegnite Cetiri vijka (23) i sigurnosne podloske
(24) momentom 125 in-lb.

Sklop pogonskog zupc¢anika

1. Provjerite o-prsten (29d) i zamijenite ga ako
je ostecen ili ga nema.

2. Plasti¢nim &ekicem ukucajte vratilo pogonskog
zupcCanika (29a).

3. Postavite prstenasti osigurac (29b) sa skosenjem
okrenutim prema gore.

4. Postavite sklop pogonskog zup&anika na stol
s rotorskom stranom okrenutom gore.

5. Nanesite sredstvo za fiksiranje navoja na vijke.
Ugradite Cetiri vijka (28) i sigurnosne podloske
(24). Naizmjence zatezite vilke do momenta
125 in-Ib sve dok rotor ne bude pri¢vr§cen. Rotor
pridrzavajte u pomoc¢ rupa s mati¢nim navojem.

6. Ugradite sklop pogonskog zupcanika (29) s Cetiri
vijka (36) i podloznim plo¢icama (37).

7. Spojite prikljucke uzeta kvacila na unutarnju
stranu regulatora tlaka.

Uklanjanje obujmice

y |
A\ C

1.  Uklonite motor.

2. U skladu s Hondinim priru¢nikom, ispustite
benzin iz spremnika.

3. Nagnite motor na stranu kako bi spremnik
s benzinom bio okrenut dolje, a zraéni filtar
prema gore.

58

4. Otpustite dva vijka (24) na obujmici (22),

5. Gurnite izvija¢ u utor na obujmici (22) i skinite
obujmicu.

aaaaaaa

Ugradnja obujmice
1. Postavite klin vratila motora (18).

2. Cekiéem natisnite obujmicu (22) na vratilo motora
(A). Odrzavajte mjeru prikazanu u napomeni 2.
Skosenje mora biti okrenuto prema motoru.

3. Provjerite mjeru: Postavite krutu, ravnu ¢eli¢nu
Sipku (B) preko prednje strane kudista kvacila
(19). Preciznim mjernim alatom izmjerite razmak
izmedu Sipke i prednje strane obujmice. Podesite
obujmicu prema potrebi. Pritegnite dva vijka (24)
na 125 +10in-lb (14 £1,1 Nem).

A Prednja strana kucista kvacila

A 1,550 + 0,010 in¢a (39,37 + 0,25 mm) — LLV 3900
2,612 £ 0,010 in¢a (66,34 + 0,25 mm) - LLV 5900

A Pritegnite na 125 + 0,10 in-lb (14 £1,1 Nem)

/A\ Skosite ovu stranu

A 5 19
% A
| 22
18

qqA

23,24 A

ti5484a
A
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Shema ozi¢enja (standardna serija - samo za Kinu)

Shema ozic¢enja (standardna serija - samo za Kinu)

ti40671a

NAMOT KVAGILA

(119512)

SPOJKA / SKLOPKA ZA

POTENCIOMETAR
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Shema oZi¢enja (HP automatska serija - samo za Kinu)
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Shema oZi¢enja (standardna serija)
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Shema ozi¢enja (HP automatska serija)

Shema ozi¢enja (HP automatska serija)

ti28062a

NAMOT KVACILA

BIJELA/CRVENA

~
>
BIJELA/ZUTA
ZUTA

SPOJKA / SKLOPKA ZA
ZAUSTAVLJANJE MOTORA

(128783)
U

AUTOMOBILSKI OSIGURAC
0D 30 A, STANDARDNI ATO

PRIKLJUCAK ZA
PROGRAMIRANJE

b
G
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Tehnicki podaci

Tehnicki podaci

LineLazer V 3900 standardna serija (modeli 25P330)

Americke

Metricke

Dimenzije

Visina (rukohvatna Sipka spustena)

Raspakirano — 44,5 in¢a
Zapakirano — 52,5 in¢a

Raspakirano — 113,03 cm
Zapakirano — 133,35 cm

Sirina

Raspakirano — 34,25 inca
Zapakirano - 37,0 inCa

Raspakirano — 86,99 cm
Zapakirano — 93,98 cm

Duljina (sa spustenom platformom)

Raspakirano - 68,75 inCa
Zapakirano — 73,50 in¢a

Raspakirano - 174,63 cm
Zapakirano — 186,69 cm

Tezina (suho - bez boje)

Raspakirano — 235 lbs
Zapakirano — 302 Ibs

Raspakirano — 106 kg
Zapakirano — 137 kg

Buka (dBa)
Razina zvuka prema ISO 9614 95,6
Tlak zvuka prema ISO 9614: 85,5

Vibracije (m/sz) (svakodnevna izlozenost u trajanju od 8 sati)

Ruka i Saka (prema ISO 5349)

Lijeva Saka 3,73
Desna Saka 2,06

Cijelo tijelo (prema ISO 2631)

0,4

Nazivna snaga (u konjskim snagama)

Nazivna snaga (u konjskim snagama) prema
SAE J1349

5,5 KS pri 3600 o/min

4,1 kW pri 3600 o/min

Maksimalna dobava

1,25 g/m

4,7 1/m

Maksimalna veli¢ina mlaznice
1 pistolj
2 pistol;j

0,036
0,025

Ulazno sito za boju

16 mreza

1190 mikrona

Izlazno sito za boju

50 mesha

297 mikrona

Veli¢ina ulaza u pumpu

1 in& NSPM (m)

Veli¢ina izlaza iz crpke

3/8 npt (f)

Maksimalni radni tlak

3300 psi

228 bar, 22,8 MPa

Elektri¢na snaga

50 W pri 3600 o/min

Akumulator za pokretanje

12V, 22 Ah, hermetic¢ki olovni, duboki ciklus

Mokri dijelovi: PTFE, najlon, poliuretan, V-Max UHMW
polietilen, fluoroelastomer, acetal, koza, volframov
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karbid, nehrdajuci Celik, kromiranje, niklani uglji¢ni
celik, keramika
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Tehnicki podaci

LineLazer V 3900 standardna serija (modeli 17H449, 17H450)

Americke Metricke
Dimenzije
Visina Raspakirano — 44,5 in¢a Raspakirano — 113,03 cm
Zapakirano - 52,5 in¢a Zapakirano — 133,35 cm
Sirina Raspakirano - 34,25 inCa Raspakirano — 86,99 cm
Zapakirano - 37,0 in¢a Zapakirano — 93,98 cm
DuzZina Raspakirano — 68,75 in¢a Raspakirano — 174,63 cm

Zapakirano - 73,5 in¢a

Zapakirano — 186,69 cm

Tezina (suho — bez boje)

Raspakirano - 230 Ibs
Zapakirano — 297 Ibs

Raspakirano — 104 kg
Zapakirano — 135 kg

Buka (dBa)
Razina zvuka prema ISO 9614 95,6
Tlak zvuka prema ISO 9614: 85,5

Vibracije (m/sz) (svakodnevna izlozenost u trajanju od 8 sati)

Ruka i Saka (prema ISO 5349)

Lijeva Saka 3,73
Desna Saka 2,06

Cijelo tijelo (prema ISO 2631)

0,4

Nazivna snaga (u konjskim snagama)

Nazivna snaga (u konjskim snagama) prema
SAE J1349

4,0 KS pri 3600 o/min

2,9 kW pri 3600 o/min

Maksimalna dobava

1,25 g/m 4,7 1/m

Maksimalna veli¢ina mlaznice
1 pistolj
2 pistolj

0,036
0,025

Ulazno sito za boju

16 mreza 1190 mikrona

Izlazno sito za boju

50 mesha 297 mikrona

Veli¢ina ulaza u pumpu

1in& NSPM (m)

Veli€ina izlaza iz crpke

3/8 npt (f)

Maksimalni radni tlak

3300 psi ‘ 228 bar, 22,8 MPa

Elektricna snaga

50 W pri 3600 o/min

Akumulator (opcija)

12V, 22 Ah, hermeticki olovni, duboki ciklus

Mokri dijelovi: PTFE, najlon, poliuretan, V-Max UHMW
polietilen, fluoroelastomer, acetal, koza, volframov

3A4658J

karbid, nehrdajuci Celik, kromiranje, niklani ugljicni
Celik, keramika
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Tehnicki podaci

LineLazer V 5900 standardna serija (modeli 17H454, 17H455)

Americke

Metricke

Dimenzije

Visina (rukohvatna Sipka spustena)

Raspakirano — 44,5 inCa
Zapakirano - 52,5 in€a

Raspakirano - 113,03 cm
Zapakirano — 133,35 cm

Sirina

Raspakirano — 34,25 inCa
Zapakirano - 37,0 in¢a

Raspakirano - 86,99 cm
Zapakirano — 93,98 cm

Duljina (sa spustenom platformom)

Raspakirano — 68,75 in¢a
Zapakirano - 73,50 in¢a

Raspakirano — 174,63 cm
Zapakirano — 186,69 cm

Tezina (suho — bez boje)

Raspakirano - 250 Ibs
Zapakirano — 317 Ibs

Raspakirano — 113 kg
Zapakirano — 144 kg

Buka (dBa)
Razina zvuka prema ISO 9614 97,6
Tlak zvuka prema ISO 9614: 87,1

Vibracije (m/sz) (svakodnevna izlozenost u trajanju od 8 sati)

Ruka i $aka (prema ISO 5349)

Lijeva Saka 3,65
Desna Saka 3,72

Cijelo tijelo (prema ISO 2631)

0,4

Nazivna snaga (u konjskim snagama)

Nazivna snaga (u konjskim snagama) prema
SAE J1349

5,5 KS pri 3600 o/min

4,1 kW pri 3600 o/min

Maksimalna dobava

1,6 gpm

6,0 I/m

Maksimalna veli¢ina mlaznice
1 pistolj
2 pistolj

0,043
0,029

Ulazno sito za boju

16 mreza

1190 mikrona

Izlazno sito za boju

50 mesha

297 mikrona

Veli¢ina ulaza u pumpu

1in& NSPM (m)

Veli€ina izlaza iz crpke

3/8 npt (f)

Maksimalni radni tlak

3300 psi

\ 228 bar, 22,8 MPa

Elektri€¢na snaga

84 W pri 3600 o/min

Baterija

12V, 22 Ah, hermeticki olovni, duboki ciklus

Mokri dijelovi: PTFE, najlon, poliuretan, V-Max UHMW
polietilen, fluoroelastomer, acetal, koza, volframov
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Tehnicki podaci

LineLazer V 3900 HP automatska serija (modeli 25P332, 25P333)

Americke

Metricke

Dimenzije

Visina (rukohvatna Sipka spustena)

Raspakirano - 44,5 inCa
Zapakirano - 52,5 inCa

Raspakirano — 113,03 cm
Zapakirano — 133,35 cm

Sirina

Raspakirano — 34,25 inCa
Zapakirano - 37,0 inCa

Raspakirano - 86,99 cm
Zapakirano — 93,98 cm

Duljina (sa spustenom platformom)

Raspakirano — 68,75 in¢a
Zapakirano - 73,50 in¢a

Raspakirano — 174,63 cm
Zapakirano — 186,69 cm

Tezina (suho - bez boje)

Raspakirano — 245 Ibs
Zapakirano — 312 Ibs

Raspakirano - 111 kg
Zapakirano — 141 kg

Buka (dBa)
Razina zvuka prema ISO 9614 95,6
Tlak zvuka prema ISO 9614: 85,5

Vibracije (m/sz) (svakodnevna izlozenost u trajanju od 8 sati)

Ruka i Saka (prema ISO 5349)

Lijeva Saka 3,73
Desna Saka 2,06

Cijelo tijelo (prema ISO 2631)

0,4

Nazivna snaga (u konjskim snagama)

Nazivna snaga (u konjskim snagama) prema
SAE J1349

5,5 KS pri 3600 o/min

4,1 kW pri 3600 o/min

Maksimalna dobava

1,25 g/m

4,7 I/m

Maksimalna veli¢ina mlaznice
1 pistolj
2 pistolj

0,036
0,025

Ulazno sito za boju

16 mreza

1190 mikrona

Izlazno sito za boju

50 mesha

297 mikrona

Veli¢ina ulaza u pumpu

1in& NSPM (m)

Veli€ina izlaza iz crpke

3/8 npt (f)

Maksimalni radni tlak

3300 psi

\ 228 bar, 22,8 MPa

Elektri¢na snaga

50 W pri 3600 o/min

Akumulator za pokretanje

12V, 22 Ah, hermeticki olovni, duboki ciklus

Mokri dijelovi: PTFE, najlon, poliuretan, V-Max UHMW
polietilen, fluoroelastomer, acetal, koza, volframov
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Tehnicki podaci

LineLazer V 3900 HP automatska serija (modeli 17K577, 17H451, 17K638, 17H452, 17K579, 17H453)

Americke

Metricke

Dimenzije

Visina (rukohvatna Sipka spustena)

Raspakirano - 44,5 inCa
Zapakirano - 52,5 inCa

Raspakirano - 113,03 cm
Zapakirano — 133,35 cm

Sirina

Raspakirano — 34,25 inCa
Zapakirano — 37,0 inCa

Raspakirano — 86,99 cm
Zapakirano - 93,98 cm

Duljina (sa spustenom platformom)

Raspakirano — 68,75 in¢a
Zapakirano - 73,50 in¢a

Raspakirano — 174,63 cm
Zapakirano — 186,69 cm

Tezina (suho — bez boje)

Raspakirano - 240 Ibs
Zapakirano — 307 Ibs

Raspakirano — 109 kg
Zapakirano — 139 kg

Buka (dBa)
Razina zvuka prema ISO 9614 95,6
Tlak zvuka prema ISO 9614: 85,5

Vibracije (m/sz) (svakodnevna izlozenost u trajanju od 8 sati)

Ruka i Saka (prema ISO 5349)

Lijeva Saka 3,73
Desna Saka 2,06

Cijelo tijelo (prema ISO 2631)

0,4

Nazivna snaga (u konjskim snagama)

Nazivna snaga (u konjskim snagama) prema
SAE J1349

4,0 KS pri 3600 o/min

2,9 kW pri 3600 o/min

Maksimalna dobava

1,25 g/m

4,7 1/m

Maksimalna veli¢ina mlaznice
1 pistolj
2 pistolj

0,036
0,025

Ulazno sito za boju

16 mreza

1190 mikrona

Izlazno sito za boju

50 mesha

297 mikrona

Veli¢ina ulaza u pumpu

1in& NSPM (m)

Veli€ina izlaza iz crpke

3/8 npt (f)

Maksimalni radni tlak

3300 psi

\ 228 bar, 22,8 MPa

Elektri¢na snaga

50 W pri 3600 o/min

Akumulator za pokretanje

12V, 22 Ah, hermeticki olovni, duboki ciklus

Mokri dijelovi: PTFE, najlon, poliuretan, V-Max UHMW
polietilen, fluoroelastomer, acetal, koza, volframov
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Tehnicki podaci

LineLazer V 5900 HP automatska serija (modeli 17K580, 17H456, 17K636, 17H457, 17K581, 17H458)

Americke

Metricke

Dimenzije

Visina (rukohvatna Sipka spustena)

Raspakirano - 44,5 inCa
Zapakirano - 52,5 in€a

Raspakirano — 113,03 cm
Zapakirano — 133,35 cm

Sirina

Raspakirano — 34,25 inCa
Zapakirano - 37,0 in¢a

Raspakirano — 86,99 cm
Zapakirano - 93,98 cm

Duljina (sa spustenom platformom)

Raspakirano — 68,75 in¢a
Zapakirano - 73,50 in¢a

Raspakirano — 174,63 cm
Zapakirano — 186,69 cm

Tezina (suho — bez boje)

Raspakirano - 266 Ibs
Zapakirano — 333 Ibs

Raspakirano — 121 kg
Zapakirano — 151 kg

Buka (dBa)
Razina zvuka prema ISO 9614 97,6
Tlak zvuka prema ISO 9614: 87,1

Vibracije (m/sz) (svakodnevna izlozenost u trajanju od 8 sati)

Ruka i Saka (prema ISO 5349)

Lijeva Saka 3,65
Desna Saka 3,72

Cijelo tijelo (prema ISO 2631)

0,4

Nazivna snaga (u konjskim snagama)

Nazivna snaga (u konjskim snagama) prema
SAE J1349

5,5 KS pri 3600 o/min

4,1 kW pri 3600 o/min

Maksimalna dobava

1,6 gpm

6,0 I/m

Maksimalna veli¢ina mlaznice
1 pistolj
2 pistolj

0,043
0,029

Ulazno sito za boju

16 mreza

1190 mikrona

Izlazno sito za boju

50 mesha

297 mikrona

Veli¢ina ulaza u pumpu

1in& NSPM (m)

Veli€ina izlaza iz crpke

3/8 npt (f)

Maksimalni radni tlak

3300 psi

\ 228 bar, 22,8 MPa

Elektricna snaga

84 W pri 3600 o/min

Akumulator za pokretanje

12V, 22 Ah, hermeticki olovni, duboki ciklus

Mokri dijelovi: PTFE, najlon, poliuretan, V-Max UHMW
polietilen, fluoroelastomer, acetal, koza, volframov

Kalifornijski propis 65

DRZAVLJANI KALIFORNIJE

/N\ UPOZORENJE: Rak i o$te¢enja na reproduktivnim organima — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardno jamstvo za proizvode marke Graco

Tvrtka Graco jamci da sva oprema navedena u ovom dokumentu, koju proizvodi tvrtka Graco i koja nosi njezino
ime, ispravna obzirom na materijal i izradu na datum prodaje prvom kupcu. Uz iznimku bilo kakvog posebnog,
proSirenog ili ograni¢enog jamstva koje izdaje tvrtka Graco, tvrtka Graco ¢e u razdoblju od dvanaest mjeseci od
dana prodaje popraviti ili zamijeniti bilo koji dio opreme za koji ocijeni da je neispravan. Ovo jamstvo primjenjuje
se jedino ako je oprema postavljena, koriStena i odrzavana sukladno pismenim preporukama tvrtke Graco.

Ovo jamstvo ne obuhvaca, i tvrtka Graco nije odgovorna za opcéenitu istroSenost uredaja ili bilo kakav kvar,
oStecenije ili istroSenost nastale uslijed pogreSnog postavljanja, pogreSne primjene, abrazije, korozije,
neodgovarajuéeg ili neispravnog odrzavanja, nemara, nezgode, neovlastenog rukovanja ili zamjene s
neoriginalnim dijelovima drugih proizvodaca. Tvrtka Graco nije odgovorna ni za kvar, oStec¢enje ili istroSenost
nastalu zbog nekompatibilnosti opreme Graco sa strukturama, dodatnim priborom, opremom ili materijalom koji
ne isporucuje tvrtka Graco ili zbog neodgovaraju¢eg dizajna, proizvodnje, postavljanja, rada ili odrzavanja
struktura, dodatnog pribora, opreme ili materijala koje ne isporucuje tvrtka Graco.

Ovo jamstvo uvjetovano je prethodno pla¢enim povratom opreme koja se smatra neispravnom ovlastenom
distributeru tvrtke Graco u svrhu potvrde neispravnosti. Ako se potvrdi neispravnost opreme, tvrtka Graco
besplatno ¢e popraviti ili zamijeniti sve neispravne dijelove. Oprema ¢e se vratiti izvornom kupcu uz prethodno
placéeni prijevoz. Ako se pregledom opreme ne otkrije neispravnost materijala ili neispravnost vezana uz izradu,
popravci ¢e se izvrSiti za razumnu naknadu, koja moze uklju€ivati troSkove dijelova, rada i prijevoza.

OVO JE EKSKLUZIVNO JAMSTVO | ZAMJENJUJE SVA DRUGA I;RIéITA ILI IMPLICIRANA JAMSTVA,
UKLJUCUJUCI, ALI NIJE OGRANICENO NA JAMSTVO O MOGUCNOSTI PRODAJE ILI JAMSTVO
O PRIMJERENOSTI ZA NEKU ODREDENU NAMJENU.

Isklju€iva obaveza tvrtke Graco i isklju€ivi pravni lijek kupca za bilo kakvo kr$enje jamstva odredit ¢e se u skladu
s prethodno navedenim. Kupac je suglasan da nece biti dostupan nijedan drugi pravni lijek (ukljucujuci, ali ne
ograni¢avajuéi se na sluc¢ajne ili posljedi¢ne naknade Stete za izgubljenu dobit, gubitak prodaje, ozljede osoba ili
imovinske Stete te bilo kakav drugi slucajni ili posljedi¢ni gubitak). Bilo kakav postupak zbog krsenja jamstva
mora se pokrenuti unutar dvije (2) godine od datuma prodaje.

TVRTKA GRACO NE DAJE NIKAKVO JAMSTVO | ODBACUJE SVA IMPLICIRANA JAMSTVA
DOPUSTIVOSTI ZA PRODAJU | PRIKLADNOSTI ZA ODREDENU SVRHU, U VEZI S DODATNIM
PRIBOROM, OPREMOM, MATERIJALOM ILI KOMPONENTAMA KOJE TVRTKA GRACO PRODAJE ALI
NE PROIZVODI. Ovi dijelovi koje Graco prodaje, ali ne proizvodi (primjerice elektromotori, prekidaci, cijevi i sl.)
podlozni su jamstvu svojih proizvodaca, ako ono postoji. Tvrtka Graco pruzit ¢e kupcu razumnu pomo¢ u bilo
kakvom postupku zbog kr§enja ovakvih jamstava.

Ni u kom slu€aju tvrtka Graco nece biti odgovorna za neizravnu, slu€ajnu, posebnu ili posljedi¢nu Stetu
prouzro¢enu ovom opremom koju isporuci tvrtka Graco, ili opremanjem, radom, ili uporabom bilo kakvih
proizvoda ili drugih dobara prije prodanih, bilo zbog kr§enja ugovora, krSenja jamstva, nemara tvrtke Graco
ili iz drugih razloga.

Obavijesti tvrtke Graco

Najnovije informacije o proizvodima Graco potrazite na www.graco.com.
Podatke o patentnima potrazite na www.graco.com/patents.

ZA NARUCIVANJE obratite se svom distributeru Graco ili nazovite 1-800-690-2894 kako biste doznali koji vam
je najblizi distributer.

Svi pisani i vizualni podaci sadrZzani u ovom dokumentu odraZavaju zadnje podatke o proizvodu dostupne u trenutku objave. Graco zadrZava
pravo izmjene bez prethodne najave.

Prijevod izvornih uputa. This manual contains Croatian. MM 3A3388
Sjediste tvrtke Graco: Minneapolis
Medunarodne podruznice: Belgija, Kina, Japan, Koreja

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Autorska prava 2016, proizvodne lokacije tvrtke Graco Inc. registrirane su u skladu s ISO 9001.

www.graco.com
Revizija J, rujan 2024
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