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Pulverizador multicomponente ES

Para pulverizar materiales intumescentes epoxi de proteccion pasiva
contraincendios (PFP) de dos componentes.
Unicamente para uso profesional.

Instrucciones importantes de seguridad
Lea todas las advertencias e instrucciones de
este manual y todos los manuales relacionados

antes de utilizar este equipo.
Conserve todas las instrucciones.

Consulte la pagina 3 para obtener informacion
sobre el modelo, incluidas la presion maxima
de trabajo y las aprobaciones.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modelos

Sistema Rango de
Sistema basico Serie Ubicacion relacion Aprobaciones
No aprobado para uso en atmdésferas explosivas
o ubicaciones peligrosas.
24W626 1:1a1,5:1
NIV 2K
c € CA
262878 C No peligrosa Intertek
262869 9902471
Certificado conforme a la norma CAN/CSA C22.2 N.° 88
. i Conforme a la norma
1,5:1 a4:1 UL 499
c € 2575 cn 0359 [H[@>
262945t ) 1:1a1,5:1 @ n2aG
262941 B Peligrosa Ex db ia pxb IIA T3 Gb
Ta=0°Cab4°C
ITS21UKEX0232X
IECEx ETL 15.0020X
Consulte las Especificaciones técnicas, en la pagina 98,
para ver informacién adicional.
2629431 1,5:1 a 4:1
Presion maxima de trabajo del fluido Presion maxima de trabajo del aire
Materiales A y B: 41 MPa (414 bar, 6000 psi) Suministro: 1,0 MPa (10,3 bar, 150 psi)
Fluido de limpieza: 31 MPa (310 bar, 4500 psi) Punto de ajuste maximo: Bomba principal: 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)
Fluido calefactor: 0,7 MPa (7 bar, 100 psi) Bomba de alimentacion: 0,45 MPa (4,5 bar, 65 psi)
* Incluye kit de secador de aire 262896 y kit de linea de mezcla y pistola 24P833
T Incluye Kit de limpieza con agua caliente 24X113
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Manuales relacionados

Manuales relacionados

Los manuales estan disponibles en www.graco.com:

Manual
en inglés Descripcion
3A2989 XM PFP Repair (Reparacion de XM PFP)
3A2988 XM PFP Mix Manifold Instructions - Parts (Colector de mezcla XM PFP, Instrucciones-Piezas)
3A2799 XHF™ Spray Gun (Pistola de pulverizacién XHF)

Calentadores

309524

Viscon® HP High Pressure Fluid Heater Instructions - Parts
(Calentador de fluido de alta presion Viscon, Instrucciones-Piezas)

3A2954

Viscon HF High Flow, High Pressure Fluid Heater Instructions - Parts
(Calentador de fluido de alta presion Viscon HF, Instrucciones-Piezas)

Bombas, motores, sistemas de suministro

HuskymI 205 Air-Operated Diaphragm Pumps Instructions - Parts

308652 (Bombas neumaticas de diafragma Husky 205, Instrucciones-Piezas)
311762 Xtreme® Lowers Instructions - Parts (Bases de bomba Xtreme, Instrucciones-Piezas)
312375 Check-Mate® Displacement Pumps Instructions - Parts
(Bombas de desplazamiento Check-Mate, Instrucciones-Piezas)
312376 Check-Mate Pump Packages Instructions - Parts .
(Sistemas de bomba Check-Mate, Instrucciones-Piezas)
312792 Merkur® Pump Repair - Parts (Bomba Merkur, Reparacion-Piezas)
312794 Merkur Pump Assembly Instructions - Parts (Conjunto de bomba Merkur, Instrucciones-Piezas)
313526 Supply Systems Operation (Funcionamiento de los sistemas de suministro)
313527 Supply Systems Repair - Parts (Sistemas de suministro, Reparacion-Piezas)
312374 Air Control Instructions - Parts (Control de aire, Instrucciones-Piezas)
Accesorios
332073 Hot Water Flush Kit - Instructions (Kit de limpieza con agua caliente, Instrucciones)
3A2987 Air Dryer Kit - Instructions (Kit de secador de aire, Instrucciones)
406691 Hose Rack - Parts (Soporte de manguera, Piezas)
334931 Caster Kit - Instructions (Kit de ruedas, Instrucciones)
Otros
306861 Ball Valves Instructions - Parts (Valvulas de bola, Instrucciones-Piezas)
307005 High Pressure Swivel Instructions - Parts (Pieza giratoria de alta presion, Instrucciones-Piezas)
308169 Ai.r Filters, L.ubricatcl)rs, and Kits. Instruction; - Parts.
(Filtros de aire, lubricadores y kits, Instrucciones-Piezas)
407061 Simulation XM PFP Display Module (Médulo de pantalla de simulacién en XM PFP)
3A1244 Graco Contrgl Archite,cture Module.Programming
(Programacion del moédulo de Arquitectura de control de Graco)
334939 1:1 Ratio Adapter Kit - Instructions (Kit adaptador de relaciéon de mezcla 1:1, Instrucciones)
3A3072 Heater Upgrade Kit - Instructions (Kit de actualizacién de calentador, Instrucciones)
3A5423 XL6500 and 3400 Air Motors - Parts (Motores neumaticos XL6500 y 3400, Piezas)
3B0244 Kit de depdsito de rebose, Instrucciones-Piezas
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Advertencias

Advertencias

Las advertencias siguientes corresponden a la configuracion, utilizacién, puesta a tierra, mantenimiento y reparacion de este
equipo. El signo de exclamacion le indica que se trata de una advertencia general, y el simbolo de peligro se refiere a un riesgo
especifico de procedimiento. Cuando aparezcan estos simbolos en el cuerpo de este manual o en las etiquetas de advertencia,
consulte nuevamente estas advertencias. A lo largo del manual pueden aparecer, donde corresponda, otros simbolos y
otras advertencias de peligros especificos del producto que no figuran aqui.

PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA GRAVE

Este equipo puede funcionar con mas de 240 V. El contacto con esta tensién puede causar graves lesiones
o incluso la muerte.

e Apaguey desconecte la alimentacion eléctrica en el interruptor principal antes de desconectar los cables
y dar servicio al equipo.

e Este equipo debe estar conectado a tierra. Conecte el equipo Unicamente a una fuente de alimentacion
con toma de tierra.

e Elcableado eléctrico debe realizarlo integramente un electricista cualificado y debe cumplir con todos los
codigos y reglamentos locales.

CONDICIONES ESPECIALES PARA UN USO SEGURO

¢ Riesgo potencial de descarga electrostatica. Consulte las indicaciones en las instrucciones para minimizar
el riesgo de descarga electrostatica.

e Elsistema debe estar conectado a tierra con conductores de cobre segun las instrucciones de instalacion.
Todos los circuitos intrinsecamente seguros deben conectarse a tierra en un punto.

e Para informacion sobre las dimensiones necesarias de las juntas antideflagrantes, pdngase en contacto
con el titular de este certificado (Graco Inc.); las juntas antideflagrantes no estan disefiadas para ser
reparadas.

e |Los elementos de fijacion especiales para asegurar las cubiertas de los equipos de los calentadores
antideflagrantes deben tener un limite de elasticidad minimo de 1100 MPa, ser resistentes a la corrosién
y tener un tamafio M8 x 1,25 x 30.

PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

Los vapores inflamables, como los de disolvente o pintura, en la zona de trabajo pueden incendiarse o

explotar. La circulacién de pintura o disolvente por el equipo puede generar chispas por electricidad estatica.

Para ayudar a prevenir incendios y explosiones:

e Utilice el equipo unicamente en areas bien ventiladas.

e Elimine toda fuente de ignicion como luces piloto, cigarrillos, lamparas eléctricas portatiles y plasticos
protectores (fuente potencial de chispas por electricidad estatica).

e Conecte atierra todos los equipos en la zona de trabajo. Consulte las instrucciones de Conexion a tierra.

e Nunca pulverice ni limpie con disolvente de limpieza a alta presion.

e Mantenga limpia la zona de trabajo, sin disolventes, trapos o gasolina.

¢ No enchufe ni desenchufe cables de alimentacion, ni apague ni encienda los interruptores de alimentacion
o de luces en presencia de vapores inflamables.

e Utilice unicamente mangueras conectadas a tierra.

e Sostenga la pistola firmemente contra un lado de un cubo conectado a tierra al disparar dentro de este.
No use bolsas de cubos, salvo que sean antiestaticas o conductoras.

¢ Detenga la operaciéon inmediatamente si se producen chispas por electricidad estatica o siente una
descarga eléctrica. No utilice el equipo hasta haber identificado y corregido el problema.

e Mantenga un extintor de incendios que funcione correctamente en la zona de trabajo.
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Advertencias

MPa/ bar/PSI

PELIGRO DE INYECCION DE FLUIDO EN LA PIEL

El fluido a alta presidn procedente de la pistola, fugas de la manguera o componentes rotos penetraran en la
piel. Esto puede considerarse como un simple corte, pero se trata de una lesién grave que puede dar como
resultado una amputacién. Obtenga tratamiento quirdrgico de inmediato.

¢ No pulverizar sin el portaboquillas y el protector del gatillo puestos.

e Ponga el seguro del gatillo cuando no esté pulverizando.

¢ No apunte nunca la pistola hacia nadie ni hacia ninguna parte del cuerpo.

¢ No coloque la mano sobre la boquilla de pulverizacién.

¢ No intente bloquear ni desviar fugas con la mano, el cuerpo, los guantes o un trapo.

e Siga el Procedimiento de descompresion cuando deje de pulverizar y antes de limpiar, revisar o realizar
el mantenimiento del equipo.

e Apriete todas las conexiones de fluido antes de usar el equipo.
e Revise adiario las mangueras y acoplamientos. Sustituya de inmediato las piezas desgastadas o dafiadas.

PELIGRO DE QUEMADURAS

La temperatura de la superficie del equipo y la del fluido calefactado pueden aumentar mucho durante la
operacion. Para evitar quemaduras graves:

e No toque el fluido ni el equipo calientes.

MPa/bar/PSI

Cr P EXIPE

PELIGRO POR PIEZAS EN MOVIMIENTO
Las piezas en movimiento pueden atrapar, cortar o amputar los dedos u otras partes del cuerpo.

e Manténgase alejado de las piezas en movimiento.
e No utilice el equipo sin las cubiertas o tapas de proteccion.

¢ Un equipo presurizado ponerse en marcha de manera imprevista. Antes de revisar, mover o realizar tareas
de mantenimiento en el equipo, siga el Procedimiento de descompresion y desconecte todas las fuentes
de alimentacion.
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Advertencias

PELIGRO DEBIDO AL USO INCORRECTO DEL EQUIPO
El uso incorrecto del equipo puede causar la muerte o lesiones graves.

* No use el equipo si estd cansado o bajo los efectos de medicamentos o del alcohol.

¢ No exceda la presion maxima de trabajo o el rango de temperatura del componente con menor valor
nominal del sistema. Consulte el apartado Especificaciones técnicas en todos los manuales de los
equipos.

e Utilice fluidos y disolventes compatibles con las piezas del equipo en contacto con el fluido. Consulte la
seccién Datos técnicos de todos los manuales de los equipos. Lea las advertencias de los fabricantes de
los fluidos y los disolventes. Para obtener informacién completa sobre su material, solicite la hoja de datos
de seguridad (SDS) a su distribuidor o minorista.

¢ No abandone la zona de trabajo mientras el equipo tenga tensién o esté presurizado.
e Apague todos los equipos y siga el Procedimiento de descompresion cuando el equipo no esté en uso.

e Revise el equipo a diario. Repare o sustituya de inmediato las piezas desgastadas o dafiadas Unicamente
con piezas de repuesto originales del fabricante.

e No altere ni modifique el equipo. Las alteraciones o modificaciones pueden anular las aprobaciones de las
agencias y suponer peligros para la seguridad.

e Asegurese de que todos los equipos tengan los valores nominales y las aprobaciones acordes al entorno
en que los usa.

e Utilice el equipo Unicamente para el fin para el que ha sido disefiado. Si desea obtener informacién
adicional, llame a su distribuidor.

e Coloque las mangueras y cables alejados de zonas de trafico intenso, bordes cortantes, piezas en
movimiento y superficies calientes.

* No retuerza o doble en exceso las mangueras, ni las use para arrastrar el equipo.
e Mantenga a nifios y mascotas alejados de la zona de trabajo.
e Cumpla con todas las normas de seguridad correspondientes.

PELIGRO POR VAPORES O FLUIDOS TOXICOS

Los vapores o fluidos toxicos pueden provocar lesiones graves o incluso la muerte si salpican a los ojos
o la piel, se inhalan o se ingieren.

e Lea las hojas de datos de seguridad (SDS) para conocer los peligros especificos de los fluidos que
esté utilizando.

e Guarde los fluidos peligrosos en recipientes adecuados que hayan sido aprobados. Proceda a su
eliminacion siguiendo las directrices pertinentes.

PELIGRO DE SALPICADURAS

El fluido caliente o téxico puede provocar lesiones graves si salpica los ojos o la piel. Durante la descarga
del plato, pueden producirse salpicaduras.

e Use presion de aire minima cuando retire el plato del bidon.

EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Use equipos de protecciéon adecuados en la zona de trabajo para evitar lesiones graves, como dafios oculares,
pérdida auditiva, inhalacion de vapores téxicos o quemaduras. Los equipos de proteccion incluyen, entre
otros, lo siguiente:

e Proteccién ocular y auditiva.

e Mascarillas, ropa de proteccion y guantes segun lo recomendado por los fabricantes del fluido y del
disolvente.

333209S




Advertencias

Mantenga los componentes A
y B separados

NV

La contaminacién cruzada puede generar material
endurecido en las lineas de fluido, lo que puede
causar lesiones graves o dafos al equipo.

Para evitar la contaminacion cruzada: o

¢ Nunca intercambie las piezas en contacto con el
fluido del componente A y del componente B.

e Nunca utilice disolvente en un lado si este se ha
contaminado desde el otro lado.

Componentes Ay B

iIMPORTANTE!

Cambio de material

AVISO

El cambio de los tipos de material usados en su equipo
requiere una especial atencion para evitar dafos y
tiempos de inactividad.

Cuando cambie materiales, limpie el equipo varias
veces para asegurarse de que esté perfectamente
limpio.

Limpie por fuera siempre los coladores de entrada
de fluido después de la limpieza por dentro.

Verifique la compatibilidad quimica con el fabricante
del material.

Al cambiar entre epoxis y uretanos o poliureas,
desarme y limpie todos los componentes de fluido
y cambie las mangueras. Los epoxis suelen tener
aminas en el lado B (endurecedor). Las poliureas
con frecuencia tienen aminas en el lado B (resina).

Los proveedores de materiales multicomponente pueden
denominarlos de distintas maneras.

Tenga en cuenta que en este manual:

Componente A se refiere a la resina o al material de mayor
volumen.

Componente B se refiere al endurecedor o al material de
menor volumen.

Este equipo dosifica el componente B en el flujo del
componente A. Debe usar siempre una manguera
integradora después del colector de mezcla y antes
del mezclador estatico.
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Identificacién de componentes

Identificacién de componentes

Configuracion tipica (vista frontal)
Y \

T
FiG. 1

Ref. Descripcién Ref. Descripcién

A Bastidor M Bomba de alimentacion

B Conjunto de control del fluido (véase la pagina 11) N Valvula de control de recirculacion

C  Interfaz del usuario (véase la pagina 15) P Tanque de presion, acondicionado

D Botones de apagado y encendido del control para temperatura, doble pared
de las bombas dosificadoras R Colector de mezcla remoto

E  Valvula de corte de suministro principal de aire, S Conjunto del mezclador estatico
entrada de 1 pulg. npt(h) T Pistola de pulverizacion

F Filtro de aire, 1-1/4 pulg. U Motor neumatico

G Controles de aire para pulverizador y bomba de \Y Controles de aire del médulo de alimentacion
limpieza (véase la pagina 13) (véase la pagina 14)

Calentador Viscon HP para conjunto de mangueras X Bomba de limpieza (bomba Merkur)

J Controles de alimentacion eléctrica y calentador Y Sensor de nivel de fluido guiado con radar
(véase la pagina 12) C1  Bomba de circulacién de fluido calefactado
Calentador de material Viscon HF para conjunto de mangueras

L Agitador accionado por aire con lubricador
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Identificacién de componentes

Configuracion tipica (vista trasera)

ti25885a

Solo modelos para
ubicaciones peligrosas G _—

A1

X (situado entre bombas
dosificadoras, no visible
en la vista actual)

D1,A1

A1
Fic. 2
Ref. Descripcién Ref. Descripcién
U Motor neumatico Al Componentes calefactados de circulacion del
W Bomba dosificadora de fluido de alta presién tanque (utiliza una Viscon)
X Bomba de limpieza (bomba Merkur) B1  Botella de suministro de TSL™ y abrazadera
b Regulador de aire para tanques y bombas de C1 Bomba de circulacion de fluido calefactado
alimentacién para conjunto de mangueras
D1 Camisa de aislamiento
E1 Qaja a prueba de explosiones
(Unicamente sistemas para ubicaciones
peligrosas)
F1 Caja de conexiones (solo sistema para

ubicaciones no peligrosas) o caja de purga
(solo para sistema para ubicaciones peligrosas)
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Identificacién de componentes

Conjunto de control de fluido

AA

AC o o

po— * *

N

M—0 %
ti19928b

FiG. 3

AA Valvula dosificadora

AC Valvula de recirculacion

AE Valvula de muestreo

AG Valvula de retencion de salida

AJ Conexion de manguera (modelo 262869) - lado A: 3/4 npt(m); lado B: 1/2 npt(m)
Conexion de manguera (modelo 24W626) - lado A: 3/4 npt(m); lado B: 3/4 npt(m)

AL Sensor de presion
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Identificacién de componentes

Controles de alimentacién eléctrica y calentador

ti26689a
L o 1 1T 1 1T 1T 1T T T T T T T T T T T T T T T JLIT
7
BB BD BA © ©
-3 0 |:| @ 3
= ti25887a
Sistema en ubicaciones no peligrosas Sistema en ubicaciones peligrosas
CA\ /
L
L )
S~
U TI01810
Sistema en ubicaciones peligrosas
FiG. 4
BA Interruptor principal de encendido/apagado BD Interruptor de encendido/apagado del accesorio
(ubicaciones no peligrosas) del tanque de limpieza con agua caliente opcional

(se usa solo si se ha incorporado el accesorio
del calentador de agua a la maquina) (de serie
en modelos para ubicaciones peligrosas)

BB Interruptor de encendido/apagado de calentamiento
del agua del tanque Ay B

CA Interruptor principal de encendido/apagado
(ubicaciones peligrosas)
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Identificacién de componentes

Controles de aire del pulverizador y la bomba de limpieza

~ o
CA /< | ’
\\ j\\/f - CE
CB \ [ ©)
f\L\@ = Q\:_\ o
” / CG

FIG. 5

r_XM1A00_312359_313289_14A

CA Control de encendido/apagado de aire de la
bomba dosificadora (ubicaciones no peligrosas)
Interruptor principal de encendido/apagado
(ubicaciones peligrosas), véase el apartado Controles
de alimentacion eléctrica y calentador, pagina 12

CB Control de encendido/apagado de aire de la bomba
de limpieza

333209S

CC Mandmetro de presion del aire de entrada
CD Regulador de aire de bombas dosificadoras

CE Mandmetro del regulador de aire de las
bombas dosificadoras

CF Manometro de aire de la bomba de limpieza
CG Regulador de aire de la bomba de limpieza
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Identificacién de componentes

Controles de aire del modulo de alimentacion

cs
//

©)

)
i20127b

NOTA: Ambas valvulas mostradas abiertas

Fi1G. 6: Controles de suministro

CP Regulador de presion de aire del tanque
CR Mandémetro de presion de aire del tanque
CS Valvula de suministro de aire del tanque

CT Valvula de encendido/apagado de circulacion
de agua caliente y agitador

CU Botén de anulacién de la bomba de alimentacién

Controles de aire de la bomba
de alimentacion

14

Botoén de anulacion de la bomba de alimentacion

Utilice el botdn de anulacion de la bomba de alimentacion
(CU) para hacer funcionar a mano la bomba de alimentacion
cuando esta no se ponga en marcha con la funcién de
llenado automatico del tanque. Consulte la informacion
sobre llenado automatico del tanque en la pagina 82.

DA Valvula deslizante de encendido/escape del aire hacia
el empujador hidraulico

DB Regulador de aire del empujador hidraulico

DC Valvula directora arriba/abajo del empujador hidraulico
DD Valvula de descarga del empujador hidraulico

DE Regulador del motor neumatico

DF Valvula deslizante de encendido/escape del motor
neumatico

Valvula de descarga del empujador hidraulico (DD)

Con el fin de reducir las salpicaduras de material, utilice
la presién de aire minima requerida para sacar el plato del
cubo.

Para retirar facilmente el empujador hidraulico del cubo,
mantenga presionado el boton de la valvula de descarga
del empujador hidraulico mientras se levanta el plato de
este. Pasara una pequefa cantidad de presién de aire al
cubo para empuijarlo y extraerlo del empujador hidraulico.
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Interfaz del usuario

Para evitar danar los botones de tecla variable, no los
presione con objetos punzantes como lapices, tarjetas
plasticas ni ufas.

FIG. 7: Interfaz del usuario

DJ

7\

DR

Identificacién de componentes

DH
DE
' DP
1133652
DN

Indicadores LED

Hay cuatro tipos de LED en la pantalla.

Ref. | LED Funcion

DK Azul Valvula dosificadora activa
- Encendido: la valvula dosificadora
estd activa
- Apagado: la valvula dosificadora

no esta activa

DM | Verde El modo de pulverizacion esta activo
- El modo de pulverizacion esta
encendido (activo)
- El modo de pulverizacion esta

apagado (inactivo)

DN Rojo Alarma
- Encendido: la alarma esta presente

- Apagado: sin alarma

DP Amarillo Advertencia

- Encendido: esta activa.

- Apagado: sin indicacién de
advertencia. Los campos de
relacion y de configuracion
no son intercambiables.

- Intermitente: la llave esta
puesta y girada. Los campos
de relacion y de configuracion
son intercambiables.

Botones

Ref. | Boton Funcién

DA Pantalla Sirve para ver los menus y pantallas.
Consulte la pagina 66.

DB Arranque Inicia el modo de ejecucioén activo
seleccionado actualmente en la
pantalla de ejecucion.

DC Parar Finaliza el modo de ejecucion activo
actualmente seleccionado.

DD Intro Pulse para abrir los campos
desplegables, las opciones de
seleccién y guardar valores.

DE Restablecimiento Pone a cero las alarmas y avisos.

de alarmas

DF Izquierda/derecha | Permite moverse entre pantallas
en los modos de ejecucion o
configuracion.

DG Funcién Activa el modo o accién
representada por el icono situado
encima de cada uno de los cuatro
botones la pantalla LCD.

DH | Arriba/abajo Sirve para moverse entre campos
desplegables, casillas de seleccion
y valores seleccionables dentro de
las pantallas de configuracion.

DJ Cerradura de llave | Cambia la relaciéon o accede al modo

de configuracion de configuracion.

DR Puerto USB Conexién para descargar datos.

333209S
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Identificacién de componentes

Pantalla de interfaz del usuario

Componentes de la pantalla principal

NOTA: Para mas detalles sobre las pantallas, consulte el Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario que comienza
en la pagina 66.

La figura siguiente indica los componentes de desplazamiento, estado e informacion general de cada pantalla.

=
El modo de relacion del sistema muestra si el objetivo de relacion de mezcla es por volumen O por peso 'EIE .
Si el peso esta tachado, se debe calibrar el sistema antes del funcionamiento. Consulte el apartado Prueba y calibracion
de bombas y dosificacién para el modo de relacion por peso de la pagina 47.

Tiempo de vida Util restante Modo de relacién del

\ sistema (volumen/peso)

10417414 1442 @: 0|

E-‘ 1.00:1 H{FESI%%nﬂESi

E{ﬁfdllillill:lapai
1.5 gem(US) b1 72°F

Fechay hora actuales

|_ Pantalla de funcién

Barrade | -ﬁ‘ | F]
desplazamiento n B 1_EI-1_

Volver atras
| - una pantalla

FiG. 8: Componentes de la pantalla principal (mostrados con todas las funciones de pantalla habilitadas)
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Configuracion

Ubicacion

Elija una ubicacién que cumpla con los valores aprobados
para su modelo. Para ver las especificaciones aprobadas,
consulte los Modelos en la pagina 3.

La ubicacion debe tener la alimentacion eléctrica y el

suministro de aire requeridos para configurar su pulverizador.

Consulte las Especificaciones técnicas, en la pagina 98,
para ver los requisitos de alimentacion eléctrica y de
consumo de aire. Mantenga habilitado el acceso desde
cualquier lado.

Desembalaje

La maquina se entrega en dos palés separados, uno con
XM PFP vy el otro con los dos médulos de alimentacion.

Cada palé se presenta embalado en una caja de cartén
grueso con tapa asegurada con correas. Corte las correas
y saque las tapas y la caja.

Configuracion de delante a atras

FIG. 9

Configuracién

Configuracién de la relaciéon

Los dosificadores salen de fabrica configurados para
materiales que tienen mayor volumen y/o viscosidad en

el lado «A», y menor volumen y/o viscosidad en el lado «B».
Normalmente, las maquinas con relacién de mezcla 1:1
cambiaran el diametro interior de la manguera de retorno
de circulacién de 3/8 pulg. a 1/2 pulg. para equilibrar las
velocidades de recirculacion.

Las maquinas con una relacién de mezcla de 1:1 utilizan
también conjuntos de mangueras de salida de 3/4 pulg.
en ambos lados. En el lado «B», los accesorios de salida
de la maquina y los racores de entrada del colector de
mezcla deben cambiarse de 1/2 pulg. a 3/4 pulg.

Con su maqguina se incluye el Kit adaptador de relacién 1:1
24X461. Instale el kit, si fuera necesario, antes de conectar
juntos los médulos.

Opciones de configuracién

El sistema puede montarse de dos maneras:

e Uno al lado del otro: donde los mdédulos de
alimentacion estan a algun lado del médulo del sistema

e De delante a atras: donde los médulos de alimentacion
estan detras del modulo del sistema

Configuracion uno al lado del otro

1i20268b

333209S
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Configuracion

Conexion de los modulos

Independientemente de la configuracion de modulos elegida,
el modulo de alimentacién A debe estar a la izquierda y el
modulo de alimentacion B debe estar a la derecha mirando
a la parte frontal del modulo del sistema. El moédulo A tiene
un adhesivo azul A en el panel de control de aire y un
accesorio de conexion de retorno de 1/2 pulg. en los
tanques. El moédulo B tiene un adhesivo verde B en el panel 2 X 115211
de control de aire y un accesorio de conexion de retorno de —

5,5 pulg. long
2x (115211)

3/8 pulg. en los tanques. 4 X%m
2 X 112731
Piezas de conexion del bastidor
Pieza Descripcion Cant. _g’ s
115211  TORNILLO, cabeza hex.; 5,5 pulg. 2 —g %
16J674 TORNILLO, cab. embridada; 1,5 pulg. 14 S GIETE
124869 TORNILLO, cabeza hex.; 3,5 pulg. 8 3
FiG. 10: Ubicacidn de los pernos (uno al lado del otro
109570 ARANDELA 20 P ( )
112731 TUERCA 10 Tirantes horizontales
Elija una de las configuraciones mostradas en la FIG. 9y 5,5 pulg. long. 2% 109570
atornille juntos los tres moédulos sobre una superficie plana. ﬁ———ﬂ H
Consulte la FIG. 10 o la FIG. 11 para ver la ubicacién de los 7
pernos. Los pernos del bastidor se incluyen en una bolsa. X151 1X 112731
Una vez conectado el conjunto, puede moverse como una
sola pieza con una carretilla elevadora. 5 >
5 3
- <
e 2
=] ~
No utilice los anillos de elevacion del motor para izar todo b 3
el conjunto, porque se dafara el sistema. El sistema %)
debe izarse por su base. .
16 X 109570
Si no se van a conectar los médulos, deberan estar a 30 cm e
: . 8 X 112731
(12 pulg.) uno de otro y en una de las dos configuraciones
que se observan en la FIG. 9 a fin de garantizar que las
mangueras Yy los cables puedan llegar a sus conexiones.
Si se utiliza la configuracion de médulo de delante a atras, ﬁ
monte los dos tirantes horizontales rectos de acero que se 44 X657
suministran entre cada moédulo de alimentacion y el médulo

del pulverizador, consulte la FIG. 11. Estos no se utilizan en

la configuracion de médulos uno al lado del otro. FiG. 11: Ubicaci6n de los pernos (de delante a atras)
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Conexion a tierra

ONVA!

El equipo se debe conectar a tierra para reducir el riesgo
de chispas por electricidad estatica y descargas eléctricas.
Toda la conexidn a tierra interna debe usar hilos de cobre.
Consulte el diagrama eléctrico en el manual de reparacion
de sistemas para ver el tamafio de los cables. Las chispas
eléctricas o estaticas pueden provocar la ignicién o la
explosion de los vapores. Una conexion a tierra inapropiada
puede causar descargas eléctricas. Una buena conexion
a tierra proporciona una via de escape para la corriente
eléctrica.

Todos los componentes enviados de fabrica estan ligados
eléctricamente con cables de tierra. Conecte a tierra la
conexion eléctrica segun las indicaciones de los cédigos
locales.

Conexion del cable
de alimentacion

Todas las conexiones eléctricas debe realizarlas un
electricista cualificado y debe cumplir con todos los
codigos y reglamentos locales.

Graco no proporciona los cables de alimentacién a la caja
de conexiones. Use el siguiente cuadro para determinar
qué cable de alimentacién requiere su sistema.

Requisitos del cable de alimentacion

Especificacion de calibre AWG

Voltaje del sistema (mmz) del cable

200-240 V CA, trifasico | 6 (13,3), 3 cables + conexion a tierra

350-415 V CA, trifasico | 6 (13,3), 4 cables + conexion a tierra

En el caso de modelos para ubicaciones peligrosas, utilice
el cable de alimentacion adecuado. Respete todos los
codigos eléctricos nacionales, estatales, provinciales y
locales.

1. Abrala cubierta de la caja de conexiones.

2. En el caso de modelos para ubicaciones no
peligrosas, inserte el cable de alimentacién por el alivio
de tensién vacio grande que se encuentra en la parte
inferior de la caja de conexiones.

En el caso de modelos para ubicaciones peligrosas,
inserte el cable de alimentacién en la base de la caja

a prueba de explosién. Use el prensacables apropiado
para el puerto de 1-1/4 npt, el prensacables debe estar
homologado para la norma EX Il 2 G. Siga todos los
codigos eléctricos nacionales, estatales, provinciales
y locales.

3. Conecte el cable de alimentaciéon como sigue.

333209S

Configuracién

Modelos para ubicaciones no peligrosas

200-240 V CA, trifasico en tridngulo, ubicacion no
peligrosa: Use una llave hexagonal de 4 mm (5/32 pulg.)
para conectar los tres conductores de alimentacion en los
terminales superiores L1, L2 y L3. Conecte el cable verde
a tierra (GND).

350-415 V CA, trifasico en estrella, ubicacion

no peligrosa: Use una llave hexagonal de 4 mm
(5/32 pulg.) para conectar los tres conductores de
alimentacioén en los terminales superiores T4, L1y L2.
Conecte el neutro a L3. Conecte el cable verde a tierra
(GND).

350-415 VAC

200-240 VAC

ti27665a

Modelos para ubicaciones peligrosas

200-240 V CA, trifasico en tridngulo, ubicacion
peligrosa: Use un destornillador para conectar los tres
cables de alimentacion a los terminales TB3, TB4 y TB5
de la izquierda. Conecte el cable verde a tierra (TB1).

350-415 V CA, trifasico en estrella, ubicacién peligrosa:
Use un destornillador para conectar los tres cables de
alimentacion a los terminales TB2, TB3, TB4 y TB5 de la
izquierda. Conecte el cable neutro a N. Conecte el cable
verde a tierra (TB1).

200-240 VAC
DELTA
\_1;@ CONZ/_xr?TOR 8]
HEIES REEEllE:
O [1]5][ires § w3 — |15 [T]S[]jree
gueii Pigne]|

350-415 VAC
WYE

CONTACTOR
CT1

TB2

~ Tl
@ [[oo om=m|o]r

oo om0l
=20:= ]

ti27666a
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Configuracion

Configuracioén de los puentes
de alimentacién

1. Busque los puentes de alimentacion rojos para los
bloques de terminales suministrados en una bolsa
de pléstico en la caja de circuitos. En el caso de los
modelos para ubicaciones peligrosas, se encuentran
en la caja a prueba de explosién (E1).

2. Solo para instalaciones trifdsicas de 200-240 V CA
y 350-415 V CA, utilice unos alicates para montar
los tres puentes se alimentacion rojos en los bloques
de terminales, en las posiciones correctas, como se
observa en la siguiente figura. Presione firmemente
los puentes para colocarlos en posicion.

200-240 VAC 350-415 VAC

DELTA WYE

ti27667a
FiG. 12: Modelos para ubicaciones no peligrosas

200-240 VAC 350-415 VAC

el
I |

oW1l Te1s

1i27668a
FiG. 13: Modelos para ubicaciones peligrosas

3. Cierre la cubierta de la caja de conexiones.

20

Conexion del suministro
de aire

Conecte la linea de suministro de aire a la entrada de la
valvula de bola de suministro de aire de 1 pulg. npt(h).

Use una manguera de aire de 19,1 mm (3/4 pulg.) de D.I.
como minimo.

Requisito del suministro de aire: 1,0 MPa, 10,3 bar
(150 psi) maximo; 552 kPa (5,5 bar, 80 psi) minimo
(mientras esté en funcionamiento).

Volumen de caudal requerido: 2,8 m3/min (100 scfm)
minimo; 7,1 m%/min (250 scfm) maximo. La presién de fluido
y el caudal disponibles estan directamente relacionados
con el volumen de aire disponible. Una aplicacion tipica

con una sola pistola XM PFP utilizara de 3,5 a 5,0 m3/min
(125 a 175 scfm).

Las valvulas dosificadoras son accionadas por aire.
El pulverizador no funcionara correctamente si el
manoémetro de la entrada de aire cae por debajo
de 552 kPa (5,5 bar, 80 psi) mientras se pulveriza.
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Conexion de las lineas del
modulo de alimentacion
al modulo del pulverizador

1. Conexion de los médulos, en la pagina 18.

2. Conecte la manguera verde grande desde cada salida
inferior del tanque hasta la respectiva entrada en la
bomba dosificadora. La manguera (1403) es para
configuracién uno al lado del otro, y la manguera
(1413) es para configuraciones de delante a atras.

NOTA: Hay una unién giratoria vertical en cada extremo
del conjunto de manguera verde.

ti25888a

FiG. 14: Lineas del moédulo de alimentacion

NOTA: Si lo desea, la manguera verde puede cortarse
para encajar mejor.

a. Afloje el extremo del tanque de la manguera
antes de intentar conectar la entrada de la
bomba dosificadora.

b. Doble la manguera segun necesite para que
encaje.

c. Cuando haya apretado las uniones verticales,
compruebe que las abrazaderas de la manguera
verde estén apretadas aproximadamente a
10-11 Nem (90-100 Ib-pulg.).

333209S

Configuracién

Conecte los dos conjuntos de mangueras con una
manguera de aire roja del modulo del pulverizador
a la conexién correcta en el respectivo médulo de
alimentacién, como se indica a continuacion.

a. Conecte la manguera de aire roja de 1/2 pulg.
a la union giratoria. Véase la «a» en la FIG. 15.

b. Conecte el tubo de sefial de aire de 1/4 pulg.
de diametro exterior al que tiene el conector
para tubo. Esta es la sefal piloto de la bomba
de alimentacioén. Véase la «b» en la FIG. 15.

c. Conecte el cable pequefio con un conector M8
al conector M8 correspondiente. Véase la «c»
en laFiG. 15.

d. Conecte el cable mas grande con un conector

M12 al conector M12 correspondiente. Esta es

la conexién del sensor de nivel. Véase la «c»
enla FIG. 15.
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Configuracion

e. En el caso de modelos para ubicaciones no
peligrosas, conecte los cables de alimentacién
eléctrica (e) para el calentador del tanque y el
calentador de limpieza. Consulte la FiG. 16.

1i26687b

Limpieza del sistema

FiG. 16

En el caso de modelos para ubicaciones peligrosas,
conecte los cables de alimentacion eléctrica (e) para el
calentador del tanque y el calentador de limpieza a los
bloques de terminales. Consulte la FIG. 17.

1i26688b
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Limpieza del sistema Tanque de presion

FiGc. 17
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4. Conecte las mangueras de retorno de circulacion
del fluido.

- Lamanguera de circulacion de 1/2 pulg. desde
la vélvula dosificadora se conecta al lateral del
tanque A.

- Lamanguera de circulacion de 3/8 pulg. desde
la vélvula dosificadora se conecta al lateral del
tanque B.

Los sistemas que se utilizaran para materiales con una
relacion de mezcla de 1:1 deben cambiar algunos accesorios
de conexién y mangueras de circulacion. Utilice las piezas
del kit 24X461 (se suministran con la maquina). Vea las
instrucciones en el manual 334939.

Instalacion de sondas de
los sensores de nivel

Cada tanque utiliza una varilla de acero inoxidable de 67 cm
(26,25 pulg.) que funciona como la sonda del sensor de nivel
y se monta en el cabezal de dicho sensor y baja hasta el
interior del tanque. Las sondas de sensor de nivel han sido
embridadas en fabrica al bastidor de cada mddulo de
alimentacion antes de su entrega. Dichas sondas deben
montarse en los cabezales de los sensores de nivel antes
de su uso.

1. Verifique que el interruptor principal esté apagado
(posicion OFF).

2. Desconecte la unién de 3/4 pulg. que sujeta el sensor
de nivel encima del tanque.

3. Aplique fijador de roscas azul en las roscas de encima
de la varilla.

4. Introduzca la varilla en el tanque y atornille el extremo
roscado en el cabezal del sensor.

5. Sujete la parte plana de la varilla con unos alicates y
apriétela en el cabezal del sensor. No apriete en
exceso.

ti20270a
FiG. 18
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Calibracion del sensor de nivel

Los sensores de nivel vienen ajustados de fabrica para
funcionar con estos tanques. No es necesaria ninguna

calibracién a menos que se cambie el sensor. Consulte
el manual de reparacion para el XM PFP (3A2989).

Conexidén del conjunto de
mangueras de fluido al sistema

El sistema se entrega con un conjunto de mangueras
de 15 m (50 pies) para conectarlo al colector de mezcla.

El conjunto contiene una manguera de material A de

3/4 pulg. de didametro interior (D.l.), una manguera de
material B de 1/2 pulg. de D.I. (modelos 262869, 262898

0 262943) una manguera de material B de 3/4 pulg. de D.I.
(modelos 24W626, 262945), una manguera de limpieza de
1/4 pulg. de D.I., y tubos de circulacién de fluido calefactado
de 1/2 pulg. de diametro exterior (D.E.). El conjunto de
mangueras esta aislado y envuelto en un protector con
cierre de Velcro para poder abrirlo y cambiar mangueras.

En el caso de los modelos 24W626 y 262945, utilice el Kit
de manguera y accesorio de 1:1 24X461 (se suministra con
la maquina) para reemplazar los accesorios de conexién y
las mangueras de circulacion del lado B. Consulte el manual
334939 que se suministra para ver las instrucciones.

1. Posicione el extremo del conjunto de mangueras con
los cuatro tubos sueltos rojos y azules en la salida de
la maquina.

Sistemas 262869, 262898 y 262943: conecte las
mangueras A de 3/4 pulg. y B de 1/2 pulg. a las
respectivas valvulas de retencion de salida del material
en la parte delantera del sistema. Consulte la FiG. 19.

Sistemas 24W626 y 262945: conecte las mangueras A
de 3/4 pulg. y B de 3/4 pulg. a las respectivas valvulas
de retencion de salida del material en la parte delantera
del sistema. Consulte la FiG. 19.

ti20106a

FiG. 19

Configuracién

2. Conecte la manguera de limpieza corta de color morada
desde la bomba de limpieza hasta la manguera de
1/4 npsm del conjunto. Utilice la boquilla de empalme de
1/4 pulg. que se incluye con el conjunto de mangueras
para conectar las mangueras. Consulte la FIG. 20.

ti20272a

FIG. 20: Conexion de la bomba de limpieza

3. Conecte los dos tubos rojos del conjunto al accesorio
de conexién en T del tubo rojo en la parte delantera de
la maquina. Realice las mismas operaciones para los
tubos azules. Consulte la FiG. 21.

0)
@

ti20273a

FiG. 21

333209S
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4. Localice el sensor de temperatura con la envoltura Conexién del Conjunto

termorretractil negra y un cable conectado que esté .

atado al cable de alimentacion del calentador B. de mangueras de ﬂU|dO

a. Separe el sensor de temperatura de la brida. al COIeCtor de meZCIa

b. Inserte el sensor hacia abajo dentro del conjunto 1. Desenrolle el conjunto de mangueras fuera de la zona
de mangueras de forma que quede enterrado en de pulverizacion.
el aislamiento y en contacto con las mangueras 2. Sistemas 262869, 262898 y 262943: conecte las
de fluido. Asegurese de que el cable del sensor mangueras A de 3/4 pulg. y B de 1/2 pulg. a las
no atraiga con la manguera. véalvulas de bola de entrada del material en el colector

de mezcla. Consulte la FiG. 23.

Sistemas 24W626 y 262945: cambie la boquilla
de entrada del lado B y conecte las mangueras A
de 3/4 pulg. y B de 3/4 pulg. a las vélvulas de bola
de entrada del material en el colector de mezcla.
Codifique las mangueras de material por colores
(verde y azul) con el color respectivo identificativo
en el colector de mezcla. Consulte la FiG. 23.

Entradas de material

ti20274a
1i20088a
FiG. 22
FiG. 23

¢.  Usecinta aislante para envolver el conjur.1to de 3. Extraiga los conectores de tubo en forma de U solo
mangueras desde donde se conecta al sistema del extremo el conjunto mas largo de tubos rojo y azul.
a la envoltura de la manguera. Con ello se aisla Corte lo que sobre de tubo para que encaje bien el
y protege el conjunto de mangueras. conjunto de tubos rojo y azul en los dos accesorios de

compresion de latén de la placa de circulacién de calor
de aluminio que se encuentra bajo el colector principal.
Apriete los accesorios de compresion.

4. Lleve las mangueras de limpieza moradas desde el
colector, por debajo del carro de este, y conecte la
manguera de limpieza de 1/4 pulg. en el conjunto
de mangueras. Consulte la FIG. 23.

5. Use cinta aislante para envolver el conjunto de
mangueras desde donde se conecta al sistema
a la envoltura de la manguera. Con ello se aisla
y protege el conjunto de mangueras.
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Conexion del colector de
mezcla a la pistola

Las siguientes piezas se entregan sueltas. Conéctelas al

colector de mezcla de la forma siguiente. Consulte la FIG. 24.

1. Conecte la manguera de 1/2 pulg. de D.I. x 2 pies a la
salida del colector de mezcla (R).

:
:

ti20090a
Fic. 24

Conecte el mezclador estatico (S).

2

3. Conecte la manguera de 1/2 pulg. de D.I. x 3 m (10 pies).
4. Conecte la boquilla de empalme de 1/2 pulg. x 3/8 pulg.
5

Conecte la manguera de 3/8 pulg. de D.I. x 91 cm
(3 pies).

o

7. Conecte la pieza giratoria.

8. Conecte la pistola (T).

333209S

Conecte la boquilla de empalme de 1/2 pulg. x 3/8 pulg.

Configuracién

Conexion de las mangueras de
circulacion de calor del tanque

El sistema de circulacion de calor de la camisa del tanque
se entrega ya llenado de fabrica.

Las mangueras de circulacion de tanque a tanque utilizan
accesorios de desconexién rapida que se desconectaron
y ataron con correas a su propio tanque.

Desate dichas mangueras y conéctelas al tanque opuesto
como se observa en las FIG. 25 o FIG. 26.

Cebado del sistema de
circulacion de fluido del
conjunto de mangueras
calefactadas

El sistema de circulacion de fluido calefactado incluye
mangueras calefactadas junto con las mangueras de
material para la longitud del conjunto de mangueras,

la circulacién de fluido calefactado por el colector de
mezcla y la circulacién del fluido calefactado por la doble
pared del tanque, que esta aislado por una camisa.

Consulte las péagina 28.
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Configuracion

Configuracién uno al lado del otro

(-

55—\
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1i25889b

Consulte la Configuracion de delante a atras, FIG. 4, pagina 12.

FiG. 25: Diagrama del fluido calefactado para calentar el tanque

333209S
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Configuraciéon de delante a atras
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Configuracién
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FIG. 26: Diagrama del fluido calefactado para calentar el tanque (se muestra la ubicacion peligrosa)

333209S
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Configuracion

Cebado del sistema de circulacién de fluido (continuacion)

Sistema de calentamiento del conjunto de
mangueras

1. Afada una mezcla de 50% de agua, 50% de
anticongelante de glicol en el tanque situado en
la esquina inferior derecha de la parte delantera
del médulo del pulverizador.

NOTA: Incluso en climas calidos, se debe usar una mezcla
de agua/glicol para mantener el sistema de circulacion
limpio y en buen funcionamiento.

2. Con el suministro de aire activado, ajuste la perilla
plateada de la parte superior de la bomba de diafragma
para poner en marcha la pequefia bomba de diafragma
negra de debajo del tanque. Ajuste la bomba a unos
2-3 ciclos por segundo.

3. Siga anadiendo la mezcla de fluido al 50/50 segun se va
purgando el aire de las lineas de fluido, pero asegurese
de que el tanque no esté a mas de 1/4 0 1/3 de su
volumen total si esta frio.

NOTA: Vuelva a apretar los racores de los tubos de
circulacion después de la primera vez que el sistema
ha estado funcionando a plena temperatura.

Sistema de calentamiento de tanques de
doble pared

NOTA: Los tanques de doble pared vienen precargados
de fabrica con una mezcla de agua/glicol. Si sus tanques
ya estan cargados, omita esta parte.

En todos los modelos hay solo una bomba y un calentador,
que se encuentra en el médulo de alimentacion del lado «A».

1. Afnada una mezcla de 50 % de agua, 50 % de
anticongelante de glicol en el tanque pequefo situado
entre el tanque y la bomba de alimentacion del modulo
de alimentacion.

2. Abra (ON) la valvula de bola de aire (CT) de la bomba
de fluido calefactado del tanque y del agitador.

CR
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Ajuste la perilla plateada que hay encima de los
Controles de aire del médulo de alimentacion.

Si mira los controles de aire del médulo de alimentacion,
vera la perilla justo por encima de ellos. Consulte la
FiG. 28. Ajuste la perilla hasta que la bomba de fluido
calefactado del tanque alcance aproximadamente

2-3 ciclos por segundo.

Ubicacion de la perilla de ajuste

28

%
/1',’
Fic. 28
4. Siga afiadiendo la mezcla de fluido al 50/50 segun

se va purgando el aire de las lineas de fluido, pero
asegurese de que el tanque no esté a mas de 1/4
0 1/3 de su volumen total si esta frio.

NOTA: Vuelva a apretar los racores de los tubos de
circulacion después de la primera vez que el sistema
ha estado funcionando a plena temperatura.
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Puesta en marcha inicial

AN
A @

Realice este procedimiento en sistemas nuevos.

Los sistemas se prueban en fabrica con aceite mineral,

por lo que habra aceite residual en las lineas de material.
Limpie los sistemas nuevos si el material A o B no funciona
adecuadamente al hacer contacto con el aceite mineral.

1. Verifique que se han realizado correctamente todos
los procedimientos del apartado Configuracion que
comienza en la pagina 17.

2. Realice el procedimiento de Ajuste de las tuercas
de empaquetadura de la pagina 59.

Encendido de la maquina

3. En el caso de modelos para ubicaciones no
peligrosas: ponga el interruptor principal (BA)
en posiciéon ON y verifique que la valvula de bola
de entrada de aire del sistema (E) esté abierta.
Vea la FIG. 1 en la pagina 9.

4. Modelos para ubicaciones peligrosas:

a. Abra la valvula de suministro de aire (E).
Vea la FIG. 1 en la pagina 9.

® dog—
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Puesta en marcha inicial

b. Abra el interruptor principal (CA). Al cabo de
unos 5 segundos, la luz del indicador luminoso
izquierdo del controlador de purga se enciende
de color verde.

c. Mientras el sistema esta en la secuencia de purga,
espere unos 3 minutos hasta que se encienda la
luz verde del indicador luminoso. Se enciende la
pantalla del sistema cuando se ilumina de color
verde el indicador de finalizacién de la purga tras
una secuencia de purga de 3 minutos.

EA__U (@) . (®)

Purga completa

En el caso de modelos para ubicaciones peligrosas, el
sistema se apagara si se bloquea el aire, si se desconecta
o si se despresuriza. Abra el interruptor principal (CA) para
encender el sistema y dejar que el controlador de purga
complete la secuencia de purga de 3 minutos.

Limpieza de la maquina
(si fuera necesario)

5. Sisu material A o B no funcionan correctamente cuando
se mezcla con una pequenfa cantidad de aceite mineral,
realice una vez el resto de este procedimiento de
Puesta en marcha inicial con los cubos conectados
a tierra de disolvente en lugar de con los cubos de
material Ay B. Después de realizar este procedimiento
una vez con disolvente, realicelo una segunda vez con
los materiales A 'y B. Asegurese de elegir un disolvente
que sea compatible con su material y con las piezas
de este sistema en contacto con el fluido. Consulte
las Especificaciones técnicas en la pagina 98.
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Puesta en marcha inicial

Carga de la maquina
(primera vez)

6.

CR
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Cierre ambas valvulas de bola de los controles de aire
del sistema de alimentacién y abra después la valvula
de latén del conjunto de aire de la tapa del tanque. El
manoémetro de aire debe indicar 0 psi. Cierre la valvula
de laton.
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FiG. 29

7.

Desconecte la linea de retorno de circulacion del
material del lado de cada tanque y tape después el
puerto del tanque. Esto empujara el aceite mineral y
lo hara salir por las lineas de fluido. Dirija los tubos
de retorno hasta contenedores de desechos.
Consulte la FiG. 30.

NOTA: Si no se desconectan las lineas de retorno del
tanque en el cebado inicial del sistema, el aceite que hay
en las lineas de material volvera a entrar en el tanque y se
mezclara con el material, lo que contaminara todo el fluido
del tanque.

Puerto de la linea
de retorno

FiG.

QY 1202672

30

8. Llene los tanques con material:

N A

NOTA: Si se afade disolvente de limpieza, retire el plato
de la bomba de alimentacion aflojando los dos tornillos
de fijacion y el tubo de aire. Introduzca la bomba de
alimentacion en el cubo.

a. Acceda a la pantalla de suministro (Supply) y

pulse “ para activar el llenado automatico
del tanque. Consulte la pagina 82.

b. Retire la varilla de cebado del plato.

ti20108a

FiG. 31

30

c. Ponga la valvula deslizante de aire principal (DA)
y la valvula deslizante del motor neumatico (DF)
en posicién OFF. Consulte la FiG. 32.

FiG. 32: Controles de la bomba de alimentacion

d. Mueva hacia atras la perilla del regulador de aire
(DB) y levante la valvula directora del empujador
hidraulico (DC).

e. Ponga la valvula deslizante principal de aire (DA)
en posicién ON.

f.  Ajuste poco a poco el regulador de aire (DB) para
aumentar la presion de aire hasta que el empujador
hidraulico comience a subir. Utilice el regulador
de aire para ajustar la velocidad del empujador
hidraulico.
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FiG. 33

Ponga la valvula directora en posicion neutra
cuando el plato esté lo suficientemente alto
para poder colocar el cubo debajo del plato.

Coloque el cubo de material debajo del plato
de la bomba de alimentacion.

ti20108a

Puesta en marcha inicial

Para sacar el plato del cubo, presione la valvula
de descarga (DD) y levante la valvula directora.
La bomba de alimentacién empujara aire
presurizado en el cubo para retirarlo del plato.
No deje que el cubo salga del bastidor.

Si lo hace, baje el plato y vuelva a intentarlo.

Repita los pasos anteriores tantas veces segun
haga falta hasta que ambos tanques se llenen
hasta el nivel deseado. No llene el tanque en
exceso.

Abra las dos valvulas de bola (CS, CT) de los controles
de aire del médulo de alimentacion.

Mueva hacia atras la perilla del regulador de aire
(DB) y baje la vélvula directora del empujador
hidraulico (DC).

Ajuste poco a poco el regulador de aire (DB) para
aumentar la presion de aire hasta que el empujador
hidraulico comience a bajar. Utilice el regulador
de aire para ajustar la velocidad del empujador
hidraulico.

Verifique que el plato esté centrado en el cubo
cuando haga contacto con él. Repita las
operaciones anteriores hasta que el plato
quede centrado en el cubo.

Ajuste el regulador de aire (DB) para aumentar la
presion de aire hasta que el empujador hidraulico
presione dentro del cubo. Monte la varilla de
cebado cuando empiece a salir fluido por el
orificio de la varilla de cebado.

NOTA: Los componentes nuevos del plato pueden estar
duros y resistirse a entrar en el cubo. Continde aumentando
la presion hasta 0,55 MPa (5,5 bar, 80 psi) hasta que el plato
entre en el cubo. Si no entra a 0,55 MPa (5,5 bar, 80 psi),
puede que tenga que dar la vuelta la empaquetadura
transparente del plato de manera que el lado de mayor
diametro quede hacia arriba y el lado de menor diametro
hacia abajo.

) __—cu
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Para reducir el riesgo de explosion, no encienda nunca
los calentadores cuando haya disolvente en el sistema.

Utilice la menor presion posible para sacar el plato del
cubo y reducir la salpicadura de material al hacerlo.

m. Con el plato presionando el fluido, ponga la

valvula deslizante del motor neumatico (DF) en
posicion ON. Consulte la FIG. 32. La bomba de
alimentaciéon comenzara su ciclo de funcionamiento.
Continle bombeando hasta vaciar el cubo o hasta
que se haya afiadido al tanque la cantidad deseada
de fluido. Ponga la valvula deslizante del motor
neumatico (DF) en posicion OFF para detener la
bomba de alimentacion.

333209S

10. Sino se ha hecho aun, ajuste los valores del médulo
de alimentacion:

Utilice el regulador de los controles de aire del
modulo de alimentacion para ajustar la presion
de aire del tanque a 0,42 MPa (4,2 bar, 60 psi).

Ajuste la perilla plateada del agitador hasta que
alcance 30 rpm.

Ajuste la perilla plateada de la bomba de circulacion
de fluido del tanque hasta que alcance 60 cpm.

Si no hay disolvente en los tanques, ajuste la
perilla del calentador de agua del tanque hasta
que el 4 coincida con la posicién de las 12 en
punto y compruebe después la temperatura
cuando se apague el indicador luminoso del
calentador. Ajuste el valor y repita hasta alcanzar
la temperatura deseada.
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Puesta en marcha inicial

11. Abra las valvulas de circulacion.
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12. Compruebe que las valvulas de muestreo estén
cerradas.

13. Abra las valvulas de bola de entrada de la bomba
dosificadora.

1i19930a

14. En el caso de modelos para ubicaciones no
peligrosas: conecte el suministro de aire (CA) y fije
el regulador de aire de las bombas dosificadoras a
138 kPa (1,38 bar, 20 psi).

En el caso de modelos para ubicaciones peligrosas,

no cierre el interruptor principal (CA). El sistema se apagara
si se bloquea el aire, si se desconecta o si se despresuriza.
Abra el interruptor principal (CA) para encender el sistema
y dejar que el controlador de purga complete la secuencia
de purga de 3 minutos.

32

15. En la pantalla de ejecucion principal (control del fluido),

pulse pﬁs para acceder al modo de ejecucién manual
de la bomba.

01/14/15 1310 B 03
A 1.0 gl S 23000 psi
nﬁB B12gomilUs) T h: 72°F
224000 psi
By 72eF

167

1.5 gpm{ls)

g B

16. Pulse pﬁB varias veces hasta seleccionar la bomba

dosificadora A ﬁ. Pulse ‘ Gire poco a poco el
regulador de aire de las bombas dosificadoras (CD) en
sentido de las agujas del reloj para aumentar la presion
del aire hasta que arranque la bomba dosificadora A.
Deje la bomba funcionando despacio y dispense en

el cubo hasta que salga material limpio por la linea

de retorno. Pulse ' para detener la bomba. Mueva
hacia atras la perilla del regulador de aire de las
bombas dosificadoras.

Haga funcionar la bomba dosificadora lo mas despacio
posible hasta que se haya cebado completamente para
evitar que se dafe debido a la cavitacién.

NOTA: Para hacer funcionar cada lado

independientemente, pulse ﬁs varias veces hasta poner

ﬁ; o ﬁ;. Pulse ’ y ' seguin sea necesario para

cebar. Vigile los recipientes para evitar un desbordamiento.

NOTA: Cuando cebe o limpie las bombas, es normal que se
generen alarmas de cavitacion o embalamiento de la bomba.

Pulse @ para borrar alarmas y después pulse ‘
segun haga falta. Estas alarmas evitan velocidades
excesivas de la bomba que dafiarian las empaquetaduras
de la bomba.

17. Repita este paso en el lado B.

Antes de realizar la siguiente operacioén, asegurese de
que el tanque esté lleno hasta mas de la mitad. Cuando
se libera la presiéon del tanque, el fluido se expande,
rebosando del tanque y dafiando componentes del
sistema si hay demasiado fluido en el tanque.
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18. Mueva hacia atras la perilla del regulador de presion
de aire del tanque (CP) de los controles de aire del
sistema de alimentacion y abra la valvula de laton
que hay en la tapa del tanque.
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FiG. 35

19. Con la presién de aire del tanque liberada, quite los
tapones de los puertos del tanque y vuelva a conectar
las lineas de retorno del tanque.

20. Ajuste de nuevo el regulador de presion de aire del
tanque a la presion deseada.

21. Cierre las valvulas de circulacion.

[

S

ti19931a

22. Cebe la valvula de muestreo A:

a. Pulse pﬁs varias veces hasta poner ﬁn.

Pulse ‘ Gire poco a poco el regulador de aire
de las bombas dosificadoras (CD) en sentido de
las agujas del reloj para aumentar la presion del
aire hasta que arranque la bomba dosificadora A.

333209S

Puesta en marcha inicial

b. Coloque un contenedor de desechos debajo de
la valvula y abra la valvula de muestreo A poco
a poco hasta que salga material limpio. Cierre
después la valvula de muestreo.

]
o

1i20109a

23. Repita este paso para cebar la valvula de muestreo B.
24. Cebe la manguera de material A:
a. Retire el accesorio de salida del colector de mezcla

para poder dispensar los materiales sin que se
mezclen.

b. Cologue un cubo de desechos debajo de la salida
del colector de mezcla.

Valvula B

Accesorio
de salida

Valvula A
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34

Abra la valvula de bola de entrada del colector
de mezcla lado A.

Pulse pﬁB varias veces hasta poner ﬁ.

Pulse ’ Gire poco a poco el regulador de aire
de las bombas dosificadoras (CD) en sentido de
las agujas del reloj para aumentar la presion del
aire hasta que arranque la bomba dosificadora A.
Continle hasta que salga material limpio por la

linea de material Ay pulse ' para parar la
bomba.

Cierre la valvula de bola de entrada del colector de
mezcla lado A y conecte de nuevo el colector de
mezcla. Mueva hacia atras la perilla del regulador
de aire de las bombas dosificadoras.

f.  Repita para la linea de material B.

NOTA: Ahora todas las lineas de material estan cebadas
excepto la seccidn que va del colector de mezcla a la
pistola.

25. Realice el procedimiento de Cebado de la bomba de
limpieza de la pagina 35 para expulsar el aceite de esas
lineas y para terminar de prepararse para pulverizar.
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Cebado de la bomba de limpieza

Cebado de la bomba de limpieza

Los modelos para ubicaciones peligrosas incluyen la bomba a. Llene el tanque.

de limpieza y un kit de suministro de agua caliente. Los

modelos para ubicaciones peligrosas pueden configurarse b. Asegurese de que el tubo de recogida de la
para limpiar con disolvente o con agua caliente. manguera de sifon de la bomba de limpieza

esté enganchado en el depdsito de agua.

Los sistemas para ubicaciones no peligrosas solo incluyen
una bomba de limpieza de sifén pensada para cubos de
disolvente. Puede pedir el accesorio del kit de limpieza
con agua caliente. Consulte el manual 332073 para ver

instrucciones completas sobre el kit de limpieza con agua
caliente. 7. Sise utiliza el kit de limpieza con agua caliente, realice

los siguientes pasos:

c. Encienda la bomba de circulacién de agua
calentada 1-2 ciclos/segundo.

Lt
M H A \*l Para evitar quemar el elemento calefactor del calentador

de agua, no encienda nunca el calentador de agua si
esta vacio.

a. Cuando el agua empiece a salir por la pistola,

1. Ponga el interruptor principal en posicion ON y observe ponga la perilla del calentador de agua en el
que la valvula de bola de suministro de aire XM PFP ndmero 6.
esté abierta.

b. Encienda (ON) el interruptor de alimentacién del
calentador de agua (BD) de la caja de conexiones
del sistema.

2. Llene de disolvente un cubo metalico cubo metalico
conectado a tierra.

3. Con las valvulas de bola de la entrada del colector de
mezcla y las valvulas de bola de limpieza del colector
de mezcla cerradas, dispare la pistola en un cubo
conectado a tierra para eliminar cualquier presion
residual.

L L T T T T T [0 1 T T T T T T 1T T T T T T T T T T T T T T JILTJ

8

4. Cerciorese de que el seguro del gatillo esta puesto.
Retire la boquilla de pulverizacion.

Modelo para ubicaciones no peligrosas

TI19266a

TI19265a2

5. Sino se utiliza el kit de limpieza con agua caliente,

introduzca el tubo de sifén de la bomba de limpieza
en el cubo de disolvente.

ti25887a
6. Sise utiliza el kit opcional de limpieza con agua caliente,

abra la manguera de agua conectada a la entrada de

agua. No encienda todavia el calentador de agua. )
NOTA: El calentador de agua debe estar lleno de fluido

y encendido al menos 45 minutos antes de comenzar la
limpieza.
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Cebado de la bomba de limpieza

8.

10.

Abra las valvulas de bola de limpieza.

Quite el seguro del gatillo y dispare la pistola dentro de
un cubo conectado a tierra. Presione la pistola contra
el borde del cubo conectado a tierra. Use una tapa de
cubo con un orificio para dispensar a través de esta.
Selle alrededor del agujero y la pistola con un trapo
para evitar salpicaduras.

Abra la vélvula de aire de la bomba de limpieza (CB).
Tire hacia afuera y gire poco a poco el regulador de
aire de la bomba de limpieza (CG) en sentido de las
agujas del reloj hasta que la bomba de limpieza
comience a funcionar poco a poco.

36

11. Continue con la dispensacién hasta que se purgue
todo el aire.

12. Cierre la valvula de aire de la bomba de limpieza (CB)
y dispare la pistola en un cubo conectado a tierra
para aliviar la presion. Ponga el seguro del gatillo
de la pistola.

iy
TI19265a2

13. Cierre las valvulas de bola de limpieza en el colector
de mezcla.
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Ajuste de la relacion
y de la configuracion
del sistema

Verificacion del modo
de relacion deseado

La maquina puede funcionar tanto en modo de relacion

de mezcla por peso como por volumen. Dado que los
materiales PFP estan mezclados por peso, normalmente
tienen aire mezclado en los fluidos y se comprueban por
peso, se recomienda trabajar con estos materiales en modo
de relacion por peso. Con esto se calibra la maquina a los
materiales exactos que esta bombeando y le ofrece las
verificaciones de la relacion por peso mas precisas.

El modo de relacion por peso se indica con una balanza
en la esquina superior derecha de la pantalla. El modo de
relacion por volumen se indica con un vaso de precipitados
en la esquina superior derecha. El modo puede seleccionarse
en la pantalla de configuracién de habilitacién 3. Consulte
el apartado Pantallas de configuracion de habilitacion,
en la pagina 71.

En modo de peso, en la balanza de la esquina superior
derecha de la pantalla aparecera una X hasta que se calibre
la maquina, y se complete la verificacion de la relacion

de mezcla. El modo de pulverizacién no puede usarse
hasta que desaparezca la X de la balanza realizando una
Calibracion de prueba de la bomba y una verificacion de

la relacion de mezcla. Consulte el apartado Prueba de
dispensacion por lotes o de relacion, en la pagina 49.

Si estd activo el modo de relacién por volumen, hay que
ajustar la relacion de mezcla por peso en la pantalla de
configuracién Prueba de relaciéon de mezcla. Esto permite
realizar verificaciones de la relacién de mezcla por peso.
Consulte el Apéndice A, Prueba de relacion de mezcla,
en la pagina 71.

Punto de ajuste de la relacion
de mezcla

1. Gire la llave hacia la derecha (posicién de configuracion).
El LED amarillo parpadeara y se mostrara la pantalla
de inicio del modo de configuracion.

2. Pulse é y ’ para cambiar el ajuste de relacién de
mezcla por volumen o por peso. En la esquina superior
derecha de la pantalla aparece el valor en curso del
volumen o peso.
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Ajuste de la relacion y de la configuracién del sistema

3. Cuando se muestre la relacion deseada, gire la llave
a la izquierda. El LED amarillo se apagara.

4. Cambie todos los ajustes en el interfaz de usuario a los
valores deseados. Para mas detalles sobre las pantallas,
incluyendo navegacion e instrucciones, consulte el
Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario
que comienza en la pagina 66.

NOTA: Los materiales de alta relacion de mezcla o
viscosidad (superior a 3:1) pueden requerir una nueva
restriccion en la salida del lado B.

Configuracion de
temperatura
01/14/15 1313]

e

@ [120 °FTE]©
106 oaliU5) 139 ] 9

e Pl PR

Ajuste todas las temperaturas segun las especificaciones
de la hoja de datos de sus materiales.

Tanques de alimentacion

La temperatura se controla con un termostato ajustable

en el calentador montado en el médulo de alimentacion del
lado «A». Se suministra corriente al calentador del tanque
desde el interruptor de alimentacién (BB) situado encima de
las valvulas dosificadoras. Se visualiza la temperatura del
material en el tanque en la pantalla de suministro (Supply)
bajo el icono del tanque. Se visualiza la temperatura del
fluido calefactado circulando en el indicador de temperatura
situado al lado del calentador.

1. Ajuste la perilla de control del calentador a 4.
Aproximadamente 49 °C (120 °F).

2. Cuando se apague el indicador rojo, compruebe la
temperatura en el indicador y ajuste segun haga falta
para obtener la temperatura deseada.

NOTA: El tanque no se calentara mas rapido aumentando
el valor de temperatura.
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Configuracién de temperatura

Temperatura de los materiales Ay B

Hay un calentador Viscon HF de 5400 vatios para calentar
cada material mientras estan circulando o durante la
dispensacion. Estos calentadores estan controlados
digitalmente segun la temperatura del punto de ajuste
especifico.

La pantalla de suministro (Supply) controla y muestra
el punto de ajuste y la temperatura en curso.

Configure la temperatura deseada para Ay B. La casilla
al lado del objetivo es el punto de ajuste. El nimero al
lado del termémetro es la temperatura en curso.

Pulse y para encender los calentadores
principales Ay B.

Consulte el apartado de Pulverizacion para ver el
procedimiento de precalentamiento que utilizar antes
de pulverizar.

38

Temperatura del conjunto de mangueras

Ajuste la temperatura deseada del conjunto de mangueras
en la pantalla de suministro.

Asegurese de que la perilla del calentador de manguera
Viscon HP (el central de los tres calentadores en la parte
delantera del sistema) esté girado a tope en sentido de
las agujas del reloj (posicion ON a tope). Déjelo siempre
en posiciéon ON a tope. El calentador tiene un médulo de
control digital separado en la caja de conexiones.

El calentador calienta la mezcla de agua/glicol a 82 °C
(180 °F) segun necesidades hasta que el conjunto de
mangueras alcance la temperatura deseada. A continuacion,
funcionara a la temperatura requerida para mantener la
temperatura de punto de ajuste de la manguera.

Pulse “ para encender o apagar el calentador del
conjunto de mangueras.
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Pulverizacién

H 1 4. Realice las operaciones de Cebado de la bomba de
Pu |VerlzaCIOn limpieza, en la pagina 35, para asegurarse de que la

bomba de limpieza estd lista para expulsar rapidamente

el material mezclado al terminar de pulverizar.
Aqui se indican los pasos para garantizar que los rellenos
asentados estén bien mezclados con el material, que las
lineas de la bomba dosificadora estén bien cebados, que

NOTA: Si se utiliza el kit de limpieza con agua caliente, el
calentador de agua debe estar lleno de fluido y encendido
45 minutos antes de comenzar la limpieza.

5. Silos niveles de los tanques estan bajos, llénelos con
material. Consulte el paso 8 en la 30.

las véalvulas de retencion de la bomba dosificadora estén 6. Abra las dos valvulas de bola de los controles de aire
funcionando sin problemas y que los materiales tengan la del mddulo de alimentacion.

temperatura correcta antes de pulverizar la superficie por

tratar. CR

\
Cuando las temperaturas visualizadas en la pantalla de
suministro alcanzan la temperatura de funcionamiento, CP\
el material esta listo para pulverizar.

Después del primer dia de pulverizacion, siga el
Procedimiento de descompresidn, pagina 45, y apriete
las tuercas de empaquetadura de las bombas y de las
vélvulas dosificadoras.

/

o

i20127d

1. Si se trata de la Puesta en marcha inicial o se

han cambiado componentes del sistema, realice FiG. 36
el procedimiento de Puesta en marcha inicial
que comienza en la pagina 29. 7. Cierre las valvulas de limpieza del colector de mezcla.

2. Verifique que el regulador de la bomba dosificadora
(CD) esté girado en sentido contrario a las agujas
del reloj a 0 psi.

3. En el caso de modelos para ubicaciones no
peligrosas: encienda el interruptor principal (BA)
y verifique que la valvula de bola de suministro de
aire (E) del XM PFP esté abierta. Abra la valvula de
aire de la bomba (CA).

BA

o

Ubicacion
no peligrosa

8.

Ubicacion
peligrosa

En el caso de modelos para ubicaciones peligrosas:
encienda el interruptor principal (CA) y verifique que la
valvula de bola de suministro de aire XM PFP (E) esté
abierta.
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Pulverizacién

9. Abra las vélvulas de recirculacion.

|

1119932a

10. Asegurese de que el regulador de aire de las bombas
dosificadoras (CD) esté girado en sentido contrario a
las agujas del reloj a 0 psi.

En el caso de modelos para ubicaciones peligrosas:
no cierre el interruptor principal (CA). Si el aire esta
bloqueado, apagado o despresurizado, el sistema se
apagara. Para encender el sistema, abra el interruptor
principal (CA) y deje que se complete la secuencia de
purga de 3 minutos.

CA _cD

@ dgo
O]

11. En la pantalla de ejecucién principal (control del fluido),

-

pulse n’ﬁs para acceder al modo de ejecucion manual
de la bomba.

01/14/15 13354 @: 03
A0.0 opmils) g Opsi
PﬁB

Bi0.0 opmils) b: 72°F
& O psi
B 12°F

0.0 gpmUs)

g as B

12. Pulse pﬁB varias veces para seleccionar pﬁB.

16%]

Pulse ‘ para que comience a circular.

Haga funcionar la bomba dosificadora lo mas despacio
posible hasta que se haya cebado completamente para
evitar que se dane debido a la cavitacién.
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18. Use el regulador de aire (CD) para aumentar poco a
poco la presién de aire a las bombas dosificadoras
hasta que la bomba o bombas activadas comiencen
a funcionar despacio.

En el caso de modelos para ubicaciones peligrosas:
la valvula de encendido/apagado del sistema esta ya
abierta.

CA

Ol
2

14. Encienda el calentador de fluido del tanque A y B (BB)
si no lo ha hecho ya.

BB

1i26689a

Ubicacion
no peligrosa

Ubicacion
peligrosa

ti25892a

15. Para ajustar la temperatura del calentador de fluido
del tanque, ajuste la perilla numerada del calentador.

16. Encienda los calentadores de material principales.

a. Vaya a la pantalla de suministro. Consulte el
apartado Pantallas de modo de comando del
operador en la pagina 74.

b. Pulse y para encender los

calentadores principales Ay B, y pulse “
para encender el calentador del conjunto de
mangueras.
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17. Silo desea, pulse “ para activar el llenado
automatico del tanque. Consulte la pagina 82 para
tener mas detalles sobre el llenado automatico del
tanque.

18. Haga funcionar las bombas dosificadoras hasta
que el material alcance la temperatura deseada.

NOTA: Si hace circular la bomba dosificadora del lado A
con presiones superiores a 21 MPa (210 bar, 3000 psi)

se emite una alerta y se enciende el LED amarillo en la
pantalla. Esto es un recordatorio para seleccionar el modo
de pulverizacion antes de pulverizar y circular a una presion
inferior para evitar el desgaste excesivo de la bomba.

NOTA: Si hace circular la bomba de bomba dosificadora
del lado A por encima de 35,4 MPa (354 bar, 5200 psi),
una alarma cerrara la bomba para evitar pulverizar
accidentalmente material mientras esta en modo de
circulacion.

NOTA: Si las valvulas de circulacion estan cerradas
mientras esta circulando, pero el control se ha dejado

en modo de circulacion, la maquina activara un alarma

a los 5 segundos y se saldra de dicho modo. Esto se

hace para evitar la pulverizacion en el modo de circulacién.

19. Cuando los materiales alcancen la temperatura deseada
como se muestra en la pantalla de suministro,

pulse v
0114415 1320
o0

=R D.EI

T
sOUTRe
[

192 OITE

gaI(LIS]I 13.9 _

20. Gire el regulador de aire de las bombas dosificadoras
(CD) en sentido contrario a las agujas del reloj a 0 psi.

|
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Pulverizacién

21. Cierre las valvulas de recirculacion.

A U

ti19931a

22. Realice la Prueba y calibracion de bombas y
dosificacion para el modo de relacién por peso
de la pagina 47.

23. Realice la prueba de la relacién de mezcla (Prueba de
dispensacion por lotes o de relacion) de la
pagina 49.

24. Prueba de fugas de las valvulas corriente abajo,
en la pagina 51.

25. Abra las valvulas de bola del colector de mezcla.

1i20128a

26. Seleccione P .

01/14/15 1310
A:1.0 gemilds)
ﬂﬁB B:1.2 gpm(Us)
1.5 cpmilds)

are 2

27. Pulse ’ para arrancar las bombas dosificadoras.

@: 0=
223000 psi
A b 72CF

4000 psi
By 72eF

A ]
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Pulverizacién

28. Quite el seguro del gatillo y dispare la pistola hacia
el interior de un cubo metalico conectado a tierra.
Use una tapa de cubo metalico con un orificio para
dispensar a través del mismo para evitar salpicaduras.

1i26883a

29. Ajuste el regulador de aire de las bombas dosificadoras
(CD) a 0,21 MPa (2,1 bar, 30 psi).

30. Dispense hasta que fluya epoxi limpio y bien mezclado
por la pistola.

)7 Ti9265a1 TI195%a

31. Ponga el seguro del gatillo.

42

32. Realice las Pruebas de mezcla e integracion
indicadas en la pagina 52. Cuando sea necesario,
ponga el seguro del gatillo (1) y coloque la boquilla (2)
en la pistola.

NOTA: Mientras se pulveriza, es mejor mantener el gatillo
apretado. No suelte el gatillo a menos que sea necesario.
Asi se aumenta la consistencia de la temperatura del
material y se reduce al minimo la acumulacién de fibra.

33. Ajuste el regulador de aire de las bombas dosificadoras
(CD) a la presion de pulverizacion necesaria y dispare
la pistola para pulverizar material en un tablero de
prueba. Mire a la pantalla de relacion para asegurarse
de que marca de relacién correcta. Siga pulverizando
sobre el tablero de prueba hasta conseguir el patrén
deseado y comience después a pulverizar la superficie
que se vaya a tratar.

34. Siga lo indicado en Evacuacion del material
mezclado, en la pagina 43, cuando termine de
pulverizar si la vida util de los materiales mezclados
en el sistema pudiera caducar antes de volverlos a
usar.

NOTA: La vida util de los materiales mezclados en el
sistema es mucho mas corta que el tiempo de secado
del epoxi dispensado porque la vida util o el tiempo
de funcionamiento del material mezclado disminuye

al aumentar la temperatura.
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Evacuacion del material
mezclado 7

8_

Para evitar incendios y explosiones:

e Limpie el equipo solo en una zona bien ventilada

e Compruebe que la alimentacion eléctrica esté apagada
y que el calentador esté frio antes de limpiarlo

e No encienda el calentador mientras haya disolvente
en las lineas de fluido

Con esta operacion se expulsa el material mezclado del
sistema para evitar que se seque dentro.

NOTA: La vida util de los materiales mezclados en el sistema
es mucho mas corta que el tiempo de secado del epoxi
dispensado porque la vida util o el tiempo de funcionamiento

del material mezclado disminuye al aumentar la temperatura. 9

Realice estas operaciones cuando termine de pulverizar si
la vida util de los materiales mezclados en el sistema podria
expirar antes de trabajar de nuevo.

1. Sifuera necesario, Cebado de la bomba de limpieza,
en la pagina 35.

2. Pulse v para parar las bombas dosificadoras.

3. Dispare la pistola en un contenedor de desechos para
aliviar la presién y ponga después el seguro del gatillo.

10.

4. Retire la boquilla de pulverizacion.

5. Cierre las valvulas de bola del colector de mezcla.

11.

ti20129a
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12.

Evacuacion del material mezclado

Abra una de las vélvulas de bola de limpieza del
colector de mezcla.

Quite el seguro del gatillo y dispare la pistola dentro
de un cubo conectado a tierra. Use una tapa de cubo
con un orificio para dispensar a través de esta. Selle
alrededor del agujero y la pistola con un trapo para
evitar salpicaduras.

Abra la valvula de suministro de aire de la bomba

de limpieza (CB). Tire hacia fuera y gire poco a poco
el regulador de aire de la bomba de limpieza (CG) en
sentido de las agujas del reloj para aumentar la presion
de aire. Use la presién minima necesaria para sacar el
material de la manguera.

Siga dispensando hasta que salga limpio el fluido de
limpieza.

. TI1953a
TI19265a1

Cierre la valvula de limpieza abierta. Abra la otra
valvula de limpieza. Siga dispensando hasta extraer
todo resto de material mezclado

Cierre la valvula de suministro de aire de la bomba de
limpieza.

Dispare la pistola para aliviar la presion de las lineas
de limpieza y ponga el seguro del gatillo.
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Estacionamiento de las varillas de las bombas dosificadoras

13. Cierre las valvulas de bola de limpieza.

14. Limpie la boquilla de pulverizacién con un trapo
y disolvente y montela en la pistola.

15. Retire el mezclador estatico. Limpie el elemento
de mezcla y vuelva a montarlo en el mezclador.

Estacionamiento de las
varillas de las bombas
dosificadoras

NOTA: Esta operacion solo es necesaria cuando no se

va a usar el sistema durante mas de unas pocas horas.

La principal finalidad de este procedimiento es evitar que
el material se endurezca en el eje de la bomba dosificadora,
extendiendo para ello la bomba de modo que la parte del
eje expuesta al material no quede expuesta al aire.

1. Gire el regulador de aire de las bombas dosificadoras
(CD) en sentido contrario a las agujas del reloj a 0 psi.

i

|
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Abra las valvulas de recirculacion de fluido.

Cierre las valvulas de bola de material al colector de
mezcla.

Abra la vélvula de bola de suministro de aire principal
a la bomba dosificadora.

Pulse Ei'l) y luego ’ para arrancar las bombas

dosificadoras. Ajuste poco a poco el regulador de
presiéon del aire hasta que las bombas comiencen
a moverse. Cada bomba dosificadora funcionara

con materiales de circulacion hasta que alcancen
la carrera descendente y luego pararan.

Gire el regulador de aire de las bombas dosificadoras
(CD) en sentido contrario a las agujas del reloj a 0 psi.
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Procedimiento de descompresién

Procedimiento de descompresion

Instrucciones importantes de seguridad
Lea todas las advertencias e instrucciones de
este manual antes de usar el equipo. Guarde
estas instrucciones.

WPa/bar/PSI

Wz (A
[ |

Este equipo seguira presurizado hasta que se alivie
manualmente la presién. Para ayudar a evitar lesiones
graves por fluido presurizado, como la inyeccién en la piel,
salpicaduras de fluido y las ocasionadas por piezas en
movimiento, siga el Procedimiento de descompresion
cuando deje de pulverizar y antes de limpiar, revisar o
realizar tareas de mantenimiento en el equipo.

4. Ponga en posicién OFF la valvula de suministro de
aire a la bomba de alimentacién (DF) y la valvula de
suministro de aire de la valvula directora (DA).

FiG. 37: Controles de aire de la bomba de alimentaciéon

1. Ponga el seguro del gatillo.

TI19265a2

2. Sisevaaapagar el sistema durante mas de unas pocas
horas, realice el procedimiento Estacionamiento de
las varillas de las bombas dosificadoras de la
pagina 44 para evitar el fluido se endurezca en
los ejes de las bombas dosificadoras.

3. Pulse el botén de parada v

333209S

AVISO

El material puede expandirse cuando se libera la presiéon
del aire. Esto puede provocar que el tanque se desborde
y se dafien las piezas conectadas a la tapa. Para evitar un
desbordamiento del tanque, no libere nunca la presion
del aire en el mismo a menos que el nivel del tanque esté
por debajo de la mitad. Verifique el nivel de material del
tanque en la interfaz de usuario, consulte la Pantalla de
suministro, en la pagina 82.

5. Si hubiera que aliviar la presion de aire del tanque:
cierre ambas valvulas de bola de control de aire del
sistema de alimentacién (CT, CS) y mueva hacia atras
la perilla del regulador de presién de aire (CB). Abra las
valvulas de latén de las tapas para una despresurizacion
total del tanque. El manémetro (CR) debe indicar 0 psi.

/CS

O

1i20127b

FiG. 38
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Procedimiento de descompresién

6. Abra las véalvulas de bola del colector de mezcla.

7.

i19932a

8. Quite el seguro del gatillo.

TI19265a1

46

9. Apriete firmemente una parte metdlica de la pistola
contra un cubo metalico conectado a tierra. Dispare
la pistola para aliviar la presién en las mangueras de
material. Use una tapa de cubo con un orificio para
dispensar a través de esta. Selle alrededor del agujero
y la pistola con un trapo para evitar salpicaduras.

1i26883a

10. Ponga el seguro del gatillo.

TI19265a2

11. Cierre las véalvulas de bola de material al colector de
mezcla.

12. Realice el procedimiento de Evacuacion del material
mezclado que empieza en la pagina 43 para evitar que
se seque material mezclado en el sistemay para aliviar
la presion de las lineas de limpieza.

13. Sise va a cerrar el sistema durante mds de algunas
horas, llene las tuercas de empaquetadura de las
bombas dosificadoras A y B con liquido sellador
de cuellos (TSL).

NOTA: Ahora se ha liberado la presion del fluido en el
sistema.
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Verificacion del sistema

ANENPAY

Pruebay calibracion de bombas
y dosificacion para el modo de
relacién por peso

Esta prueba revisa los cinco aspectos siguientes y deberia
llevarse a cabo cada vez que comience un nuevo trabajo o
si sospecha de algun problema.

e  Verifica que las bombas dosificadoras instaladas
coincidan con las bombas dosificadoras seleccionadas
en la pantalla de configuracidon suministrando
exactamente 750 ml de cada material.

e Verifica que cada bomba dosificadora mantenga el
fluido respecto a la vélvula de entrada de la bomba
parandose en presion durante la carrera descendente.

e Verifica que cada bomba dosificadora mantenga el
fluido contra la valvula del pistén y empaquetaduras
de la bomba parandose en presion durante la carrera
ascendente.

e  Verifica que cada vélvula dosificadora mantenga el
fluido y que no haya fugas externas entre la bomba
dosificadora y la valvula.

e Verifica que las vélvulas de recirculacion (AC, AD)
estan cerradas y no tienen fugas.

e  Sise ha ajustado por peso el modo de relacion de
mezcla, esta prueba calibra la relacion de mezcla
por peso. El modo de relacién de mezcla por peso
es el ajuste habitual.

Esta prueba dispensara 750 ml de componente A y luego
750 ml de componente B. Dispense en vasos separadas
de forma que el fluido pueda ser devuelto a los tanques
de suministro.

NOTA: Durante cada dispensacion, el flujo se detendra una
vez para pararse en presion durante la carrera ascendente,
una vez para pararse en presion durante la carrera
descendente y, luego, finalizara la dispensacion. No cierre
la valvula de muestreo hasta que pare el tercer caudal de
fluido y se apague la luz azul de la bomba dosificadora (DK).

333209S

Verificacion del sistema

NOTA: Las mangueras de material desde el sistema hasta
el colector de mezcla deben llenarse con el material y
presurizarse para que la prueba salga bien.

NOTA: Cada valvula de muestreo debe cebarse para iniciar
esta prueba a fin de garantizar los mejores resultados. Si el
tubo transparente conectado a la valvula de muestreo no se
llena de material, cebe las valvulas de muestreo.

1. Verifique que el tubo transparente conectado a cada
valvula de muestreo esté lleno de material. En caso
negativo, realice las siguientes operaciones para
garantizar la precision de la prueba de dosificacion.

a. Abra la valvula de suministro de aire de la bomba
dosificadora.

b. En la pantalla de ejecucién principal (control

del fluido), pulse pﬁB para acceder al modo
de ejecucion manual de la bomba.

11708716 0722 =
LS D e
0.0 gpmils) B{E} T’D2F|°ELIEi
B s B

c. Pulse gﬁs varias veces para seleccionar gﬁs.
Pulse ‘

d. Coloque un contenedor de desechos debajo de la
valvula de muestreo y abra poco a poco la valvula
hasta que empiece a salir material poco a poco.
Cuando salga material limpio por la valvula de
muestreo, y se haya llenado completamente el

tubo transparente con material limpio, pulse v

para interrumpir la dispensacion. Repita este

procedimiento en el otro lado si fuera necesario.
2. Acceda a las pantallas de prueba (vea la pagina 77).

11/07/16 1247 | De
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Verificacién del sistema

3.

CA

48

Seleccione EE para realizar la prueba de
bombas.

11/07/16 1248 | et
=T

==
0 psi 'EIE 0 psi
== i

NOTA: Estas instrucciones indican el funcionamiento
del sistema con control de la relaciéon de mezcla por
peso, que es estandar y el preferido para sistemas
XM PFP. Para controlar la relacién de mezcla por
volumen, consulte las Pantallas de prueba

(pagina 77).

Ajuste la presién del regulador de aire de las bombas
dosificadoras (CD) a cero. Compruebe que la valvula
de aire de la bomba dosificadora (CA) esta abierta
(horizontal). Ajuste la presion del regulador de aire (CD)
de las bombas dosificadoras a 0,35 MPa (3,5 bar,

50 psi).

Dispense el fluido A:

a. Cierre las valvulas de recirculacion, las véalvulas
de bola de entrada del colector de mezcla y las
valvulas de muestreo.

b. Reste la tara y coloque un recipiente limpio de
1000 cc (1 cuarto de galdn) bajo la valvula de
muestreo A.

\7

ti20111a

CD

c. Pulse ’ La luz de la bomba dosificadora A

(DK) se enciende.

d. Abra poco a poco la valvula de muestreo A hasta
que comience a dispensarse material. La bomba
dosificadora se para automaticamente; dos veces
durante la prueba y de nuevo cuando se completa
la dispensacién. La luz de la bomba dosificadora A
(DK) se apaga y se enciende la luz de la bomba
dosificadora B (DK).

e. Cierre la valvula de muestreo A (AE).
Dispense fluido B como sigue:
a. Reste la taray coloque un recipiente limpio de

1000 cc (1 cuarto de galdn) bajo la valvula de
muestreo B.

o

ti20112a

b. Abray ajuste poco a poco la valvula de muestreo B
para lograr el caudal deseado. La bomba
dosificadora se para automaticamente; dos veces
durante la prueba y de nuevo cuando se completa
la dispensacién. La luz de la bomba dosificadora B
(DK) se apaga.

c. Cierre la valvula de muestreo B.

Pese las dos muestras con una balanza de gramos y
tome nota de los pesos netos.

Devuelva el fluido usado en la prueba al recipiente de
suministro correspondiente.
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Confirmar prueba de bomba
y dosificacion

La pantalla Confirmar prueba de bomba y dosificacion
aparece cuando se completa sin errores la prueba de la
bomba y de dosificacion. Esta pantalla muestra el peso
deseado de material dispensado en cada vaso de
precipitados por cada bomba dosificadora. El peso
debe introducirse en gramos para calibrar la maquina.

La calibracion no termina hasta que se realice con éxito
una prueba de relacién de mezcla. Consulte el apartado
Prueba de dispensacion por lotes o de relacién, en la
pagina 49.

01/14/151332| A:B @ 0
A g m _a0mL
0569.000 %) |
B: g 750l
0570.000 B _|-|

[«

Modo de relacion
del sistema por peso

Prueba de dispensacion
por lotes o de relacion

Esta prueba dispensa un volumen calculado de cada fluido
basado en la relacion. Los dos fluidos combinados igualan
el tamano del lote seleccionado.

Graco recomienda realizar las siguientes pruebas a diario
antes de pulverizar la superficie que se va a tratar.

Siga este procedimiento para dispensar un lote (en un
recipiente) para trabajos de retoque o para verificar la
relacion de mezcla dispensada (use recipientes separados
para los fluidos Ay B).

Cuando compruebe la relacién de mezcla, utilice una
balanza de gramos para restar la tara de los dos recipientes
y pese después los materiales dispensados.

1. Cierre las vélvulas de bola de material al colector de
mezcla.

333209S
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Verificacion del sistema

Cierre las valvulas de bola de recirculacion.

V

P

ti19931a

Presurice las lineas de material:

d. Ajuste la presion del regulador de aire de las
bombas dosificadoras (CD) a 0 psi. Compruebe
que la valvula de aire de la bomba dosificadora

(CA) esta abierta.

J\/CD

iq(@ 099
g 0909

e. Enla pantalla de ejecucién principal (control

del fluido), pulse pﬁB para acceder al modo
de ejecucion manual de la bomba.

11/08/16 0722
A0 gpmiUS)
nﬁs B:0.0 gpmilJs]

0.0 gpen(US)

4

&0 Opsi
A: 7zeF

&l Opsi
B 72°F

e o B

f.  Ajuste la presion del regulador de aire de las
bombas dosificadoras a 0,35 MPa (3,5 bar,

50 psi).

1\ oo

9 O

o)

O 0

| ——

L=

g. Pulse ’

o
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Verificacién del sistema

h. Cuando se paren en presion las bombas

dosificadoras A y B, pulse v

4. Acceda a las Pantallas de prueba (pagina 77).

11/08/16 0537 | pet
0 psi 0 psi
= S

Seleccione E para ejecutar la prueba de
dispensacion por lotes.

11408416 0838 |
TS0ml W

=

0 psi m
B = B

0 psi

Ajuste las cantidades a dispensar desde 500 a 2000 ml
(con incrementos de 250 ml) pulsando d para abrir
el menu desplegable. Pulse después 4 y ’ para

seleccionar el valor deseado. Pulse d para
seleccionar ese valor.

Cierre las valvulas de recirculacion, las valvulas de bola
de entrada del colector de mezcla y las valvulas de
muestreo.

Coloque un recipiente limpio debajo de la valvula de
muestreo A.

ti20111a

10.

11.
12.

Pulse ’ Espere hasta que se encienda la luz de la
bomba dosificadora A.

Dispense el fluido A. Abra despacio y ajuste la valvula
de muestreo A (AE) hasta alcanzar el caudal deseado.
La valvula dosificadora se para automaticamente
cuando finaliza la operacion de dispensacion, se apaga
la luz de la bomba dosificadora A (DK) y se enciende la
luz de la bomba dosificadora B (DK).

Cierre la valvula de muestreo A (AE).
Dispense fluido B como sigue:

a. Dispensacion por lotes: mueva el recipiente de
debajo de la valvula de muestreo B (AF).

Verificacion de la relacion de mezcla: coloque un
recipiente limpio debajo la valvula de muestreo B
(AF).

| ti20112a

b. Abray ajuste poco a poco la valvula de muestreo
B (AF) para lograr el caudal deseado. La bomba
dosificadora se para automaticamente cuando
se completa la dispensacion. La luz de la bomba
dosificadora B (DK) se apaga.

c. Cierre la valvula de muestreo B (AF).

13. Dispensacion por lotes: agite el material hasta que

esté bien mezclado.
Verificacion de la relacion de mezcla: compare la
dispensacién de los fluidos Ay B.
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Confirmacion de la prueba
de dispensacion por lotes

La pantalla de confirmacion de la prueba de dispensacion
por lotes aparece cuando se completa sin errores dicha
prueba. Esta pantalla muestra la relacion seleccionada
entre las bombas dosificadoras y el peso del material
dispensado por cada bomba dosificadora.

La seccidn gris del fondo del vaso de precipitados
representa el peso del material dispensado por la bomba
dosificadora Ay la parte negra de la parte superior del vaso

representa el peso del material dispensado por la bomba B.

Introduzca el peso (en gramos) de cada muestra en las
casillas de entrada A y B. El sistema calculara la relacién y
la indicara en la casilla si se encuentra dentro de la tolerancia.
El resultado de la prueba se introduce también en el registro
del dispositivo USB.

Si se supera la prueba, desaparecera la «X» de la esquina
superior derecha y podra usarse el modo de pulverizacion.
El sistema esté ahora calibrado para su uso.

11/08/16 0849 |  A'B Det
. 50 ml

A: g + 1051
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Verificacion del sistema

Prueba de fugas de las valvulas
corriente abajo

Esta prueba confirma o resuelve los problemas de fugas en
los componentes ubicados corriente abajo de las valvulas
dosificadoras. Use esta prueba para detectar valvulas
desgastadas o cerradas y para detectar fugas en las valvulas
de circulacién instaladas en un colector de mezcla remoto.

11/08/16 D351 | |

-

0 psi 0 psi

oo = I

1. Cierre ambas valvulas del colector de mezcla corriente
abajo de las valvulas dosificadoras.

2. Cierre las valvulas de recirculacion (AC, AD).

3. Acceda al modo de prueba en la pantalla de ejecucién
(control de fluido). Consulte las Pantallas de prueba

en la pagina 77. Seleccione -E para ejecutar la
prueba de fugas de las valvulas corriente abajo.

4. Seleccione -E.Pulse ’ Asegurese de

que las valvulas dosificadoras (AA, AB) estan abiertas
verificando que los LED azules estan encendidos para
ambas valvulas dosificadoras.

5. Sise supera la prueba, ambas bombas dosificadoras
se pararan en presion contra las valvulas corriente abajo
cuando las valvulas dosificadoras (AA, AB) estén
abiertas. Si se detecta algun movimiento en las bombas
dosificadoras después de que pararse en presion, se
emite una alarma que indica qué lado tiene una fuga.

11/05/16 09:14 |

=

[&
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Verificacién del sistema

Pruebas de mezcla
e integracion

Use las pruebas siguientes para comprobar la mezcla y
la integracién adecuadas.

Prueba de mariposa

Con baja presién, caudal normal y sin una boquilla de
pulverizacién instalada, dispense 12,7 mm (1/2 pulg.)
de material en la hoja de metal hasta que se lleven a
cabo multiples cambios de bomba dosificadora. Doble
el papel de aluminio sobre el fluido, dbralo y observe si

hay material no mezclado (una apariencia amarmolada).

52

Prueba de curado

Pulverice un patrén continuo en un papel de aluminio con
la presion de pulverizacion, caudal y tamafio de boquilla
tipicos, hasta que se hayan producido varios cambios de
sentido en cada una de las bombas dosificadoras. Apriete y
suelte el gatillo con los intervalos tipicos para la aplicacion.
No superponga ni cruce el patrén de pulverizacion.

Verifique el curado a diversos intervalos, listados en la hoja
de datos del material. Por ejemplo, compruebe si el producto
estd seco al tacto pasando el dedo por todo el patrén de
pulverizacién en el momento indicado en la hoja de datos.

Los puntos que tardan mas en curarse indican una
integracion insuficiente.

Prueba de aspecto

Pulverice el material sobre un sustrato metalico. Observe
las variaciones de color, brillo o textura que puedan indicar
material mal catalizado.
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Vaciado y aclarado de todo el sistema

Vaciado y aclarado de todo el sistema

Para evitar incendios y explosiones:

e Limpie el equipo solo en una zona bien ventilada

e Asegurese de que la alimentacion eléctrica esté
apagada y que el calentador esté frio antes de limpiarlo

¢ No encienda el calentador mientras haya disolvente
en las lineas de fluido

e Conecte siempre a tierra el equipo y el contenedor
de desechos

e Limpie siempre a la presién mas baja posible

Realice estas operaciones solo cuando:
e El sistema no vaya a utilizarse durante mas de un mes.

e Sevaya a cambiar a un nuevo material en el lado A o
el B.

Para limpiar un sistema nuevo, consulte el apartado Puesta
en marcha inicial en la pagina 29.

Para limpiar solo entre el colector de mezcla y la pistola,
consulte el apartado Evacuacion del material mezclado,
en la pagina 43.

NOTA: Aunque a veces se utiliza agua caliente para expulsar
el material mezclado del sistema, no se recomienda para
limpiar todo el sistema. Cuando se limpie todo el sistema,
utilice un disolvente que disuelva el material.

El objetivo de este procedimiento es reducir el volumen de
material A y B desechado cuando se vacie y se limpie todo
el sistema.

1. Evacuacion del material mezclado, en la pagina 43.
2. Siprocede, saque la bomba de alimentacion del cubo:

a. Con la valvula directora (DC) en posicion neutra y
el regulador de aire del empujador hidraulico (DB)
hacia atras, ponga la valvula deslizante de aire
principal (DA) en posicién ON.
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FiG. 39: Controles de aire de la bomba de alimentacion

b. Ponga la valvula directora hacia arriba y mantenga
pulsado el botén de descarga (DD) mientras
aumenta la presion de aire con el regulador de aire
del empujador hidraulico. Cuando salga la bomba
de alimentacion del cubo, ponga la valvula directora
en posicidn neutra y suelte el botén de descarga.

3. Vacie las lineas de material de salida de la bomba de
alimentacion al tanque:

a. Ponga la valvula deslizante del motor neumatico
(DF) en posicién activada (ON).

b. Gire el regulador del motor neumatico (DE) para
aumentar la presion del aire hasta que la bomba
de alimentaciéon comience a funcionar. Contintie
hasta que todo el material de la linea de salida al
tanque haya entrado en el tanque. Esto se notara
con un aumento de la velocidad de ciclos de la
bomba de alimentacion.

4. Asegurese que todos los calentadores estén
desconectados y frios.

5. Cierre las valvulas de circulacion.

A BN

ti19931a
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Vaciado y aclarado de todo el sistema

6. Vacie el tanque de material A:
a. Cierre la valvula de bola de entrada del colector A
de mezcla lado A.
b. Desconecte la manguera de material A del colector El conjunto de la tapa del tanque es pesado. Tenga
de mezcla en el accesorio de conexion que hay cuidado cuando levante la tapa del tanque para no pillarse

los dedos si se cierra accidentalmente.

entre la valvula de bola y la valvula de retencion.

AVISO

El sensor de nivel es muy sensible. Tenga cuidado de no
danarlo al levantar la tapa del tanque.

h. Retire el conjunto de la tapa del tanque.

i. Raspe el material pegado a las paredes del tanque
y extraigalo por la salida de este.

j- Vuelva a montar el conjunto de la tapa del tanque.

k. Cierre la valvula de latén de la parte superior del

c. Inserte la manguera de material A en un recipiente tanque y abra las valvulas de bola de suministro
limpio para recuperar el material dispensado. de aire del tanque para presurizarlo.
Asegurese de tener a mano suficientes recipientes
limpios para cambiarlos segun se van llenando. L Con 'ﬁn seleccionado, pulse ’ Gire poco
d. Abra la valvula de bola de entrada del colector a poco el regulador de aire de las bombas
de mezcla del lado A. dosificadoras (CD) en sentido de las agujas del

reloj para aumentar la presion del aire hasta que
arranque la bomba dosificadora A. Espere hasta

e. Pulse pﬁB varias veces hasta poner ﬁ. X
que se reduzca la velocidad de la bomba

Pulse ‘ Gire poco a poco el regulador de aire dosificadora, lo que significa que ahora esta

de las bombas dosificadoras (CD) en sentido de cebada con el nuevo material desde la entrada del
las agujas del reloj para aumentar la presion del tanque. Continde bombeando hasta que disminuya
aire hasta que arranque la bomba dosificadora A. la velocidad de la bomba dosificadora, | que indica
Contintie bombeando hasta que disminuya sola que se ha extraido todo el material y hay aire en la

la velocidad de la bomba dosificadora, que indica

que el tanque ahora esta vacio y que hay aire en la entrada de la bomba dosificadora. Pulse '

para parar la bomba dosificadora y mueva hacia

entrada de la bomba dosificadora. Pulse v atras la perilla del regulador de presién del aire.

para parar la bomba dosificadora y mueva hacia

. . L . 7. Afada disolvente al tanque de material A:
atras la perilla del regulador de presién del aire.

a. En el médulo de alimentacién del lado A, cierre
ambas valvulas de bola de control de aire del
sistema de alimentacién y mueva hacia atras la

f.  Cierre la valvula de bola de entrada del colector
de mezcla lado A.

g. Cierre la véalvula de bf)la del,suministro (}Ie aire al perilla del regulador de presion de aire. Abra la
tanque y abra despues |a valvula de laton de la valvula de latén de la parte superior del tanque
parte superior del tanque para liberar la presion para liberar la presion de aire.
de aire.
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b. Retire el plato de la bomba de alimentacion del e.

lado A aflojando los dos tornillos de fijacion y el
tubo de aire.

c. Coloque un cubo de disolvente bajo la bomba de
alimentacion y, con cuidado, meta la bomba en el
cubo. La bomba de alimentacion debe quedar en
el fondo del cubo.

d. Ponga la valvula deslizante del motor neumatico
(DF) en posicion activada (ON). Ajuste el regulador
de aire (DE) para que la bomba de alimentacion
funcione despacio.

FiG. 42: Controles de aire de la bomba de alimentacion

e. Siga afadiendo disolvente en el tanque hasta que
haya suficiente para expulsar el material que queda
de la linea de material del conjunto de mangueras.

8. Recupere el material A de la linea de material del
conjunto de mangueras y limpie después la linea
de material:

a. Pulse ’ Gire poco a poco el regulador de aire b.

de las bombas dosificadoras (CD) en sentido de

las agujas del reloj para aumentar la presion del C.

aire hasta que arranque la bomba dosificadora A.
Continule hasta que el material parezca menos
denso, que es un signo de que se esta mezclado

disolvente con material, y pulse v para parar la

bomba dosificadora. Mueva hacia atras la perilla
del regulador de presion de aire.

b. Tape el recipiente de material y guardelo para
usarlo mas adelante.

c. Coloque la linea de material A en un contenedor
de desechos.

d. Pulse ‘ Gire poco a poco el regulador de aire
de las bombas dosificadoras (CD) en sentido de
las agujas del reloj para aumentar la presion del
aire hasta que arranque la bomba dosificadora A.
Continue hasta que dispense disolvente limpio y

pulse v para parar la bomba dosificadora.

Mueva hacia atras la perilla del regulador de
presion de aire.

333209S

a.

Vaciado y aclarado de todo el sistema

Vuelva a conectar la linea de material del conjunto
de mangueras al colector de mezcla.

Quite el seguro del gatillo y dispare la pistola hacia
el interior de un contenedor de desechos, y pulse

‘ . Gire poco a poco el regulador de aire de las

bombas dosificadoras (CD) en sentido de las agujas
del reloj para aumentar la presion del aire hasta
que arranque la bomba dosificadora A. Continte

hasta que dispense disolvente limpio y pulse '
para parar la bomba dosificadora. Mueva hacia
atras la perilla del regulador de presién de aire.

9. Verifique que se esta liberando la presion del aire del
tanque y purgue el material desde la linea de retorno
del tanque.

Abra las valvulas de circulacion.

119932a

Desconecte la linea de retorno del lado del tanque.

Coloque la linea de retorno en un contenedor de
desechos.

Pulse ‘ Gire poco a poco el regulador de aire
de las bombas dosificadoras (CD) en sentido de
las agujas del reloj para aumentar la presion del
aire hasta que arranque la bomba dosificadora A.
Continude hasta que dispense disolvente limpio y

pulse v para parar la bomba dosificadora.

Mueva hacia atras la perilla del regulador de
presion de aire.

10. Repita todo el procedimiento en el lado del material B.
Deje disolvente en las lineas para evitar la acumulacion
de residuos que pudieran desprenderse.

11. Ajuste de las tuercas de empaquetadura, vea la
pagina 59.
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Preparar el sensor de nivel para su transporte

Preparar el sensor de
nivel para su transporte

Para evitar dafiar la sonda del sensor de nivel, no
transporte el médulo de alimentacién con los tanques
vacios y la sonda del sensor de nivel instalada. Esto
puede provocar una seria vibracién de las sondas y
danar el cabezal del sensor de nivel.

Si puede, transporte los tanques con al menos 46 litros

(12 galones) de material viscoso, una cantidad suficiente
para que el nivel de material quede por encima del extremo
de la sonda y evite que la sonda vibre de manera peligrosa.
Si no pueden transportarse los tanques con material, realice
las siguientes operaciones.

1.

Desconecte la unién de 3/4 pulg. situada bajo el
cabezal del sensor de nivel. El cabezal del sensor
de nivel estara suelto, pero no se sacara del todo.
No es necesario retirar el cable del sensor de nivel.

ti20270a

FiG. 43
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Sujete la parte plana de la varilla con unos alicates y
afléjela del cabezal del sensor.

Saque la sonda del tanque y sujétela bien con cinta
aislante a un bastidor cuadrado para evitar vibraciones.

Ponga de nuevo la unién de 3/4 pulg. y el cabezal del
sensor de nivel en la tapa del tanque. Apriete bien para
el transporte.

Tras el transporte, consulte el apartado Instalacion de
sondas de los sensores de nivel, en la pagina 22
para volver a instalar.
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Descarga de datos del dispositivo USB

Descarga de datos del dispositivo USB

Registros de USB

De forma predeterminada, los registros de pulverizacion
de relacion graban datos cada 60 segundos. Este intervalo
de 60 segundos puede grabar aproximadamente 32 dias
de datos si se pulveriza 8 horas al dia, 7 dias a la semana.
Para cambiar el valor predeterminado, consulte el apartado
Configuracion de descarga, pagina 57. Este registro
puede contener hasta 18.000 lineas de datos.

Registro de relacion 1

(Registro predeterminado para descargar.) Los registros de
relacion de mezcla, hora, nimero de maquina, nimero de
trabajo, objetivo de relacidn, relacién de mezcla, volumen
por lotes y tipo de relaciéon de mezcla (volumen/peso)
mientras el sistema esta en modo Pulverizar.

Registro de pulverizacion 2

El registro de pulverizacion graba informacion clave mientras
el sistema esta en el modo de pulverizacién. Graba las
temperaturas Ay B, presiones Ay B, caudales Ay B,
totales de lote A y B, relaciones, ajustes de reductor,
codigos de alarma y comandos.

Una vez que el registro de relacién o pulverizacién esta
completo con datos nuevos, sobrescribe automaticamente
los datos antiguos.

Una vez descargados los datos en el registro de pulverizacion
o de relacion, permanece en el médulo USB hasta que se
sobrescriban.

Registro de eventos 3

El registro de eventos graba todos los cédigos de eventos
generados en un periodo de dos afios. Este registro se
usara para solucionar problemas y no se puede borrar.
Este registro puede contener hasta 39.000 lineas de datos.

Registro de datos 4

El registro de datos graba (cada 120 segundos) toda la
informacién que ocurre durante el modo pulverizador

en un periodo de dos afos. Este registro se usara para
solucionar problemas y no se puede borrar. Este registro
puede contener hasta 43.000 lineas de datos.

Este periodo de grabacion de 120 segundos no puede
reajustarse.
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Configuracién de descarga

Desplacese hasta la pantalla de configuracién del sistema.
Cambie la cantidad de horas de datos grabados para
descargar (de forma predeterminada son 768 horas)

pulsando é y ’ para pasar a E . Pulse d

para hacer que el campo sea seleccionable. Pulse .

para desplazarse por cada digito. Pulse ‘ para guardar
el nuevo digito. Siga el mismo procedimiento para cambiar
el intervalo en el que se grabaran los datos en el futuro

(el valor predeterminado es 60 s). Salga de la pantalla de
configuracién del sistema.
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Procedimiento de descarga

AP

Para evitar un incendio o una explosién, no conecte el
dispositivo USB en atmdsfera explosiva.

1. Inserte la unidad flash USB en el puerto USB (DR).
Use Unicamente unidades flash USB recomendadas
por Graco; vea Unidades flash USB recomendadas,
en la pagina 83.

NOTA: Si se inserta la unidad flash USB mientras el
pulverizador esta en funcionamiento, este se parara.

2. La pantalla de descarga de USB se muestra
automaticamente y el registro o registros seleccionados
de descargan automaticamente. El simbolo de USB
parpadea para indicar que la descarga esta en curso.

NOTA: Para desactivar la descarga, pulse ® durante el
proceso. Espere a que el icono de USB deje de parpadear
y después retire la unidad flash USB.
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Descarga de datos del dispositivo USB

3. Elicono de USB deja de parpadear cuando se
completa la descarga. La casilla a continuacién

muestra »fr , lo que indica que la descarga se
realizé con éxito
4. Retire la unidad flash USB del puerto USB (DR).

5. Inserte la unidad flash USB en el puerto USB del
ordenador.

6. Laventana de la unidad flash USB se abre
automaticamente. En caso contrario, abra la unidad

flash USB desde el Explorador de Windows®.

7. Abra la carpeta Graco.

58

Abra la carpeta del pulverizador. Si esta descargando
datos desde mas de un pulverizador, habra mas de una
carpeta de pulverizador. Cada carpeta de pulverizador
estd etiquetada con el numero de serie del dispositivo
USB correspondiente.

Abra la carpeta DOWNLOAD.

. Abra la carpeta etiquetada con el nimero mas alto.

El nimero mas alto indica la fecha de descarga mas
reciente.

. Abra el archivo de registro. Los archivos de registro

se abren en Microsoft® Excel® de forma predefinida.
Sin embargo, pueden abrirse también con cualquier

editor de texto o Microsoft® Word.

NOTA: Todos los registros del dispositivo USB se guardan
en formato Unicode (UTF-16). Si abre el archivo de registro
con Microsoft Word, seleccione la codificacién Unicode.
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Mantenimiento

Consulte la tabla siguiente para ver las tareas de
mantenimiento y su frecuencia. Consulte las siguientes
secciones para ver informacién sobre cada tarea.

Frecuencia Tarea

e Antes del primer uso

e Después de la primera
hora de funcionamiento

e Después del primer dia
de funcionamiento

e Sjelliquido TSL
aparece descolorido
0 ha pasado a la tuerca
de empaquetadura,
y después de haber
transportado el
pulverizador

Ajuste de las tuercas de
empaquetadura

Semanalmente Filtros

Juntas

Anadir aceite en

los lubricadores del motor
del agitador. Use el aceite
para motores neumaticos
202659 de Graco
(proporcionado con el
equipo de suministro)

o aceite detergente
bajo/bajo-30.

Segun sea necesario

Limpiar el sistema por fuera

Una vez al afio o cuando
se cambien materiales

Desmontar y limpiar por
fuera los calentadores de
material Ay B.

Ajuste de las tuercas
de empaquetadura

MPa/bar/PSI

NOTA: No debe haber presion al ajustar las tuercas de
empaquetadura.

1. Siga el Procedimiento de descompresion, pagina 45,
incluido el alivio de presién del aire en los tanques.

2. Llene las tuercas de empaquetadura de la bomba
dosificadora A y B con liquido sellador de cuellos

(TsL™.
3. Después de agregar TSL, apriete las tuercas de
empaquetadura de la bomba dosificadora a 67,5 Nem

(50 Ib-pie). Siga las instrucciones del manual de bases
de bomba Xtreme 311762.
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Mantenimiento

4. Llene las tuercas de empaquetadura de las véalvulas
dosificadoras A y B con liquido sellador de cuellos

(TSL).

5. Después de agregar TSL, apriete las tuercas de
empagquetadura de la valvula dosificadora 1/4 de
vuelta mas después de que la tuerca haga contacto
con las empaquetaduras, o aproximadamente
16-18 Nem (145-155 Ib-pulg.).

TSL

7T ti20107a

Filtros

Revise, limpie y sustituya (si es necesario) los siguientes
filtros una vez por semana.

e  Filtro del colector de entrada de aire principal; consulte
instrucciones en el manual 3A2989 de Reparacion-
Piezas de XM PFP, apartado Sustitucion del elemento
del filtro de aire.

e  Elfiltro de regulacion del aire (5 micras) en el conjunto
de control de aire; consulte las instrucciones del
manual 3A2989 de Reparacion-Piezas de XM PFP,
apartado Sustitucion del elemento del filtro de aire.

Juntas

Una vez a la semana, revise y apriete las juntas de cuello en
las bombas dosificadoras y en las valvulas dosificadoras.
Asegurese de seguir las indicaciones del apartado
Evacuacion del material mezclado, en la 43, antes

de apretar las juntas.

Pila

La pila de la pantalla delantera se debe cambiar Unicamente
en una ubicacioén no peligrosa. Consulte el manual de
reparacion de XM PFP para ver las instrucciones.

®

Use unicamente pilas CR2032 de Panasonic™ como

repuesto.
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Mantenimiento

Limpieza del Sistema 6. Apague el interruptor principal.

/2

W

MPa/bar/PS|

1. Asegurese de que todo el equipo esté conectado
a tierra. Consulte el apartado Conexién a tierra, Ubicacion
en la pagina 19. no peligrosa

Ubicacion
peligrosa

2. Asegurese de que la zona donde se limpiara el
pulverizador esté bien ventilada retire todas las 7.

T esie Limpie las superficies externas usando solo un pafio
fuentes de ignicion.

mojado en disolvente que sea compatible con el
3. Apague todos los calentadores y deje que el equipo material a pulverizar y las superficies a limpiar.

se enfrie. 8. Deje pasar tiempo suficiente para que se seque el

4. Expulse el material mezclado. Consulte la seccion disolvente antes de usar el pulverizador.
Evacuacion del material mezclado, en la pagina 43.

5. Lleve a cabo el Procedimiento de descompresion
que se detalla en la pagina 45. Esto incluye limpiar
el sistema y estacionar las bombas dosificadoras.
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Informacién sobre la resolucién de problemas

Informacion sobre la resolucion de problemas

Alarmas

Consulte el Apéndice B: Alarmas, que empieza pagina 84.

Consejos generales

La siguiente informacion le ayudara a verificar que el sistema
sea configurado correctamente.

Conexion a tierra

e Asegurese de que la corriente de alimentacién de
entrada esta conectada a tierra.

Suministro de aire

e Use una manguera de aire de al menos 19 mm
(3/4 pulg.) de D.l., no mas larga de 15 m (50 pies).

e Asegurese de que el primer indicador de suministro
de presion de aire permanezca a mas de 0,55 MPa
(5,5 bar, 80 psi) mientras pulveriza.

e Asegurese de que el regulador de presion de aire
de las bombas dosificadoras esté configurado en
2,4 bar (35 psi) como minimo para pulverizar.

e Asegurese de que el solenoide del filtro/regulador
de aire detras del tablero de aire esta configurado
a 80-85 psi como minimo.

e Verifique que el elemento del filtro de aire del
solenoide del filtro/regulador de aire detras del
panel de aire esté limpio.

e Compruebe que el filtro de aire de entrada principal
esté limpio.

Calibracion

e Asegurese de que las tuercas de empaquetadura
de la aguja de la valvula dosificadora no estan
demasiado apretadas. Deben estar ajustadas con
holgura si no hay presion de fluido en la valvula.
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Formacion de hielo en el motor

Los motores neumaticos acumulan hielo en las valvulas de
escape Y el silenciador bajo condiciones de calor y humedad
o en condiciones de ambiente frio. Puede causar pérdida
de presion o hacer que se cale el motor.

e |apresion del fluido «B» siempre debe ser entre
un 15% y un 30% mayor que la presion «A».

e Una diferencia de presion mayor indica formacion
de hielo en el motor A.

e Una diferencia de presion menor o negativa indica
formacion de hielo en el motor «B».

e En condiciones extremas de formacion de hielo,
utilice la valvula de aire de purga antihielo para
hacer pasar aire caliente por la vélvula y el escape
para el deshielo.

e Asegurese de que el motor se deje activo cuando
no esté pulverizando para mantener el aire de purga
interna funcionando. Deje el motor activo en modo
de pulverizacion para mantener conectado el aire de
purga.

Restricciones o pérdida de presion

e Verifique que el mezclador estatico y la manguera
flexible estén limpios.

e Revise si se ha acumulado material en las valvulas de
retencion si se esta pulverizando material con fibra.

e Limpie los nucleos de los calentadores Ay B.

Colector de mezcla

e Asegurese de que el tamafno de las mangueras de
salida «A» y «B» esté equilibrado respecto al volumen
proximo a la relacion de mezcla. Los tamanos de
manguera desequilibrados pueden formar grumos
fuera de relacién en el colector de mezcla durante
las transiciones de presion y/o caudal. Vea el
manual del colector de mezcla del XM PFP.

e Sise utiliza una manguera integradora y una
manguera de mezcla de menor tamafo, asegurese
de haber seleccionado «Fast Dosing» (Dosificacion
rapida) en las pantallas de configuracion.

Version de software

e Asegurese de que todos los médulos del sistema
usen software del mismo token. Las versiones de
software diferentes pueden no ser compatibles.

e laultima version de software para cada sistema se
puede consultar en Tech Support (Asistencia técnica)
de www.graco.com.
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Informacion de diagnéstico por LED del médulo de control

individual

Las siguientes sefiales, diagnosticos y soluciones de LED son las mismas para el médulo de pantalla, el médulo de control
de fluido avanzado (AFCM), el cubiculo de control de fluido, el médulo de control de temperatura de alta potencia (HPTCM)
y el mdédulo USB. Los LED se hallan cerca del cable de alimentacién del médulo.

Senal LED de estado del moédulo

Diagnéstico

Solucién

Verde encendido

El sistema esta alimentado y el voltaje
de la fuente de alimentacion es mayor
que 11V CC.

Azul
(HPTCM solo)

Se esta enviando voltaje al calentador

Amarillo

Comunicacion interna en curso

Rojo fijo

Error de hardware

Sustituya el médulo.

Roja intermitente rapido

Cargando software

Rojo intermitente lento

Error de token

Retire y vuelva a cargar el token de
software.

Resolucion de problemas

NOTA: Realice siempre el Procedimiento de
descompresion de la pagina 45 antes de realizar labores
de servicio en el sistema.

A NVANP

los cédigos y reglamentos locales.

El cableado eléctrico debe realizarlo integramente
un electricista cualificado y debe cumplir con todos

NOTA: El pulverizador funciona usando presién de aire.
Muchos problemas son provocados por un suministro
de aire inadecuado. El mandmetro de aire de entrada no
puede caer debajo de 0,5 MPa (5,5 bar, 80 psi) mientras

esta funcionando.

Problema

Causa

Solucién

La pantalla de visualizacién no se
enciende. Sin luz verde presente

Sin alimentacion eléctrica. Desconexion
«apagada» o disyuntor «abierto».

Restablezca el interruptor de desconexion
principal y el disyuntor.

en la parte trasera del médulo de
pantalla.

Puentes de voltaje no instalados o
configurados en la caja de conexiones.

Instale los puentes rojos en los bloques

de terminales de la caja de conexiones.
Consulte Conexion del cable de alimentacion,
en la pagina 19.

Sin luces verdes presentes en la pantalla,
FCM o médulo USB.

Verifique si hay 24 V CC en J1, clavijas 2 y 3, de
la fuente de alimentacion. Consulte el esquema
eléctrico en el manual de reparacion de XM PFP.
Si no hay 24 V CC, cambie el médulo de
alimentacién. Consulte el manual de reparacion
del XM PFP.

No hay alimentacion por el cable de CAN.
La luz verde esta presente en el AFCM,
pero no esta presente en el médulo USB.

Verifique el cable de CAN. Sustituya en caso de
ser necesario. Consulte el manual de reparacion
del XM PFP.

USB.

La luz verde esta presente en el médulo

Verifique el cable de CAN. Sustituya en caso de
ser necesario. Consulte el manual de reparacion
del XM PFP.

No se enciende la pantalla en
el sistema. La luz verde esta
presente en la parte trasera
del médulo de pantalla.

Fallo del médulo de pantalla.

Sustituya el médulo de pantalla. Consulte el
manual de reparacion del XM PFP.
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Problema

Causa

Solucién

Las bombas dosificadoras no
funcionan cuando se selecciona
el modo de ejecucion y el LED
azul esta encendido.

Presién de aire a las bombas dosificadoras
demasiado baja

Aumente la presién a 0,35 MPa (3,5 bar, 50 psi)
0 mas.

La presién de aire a las valvulas
dosificadoras es demasiado baja.

Revise el regulador de aire que se encuentra
detras del panel de aire principal. Debe estar
a 0,55-0,59 MPa (5,5-5,9 bar, 80-85 psi).

Las valvulas de circulacion o las valvulas
de bola del colector de mezcla no estan
abiertas.

Abra las valvulas de bola.

Las lineas del piloto de aire estan
obstruidas.

Verifique las lineas del piloto en busca de
dobleces o aplastamientos.

Valvula solenoide agarrotada.

Accione el solenoide con la mano, si no funciona,
cambielo. Consulte el manual de reparacion del
XM PFP.

Valvula(s) piloto de aire al motor
agarrotadas.

Sustituya la(s) valvula(s). Consulte el manual
de reparacion del XM PFP.

La(s) valvula(s) dosificadora(s) no se abren.

Repare o cambie la(s) valvula(s). Consulte el
manual de reparacion del XM PFP.

El motor neumatico se cala.

Consulte el manual 3A5423.

La prueba de bombas termina sin
errores, pero el componente A o
el B tiene mas de 750 cc de fluido
en el vaso de precipitados.

Se seleccionaron bombas dosificadoras
incorrectas en las pantallas de configuracion
del sistema.

Consulte el Apéndice A: Pantalla de la interfaz
del usuario que comienza en la pagina 66.

Aire atrapado en el fluido debido a agitacion,
circulacion y calor excesivos. El fluido se
mide por volumen cuando esta comprimido
bajo presion.

Repita la prueba de bombas con fluido nuevo.

Si se conoce el peso especifico de cada fluido,
verifique las muestras por peso (750 cc x el
peso especifico es igual al peso en gramos).

Si el peso es correcto, el volumen adicional
del vaso de precipitados es aire.

La prueba de lotes se completa
sin errores, pero el componente A
o el B tiene mas fluido en el vaso
de precipitados que el que se
muestra en la pantalla.

Vea las causas para el problema de la
prueba de bomba previa.

Vea las soluciones para el problema de la
prueba de bomba previa.

El pulverizador no arranca cuando
se pulsa el botén de arranque.

Interruptor de arranque o mazo de cables
defectuoso.

Verifique la continuidad del interruptor de
arranque o del mazo de cables; el interruptor
estd en un circuito normalmente abierto.
Consulte el esquema eléctrico en el manual
de reparacion de XM PFP.

Interruptor de parada o mazo de cables
defectuoso.

Verifique la continuidad del interruptor de
parada o del mazo de cables; el interruptor de
parada esta en un circuito normalmente cerrado.
Consulte el esquema eléctrico en el manual de
reparaciéon de XM PFP.

Las valvulas de fluido tienen una
fuga en la varilla.

Empaquetaduras flojas o desgastadas.

Apriete la tuerca de empaquetadura. Si la fuga
continla, sustituya las empaquetaduras.

La valvula de fluido tiene fugas
entre el alojamiento principal y
el alojamiento de salida.

Fallo de la junta térica del asiento.

Cambie las dos juntas téricas de ese asiento.
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Problema

Causa

Solucién

La pintura no se seca
uniformemente.

La relacion de mezcla no esta configurada
correctamente.

Verifique que se haya configurado la relacién
de mezcla correcta y ajustada por volumen.

El material no se mezcla correctamente.

Pruebe la bomba dosificadora. Asegurese de
que el mezclador estd limpio; limpielo segun
sea necesario.

Coloque en posicion el mezclador después de
la manguera integradora.

El material no se acondicioné correctamente
antes de afadirlo al pulverizador.

Mezcle el material a fondo.

No se esta usando suficiente manguera
integradora.

Afada mas manguera integradora.

Seleccione «Fast dosing» (Dosificacién rapida)
en la configuracion.

Patrén de pulverizacion
deficiente.

Consulte también «El sistema
funciona de forma erratica»,
a continuacion.

Presion del fluido demasiado baja.

Aumente la presion de la bomba dosificadora.

Temperatura de fluido demasiado baja.

Aumente la temperatura de fluido.

Boquilla de pulverizacién sucia o
desgastada.

Alivie la presion. Limpie o cambie la boquilla.
Siga las instrucciones del manual de la pistola.

Colector de mezcla, mezclador, pieza
giratoria, pistola o mangueras parcialmente
obstruidos o demasiado restringidos.

Inspeccione las piezas en busca de material
endurecido. Limpie o cambie, o use mangueras
y mezclador mas grandes.

El sistema funciona de forma
erratica.

Filtro(s) de aire obstruido(s).

Limpie. Sustituya el elemento o elementos.

Mangueras de suministro de aire de
dimensiones inferiores a las indicadas.

Cambie por mangueras del tamafo adecuado.

Compresor de aire de dimensiones
inferiores a las indicadas.

Use un compresor de aire mas grande.

Tanque presurizado de suministro de aire
de dimensiones inferiores a las indicadas.

Use un tanque presurizado mas grande.

El manémetro de aire de entrada cae
debajo de 0,35 MPa (3,5 bar, 50 psi)
mientras se pulveriza.

Vea las soluciones precedentes para el problema
de los sistemas que funcionan de forma erratica.

Hielo en el motor neumatico A y/o B.

Abra el control de aire de purga antihielo del
motor neumatico. Deje que se derrita el hielo.
Seque el aire comprimido. Caliente el aire
comprimido. Use una boquilla mas pequeia
y un caudal mas bajo.

La bomba dosificadora se agarrota.

Repare la base de bomba.
Consulte el manual de reparacién del XM PFP.

La valvula de alivio de suministro
de aire se abre.

Regulador de aire configurado demasiado
alto.

Baje la configuracion.

El caudal es demasiado bajo.

La manguera de suministro de aire es
demasiado pequefa o demasiado larga.

Utilice una manguera de suministro de aire
con un D.I. minimo de 3/4 pulg. Consulte
las Especificaciones técnicas, en la pagina 98.

Suministro de aire inadecuado.

Use un compresor CFM mas grande.

Presion de aire a las bombas dosificadoras
demasiado baja.

Aumente la presion del aire de la bomba
dosificadora.

Boquilla de pulverizacion demasiado
pequeha.

Alivie la presion. Instale una boquilla mas grande.
Siga las instrucciones del manual de la pistola.

Colector de mezcla, mezclador, pieza
giratoria, pistola o mangueras parcialmente
obstruidos o demasiado restringidos.

Inspeccione las piezas en busca de material
endurecido. Limpie o cambie, o use mangueras
y mezclador mas grandes.
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Problema

Causa

Solucién

Se recibe una alarma de relaciéon
después de iniciar el modo de
pulverizacidon mientras se usa
un colector de mezcla remoto.

Las mangueras Ay B no se llenan
simultaneamente con la relacién de
presion correcta. Por lo tanto, el tiempo
de pulverizacién aumenta para equilibrar la
presion. El grafico de barras de la pantalla
de relacién permanece hacia un lado hasta
que se equilibra la presion.

Presurice las mangueras de salida en modo de
bomba manual A/B. Pulverice después en modo
de pulverizacion.

Seleccione el tamano correcto de manguera
para equilibrar la relacién de volumen. Vea el
manual del colector de mezcla del XM PFP.

Se recibe una alarma de relacion
mientras se usa un colector de
mezcla remoto después de un
cambio de presion significativo.

Las mangueras Ay B no se llenan
simultaneamente con la relacién de
presién correcta. Por lo tanto, el tiempo
de pulverizacién aumenta para equilibrar la
presion. El grafico de barras de la pantalla
de relacién permanece hacia un lado hasta
que se equilibra la presion.

Presurice las mangueras de salida en modo de
bomba manual A/B. Pulverice después en modo
de pulverizacion.

Seleccione el tamafio correcto de manguera
para equilibrar la relacién de volumen. Vea el
manual del colector de mezcla del XM PFP.

Cambie la presién poco a poco mientras
pulveriza.

El indicador derecho del
controlador de purga no

se enciende de color verde.
(Modelos para ubicaciones
peligrosas)

Fugas en la caja de purga o suministro de
aire inadecuado.

Verifique la caja de purga en busca de fugas.

Asegurese de que todos los prensacables estén
bien apretados, los prensacables del sensor y
de CAN incluyen un ojal de goma. Compruebe
que los tornillos de montaje del controlador de
purga estén apretados. Compruebe que los

8 tornillos de montaje de la caja a prueba de
explosion estén apretados. Compruebe que los
pestillos de la puerta estén bien cerrados y que
los tornillos de montaje de la puerta estén bien
apretados.

Compruebe que el regulador de aire al
controlador de purga (montado en la parte frontal
del panel de aire del pulverizador) esté ajustado
a 0,55 MPa (5,5 bar, 80 psi). Compruebe que
no haya un bloqueo del aire al controlador de
purga. Compruebe que la valvula de control

del caudal del controlador de purga esté abierta.
Compruebe que el puerto inferior mas cercano
a la salida del controlador de purga esté abierto.
Vea el manual Expo para asistencia adicional
para la resolucién de problemas

El indicador izquierdo del
controlador de purga no

se enciende de color verde.
(Modelos para ubicaciones
peligrosas)

Fugas en la caja de purga o escape de
purga obstruido.

Verifique la caja de purga en busca de fugas.
Consulte lo anterior para ver posibles puntos
de fuga.

Compruebe las valvulas de pinza del controlador
de purga estén cerradas excepto la valvula de
pinza durante 2 min. Compruebe que no haya
obstrucciones en el escape de la carcasa de
purga.

Ambos indicadores del
controlador de purga aparecen
encendidos en verde, pero

la pantalla no se enciende.

Linea de aire obstruida o cables flojos.

Compruebe que la linea de aire entre el
controlador de purga (por el parallamas) y el
interruptor de presion en la caja a prueba de
explosioén no esté obstruida.

Verifique el estado del cableado en la caja a
prueba de explosion entre los terminales del
interruptor de presion y el contactor. Verifique

el estado del cableado desde la caja a prueba
de explosién a la caja de purga (casquillo grande
a prueba de explosion).
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Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

La pantalla de la interfaz del usuario esté dividida en tres
funciones principales: configuraciéon, comando y pantalla
automatica.

Pantallas del modo de configuracion
(llave a la derecha)

Utilice estas pantallas para:
- cambiar la relacién de mezcla entre volumen
y peso

- establecer la relacion de mezcla deseada por
volumen o peso

- establecer la relacion de peso y la tolerancia
para verificaciones de la relacion

- configurar los ajustes del sistema
- establecer los parametros de vida util

- habilitar y deshabilitar funciones, pantallas
y mostrar componentes

- establecer qué registros del USB se descargaran

- programar los parametros de mantenimiento
para alarmas y avisos

- establecer los limites de presion y temperatura
- establecer los niveles del tanque «llenar» y «lleno»

Se deben habilitar algunas funciones de configuracion
desde las pantallas de configuracién de habilitacion antes
de que los usuarios puedan cambiar o ajustar
configuraciones. Consulte las instrucciones del apartado
Pantallas de configuracién de habilitaciéon, pagina 71.

Pantallas de modo de comando del operador
(llave a la izquierda o quitada)

Utilice estas pantallas para:
- hacer funcionar las bombas, incluso los
procedimientos de limpieza, circulacion y cebado

- estacionar las bombas dosificadoras de forma que
las varillas queden abajo cuando no estén en uso

- mezclar y pulverizar

- visualizar la relacién de mezcla

- realizar las pruebas de bombas/calibrar modo de
relacion por peso

- ejecutar las pruebas de relacion de dispensacion
por lotes

- ejecutar las pruebas de fugas en valvulas
- visualizar los totales dispensados

- visualizar alarmas

- diagnosticar alarmas

- borrar alarmas

-  establecery ver las temperaturas del calentador A,
calentador B y del conjunto de mangueras

- ver temperaturas y niveles de los tanques

66

Pantallas automaticas

Estas pantallas se muestran cuando

- el temporizador de vida Gtil emite una alarma para
notificar al usuario que el material esta a punto de
secarse en el sistema

- se descargan registros en el USB

Cambiar un parametro

Todos los parametros se cambian de la misma manera:

1. Vaya a la pantalla deseada. Consulte los apartado
Pantallas de modo de comando del operador, en
la pagina 74, o Pantallas del modo de configuracion,
en la pagina 67.

2. Unavez en la pantalla deseada, utilice las teclas de
flecha para navegar hasta el elemento que desee
cambiar.

3. Pulse la tecla Intro para acceder al modo de edicion.

4. Utilice las teclas de flecha para cambiar la seleccion
o el valor.

5. Pulse de nuevo para guardar el cambio, o pulse ®
para cancelar el cambio.

Alarmas

Consulte el Apéndice B: Alarmas, que empieza péagina 84.
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r

iguracion

Pantallas del modo de conf

Para acceder a las pantallas del modo de configuracion, gire a la derecha la cerradura de la llave de configuracion (DJ).

La llave no puede quitarse cuando esta en modo de configuracion. Consulte la FIG. 7 en la pagina 15. Algunas pantallas

de configuracién pueden deshabilitarse; consulte el apartado Pantallas de configuracion de habilitacién en la pagina 71.

Ve

Diagrama de navegacion por las pantallas del modo de configuracion
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Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

Pantallas de configuracion de inicio (cerradura de contactos accionada)

Inicio

01/14/15 1344 | @: 03

A:B 1.00:13
2NV =

Pantalla principal es la primera pantalla que se muestra en
el modo de configuracion. Muestra la relacion actual de la
bomba dosificadora y permite a los usuarios cambiar la
relacién de mezcla y acceder a las siguientes pantallas:
configurar sistema, habilitar/deshabilitar funciones,
configurar mantenimiento y limites. Consulte la tabla
siguiente para mas detalles.

Versiones de software

10/17/14 1520 | B: 0[E
V= 0.00,012 Y= 0,00.008
17Ca17 17C518
V= 0,000,007 Y= 0,00.003
17C3E1L 17CE20
V= 1.11.011
150201
Ve 0,002,000
1700

Esta pantalla muestra las versiones y el nimero de
pieza de los componentes del sistema. Consulte la tabla
siguiente para los detalles. Para acceder a esta pantalla,

pulse * en la pantalla de configuracién de inicio.

Icono Funcién

Icono Funcion

4.. Sirve para aumentar o reducir la relacion

‘ de mezcla. Pulse é y ’ para cambiar
la relacion de mezcla.

Version del médulo de pantalla (Vs) y nimero
de pieza

Versién del moédulo de control de fluido
avanzado (Vs) y numero de pieza

=)

Sirve para saltar a las pantallas de configuracié
del sistema.

Version de USB (Vs) y numero de pieza
Configuracién de USB (Vc) y nimero de pieza

Sirve para ir hasta las pantallas para
habilitar/deshabilitar opciones.

Version del cubiculo de control de fluido y
numero de pieza

Sirve para ir a las pantallas de configuracion
del mantenimiento.

|

Version del médulo de control de temperatura

Sirve para ir a las pantallas de configuracion
de los limites de presion y temperatura.

68
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y numero de pieza (Vs)
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Pantallas de configuracion del sistema

La configuracion del sistema permite a los usuarios
configurar los ajustes del sistema para el control de fluido
y la interaccién del operador. Consulte la tabla siguiente
para los detalles.

Algunas configuraciones del sistema deben ser habilitadas
desde las pantallas de configuracién de habilitacion antes
de que los usuarios puedan cambiar o ajustar las
configuraciones. Consulte las instrucciones del apartado
Pantallas de configuracion de habilitacién, pagina 71.

Funcién

Configura la cantidad de minutos antes de que
el material mezclado se asiente en la manguera.
Se pone a cero una vez que el volumen de
material configurado por el usuario pase a
través de la manguera.

o
o
3
o

Indica el volumen total de la manguera.
Se muestra siempre en cc.

Sirve para configurar la longitud de la manguera
después del colector de mezcla. Sirve para
indicar el volumen total de la manguera.

Configura el formato de fecha y del calendario.

Sirve para poner la hora.

Establece el idioma del USB.

Establece las unidades de medida deseadas
para la pantalla, como las de fluido y
temperatura.

Establece el numero del pulverizador si usa
mas de uno.

Establece la frecuencia con que se grabaran
los datos en los registros de pulverizacién y
relacion del USB.

Configurar la cantidad de horas de datos
registrados para descargar en la unidad
flash USB.

Establece el tamafio de las bombas
dosificadoras de los lados Ay B.

Referencia de relacion por volumen

@ - @ o OE D E

Referencia de relacion por peso

Tolerancia de relacién superada

I+
L]
o

333209S

Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

Vida util/longitud de manguera
01/14/15 13:50 | @ 10]3
@ e ()

[«

Esta pantalla permite a los usuarios configurar el
temporizador de vida util y la longitud de cada manguera
especifica del material mezclado. Se calcula el volumen
total de material mezclado y se muestra en la pagina.

El tiempo de vida Util se muestra en la esquina superior
derecha.

Cuando se interrumpe el caudal de fluido, el tiempo de
vida util mostrado inicia la cuenta atras en intervalos de un
minuto. El temporizador se pone a cero automaticamente
cuando se dispensa el volumen calculado de fluido
mezclado.

Fecha/Hora/Unidades
01/14/15 1351 =: 103

= b/ DDA E
[ 01714715 3] & | i [+

@ &
R

g@ ENGLIZH

K

Utilice esta pantalla para ajustar el dia, la hora y las unidades
que se mostraran en cada pantalla. Se utiliza el idioma
seleccionado en cada registro de USB. Se admiten los
siguientes idiomas para el USB: inglés, espafiol, francés,
aleman, ruso, italiano, chino, japonés, coreano, noruego

y polaco.

Configuracion del numero del sistema y USB

01/14/15 1352 | B 103
Ff C ool [ § C2Zoee ©

A
D I TETsec[®
M (D0 eahr 7 T8

180 oo

[«

Utilice esta pantalla para establecer el nimero de
pulverizador si se utilizan varios, y para configurar el
numero de horas descargadas en la unidad flash USB
externa y la regularidad a la que se registraran los datos.
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Configuracion de la bomba

Los usuarios pueden cambiar el tamafio de la bomba
especifico del sistema si seleccionan la casilla de la bomba
en la Pantalla de configuracién de habilitacion 1,

pagina 72.

Cambiando los ajustes de tamafo de la bomba puede
motivar que el sistema pulverice fuera de relacion.

Configuracion del tamano de la bomba

Para cambiar el tamafio de la bomba, pulse é y ’

para seleccionar el campo. Pulse para abrir al campo

desplegable. Pulse é y ’ para seleccionar el tamafio

preferido de la bomba. Pulse
el cambio.

09/16/11 14:59 ] @: O
#H t [ S0cc M

L I
mwt

de nuevo para guardar

[«

Establecer tamainos personalizados de bomba

También se pueden introducir tamafos personalizados para
la bomba. En el tamafo de bomba descrito anteriormente,
seleccione CUSTOM (personalizar) como tamafio de la
bomba. Aparecera un campo nuevo para indicar el volumen
de la bomba, como se muestra a continuacion.

Pulse é y ’ para seleccionar el campo para

introducir el volumen. Pulse para empezar a editar.

Introduzca el tamafo de la bomba en centimetros cubicos

(cc). Para introducir un numero, pulse 4 y ’ para

cambiar cifras. Pulse ‘ y ’ para moverse

entre digitos. Pulse para salir del campo.

El sistema guardara el volumen introducido para la bomba,
pero solo se usara cuando esté seleccionada la opcién
CUSTOM (personalizar). El volumen de las bombas Ay B
se introducen por separado.

70

Los tamafos de bomba estandar de 290 cc, 250 cc y 220 cc
tienen, respectivamente, los siguientes limites de presion
maxima: 38,6 MPa (386 bar, 5600 psi), 38,6 MPa (386 bar,
5600 psi) y 41,4 MPa (414 bar, 6000 psi). Otros tamafios de
bomba y el tamafio personalizado (para cualquier volumen
introducido) tienen un limite de presién maxima de 48,3 MPa
(483 bar, 7000 psi).

=
- - 3 f [ COSTOM 9]
240 co E
O
[00 06D secF] § T
& (00 e he [ B[ 10cc |+|
[+

Llenado de tanque

01/14/15 1353 |

@: 0[E

gal(U5)
21 IENNE] 2t
A 13.0 %] g~ 17.0 %

A mi-[1L01F] p @8-[1L0
gat (040 15 gat (od0 7]

[&

Graco recomienda dejar todos los parametros de esta
pantalla con los valores predeterminados de fabrica.

Puede utilizarse esta pantalla para ajustar los valores de
nivel de los tanques. Los ajustes predeterminados de la
parte superior a la inferior de la pantalla son 20, 14, 11.5
y 11.2, cuando se seleccionan galones como unidad de
medida del sistema. Los sensores de nivel no pueden
detectar fluido bajo el nivel de 11 galones (41,6 |).

Los ajustes superiores e inferiores se utilizan para parametros
maximo y minimo de los tanques de esta maquina y no
deben cambiarse. Si el nivel del tanque se aparta de estos
valores, se activara una alarma. Consulte Resolucion de
problemas con coédigos de alarma en la pagina 88.

Los dos ajustes centrales son para mantener el nivel

de los tanques cuando se activa el llenado automatico.

El llenado automatico del tanque mantendra el nivel del
fluido en el tanque entre estos dos niveles. Si se cambian
estos niveles se desplazaran las flechas que aparecen al
lado de los tanques en la pantalla de configuracién. Cuando
utilice fluidos con fibra o compresibles, no ajuste la flecha de
arriba demasiado alta. Cuando se despresuriza el tanque
con demasiado fluido dentro, el fluido puede expandirse

y subir hasta los conductos de aire de la tapa del tanque.

Cada valor debe ser superior al valor por debajo del mismo.
Los segundos ajustes (nivel de llenado del tanque) no
pueden fijarse a mas del 85% del tamafio del tanque.
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Prueba de relacion de mezcla

01/14/15 1355 B
OLO0:1
pepra——— u
g 0L00:1 A_B
[«

%L 005 [

Para el Modo de relacién por volumen, utilice esta pantalla
para fijar la relacion por peso (numero central), y la tolerancia
de la relacién (nimero inferior). Los valores determinan si se
superan con éxito las pruebas de relacion. Se visualiza la
relacion por volumen (nUmero superior), pero no puede
cambiarse en esta pantalla. Consulte la pantalla de Inicio
de la pagina 68 para cambiar la relacion por volumen.

Para el Modo de relacién por peso, utilice esta pantalla para
fijar la tolerancia de la relacion por peso (numero central).
Se visualiza la relacién por peso (numero superior) pero

no puede cambiarse en esta pantalla. Consulte la pantalla
de Inicio, en la pagina 68, para cambiar la relacion por
volumen.

01/14/15 1356 |@: 0
AB
| |

[&

sff Coroos
A 00s H

Pantallas de configuraciéon de habilitacion

Utilice estas pantallas para habilitar y deshabilitar
funciones, pantallas y archivos de registro de descargas
USB. Las casillas marcadas indican que la funcién, pantalla
o archivo de registro esta activo. Consulte la tabla siguiente
para los detalles.

Para habilitar y deshabilitar funcionalidades, pantallas y

archivos de registro de USB, pulse E desde la pantalla
de configuracién de inicio. Una vez en la pantalla de

configuracion de habilitacion, pulse ‘ y * para

desplazarse por cada subpantalla. Pulse é y ’ para
desplazarse por cada campo dentro de las subpantallas

y pulse d para habilitar o deshabilitar cada una. Pulse

| 4= para volver a la pantalla de configuracién de inicio.

333209S
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Icono

Funcioén

¢

Funcion de descarga de datos USB.
Deshabilite esta funcién para evitar que los
operadores cambien los ajustes del USB.

Aunque esta funcion esté deshabilitada, se
descargaran los registros del dispositivo USB
seleccionados.

[
n|
(|
T
|

Habilitar o deshabilitar las pantallas del
totalizador.

Habilitar o deshabilitar la funcién de borrado
del totalizador de lotes.

Mostrar el temporizador de vida util en todas
las pantallas.

Habilitar o deshabilitar la pantalla de
configuracion del temporizador de vida Uutil.

3t =
2llna
24
|¢| @ EQ E

Mostrar los caudales en las pantallas de
ejecucion

Q

Mostrar las presiones Ay B en las pantallas
de ejecucion.

Mostrar las temperaturas de salida del
calentador Ay B en las pantallas de ejecucion.

)+

AB

Habilitar o deshabilitar para cambiar el tamafio
de la bomba dosificadora en las pantallas de
configuracion del sistema.

AB

Habilitar o deshabilitar la pantalla de relacién.
Si esta habilitada, la pantalla de relacion se
mostrara automaticamente después de que
el pulverizado funcione durante 10 segundos.

Habilitar o deshabilitar las pantallas de
configuraciéon de mantenimiento de la bomba.

Habilitar o deshabilitar la pantalla de
configuracién de mantenimiento de la
valvula dosificadora.

Habilitar o deshabilitar la pantalla de
configuracién de mantenimiento del
filtro de aire entrante.
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Icono

Funcion

Habilitar o deshabilitar las pantallas de limites
(presién y temperatura).

T

Funcidén de dosificacion rapida. Habilitar la
funcion para minimizar el tamafo de la dosis
del lado B y aumentar la velocidad de
dosificacion. Véase la tabla a continuacion.

Use esta funcién con la manguera integradora
corta. El sistema intentard mantener los tamafios
de dosificacién por debajo del nivel de aviso.

Mostrar la hora en todas las pantallas.

Habilitar o deshabilitar la descarga individual
de los archivos de registro de USB (1-4).

Habilitar o deshabilitar los sistemas de
alimentacién A o B. Cuando esté deshabilitado,
ese sistema de alimentacion no se mostrara en
la interfaz del usuario y no se generaran alarmas
para ese sistema de alimentacion. Esto permite
al usuario utilizar la valvula de cierre de aire de la
bomba de alimentacion para encender y apagar
las bombas de alimentacion si hay un problema
con el sistema de alimentacion.

i

Selecciona el modo de relacion por volumen

—_——
o de relacion por peso m del sistema.

Solo se puede activar uno de estos modos por
vez.

Funcion de dosificacion rapida

Dosificacion rapida Aviso QTAE | Alarma QDAE
Activada 20 cc 30 cc
Desactivada 35 cc 45 cc

Pantalla de configuracion de habilitacion 1

(Se muestra con los ajustes predeterminados de fabrica.)

=2

- g

i
R
O} e

UL

7 S
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Pantalla de configuracion de habilitacion 2

(Se muestra con los ajustes predeterminados de fabrica.)

Pantalla de configuracién de habilitacion 3

(Se muestra con los ajustes predeterminados de fabrica.)

+Z Il Tes[]
Bar] Ges[]
-]

E

[«

La maquina no entrega en modo de peso.

Pantallas de configuracion
de mantenimiento

Use estas pantallas para configurar las cantidades

del

punto de ajuste de mantenimiento para bombas y para
valvulas dosificadoras. La pantalla de configuracién de

mantenimiento 2 permite a los usuarios programar

la

cantidad de dias entre cambios del filtro de aire entrante
principal antes de que suene un aviso de recordatorio.

El nimero mostrado debajo de cada campo seleccionable
indica la cantidad de material dispensado, contando hasta

el punto de ajuste que requiere mantenimiento.

Icono Funcién

i

mantenimiento.

Configura la cantidad de material movido por
la bomba que producira una advertencia de

H

advertencia de mantenimiento.

Configura la cantidad de material movido por
la valvula dosificadora que producira una

del filtro de aire entrante principal antes

331

que se emita un aviso de recordatorio.

Configura la cantidad de dias entre cambios

de
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Configuracion de mantenimiento 1

01/14/15 1402 | B: 03
ﬁ 0004 oo0 = ? [ 0004 000 ¥
L 0002 122 ! ooz iz
& [0 00L 000 3] g [0 001 000 3]
4 0000531 1 0000 531

[«

Configuracion de mantenimiento 2
01/14415 1402 | E@: 03

1, T

Days

[«

Pantallas de configuracion de limites
de usuario

Utilice estas pantallas para configurar y ajustar los limites de
presién y temperatura para ambas bombas dosificadoras,
incluyendo los limites que emitiran avisos y alarmas.
Consulte la tabla siguiente para los detalles.

El rango admisible del punto de ajuste de temperatura es de
34° - 160°F (1° - 71°C). Si el punto de ajuste de temperatura
0 presion es cero, se deshabilitan los limites y alarmas de
presion.

NOTA: La presion de la bomba dosificadora B siempre es un
10-20 % superior a la presion de la bomba dosificadora A.

Icono Funcion

Configurar y ajustar los limites de presion para
6) ambas bombas dosificadoras durante el modo
de pulverizacion.

Configurar y ajustar los limites de temperatura
superior € inferior para ambos calentadores de
fluido durante el modo de pulverizacion.

Configurar la presién o temperatura deseadas.

Configurar y ajustar los limites que, de ser
excedidos, emitiran un aviso. Se usa con
los limites de presion y temperatura.

Configurar y ajustar los limites que, de ser
excedidos, emitiran una alarma. Se usa con
los limites de presion y temperatura.

AR RE
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Limites de presion del proceso
(para el modo de pulverizacion)

01/14/15 1404 [E: 0=
A 6_) B
FNNEENE| & [ 4600 psi (%

[0300 poi (%] +40 [0 300 psi (X
[0S00 psi [X] 28 [ 0500 psi [F]

Ko

Limites de temperatura del proceso
(para el modo de pulverizacion)

01414415 1404 E: 0|3
A | B
& [105°F 8
[ DIo=°F [¥ o[ OIO°F ¥
[ 075°F [l +& [ 075 °F [
[
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Pantallas de modo de comando del operador

Para acceder a las pantallas del modo de comando del operador, gire a la izquierda la cerradura de la llave de

configuracioén (DJ).

Consulte la FIG. 7 en la pagina 15.

Ve

Diagrama de navegacion por las pantallas del modo de comando del operador
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Pantallas de ejecucion (control de fluido)

La pantalla de ejecucién (control de fluido) es la primera
pantalla que se muestra cuando se enciende el sistema.
Permite a los usuarios pulverizar material y operar y
estacionar las bombas dosificadoras. La pantalla

de ejecucion consta de dos pantallas: modo de
encendido/acceso y modo de relacion.

La pantalla de encendido/acceso alterna entre los modos
de encendido, de pulverizacién, de bombay de
estacionamiento. Muestra el punto de ajuste de la relacién
actual en modo de pulverizacién y puede mostrar también
los valores de presion, temperatura y caudal si estan
habilitadas estas opciones.

La pantalla de relacién muestra la relacién actual y
monitoriza el ajuste de la restriccidn del lado B.

Icono Funcion

Pulverizar: dosificacion y pulverizacion de
material.

o

Icono en la parte inferior de la pantalla:
seleccionar qué bombas dosificadoras
estan activas. Pulse varias veces para
alternar entre la bomba dosificadora A, la
bomba dosificadora B y las dos bombas
dosificadoras.

Icono en rectangulo: hacer funcionar las
dos bombas dosificadoras.

ﬁﬁB

ﬁ Usar solo la bomba dosificadora A (cebado,

Usar solo la bomba dosificadora B (cebado,
limpieza).

limpieza).
T

Estacionar bombas dosificadoras: hacer
funcionar las bombas hasta la parte inferior
de la carrera.

Relacion: saltar a la pantalla de relacion.

163

Modo de encendido/acceso

Modo de encendido/acceso es la pantalla predeterminada
cuando los usuarios acceden al control de fluido.

Esta pantalla permanece en blanco hasta que se selecciona
un modo.

01/14/15 1406 | @: 03

a0 psi
Hﬂi T2 °F

& 0 psi
By 72oF

1.6%]

0.0 gpmUs)

are D

e
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Modo de pulverizacion

Los usuarios deben estar en este modo para pulverizar
o dosificar material. Pulse el botdn debajo del icono de
pulverizacién para acceder a este modo.

01/14/15 1407 E: 03

R 1,000 0

224000 psi
By 72eF

1.5 gpmils)

are IR

e

Modo de bomba

1.6%]

Los usuarios deben estar en este modo para hacer funcionar
las bombas dosificadoras para cebado o limpieza. Pulse

el botén debajo del icono de la bomba dosificadora para
acceder a este modo. Continuie pulsando el botén del icono
de la bomba dosificadora para alternar entre la bomba
dosificadora A, la bomba dosificadora B y las dos bombas
dosificadoras.

01714715 1310 g 1=
A: 1.0 gpmUs) 223000 psi
5:1.2 gom(5) N0 T2°F

324000 psi
By 72oF

1.5 gpom(US)

e B

Modo de estacionamiento

163

Los usuarios deben estar en este modo para estacionar la
bomba dosificadora en la parte inferior de su carrera. Pulse
el botén debajo del icono de estacionamiento para acceder
a este modo.

01,1415 1403

@: 03
223000 psi
RgiT2eF

4000 psi
By 72eF

167

1.1 gpmils)

die I

e
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Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

Modo de relacion

Esta pantalla muestra la relacién actual o la pantalla de
restriccion del ajuste. Para acceder a esta pantalla,

pulse 1@ .

La relacion visualizada es la relacion por peso si la maquina
esta en modo de relacién por peso. La relacion visualizada
es la relaciéon por volumen si la maquina esta en modo de
relacion por volumen.

Si el campo A'B esta habilitado en la pantalla de
configuracion de habilitacion, la pantalla del modo de
pulverizacion sera sustituida por la pantalla del grafico

de barras después de 10 segundos de pulverizacion.

Pulse E- para regresar a la pantalla del modo de
pulverizacion.

01/14/15 1408 | :

1.@ * [4=

Pulse ® tres veces para visualizar los valores objetivo

de la relacién por volumen y por peso. El valor objetivo
de la relacién por peso se visualiza solo en modo de peso.

Icono Funcién

Mostrar relacion: indica la precision de la
relaciéon de mezcla del fluido.

163

Mostrar pantalla Ajustar restriccion

> 3

76

Pantalla Ajustar restriccion

01/14/15 14:10 @: 03

0co
1.5 gpm(US)

Q}III.I-IIIIC;
D [«

Esta pantalla muestra el equilibrio entre los lados de fluido
Ay B. Si el grafico de barras se situa a la derecha, significa
que no hay suficiente restriccion en el lado B, y al aumentar
la restriccion (manguera de menor diametro) se reducira

el tamafno de dosificacion. Si el grafico de barras se situa
a la izquierda, significa que hay demasiada restriccion en
el lado B. Al reducir la restriccién (manguera de mayor
diametro) se reducira el tamafio de dosificacién.

El primer nimero bajo la casilla de fecha y hora es el tamafio
de dosificacién de la bomba del lado A. El valor visualizado
en volumenes de centimetros cubicos (cc) es el volumen
bombeado en el lado A cuando esté cerrada la valvula
dosificadora del lado B. Optimizando la restriccion del
sistema mantendra este valor bajo y se garantiza una
mezcla correcta del material.

El segundo numero bajo la casilla de fecha y hora es el
caudal del material. A mayores caudales, mayores seran
los tamafos de dosificacion y se necesitara una restriccion
mas optimizada. Ajuste la restriccién cuando el caudal

se situe en el valor maximo que vera en el modo de
pulverizacion.
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Pantallas de prueba

Utilice esta pantalla para ejecutar pruebas de dispensacién
por lotes, pruebas de bombas y pruebas de fugas de las
valvulas corriente abajo.

Icono Funcion

Prueba de bombas: (calibrar) dispensa 750 cm3

de cada una de las bombas A y B; verifica la
seleccion, el funcionamiento y la dosificacion
de la bomba. En modo de peso del sistema,
calibra el sistema mediante la introduccion
de pesos.

==

Dispensacion por lotes: dispensa cantidades
E dosificadas de A y B con un total

Prueba de fugas de las valvulas corriente
abajo: compruebe si las valvulas tras las
véalvulas dosificadoras mantienen la presion.

seleccionable.

Seleccion del modo de prueba: cambie entre
modo de prueba por volumen y peso.

Ve

Prueba/calibracion de bomba

Utilice esta pantalla para dispensar un volumen fijo de 750 ml
de material desde cada bomba dosificadora. Cuando la
bomba dosificadora esta activa, parpadea en negro en

la pantalla. Cuando la bomba dosificadora completa el
suministro, se muestra en gris en la pantalla. Esta prueba
parara en presion las bombas dosificadoras Ay B en cada
recorrido para verificar que mantienen la presion. Consulte
el procedimiento Prueba y calibracion de bombas y
dosificacion para el modo de relacién por peso de

la pagina 47.

Si el modo de relacion de mezcla del sistema es por

volumen, pulsando /m se ejecutara la prueba midiendo
volumenes o pesos. Si la relacion del sistema es por peso
(estandar en sistemas XM PFP), los materiales dispensados
deben medirse por peso.

11/07/16 12:48 | Dt
=TT
==

0 psi EIE' 0 psi
=5 =
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Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

Confirmar prueba de bomba y dosificacion

Esta pantalla muestra cuando la prueba de bombas se
completa sin error. Hay tres variaciones que afectan a
como se usa la pantalla.

Modo de relacion de mezcla por volumen -
Prueba por volumen

Introduzca los volumenes de cada material dispensado

en las respectivas casillas de entrada de esta pantalla.

Si la relacion calculada se encuentra dentro de la tolerancia
ajustada en la pantalla de configuracién Prueba de relacion
de mezcla, la casilla aparecera marcada. Los resultados se
introducen en los registros del USB.

La relacion objetivo por volumen para esta prueba se ajusta
en la pantalla de inicio Configurar en la pagina 68.

La tolerancia se ajusta en la pantalla de configuracion
Prueba de relacion de mezcla de la pagina 71.

11/07/16 1037 AR =

A 750.0mL #1051 20k

0000000 B - 08951 i

B: 7=0.0mL 1 750 L

0 000.000 3] |-|
K

Modo de relacidon del sistema por volumen -
Prueba por volumen

Modo de relacion por volumen - Prueba por peso

Introduzca los pesos netos de cada material dispensado en
las respectivas casillas de entrada de esta pantalla. Si se
encuentran dentro de la tolerancia ajustada en la pantalla de
prueba de relacion de mezcla del modo de configuracion, la
casilla aparecera marcada. Los resultados se introducen en
los registros del USB.

La relacioén objetivo por peso para esta pruebay la
tolerancia se ajustan en la pantalla de configuracion
Prueba de relacion de mezcla de la pagina 71.

11/07/16 1445 A:B =
A + 1051 750
0 375.000 [4] HE‘ -09%1 +

B:

03575000 E

1.00:1

[«

Modo de relacion del sistema por volumen -
Prueba por peso
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Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

Modo Relacion de mezcla por peso

Esta pantalla muestra dos casillas donde se introducen los
pesos de muestra de A y B para calibrar la maquina para que
funcione en modo de relacién por peso. Los pesos deben
introducirse en gramos.

La relacion objetivo por peso para esta prueba se ajusta
en la pantalla de inicio Configurar en la pagina 68.

La tolerancia se ajusta en la pantalla de configuracion
Prueba de relacion de mezcla de la pagina 71.

Cuando se introduce el valor, aparece una marca en la
casilla. Aparecera aun una X durante la escala en la esquina
superior derecha hasta que se realice con éxito una prueba
de relacion.

DI/14/15 1352| AB L@ ODK

A g EF’ _a0 mL
0 Sa9.000 7] _|-|

B: g 50 L

'
0570.000 3

L]
K

Modo de relacidon del sistema por peso

Prueba de dispensacion por lotes o de relacion

Utilice esta pantalla para dispensar un volumen total
seleccionado de material en relacion correcta. Por ejemplo,
1000 ml con 4:1 = 800 ml de A + 200 ml de B. El volumen
total del lote se puede seleccionar en el menu desplegable.
El material dispensado puede usarse para comprobar

la relacion o para mezclarlos y utilizarlos en produccion.
Consulte el procedimiento de Prueba de dispensacion
por lotes o de relacién de la pagina 49.

Cuando la bomba dosificadora esta activa, parpadea
en negro en la pantalla. Cuando la bomba completa la
dispensacion, se muestra en gris en la pantalla.

Si el modo de relacién de mezcla del sistema es por

volumen, al pulsar Aﬂ se ejecutara la prueba de
relaciéon midiendo volumenes o pesos. Si la relacion
del sistema es por peso, los materiales dispensados
deben medirse por peso.

11/08/16 0333 | M
=t

0 psi ﬁIE' 0 psi
B &=
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Confirmacion de la prueba de dispensacion
por lotes

Esta pantalla muestra cuando se completa sin error la
prueba de dispensacion por lotes. Esta pantalla muestra
la relacion seleccionada entre las bombas dosificadoras

y el peso deseado del material dispensado por cada
bomba dosificadora. La seccion gris del fondo del vaso
de precipitados representa el material dispensado por la
bomba dosificadora A y la parte negra de la parte superior
del vaso representa el material dispensado por la bomba
dosificadora B.

Hay tres variaciones que afectan a cémo se usa la pantalla:

Modo de relacién de mezcla por volumen -
Prueba por volumen

Introduzca los volumenes de cada material dispensado

en las respectivas casillas de entrada de esta pantalla.

Si la relacion calculada se encuentra dentro de la tolerancia
ajustada en la pantalla de configuracién Prueba de relacion
de mezcla, la casilla aparecera marcada. Los resultados se
introducen en los registros del USB.

La relacion objetivo por volumen para esta prueba se
ajusta en la pantalla de inicio Configurar en la pagina 68.
La tolerancia se ajusta en la pantalla de configuracion
Prueba de relacion de mezcla de la pagina 71.

11/07/16 1425 ] AR =
Ai3rsoml 7+ 1051 g5
0375000 7 = - 0451

L0

B:ams.0ml
0375.000 B

[«

Modo de relacion del sistema por volumen -
Prueba por volumen

Modo de relacion por volumen - Prueba por peso

Introduzca los pesos de cada material dispensado en
las respectivas casillas de entrada de esta pantalla. Si la
relacién calculada se encuentra dentro de la tolerancia
ajustada en la pantalla de configuracion Prueba de
relacion de mezcla, la casilla aparecera marcada.

Los resultados se introducen en los registros del USB.

La relacion objetivo por peso para esta prueba y la
tolerancia se ajustan en la pantalla de configuracion
Prueba de relacion de mezcla de la pagina 68.

L/07/16 1445 | A'B =
A: = T
(037000 3 - 0.951

X LO0T

0375.000 B

[«
Modo de relacion del sistema por volumen -
Prueba por peso
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Modo Relacion de mezcla por peso

Introduzca los pesos de cada material dispensado en las
respectivas casillas de entrada de esta pantalla. Los pesos
deben introducirse en gramos. Si la relacién calculada se
encuentra dentro de la tolerancia ajustada en la pantalla de
configuracién Prueba de relacion de mezcla (en la pagina 71),
la casilla aparecera marcada. Los resultados se introducen
en los registros del USB.

La relacion objetivo por peso para esta prueba se ajusta
en la pantalla de inicio Configurar en la pagina 68.

La tolerancia se ajusta en la pantalla de configuracion
Prueba de relacion de mezcla de la pagina 71.

/08160722 | A'B
. +

B: g
0 000.000 %] I:l

[&

Modo de relacion del sistema por peso
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Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

Prueba de fugas de las valvulas corriente abajo

Utilice esta pantalla para realizar una prueba en busca de
valvulas cerradas o desgastadas corriente abajo de las
valvulas de control de dosificacion A y B. Puede usarse
para probar las valvulas de cierre/retencion del colector
de mezcla o cualquier valvula de circulacién remota.

Mientras se lleva a cabo la prueba, si hay un movimiento
continuo de la bomba dosificadora en el lado A o B, se
emitira un error. El error indica una fuga en la valvula.

11/08/16 0851 | I

i g

U psi 0 psi

oo =

Confirmar prueba de fugas de la valvula

Esta pantalla aparece cuando se completa la prueba
de fugas de las valvulas e indica si se realizd con éxito
la prueba.

11/08/16 09:14 ]

[«
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Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

Pantallas de informacion

Utilice esta pantalla para ver informacion de diagnéstico
de alarmas, registros de alarmas, totales acumulado y de
lote de las bombas. Estas pantallas también permiten que
los usuarios vean la informacion de mantenimiento para la
bomba y las valvulas de retencién, incluso el programa de
mantenimiento periédico.

Si el temporizador de vida util esta habilitado, aparece el

icono de confirmacion de limpieza, % .

Alarma

La pantalla de alarmas muestra el cédigo de alarma
especifico. Hay dos niveles de cédigos de error: alarmas
y avisos. El icono con forma de campana de color liso
con un signo de admiracion y tres avisos audibles indican
una alarma. Y un icono en forma de campana hueca con
contorno y una Unica alerta audible indican un aviso.

Ademas, esta pantalla muestra la ubicacion del error con
una vista superior y una vista lateral del sistema. Consulte
la tabla y las subsecciones siguientes para mas detalles.

El primer numero bajo el cédigo de alarma es el voltaje

de alimentacién utilizado por los modulos electrénicos.

Este voltaje debe situarse entre 23 V CC - 25 V CC para
sistemas para ubicaciones no peligrosas, y 10-14 V CC
para los sistemas para ubicaciones peligrosas.

El segundo ndmero bajo el codigo de alarma es el voltaje
de alimentacién utilizado por los sensores del sistema.
Este voltaje debe ser de 4,9-5,1 V CC.

El tercer nimero bajo el codigo de alarma es el tamafo de
dosificacion de la bomba del lado A. El valor visualizado
en volumenes de centimetros cubicos (cc) es el volumen
bombeado en el lado A cuando esté cerrada la valvula
dosificadora del lado B. Optimizando la restriccién del
sistema mantendra este valor bajo y se garantiza una
mezcla correcta del material.

01/06/11 13:31 |

£:T4DA

@: 0O

23,84 WOC -t
451@ WOC - 3
cC

= 2
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Funcién

Ir al registro de alarmas. Use las flechas arriba
y abajo para desplazarse por la lista de los
ultimos 16 errores.

Ir a la pantalla del totalizador. Permite que el
usuario vea los totales acumulado y de lote
para cada bomba y para ambas combinadas.

=|ro S
& s
= | =N o

Ir a la pantalla de mantenimiento. Permite al
usuario ver informacién de mantenimiento.
Consulte el apartado Configuracion de
mantenimiento 2, en la pagina 73.

Confirmar la limpieza. Usela cuando el
temporizador de vida Util esté habilitado.
Pulse el botdn para confirmar la limpieza
antes de que se emita un aviso de vida Uutil.

Cantidad de material movido por la bomba que
ﬁx producira una advertencia de mantenimiento.

la valvula dosificadora que producira una

? Cantidad de material movido a través de
1 advertencia de mantenimiento.

_ Cantidad de dias entre ciclos de mantenimiento
gix que producira un aviso de recordatorio.

Borra los totalizadores de lotes o los
contadores de mantenimiento.

Registro de alarmas

Utilice esta pantalla para ver los detalles correspondientes
a las alarmas recibidas, incluso fecha, hora y cédigo de
alarma para las ultimas 16 alarmas. Estan disponibles
hasta cuatro paginas de alarmas.

Pulse @ para acceder al registro de alarmas.

Pulse é y ’ para desplazarse a través de cada
pagina de alarmas.

05/17/12 14:36 | @: 0O

# E O A

03 05/16/12 14:00 FBB)
10 05416412 1400 FEBJ
11 05416412 14:00 DJBK
12 05716412 1357 L3FZ

K
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Totalizadores y nimero de trabajo

Utilice esta pantalla para ver los totales acumulado y de lote
para cada bomba y para ambas combinadas. Las unidades
de medida se muestran en la parte inferior de la pantalla
con las unidades de medicidn seleccionadas durante la
configuracion.

El total acumulado es la cantidad de material que el sistema
ha dispensado durante toda su vida. El total del lote es la
cantidad de material dispensado desde la Ultima vez que
el usuario puso a cero el contador.

Puede introducir un nimero de trabajo el principio de cada
trabajo de pulverizacion. Esto permite organizar el registro
de pulverizacién de USB.

Borrar el totalizador de lotes

Para borrar los valores del totalizador de lotes para A, B
15345

y A+B, pulse BBE0E para poner todos los valores a cero.

01714415 1434 E@: 03
A 00011 525 B EIEIEIEIIEE

0o 14:2.0
(000 013 149]
A+B gompmg #
gal{lIs) ¢ 0000000 Hours
12249
ETEEt [ 4=
Icono Funcion
Muestra el total del lote y el total acumulado
A para la bomba A. El total acumulado se
muestra en la parte superior y el total del
lote se muestra en la parte inferior.
RS Muestra el total del lote y el total acumulado
Bmmmmm  para la bomba B. El total acumulado se

muestra en la parte superior y el total del
lote se muestra en la parte inferior.

Muestra el total del lote y el total acumulado

A+B g para ambas bombas combinadas. El total
acumulado se muestra en la parte superior
y el total del lote se muestra en la parte
inferior.

Muestra el nimero de trabajo para cada
periodo de pulverizacion.

I Cantidad de horas que el sistema ha
U estado funcionando

333209S

Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

Cambio del numero de trabajo

1. Pulse d para resaltar el primer digito. Pulse 4 y

v para cambiar el nimero, y pulse ‘ y ’

para desplazarse al digito siguiente. Pulse d para

guardar el nimero o ® para cancelar.

Pantalla de mantenimiento 1

Utilice esta pantalla para ver los puntos de ajuste para
la cantidad de material que debe moverse a través de

ambas bombas y valvulas dosificadoras que producira
una advertencia de mantenimiento.

01/14/15 1435 & D E
.a 0004 000 ? [0 004 000 ] I:II:I4 oo
$ ooz 122 Y ooz 1z2
$ [DO0L000] g (0001000 ]
$ Doonsa ¥ 0ooosa
1s)

gall

12345

EeEEEe] [ 4=

Pantalla de mantenimiento 2

Utilice esta pantalla para ver el numero de dias entre
cambios del filtro de aire principal entrante antes de
que se emita un aviso.

01/14/15 1435 E: 0=
4 T
T 1139

Daus

12345

[Boao [«

Puesta a cero del contador de mantenimiento

1. Pulse 4 y ’ para desplazarse y seleccionar
el campo de mantenimiento que restablecer.

12345
2. Pulse [ggaag para poner a cero el contador de
mantenimiento.
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Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

Pantalla de suministro

D13’14s’15 143? 2600 3, 4EIEI
o

Bio
°F 2 IC'
ma gan:us:| 139 n ?2 ?2

Utilice estas pantallas para activar y desactivar el

llenado automatico de los tanques, activar y desactivar los
calentadores de fluido y el calentamiento de las mangueras,
y cambiar los puntos de ajuste de la temperatura para
cada calentador de fluido y para el calentamiento de las
mangueras.

Cuando esta activado el llenado automatico de los tanques,
la bomba de alimentaciéon comenzara a bombear fluido hacia
el tanque cuando el nivel del fluido cae por debajo de la
flecha inferior. Seguira llenando hasta que el nivel del fluido
alcance la flecha superior. Cuando la bomba de alimentacion
esta funcionando, aparecera en el pequefo circulo un fondo
negro al lado del tanque. Para que funcione el llenado
automatico del tanque, la valvula directora (3DC) debe estar
en posicién DOWN (abajo) y la valvula deslizante del
empujador hidraulico (DA) y la valvula deslizante del motor
neumatico (DF) deben estar en posicion ON con la presion
correcta del aire suministrado al empujador hidraulico y al
motor neumatico. Consulte el apartado Controles de aire
de la bomba de alimentacion en la pagina 14.

82

Esta pantalla muestra también el volumen en curso de cada
tanque y la temperatura actual de cada calentador de fluido,
en las mangueras y en cada tanque.

Icono Funcién

Habilitar y deshabilitar el llenado automatico
del tanque

Encender y apagar el calentador de fluido A

==

Encender y apagar el calentador de fluido B

Encender y apagar el calentamiento de
mangueras

2 =]

Pulse ® tres veces para visualizar informacion adicional.

Informacioén adicional

-

Sensor de nivel del tanque A (voltios)

N

Sensor de nivel del tanque B (voltios)

Temperatura de la mezcla agua/glicol en el calentador|

\ /

01314315 143? 2.600 3. 4EID 0 =
a]

B-O

l 120 “F[E°
‘3‘1 ?2 ?2/

2
IEI ] gaI(US]I 13, EI
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Pantallas automaticas

Pantalla de vida util

Esta pantalla aparece automaticamente cuando se produce
un aviso de tiempo de vida util de la mezcla. La pantalla se
cierra automaticamente cuando finaliza la alarma o cuando
el usuario pulsa el botén de confirmacion de limpieza.
Consulte la tabla siguiente para mas detalles.

Apéndice A: Pantalla de la interfaz del usuario

El registro seleccionado para la descarga actual se muestra
en la casilla Unica junto al icono de USB. El resto de los
registros disponibles se muestran en las casillas del lado
derecho de la pantalla. Consulte la tabla siguiente para
mas detalles.

Icono

Funcion

Icono Funcion

& Se ha emitido un aviso.

Parpadea durante el proceso de descarga
de los datos.

— El temporizador de vida util esta habilitado.

El tiempo después de haber expirado la vida

@ util. Comienza en 0.00 y recuenta en forma
descendente en intervalos negativos de un
minuto.

Pulse para silenciar el timbre de aviso.

(B
Pulse para confirmar que la manguera
% de mezcla se ha limpiado. Pone a cero
el temporizador de vida util.

04/22/09 09:23 | @: 0
LA
(O -003 ]
®

Pantalla de USB

Esta pantalla se muestra automaticamente y el registro
o registros seleccionados comienzan a descargarse
automaticamente cuando se inserta la unidad flash USB
en el cuadro de control.

Si se inserta la unidad flash USB mientras el pulverizador
estd en marcha, se interrumpe automaticamente el
funcionamiento del pulverizador. Al retirar la unidad
flash USB, se cierra automaticamente la pantalla de USB.

333209S
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La marca de verificacion aparece después
de completarse la descarga. Indica que la
descarga se realizé correctamente. Si la
descarga no se ha efectuado de forma

correcta, aparece @ .

Muestra la memoria total que descargar
y la memoria que queda por descargarse.

Muestra el tiempo restante para que
se complete la descarga del registro.

Pulse para cancelar la descarga.
Si se cancela la descarga, retire la
unidad flash USB.

3
@
o
n

Indica qué registro(s) se descargaran.

04/29/09 09:53 | @: [

1]

@ ] [2
< "| 5| [
W | ©L oo ] 3]

o2

Unidades flash USB recomendadas

Se recomienda a los usuarios utilizar la unidad flash USB
(17L724) que se incluye con el pulverizador PFP para
descargar datos.
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Apéndice B: Alarmas

Apéndice B: Alarmas

Descripcion general
de las alarmas

Visualizacion de alarmas

Cuando se produce una alarma, aparece automaticamente
la pantalla de informacion de alarmas. Muestra el codigo
de alarma actual junto a un icono con forma de campana.
Muestra también la ubicacion de la alarma con vistas
superior y lateral del pulverizador.

01/06/11 15:31 @: 0
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23.84 VDC
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Hay dos niveles de alarmas: advertencias y avisos. El icono
con forma de campana indica una alarma. El icono con
forma de campana de color liso con un signo de admiracién
y tres avisos audibles indican una advertencia. Y un icono en
forma de campana hueca con contorno y una unica alerta
audible indican un aviso.

Los avisos son notificaciones que requieren atencién no
inmediata. Las alarmas requieren correccion inmediata,
por lo tanto, paran automaticamente el funcionamiento
del pulverizador.

Esta pantalla también muestra informacién de diagndstico.
Hay tres lineas de datos en el lado izquierdo. La linea
superior muestra la alimentacion eléctrica. Debe ser:

e Sistema PFP para ubicaciones no peligrosas:
23-25 voltios

e Sistema PFP para ubicaciones peligrosas:
10-14 voltios

La linea central muestra el voltaje suministrado a todos
los sensores conectados al Médulo de control de fluido
avanzado. Este debe estar entre 4,9y 5,1 V.

La tercera linea muestra el tamafio de dosificacion de la
bomba del lado A. El valor visualizado en volimenes de
centimetros cubicos (cc) es el volumen bombeado en el
lado A cuando esta cerrada la valvula dosificadora del lado
B. Optimizando la restriccidn del sistema mantendra este
valor bajo y se garantiza una mezcla correcta del material.
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El centro de la pantalla muestra los graficos de barras
verticales con informacion del sensor lineal y del interruptor
de ldminas. La informacién del lado A esta a la izquierda

y la informacién del lado B esta a la derecha. La posicién
del sensor lineal aparece en el grafico de barras que sube y
baja cuando la bomba dosificadora se mueve. Este grafico
de barras se debe mover de arriba abajo para coincidir con
cada carrera de la bomba dosificadora.

El estado de los dos interruptores de laminas de cada
motor neumatico se muestra con la flecha arriba de cada
grafico de barras vertical.

Icono Funcidn

Mover hacia arriba

Mover hacia abajo

Cambio de ciclo superior

Cambio de ciclo inferior

Ambos interruptores de laminas estan activos.
Inicio de cambio de ciclo o problema de
formacion de hielo en el motor.

En blanco: Sin sefal del interruptor de laminas
- error

O BHREE

Diagnostico de alarmas
Consulte el apartado Resolucion de problemas con

codigos de alarma para encontrar las causas y las
soluciones para cada cédigo de error.

Borrado de alarmas
Pulse ® para borrar alarmas y avisos. En la pantalla

de informacién de alarmas, pulse * para volver a la
pantalla de ejecucién (control de fluido).
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Clave de codigos de alarma

Use la tabla siguiente como guia rapida para determinar el significado de los cédigos de alarma.

Apéndice B: Alarmas

Digito 1 Digito 2 Digito 3 Digito 4
Cdédigo Evento Caédigo Modo (gr. 2) Cédigo| Ubicacion (gr.3) |Cadigo Zona (gr. 4)
A Corriente 1 Alarma baja A Material A 1 Tanque A
F Caudal 2 Desviacion baja B Material B 2 Tanque B
L Nivel del tanque 3 Desviacion alta C Controlador A Calentador A
P Presion 4 Alarma alta D Descarga de salida B Calentador B
R Relacion 5 Calibracion F Alimentacion C Sensor de nivel A
de entrada
T Temperatura 6 Fallo en el sensor | Interna D Sensor de nivel B
7 Vglor inesperado M Euente de E Manguera
diferente de cero alimentacion
- - Manguera de
: P Suministro neumatico H
Vv Voltaje 8 Valor inesperado calentador
de cero
R Recirculacién J Sensor lineal
9 Inestable K Intefruptor de
laminas
C Comunicacién A Pérdida P Pantalla
A Embalamiento T Modulo de control
de temperatura
D Cavitacion X Sistema
E Tiempo de espera
D Bomba F Calado ascendente
G Calado descendente
J Sensor lineal
K Interruptor de laminas
A Bomba
M Mantenimiento E Valvula
G Filtro
D Sobredosis
Q Dosificacién P Vida util
Tiempo de
T e
dosificacion
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Posibles alarmas posibles por modo

La tabla siguiente describe las alarmas que se pueden recibir al usar el sistema. Las alarmas se categorizan segun cada modo.

Modo Légica de control Alarmas
Pulverizacion Las valvulas dosificadoras se cierran para las pruebas de inicio; la luz verde destella. -
Si la presion del fluido es inferior a 7 MPa (70 bar, 1000 psi), PARAR. P1AX
Si las bombas se mueven (indicando fugas internas), PARAR. F7AX, F7BX
Si la presién de fluido es de mas del 103% del maximo permitido, el motor neumatico .
. . ; Ninguna
se para hasta que caiga la presién de fluido.
Si la presioén es superior a 110% del maximo autorizado, PARAR. P4BX
La valvula dosificadora A se abre y la valvula dosificadora B efectua ciclos -
para mantener la relacion.
Las luces A y B se encienden cuando las valvulas dosificadoras funcionan. -
Si no hay suficiente componente B para mantener la relacién, la valvula dosificadora A R5BE
se cierra momentaneamente.
. . . o - —
Si el componente A o el B estan a mas del 5% del punto de ajuste de la relacion, R1BE, R4BE
PARAR.
Si el tamafio de la dosis A es demasiado grande, PARAR. QDAE
Las valvulas dosificadoras A y B se cierran momentaneamente en el cambio de ciclo -
de cada bomba.
Modo de pulverizacién activado con sistema en modo de peso y sin calibrar. R5DX
Estacionar Ambas valvulas dosificadoras se abren; se encienden las luces azules A y B. -
El usuario abre las valvulas de circulacion o las pistolas de pulverizacion. _
Cuando la bomba llega al extremo inferior de la carrera, la luz azul se apaga.
Si el estacionamiento no se completa en 10 minutos, cierre el aire a ambos motores. DEAX, DEBX
Circulacion Las valvulas dosificadoras A y/o B se cierran y se enciende el motor neumatico. --
Si la presién de fluido excede 21,0 MPa (210 bar, 3000 psi) en la bomba A, se muestra PAAX
un aviso luminoso de color amarillo.
Si la presion del fluido excede 39,2 MPa (392 bar, 5600 psi) en la bomba A, PARAR. P4AX
Si no hay movimiento en 10 minutos, cierre el aire a ambos motores. DEAX, DEBX
La bomba no se ha movido durante 5 segundos mientras esta en modo F8RX
de circulacion.
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Modo Légica de control Alarmas
Prueba de Ambas valvulas dosificadoras se cierran; parpadea la luz verde. -
bombas

Si la presion del fluido es inferior a 10,3 MPa (103 bar, 1500 psi), PARAR. P1AX, P1BX
Si las bombas se mueven (indicando fugas), PARAR. F7AX, F7BX
Enciende la luz azul A, abre la véalvula dosificadora A, el usuario abre la valvula .
de muestreo.
Se cierra la valvula dosificadora A en la carrera ascendente; verifica que no haya DEAX
movimiento.
Se cierra la valvula dosificadora A en la carrera descendente; verifica que no haya DGAX
movimiento.
Se abre la valvula dosificadora A y dispensa un total de 750 ml de material, cierra .
la valvula, apaga la luz azul.
Repita para el lado B. DFBX, DGBX
Si ambas bombas pasan la prueba de bombas, la pantalla muestra dos vasos de .
laboratorio de 750ml cada uno.
Prueba de El usuario selecciona el volumen total deseado. --
dispensacion - — - -
por lotes Abre la valvula dosificadora A, enciende la luz azul, abre la valvula de muestreo, .
apaga la luz azul cuando termina.
Abre la valvula dosificadora B, enciende la luz azul, abre la valvula de muestreo, .
apaga la luz azul cuando termina.
La pantalla muestra el volumen de los componentes Ay B al finalizar la prueba .
de dispensacién por lotes.
Prueba de Si la presion del fluido no es 7 MPa (70 bar, 1000 psi), PARAR. P1AX, P1BX
la valvula
Verifica que no haya movimientos de las bombas (parada en presién en 10 segundos).| F7AX, F7BX
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Resolucién de problemas con cdédigos de alarma

Vea el manual de Reparacién-Piezas de los pulverizadores multicomponente PFP para resolver problemas que no sean de

alarmas.

*Indica que la alarma es del tipo definido por el usuario.

Cédigo de Cuando
alarma Problema de la alarma esta activa Causa Solucién
A4DA Alarma de sobrecorriente del Siempre El médulo de control de temperatura | Sustituya el médulo.
A4DB calentador de material A/B estd estropeado.
El calentador esta estropeado. Repare el calentador.
A4DH Alarma de sobrecorriente del Siempre El médulo de control de temperatura | Sustituya el modulo.
calentador de la manguera esta estropeado.
El calentador esta estropeado. Repare el calentador.
A8DA Alarma de falta de corriente al Siempre El médulo de control de temperatura | Sustituya el médulo.
A8DB calentador A/B esta estropeado.
El calentador esta estropeado. Repare el calentador.
Los cables del calentador estan Repare los cables del
defectuosos. calentador
A8DH Alarma de falta de corriente al Siempre El médulo de control de temperatura | Sustituya el modulo.
calentador de la manguera esta estropeado.
El calentador esta estropeado. Repare el calentador.
Los cables del calentador estan Repare los cables del
defectuosos. calentador
A9DA Alarma de corriente inesperada Siempre El médulo de control de temperatura | Sustituya el médulo.
A9DB al calentador de material A/B estd estropeado.
El calentador esta estropeado. Repare el calentador.
A9DH Alarma de corriente inesperada Siempre El médulo de control de temperatura | Sustituya el modulo.
al calentador de la manguera esta estropeado.
El calentador esté estropeado. Repare el calentador.
CACA Alarma de pérdida de Siempre El cable de comunicaciones de red Cambie el cable de
CACB comunicacion del calentador esta defectuoso. comunicaciones.
:iel mOdtjlo de cont:’ol td?j La direccion de red del médulo de Ajuste la direccion de red
empera .ura con calentador control de temperatura es errénea. del modulo.
de material A/B
El médulo de control de temperatura | Sustituya el médulo.
esta estropeado.
CACH Alarma de pérdida de Siempre El cable de comunicaciones de red Cambie el cable de
comunicacion del médulo de esta defectuoso. comunicaciones.
control de temperatura con La direccién de red del médulo de Ajuste la direccion de red
el calentador de manguera . .
control de temperatura es errénea. del médulo.
El médulo de control de temperatura | Sustituya el modulo.
esta estropeado.
CACP La pantalla no tiene sefal Siempre Sin sefal de comunicaciones en la Verifique las conexiones de los
pantalla. cables. Sustituya la pantalla.
Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.
La maquina se desconecta de la Pulse el botén de parada
alimentacion eléctrica en el modo antes de desconectar la
de pulverizacion. alimentacion eléctrica.
CACT Pérdida de comunicacién Siempre El cable de comunicaciones de red Verifique las conexiones
del médulo de control de esta defectuoso. de los cables.
temperatura
DAAX Embalamiento de la bomba; Siempre Sin material en la bomba o las lineas; | Rellene con material los
DABX mas de 80 cpm durante sin restriccion de fluido. tanques o0 mangueras;
10 segundos. instale la boquilla de fluido.
88 333209S



Apéndice B: Alarmas

del motor esta fuera de rango.

Cédigo de Cuando
alarma Problema de la alarma esta activa Causa Solucion
DDAX Cavitacion de la bomba; se Pulverizacién | Sin fluido o valvula cerrada. Rellene el suministro y abra
DDBX sumerge mas de 1/2 de carrera. la valvula de entrada.
El material estd demasiado frio Aumente la temperatura
0 espeso. del material para reducir
la viscosidad. Consulte
el apartado Pulverizacion,
en la pagina 39. Cizalle el
material con agitacién para
reducir la viscosidad.
La valvula de retencion de entrada Elimine los residuos de
de la bomba no cierra. la valvula de retencion.
O sustituya la bola, el asiento
o lajunta.
La bomba de alimentacién no Verifique la bomba de
suministra material. alimentacion (si se usa).
Colador de entrada obstruido Verifique y limpie el colador.
(si se usa). Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.
DEAX La bomba no se mueve durante |Estacionamiento| Las valvulas de recirculacion Abra las valvulas de
DEBX 10 minutos. 0 prueba de no estaban abiertas para permitir recirculacion.
bombas el flujo.
DFAX La bomba no se paré contra la Prueba de La valvula de retencion del pistén Limpie la bomba. Consulte
DFBX presion de fluido Unicamente bombas de la bomba, las empaquetaduras los Consejos generales, en
en la carrera ascendente. de pistdn o la valvula dosificadora la pagina 61. Vuelva a verificar.
no retienen la presion de fluido. Retire, limpie y repare la base
de bomba. Consulte el manual
de reparacion del XM PFP.
DGAX La bomba no se paré contra la Prueba de La valvula de retencion de la entrada | Retire el alojamiento de entrada
DGBX presién de fluido Unicamente bombas de la bomba o la valvula dosificadora| y limpie e inspeccione.
en la carrera descendente. esta sucia o dafada. Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.
DJAX El sensor lineal del motor de Siempre Sin sefial del sensor lineal del motor. | Intercambie los sensores Ay B.
DJBX la bomba no tiene sefal. Sustituya el sensor si el
problema acompafa al sensor.
Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.
Se enchufé el sensor lineal mientras | Apague y vuelva a encender
la alimentacion eléctrica esta el pulverizador. No enchufe
conectada. el sensor lineal mientras la
alimentacion esta conectada.
Mala conexién dentro del médulo Sustituya el médulo de control
de control de fluido. de fluido. Consulte el manual
de reparacion del XM PFP.
El sensor lineal de la bomba Siempre El sensor lineal esta fuera de rango. | Sustituya el sensor o el iman

del sensor. Consulte el manual
de reparacion del XM PFP.

El pulverizador no esta correctamente
conectado a tierra.

Consulte el apartado Conexion
a tierra, en la pagina 19.
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Cédigo de Cuando
alarma Problema de la alarma esta activa Causa Solucién
DKAX Fallo del interruptor de laminas Siempre Malas conexiones de cable Intercambie los cables de los
DKBX del motor de la bomba; faltan las del motor o mala conexion motores Ay B. Sustituya el
sefales de ambos interruptores. del interruptor de laminas. cable si el problema persiste.
En caso contrario, sustituya el
conjunto del sensor de ldminas.
Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.
El cable del interruptor de laminas Apague y vuelva a encender
se enchufé mientras la alimentacion | el pulverizador. No enchufe el
eléctrica esta conectada. cable del interruptor de laminas
mientras la alimentacion esta
conectada.
Mala conexién dentro del médulo Sustituya el médulo de control
de control de fluido. de fluido.
F6AJ Aviso de salto del sensor lineal Siempre El sistema agoté el fluido. Afada fluido al sistema.
del motor neumatico A. El sensor lineal esta en mal estado. Sustituya el sensor lineal.
F6AK Aviso de falta de sefal del Siempre El interruptor de laminas no detecta | Sustituya el iman del interruptor
interruptor de laminas del motor el iman del motor neumatico. de laminas del motor
neumatico A. neumatico.
Los interruptores de laminas estan Sustituya el interruptor de
en mal estado. laminas del motor neumatico.
— - Evite la formacion de hielo en
Formacion de hielo en el motor o
neumatico el motor neumatico. Vea los
’ avisos P9AX y P9BX.
F6BJ Aviso de salto del sensor lineal Siempre El sistema agoto el fluido. Ahada fluido al sistema.
del motor neumatico B. El sensor lineal esta en mal estado. Sustituya el sensor lineal.
F6BK Aviso de falta de sefal del Siempre El interruptor de ldminas no detecta | Sustituya el iman del interruptor
interruptor de laminas del el iman del motor neumatico. de laminas del motor
motor neumatico B. neumatico.
Los interruptores de laminas estan Sustituya el interruptor de
en mal estado. laminas del motor neumatico.
Formacion de hielo en el motor Evite la formac[o.n de hielo en
neumatico el motor neumatico. Vea los
' avisos P9AX y P9BX.
F7AX El sistema detecta un Pulverizaciéon | Valvula de recirculacién o valvula Cierre o repare la valvula
F7BX movimiento inesperado de dosificadora abierta o con fugas de recirculacion y ejecute la
la bomba (caudal de fluido). mas de cinco segundos. prueba de bombas. Consulte el
apartado Prueba y calibracion
de bombas y dosificacién
para el modo de relacion por
peso, en la pagina 47.
F8RX No se produce movimiento Circulacion La bomba no se ha movido durante | Utilice el modo de pulverizacién
alguno en modo de circulacion 5 segundos mientras esta en modo | para aplicaciones de
de circulacion. Puede que el usuario | pulverizacion.
haya intentado pulverizar en modo
de circulacion.
L2F1 Aviso de nivel de tanque bajo Pulverizador Nivel del tanque inferior al 10% por | Afada material al tanque.
L2F2 y tanque debajo del punto de ajuste de vacio
del tanque durante 3 segundos.
El solenoide de aire esta defectuoso. | Reemplace el solenoide de aire,
Aumente la presién de aire
al solenoide.
L3F1 Aviso de nivel alto del tanque Pulverizador Nivel del tanque superior al 10% por | Baje el nivel del tanque.
L3F2 y tanque encima del punto de ajuste de lleno
del tanque durante 3 segundos.
El solenoide de aire a la bomba de Reemplace el solenoide de aire.|
alimentacion esta defectuoso.
El fluido se ha expandido cuando Aumente la presion de aire al
se ha liberado la presion del aire. solenoide.
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anormalmente baja comparada
con la presion de la bomba B.

Cédigo de Cuando
alarma Problema de la alarma esta activa Causa Solucién
L4F1 Alarma de nivel alto del tanque Siempre Nivel del tanque superior al 90% Baje el nivel del tanque.
L4F2 del volumen total del tanque
durante 3 segundos.
El fluido se ha expandido cuando Baje el punto de ajuste de lleno
se ha liberado la presion del aire. del tanque.
La varilla del sensor esta dafada. Cambie la varilla del sensor.
L6FC Alarma de fallo del sensor de Siempre El cable esta desconectado o Sustituya el sensor de nivel
L6FD nivel del tanque estropeado. Desconecte todos los
interruptores DIP.
Conecte el cable del sensor
de nivel al sistema
*MAAX Mantenimiento de la bomba. Siempre, si esta | El uso de la bomba excede el Realice el mantenimiento a la
*MABX habilitado limite configurado por el usuario. bomba. Consulte el manual
Mantenimiento pendiente. de la bomba en la pagina 4.
*MEAX Mantenimiento de la valvula Siempre, si esta | El uso de la valvula dosificadora Realice el mantenimiento de la
*MEBX dosificadora. habilitado excede el limite configurado por el valvula dosificadora. Consulte
usuario. Mantenimiento pendiente. el manual de la bomba en la
pagina 4.
*MGPX Mantenimiento del filtro del aire. | Siempre, si esta | El filtro de aire excede el limite Realice las labores de
habilitado configurado por el usuario. mantenimiento en el filtro
Mantenimiento pendiente. del aire principal y el filtro
del regulador de control.
P1AX Presion baja. Pulverizacion, | La presion del fluido esta por debajo | Aumente la presién en el
P1BX prueba de 7 MPa (70 bar, 1000 psi) para el regulador de aire principal.
de bombas, modo de pulverizacién o por debajo
prueba de fugas | de 10,3 MPa (103 bar, 1500 psi) para
los modos de prueba.
*P2AX La presién excedid los limites Pulverizacién | La presién excedio los limites de Igual que P5AX o P5BX.
*P2BX de aviso. aviso superior o inferior durante
mas de 15 segundos.
P4AX Presion alta. Siempre La presién de fluido es superior a Disminuya el regulador de aire
P4BX la maxima. principal.
P4RE Presion alta. Recirculacién | La presion es superior al limite Disminuya la presién del
maximo de aviso de 21 MPa (210 bar, | regulador de aire de la bomba.
3000 psi) en el lado A.
P5RE Presion alta. Recirculacion | La presion es superior al limite Disminuya la presién del
maximo de advertencia de 35,9 MPa | regulador de aire de la bomba.
(859 bar, 5200 psi) en el lado A.
*P5AX *P5BX| La presion excedid los limites Pulverizacion La presién excedio los limites de Ajuste el regulador de presién
de alarma. alarma superior e inferior durante de la bomba, sustituya las
mas de 15 segundos. boquillas o ajuste el punto
de ajuste deseado.
PBAX Fallo del sensor de presion; Siempre El sensor de presion o el cable estan | Sustituya el conjunto de sensor
P6BX sin sefal. defectuosos en el lado indicado. y cable. Consulte el manual
de reparacion del XM PFP.
P9AX La presién de la bomba A es Pulverizacién La formacién de hielo en el motor Abra los controles del aire

neumatico A causa restricciones
y presion de fluido menor.

de purga antihielo del motor
neumatico. Deje que se
derrita el hielo. Seque el aire
comprimido. Caliente el aire
comprimido.

Use una boquilla mas pequefa.

La bomba A se agarrota.

Repare la base de bomba.
Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.

El motor A se agarrota.

Repare el motor neumatico.
Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.
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Cédigo de Cuando
alarma Problema de la alarma esta activa Causa Solucién
PI9BX La presion de la bomba B es Pulverizacion | La formacién de hielo en el motor Abra los controles del aire
anormalmente baja comparada neumatico B causa restricciones de purga antihielo del motor
con la presién de la bomba. y presion de fluido menor. neumatico. Deje que se
derrita el hielo. Seque el aire
comprimido. Caliente el aire
comprimido.
Use una boquilla mas pequena.
La bomba B se agarrota. Repare la base de bomba.
Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.
El motor neumatico B se agarrota. Repare el motor neumatico.
Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.

QDAE Alarma de tamaro de Pulverizacion | El tamafio de dosificacion de fluido Disminuya la velocidad del
dosificacion A es mayor de 45 cc cuando se motor neumatico con una

desactiva la dosificacion rapida. boquilla menor o aumente
la restriccion «B».

El tamafo de dosificacion de fluido Disminuya la velocidad del

es mayor de 30 cc cuando se activa | motor neumatico con una

la dosificacion rapida. boquilla menor o aumente
la restriccion «B».

*QPDX El tiempo de vida util expird. Pulverizacion No se ha pulverizado volumen Pulverice fluido o limpie para
El fluido mezclado se secara suficiente para mantener el fluido descargarlo. Se pone a cero al
en las mangueras, el mezclador mezclado fresco en la manguera salir del modo de pulverizacion.
y la pistola. integradora, mezclador, manguera Consulte los apartados

flexible de conexion y pistola de Pulverizacioén, en la pagina 39
pulverizacion. o Evacuacion del material
mezclado, en la pagina 43.
QTAE Aviso de tamario de Pulverizacion | El tamafo de dosificacion de fluido | Disminuya la velocidad del
dosificacion A es mayor de 35 cc cuando se motor neumatico con una
desactiva la dosificacion rapida. boquilla menor o aumente
la restriccion «B».
El tamafo de dosificacién de fluido Disminuya la velocidad del
es mayor de 20 cc cuando se activa | motor neumatico con una
la dosificacion rapida. boquilla menor o aumente
la restriccion «B».

R1BE Relacién B baja (subdosificacion| Pulverizacién | La vélvula dosificadora B no se abre. | Compruebe que haya sefial
de B); el sistema no suministra de aire a la valvula.
suficiente componente B. Vélvula del colector de mezcla B Abra la valvula de colector

cerrada. de mezcla de color verde.

Filtro de la bomba obstruido en Use una malla 30 filtrante

el lado B. como alternativa. Vea el
manual 311762 para el
numero de pieza.
Limpie el filtro de salida de
la bomba B. Consulte el
manual 311762.
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Apéndice B: Alarmas

Cédigo de
alarma

Problema de la alarma

Cuando
esta activa

Causa

Solucion

R4BE

Relacion B alta
(sobredosificacién de B);
el sistema suministra
demasiado componente B.

Pulverizaciéon

La valvula dosificadora B no cierra.

Efectue la prueba de bombas
en busca de fugas. Consulte el
apartado Prueba y calibracién
de bombas y dosificacion
para el modo de relaciéon por
peso, en la pagina 47.

Afloje la tuerca de
empaquetadura de la valvula.
Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.

Verifigue la sefial de aire en la
parte superior de la valvula

Repare la valvula o el solenoide
de aire. Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.

Filtro de la bomba obstruido en el
lado A.

Limpie el filtro. Consulte el
manual 311762.

Use una malla 30 filtrante
como alternativa. Vea el
manual 311762 para el
numero de pieza.

El aire de entrada cae por debajo de
0,55 MPa (5,5 bar, 80 psi) durante la
pulverizacion. La valvula dosificadora
B no cierra correctamente.

Revise los filtros de aire.
Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.

Use una manguera de aire
mas grande.

Use un compresor mas grande.

Use bogquillas de pistola mas
pequenas 0 menos pistolas
para reducir el caudal.

Regulador de aire del solenoide
configurado debajo de 0,55 MPa
(5,5 bar, 80 psi)

Ajuste el regulador de aire.

R5BE

Los tamanos de la dosificacion
no estan optimizados.

Pulverizaciéon

La valvula dosificadora funciona
cerca de los limites de temporizacion
alta o baja.

Equilibre las mangueras de
fluido A y B. Vea el manual del
colector de mezcla del

XM PFP.

O cambie la restriccidn «B».
Compruebe la pantalla
Restriccion.

R5DX

Sistema no calibrado en modo
de peso

Pulverizacion

El sistema no ha sido calibrado.

Realice la Prueba y
calibraciéon de bombas y
dosificacion para el modo de
relacioén por peso, en la
pagina 47, y la Prueba de
dispensacion por lotes o de
relacion, pagina 49 para
calibrar el sistema para el
modo de peso. Haga funcionar
el sistema en modo volumen.

Haga funcionar el sistema
en modo volumen.

R9BE

El sistema detectd cinco alarmas
R4BF (relacién B alta) o cinco
alarmas R1BF (relacion B baja)
en cinco minutos. El pulverizador
se para durante cinco minutos
para que el operador resuelva

el problema.

Pulverizacién

Vea las causas de las alarmas R4BE
o R1BE.

Vea las soluciones de las
alarmas R4BE o R1BE.
Expulse el material mezclado
si es necesario y purgue el
material mezclado fuera de
relacién para sacarlo de la
manguera.
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Apéndice B: Alarmas

Cédigo de Cuando
alarma Problema de la alarma esta activa Causa Solucién
*T2DA La temperatura excedio los Pulverizaciéon | Latemperatura de fluido excedio Igual que T5DA o T5DB.
*T2DB limites de aviso. los limites alto o bajo durante mas
de cuatro minutos.
T3CA Aviso de sobretemperatura Siempre Méodulo en mal estado. Sustituya el médulo.
T3CB del médulo de control de i o
temperatura del calentador Sistema de enfriamiento
de material A/B averiado.
T3CH Aviso de sobretemperatura Siempre Moédulo en mal estado. Sustituya el médulo.
del médulo de control de ) o
temperatura del calentador Slstgma de enfriamiento
de manguera averiado.

T4CA Alarma de sobretemperatura Siempre Médulo en mal estado. Sustituya el médulo.

T4CB del médulo de control de ) o

temperatura del calentador Sistema de enfriamiento
de material A/B averiado.

T4CH Alarma de sobretemperatura Siempre Modulo en mal estado. Sustituya el médulo.

del modulo de control de . o
temperatura del calentador Sistema de enfriamiento
de manguera averiado

T4CX Interruptor de sobretemperatura Siempre Puente de interruptor de Reemplace el puente.

sobretemperatura desconectado.

T4DA Alarma de RTD 1 de alta Siempre Calentador estropeado. Repare el calentador.

T4DB temperatura del calentador -

de material A/B RTD estropeado. Sustituya el RTD.
Revise el RTD. Véanse los
cables del RTD, péagina 66.
T4DE Alarma de RTD 1 de alta Siempre Calentador estropeado. Repare el calentador.
temperatura de la manguera Cable divisor defectuoso. Cambie el cable divisor.
RTD defectuoso en conjunto Cambie el RTD en el conjunto
de mangueras. de mangueras.
T4DH Alarma de RTD 2 de alta Siempre Calentador estropeado. Repare el calentador.
temperatura del calentador Cable divisor defectuoso. Cambie el cable divisor.
de manguera
RTD defectuoso en la salida Cambie el RTD en la salida
del calentador de manguera. del calentador de agua de la
manguera.

*TSDA Se han excedido los limites Pulverizacién La temperatura de fluido excedi6 Si la temperatura de fluido

T5DB de alarma de temperatura del los limites de alarma alto o bajo es demasiado baja, vuelva

calentador de material A/B durante mas de cuatro minutos. al modo de circulacién para
aumentarla. Ajuste el punto
de ajuste del calentador si es
necesario. Consulte el apartado
Pulverizacion, en la pagina 39.
Si la temperatura de fluido es
demasiado alta, baje el punto
de ajuste del calentador y
vuelva al modo de circulacion
para enfriarla. Consulte el
apartado Pulverizacion,
en la pagina 39.
Ajuste del punto de ajuste
de la temperatura deseada.
Consulte el apartado
Pulverizacion, en la pagina 39.

T6DA Alarma de defecto de RTD 1 del Siempre RTD estropeado. Sustituya el RTD.

T6DB calentador de material A/B RTD desconectado. Conecte el sensor al sistema.
Revise el RTD. Consulte el
apartado Comprobar los
cables RTD y FTS, en la
pagina 96.
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del calentador de manguera

Cédigo de Cuando
alarma Problema de la alarma esta activa Causa Solucién
T6DE Alarma de defecto de RTD 1 Siempre RTD estropeado. Sustituya el RTD.
de la manguera RTD desconectado. Conecte el sensor al sistema.
T6DH Alarma de defecto de RTD 2 Siempre RTD estropeado. Cambie el RTD en la salida del
del calentador de manguera calentador de la manguera.
RTD desconectado. Conecte el sensor al sistema.
T6F1 Aviso de fallo del RTD del tanque| Siempre El sensor de temperatura esta Cambie el sensor de
T6F2 estropeado temperatura
El cable esta desconectado o Conecte el cable del sensor
estropeado. de temperatura al sistema.
T8DA Alarma de no aumento de Calentador A/B | Calentador estropeado. Repare el calentador.
TeDB temperatura del material A/B Voltaje del calentador demasiado Aumente el voltaje del
bajo. calentador a 200 - 240 V CA.
T8DH Alarma de no aumento de Calentador de la| Calentador estropeado. Repare el calentador.
temperatura de la manguera manguera Voltaje del calentador demasiado Aumente el voltaje del
bajo. calentador a 200 - 240 V CA.
VIIT CAN con bajo voltaje Siempre Alimentacién de 24 V CC. Revise el voltaje de la fuente
de alimentacion. El voltaje
debe ser de 23-25 V CC. Si
esta fuera de la tolerancia,
cambie la fuente de
alimentacion.
ViIMA Alarma de bajo voltaje en linea Siempre El cable de alimentacion del médulo | Enchufe el cable de
ViMB del calentador de material A/B de control de temperatura esta alimentacion del modulo.
desconectado.
El disyuntor del calentador esta Active el disyuntor del
desconectado calentador.
ViMH Alarma de bajo voltaje en linea Siempre El cable de alimentacion del médulo | Enchufe el cable de
del calentador de la manguera de control de temperatura esta alimentacion del médulo.
desconectado.
El disyuntor del calentador esta Active el disyuntor del
desconectado calentador.
V2MX Aviso de control de voltaje bajo Siempre El voltaje de alimentacién cae por Cambie el filtro del aire en el
debajo de 9 V CC. regulador del filtro de control.
Consulte el manual de
reparacion del XM PFP.
Compruebe el voltaje en la
pantalla de informacion.
VAIT CAN con alto voltaje Siempre Alimentacién de 24 V CC. Revise el voltaje de la fuente
de alimentacion. El voltaje
debe ser de 23-25 V CC.
Si esta fuera de la tolerancia,
cambie la fuente de
alimentacion.
V4AMA Alarma de alto voltaje en linea Siempre El médulo de control de temperatura | Sustituya el moédulo.
V4AMB del calentador de material A/B esta estropeado.
El calentador esta estropeado. Repare el calentador.
VAMH Alarma de alto voltaje en linea Siempre El médulo de control de temperatura | Sustituya el modulo.

esta estropeado.

El calentador esta estropeado.

Repare el calentador.
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Comprobar los cables RTD y FTS

1. Realice el Procedimiento de descompresion, en la 4. Asegurese de probar los RTD de los dos lados Ay B
pagina 45. cuando trate de resolver el problema, con independencia

2. Desconecte el cable del RTD en el calentador de fluido. de que el error sea especifico de un solo lado.

3. Pruebe el cable del RTD con un ochmimetro entre las 4
clavijas del conector C. 1

NOTA: No toque el anillo exterior con la sonda de prueba.

3%\\@71 i

/ \\ Clavija| Color del cable| Sefal
O\ 1 Rojo Excitacion
4 2 2 N/D No se usa
3 Blanco Elemento RTD
Clavijas Resultado 4 Rojo Resistencia del cable
1 atierra Infinito (abierto), si el valor esta por
) encima de 0 Q, sustituya el RTD;
4 atierra consulte el manual del calentador
3 atierra Viscon HF para la reparacion.
1a3 1000 Q +/- 12% a través de elemento
RTD
4a3
1a4 Deberia ser 0 Q, si el valor esta por
encima de 0 Q, sustituya el RTD;
consulte el manual del calentador
Viscon HF para la reparacion.
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Dimensiones

Min.: 70,5 pulg.

(179 cm)

Max.: 84 pulg.
(213 cm)

1i20268b

76 pulg.

(193 cm)

Min.: 70,5 pulg.

(179 cm)

Max.: 84 pulg.
(213 cm)

N

38 pulg.

(96,5 cm)
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Especificaciones técnicas

Especificaciones técnicas

Dosificador XM PFP

EE. UU. | Métrico

Tolerancia de la relacién de mezcla
(antes de la alarma)

+/-5%

Caudal maximo (medido con aceite)

3 galones por minuto | 13,6 litros por minuto

Rango de viscosidad del fluido

Compatible con masillas que se cargan en tanques calefactados con
bombas de pistén de cebado alimentadas con empujador hidraulico

Entrada de aire

1 pulg. npt(h)

Entradas de fluido

Cubo (bombas de alimentacion)

Presion maxima de trabajo del fluido para 6000 psi 41 MPa, 414 bar
materiales Ay B

Presion maxima de trabajo del fluido de 4500 psi 31 MPa, 310 bar
limpieza

Presion maxima de trabajo del fluido para 100 psi 0,7 MPa, 7 bar
fluido calefactor

Temperatura maxima del fluido 160 °F 70 °C

Rango de presiones de aire suministrado 80-150 psi 0,5-1,0 MPa, 5,5-10,3 bar
en la entrada del sistema

Presiéon maxima de aire de la bomba principal 100 psi 0,7 MPa, 7 bar
Presién maxima de aire de la bomba 65 psi 0,45 MPa, 4,5 bar
de alimentacion

Presion maxima de aire del tanque 90 psi 0,6 MPa, 6 bar
Filtracién de aire Filtro principal de 40 micras, filtro de control de aire de 5 micras
Rango de temperaturas ambiente de De 32 a 130 °F De0ab54°C
funcionamiento

Clasificacion de condiciones ambientales Altitud hasta 13.123 pies Altitud hasta 4000 m
Peso del sistema (vacio, sin fluido) 21751b 987 kg
Rango de relacion de mezcla

262869, 262898, 262943 1,5:1a4:1

24\W626, 262945 1:1a1,5:1

Consumo de aire

Minimo 100 scfm 2,8 metros3/min
Maximo 250 scfm 7,1 metros®/min

Aplicacién tipica

125-175 scfm

3,5-5,0 metros3/min

Requisitos de alimentacion eléctrica

Voltaje
(puede ajustarse con puentes eléctricos)

Opcidén 1: 200-240 V CA, trifasico en triangulo (3 cables mas tierra)
Opcidn 2: 350-415 V CA, trifasico en estrella
(4 cables incluyendo neutro mas tierra)

Potencia en vatios

18.800 vatios (ubicacién no peligrosa)
18.900 vatios (ubicacién peligrosa)
22.900 vatios (con calentador de agua de limpieza
para ubicacion peligrosa)
23.400 vatios (con calentador de agua de limpieza
para ubicacion no peligrosa)

Amperios

Modelos de 200-240 V CA trifasicos en triangulo:
63 amperios por fase a plena carga
Modelos de 350-415 V CA trifasicos en estrella:
40 amperios por fase a plena carga
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Dosificador XM PFP

EE. UU. Métrico

Almacenamiento

Tiempo méaximo de almacenamiento

5 afos

Mantenimiento para su almacenamiento

Para mantener el rendimiento original,
sustituya las juntas blandas tras 5 afios de inactividad.

Rango de temperaturas ambiente
de almacenamiento

De 30 a 160 °F De1a71°C

Vida util

Uso durante su vida util

Su vida util varia en funcion del uso, de los materiales pulverizados,
de los métodos de almacenamiento y del mantenimiento.
La unidad tiene una vida Gtil minima de 25 afnos.

Mantenimiento de uso durante su vida util

Cambie las empaquetaduras de cuero cada cinco afos
0 mas frecuentemente en funcién de su uso.

Eliminacién al término de su vida util

Si el pulverizador se encuentra en un estado en el que ya no es operativo,
debera ponerse fuera de servicio y desarmarse. Las piezas individuales
deben clasificarse seguin materiales y eliminarse de acuerdo con la normativa.
Los materiales de construccion principales de que consta pueden encontrarse
en la seccion Materiales de construccion. Los componentes electronicos son
conformes a RoHS y deben eliminarse adecuadamente.

Cadigo de fecha de cuatro caracteres de

Graco

Ejemplo: A18B

Mes (primer caracter) A = Enero,
Afo (segundo y tercer caracter) 18 = 2018,
Serie (cuarto caracter) B = niumero de control de la serie

Piezas en contacto con el fluido

Piezas en contacto con el fluido

Aluminio, hierro ductil, cuero, nailon, acero al carbono chapado, polietileno,
PTFE, acero inoxidable, carburo de tungsteno, UHMWPE

Requisitos de purga

los filtros indicados anteriormente)

(Solo para modelos para ubicaciones peligrosas. El aire de purga se filtra hasta la calidad del sistema mediante

Tiempo de purga minimo 3 minutos

Caudal de purga minimo 4,8 scfm

Temperatura maxima del aire 104 °F 40 °C
Filtro de aire 3 micras

Ruido (dBA)

Presion de sonido *

92,2 dBA a 100 psi 92,2 dBA a 0,7 MPa (7 bar)

85,8 dBA a 70 psi 85,8 dBA a 0,48 MPa (4,8 bar)

Potencia de sonido **

103,2 dBA a 100 psi 103,2 dBA a 0,7 MPa (7 bar)

96,8 dBA a 70 psi 96,8 dBA a 0,48 MPa (4,8 bar)

* Presion de sonido medida a 1 m (3,3 pies) del equipo.
** Potencia de sonido, medida segun ISO-9614-2.

Proposicion 65 de California

RESIDENTES DE CALIFORNIA

A ADVERTENCIA: Cancer y dafno reproductivo - www.P65Warnings.ca.gov.
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Garantia estandar de Graco

Graco garantiza que todo equipo mencionado en este documento fabricado por Graco y que lleve su nombre esta exento de defectos de
material y de mano de obra en la fecha de venta por parte de un distribuidor autorizado de Graco al cliente original. Con la excepcion de
cualquier garantia especial, extendida o limitada publicada por Graco, y durante un periodo de doce meses desde la fecha de venta, Graco
reparara o reemplazara cualquier pieza del equipo que Graco determine que es defectuosa. Esta garantia es valida solamente si el equipo
se instala, se utiliza y se mantiene de acuerdo con las recomendaciones escritas de Graco.

Esta garantia no cubre, y Graco no sera responsable por desgaste o rotura generales, o cualquier fallo de funcionamiento, dafio o desgaste
causado por una instalacién defectuosa, una aplicacion incorrecta, abrasion, corrosién, mantenimiento incorrecto o inadecuado, negligencia,
accidente, manipulacién o sustitucion con piezas que no sean de Graco. Graco tampoco asumira ninguna responsabilidad por mal
funcionamiento, dafios o desgaste causados por la incompatibilidad del equipo Graco con estructuras, accesorios, equipos o materiales que
no hayan sido suministrados por Graco, o por el disefio, fabricacién, instalacién, funcionamiento o mantenimiento incorrecto de estructuras,
accesorios, equipos o materiales que no hayan sido suministrados por Graco.

Esta garantia esta supeditada a la devolucién, previo pago del equipo que se considera defectuoso, a un distribuidor de Graco para la
verificacion de dicho defecto. Si se verifica que existe el defecto por el que se reclama, Graco reparara o reemplazara de forma gratuita
todas las piezas defectuosas. El equipo se devolvera al comprador original previo pago del transporte. Si la inspeccion del equipo no revela
ningun defecto de material o de mano de obra, se realizaran las reparaciones a un precio razonable; dichos cargos pueden incluir el coste de
piezas, de mano de obra y de transporte.

ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVA, Y SUSTITUYE CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA INCLUYENDO, A TiTULO
ENUNCIATIVO, PERO NO LIMITATIVO, LA GARANTIA DE COMERCIALIZACION O LA GARANTIA DE APTITUD PARA UN PROPOSITO
PARTICULAR.

La Unica obligacién de Graco y el unico recurso del comprador en relacién con el incumplimiento de la garantia seran los estipulados en

las condiciones anteriores. El comprador acepta que no habra ningun otro recurso disponible (incluidos, entre otros, dafios imprevistos o
emergentes por pérdida de beneficios, pérdida de ventas, lesiones a las personas o dafos a bienes, o cualquier otra pérdida imprevista o
emergente). Cualquier reclamacién por incumplimiento de la garantia debe presentarse en los dos (2) afios posteriores a la fecha de compra.

GRACO NO GARANTIZA Y RECHAZA TODA SUPUESTA GARANTIA DE COMERCIALIZACION Y APTITUD PARA UN PROPOSITO

EN PARTICULAR, EN LO QUE SE REFIERE A ACCESORIOS, EQUIPO, MATERIALES O COMPONENTES VENDIDOS PERO NO
FABRICADOS POR GRACO. Estos elementos vendidos pero no fabricados por Graco (como motores eléctricos, interruptores, mangueras,
etc.) estan sujetos a la garantia, si la hubiera, de su fabricante. Graco ofrecera al cliente asistencia razonable para realizar reclamaciones
derivadas del incumplimiento de dichas garantias.

Graco no sera responsable, bajo ninguna circunstancia, por los dafios indirectos, imprevistos, especiales o emergentes resultantes del
suministro por parte de Graco del equipo mencionado mas adelante, o del equipamiento, rendimiento o uso de ningun producto u otros
bienes vendidos, ya sea por incumplimiento del contrato o por incumplimiento de la garantia, negligencia de Graco o cualquier otro motivo.

Informacion sobre Graco

Para consultar la informacion mas reciente sobre los productos de Graco,
visite www.graco.com.
Para obtener informacion sobre patentes, visite www.graco.com/patents.

PARA HACER UN PEDIDO, pongase en contacto con el distribuidor de Graco
o llame y le indicaremos ddonde esta su distribuidor mas cercano.
Teléfono: 612-623-6921 o el niumero gratuito: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Todos los datos presentados por escrito y visualmente contenidos en este documento reflejan
la informacidn mas reciente sobre el producto disponible en el momento de la publicacion.
Graco se reserva el derecho de efectuar cambios en cualquier momento sin aviso.

Traduccioén de las instrucciones originales. This manual contains Spanish. MM 3A2776

Oficinas centrales de Graco: Minneapolis
Oficinas internacionales: Bélgica, China, Japon, Corea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2021, Graco Inc. Todas las instalaciones de fabricacion de Graco estan registradas conforme a la norma ISO 9001.
www.graco.com
Revision S, agosto 2024
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