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ThermolLazer 200/200Tc/300TC ve
ThermolLazer ProMelt™

Tretuvar isaretleme Sistemleri 334050M
TR

- Termoplastik trafik isaretleme bilesik malzemelerinin
(es zamanli olarak sapla uygulanan yansitici taneler) profesyonel uygulamasi igin -
Sadece dis mekanda kullanim igindir (yagmurlu ve islak ortamlarda kullanilmamalidir) -

Yakit: LP Gaz (Propan Sivi Gaz) ThermolLazer 200/200Tc
Ocak kapasiteleri; Bkz. Teknik Veriler, sayfa 47
Malzeme kapasitesi (maksimum): 91-136 kg (200-300 Ib)

Bu kilavuzdaki tiim uyari ve talimatlari

@ ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI
okuyun. Bu talimatlari saklayin.

ilgili Kilavuzlar:

Cahistirma 3A1319
Parcalar 3A1321
Ciftli Boncuk 3A0004
SmartDie" Il 3A1738
FlexDie" 3A1738

ThermolLazer ProMelt

ti23073a
ti23074a

3

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Sistem Semasi

Sistem Semasi

SmartDie Il sadece Thermolazer 300T¢c/ProMelt'de kullanilmistir.

Smart Dielll Smart Die
Parca No. Acgiklama
17A173 5cm(2ing)
24H431 8cm (3ing)
24H426 10cm (4ing)
17J250 12 cm (4.75 ing)
24H432 13cm (5ing)
24H427 15cm (6ing)
24H433 18 cm (7 ing)
24H428 20 cm (8ing)
24H434 22,5cm (9ing)
24H429 25cm (10ing)
24H430 30cm (12ing)
F17A174 40 cm (16ing)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3ing)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 in¢)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 ing)
24)785 10-15-10 cm (4-6-4 ing)
F17A175 15-10-15 cm (6-4-6 ing)
+17R378 13-13-13 cm (5-5-5ing)
$26C273 15-8-15cm (6-3-6 ing)

F Requires 16" (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16" (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16" (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDie sadece ThermoLazer 200/200T1c'de kullanilmigtir.

FlexDie FlexDie

Parca No. Aciklama
16Y661 5cm(2ing)
16Y662 8cm (3ing)
16Y320 10 cm (4 ing)
16Y663 12cm (5ing)
16Y190 15cm (6ing)
16Y664 18 cm (7 ing)
16Y326 20 cm (8ing)
16Y665 22,5cm (9ing)
16Y332 25 cm (10ing)
16Y207 30 cm (12ing)
16Y338 8-8-8 cm (3-3-3in¢)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4ing)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 ing)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 in¢)
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki

uyarilar bu cihazin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi icindir. Unlem isareti sembolii genel

bir uyari anlamina gelirken, tehlike isareti prosediire 6zgu riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin béltimlerinde
gorindigiinde, buradaki Uyarilara bakin. Bu bélimde ele alinmayan triine 6zgi tehlike sembolleri ve uyarilari,
bu kilavuzun diger bolimlerinde yer alabilir.

PUPPPDPPSD DD

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI
- Calisma sahasindaki propan gazi, benzin ve yanici yakit gibi yanici gazlar ve sivilar tutusabilir veya patlayabilir.
- Yangin ve patlama tehlikesini engellemeye yardimci olmak igin:
“ . Tamamen egitimini almadikca ve kullanim agisindan uzmanlagmadan ekipmani kullanmayin.
+ Yanici maddeler iceren Usti acik kaplari ekipmana 7,6 m (25 ft) mesafeden fazla yaklastirmayin.
Ekipmani herhangi yapinin, yanici maddelerin veya diger gaz silindirlerin 3 m (10 ft) yakininda ¢alistirmayin.
« Ekipmana yakit eklerken tiim ocaklar kapatin.
+ Propan gazi kokusu duyarsaniz depo kapatma vanasini derhal kapatin; tim yanan alevleri sonduran.
Gaz kokusu devam ederse, ekipmandan uzaklasin ve derhal itfaiyeyi cagirin.
« Ocak ve salomanin yakma talimatlarina uyun.
« Termoplastik yol isaretleme bilesigi malzemesini maksimum sicaklik degerinden fazla isitmayin.
+ Yangin sondiirme ekipmani hazir ve calisir bir sekilde olmalidir.
« Calisma alanini solvent, pagavra ve benzin dahil her turl kirlilikten temizleyin.

* EKIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI

© Yanlis kullanim 6liime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

« Ekipmani g6zetimsiz birakmayin.

+ Cocuklari ve hayvanlari calisma alanindan uzak tutun.

« Endusiik degere sahip sistem elemaninin maksimum calisma basincini veya sicaklik degerini asmayin.
Tdm ekipman kilavuzlarinda bulunan Teknik Veriler bolimiine bakin.

- Ekipmani her giin kontrol edin. Asinmis veya hasarl parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek parcalarini
kullanarak hemen onarin veya degistirin.

+ Ekipman Ulzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin.

+ Ekipmani sadece tasarlandigi amacg icin kullanin. Bilgi icin Graco distribitoriiniizl arayin.

+ Malzemeyi maksimum kapasitesinden fazla doldurmayin.

« Gazhatlarini, hortumlari, telleri ve kablolari trafik alanlarindan, keskin kenarlardan, hareketli parcalardan
ve sicak ylzeylerden uzak bir yerden gecirin.

+ Gaz hatlarini dolastirmayin veya asiri bikmeyin.

« Guvenlik aygitlarini devre disi birakmayin veya iptal etmeyin.

+ Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkolln etkisi altindayken uniteyi kullanmayin.

L8
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© YANIK TEHLIKESI
. Ekipman ylizeyleri ve isitilan sivi calisma sirasinda ¢ok sicak olabilir. Ciddi yaniklan 6nlemek igin:
t « Sicak siviya ya da ekipmana temas etmeyin.

- KARBON MONOKSIT TEHLIKESI
- Egzoz, renksiz ve kokusuz olan zehirli karbon monoksit gazini icerir. Karbon monoksit gazini solumak,
+ 6lime neden olabilir. Ekipmani kapal alanda kullanmayin.

93 9a|

ZEHIRLI SIVI YA DA BUHAR TEHLIKESi
Zehirli sivilar ya da buhar, goze ya da cilde sicramalari, yutulmalari ya da solunmalari durumunda ciddi
yaralanmalara ya da 6liime yol acabilir.

+ Kullanmakta oldugunuz malzemelerin belirli tehlikelerini bilmek icin MSDS'yi okuyun.

334050M



Uyanilar

- KiSiSEL KORUYUCU EKiPMAN
b © Calisma sahasindayken g6z yaralanmasi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve yaniklar dahil ciddi

: yaralanmalarn 6nlemeye yardim etmek icin uygun koruyucu ekipman takin. Bu ekipman, asagidakileri kapsar
: ancak bunlarla sinirl degildir:

t«  Sivi, malzeme ve solvent Ureticisi tarafindan tavsiye edilen giysi ve gaz maskesi kullanin.

@ t« Enaz260°C(500°F) dereceye yiikseltilmis sicakliklar icin uyumlu eldivenler, ayakkabilar, is tulumlari,

b yuz kalkani, kask vb kullanin.

CALIFORNIA PROPOSITION 65

Bu Griinlin egzozu, Kaliforniya Eyaleti'nde kansere, dogumsal sakatliklara veya baska Greme zararlarina neden
oldugu bilinen kimyasallar icerir.
CALIFORNIA PROPOSITION 65

Bu drilin, Kaliforniya Eyaleti'nde kansere, dogumsal sakatliklara veya baska Gireme zararlarina neden oldugu
bilinen kimyasallar icerir. Kullanimdan sonra ellerinizi yikayin.
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Kazan Gazi Emniyet Vanasi, Kazan Sicaklik Kontrolli, ve Kazan Termopil ile Ariza Tespiti

Kazan Gazi Emniyet Vanasi,
Kazan Sicaklik Kontrolii, ve Kazan
Termopil ile Ariza Tespiti

Gaz emniyet vanasi, sicaklik kontroll ve termopil bir milivolt
metre kullanilarak kontrol edilebilir. Kontrol etmeden once,
tiim elektrik baglantilarinin temiz ve siki oldugundan emin

olunuz.

Milivolt metreyi uygun terminallere baglayiniz (bakiniz

Terminal Baglantilari

3o

Terminal Baglantilar) 1i14524¢
Sicaklik istenilen
Kontrol Kontrol Metre
Edilecek Terminal Kontaklarinin | Gosterge
Adim Parca(lar) Baglantilari Durumu Degeri Ariza Tespiti
1 Gaz emniyet 2ve3 Kapali 100 mV'dan | mV gosterge degerinin > 100 mV olmasi ve otomatik vana
vanasi blyuk (ana ocaklar) agilmiyorsa, gaz emniyet vanasini degistiriniz.
mV gosterge degerinin < 100mV olmasi durumunda ariza
tespit adimlari 2 ve 3 ile devam ediniz.
2 Sicaklik 1ve2 Kapali 80 mV'den | Gosterge degeri >80 mV ise:
kontrold az - Sicaklik kontrol ve gaz emniyet vanasindaki elektrik
baglantilarini temizleyiniz ve sikilastiriniz.

«  Kablolarin iyi durumda oldugundan emin olmak igin
vanayi kontrol ediniz. Gerektigi sekilde dedistirin.

+  Cevrimin kontaklar temizledigini anlamak icin sicaklk
kontrolii tizerindeki sicaklik ayarini hizl bir sekilde
degistiriniz.

Bir dnceki islemin < 80 mV gdsterge degeri vermemesi

durumunda, sicaklik kontroliini degistiriniz.

3 Gaz emniyet 1ve?2 Acik 325 mV'dan | Mv gosterge degeri < 325 mV ise:
vanasl blytik «  Tim elektrik baglantilarini temizleyiniz ve sikiniz.
miknatisi Milivolt cik tt Kicin bilot N |
ve termopil . ilivolt cikisini arttirmak icin pilot ocadi ayarlayiniz

(bakiniz sayfa 18)

Bir 6ncekiislemin > 325 mV gosterge degeri vermemesi
durumunda, termopili degistiriniz.

Termopil icin dogru mV cikisini elde ettikten sonra vana
miknatisini kontrol ediniz:

«  Sadece pilot ocagi yakiniz ve mV gdsterge degerinin

sabitlenmesini bekleyiniz.

+  Pilot ocadi kapatiniz
(gaz emniyet vanasi digmesini KAPATINIZ).

Miknatisin ayrildigi mV gdsterge degerini not ediniz.

Miknatisin < 120 mV g6sterge degerinde agilmasi durumunda
miknatis iyi durumdadir. NOT: Miknatis acildiginda bir tik sesi

duyulabilir ve mV gosterge degeri biraz dalgalanabilir.

334050M



Kazan Sicaklik Kontrolii

Degistirme

000

Sicaklik kontrollinii degistirirken, sicaklik kontrol cubugunun
donanimin ayrilmaz bir pargasi oldugunu unutmayiniz.

ince borularda herhangi bir keskin dirsek olusturmayiniz.
Dirseklerin yaricapi 0,64 cm (0,25 ing) veya daha fazla
olmalidir.

ince borulari kazan cikisinda yiiksek sicaklikta harc ile
kapattiginizdan emin olunuz.

;-
DY

ti14557a

Sokme

1.

Kazani bosaltiniz ve tiim malzemelerden arindiriniz.
Saplama (318), somun (124), klips (41) ve cubugun (162)
tamamen malzemelerden arinmasini saglayiniz.

Hortum kelepgelerini (160) gevsetmek ve hortumlari
(189) boncuk besleme goziinden gikarmak igin tornavida
kullaniniz (43).

Dort civatayi (139) ¢cikarmak icin anahtar kullaniniz
ve boncuk besleme g6ziinii (43) ¢ikariniz.

ince sicaklik borusunu (162) ve grometi (350)
i1st kalkanindan (270) cekerek ¢ikariniz.

Sicaklik kontrol diigmesini (AA) elinizle gikariniz.

BB

tit4124a
~

Sicaklik kontrolii 4 yollu plastik parcayi yuvadan cikariniz.
Digmenin (AA) arkasina takiniz.

Sicaklk kontrolii Gizerine kaydirilarak gecirilen kaplama
halkasi (BB) tizerindeki iki vidayi ¢ctkarmak icin tornavida
kullaniniz. Kaplama halkasi (BB) sicaklik kontrol
mahfazasina (205) baglhidir.

334050M

10.

11.

12.

13.

14.

Kazan Sicaklik Kontrolii

Dort vidayi (221) ¢ikarmak icin tornavida kullaniniz ve
kumanda kolu montaj levhasindan (122) sicaklik kontrol
mahfazasini ¢ikariniz.

Kablolari (ThermoLazer icin 242 ve 243), (Thermolazer
ProMelt icin 243 ve 360) ayirmak icin tornavida
kullaniniz.

Sicaklik kontrol cubugundan (162) somunu (124)
cikarmak icin anahtar ve ekini kullaniniz.

Kontrol gubugundan (162) klipsi (41) ¢ikarmak igin
kargaburnu pense kullaniniz.

Kontrol cubugunu (162) somundan ve kelepce
acikligindan gekiniz.

Kontrol cubugu serbestce gecene kadar kazan
Uzerindeki, icindeki ve disindaki harci kazimak icin
diiz tornavida veya kiiclk bir keski kullaniniz.

Kontrol gubugunu (162) kazandan (14) tamamen
cikariniz ve sicaklik kontrol mahfazasini (205) ¢ikariniz.

ThermoLazer 200TC

J@y
it

ti22652a

I(,(‘ ti17067a

124,318

ThermolLazer ProMelt

(24H624) _
i17066a

41



Kazan Sicaklik Kontrolti

Montaj (ThermoLazer 200TC)

1.
2.

Boruyu klipslerin icinden (1) gegiriniz.

Kabloyu kazanin i¢ cidari Gizerinde bulunan kelepceden
(2) gegiriniz.

!g-__?jl/ i
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Sicaklik kontrolini (162) sicaklik kontroli ile birlikte
verilen iki vidayi kullanarak sicaklik kontrol mahfazasina
(205) monte ediniz. Gecirmeli halkayi (BB) sicaklik
kontrol cubuguiile paralel bir sekilde takiniz.

y AA
.
-

Kablolari ve kontrol cubugunun ince borularini sicaklik
kontrol mahfazasi (205) ThermoLazer kumanda ¢cubugu
montaj levhasina (122) monte edilirken sikismayacak
sekilde yonlendiriniz.

BB

NOT: En iyi sonuglar i¢in, cubugun ince borularini bir
spiral sarmal icinde tutunuz.

Kelepceyi takiniz, daha sonra kelepceyi kazana tespit
ediniz.
4 yollu plastik parcayi sicaklik kontrol yuvasina monte
ediniz.

Sicaklik kontrol dugmesini (AA) sicaklik kontrol yuvasina
monte ediniz.

Montaj (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1.
2.

Yeni kontrol cubugunu (162) grometten (350) gegiriniz.
Kontrol cubugunu

a. Boruy, kilit (71) ve mesnet, kol, altlik ve boru
arasindan (19)

b. lIsi kalkaninda (270) bulunan oluklu delikten
geciriniz. Grometi (350) 1si kalkani deligine

c. Kazan (14) kontrol cubugu acgikligindan gecirerek
takiniz.

Thermolazer: Kontrol cubugunu saplamadan (318)

geciriniz. Saplamayi elek (150) icerisinden gegiriniz

ve saplamayi (318) elege (150) somun ile (124) sikiniz* Ug

klips ile kontrol cubugunu (162) elege (150) sabitleyiniz

10.

11.

12.

(41). Kontrol cubugunu klipslerin (41) icinde sabitlemek
icin kargaburun penseler kullaniniz.
*Saplamayi (318) 0,79-1, 69 N-m/7-15 in-Ib. torkla sikiniz.

ProMelt: Kontrol cubugunu (162) kazana (14) kaynaklanmig
olan Z-klipslerin (2) icerisinden geciriniz. Kontrol cubugunu
kazana kaynaklanmis olan saplama icerisinden geciriniz.
Kontrol cubugunu tespit etmek lizere saplama somununu
(124) sikiniz. *Kontrol cubugunu kazana klips (41)
kaynaklanmis olan baglanti kosebendi ise tespit ediniz.
Klips icerisinde cubugu sabitlemek icin kargaburun
penseler kullaniniz (41).

*Somunu (124) 0,79-1, 69 N-m/7-15 in-Ib. torkla sikiniz.

NOT: Kontrol cubugunun monte edildikten sonra malzeme
karistiricisi ile temas edemeyeceginden emin olunuz.

Kontrol cubugu monte edildikten ve somun ve
kelepceler ile yerine sabitlendikten sonra kazan acikhgi
temas noktalarinin icine ve digina yuiksek sicaklik harci
uygulayiniz.

Thermolazer: Kablolari (242, 243) kumanda kolu
montaj levhasindan (122) geciriniz. Kablolari (242, 243)
sicakhk kontrolliine (162) baglamak ve sikmak icin
tornavida kullaniniz.

ProMelt: Kablolari (243, 360) kumanda kolu montaj
levhasindan (122) geciriniz. Kablolari (243, 360) sicakhk
kontroliine (122) baglamak ve sikmak icin tornavida
kullaniniz.

Sicakhk kontroliinii (162) sicaklik kontroli ile birlikte
verilen iki viday1 kullanarak sicaklik kontrol mahfazasina
(205) monte ediniz. Gegirmeli halkayi (BB) sicaklik
kontrol cubugu ile paralel bir sekilde takiniz.

g AA

Kablolari ve kontrol cubugunun ince borularini sicaklik
kontrol mahfazasi (205) Thermolazer kumanda ¢ubugu
montaj levhasina (122) monte edilirken sikismayacak
sekilde yonlendiriniz.

NOT: En iyi sonuglar icin, gubugun ince borularini bir
spiral sarmal icinde tutunuz.

Sicaklik kontrol mahfazasini (205) ThermolLazer kumanda
kolu montaj levhasina (122) dort vida (221) ile monte
ediniz.

4 yollu plastik parcayi sicaklik kontrol yuvasina monte ediniz.

Sicakhk kontrol diigmesini (AA) sicaklik kontrol yuvasina
monte ediniz.

Boncuk besleme goziinii (43) takiniz ve dort civatayi
(139) takmak ve sikmak icin anahtar kullaniniz.

Besleme goziine (43) hortumlari (189) baglayiniz ve
hortum kelepgelerini (160) sikistirmak icin tornavida
kullaniniz.
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Kalibrasyon

7Y 4

000

Kazan Sicaklik Kontroliiniin Kalibrasyonunun
Kontrol Edilmesi:

1.

2
3.
4

Uniteyi riizgar olmayan bir alana tasiyiniz.
Sicaklik kontroliinii 400° F (204 C°)’e ceviriniz.
Malzemeyi 4 ila 5 dakika boyunca karistiriniz.

Kontrol sabit sicakliga ulastiktan ve ocaklar dakikada

bir defadan daha fazla ¢cevrim yapmayi sonlandirdiginda,
uzaktan kalibre edilmis sicaklik kontrol cubugunu
malzemenin icerisine ve kazan sicaklik kontrol
cubugunun hemen yanina daldiriniz.

Uzaktan kalibre edilen sicaklik kontrol cubugunun
sicakligi ile sicaklik kontrolii tizerindeki sicaklik
ayarini karsilastiriniz.

334050M

6.

Kazan Sicaklik Kontrolii

Sicaklik kontroli ayarinin sicaklik kontrol cubugu
Uzerindeki uzaktan kalibre edilmis sicaklik ayarindan
disiik olmasi durumunda, ayar vidasini saat yoninde
dondiriniiz. 1/4 inclik her bir donus sicakhgi 19,4° C
(35° F) degistirecektir.

&
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ti14523a

Sicaklik kontrol ayarinin uzaktan kalibre edilmis sicaklik
kontrol cubugundan yiiksek olmasi durumunda, ayar
vidasini saatin tersi yoniinde dondiirtiniiz. 1/4 inglik
her bir doniis sicakhgi 19,4° C (35° F) degistirecektir.

Sicaklik kontroliinii 210° C (410° F)'ye getirerek
kalibrasyonu yeniden kontrol ediniz ve 3-7 adimlarini
tekrarlayiniz.



Kazan Termometresi

Kazan Termometresi

Degistirme

Kalibrasyon

A

\RE-4

0000

NOT: Termometre sadece kazan icerisindeki malzeme sicak
iken degistirilebilir. Kazan icerisindeki malzemenin soguk
olmasi durumunda, kontrol cubuguna yapisacak ve onun
vidalar gevsetildikten sonra termometreden ayrilmasina
neden olacaktir.

Malzeme seviyesi termometre kontrol cubugunun (162)
hemen altinda olacak sekilde kazan icerisindeki
malzemeyi bosaltiniz (ortalama 1 in¢ malzeme)

Termometreyi (38) kazan baglanti donanimindan ¢ikariniz.

NOT: Kontrol cubugunun dondirerek ¢ikardiginizda
termometre ile ayni hizda dondiigiinden emin olmak
icin kazanin icine bakiniz. Kontrol cubugu yapisiyor ise,
kontrol cubugunu ve malzemeyi, kontrol cubugunun
serbestce donmesini saglamak lizere 1sitmak icin

el salomasi kullaniniz.

Montaj

1.

10

Termometre (38) dislerine boru sizdirmazlik malzemesi
uygulayiniz.

Yeni termometreyi kazan baglanti donanimina monte
ediniz ve sikiniz. NOT: Termometrenin ytizinin optimal
gorinldm igin Unitenin 6n kismina dogru konumlandi-
gindan emin olunuz (ortalama 15 derece aci).

[N\ |

/0000

Kazan Termometresi Kalibrasyonunu Kontrol Etmek icin:

1.

2.

7.

Thermolazer'i riizgar olmayan bir alana tasiyiniz.
Sicaklik kontroliinii 204° C (400° F)’e ceviriniz.
Malzemeyi 4 ila 5 dakika boyunca karistiriniz.

Kontrol sabit sicakhida ulastiktan ve ocaklar dakikada bir
defadan daha fazla ¢evrim yapmayi sonlandirdiginda,
uzaktan kalibre edilmis sicaklik kontrol cubugunu
malzemenin icerisine ve kazan sicaklik kontrol
cubugunun hemen yanina daldiriniz.

Uzaktan kalibre edilmis sicaklik kontrol cubugunun
sicakligi ile termometreyi karsilastiriniz.

Kazan termometresinin uzaktan kalibre edilmis sicaklik
kontrol cubugundan diisik olmasi durumunda, ayar
vidasini saatin tersi yoniinde donduiriinliz

Ayar Vidasi

ti14525b
Kazan termometresinin uzaktan kalibre edilmis sicaklik

kontrol cubugundan yiiksek olmasi durumunda, ayar
vidasini saat yonliinde dondiriiniz.

334050M



Kazan Pilot Atesleyici
Elektrot Boslugunun
Ayarlanmasi

(Sadece ThermoLazer 300TC/ProMelt)
1. Vidayi (231) gevsetiniz.

2. 0,43ila0,51 cm (0,17 ila 0,20 in¢) bosluk elde edilene
kadar atesleyici elektrotunu dondiriintz.

3. Vidayi (231) yeniden sikiniz.
0,43ila 0,51 cm (0,17 ila 0,20 in¢)

@ I I 1145190

334050M

Kazan Pilot Atesleyici Elektrot Boslugunun Ayarlanmasi

Kazan Asini Sicaklik Salterinin
Degistirilmesi
(sadece ProMelt)

Nw &2 0000

Sokme

1. Salter baglanti elemanini kazandan dondirerek ¢ikariniz.
NOT: Kablo kilifinin kivrilmasini dnlemek icin, salter baglant
elemanini dondrirken kilifi tersi yonde dondiriiniz.

2. Kablo uclarini salter terminallerinden ayiriniz.

S
A
i"“ ~ X
— ) \\\M
w _
~_ D |
NN 1i17078b
3. Salterin gevsetiniz ve ¢ikariniz.
Montaj
1. Saltere (339) kaydirici bilesim (LPS-04110 veya dengi)
uygulayiniz.

2. Salteritakinizve 13,6 - 15,8 N-m (120 - 140 in-lb)
torkla sikiniz.

3. Salter baglanti elemanlarina kaydirici bilesim (LPS-04110
veya dengi) uygulayiniz.

4. Kablo uglarini (359 ve 360) saltere baglayiniz.

5. Salter baglanti donanimini monte ediniz ve
20,3-22,6 N-m (180 - 200 in-lb) torkla sikiniz.
NOT: Kablo kilifinin kivrilmasini dnlemek icin, salter
baglanti elemanini dondiiriirken kilifi tersi yonde
dondiriniz.

11



Termopilin Degistirilmesi

Termopilin Degistirilmesi
Sokme

1. LPtankindaki gaz vanasini kapatiniz ve hortumu
cikariniz.

B

/) tita128a

2. Gazemniyet vanasi mahfazasinin arka kapagini (29)
cikariniz.

Thermolazer 300TC/ProMelt Gosterilmektedir

ti14880a

3. Gazemniyet vanasi mahfazasindan (28) kapagi (320)
cikariniz.

28

ti14852a

4. Termopil kablolarini gaz emniyet vanasindan (13)
cikariniz.

ti14853a

12

5. Gaz emniyet vanasi mahfazasindan (28) kablo gerilim
azaltma donanimini (357) ¢ikariniz.

“t;%V::
Sadece ThermolLazer 300TC/

ProMelt

ti14855a

357

6. Termopil kablosunu gaz emniyet vanasi mahfazasindan
(28) cekerek ¢ikariniz.

ti14854a

-~

7. Gaz pilot hattini (71) agzi genisletilmis adaptorden (421)
ayirin. Agzi genisletilmis adaptorii (421) sabit tutarken,
sadece gaz pilot hatti (71) Gizerindeki somunu dondirdin.

\g&@, g

) ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt
P 125692/

8. Sadece Thermolazer 3001c/ProMelt:
Titresimli atesleyiciden (126) elektrot kablosunu (217)
cikariniz. Elektrotu kablo kilifindan ¢ekerek ¢ikariniz.

334050M



Termopilin Degistirilmesi

9. Gaz pilotu montaj yuvasini (319) gaz ocagi montaj 10. Termopili (7) sokiinliz.
levhasindan (18) sékiiniliz. Topraklama kablosunu (244)
cikariniz.

Thermolazer 300TC/
ProMelt Gosterilmektedir

Thermolazer
200TC/300TC/ProMelt

1i25741b

11. Termopili kablo kilifindan ¢ekerek ¢ikariniz.

1i25739b

334050M 13



Termopilin Degistirilmesi

Montaj 5. Termopil kablosunu gaz emniyet vanasi mahfazasinin
(28) icinden gegiriniz.

1. Termopili (7) degistiriniz.

a

A

ti14864a

-

6. Gazemniyet vanasi mahfazasi (28) lizerindeki kablo
gerilim azaltma donanimini degistiriniz.

|¢ThermoLazer 300TC/

ProMelt Gosterilmektedir

125742

2. Gaz pilotu montaj levhasini (319) gaz ocagi montaj
levhasina (18) monte ediniz. Topraklama kablosunu
(244) baglayiniz.

ti14865a
yf’ S~——
/ =) S @
18 o h
4 Thermol.azer 300TC/ 7. Termopil kablolarini gaz emniyet vanasina (13)
3 ProMelt Gosterilmektedir

| baglayiniz. Daha fazla detay icin Kablo Baglanti

@ N 319 Semasi ve Parcalar kilavuzu 3A1321’e bakiniz.
\ | ’

ti14866a

195743

3. Gaz pilot hattini (71) agzi genisletilmis adaptore (421) 8. Gazemniyet vanasi mahfazasinin (28) kapagini (320)
takin. degistiriniz.

320

Thermolazer 300TC/
ProMelt Gosterilmektedir

1i25690/

ti14867a

0

Gaz emniyet vanasl mahfazasi arka kapagini (29)

4. Termopili kablo kilifinin icinden gegiriniz.
degistiriniz.

Thermolazer 300TC/
ProMelt Gosterilmektedir

ti14881a

14 334050M



Termopilin Degistirilmesi

10. Sadece ThermoLazer 300Tc/ProMelt: 12. Hortumu yeniden baglayiniz ve LP-gaz tanki vanasini
Elektrot kablosunu kablo kilifinin icinden geciriniz. ACINIZ.

11. Sadece ThermoLazer 300T1c/ProMelt:

Elektrot kablosunu titresimli atesleyiciye baglayiniz. (\,\
\ tit4127a

13. Nihai donanim lizerinde gaz sizintilarini kontrol ediniz
(bakiniz Kullanma kilavuzu).

.
ti25745a

334050M 15



Elektrotun Sékiilmesi ve Takilmasi

Elektrotun Sokiilmesi ve Takilmasi
(Sadece ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Sokme 4. Termopili (7) sokiiniiz.

1. Gazpilot hattini (71) agzi genisletilmis adaptorden (421)
ayirin. Agzi genisletilmis adaptori (421) sabit tutarken,
sadece gaz pilot hatti (71) Gzerindeki somunu dénduirin.

ti25741b

5. Elektrotu sokiiniz.

125692k

2. Titresimli atesleyiciden (126) elektrot kablosunu (217)
cikariniz. Elektrotu kablo kilifindan cekerek ¢ikariniz.

\
~
\ .
\ ti121953a
217
v
7~
1257472 e Sadece ThermoLazer 300TC/ProMelt
ThermoLaf?:;)OToﬁR[o \1
126
3. Gazpilotu montaj yuvasini (319) gaz ocag montaj .
levhasindan (18) sokiiniiz. Topraklama kablosunu Montaj
(244) ckanniz, 1. Elektrotu degistiriniz. (Elektrot ve pilot ocak arasindaki

mesafenin dogru olmasi icin Kullanma Kilavuzuna
bakiniz)

{25739 ti21954a

16 334050M



Elektrotun Sokiilmesi ve Takilmasi

2. Termopili (7) degistiriniz. 4. Gaz pilot hattini (71) agzi genisletilmis adaptore (421)
takin.

1i25690h/

5. Elektrot kablosunu kablo kilifinin icinden gegiriniz.

1i25742b

3. Gaz pilotu montaj levhasini (319) gaz ocagi montaj 6. Elektrot kablosunu titresimli atesleyiciye baglayiniz.

levhasina (18) monte ediniz. Topraklama kablosunu

(244) baglayiniz.

1

| Thermolazer 300TC/

! ProMelt Gésterilmektedir
|

i

[

i

i

[

~
Sadece ThermoLazer 300TC/ProMelt ~

7. Hortumu yeniden baglayiniz ve LP-gaz tanki vanasini
ACINIZ.

&
\ 141272

8. Nihai donanim lizerinde gaz sizintilarini kontrol ediniz
(bakiniz Kullanma kilavuzu).

i25743b

334050M 17



Pilot Ocagi

Pilot Ocag
(ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt)

Sokme 4. Termopili (7) sokiiniiz.

1. Gaz pilot hattini (71) agzi genisletilmis adaptérden (421)
ayirin. Agzi genisletilmis adaptorii (421) sabit tutarken,
sadece gaz pilot hatti (71) Gzerindeki somunu donduirin.

1i25741b

5. Sadece ThermolLazer 300Tc/ProMelt:
Elektrotu sokiiniz.

) 1i25692k/
2. Sadece ThermoLazer 3001c/ProMelt:

Titresimli atesleyiciden (126) elektrot kablosunu (217)
cikariniz. Elektrotu kablo kilifindan cekerek cikariniz.

-~ 6. Pilot ocagicikariniz

g 126
Sadece ThermolLazer 300TC/ProMelt . ~>

3. Gaz pilotu montaj yuvasini (319) gaz ocagi montaj
levhasindan (18) sokunuz.
Sadece ThermoLazer 3001c/ProMelt:
Topraklama kablosunu (244) cikariniz.

7.

25739h

18

i25748b

334050M



Montaj

1. Pilot brtlorinda takin.

2.

1i25750b

3. Sadece ThermolLazer 300Tc/ProMelt:
Elektrotu monte ediniz

Sadece ThermoLazer 300TC/ProMelt

T

ti25742b

5. Gaz pilotu montaj levhasini (319) gaz ocadi montaj
levhasina (18) monte ediniz.

334050M

Pilot Ocagi

Sadece ThermoLazer 3001c/ProMelt:
Topraklama kablosunu (244) baglayiniz.

6. Gaz pilot hattini (71) agzi genisletilmis adaptore (421)
takin.

) 1125690k,

7. Sadece ThermolLazer 300Tc/ProMelt:
Elektrot kablosunu kablo kilifinin icinden geciriniz.

8. Sadece ThermolLazer 3001c/ProMelt:
Elektrot kablosunu titresimli atesleyiciye baglayiniz.

Sadece Thermolazer

9. Hortumu yeniden baglayiniz ve LP-gaz tanki vanasini
ACINIZ.

&
\ 141272

10. Nihai donanim {izerinde gaz sizintilarini kontrol ediniz
(bakiniz Kullanma kilavuzu)

19



Kazan Ana Ocak Gaz Borularinin Temizlenmesi

Kazan Ana Ocak Gaz
Borularinin Temizlenmesi

Gaz borusunu (76) gaz borusu baglanti dirsedinden
(165) ayiriniz.

Gaz borusu dirsegine (165) kauguk hortum gegiriniz ve
2,1 bar (30 psi)’da boruya hava veriniz.

Gaz borusunu(76) gaz borusu baglanti dirsegine (165)
yeniden monte ediniz.

20

Thermolazer 300T¢/ProMelt gosterilmektedir

Kazan Pilot Ocagi Gaz
Borularinin Temizlenmesi

Gaz pilot hattini (71) agzi genisletilmis adaptérden (421)
ayirin. Agzi genisletilmis adaptori (421) sabit tutarken,
sadece gaz pilot hatti (71) Gizerindeki somunu dondrdin.

Agzi genisletilmis adaptdr (421) tizerine kauguk hortumu
takin ve boru tesisatina 30 psi (2,1 bar) basingla hava
verin.

Gaz hattini (71) agzi genisletilmis adaptore (421) tekrar
takin.

1i25690b,

334050M



Boncuk Dagitim Kutusu
Carkinin Emniyete Alinmasi

Boncuklari uygun bicimde dagitmak icin tahrik carki (27)
lastikle (89) dogrudan temas halinde olmalidir. Tahrik carki
(27) gevserse ve/veya kaymaya baslarsa, tespit vidasini (211)
sikistirmak icin alyan anahtar kullanin.

NOT: Tahrik carki (27) ve lastik (81) arasinda tam temas
olmasini saglamak icin, hava basincinin her zaman
4,14 bar (60 psi) olmasini saglayiniz.

27 —_4

ti14564a

Boncuk Dagitim Gerilmesinin
Ayarlanmasi
(Sadece ThermolLazer 20071¢)

Sap kutusu asagidayken, yay kuvvetini arttirmak icin kol/
diigmeyi saat yoniinde donduriiniiz.

Boncuk dagitim garkinin tinite ¢arkini devreye soktugundan
emin olunuz.

Sap kutusunu STO konumuna getiriniz. Boncuk ¢arkinin tinite
carkina temas etmediginden emin olunuz. Temas etmesi
durumunda, yay kuvvetini azaltmak i¢in digmeyi
dondiriniz.

334050M

Boncuk Dagitim Kutusu Carkinin Emniyete Alinmasi

Baglanti Cubugu Ayari

(Sadece ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Baglanti cubuklari firkete seklindeki catal pimi (268)
kenetleme halkasindan (179) ¢ikararak, somunlari (128)
gevseterek ve daha sonra kenetleme halkasini cubuk
baglantilari uzatmak ve kisaltmak tizere gerektigi gibi
dondirerek ayarlanabilir.

Boncuklarin ve termoplastigin dogru uygulanmasi icin,

sap kutusu baglanti cubugunun (182) 33,34 cm (13,13 ing)
Olcustinde olmasini saglayiniz. Dogru baglanti cubugu
uzunlugunu kontrol ederken somunun (128) catal pime (179)
temas ettigi noktadan 6l¢lim yaptiginizdan emin olunuz.

33,34 cm
(13,13ing)

181

Sap kutusu asagdi (actk olmayan) konumda iken boncuk
kutusu tahrik carkinin (27) ThermoLazer lastigine (81)
temas etmesi icin boncuk kutusu baglanti cubugunu (181)
ayarlayiniz. Catal pimi kenet halkasindan (179) ve dagitim
cubugundan (78) gecirirken boncuk kutusu cubuguna (181)
hafif asagi dogru kuvvet uygulanmasi gerekecektir.

1. Sap kutusu asagi (agik olmayan) konumda iken,
boncuk kutusu carkini el ile dondiirliniiz.

ti14882a

81 27

2. Carkin Thermolazer lastiginin hem ileri hem de geri
donmesini saglamaz ise, somunlari (128) gevsetiniz,
firketeyi (268) cikariniz, ve catal pimi (179) saatin tersi
yoniinde bir tur dondiriiniiz

21



Sap Kutusu/Boncuk Dagitim Kutusu Tahrik Kolu

78
268

179
128

ti14883a

3. Catal pimi donati cubuguna yeniden monte ediniz
ve ayarlarin ThermolLazer'i ileri ve geri hareket ettirip
ettirmedigini gérmek icin boncuk kutusu carkini tekrar
donduriniz.

4. Donen boncuk kutusu carki ThermolLazer'i ileri ve geri
hareket ettirene kadar ¢atal pimi saatin tersi yoniinde
4 tur dondirmeye devam ediniz.

5. Nihai ayar yapildiginda catal pime somun takiniz.

NOT: Baglanti cubugu (182): SmartDie’dan SmartDie II'a
gecis yapiyorsaniz, Die Link Kit 24714 kullaniniz.

Sap Kutusu/Boncuk Dagitim
Kutusu Tahrik Kolu
(Sadece ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Sap kutusu/ boncuk dagitim kutusunun tahrik kolu “asagi
ve kilitli” konumda durmuyorsa, 34-16 kilit somununu saat
yoninde % ila 2 tur veya tahrik kolu serbestce donmeyene
kadar dondiirerek ayarlayiniz.

22

ti14604a

Sap Kutusu Pivot Kolunun
Yiuklenmesi
(Sadece ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Sap kutusu zeminden kaldinimadan dnce kapagin tam olarak
kapanmasini saglamak icin sap kutusu pivot kolunu énceden
yukleyiniz. Sap kutusunda kapanma ve kaldirma esnasinda
sizinti olmasi halinde, yuklemeyi arttiriniz.

1. Kutunun pivot kolu yayinin (199) alt kismini kancadan
cikariniz

2. Kutu pivot kolu yayinin alt kismini istenen delige
go6tiriiniz ve yeniden baglayiniz. Yayin iceri dogru
tasinmasi yuki azaltirken, disa dogru tasinmasi yuki
arttiracaktir.

ti14629b

334050M



Smart Die Il (300TC/ProMelt) Karbiir Kanal Degisimi

Smart Die Il (300TC/ProMelt) Karbiir Kanal Degisimi

(her bir tarafta 1 adet)

Karbit dagiticilarinin her seferde bir taraf olmak tizere
degistirilmesi gerekmektedir. Her iki dagiticinin da
degistirilmesi durumunda, ayar kaybedilecek ve sap
kutusunun Graco tarafindan onaylanmis bir teknisyen
tarafindan yeniden monte edilmesi gerekecektir.

1. Sap kutusunu c¢ikariniz.

ti16839a

ThermolLazer 300TC/ProMelt Gosterilmektedir

2. Catali (502) serbest birakmak tizere Ust pivot kolunu
gevsetmek ve ¢ikarmak icin alyan anahtari kullaniniz.

ti16843a

3. Basasagi dondiriiniiz ve dort vidayi (513) ve levhayi,
boya dagiticiyr (504) cikarmak icin alyan anahtari
kullaniniz.

g
9),

334050M

Montaj

—_

4.

w

Karbit dagiticinin oturdugu yuvaya gres uygulayiniz.

SO

ti16845a

N

N

Levha, boya dagiticiyr (504) yeni levha, boya dagitici
ile degistiriniz. Bkz Parga kilavuzu 3A1321.

Destek cubugunun direkt tizerinde bulunan kesme
¢ubuguna (506) basing uygularken, dort vidayi (513)
degistirmek ve sikmak icin alyan anahtari kullaniniz.
Basing uygulanmasi esnasinda kesme ¢cubugu ve destek
¢ubugu arasinda herhangi bir bosluk olmamalidir.

ti17068a

Catal (502) tUzerindeki pivot somununu (511)
degistirmek ve sikmak icin alyan anahtari kullaniniz.

ti16846a

Thermolazer 300TC/ProMelt Gosterilmektedir
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FlexDie (200/200TC) Karbiir Kanal Degisimi

FlexDie (200/200TC) Karbur Kanal Degisimi

Sokme Takma

1. Sap kutusunu c¢ikarin 1. Karbir kanal i¢ ylizeyine gres uygulayin.

2. Kalibi bag asagdi dondurin, ardindan 5/8 anahtar kul- 2. Kalip kanalini yeni kalip kanali ile degistirin.

lanarak 17D593 ve 105327 somunlarini gevsetin.
Somunlari sikmak igin iki 5/8 anahtar kullanin.

3. 17D502 ve 17D504 kalip kanalini ¢ikarin.
a. 105327 somununu sikarak kalip kanalinin pivot

tablasi ile temas etmesini saglayin.

b. 105327 lizerinde bulunan anahtari tutun; 17D593
somununu sikmak igin farkli bir 5/8 anahtar kul-
lanin.

NOT: Somunlar sikildiktan sonra, kalip kanalinin ser-
best¢ce dénduginden emin olun.

ti26046a

4. Sap kutusunu takin.

1i26047a
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Kazan Gaz Reglilatdriiniin Degistirilmesi

Kazan Gaz Regiilatoriiniin Degistirilmesi

ThermolLazer 200/200TC
Sokme Montaj
1. Propan tanki vanasini kapatiniz. 1. Boru yalitim malzemesi uygulayin ve gaz besleme

hortumunu (a) manifolda (e) baglayin.
2. Gaz besleme hortumunu (a) propan tankina (a) baglayin.

3. Propan tanki vanasini aginiz.

ti14128a

2. Gaz besleme hortumunu (a) propan tankindan ¢ikariniz.

3. Gaz besleme hortumunun (a) manifold (e) ile ti14127a

baglantisini kesin.

4, Sizintilan kontrol ediniz.

5. PSI o6l¢imini dogrulayiniz. Gostergede 3 PSI +1 degeri
okunmalidir. 4 PSI'dan yiiksek olmasi durumunda,
saloma vanasini biraz aginiz ve yeniden kontrol ediniz.

SEK. 1

334050M 25



Kazan Gaz Reglilatériiniin Degistirilmesi

ThermoLazer 300T1c

Sokme

1.

Propan deposu tizerindeki elle gaz kapama vanasini
kapatin.

/ ti14128a

2. Gaztedarik hortumunu propan deposundan ayirin.

3. Gazborusunu (118) baglanti donanimindan (410)
ayirniz.

4. Boru alt diizenegini (408, 409, 410, 415) dirsekten (401)
sokiniz.

5. Gazregllatorind (10) boru dirseginden (142) sokiiniz.

6. Gazregllatorind (10) baglanti donanimindan (64)
sokinuz.

Montaj

1.

Baglanti donanimina (64) sizdirmazlik malzemesi

uygulayiniz ve yeni gaz regulatoriinii (10) monte ediniz.

Gaz sizdirmazligi saglanana kadar baglantiy
donduriiniiz.

NOT: Regiilatoriin CIKIS baglantisinin baglant
donanimina (64) bagh oldugundan emin olunuz.
Bkz. SEK. 2.

7 ti25752a

SEK. 2

26

Boru dirsegine (142) boru sizdirmazlik malzemesi
uygulayiniz ve yeni gaz regiilatoriine (10) vidalayiniz.
Gaz sizdirmazhdi saglanana kadar baglantiyi
dondiriniz.

NOT: Regiilatériin GIRIS baglantisinin boru dirsegine
(142) baglandigindan emin olunuz. Bkz. SEK. 2.

Baglanti donanimina (408) boru sizdirmazlik malzemesi
uygulayiniz ve dirsege (401) vidalayiniz.

Gaz borusunu (118) baglanti elemanina (410) baglayiniz.
Gaz sizdirmazhdi saglanana kadar baglantiyi
dondiriniz.

Gaz besleme hortumunu propan tankina baglayiniz.

=
%f‘

£

(
tilt4411a
N~ {//

Propan deposu lizerindeki elle gaz kapama vanasini acin.

ti14127a

Gaz hatlarini gaz kacagi agisindan kontrol edin
(Kullanim kilavuzuna bakin).

142

Ok Gaz Akis
Yoniinii
Gostermek-
tedir.

334050M



ThermolLazer ProMelt

Sokme

1.

Propan deposu lizerindeki elle gaz kapama vanasini
kapatin.

ti14128a

2. Gaztedarik hortumunu propan deposundan ayirin.
Gostergeyi (402) dirsekten (409) sékiiniiz.

4, Gazborusunu (118) baglanti donanimindan (410)
ayirniz.

5. Boru alt donanimini (408, 409, 410) dirsekten (401)
sokiiniiz.

6. Bilezigi (323) boru dirseginden (142) ¢ikarin.

Gaz reglilatoriini (10) baglanti parcasindan (64) sokin.

Montaj

1. Baglanti parcasina (64) boru yalitim malzemesi uygulayin
ve gaz regulatoriine (10) takin. Gaz sizdirmaz seviyeye
gelene kadar baglantiyi cevirin.

NOT: Regulatoriin OUT (¢ikis) baglantisinin rakora (64)
bagli oldugundan emin olun. Bkz. SEK. 3.

2. Doner bilezik baglanti parcasini (323) boru dirsegine
takin (142). Gaz sizdirmaz seviyeye gelene kadar
baglantiyi cevirin

3. Baglanti parcasina (408) boru yalitim malzemesi
uygulayin ve boru alt diizenegini (408, 409, 410) dirsege

ti25757a

SEK. 3

334050M

Kazan Gaz Regiilatériiniin Degistirilmesi

(401) vidalayin. Gaz sizdirmazligi saglanana kadar
baglantiyr dondiriiniiz.

NOT: Regiilatériin IC baglantisinin boru dirsegine (142)
bagh oldugundan emin olun. Bkz. SEK. 3.

Burclara (406) boru yalitim malzemesi uygulayin.
GOstergeyi (402) dirsege (409) vidalayiniz.
Gaz sizdirmazligi saglanana kadar baglantiy1 dondiriintiz.

Gaz borusunu (118) baglanti elemanina (151) baglayiniz.
Gaz sizdirmazligi saglanana kadar baglantiy1 dondiriiniiz.

Gaz besleme hortumunu propan tankina baglayiniz.
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s
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Propan deposu lizerindeki elle gaz kapama vanasini agin.

til4127a

Gaz hatlarini gaz kacagi acisindan kontrol edin
(Kullanim kilavuzuna bakin).

Ok Gaz Akis
Yonliinii
Gostermek-
tedir.
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Saloma ve Sap Ocaklari Gaz Regdilatériiniin Degistirilmesi (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Saloma ve Sap Ocaklari Gaz Regiilatoriiniin Degistirilmesi

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Sokme

1.

Propan deposu lizerindeki elle gaz kapama vanasini
kapatin.

ti14128a

2. Gaztedarik hortumunu propan deposundan ayirin.

3. Asagdi akim borusu dirseklerinden (161) gaz hattini
sokiiniz.

4. Doner bilezigi (323) yukari ydndeki boru dirseginden
(142) cikarin.

5. Gazregilatoriind (152) baglanti donanimindan (323)
sokiiniiz.

6. Gazregllatoriind (152) yukar akis boru dirseginden
(142) sokiin ve ¢ikarin.

Montaj

1. Asadi akis boru T parcasina (12) boru yalitim malzemesi
uygulayin. Boru T parcasini (12) dirsekle (161) gaz
regilatoriine (152) takin. Gaz sizdirmaz seviyeye gelene
kadar baglantiyi cevirin.

2. Baglantidonanimina (323) boru sizdirmazlik malzemesi

N\

3 ti25753a

uygulayiniz ve gaz regilatériine vidalayiniz. Gaz
sizdirmazligi saglanana kadar baglantiyr dondiiriiniiz.
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SEK. 4
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NOT: Regulatoriin IN (giris) baglantisinin baglanti
parcasina (323) bagh oldugundan emin olun. Bkz. SEK. 4.

Doner bilezigi (323) yukari yondeki boru dirsegdine (142)
vidalayin; boylece gaz regulatoriine takilir (152). Gaz
sizdirmaz seviyeye gelene kadar baglantiyi ¢evirin.

NOT: Regiilatériin GIRIS baglantisinin yukari akim
borusu dirsegine (142) bagl oldugundan emin olunuz.
Bkz. SEK. 4.

Asadi akis borusu dirseklerine gaz hattini baglayiniz. Gaz
sizdirmazhgi saglanana kadar baglantiyr donduriiniz.

Gaz besleme hortumunu propan tankina baglayiniz.
T@@
:@ﬁ@

tit4411a
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Propan deposu Uizerindeki elle gaz kapama vanasini acin.
—

ti14127a

Gaz hatlarini gaz kacagi agisindan kontrol edin
(Kullanim kilavuzuna bakin).

Ok Gaz Akis
Yoniinii
Gostermek-
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Arka Sap Ocagi Montaji

(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

Sokme

1. Propan deposu lizerindeki elle gaz kapama vanasini
kapatin.

ti14128a

2. Gaz besleme hortumunu (99) propan tankindan
sokiinlz.

3. Vana baglanti donanimindan (151) gaz borusunu
cikariniz. Bkz. SEK. 5.

4. Ocak gaz borusu takiminin montaj kelepgesinin tespit

elemanlarini (104, 109) cikariniz. Alti vidayi (115)
cikariniz. Bkz. SEK. 5.

5. Ocak tertibatini sokiiniz.

6. Gaz manifoldundan yayli segmanlari (75) cikariniz.
Bkz. SEK. 5.

SEK. 5

334050M

Arka Sap Ocagi Montaji

Montaj

1.

Ocak manifoldunu montaj kelepgesine (104, 109) monte
ediniz. Yayli segmanlar (75) ile tespit ediniz. Bkz. SEK. 5.

Ocak tertibatini montaj kelepceleri ile birlikte boncuk
dagiticisina monte ediniz.

Ocak hortumunu (98) vana baglanti donanimina (151)
baglayiniz.

Gaz besleme hortumunu (99) propan tankina baglayiniz.

= 99
%@

til4411a

=/

Propan tanki Gizerindeki manuel kesme vanasini aginiz.

ti22658a
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On Sap Kutusu Ocak Tertibati

On Sap Kutusu Ocak Tertibati

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Sokme

1.

30

Propan tanki tizerindeki manuel gaz kesme vanasini

kapatiniz.

ti14128a

Gaz tedarik hortumunu propan deposundan ayirin.

,
4
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§\~ /% 1i14411b

Sap kutusunu sap kutusu mahfazasindan ¢ikariniz
(bakiniz Kullanim kilavuzu).

Gaz borusunu 45°de dirsekten (32) cikariniz.

ti17072a

On sap kutusu mahfazasi tespit elemanlarini (146)
¢ikariniz ve 6n mahfazayi (20) sokiiniz.

ti17073a

o

Sap ocaklarini sokiinz.

ti17074b

8. Gaz manifoldu (daha az ocak) montaj kelepcesi tespit
elemanlarini (146) cikariniz ve ocak tertibatini (daha
az ocak) 6n sap mahfazasindan (20) s6kiiniz.

Montaj

1.

Kelepceli destek manifoldundaki (52) gaz manifoldunu
(daha az sap ocagi) monte ediniz ve gaz manifoldu
montaj kelepcesini 6n sap mahfazasina (20) tespit
elemanlari (146) ile monte ediniz.

ti22060a
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3. Gaz manifoldu yayl segmanini (75) monte ediniz.

4. On sap mahfazasini (20) sap mahfazasina monte ediniz.

Tespit elemanlari (146) ile sabitleyiniz.

ti17073a

5. Gaz borusunu (45°de dirsege (32) monte ediniz.

ti17072a

334050M

On Sap Kutusu Ocak Tertibati

6. Gazbesleme hortumunu (99) propan tankina baglayiniz.

=
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(
g\k ;i// ti14411b
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7. Propan deposu lizerindeki elle gaz kapama vanasini agin.

ti14127a
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Sap Ocagi

Sap Ocagi
(ThermoLazer 300T1C/ProMelt)
Dikey on sap ocagi (1)

Sokme

1. Sap ocadi alev gostergesini (67) sokliniiz.

o,

f

ti21955a

2. Sap ocagini ve delikli parcayi gaz manifoldundan
dondurerek ¢ikariniz.

ti21956a

/

3. Adaptor baglanti donanimini (363) delikli parcadan (60)
dondurerek ¢ikarinizDelikli par¢adan (119) rondelay

¢ikariniz

363
ti21957a

4. Delikli baglanti parcasini (60) sap ocagindan (2)
dondirerek cikariniz.

Qﬁz
— 60
ti21958a

Montaj

1. Delikli parcanin 3/8-16 dislerine yiiksek sicaklikta dig
kaplama malzemesi uygulayiniz ve ocaga (2) vidalayiniz.
NOT: Delikli parcanin en kiiglik deligin bulundugu ucu
sap ocadina vidalanacaktir.

7

2
60
1i21958a

2. Delikli parcanin (60) 1/8 in¢ NPT disine boru sizdirmazIlik
malzemesi uygulayiniz ve adaptdr baglanti elemanina
(363) vidalayiniz. Delikli parcaya (60) rondela takiniz.

60

363
ti21957a

3. Adaptor baglanti parcasinin (363) 1/8 in¢ NPT disine
boru sizdirmazlik malzemesi uygulayiniz ve gaz
manifolduna vidalayiniz.

ti21956a

4. Sap ocag alev gostergesini (67) monte ediniz.

.

f

ti21955a
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Sap Ocagi
Yatay sap ocak(lari)

Sokme

1. Sap ocagdi alev gostergesini (67) sokliniiz.

ti17075b

2. Sap ocagini ve delikli parcay1 gaz manifoldundan
dondiirerek ¢ikariniz.

3. Adaptor baglanti donanimini (363) delikli parcadan (60)

dondirerek ¢ikariniz

4. Delikli baglanti parcasini (60) sap ocagindan (2)
dondiirerek ¢ikariniz.

334050M

Sap Ocagi

Montaj

1. Delikli parcanin 3/8-16 diglerine yUksek sicaklikta dig
kaplama malzemesi uygulayiniz ve ocaga (2) vidalayiniz.
NOT: Delikli parcanin en kiiglik deligin bulundugu ucu
sap ocagina vidalanacaktir.

ti17077b

2. Delikli parcanin (60) 1/8 in¢ NPT disine boru sizdirmazlk
malzemesi uygulayiniz ve adaptér baglanti elemanina
(363) vidalayiniz.

3. Adaptor baglanti parcasinin (363) 1/8 in¢ NPT disine
boru sizdirmazlik malzemesi uygulayiniz ve gaz
manifolduna vidalayiniz.

ti17075b
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Ana Gaz Filtresi (ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Ana Gaz Filtresi
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Sokme

1. Filtre baglanti donanimini (403) dirsekten (12)
dondurerek ¢ikariniz

2. Baglanti donanimini (407) hortumdan (99) dondiirerek
cikariniz.

Montaj

1. Hortumun (99) % in¢ NPT disine boru sizdirmazlik
malzemesi uygulayiniz ve filtre baglanti donanimina
(407) vidalayiniz.

2. Filtre baglanti donaniminin (403) ¥4 in¢ NPT disine boru
sizdirmazlik malzemesi uygulayiniz ve dirsege (12)
vidalayiniz.

3. Gazhatlarinda sizinti kontroli yapiniz.
(Kullanim Kilavuzuna bakiniz).

ti21960a
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Sap Ocagi Filtresi

Sokme

1. Bakiniz Sap Ocaginin Sékilmesi, sayfa 32.

Montaj
1. Bakiniz Sap Ocaginin Montaji, sayfa 32.
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Sorun Giderme

Sorun Giderme

N k0000

Sorun Neden Coziim
Kazan pilot ocagi LP gaz tanki bos veya seviye diisiik Tam tank ile degistiriniz
tutusmuyor veyayanmaya | Gaz besleme hortumu tanka bagl degil Gaz besleme hortumunu baglayiniz.
devam etmiyor LP-gaz tanki kesme vanasi kapali LP-gaz tanki kesme vanasini aginiz.
Manuel gaz kesme vanasi kapal Manuel gaz kesme vanasini aginiz.
Gaz hatlarinda kagak var veya baglantisi kopmus Gaz kacaklarini kontrol edin.
Baglantilar yapiniz ve sikiniz.
Kazan emniyet vanasi digmesi dogru konumda Digmeyi “PILOT” konumuna getiriniz
degil ve tamamen igeri itiniz
(bakiniz Kullanim kilavuzu).
Termopilin 1sinmasi icin yeterli siire taninmiyor Kullanim Kilavuzuna bakin.
Kazan pilot tutusturucusu pili zayif Parcayi degistiriniz (bakiniz Parcalar kilavuzu).
Kazan pilot elektrotu boslugu yanhs Boslugu ayarlayiniz (bakiniz sayfa 11).
Yanlis alev uzunlugu ve/veya gaz basinci Alev ve basinci ayarlayiniz

(bakiniz Onarim kilavuzu).

Glcli rizgar alevi sondiruyor Thermolazer'i gli¢lii rlizgar olmayan bir alana
tastyinizOcak izleme yuvalarinin kapali
oldugundan emin olunuz.

Ocak ve/veya gaz hatlari tikali Delikleri ve hatlari acinizHat cebri hava
ile temizleniyor ise tim gaz regilatorlerini
izole ediniz (bakiniz sayfa 6).

Kazan gaz emniyet vanasi diizguin ¢alismiyor Ariza tespit testini gecememesi durumunda
parcayi degistiriniz (bakiniz sayfa 6).
Termopil diizglin calhismiyor Ariza tespit testini gecememesi durumunda
parcayi degistiriniz (bakiniz sayfa 12).
Kazan pilot elektrotu topraklama kablosu dogru Baglantilar temizleyiniz ve yeniden
baglanmamis sikistirinizHasarli olmasi durumunda
topraklama kablosunu degistiriniz.
Kazan pilot elektrotu kablosunda kisa devre Parcayi degistiriniz (bakiniz Pargalar kilavuzu).
Kazan pilot tutusturucusu diizgiin ¢calismiyor Parcayi degistiriniz (bakiniz Parcalar kilavuzu).
Kazan ocak regiilatori diizgiin calismiyor Parcayi degistiriniz (bakiniz Pargalar kilavuzu).
Kazan ocaklari malzeme | Malzeme seviyesi duisiik Kazana malzeme ekleyiniz. Malzeme seviyesi
eritiimeden kapaniyor termometreye ulastiginda, bu durum

dizeltilecektir.

Sadece ProMelt Asiri sicaklik emniyet salteri diizgiin calismiyor Parcayi degistiriniz (bakiniz Parcalar kilavuzu).
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Kazan ana ocaklarinda
tutusma olmuyor veya
diizglin yanmiyor

Kazan emniyet vanasi diigmesi dogru konumda
degil

Digmeyi ACIK konuma getiriniz
(bakiniz Kullanim kilavuzu).

Kazan sicaklik kontrol g6stergesi malzeme
sicakligindan daha distik bir sicakliga ayarlanmis

Kazan sicaklik kontrol gostergesi sicakligini
malzeme sicakligindan 13,9° C (25° F) daha
yuksek bir sicakliga ayarlayiniz.

Kazan gaz emniyet vanasi diizgin ¢calismiyor

Ariza tespit testini gecemezse Onarim
kilavuzuna bakiniz ve parcayi degistiriniz.

Ocak ve/veya gaz hatlari tikali

Delikleri ve hatlari aginizHat cebri havaile
temizleniyor ise tiim gaz regilatorleriniizole
ediniz (bakiniz sayfa 20).

Kazan sicaklik kontrolii diizgtin ¢alismiyor

Parcayi degistiriniz (bakiniz Parcalar kilavuzu).

Gaz hatlari baglantisi kopmus

Hortum baglantilarini yapiniz ve sikiniz.
Gaz kacaklarini kontrol edin.

Yanlis alev uzunlugu ve/veya gaz basinci

Alev ve basinci ayarlayiniz (bakiniz sayfa 18)

Kazan emniyet vanasi diigmesi dogru konumda
degil

Parcayi degistiriniz (bakiniz Pargalar kilavuzu).

Kazan ana ocaklari
kapanmiyor

Kazan sicaklik kontrol gostergesi malzeme
sicakligindan daha diistk bir sicakliga ayarlanmamis

Kazan sicaklik kontrol géstergesi sicakhigini
malzeme sicakhigindan 13,9° C (25°F) (en az)
daha dusuk bir sicakliga ayarlayiniz

Kazan sicaklik kontrolii diizglin calismiyor

Parcayi degistiriniz (bakiniz Parcalar kilavuzu).

Kazan gaz emniyet vanasi diizglin ¢alismiyor

Ariza tespit testini gecemezse pargayi
degistiriniz (bakiniz sayfa 6).

Kazan ana ocagi acilmiyor

Kazan sicaklik kontrol gostergesi malzeme
sicakligindan daha yiiksek bir sicakliga
ayarlanmamis

Kazan sicaklik kontrol gdstergesi sicakhigini
malzeme sicakhigindan 13,9° C (25°F) (en az)
daha yuksek bir sicakliga ayarlayiniz

Kazan sicaklik kontrolii diizglin cahismiyor

Parcayi degistiriniz (bakiniz Parcalar kilavuzu).

Kazan gaz emniyet vanasi diizgiin ¢alismiyor

Ariza tespit testini gecememesi durumunda
parcayi degistiriniz (bakiniz sayfa 6).

Asiri sicaklik emniyet salteri diizgiin ¢alismiyor

Parcayi degistiriniz (bakiniz Parcalar kilavuzu).

Termometre ile kazan
icerisindeki malzemenin
sicakligi uyusmuyor

Malzeme sicaklik kontrolii ayar noktasina ulasmadi

Malzemenin isletim sicakligina ulasmasi igin
zaman taniyiniz.

Malzeme tam karismamis

Malzemeyi karistiriniz.

Soguk veya riizgarli ortam kosullari

Thermolazer'i soguk riizgarli kosullarin disina
taslyiniz. Malzemeyi bosaltiniz ve termometreyi
kontrol ediniz.

Termometre yanlis kalibre edilmis

Termometreyi ayarlayiniz (bakiniz sayfa 10).

Kazan sicaklik kontroll yanls kalibre edilmis

Bakim kilavuzuna bakiniz ve ayarlanamiyorsa
parcayi degistiriniz (bakiniz Pargalar kilavuzu).

Termometre diizgiin ¢calismiyor

Parcayi degistiriniz (bakiniz Parcalar kilavuzu).

Kazan sicaklik kontrolii diizglin ¢alismiyor

Parcayi degistiriniz (bakiniz Pargalar kilavuzu).

Kazan gaz emniyet vanasi diizgiin ¢alismiyor

Ariza tespit testini gecememesi durumunda
parcayi degistiriniz (bakiniz sayfa 6).

Yanlis alev uzunlugu ve/veya gaz basinci

Alev ve basinci ayarlayiniz (bakiniz sayfa 18).
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Sap kutusu ocaginda
tutusma olmuyor,
tutusmus vaziyette
kalmiyor veya 1si ¢ikisi
degistirilemiyor

LP-gaz tankini bosaltiniz

Tam tank ile degistiriniz.

LP-gaz tanki kesme vanasi kapali

LP-gaz tanki kesme vanasini aciniz.

Gaz besleme hortumu tanka bagh degil

Gaz besleme hortumunu baglayiniz.

Gaz hatlarinda kagak var veya baglantisi kopmus

Gaz kacaklarini kontrol edin. Baglantilari yapiniz
ve sikiniz.

Ocak regilatorii/ akis alev ayar vanasi diizgln
calismiyor

Parcayi degistiriniz
(bakiniz Pargalar kilavuzu).

Ocak deligi tikah

Parcayi temizleyiniz veya degistiriniz
(bakiniz Parcalar kilavuzu).

Ocak donanimi diizgiin ¢alismiyor

Parcayi degistiriniz
(bakiniz Pargalar kilavuzu).

Salomede tutusma
olmuyor

LP-gaz tankini bosaltiniz

Tam tank ile degistiriniz.

LP-gaz tanki kesme vanasi kapali

LP-gaz tanki kesme vanasini aginiz.

Salome manuel gaz kesme vanasi kapali

Manuel kesme vanasini aciniz.

Gaz besleme hortumu tanka bagli degil

Gaz besleme hortumunu baglayiniz.

Gaz hatlarinda kagak var veya baglantisi kopmus

Gaz kagaklarini kontrol edin.
Baglantilar yapiniz ve sikiniz.

Salome donanimi diizgiin ¢calismiyor

Parcayi degistiriniz (bakiniz Pargalar kilavuzu).

Kanstirici krank kolu
zorlukla hareket ettiriliyor

Malzeme soguk

Malzemenin isletim sicakligina ulagsmasi
icin zaman taniyiniz.

Rakorlar aginmis

Rakorlar degistiriniz
(bakiniz Pargalar kilavuzu).

Baglanti kiiresi cubugu uglarinin yaglanmasi
gerekiyor

Gres ekleyiniz.

Kanistiricl ve kazan arasinda yabanci malzeme
birikmesi

Kazandaki malzemeyi bosaltiniz ve DIKKATLICE
tikanikligi gideriniz ve yabanci malzemeyi
uzaklastiriniz.

" akis kontrol kapagi
vanasi zorlukla aciliyor
veya kapali

Disik malzeme sicakhgi

Malzemeyi isletim sicakhgina isitiniz.
Termometrenin serbest bir sekilde hareket
etmesini saglayiniz.

Kapak kilavuzlarda sikisiyor

Kilavuzlarda asir malzeme olup olmadigini
kontrol ediniz. Gerektigi gibi i1si uygulayiniz
ve fazla malzemeleri uzaklastiriniz. Kilavuzlan
yaglamak icin gres ekleyiniz.

Rakorlar aginmis

Rakorlari degistiriniz (bakiniz Pargalar kilavuzu).

Akis Kontrol kapagi
vanasinda sizinti

Kapak tam olarak kapanmamis

Kapagi tam olarak kapatiniz.

Kapak acikliginda yabanci madde birikmesi

DIKKATLICE tikaniklig aciniz ve yabanci
maddeyi uzaklastiriniz.

Sap kutusu sizintisi

Sak kutusu bosaltim acikliginda yabanci madde

DIKKATLICE tikaniklig aciniz ve yabanci
maddeyi uzaklastiriniz.

Kirli sap kutusu

Kutuyu DIKKATLICE temizleyiniz. Tim hareketli
parcalar kalintilardan arindirilmis olmalidir.

Yanhs dagitim cubugu baglanti uzunlugu

Uzunlugu ayarlayiniz (bakiniz sayfa 21).

Yanlis ayarlanmis sap kutusu/ boncuk dagitim
kutusu tahrik kolu

Kolu ayarlayiniz (bakiniz sayfa 21).

Asinmis sap kutusu kesme cubugu

Kapagi degistiriniz (bakiniz Pargalar kilavuzu).

Asinmis sap kutusu kesme ¢ubugu durdurucusu

Tekneyi degistiriniz (bakiniz Pargalar kilavuzu).
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Cekme islemi baslatilirken
ve durdurulurken asiri
malzeme birikmesi

Sap kutusu zemine goére ayarlanmamis

Kullanim Kilavuzuna bakiniz.

ThermolLazer sabit konumda iken
Sap kutusu aciliyor

Thermolazer ve sap kutusu hareketini
senkronize ediniz.

Sak kutusu bosaltim acikliginda yabanci madde

DIKKATLICE tikanikligi aciniz ve yabanci
maddeyi uzaklastiriniz.

Kirli sap kutusu

Kutuyu DIKKATLICE temizleyiniz. Tim hareketli
parcalar kalintilardan arindirilmis olmahdir.

Boncuk cikisi olmuyor
veya cikis dengeli degil

Boncuk besleme go6ziinde az boncuk var

Boncuk besleme goziini doldurunuz.

Boncuk dagiticisi kapaklar kapali

istenilen akis desen genisligini elde etmek icin
kapaklari aginiz.

Boncuk dagiticisi tahrik carki devrede degil

Boncuk dagditicisi carkini sabitleyiniz
(bakiniz sayfa 21).

Boncuk dagitim tahrik carkinda kayma

Sikistirin. Hava basincini kontrol ediniz
(bakiniz sayfa 21).

Boncuk dagrticisinin tahliye acikhiginda kalinti

Kalintilar uzaklastiriniz.

Thermolazer lastigi veya boncuk dagrtim carkinda
kalintilar

Kalintilar uzaklastiriniz.

Boncuklarda nem

Islak boncuklari ¢ikariniz. Besleme gz,
boncuk hortumlari ve boncuk dagiticiyi
kurulayiniz. Besleme goéziini kuru
boncuklarla doldurunuz.

Boncuk cikisi istenilen akis
hizinda degil

Boncuk dagiticisi akis hizi dogru ayarlanmamis

Akis hizi kolunu dogru konuma getiriniz

Boncuk dagitim tahrik carkinda kayma

Carki sikistiriniz ve lastik basincini kontrol
ediniz (bakiniz sayfa 21).

Boncuk dagiticisi kapaklari tam olarak agilmiyor

Kapagi tam olarak aciniz.

Boncuklarda nem

Islak boncuklari ¢ikariniz. Besleme gozd,
boncuk hortumlari ve boncuk dagiticiy
kurulayiniz. Besleme g6ziint kuru boncuklarla
doldurunuz.

Yol ylizeyinde nem

Yol yiizeyindeki nemin kurumasini bekleyiniz.

Engebeli yol ylzeyi

Dizgun yol ylizeyi.

Boncuk Dagiticisinda az malzeme var

Boncuk besleme géziine malzeme ekleyiniz.

Sap kutusu zeminde iken
sert bir sekilde bastirma

Sap kutusu dogru bir sekilde ayarlanmamis

Kullanim Kilavuzuna bakiniz.
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Malzemenin uygulanmasi

Sorun Giderme

Sorun

Neden

Cozim

Haddeleme esnasinda pirizlenmis
gomlek kenarlari

Kirli sap kutusu

Kutuyu DIKKATLICE temizleyiniz.
Tahliye acikligi ve sap kutusu levha
stirguleri kahntilardan arindirilmig
olmalidir.

Diistiik malzeme sicakliklari

Malzemeyi ihtiyaca gore isitiniz.

isaretleme hizi cok yiiksek

Thermolazer hizini distiriiniiz.

Cekme esnasinda pirizli malzeme
ylzeyi

Asiri Isinmis malzeme

Isty1 azaltiniz.

Yol ylizeyinde nem

Yol ylizeyindeki nemin kurumasini
bekleyiniz.

Engebeli yol ylizeyi

Diizgiin yol ylzeyi.

Sap kutusunda az malzeme olmasi

Sap kutusuna malzeme ekleyiniz.

ORNEKLER:

tam diiz bir hat olusturacaktir.

ti14507a

Dogru hat uygulamasi; keskin kenarlari olan, dogru renk ve kalinlikta, ylizeye sikica yapisan ve esit yansima saglayan

Yetersiz yapisma (malzeme hattin
baslangicinda kabariklik yapiyor

1

ti14508a

Malzeme sicakhdi cok diistik
«  Thermolazer hizi cok yiiksek
« Yolda kalintilar

+ Yizey sicakhgi cok diisiik

+ Malzeme sicakligini ylkseltiniz.
Thermolazer'in hizini diistriiniz.
+ Yoldaki kalintilari temizleyiniz.

+ Ylzey sicakhginin artmasini
bekleyiniz.

Pirazlt ve bombeli hat

+ Yizeyde kalintilar

« Asirt 1sinmis malzemeden
kaynaklanan kabuklar

« Sap kutusunda kalan kalintilar

Yuizeyden kalintilari temizleyiniz.

+ Malzeme sicakhgini disiriiniz.

«  Sap kutusundan kalintilari

1114509 temizleyiniz.
+ Malzeme yolun yiiksek noktalarini Sap kutusu hat kalinligini ayarlayiniz.
kaplamiyor
Hatta gaz baloncuklan + Yizeyde nem veya solvent + Yizeyden solventi uzaklastiriniz.
O ° . ° )|+ Asiriisinmis malzeme « Malzeme sicakligini azaltiniz.
o . o o

o L ’ o

ti14510a

Hat Gizerinde plrizl kenarlar ve
bosluklar

—

til4511a

+ Malzeme sicakhidi cok diisiik

« Thermolazer hizi cok yuksek

« Malzeme sicakligini yiikseltiniz.

+ Nemi uzaklagtirmak icin ortam
kosullarinin degismesini bekleyiniz.

«  Thermolazer hizini azaltiniz.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Sismis bombeli hat

Malzeme sicakligi ¢cok yiiksek

Malzeme sicakhgini distiriiniz.

ti14512a
Kenarlarda malzeme izleri Diizgiin olmayan yol ylizeyi Duzgiin yol ylizeylerine uygulayiniz.
IS Sap kutusu ylizey Uizerinde diizgln Sap kutusu kumanda ¢ubugundan
bir sekilde ilerlemiyor kahntilar uzaklastiriniz.
Hasarli sap kutusu kumanda
e T c¢ubugunu/kumanda kolunu kontrol
tit4513a .. G e .
ediniz/ degistiriniz.
Hat bombeli Yol ylizeyinde bliyliik bombe Bombe uygulamayi etkilemeyecek
sekilde uygulayiniz.

Thermolazer'in yanhs kullanilmasi Dogru uygulama yéntemlerini
kullaniniz (6rnegin, doner carki
kilitlemeyi deneyiniz).

tit4514a
Hatta catlaklar Yol ylizeyinde catlaklar Catlaklari tamir ediniz.
Asiriisinmadan kaynaklanan Malzeme sicakligini diisiiriiniiz.
sicaklik gerilmesi
2\ Malzemenin ¢ok soguk uygulanmasi Malzeme sicakligini yiikseltiniz.
ti14515a

Malzemenin ¢ok ince uygulanmasi

Daha yogun malzemeyi uygulamak
icin Thermolazer hizini disiriiniiz.

Yuizeyde keskin kenar ve hatlar

tit4516a

Malzeme sicakligi cok diisiik
Malzeme asiri Isinmis veya yanmis

Yol ylizeyinde nem

Malzeme sicakhgini yiikseltiniz.
Malzeme sicakhgini distiriiniiz.

Yol yiizeyi kuruyana kadar
bekleyiniz.

malzeme damlamis

Tikali boru uglari; borular arasina

ti14517a

Sap kutusu tam olarak kapanmiyor

Sap kutusunda kalan kalintilar

Asinmis sap kutusu kesme cubugu

Asinmis sap kutusu teknesi kesme
c¢ubugu durdurucusu

Yiizey sicakligi cok diistik

Sap kutusunu temizleyiniz.

Sap kutusundaki kalintilan
temizleyiniz.

Sap kutusu kapagini degistiriniz.

Sap kutusu teknesini degistiriniz.

Yiizey sicakliginin artmasini
saglayiniz.
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Boru Baglanti Semasi

Boru Baglanti Semasi

ThermolLazer 200
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Boru Baglanti Semasi

ThermoLazer 200T1c
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Boru Baglanti Semasi

ThermolLazer 300T1c/ProMelt
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Kablo Diyagrami

Kablo Diyagrami

ThermolLazer 2001c

[idowusg \

1swa( ojqey

o|qey
zeAag [idowd]

-w|||.|||.||..|||-ﬂ)/ \\

\ A\
7NN\
o|qey| Iziwury \

[ildowa) —

=

Iseuep 12A1Uuwg zeo

1e1S0WIR|

nawaQ ojgey

334050M

44



Kablo Diyagrami

ThermolLazer 300T1c

eylesLi

Joupia|3 1wIke|Sary

/@ - T\

N

ndowua

e

\
\

jejsowls]

45

—=======3-- |

\

/ IksISaly Sled

T T LN\ ojqey zekeg

idowus]

o|geyM _N_E‘__x\/ //| — @

|idowus] _

/s e 1ehiuwg zeo

1jesisa) o|gey

334050M



Kablo Diyagrami

ThermolLazer ProMelt
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Teknik Veriler

Teknik Veriler

ThermolLazer ThermolLazer
200/200T7c ThermolLazer 3001c ProMelt
(24U280) Arka Isitici ile Arka Isitici (24H624)
(24H622) olmadan
(24U281) (24H625)
Yakit Swvilastinimis Petrol Gazi (LP-gaz) (propan buhari)
Gaz besleme maksimum basinci - bar (psi) 17,24 (250)
Kazan ocaklari 0,21 0,034 0,034 0,21
3) (0,5) (0,5) 3)
g = |Saloma 0,21 1,38 1,38 1,38
Egd 3) (20) (20) (20)
- o !
‘_fg § Sap kutusu 6n ocaklari 0,21 1,38 1,38 1,38
v = (3) (20) (20) (20)
Sap kutusu arka ocaklari 0,21 1,38 YOK 1,38
(3) (20) (20)
Kazan ocaklari (ocak toplami) (1)8,8 (2)8,8 (2)8,8 (2)29,3
(30.000) (30.000) (30.000) (100.000)
g Saloma 2,93 29,3 29,3 29,3
PG (10.000) (100.000) (100.000) (100.000)
— w
£ 'E E Sap kutusu 6n ocagdi (3 ocak toplami) 7,9 79 79 79
E e a (27.000) (27.000) (27.000) (27.000)
;"-" x E Sap kutusu arka ocadi (4 ocak toplami) 10,6 10,6 YOK 10,6
'Eu (36.000) (36.000) (36.000)
Toplam 30,2 56,6 46,0 771
(103.000) (193.000) (157.000) (263.000)
Gaz 9,1 9,1 9,1;13,6
0w (20) (20) (20,30)
g’é g Ana kazan 91 136 (300) - Termoplastik yol isaretleme bilesigi
s 2o (200) malzemeleri
=x Boncuk besleme go6zii 18 40 (90) -Tip Il
(40) cam boncuk
Maksimum ¢alisma sicakligi - °C (°F) 232 232 232 249
(450) (450) (450) (480)
On lastik basinci - bar (psi) YOK 3,10
(45)
Arka lastik basinci - bar (psi) YOK 4,14
(60)
Agirlik - kg (Ib) 118 136 134 159
5 (260) (300) (295) (350)
2 |Uzunluk- m (ing) 1,12 (44) 1,83 (72)
N
ic Yikseklik - m (ing) 1,00 (39) 1,3(51)
Genislik - m (ing) 0,84 (33) 1,22 (48)
Atesleyici pili YOK AA(1.5V)
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Standart Graco Garantisi

Graco, satis tarihinden orijinal alicinin kullanimina kadar Graco tarafindan ortaya konan bu dokiimanda belirtilen ve Graco adini taglyan tim ekipmanda
malzeme ve iscilik hatalarinin bulunmadigi garantisini verir. Graco tarafindan yayinlanan her tirlt 6zel, genisletilmis ya da sinirli garanti hari¢ olmak tizere,
Graco satis tarihinden itibaren on iki ay streyle Graco tarafindan arizali oldugu belirlenen tiim ekipman parcalarini onaracak ya da degistirecektir.

Ancak bu garanti, sadece ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, calistirilmis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel aginma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanls uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya
Graco'nunkiler haricindeki parcalarin kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar, asinma veya yipranmayi kapsamaz. Graco gerek Graco ekipmaninin
Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse de Graco tarafindan tedarik edilmemis
yaplilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan
ariza, hasar veya asinmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin, kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye ticreti 5nceden 6denmis olarak bir Graco yetkili bayiine
iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizali parcalari ticretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye Gcreti
onceden 6denmis ekipman orijinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna rastlanmazsa, onarim isi parca,
iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir tcret karsiliginda yapilhr.

BU GARANTI TEK VE OZELDIR VE BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi YA DA TiCARi ELVERISLILIK GARANTISI DE DAHIL AMA BUNLARLA
SINIRLI OLMAMAK UZERE ACIKCA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GECMEKTEDIR.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yiikiimlulugi ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici baska hicbir
¢6zlm hakkinin (anzi ya da sonug olarak ortaya cikan kar kayiplari, satis kayiplar, kisilerin ya da mulkiin zarar gdérmesi ya da diger tim arizi ya da sonug
olarak ortaya cikan kayiplar da dahil ama bunlarla sinirl olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlaline iliskin her tiirlt islem, satis tarihinden
itibaren iki (2) yil icinde yapilmaldir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN FAKAT GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA BILESENLERLE iLGILI
OLARAK, GRACO HIiCBiR GARANTI VERMEZ VE iMA EDILEN Hi¢BIR TiCARI VE BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTILERINi KABUL ETMEZ.
Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan uretilmeyen bu Urlinler (elektrik motorlari, benzin motorlari, motorlar, anahtarlar, hortumlar vs.) var ise
Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliclya bu garantilerin ihlali icin her tiirli talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hig bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi olsun, Graco'nun isbu s6zlesme
uyarinca ekipman temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir tirlin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi ya da kullanimindan
kaynaklanan dolayl, arizi, 6zel ya da sonuc olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu olmaz.

Graco Bilgileri

Graco urunlerine iliskin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.

SiPARIS VERMEK iCIN, Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagitimciy1 6grenmek icin 1-800-690-2894 numarali
telefonu arayin.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildidi sirada mevcut olan en son (iriin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco énceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.
Orijinal talimatlanin ¢evirisi. This manual contains Turkish. MM 3A1320
Graco Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belcika, Cin, Japonya, Kore
GRACO INC.AND SUBSIDIARIES - P.O.BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Telif Hakki 2011, Graco Inc. Tiim Graco lretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
www.graco.com
Revizyon M, Mart 2025
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