Oprava ()

Systémy na znacenie vozovky
ThermolLazer® 200/20071c/30071C a 333174M
ThermoLazer ProMelt™ 5K

Na odborné nandsanie termoplastickych zmesi na znacenie vozovky
(znackovaci materidl nandsany sucasne s vyrovndvacim poterom) -
Len na vonkajsie pouzitie (nesmie sa nandsat'v dazdivych alebo vihkych podmienkach) -

Palivo: Skvapalneny ropny plyn (LPG) (propdnové vypary) ThermoLazer 200/200Tc
Objem hordka: Pozrite si Technické udaje, strana 47
Objem materidlu (max.): 91-136 kg (200-300 Ib)

Precitajte si vietky upozornenia a pokyny
uvadzané v tomto manudli.
Ulozte tieto pokyny.

@ DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY

Suvisiace manualy:

Prevadzka 3A1319
Sucasti 3A1321
Spevnena skrinka 3A0004
SmartDie" Il 3A1738
FlexDie" 3A1738

ThermolLazer ProMelt

ti23073a
ti23074a
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Systémovd tabulka

Systémova tabulka

SmartDie Il sa pouziva len pri systéme ThermoLazer 300Tc/ProMelt.

C.dielu Popis systému
Smart Die ll Smart Die
17A173 5 cm (2 palce)
24H431 8 cm (3 palce)
24H426 10 cm (4 palce)
17J250 12 ¢cm (4.75 palce)
24H432 13 cm (5 palcov)
24H427 15 cm (6 palcov)
24H433 18 cm (7 palcov)
24H428 20 cm (8 palcov)
24H434 22,5 cm (9 palcov)
24H429 25 cm (10 palcov)
24H430 30 cm (12 palcov)
F17A174 40 cm (16 palcov)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3 palcov)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 palcov)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 palcov)
24)785 10-15-10 cm (4-6—-4 palcov)
F17A175 15-10-15 cm (6-4-6 palcov)
$17R378 13-13-13 cm (5-5-5 palcov)
$26C273 15-8-15 cm (6-3-6 palcov)

F Requires 16" (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16" (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16" (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDie sa pouziva len pri systéme ThermoLazer 200/200TcC.

C.dielu Popis systému

FlexDie FlexDie
16Y661 5cm (2 palce)
16Y662 8 cm (3 palce)
16Y320 10 cm (4 palce)
16Y663 12 cm (5 palcov)
16Y190 15 cm (6 palcov)
16Y664 18 cm (7 palcov)
16Y326 20 cm (8 palcov)
16Y665 22,5 cm (9 palcov)
16Y332 25 ¢cm (10 palcov)
16Y207 30 cm (12 palcov)
16Y338 8-8-8 cm (3-3-3 palcov)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 palcov)
16Y666 10-5-10 cm (4-2—4 palcov)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 palcov)
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Vystrahy

Vystrahy

Nasledujuce varovania platia pre instalaciu, pouzivanie, uzemnovanie, udrzbu a opravu tohto zariadenia. V texte tohto ndvodu
vaés vykri¢nik upozorriuje na varovanie a symbol nebezpecenstva na konkrétne rizika. Ked' ndjdete tieto symboly v texte prirucky
alebo na vystraznych stitkoch, precitajte si tieto varovania. Symboly rizika a vystrahy Specifické pre produkt, ktoré sa v tejto
Casti neuvadzaju, sa vyskytuju v celej hlavnej ¢asti tohto ndvodu viade tam, kde je to pouzitelné.

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU
: V pracovnom priestore méze dojst k vznieteniu alebo vybuchu horlavych vyparov a kvapalin, ako napriklad
: propanovy plyn, benzin a palivo. Prechadzanie poZiaru a vybuchu:

« Toto zariadenie nesmu pouzivat nekvalifikované a nezaskolené osoby.

PP
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sa nesmie pouzivat vo vzdialenosti 3 m (10 stop) od konstrukcie, horlavého materiélu alebo inych ocelovych
flias s plynom.

+ Pridoplnovani paliva do zariadenia zahaste vietky horaky.

« Akcitite zdpach propanového plynu, okamzite zatvorte uzatvaraci ventil na nadrzi; uhaste kazdy otvoreny
ohen.V pripade pretrvavajiceho zadpachu plynu sa vzdialte od zariadenia a privolajte pozZiarnu jednotku.

« DodrzZiavajte navod na zapalovanie horaka alebo zapalovacieho horaka.

« Termoplastickl zmes na znacenie vozovky neohrievajte nad maximalnu povolenu teplotu.

« Na pracovisku musi byt pripraveny funkény hasiaci pristroj.

« Pracovisko udrzujte Cisté, t. j. bez rozpustadiel, handier a benzinu.

&

&
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* RIZIKO NESPRAVNEHO POUZITIA ZARIADENIA

© Nespravne pouzitie moze sposobit smrt alebo védzne poranenie.

« Zariadenie sa nesmie ponechat bez dozoru.

- Dbajte na to, aby sa na pracovisko nedostali deti ani zvierata.
hodnotami. Pozrite si Technické adaje vo vietkych ndvodoch k zariadeniu.

« Zariadenie denne kontrolujte. Opotrebované alebo poskodené diely okamzite opravte alebo vymente
len za originalne ndhradné diely od vyrobcu.

« Zariadenie nemente ani neupravujte.

- Zariadenie pouZzivajte len na uréeny ucel pouzitia. Dalsie informacie mozete ziskat kontaktovanim svojho
obchodného zastupcu spolo¢nosti Graco.

« Pridoplnovani materidlu sa nesmie prekracovat maximalny objem.

« Plynové potrubia, hadice, vodice a kable sa musia viest mimo dopravnej plochy, ostrych okrajov,
pohyblivych &asti a hortcich povrchov.

+ Plynové potrubia sa nesmu skrucat alebo ohybat.

« Bezpecnostné zariadenia sa nesmu blokovat alebo odpojit.

+ So zariadenim nepracujte, ak ste unaveny alebo pod vplyvom liekov alebo alkoholu.

- NEBEZPECENSTVO POPALENIA

© Zahrievané plochy zariadenia a kvapalina mézu byt pocas prevadzky velmi horuce. Aby sa zabranilo tazkym
. popaleninam:

t « Nedotykajte sa horucej kvapaliny ani zariadenia.

- NEBEZPECENSTVO KYSLICNIKA UHOLNATEHO
+ Spaliny obsahuju skodlivy kysli¢nik uholnaty, ktory je bezfarebny a bez zapachu. Vdychovanie kysli¢nika
= uholnatého moze mat za nasledok smrt. Neuvadzajte do ¢innosti v uzavretom priestore.

NEBEZPECENSTVO TOXICKEJ TEKUTINY ALEBO VYPAROV

Pri vniknuti do oci alebo zasiahnuti pokozky, pri vdychnuti alebo prehltnuti mézu toxické tekutiny alebo
vypary sposobit vazne poranenia alebo smrt.

+ Precitajte si kartu bezpe¢nostnych udajov materidlu, kde sa dozviete o Specifickych nebezpecenstvach

materialu, ktory pouzivate.

« Otvorené obaly s horlavinami nenechavajte vo vzdialenosti 7,6 m (25 stop) od tohto zariadenia. Toto zariadenie




Vystrahy

- é} - PROSTRIEDKY OSOBNEJ OCHRANY
: Na pracovisku pouZivajte vhodné osobné ochranné prostriedky, ktoré zaistia ochranu pred vaZznym zranenim,
© vratane zranenia oci, straty sluchu, vdychnutia jedovatych vyparov, ako aj popélenin. Tieto ochranné prostriedky
: zahriuju, okrem iného, nasledovné:
 « Odev a respirator, ktory odporuca vyrobca kvapaliny, materidlu a rozpustadla.
: « Rukavice, topanky, pracovny odev, ochranny stit tvare, ochrannu prilbu a podobne so stupfiom odolnosti
b proti vysokym teplotam minimélne 260° C (500° F).

Zakon statu Kalifornia CALIFORNIA PROPOSITION 65

Vyfukové plyny z tohto vyrobku obsahuju chemikaliu, ktora sa v state Kalifornia povazuje za karcinogénnu a ktora
spOsobuje vrodené chyby alebo iné poruchy reprodukcie.

Zakon statu Kalifornia CALIFORNIA PROPOSITION 65

Tento vyrobok obsahuje chemikaliu, ktora sa v State Kalifornia povazuje za karcinogénnu a ktora spésobuje
vrodené chyby alebo iné poruchy reprodukcie. Po manipuldcii s danou latkou si umyte ruky.




Diagnostika poistného plynového ventilu kotla, systému reguldcie teploty kotla a termoelektrickej batérie kotla

Diagnostika poistného plynového
ventilu kotla, systému regulacie
teploty kotla a termoelektrickej
batérie kotla

Poistny plynovy ventil, systém regulacie teploty

a termoelektricka batéria sa daju skontrolovat
pomocou milivoltmetra. Pred kontrolou sa uistite,
ze su vietky elektrické spoje ¢isté a pevné.

Pripojte milivoltmeter k sprdvnym svorkdm
(pozrite si ¢ast Pripojenie svoriek).

Pripojenie svoriek

3+ O 2

ti14524c

Pozadovana
Casti, ktoré Kontrolné od¢itana
sa maju Pripojenie kontakty hodnota
Krok | skontrolovat svoriek stavu teploty meraca Vysledok diagnostiky
1 Poistny plynovy 2a3 Zatvorené Viac ako Ak je od¢itand hodnota v mV > 100 mV a automaticky ventil
ventil 100 mV (hlavné horaky) sa nespusti, vymerite poistny plynovy ventil.
Ak je odc¢itana hodnota v mV < 100 mV, pokracujte s
diagnostickymi krokmi 2 a 3.
2 Regulacia la2 Zatvorené Menej ako | Ak je od¢itand hodnota > 80 mV:
teploty 80 mv «  Vydistite a pritiahnite elektrické spoje na systéme
reguldcie teploty a poistnom plynovom ventile.
«  Skontrolujte ventil, aby ste sa presvedcili, ¢i su vodice
v bezchybnom stave. Podla potreby ich vymerite.
+  Rychlo zmente nastavenie teploty na systéme regulacie
teploty, aby ste zistili, ¢i sa v rdmci cyklu vycistia kontakty.
Ak sa pri predchadzajicom postupe nedosiahne hodnota
vmV < 80 mV, vymerite systém regulacie teploty.
3 Magnet a la2 Otvorené Viac ako Ak je hodnota v mV < 325 mV:
termoelektricka 325mV «  Vydistite a pritiahnite vietky elektrické spoje.
batéria . . AR .
poistného «  Nastavte zapalovaci hordk na zvysenie vystupného
J napatia v milivoltoch (pozrite si stranu 18).
plynového
ventilu

Ak sa pri predchadzajucom postupe nedosiahne hodnota
vmV > 325 mV, vymerite termoelektricku batériu.

Skontrolujte magnet ventilu po dosiahnuti spravnej

vystupnej hodnoty v mV termoelektrickej batérie:

«  Zapalte len zapalovaci horak a pockajte, kym
sa nestabilizuje hodnota v mV.

«  Zatvorte zapalovaci hordk (gombik poistného
plynového ventilu otocte do polohy vypnutia).

Vsimnite si hodnotu v mV, pri ktorej odpadne magnet.

Ak sa magnet odisti pri hodnote v mV < 120 mV, magnet
je v poriadku. POZNAMKA: Ked'sa magnet odisti, ozve
sa kliknutie, pricom hodnota v mV méze mierne zakolisat.




Systém regulacie teploty kotla

Vymena

000

Pri vymene systému reguldcie teploty nezabudnite,
Ze teplotnd sonda je integralnou sucastou zostavy.
Nevykonavajte Ziadne ostré ohyby kapilarnej rarky.

Polomer ohybov by mal byt minimélne 0,64 cm (0,25 palca).

Nezabudnite utesnit kapilarnu rarku na vyvode kotla
pomocou vysokoteplotnej malty.

;-
DY

Demontaz

/

S
RSN
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1. Vyprazdnite kotol a odstrarite vSetok material.
Zabezpecte, aby sa na koliku (318), matici (124),
upevinovacom prvku (41) a sonde (162) nenachadzal
Ziadny material.

2. Pomocou skrutkovaca uvolnite hadicové spony (160)
a odpojte hadice (189) od nasypky znackovacieho
materialu (43).

3. Pomocou kltuca odstrante Styri skrutky (139)
a odmontujte nasypku znackovacieho materialu (43).

4. Vytiahnite teplotnu kapilarnu rdrku (162) a priechodku
(350) bez tepelného stitu (270).

5. Rukou odstrante gombik na regulaciu teploty (AA).

BB

tit4124a
~

6. Vyberte 4-cestnu plastovu vlozku systému regulécie
teploty z hriadela. Vlozte ju za gombik (AA).

7. Pomocou skrutkovaca odstrarnte dve skrutky
z nasuvacieho krycieho krizka systému regulacie
teploty (BB). Kryci krdzok (BB) je pripevneny
ku krytu systému reguldcie teploty (205).

10.

11.

12.

13.

14.

Systém reguldcie teploty kotla

Pomocou skrutkovaca odstrante Styri skrutky (221)
a odmontujte kryt systému regulacie teploty (205)
z montaznej dosky rukovate (122).

Pomocou skrutkovaca odpojte kable (242 a 243 pre
Thermolazer), (243 a 360 pre ThermoLazer ProMelt).

Pomocou kltca a predlZzovacieho prvku odstrante
maticu (124) z teplotnej sondy (162).

Pomocou zahrotenych kliesti odstrante upevnovaci
prvok (41) zo sondy (162).

Vytiahnite sondu (162) cez otvor matice
a upevnovacieho prvku.

Pomocou plochého skrutkovaca alebo malého dlata
odstrante maltu z vnutornej a vonkajsej casti kotla
ak, aby sonda volne presla cez dané ¢asti.

Sondu (162) uplne vytiahnite z kotla (14) a vyberte
ju z krytu systému reguldcie teploty (205).

ThermoLazer 200TC

0\07@
=y

124,318

ThermolLazer ProMelt

(24H624) ,
i17066a

41



Systém reguldcie teploty kotla

*Kolik (318) pritiahnite na utahovaci moment
0,79-1,69N-m/7-15 in-1b.

ProMelt: Sondu (162) namontujte pomocou

Montaz (ThermolLazer 200T1C)

1. Namontujte rdrku prostrednictvom upinacich prvkov (1).

2. Namontujte kdbel do vnutra drziaka (2) na vnutornej

sondu (162) k priehradke (150) pomocou troch
upevnovacich prvkov (41). Pomocou zahrotenych kliesti
zaistite sondu vnutri upevnovacich prvkov (41).

upevnovacich prvkov Z (2) privarenych ku kotlu (14).

stene kotla. Sondu vedte cez kolik privareny ku kotlu. Pritiahnite*
w / (d%{ m;.:\ticu (.1 24) ku koI,|'ku, ktory vzaist’uje sondu. Sondu
4 pripevnite k uhlovému upevrovaciemu prvku
~ —» privarenému ku kotlu s upevnovacim prvkom (41).
L A Pomocou zahrotenych kliesti zaistite sondu vnutri
— o0 ‘ upevnovacieho prvku (41).
| 1 *Maticu (124) pritiahnite na utahovaci moment
, 0,79-1,69 Nem/7-15 in-1b.
| W POZNAMKA: Zabezpette, aby sa sonda po instalacii
l 1 nemohla dostat do kontaktu s miesa¢om materialu.
4. Navnutornu a vonkajsiu ¢ast kontaktnych bodov
4 {oa0adh otvorov kotla naneste vysokoteplotnu maltu po
Namontujte regulator teploty (162) na kryt systému nainstalovani sondy a jej zaisteni v pozadovanej
reguldcie teploty (205) pomocou dvoch skrutiek polohe pomocou matice a upevnovacich prvkov.
dodanych so systémom regulacie teploty. Namontujte 5. ThermolLazer: Namontujte kable (242, 243) cez
kryci krdzok (BB) subezne s teplotnou sondou. montaznu dosku rukovate (122). Pomocou skrutkovaca
pripojte a pritiahnite kable (242, 243) k systému
reguldcie teploty (162).
g% AA gulacie teploty (162)
= ProMelt: Namontujte kable (243, 360) cez montaznu
BB 2" 14124 dosku rukovétle (122). Pomocou skr,utkovaéa E)ripojte
- a pritiahnite kable (243, 360) k systému regulacie
Kable a kapildrnu rarku sondy namontujte tak, aby teploty (122).
nedoslo k ich priskripnutiu pri instalacii krytu systému 6. Namontujte regulator teploty (162) na kryt systému
regulacie teploty (205) k montaznej doske rukovate regulacie teploty (205) pomocou dvoch skrutiek
ThermoLazer (122). dodanych so systémom regulacie teploty. Namontujte
POZNAMKA: Aby sa dosiahli ¢o najlepsie vysledky, krycikrdzok (BB) sibezne s teplotnou sondou.
uchovajte kapildrnu rdrku sondy v $pirédlovitej cievke.
Namontujte do drziaka a potom pripevnite drziak
ku kotlu.
Namontujte 4-cestnu plastovu vlozku na hriadel
systemu r‘egulaae teploty. ) . 7. Kable a kapildrnu rdrku sondy namontujte tak, aby
Namontujte gombik regulacie teploty (AA) na hriadel nedoslo kich priskripnutiu pri instalacii krytu systému
systému regulacie teploty. regulacie teploty (205) k montaznej doske rukovéte
Thermolazer (122).

Montaz (ThermoLazer 300TC/ProMelt) POZNAMKA: Aby sa dosiahli ¢o najlepsie vysledky,
Namontujte novi sondu (162) cez priechodku (350). uchovajte kapilarnu rdrku sondy v Spirdlovitej cievke.
Monta sondy: 8. Namontujte kryt systému reguldcie teploty (205) na

o o . » montaznu dosku rukovate Thermolazer (122) pomocou
a. Med2|’ [urku, p0|stn){ prvok (71) a drziak, rukovat, styroch skrutiek (221).
montéazny prvok a rarku (19). . i L . )
9. Namontujte 4-cestnu plastovu vlozku na hriadel
b. Cezstrbinovy otvor v tepelnom stite (270). Vsurite systému regulacie teploty.
priechodku (350) do otvoru tepelného stitu. 10. Namontujte gombik reguldcie teploty (AA) na hriadel
c. Cezotvor sondy kotla (14). systému reguldcie teploty.
Thermolazer: Sondu prevedte cez kolik (318). 11. Namontuijte nasypku zna¢kovacieho materialu (43) a
Vlozte kolik do priehradky (150) a pritiahnite* ho (318) pomocou klti¢a namontuijte a pritiahnite $tyri skrutky (139).
k priehradke (150) pomocou matice (124). Pripevnite 12. Pripojte hadice (189) k nasypke znackovacieho materiélu (43)

a pomocou skrutkovaca pritiahnite hadicové spony (160).



Kalibracia

W 70000

Sposob kontroly kalibracie systému regulacie teploty
kotla

1. Zariadenie presunte do prostredia bez vyskytu vetra.

2. Regulétor teploty otocte do polohy 204° C (400° F).

3. Miesajte material 4 az 5 mindut.

4. Ked'systém reguldcie dosiahne stabilnu teplotu a cyklus
spustania horakov netrva viac ako raz za minutu, viozte

dialkovo kalibrovanu sondu teploty do materialu
a priamo prilahld sondu regulacie teploty kotla.

5. Porovnajte teplotu dialkovo kalibrovanej teplotnej
sondy s nastavenim teploty na regulatore teploty.

Systém reguldcie teploty kotla

Ak je nastavenie reguldtora teploty nizsie ako dialkovo
kalibrované nastavenie teploty na teplotnej sonde,
otocte nastavovaciu skrutku v smere hodinovych
rucic¢iek. Kazdym otocenim o 1/4" sa zmeni teplota
019,4°C(35°F).

&
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Ak je nastavenie regulétora teploty vyssie ako dialkovo
kalibrované nastavenie teploty na teplotnej sonde,
otocte nastavovaciu skrutku proti smeru hodinovych
ruci¢iek—-kazdym otocenim o 1/4" sa zmeni teplota
019,4°C(35°F).

Znova skontrolujte kalibraciu oto¢enim regulétora
teploty na 210 ° C (410° F) a zopakujte kroky 3-7.



Teplomer kotla

Teplomer kotla

Vymena

Nw 2 000

POZNAMKA: Teplomer je mozné vymenit len vtedy, pokial
je material vnutri kotla teply. Ak je materidl vnutri kotla
studeny, prilepi sa k sonde a sposobi jej oddelenie

od teplomera po odskrutkovani.

1. Odstrante materidl z kotla tak, aby bola jeho uroven
bezprostredne pod sondou teplomera (162)
(priblizne 1 palec materialu).

2. Odskrutkujte teplomer (38) od spojky kotla.
POZNAMKA: Pozrite sa dovnutra kotla, aby ste sa uistili,
Ze sa pri odskrutkovani sonda otaca rovnakou rychlostou
ako teplomer. Ak sa sonda zasekava, pomocou ru¢ného
svietidla zahrejte sondu a materidl tak, aby sa sonda
mohla volne otacat.

Montaz

1. Na zavity teplomera (38) naneste prostriedok
na utesnenie rurok.

2. Do spojky kotla namontujte novy teplomer pritiahnite
ho. POZNAMKA: Zabezpecte, aby ¢elo teplomera
smerovalo k prednej ¢asti zariadenia na optimalne
sledovanie (priblizne v 15-stupriovom uhle).

10

Kalibracia

Y o ]

000

Sposob kontroly kalibracie teplomera kotla:

1.

Thermolazer premiestnite do prostredia bez vyskytu
vetra.

Requlator teploty otocte do polohy 204° C (400° F).
Miesajte material 4 az 5 minut.

Ked'systém reguldcie dosiahne stabilnu teplotu a cyklus
spustania horakov netrva viac ako raz za minutu, vlozte
dialkovo kalibrovanu sondu teploty do materialu

a priamo prilahlt sondu regulacie teploty kotla.

Porovnajte teplotu dialkovo kalibrovanej teplotnej
sondy s teplomerom.

Ak je hodnota teplomera kotla nizsia ako hodnota
dialkovo kalibrovanej teplotnej sondy, otocte nastavovaciu
skrutku proti smeru hodinovych ruciciek.

Nastavovacia skrutka

ti14525b

Ak je hodnota teplomera kotla vy3sia ako hodnota
dialkovo kalibrovanej teplotnej sondy, otocte
nastavovaciu skrutku v smere hodinovych ruciciek.



Nastavenie vzdialenosti
zapalovacich elektrod kotla

(len ThermoLazer 300TC/ProMelt)
1.  Uvolnite skrutku (231).

2. Otécajte zapalovaciu elektrédu (7) dovtedy, kym
sa nedosiahne 0,43 az 0,51 cm (0,17 az 0,20 palca).

3. Znova pritiahnite skrutku (231).
0,43 az 0,51 cm (0,17 az 0,20 palca)

@ I I ti14519b

Nastavenie vzdialenosti zapalovacich elektréd kotla

Vymena vypinaca kotla pri
nadmernej teplote
(len ProMelt)

w42 0000

Demontaz

1. Odskrutkujte spojovaci prvok vypinaca z kotla.
POZNAMKA: Aby nedoslo k ota¢aniu objimky kabla,
pri otacani spojovacieho prvku vypinaca otacajte
objimku opa¢nym smerom.

2. Odpoijte kdble od svoriek vypinaca.

o5 oy
" QJ

\ 1i17078b
AN z

3. Odskrutkujte a odstrante vypinac.

Montaz

1. Navypinac (339) naneste prostriedok proti zadretiu
(LPS-04110 alebo rovnocenny).

2. Namontujte vypinac a pritiahnite ho na utahovaci
moment 13,6 - 15,8 Nem (120 - 140 in-lb).

3. Naspojovacie prvky vypinaca (343) naneste prostriedok
proti zadretiu (LPS-04110 alebo rovnocenny).

4. Pripojte kable (359 a 360) k vypinacu.

5. Namontujte vypinac a pritiahnite ho na utahovaci
moment 20,3 - 22,6 N-m (180 - 200 in-Ib).
POZNAMKA: Aby nedoslo k ota¢aniu objimky kabla,
pri otacani spojovacieho prvku vypinaca otacajte
objimku opa¢nym smerom.

11



Vymena termoelektrickej batérie

Vymena termoelektrickej batérie

Demontaz

1. Zatvorte plynovy ventil na nddrzi LP a odpojte hadicu.

2

/) tita128a

2. Odmontujte zadny kryt zostavy poistného plynového
ventilu (29).
Zobrazeny je ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti14880a

3. Odstrante kryt (320) zo zostavy poistného plynového
ventilu (28).

ti14852a

4. Odpojte kable termoelektrickej batérie od poistného
plynového ventilu (13).

ti14853a

12

5. Odstrante kompenzacny spojovaci prvok (357)

zo zostavy poistného plynového ventilu (28).
N’ j
Len Thermolazer 300TC/ProMelt

ti14855a

357

6. Vytiahnite kabel termoelektrickej batérie zo zostavy

poistného plynového ventilu (28).

ti14854a

-~

7. Odpoijte plynové vedenie zapalovacieho hordka (71) od

zvonového adaptéra (421). Otacajte len maticu na
plynovom vedeni zapalovacieho hordka (71) a zvonovy
adaptér (421) udrziavajte v statickej polohe.

1i25692h/
ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt

8. LenThermolazer 300Tc/ProMelt: Odpojte privod

elektrédy (217) od impulzného zapalovaca plamena
(126). Vytiahnite elektrédu z objimky kabla.




9. Odmontujte montazny kryt zapalovacieho plynu (319)
od montéaznej dosky plynového horédka (18).
Odpojte uzemnovaci kabel (244).

Zobrazeny je Thermolazer
300TC/ProMelt

1i25739b

Vymena termoelektrickej batérie

10. Odmontujte termoelektrickd batériu (7).

Thermolazer
200TC/300TC/ProMelt

1i25741b

11. Vytiahnite termoelektricku batériu z objimky kabla.

13



Vymena termoelektrickej batérie

Montaz 5. Namontujte kabel termoelektrickej batérie do zostavy
poistného plynového ventilu (28).

1. Vymente termoelektrickd batériu (7).

7

A

ti14864a

~

6. Namontujte spat kompenzacny spojovaci prvok (357)
na zostavu poistného plynového ventilu (28).

’Zbrazenyje ThermolLazer

1i25742b

2. Namontujte montaznu dosku zapalovacieho plynu (319)

y ' - 300TC/ProMelt
na montaznu dosku plynového horéka (18). 0
Pripojte uzemnovaci kabel (244). (148653
/ ~_
18 /99 T Zobrazeny je Thermolazer
@ 300TC/ProMelt 7. Pripojte kdble termoelektrickej batérie k poistnému
- plynovému ventilu (13). Dodato¢né podrobnosti
w N 319 najdete uvedené v priru¢ke 3A1321 v ¢astiach
i Schéma zapojenia a Sucasti.
— )
/4 P

3. Pripojte plynové vedenie zapalovacieho horaka (71) k ti14866a

zvonovému adaptéru (421). 8. Zalozte kryt (320) na zostavu poistného plynového
ventilu (28).

320

Zobrazeny je ThermolLazer
300TC/ProMelt

1125690/

)

4. Vytiahnite termoelektrickd batériu cez objimku.

ti14867a

9. Zalozte zadny kryt zostavy poistného plynového
ventilu (29).

Zobrazeny je Thermolazer
300TC/ProMelt

ti14881a

14



10. Len Thermolazer 300Tc/ProMelt: Vytiahnite kabel

11.

elektrédy cez objimku kabla.

Len ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Pripojte vedenie
elektrédy k impulznému zapalovacu plamenia.

.
ti25745a

Vymena termoelektrickej batérie

12. Pripojte spat hadicu a zapnite ventil LPG nadrze.

&
\ 141272

13. Skontrolujte, ¢i na konec¢nej zostave nedochadza
k inikom plynu (pozrite si priru¢ku Prevadzka).

15



Odstrdnenie a instaldcia elektrody

Odstranenie a instalacia elektrody
(len ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontaz 4. Odmontujte termoelektrickd batériu (7).

1. Odpojte plynové vedenie zapalovacieho hordka (71) od
zvonového adaptéra (421). Otacajte len maticu na
plynovom vedeni zapalovacieho horaka (71) a zvonovy
adaptér (421) udrziavajte v statickej polohe.

ti25741b

5. Odstrante elektrodu.

ti25692h/
2. Odpoijte privod elektrédy (217) od impulzného

zapalovaca plamena (126). Vytiahnite elektrodu
z objimky kabla.
@)

S
j ~
\ =4
e =~ ' | T
217 | i |
| S Len Thermolazer 300TC/ProMelt
- |
ti25747a < / | |
s | |
ThermoL?ZEJOTOAR[o 4 _H — L
126
Montaz
3. Odmontujte montazny kryt zapalovacieho plynu (319) 1. Vymerite elektrédu. (Spravnu vzdialenost medzi elektrédou

od montdaznej dosky plynového hordka (18).
Odpojte uzemnovaci kabel (244).

a zapalovacim hordkom néjdete uvedenu v Navode
na obsluhu).

ti21954a

i25739b

16



Odstrdnenie a instaldcia elektrody

2. Vymerite termoelektrickd batériu (7). 4. Pripojte plynové vedenie zapalovacieho hordka (71) k
zvonovému adaptéru (421).

1i25690h/

5. Vytiahnite kdbel elektrédy cez objimku kabla.

6. Pripojte vedenie elektrédy k impulznému zapalovacu
plamena.

w

Namontujte montaznu dosku zapalovacieho plynu (319)
na montaznu dosku plynového horaka (18).
Pripojte uzemnovaci kdbel (244).

f ~
I
!
! Zobrazeny je ThermoLazer 300TC/
= i ProMelt
! i
i
i
i

18 o !
|
.

Len ThermolLazer 300TC/ProMelt ~

7. Pripojte spat hadicu a zapnite ventil LPG nadrze.

&
\ 141272

8. Skontrolujte, ¢i na koneénej zostave nedochadza
k inikom plynu (pozrite si priru¢ku Prevadzka).

i25743b

17



Zapalovaci hordk

Zapalovaci horak
(ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt)

Demontaz

1. Odpojte plynové vedenie zapalovacieho horaka (71) od
zvonového adaptéra (421). Otacajte len maticu na
plynovom vedeni zapalovacieho horédka (71) a zvonovy
adaptér (421) udrziavajte v statickej polohe.

5. LenThermolLazer 300Tc/ProMelt: Odstrarite elektrodu.

) 1i25692b/

2. LenThermolLazer 300Tc/ProMelt: Odpojte privod
elektrody (217) od impulzného zapalovaca plameria
(126). Vytiahnite elektrodu z objimky kabla.

e

126

3.  Odmontujte montazny kryt zapalovacieho plynu (319)
od montdaznej dosky plynového hordka (18).
Len ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Odpojte uzemnovaci kdbel (244). 7. Demontujte spoje zapalovacieho horaka.

1125749

25739h

4. Odmontujte termoelektricku batériu (7).

18



Montaz

1.

2.

3.

Nainstalujte zapalovaci horak.

1i25750b

Len ThermolLazer 300Tc/ProMelt:
Namontujte elektrédu.

T

Len ThermolLazer 300TC/ProMelt

ti25742b

Zapalovaci hordk

5. Namontujte montaznu dosku zapalovacieho plynu (319)
na montaznu dosku plynového horaka (18).
Len ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Pripojte uzemnovaci kdbel (244).

6. Pripojte plynové vedenie zapalovacieho hordka (71) k
zvonovému adaptéru (421).

) 1125690k,

7. LenThermolLazer 300Tc/ProMelt:
Vytiahnite kdbel elektrédy cez objimku kabla.

8. LenThermolazer 300Tc/ProMelt: Pripojte vedenie
elektrody k impulznému zapalovacu plamena.

Len ThermolLazer 300TC/ProMelt

9. Pripojte spat hadicu a zapnite ventil LPG nadrze

&
\ 14127

10. Skontrolujte, ¢i na konecnej zostave nedochadza
k inikom plynu (pozrite si Navod na obsluhu).

19



Cistenie plynovych vedeni hlavnych hordkov kotla

Cistenie plynovych vedeni
hlavnych horakov kotla

1.

20

Odpoijte plynové potrubné vedenie (76) od tvarovky T
plynového potrubia (165).

Nasunte gumenu hadicu na tvarovku T plynového
potrubia (165) a napustite vzduch do potrubia pod
tlakom 2,1 bar (30 psi).

Pripojte spat plynové potrubné vedenie (76) k tvarovke T
plynového potrubia (165).

1i24817b

Zobrazeny je ThermoLazer 300T¢/ProMelt

Cistenie plynovych vedeni
zapalovacieho horaka kotla

1.

Odpoijte plynové vedenie zapalovacieho horaka (71) od
zvonového adaptéra (421). Otacajte len maticu na
plynovom vedeni zapalovacieho horéka (71) a zvonovy
adaptér (421) udrziavajte v statickej polohe.

Na zvonovy adaptér (421) nasadte gumenu hadicu a do
vedenia vhanajte vzduch s tlakom 0,21 MPa (2,1 bar, 30
psi).

Znova pripojte plynové vedenie (71) k zvonovému
adaptéru (421).

1i25690b,



Zaistenie kolesa davkovaca
znackovacieho materialu

Na zaistenie spravneho davkovania znackovacieho materialu
musi byt hnacie koleso (27) v priamom kontakte s pneumatikou
(89). Ak sa hnacie koleso (27) bud' uvolni, alebo zoSmykne,

nastavovaciu skrutku (211) utiahnite pomocou klti¢a na matice.

POZNAMKA: Aby sa zaistil spravny kontakt medzi hnacim
kolesom (27) a pneumatikou (81), zabezpecte, aby bol tlak
vzduchu vzdy nastaveny na 4,14 bar (60 psi).

27 /

ti14564a

Nastavenie napnutia davkovacieho
mechanizmu znackovacieho
materialu

(len ThermoLazer 200T1C)

Ked'je nandsaci zasobnik dole, oto¢enim skrutky/gombika
v smere hodinovych ruciciek zvysite napnutie pruziny.

Uistite sa, ze sa davkovacie koleso znackovacieho materialu
zapojilo do kolesa jednotky.

Nanasaci zasobnik uvedte do polohy STO. Uistite sa,

ze sa koleso znackovacieho materialu nedostalo do kontaktu
s kolesom jednotky. Ak sa dostalo, oto¢enim gombika znizte
napnutie pruziny.

Zaistenie kolesa ddvkovaca znackovacieho materidlu

Nastavenie spojovacej tyce
(len ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Spojovacie tyCe sa daju nastavit odstranenim vidlicovej
zavlacky (268), vidlicového ¢apu z vidlice (179), uvolnenim
matic (128) a potom otocenim vidlice podla potreby

na skratenie alebo predizenie konektorov ty¢i.

Aby sa zaistila spravna aplikacia znackovacieho materialu

a termoplastu, zabezpecte, aby bola dizka spojovacej tyce
nanasacieho zasobnika (182) 33,34 cm (13,13 palca).

Pri kontrole spravnej dizky spojovacej ty¢e vykonajte meranie
na mieste, kde matica (128) prichadza do kontaktu s vidlicou
(179).

33,34 cm
(13,13 palca)

181

Nastavte spojovaciu ty¢ zasobnika znackovacieho materialu
(181) tak, aby sa hnacie koleso zasobnika znac¢kovacieho
materialu (27) dotykalo pneumatiky zariadenia ThermolLazer
(81), ked je nanasaci zasobnik v spodnej polohe (ale nie
otvoreny). Pri vkladani vidlicového ¢apu do vidlice (179)

a rozdelovacej tyce (78) by malo byt potrebné vyvinutie
miernej sily na ty¢ zasobnika znackovacieho materialu (181)
smerom nadol.

1. PrinandSacom zasobniku v spodnej polohe (ale nie
otvorenom), otocte koleso zasobnika znackovacieho
materialu rukou.

ti14882a

81 27

2. Akkoleso nespbsobuje otacanie pneumatiky zariadenia
Thermolazer dopredu aj dozadu, uvolnite matice (128),
odstrante vidlicovu zavlacku (268), odstrante vidlicovy
¢ap z vidlice (179) a otocte vidlicu (179) o jednu otacku
proti smeru hodinovych ruciciek.

21



Ovldda¢ nandsacieho zdsobnika/zdsobnika ddvkovaca znackovacieho materidlu

78
268

179
128

ti14883a

3. Znova pripojte vidlicu k rozdelovacej ty¢i a znova otocte
koleso zasobnika znackovacieho materidlu, aby ste videli,
¢i vykonané nastavenia spdsobuju pohyb zariadenia
Thermolazer dopredu a dozadu.

4. Pokracujte v otacani vidlice o 1/2 otacky proti smeru
hodinovych rucic¢iek dovtedy, kym nezacne otécanie
kolesa zasobnika znac¢kovacieho materialu spésobovat
pohyb zariadenia ThermoLazer dopredu a dozadu.

5. Zaistite maticu (128) na vidlici, ked'sa vykonali zavere¢né
nastavenia.

POZNAMKA: Spojovacia ty¢ (182): Ak sa vykondva konverzia
zo SmartDie na SmartDie ll, pouzite supravu Die Link Kit
24J714.

Ovladac¢ nanasacieho
zasobnika/zasobnika
davkovaca znackovacieho
materialu

(len ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Ak ovlada¢ nanasacieho zasobnika/zasobnika davkovaca
znackovacieho materidlu nezostéva v ,dolnej a zaistenej”
polohe, nastavte poistnu maticu 3/4-16 otoCenim v smere
hodinovych rucic¢iek o 1/4 az 1/2 otacky alebo dovtedy,
kym sa ovladac nezac¢ne volne otacat.

22

ti14604a

Zatazenie oto¢ného ramena
nanasacieho zasobnika
(len ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Predbezne zatazte otocné rameno nanasacieho zasobnika,
aby ste sa uistili, ze sa dvierka Uplne zatvoria pred zdvihnutim
nandasacieho zasobnika zo zeme. Ak pri zatvarani a zdvihani
unika material z nanasacieho zasobnika, zvyste zatazenie.

1. Odopnite spodnu cast pruziny oto¢ného ramena
zasobnika (199).

N
N

2. Premiestnite spodnu cast pruziny oto¢ného ramena
zasobnika do pozadovaného otvoru a znova ju pripnite.
Premiestnenim pruziny dovnutra sa znizi zatazenie,
zatial ¢o premiestnenim pruziny smerom von
sa zataZenie zvysi.

1i14628b

ti14629b



Vymena karbidovej kolajnicky systému SmartDie Il (300TC/ProMelt)

Vymena karbidovej kolajnicky systému SmartDie Il
(300TC/ProMelt)

(1 na kazdej strane)

UPOZORNENIE Montaz
Karbidové behune sa musia vymenit vzdy po jednej strane. 1. Naneste mazivo na drazku, v ktorej je ulozeny karbidovy
Ak sa odstrania oba behune, nastavenie sa strati a technik behuan.

povereny spolo¢nostou Graco bude musiet znova vykonat
montaz nandasacieho zasobnika.

1. Odmontujte nandasaci zasobnik.

0
0 1i16845a
//// -
/m \
/‘@ ti16839a 2. Vymerite dosku, formovaci behan (504) za novu dosku,
/ <& formovaci behun. Pozrite si prirucku 3A1321 Sucasti.

Zobrazen je Thermolazer 300TC/ProMelt 3. Pocas vyvijania tlaku na strizna ty¢ (506) priamo nad

podpernou ty¢ou (509) pomocou imbusového kltuc¢a
2. Pomocou imbusového kltica uvolnite a odstrante horn)’/ namontujte a pritiahnite Styri skrutky (513). Pri vyvijani
otocny ¢ap (511), aby sa uvolnila spojovacia ty¢ (502). tlaku by medzi striznou ty¢ou a podpernou ty¢ou
nemala byt Ziadna medzera.

ti16843a

ti17068a

3. Otocte zariadenie hore nohami a pomocou imbusového 4
kluca odstrante Styri skrutky (513) a dosku, formovaci
behun (504).

Pomocou imbusového kltic¢a nemontujte a pritiahnite
oto¢ny ¢ap (511) na spojovace;j tyci (502).

5.

ti16846a

Zobrazeny je ThermoLazer 300TC/ProMelt

23



Vymena karbidovej kolajnicky systému FlexDie (200/200TC)

Vymena karbidovej kolajnicky systému FlexDie (200/200TC)

Demontaz InStalacia
1. Demontujte skrifiu na poter. 1. Naneste mazivo na vnutorny povrch karbidovej kola-
jnicky.

2. Otocte systém naopak a pomocou kluca o velkosti
5/8" uvolnite maticu 17D593 a 105327. 2. Vymeiite kolajni¢ku systému za novu.

3. Demontujte matice 17D502 a 17D504 kolajniCky sys- 3. Na dotiahnutie matic pouzite dva kluce o velkosti
tému. 5/8".

a. Dotiahnite maticu 105327 tak, aby sa kolajni¢ka
systému len mierne dotykala oto¢nej dosky.

b. Drzte klug, ktory je nasadeny na matici 105327,
a pomocou druhého kfuc¢a o velkosti 5/8" doti-
ahnite maticu 17D593.

POZNAMKA: Skontrolujte, i sa po dotiahnuti matic
(1260462 pohybuje kolajni¢ka systému volne.

4. NainStalujte skrinku na poter.

1i26047a
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Vymena reguldtora plynu kotla

Vymena regulatora plynu kotla

Thermolazer 200/200TC
Demontaz Montaz
1. Zatvorte ventil propanovej nadrze. 1. Naneste potrubné tesniace mazivo a pripojte hadicu na

privod plynu (a) k potrubiu (e).

2. Pripojte hadicu na privod plynu (a) k propdnovému
zasobniku (a).

3. Otvorte ventil propanovej nadrze.

ti14128a

2. Odpojte privodnu hadicu plynu (a) od propanovej
nadrze.

3. Odpoijte hadicu na privod plynu (a) z potrubia (e). ti4127a

4. Skontrolujte, ¢i nedochadza k tnikom.

5. Overte hodnotu tlaku na tlakomere v PSI. Tlakomer
by mal ukazovat 3 PSI +1. Ak je hodnota tlaku vy3sia
ako 4 PSI, mierne otvorte ventil hordka a znova
vykonajte kontrolu.

OBR. 1
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Vymena reguldtora plynu kotla

ThermolLazer 300T1c

Demontaz 2. Na potrubné koleno naneste tesniaci prostriedok
potrubia (142) a priskrutkujte novy plynovy regulator
1. Na propéanovej nadrzi zatvorte manudlny uzatvaraci (10). Otacajte spoj dovtedy, kym sa nedosiahne
plynovy ventil. nepriepustnost plynu.

POZNAMKA: Uistite sa, Ze je vstupny spoj (IN) regulatora
pripojeny k potrubnému kolenu (142). Pozrite si OBR. 2.

3. Na spojovaci prvok naneste tesniaci prostriedok
potrubia (408) a priskrutkujte koleno (401).

/ 4128 4. Pripojte plynové potrubie (118) k spojovaciemu prvku
2. Odpojte privodnu hadicu plynu od propanovej nadrze. (410). Otacajte spoj dovtedy, kym sa nedosiahne
nepriepustnost plynu.

3. Odpoijte plynové potrubie (118) od spojovacieho prvku

410). 5. Pripojte privodnu hadicu plynu k propdnovej nadrzi.
4. Odskrutkujte potrubnu podzostavu (408, 409,410, 415) %

d kol 401). y

od kolena (401) (@ @
5. Odskrutkujte plynovy regulétor (10) od potrubného

kolena (142). q
6. Odskrutkujte plynovy regulétor (10) od spojovacieho N M// tiaata

prvku (64).

6. Na propanovej nadrzi otvorte manudlny uzatvaraci

Montaz plynovy ventil.

1. Na spojovaci prvok naneste tesniaci prostriedok potrubia
(64) a priskrutkujte novy plynovy regulator (10). Otacajte
spoj dovtedy, kym sa nedosiahne nepriepustnost plynu.
POZNAMKA: Uistite sa, Ze je vystupny spoj (OUT)
regulatora pripojeny k spojovaciemu prvku (64).

ti14127a

Pozrite si OBR. 2. 7. Skontrolujte, ¢i na plynovom vedeni nedochadza
k unikom (pozrite si priru¢ku Prevadzka).

Sipka
ukazuje
smer
prudenia
plynu

7 ti25752a | ti22066a

OBR. 2
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ThermolLazer ProMelt

Demontaz

1.

Na propanovej nadrzi zatvorte manualny uzatvaraci
plynovy ventil.

ti14128a

Odpoijte privodnu hadicu plynu od propanovej nadrze.
Odskrutkujte meraci pristroj (402) od tvarovky T (409).

Odpoijte plynové potrubie (118) od spojovacieho prvku
(410).

Odskrutkujte potrubnu podzostavu (408, 409, 410)
od kolena (401).

Odkratte spoj (323) z potrubného kolena (142).
Odkrutte plynovy reguldtor (10) zo spoja (64).

Montaz

1.

Naneste potrubné tesniace mazivo na spoj (64) a
nakrutte ho na plynovy regulator (10). Otacajte spoj,
kym nebude vzduchotesny.

POZNAMKA: Skontrolujte, Ci je k spoju (64) pripojené
VYSTUPNE pripojenie reguldtora. Pozrite si OBR. 3.
Nakrutte spoj oto¢ného spoja (323) na potrubné koleno
(142). Otacajte spoj, kym nebude vzduchotesny.
Naneste potrubné tesniace mazivo na spoj (408) a
nakrutte zostavu potrubia (408, 409, 410) na koleno

ti25757a

OBR. 3

Vymena reguldtora plynu kotla

(401). Otacajte spoj dovtedy, kym sa nedosiahne
nepriepustnost plynu.
POZNAMKA: Skontroluijte, ¢i je k potrubnému kolenu

(142) pripojené VSTUPNE pripojenie regulatora. Pozrite
si OBR. 3.

Naneste potrubné tesniace mazivo na puzdro (406).
Priskrutkujte meraci pristroj (402) k tvarovke T (409).
Otacajte spoj dovtedy, kym sa nedosiahne
nepriepustnost plynu.

Pripojte plynové potrubie (118) k spojovaciemu prvku
(151). Otacajte spoj dovtedy, kym sa nedosiahne
nepriepustnost plynu.

Pripojte privodnu hadicu plynu k propénovej nadrzi.

o
s

o2 B

(
N / til4411a
§\~ A/

Na propanovej nadrzi otvorte manualny uzatvaraci
plynovy ventil.

ti14127a

Skontrolujte, ¢i na plynovom vedeni nedochadza
k unikom (pozrite si priru¢ku Prevadzka).

ukazuje
smer

prudenia

plynu
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Vymena plynového reguldtora hordka a hordkov nandsacieho prvku (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Vymena plynového regulatora horaka a horakov nanasacieho prvku

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Demontaz

1. Na propénovej nadrzi zatvorte manualny uzatvaraci
plynovy ventil.

ti14128a

2. Odpoijte privodnu hadicu plynu od propanovej nadrze.

3. Odpoijte plynové vedenie od vystupnych potrubnych
kolien (161).

4. Odkrutte otoc¢ny spoj (323) z predchadzajuceho
potrubného kolena (142).

5. Odskrutkujte plynovy reguldtor (152) od spojovacieho

prvku (323).

6. Odkrutte a zlozte plynovy regulator (152) z
predchéadzajuceho potrubného kolena (142).

Montaz

1. Naneste potrubné tesniace mazivo na nasledujicu
potrubnt rozdvojku (12). Nakrutte potrubnu rozdvojku
(12) s kolenom (161) na plynovy regulator (152). Otacajte
spoj, kym nebude vzduchotesny.

2. Naneste tesniaci prostriedok potrubia spojovaci prvok
(323) a priskrutkujte plynovy regulator (152). Otacajte
spoj dovtedy, kym sa nedosiahne nepriepustnost plynu.

2 ti25753a

OBR. 4
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POZNI-'\MKA: Skontrolujte, ¢i je k spoju (323) pripojené
VSTUPNE pripojenie reguldtora. Pozrite si OBR. 4.

Nakrutte oto¢ny spoj (323) na predchadzajuce potrubné
koleno (142), ktoré je teraz pripojené k plynovému
regulatoru (152). Otacajte spoj, kym nebude
vzduchotesny.

POZNAMKA: Uistite sa, Ze je vstupny spoj (IN) regulatora
pripojeny k vstupnému potrubnému kolenu (142).
Pozrite si OBR. 4.

Pripojte potrubné vedenie na vystupnych potrubnych
kolenach (161). Otacajte spoj dovtedy, kym sa
nedosiahne nepriepustnost plynu.

Pripojte privodnu hadicu plynu k propanovej nadrzi.
T@
:@ﬁ@

tit4411a

=

4

NS

Na propéanovej nadrzi otvorte manualny uzatvaraci
plynovy ventil.

ti14127a

Skontrolujte, ¢i na plynovom vedeni nedochadza
k nikom (pozrite si priru¢ku Prevadzka).

Sipka
ukazuje
smer
prudenia



Zadnd zostava hordka nandsacieho prvku

Zadna zostava horaka nanasacieho prvku

(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

Demontaz

1. Na propénovej nadrzi zatvorte manualny uzatvaraci
plynovy ventil.

ti14128a

2. Odpoijte privodnu hadicu plynu (99) od propanove;j
nadrze.

3. Odpojte plynové potrubie (373) na spojovacom prvku
ventilu (151). Pozrite si OBR. 5.

4. Odstrante upevnovacie prvky montaznych drziakov
plynového vedenia horaka (104, 109). Odskrutkujte
Sest skrutiek (115). Pozrite si OBR. 5.

5. Odstrante zostavu horaka.

6. Odstrante poistné krizky (75) z plynového
rozdelovacieho potrubia. Pozrite si OBR. 5.

OBR. 5

Montaz

1. Namontujte rozdelovacie potrubie hordka do
montazneho drZiaka (104, 109). Zaistite ho pomocou
poistnych krizkov (75). Pozrite si OBR. 5.

2. Namontujte zostavu hordka pomocou montazneho
drziaka na davkovac znackovacieho materidlu.

3. Pripojte hadicu horaka (98) k spojovaciemu prvku
ventilu (151).

4. Pripojte privodnu hadicu plynu (99) k propanovej nadrzi.
%% 99
.

til4411a

=

L

=

5. Na propanovej nadrzi otvorte manudlny uzatvaraci
plynovy ventil.

1i22658a
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Prednd zostava hordka nandsacieho prvku

Predna zostava horaka nanasacieho prvku

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Demontaz

1. Na propénovej nadrzi zatvorte manualny uzatvaraci
plynovy ventil.

ti14128a

2. Odpoijte privodnu hadicu plynu od propanovej nadrze.

,
4

P Y

(
§\~ /% 1i14411b

3. Odmontujte nanéasaci zasobnik z nanasacieho krytu
(pozrite si priru¢ku Prevadzka).

4. Odpojte plynové potrubie od 45° kolena (32).

ti17072a

ti17073a

30

6. Odstrante horaky nanasacieho prvku.

Odstrante poistny krdzok plynového rozdelovacieho
potrubia (75).

®
ti17074b

Odskrutkujte upevnovacie prvky montaznych drziakov
plynového rozdelovacieho potrubia (menej hordkov)
(146) a odstrante zostavu hordka (menej horakov)

z predného nanasacieho krytu (20).

Montaz

1.

Namontujte plynové rozdelovacie potrubie (menej
horakov nanasacieho prvku) k rozdelovaciemu potrubiu
na podperach drziakov (52) a priskrutkujte montazny
drziak plynového rozdelovacieho potrubia k prednému
nandasaciemu krytu (20) pomocou upevnovacich

prvkov (146).

ti17074b




Prednd zostava hordka nandsacieho prvku

Namontujte hordk nanasacieho prvku. 5. Pripojte plynové potrubie k 45° kolenu (32).

ti17072a

6. Pripojte privodnu hadicu plynu (99) k propanovej nadrzi.

=
Eﬁf‘

2l Fa
Namontujte poistny krizok plynového rozdelovacieho
potrubia (75). (
Namontujte predny nanasaci kryt (20) na nanasaci kryt. %\‘ r%// aiaanib

Zaistite ho pomocou upeviiovacich prvkov (146).

7. Na propanovej nadrzi otvorte manualny uzatvaraci
plynovy ventil.

ti17073a @

ti14127a
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Hordk nandsacieho prvku
Horak nanasacieho prvku
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Vertikalny predny horak nanasacieho prvku (1)

Demontaz Montaz
1. Odstrante indikator plameria hordka nanasacieho prvku 1. Naneste vysokoteplotny tesniaci prostriedok zavitov
(67). na zavity 3/8-16 hrdla (60) a priskrutkujte ho k horaku (2).

POZNAMKA: Do horaka nanasacieho prvku by sa mal

, priskrutkovat koniec hrdla s najmensim otvorom.
‘\ 67

7

2
60
1i21958a

f

ti21955a
2. Naneste tesniaci prostriedok potrubia na 1/8" zavit NPT
2. Odskrutkujte hordk nanasacieho prvku a hrdlo hrdlového spojovacieho prvku (60) a priskrutkujte

z plynového rozdelovacieho potrubia. ho na prispésobovaci spojovaci prvok (363).
= Namontujte podlozku na hrdlo (60).

3. Odskrutkujte prisposobovaci spojovaci prvok (363)
od hrdlového spojovacieho prvku (60).
Odstrante podlozku z hrdla (119).

363
ti21957a

3. Naneste tesniaci prostriedok potrubia na 1/8" zavit
NPT prisposobovacieho spojovacieho prvku (363)
a priskrutkujte ho k plynovému rozdelovaciemu
potrubiu.

S 60
363

ti21957a

ti21956a

4. OdSl,([uu.(the hrdlovy spojovaci prvok (60) z hordka 4. Namontujte indikator plameria horaka nanasacieho
nanasacieho prvku (2). orvku (67

"N &
— 60
ti21958a

)
67

/

ti21955a



Horak nanasacieho prvku

Horizontalne horaky nanasacieho prvku

Demontaz

1. Odstrante indikator plamena horaka nanasacieho
prvku (67).

ti17075b

2. Odskrutkujte horak nanasacieho prvku a hrdlo
z plynového rozdelovacieho potrubia.

3. Odskrutkujte prisposobovaci spojovaci prvok (363)
od hrdlového spojovacieho prvku (60).

O
@X\\)\\\\%’ 363

4. Odskrutkujte hrdlovy spojovaci prvok (60) z horaka
nanasacieho prvku (2).

Hordk nandsacieho prvku

Montaz

1. Naneste vysokoteplotny tesniaci prostriedok zavitov
na zavity 3/8-16 hrdla (60) a priskrutkujte ho k hordku (2).
POZNAMKA: Do horaka nanasacieho prvku by sa mal
priskrutkovat koniec hrdla s najmensim otvorom.

ti17077b
2

2. Naneste tesniaci prostriedok potrubia na 1/8" zavit NPT
hrdlového spojovacieho prvku (60) a priskrutkujte
ho na prispésobovaci spojovaci prvok (363).

'\\\)

ti21950a

60

3. Naneste tesniaci prostriedok potrubia na 1/8" zavit
NPT prispésobovacieho spojovacieho prvku (363)
a priskrutkujte ho k plynovému rozdelovaciemu
potrubiu.

4. Namontujte indikator plamena horaka nanasacieho
prvku (67).

ti17075b
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Hlavny plynovy filter (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Hlavny plynovy filter

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Demontaz

1. Odskrutkujte spojovaci prvok filtra (403) od tvarovky T
(12).

2. Odskrutkujte spojovaci prvok (407) od hadice (99).

Montaz

1. Naneste tesniaci prostriedok potrubia na 1/4" NPT
hadice (99) a priskrutkujte ho k spojovaciemu prvku
filtra (407).

2. Naneste tesniaci prostriedok potrubia na 1/4" NPT
spojovacieho prvku filtra (403) a priskrutkujte ho
k tvarovke T (12).

3. Skontrolujte, ¢i na plynovom vedeni nedochadza
k Unikom. (Pozrite si prirucku Prevadzka).

ti21960a
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Filter horaka nanasacieho
prvku

Demontaz

1. Pozrite si ¢ast Demontaz horaka nandasacieho prvku,
strana 32.

Montaz

1. Pozrite si ¢ast Montaz hordka nanasacieho prvku,
strana 32.



Odstranovanie problémov
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Odstrariovanie problémov

Problém

Pricina

Riesenie

Zapalovaci horak kotla
sa nezapaluje alebo
nezostava zapéleny

Takmer prazdna alebo prazdna LPG nadrz

Vymerite za plnu nadrz.

Privodnd hadica plynu nie je pripojena k nadrzi

Pripojte privodnu hadicu plynu.

Uzatvaraci ventil LPG nadrze je zatvoreny

Otvorte uzatvaraci ventil LPG nadrze.

Manualny uzatvaraci plynovy ventil je zatvoreny

Otvorte manualny uzatvéraci plynovy ventil.

Plynové vedenie je netesné alebo je odpojené

Skontrolujte, ¢i neunika plyn.
Pripojte a pritiahnite spojovacie prvky.

Gombik poistného plynového ventilu kotla
nie je v spravnej polohe

Otocte gombik do polohy ,PILOT” a Uplne
ho zatlacte (pozrite si prirucku Prevadzka).

Nevyclenuje sa dostatok ¢asu na zahriatie
termoelektrickej batérie

Pozrite si prirucku Prevadzka.

Zapalovac kotla ma slabu batériu

Vymente dany diel (pozrite si priru¢ku Sucasti).

Nespravna vzdialenost zapalovacej elektrédy kotla

Nastavte vzdialenost (pozrite si stranu 11).

Nespravna vyska plamena a/alebo nespravny tlak
plynu

Nastavte plamen a tlak
(pozrite si priru¢ku Oprava).

Silny vietor sfukuje plamen

Zariadenie ThermoLazer presurite na miesto
bez silného vetra. Uistite sa, Ze sU pozorovacie
otvory hordka zatvorené.

Horak a/alebo plynové vedenia su upchaté

Odpojte otvory a vedenia. Odpojte vietky
plynové regulatory, ak sa precistuje vedenie
pomocou stla¢eného vzduchu

(pozrite si stranu 6).

Poistny plynovy ventil kotla nefunguje spravne

Vymerite dany diel, ak zlyha pri diagnostickom
teste (pozrite si stranu 6).

Termoelektrickd batéria nefunguje spravne

Vymente dany diel, ak zlyha pri diagnostickom
teste (pozrite si stranu 12).

Uzemnovaci kdbel zapalovacej elektrédy kotla nie je
pripojeny spravne

Vycistite spoje a znova ich pritiahnite.
Vymernite uzemnovaci kdbel, ak je poskodeny.

Privodny kabel zapalovacej elektrody kotla ma skrat

Vymente dany diel (pozrite si prirucku Sucasti).

Zapalovac¢ kotla nefunguje spravne

Vymente dany diel (pozrite si priru¢ku Sucasti).

Regulator horaka kotla nefunguje spravne

Vymerite dany diel (pozrite si priru¢ku Sacasti).

Horaky kotla sa vypinaju
pred roztavenim materialu

Nedostatok materialu.

Do kotla pridajte materidl. Ked Groven materialu
dosiahne po teplomer, dany stav sa napravi.

Len ProMelt

Bezpecnostny vypinac kotla pri nadmernej
teplote nefunguje spravne

Vymernite dany diel (pozrite si prirucku Sucasti).
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Odstrariovanie problémov

Problém

Pricina

RieSenie

Hlavné horaky kotla sa
nezapdlia alebo nehoria
spravne

Gombik poistného plynového ventilu kotla nie
je v spravnej polohe

Otocte gombik do polohy zapnutia ON
(pozrite si prirucku Prevadzka).

Otocny regulator teploty kotla je nastaveny
na nizsej teplote ako je teplota materialu

Otocny regulator teploty kotla otocte
na teplotu o 13,9° C (25° F) vyssiu ako
je teplota materidlu.

Poistny plynovy ventil kotla nefunguje spravne

Pozrite si prirucku Oprava a vymente dany diel,
ak zlyha pri diagnostickom testovani.

Hordk a/alebo plynové vedenia su upchaté

Odpojte otvory a vedenia. Odpojte vietky
plynové regulatory, ak sa precistuje vedenie
pomocou stlaceného vzduchu

(pozrite si stranu 20).

Reguldcia teploty kotla nefunguje spravne

Vymerite dany diel (pozrite si prirucku Stcasti).

Doslo k odpojeniu plynovych vedeni

Pripojte a pritiahnite hadicové spojovacie prvky.
Skontrolujte, ¢i neunikd plyn.

Nespravna vyska plamena a/alebo nespravny tlak
plynu

Nastavte plamen a tlak (pozrite si stranu 18).

Gombik poistného plynového ventilu kotla nie je
v spravnej polohe

Vymerite dany diel (pozrite si prirucku Stcasti).

Hlavné horaky kotla
sa nevypinaju

Otocny regulator teploty kotla nie je otoceny
na nastavenie nizsie ako teplota materialu

Otocte otocny reguldtor teploty kotla
na nastavenie (minimalne) o 13,9° C (25°F)
nizsie ako je teplota materidlu.

Regulacia teploty kotla nefunguje spravne

Vymente dany diel (pozrite si priru¢ku Sacasti).

Poistny plynovy ventil kotla nefunguje sprdvne

Vymerite dany diel, ak zlyha pri diagnostickom
testovani (pozrite si stranu 6).

Hlavny horak kotla
sa nezapina

Otocny regulator teploty kotla nie je otoceny
na nastavenie vyssie ako je teplota materidlu

Otocte otocny reguldtor teploty kotla
na nastavenie (minimalne) o 13,9° C (25°F)
vyssie ako je teplota materialu.

Regulacia teploty kotla nefunguje spravne

Vymente dany diel (pozrite si priru¢ku Sacasti).

Poistny plynovy ventil kotla nefunguje sprdvne

Vymerite dany diel, ak zlyha pri diagnostickom
teste (pozrite si stranu 6).

Bezpecnostny vypinac kotla pri nadmernej teplote
nefunguje spravne

Vymerite dany diel (pozrite si prirucku Sacasti).

Hodnota teplomera
nezodpoveda teplote
materidlu v kotli.

Materidl nedosiahol nastavent hodnotu regulacie
teploty

Vyclerite ¢as na to, aby material dosiahol
prevadzkovu teplotu.

Material nie je Uplne premiesany

Material premiesajte.

Chladné alebo veterné okolité prostredie

Zariadenie ThermolLazer premiestnite mimo
chladného veterného prostredia. Vypustite
material a skontrolujte teplomer.

Teplomer je kalibrovany nespravne

Kalibrujte teplomer (pozrite si stranu 10).

Regulator teploty kotla je kalibrovany nespravne

Pozrite si priru¢ku Oprava a vymerite dany diel,
ak sa neda kalibrovat (pozrite si prirucku Stcasti).

Teplomer nefunguje spravne

Vymerite dany diel (pozrite si priru¢ku Sacasti).

Regulacia teploty kotla nefunguje spravne

Vymerite dany diel (pozrite si prirucku Sacasti).

Poistny plynovy ventil kotla nefunguje spravne

Vymerite dany diel, ak zlyha pri diagnostickom
teste (pozrite si stranu 6).

Nespravna vyska plamena a/alebo nespravny
tlak plynu

Nastavte plamen a tlak (pozrite si stranu 18).
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Odstrariovanie problémov

Problém

Pricina

RieSenie

Horak nanasacieho
zasobnika sa nezapaluje,
nezostava zapaleny, alebo
sa neda zmenit vystupny
vykon tepla

Vyprézdnite LPG nadrz

Vymente za plnu nadrz.

Uzatvaraci ventil LPG nadrze je zatvoreny

Otvorte uzatvaraci ventil LPG nadrze.

Privodnd hadica plynu nie je pripojena k nadrzi

Pripojte privodnu hadicu plynu.

Plynové vedenie je netesné alebo je odpojené

Skontrolujte, ¢i neunika plyn.
Pripojte a pritiahnite spojovacie prvky.

Regulator horaka/prietokovy nastavovaci ventil
plamena nefunguje spravne

Vymerite dany diel
(pozrite si priru¢ku Sucasti).

Otvor hordka je upchaty

Vycistite alebo vymente dany diel
(pozrite si prirucku Sucasti).

Zostava horaka nefunguje spravne

Vymerite dany diel
(pozrite si prirucku Sucasti).

Hordk sa nezapaluje

Vyprazdnite LPG nadrz

Vymerite za pInd nadrz.

Uzatvaraci ventil LPG nadrze je zatvoreny

Otvorte uzatvaraci ventil LPG nadrze.

Manualny uzatvaraci plynovy ventil zapalovacieho
hordka je zatvoreny

Otvorte manualny uzatvaraci ventil.

Privodnd hadica plynu nie je pripojena k nadrzi

Pripojte privodnu hadicu plynu.

Plynové vedenie je netesné alebo je odpojené

Skontroluijte, ¢i neunika plyn.
Pripojte a pritiahnite spojovacie prvky.

Zostava zapalovacieho hordka nefunguje spravne

Vymerite dany diel (pozrite si priru¢ku Sacasti).

Rukovét miesacej kluky sa
pohybuje tazko

Material je studeny

Vyclerite ¢as na to, aby materiél dosiahol
prevadzkovu teplotu.

Puzdra su opotrebované

Vymernite puzdra (pozrite si priru¢ku Sucasti).

Konce spojovacej gulovej ty¢e vyZzaduju namazanie

Doplnte mazivo.

Medzi miesac¢om a kotlom uviazol cudzi material

Odstrante materiél z kotla a OPATRNE vyberte
a odstrante cudzi material.

Uzatvaraci posuvac
ControlFlow™ sa tazko
otvara alebo zatvara

Nizka teplota materialu

Zahrejte material na prevadzkovu teplotu.
Uistite sa, Ze sa teplomer volne pohybuje.

Dvierka sa zasekdvaju vo vodiacich prvkoch

Skontrolujte, ¢i sa vo vodiacich prvkoch
nenachadza nadbyto¢ny material.

Podla potreby zvyste teplotu a odstrante
nadbyto¢ny material. Pridanim maziva
namazte vodiace prvky.

Puzdra st opotrebované

Vymernite puzdrd (pozrite si priru¢ku Suéasti).

Uzatvaraci posuvac
ControlFlow je netesny

Dvierka nie su Uplne zatvorené

Zatvorte dvierka uplne.

V otvore dvierok uviazol cudzi material

OPATRNE vyberte a odstrarte cudzi material.

Nandsaci zasobnik je
netesny

V davkovacom otvore nanasacieho zasobnika
sa nachadza cudzi material

OPATRNE vyberte a odstrante cudzi material.

Nanasaci zasobnik je znecisteny

OPATRNE vycistite zasobnik.V Ziadnej z

pohyblivych c¢asti sa nesmu nachadzat tlomky.

Nespravna spojovacia dizka rozdelovacej tyce

Nastavte dizku (pozrite si stranu 21).

Nespravne nastaveny ovladac nanasacieho
zasobnika/davkovaca znackovacieho materialu

Nastavte paku (pozrite si stranu 21).

Opotrebovana striznd ty¢ nanasacieho zasobnika

Vymerite dvierka (pozrite si priru¢ku Sucasti).

Opotrebovana zarazka striznej ty¢e nanasacieho
zasobnika

Vymente Zlab (pozrite si priru¢ku Sucasti).
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Odstrariovanie problémov

Problém Pri¢ina Riesenie
Pri spustani a zastavovani | Nandasaci zasobnik nie je nastaveny k zemi Pozrite si prirucku Prevadzka.
vytlaéovavmi’a sa hrgmadi Nanasaci zasobnik je otvoreny, ked je zariadenie Synchronizujte pohyb zariadenia ThermoLazer
nadbytocny material Thermolazer nehybné a nanasacieho zasobnika.
V ddvkovacom otvore nanasacieho zasobnika OPATRNE vyberte a odstrante cudzi material.
sa nachadza cudzi material
Nanasaci zasobnik je znecisteny OPATRNE vycistite zasobnik. V Ziadnej
z pohyblivych ¢asti sa nesmu nachadzat
ulomky.
Znackovaci material V nasypke znackovacieho materidlu je Naplnte nasypku znackovacieho materialu.
sa nedavkuje, alebo nedostato¢né mnozstvo znackovacieho materidlu
sa davkuje nerovnomerne | pyierka dévkovaca znackovacieho materialu st Otvorte dvierka podla potreby tak, aby sa
zatvorené ziskala pozadovana $irka profilu pridenia.
Hnacie koleso davkovaca znackovacieho materidlu | Zaistite koleso davkovaca znackovacieho
sa nezapojilo materidlu (pozrite si stranu 21).
Hnacie koleso davkovaca znac¢kovacieho materidlu | Pritiahnite. Skontrolujte tlak vzduchu
preklzava (pozrite si stranu 21).
Vo vystupnom otvore ddvkovaca znackovacieho Odstrante ulomky.

materialu sa nachadzaju ulomky

Na pneumatike zariadenia ThermoLazer alebo Odstrante ulomky.
kolese davkovaca znac¢kovacieho materialu
sa nachadzaju ulomky

V znackovacom materidli sa nachadza vihkost Odstrante navlhnuty znackovaci material.
Vysuste nasypku, hadice a davkovac
znackovacieho materidlu. Naplrite nasypku
suchym znackovacim materidlom.

Znackovaci materidl sa Paka rychlosti toku davkovaca znackovacieho Otocte paku rychlosti toku do spravnej polohy.
nedoddva poZzadovanou | materidlu nie je nastavend spravne
rychlostou toku Hnacie koleso davkovaca znackovacieho materialu | Pritiahnite koleso a skontrolujte tlak

preklzava v pneumatikach (pozrite si stranu 21).

Dvierka davkovaca znackovacieho materialu nie su | Otvorte dvierka Uplne.
Uplne otvorené

V znackovacom materidli sa nachadza vlhkost Odstrante navlhnuty znackovaci material.
Vysuste nasypku, hadice a davkovac
znackovacieho materidlu. Naplite nasypku
suchym znackovacim materidlom.

Na povrchu vozovky je vihkost Pockajte, kym vlhkost povrchu vozovky
nevyschne.
Nerovny povrch vozovky Vyhladte povrch vozovky.
V davkovaci znackovacieho materidlu je nedostatok | Pridajte materidl do nasypky znackovacieho
materialu materidlu.
Zariadenie sa tazko Nanasaci zésobnik nie je nastaveny spravne Pozrite si prirucku Prevadzka.

posuva, ked je nanasaci
zasobnik na zemi
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Aplikacia materialu

Odstrariovanie problémov

Problém

Pric¢ina

Riesenie

Pri vytlacani vznikaju nerovné
okraje ¢iar

Nanasaci zasobnik je znecisteny

OPATRNE vycistite zasobnik.

Na vystupnom otvore a doskovych
behunoch nanasacieho zasobnika
sa nesmu nachéadzat Ziadne ulomky.

Teplota studeného materialu

Material podla potreby zahrejte.

Rychlost znackovania je prilis vysoka

Znizte rychlost zariadenia ThermoLazer.

Pri vytlacani je nerovny povrch
materialu

Material je prehriaty

Znizte ohrev.

Na povrchu vozovky je vihkost

Pockajte, kym vihkost povrchu vozovky
nevyschne.

Nerovny povrch vozovky

Vyhladte povrch vozovky.

V nanasacom zasobniku je nedostatok
materialu

Pridajte materidl do nandsacieho
zasobnika.

PRIKLADY:

ti14507a

Spravnym nanasanim diary sa ziska plna priama ¢iara s ostrymi okrajmi; spradvnou farbou, hribkou a sirkou; pevné
prilnutie k povrchu; ako aj rovnomerny odraz.

Nedostatoc¢na prifhavost (vydutie
materialu na zaciatku ciary)

T 1
‘ [
‘ [
‘ [
‘ [
‘ [
! [

ti14508a

Teplota materidlu je prilis nizka

« Rychlost zariadenia Thermolazer
je prilis vysoka

- Ulomky na vozovke

« Teplota povrchu je prilis nizka

«  Zvyste teplotu materidlu.

« Znizte rychlost zariadenia
Thermolazer.

+ Odstrante ulomky z vozovky.

+ Pockajte, kym sa nezvysi teplota
povrchu.

Drsna a hrbolata ¢iara

ti14509a

+ Na povrchu sa nachadzaju ulomky
« Kora z prehriateho materialu

+ V nanasacom zasobniku sa zachytili
ulomky

« Materidl nepokryva vrchol vozovky

+ Odstrante ulomky z povrchu.
«  Znizte teplotu materidlu.

+ Odstrante ulomky z nanasacieho
zasobnika.

« Nastavte hrubku ¢iary nanasacieho
zasobnika.

V ¢iare sa vyskytuju plynové bubliny

+ Na povrchu sa vyskytuje vihkost
alebo rozpustadlo

« Odstrante rozpustadlo z povrchu.

O ° « Materidl je prehriaty « Znizte teplotu materialu.
o R O o
O L ’ o
ti14510a
Drsné okraje a medzery v ¢iare « Teplota materidlu je prili$ nizka « Zvyste teplotu materialu.
— ______——2|+ Rychlost zariadenia Thermolazer « Pockajte na zmenu okolitych
- je prilis vysoka podmienok, kym sa neodstrani
— vlhkost.
. LS « Znizte rychlost zariadenia
145112 Thermolazer.
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Odstrariovanie problémov

Problém

Pricina

Riesenie

Vydutd zagulatena ciara

Teplota materidlu je prilis vysoka

Znizte teplotu materialu.

Nerovny povrch vozovky

Nandsaci zasobnik sa pohybuje
nerovnomerne na podkladovej
vrstve

Pouzite na rovnych povrchoch
vozovky.

Odstrante ulomky z tyce
nanasacieho zasobnika.

Skontrolujte/vymente poskodené
tycové/pakové rameno paky

nanasacieho zasobnika.
Ciara je zvlnena Prudké prevysenie vozovky « Zariadenie pouzite tak, aby
prevysenie nemalo vplyv
na nanasanie.
Nespravna ¢innost zariadenia « Pouzite spravne spdsoby nandsania
Thermolazer (napriklad, skuste zaistit vykyvné
koleso)
til4514a
Vyskyt prasklin v Ciare Praskliny na povrchu vozovky + Opravte praskliny.
Teplotné napatie kvéli prehriatiu « Znizte teplotu v materiali.
Materidl sa nanasa prilis studeny + Zvyste teplotu materidlu.
2\ Material sa nanasa v prilis tenkej + Znizte rychlost zariadenia
1asns vrstve Thermolazer, aby sa nanasala
| a

hrubsia vrstva materialu.

Drsné okraje a ¢iary na povrchu

ti14516a

Teplota materialu je prili$ nizka
Material je prehriaty alebo spaleny

Vlhkost na povrchu vozovky

Zvyste teplotu materialu.
Znizte teplotu materialu.

Pockajte, kym povrch vozovky
nevyschne.

Vrubkované konce ciary; materidl
kvapkda medzi ¢iary

til4517a

Nanasaci zasobnik sa nezatvéra Uplne

V nanasacom zasobniku sa zachytili
ulomky

Opotrebovand strizna tyc
nanasacieho zasobnika

Opotrebovand zarazka striznej tyce
zlabu nanasacieho zasobnika

Teplota povrchu je prilis nizka

Vycistite nanasaci zasobnik.

Odstrante ulomky z nanasacieho
zasobnika.

Vymente dvierka nandasacieho
zasobnika.

Vymente zlab nanasacieho
zasobnika.

Pockajte, kym sa nezvysi teplota
povrchu.
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Schéma potrubia

Schéma potrubia

ThermolLazer 200
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Schéma potrubia

ThermolLazer 200T1c
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Schéma potrubia

ThermolLazer 300T1c/ProMelt
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Schéma zapojenia

Sch

€éMma zapojenia
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Schéma zapojenia

ThermolLazer 300T1c
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Schéma zapojenia

ThermolLazer ProMelt
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Technické udaje

Technické udaje

tento pripad

ThermolLazer ThermolLazer
200/200T7c ThermolLazer 3001c ProMelt
(24U280) so zadnym bez zadného (24H624)
ohrevom ohrevu
(24U281) (24H622) (24H625)
Palivo Skvapalneny ropny plyn (LPG) (propénové vypary)
Maximalny tlak privodu plynu - bar (psi) 17,24 (250)
Horaky kotla 0,21 0,034 0,034 0,21
3) (0,5) (0,5 3)
g = Zapalovaci horak 0,21 1,38 1,38 1,38
Fxd 3) (20) (20) (20)
w !
3 F & |Predné horaky nanasacieho zasobnika 0,21 1,38 1,38 1,38
a = 3) (20) (20) (20)
Zadné horaky nanasacieho zasobnika 0,21 1,38 Nevztahuje 1,38
(0,3) (20) sa ha tento (20)
pripad
Horaky kotla (celkovy pocet hordkov) (1) 8,8 (2) 8,8 (2)8,8 (2) 29,3
(30.000) (30.000) (30.000) (100.000)
3 __ |Zapalovaci hordk 2,93 29,3 29,3 29,3
'Ec: © .g (10.000) (100.000) (100.000) (100.000)
E’é 'g Predny horak nanasacieho zasobnika 79 79 79 79
E 2 3 | (spolu 3 horaky) (27.000) (27.000) (27.000) (27.000)
'E x = | Zadny horadk nanasacieho zasobnika 10,6 10,6 Nevztahuje 10,6
= ~ (spolu 4 horaky) (36.000) (36.000) sa na tento (36.000)
pripad
Spolu 30,2 56,6 46,0 771
(103.000) (193.000) (157.000) (263.000)
Plyn 9,1 9,1 9,1;13,6
(20) (20) (20,30)
2 % & | Hlavny kotol 91 136 (300) Termoplastické zmesi
% gi (200) na dopravné znacenie
=2 Nasypka znackovacieho materidlu 18 40 (90) -
(40) Znackovaci
material, typ Il
Maximalna prevadzkova teplota - °C (°F) 232 232 232 249
(450) (450) (450) (480)
Tlak v prednej pneumatike — bar (psi) Nevztahuje sa na 3,10
tento pripad (45)
Tlak v zadnej pneumatike — bar (psi) Nevztahuje sa na 4,14
tento pripad (60)
Hmotnost - kg (Ib) 118 136 134 159
> (260) (300) (295) (350)
g Dizka — m (palce) 1,12 (44) 1,83 (72)
é Vygka - m (palce) 1,00 (39) 1,3(51)
Sirka - m (palce) 0,84 (33) 1,22 (48)
Batéria zapalovaca Nevztahuje sa na AA(1,5V)
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Standardna zaruka spoloénosti Graco

Spolocnost Graco ruci za vietky zariadenia, ktoré vyraba a su v tomto dokumente uvedené a ktoré nesu jej nazov, ze v ¢ase dodania povodnému
odberatelovi nemaju ziadne materidlové ani vyrobné zavady. Spolo¢nost Graco opravi alebo vymeni akukolvek sucast zariadenia, ktord sama urci za
chybn, s vynimkou vietkych $pecialnych, rozsirenych alebo obmedzenych zaruk vydanych spolo¢nostou Graco, a to po dobu dvanastich mesiacov
od datumu predaja. Tato zaruka plati iba v pripade, ak sa zariadenie montuje, prevadzkuje a udrziava v sulade s pisomnymi odporucaniami
spoloc¢nosti Graco.

Tato zaruka sa netyka a spolo¢nost Graco nebude zodpovedat za bezné opotrebenie alebo akukolvek funkénu poruchu, poskodenie alebo opotrebovanie
sposobené nespravnou instaldciou, nesprdvnym pouzivanim, odieranim, koréziou, nedostato¢nou alebo nespravnou udrzbou, nedbanlivostou, havériou,
nedovolenou manipulaciou alebo zdmenou suciastok za také, ktoré nedodéva spoloc¢nost Graco. Spolo¢nost Graco takisto nenesie zodpovednost za poruchy,
poskodenia alebo opotrebovanie sposobené nekompatibilitou zariadenia Graco s konstrukciami, prislusenstvom, zariadeniami alebo materidlmi nedodavanymi
spolo¢nostou Graco, alebo nespravnou konstrukciou, vyrobou, montazou, prevadzkou a udrzbou konstrukcii, prislusenstva, zariadeni alebo materidlov
nedodévanych spolo¢nostou Graco.

Podmienkou tejto zaruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, pre ktoré sa reklamuje zavada, autorizovanému distributorovi produktov znacky Graco
na overenie tejto zadvady. Po overeni reklamovanej zavady spolo¢nost Graco zdarma opravi alebo vymeni vetky chybné sucasti. Zariadenie sa vréti koncovému
zakaznikovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola zariadenia neodhali Ziadne zavady materilu alebo spracovania, opravy budu vykonané za primerany
poplatok, ktory méze zahfriat naklady na sucasti, pracu a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYHRADNA A NAHRADZA VSETKY OSTATNE ZARUKY, VYSLOVNE ALEBO PREDPOKLADANE, VRATANE, OKREM INEHO, ZARUKY
VHODNOSTI NA PREDAJ ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL.

Jedinym zavazkom spolocnosti Graco a jedinym népravnym prostriedkom pre zdkaznika v pripade akéhokolvek porusenia zaruky zostéva to, ¢o je uvedené
vyssie. Zakaznik suhlasi s tym, Ze nebude mat k dispozicii Ziadne dalsie napravné prostriedky (vratane, okrem iného, nahodnych alebo naslednych skod z
dovodu straty zisku, straty z neuskutocneného predaja, zranenia 0séb alebo poskodenia majetku a vietkych ostatnych ndhodnych alebo naslednych strat).
Vsetky opatrenia na ndpravu porusenia zaru¢nych podmienok sa musia vykonat do dvoch (2) rokov od dadtumu predaja.

SPOLOCNOST GRACO NERUCI A VZDAVA SA VSETKYCH MLCKY PREDPOKLADANYCH ZARUK ZA PREDAJNOST A VHODNOST NA KONKRETNY UCEL
POKIAL IDE O PRISLUSENSTVO, ZARIADENIE, MATERIALY ALEBO SUCIASTKY, KTORE SPOLOCNOST PREDAVA ALE NEVYRABA. Na tieto polozky
predéavané, avsak nevyrabané spolo¢nostou Graco (ako napriklad elektrické motory, prepinace, hadice atd.) poskytuje (ak vobec) zaruku ich vyrobca.
Spolo¢nost Graco poskytne kupujicemu primerant pomoc pri reklamovani akychkolvek poruseni tychto zaruk.

Spolo¢nost Graco nebude v Ziadnom pripade zodpovedna za nepriame, ndhodné, Specidlne alebo nasledné skody sposobené tym, ze dodala zariadenia
na zaklade tejto dohody, alebo vybavou, prevadzkou a pouzivanim akychkolvek produktov alebo ostatného tovaru predavaného na tento tcel,
¢i uz z dévodu porusenia zmluvy, porusenia zaruky, nedbanlivosti spoloc¢nosti Graco, alebo inak.

Informacie o spolocnosti Graco

Ak chcete ziskat najnovsie informécie o produktoch Graco, navstivte stranku www.graco.com.

PRI ZADAVANI OBJEDNAVKY kontaktujte svojho obchodného zastupcu spolo¢nosti Graco, alebo zatelefonujte na ¢islo
1-800-690-2894 s cielom ndjst svojho najblizsieho obchodného zastupcu.

Vsetky pisomné a obrazové tdaje uvedené v tomto dokumente predstavuji najnovsie informdcie o produktoch dostupné v ¢ase publikdcie.
Spolocnost Graco si vyhradzuje prdvo kedykolvek vykonat zmeny bez predchddzajiceho upozornenia.

Informdcie o patentoch ndjdete na strdnke www.graco.com/patents.
Preklad p6évodnych pokynov. This manual contains Slovakian. MM 3A1320
Hlavné sidlo spoloénosti Graco: Minneapolis
Medzinarodné pobocky: Belgicko, Cina, Japonsko, Kérea
GRACO INC.AND SUBSIDIARIES - P.O.BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Copyright 2011, Graco Inc. Vsetky vyrobné lokality spolo¢nosti Graco su registrované podla normy ISO 9001.
www.graco.com
Revision M, marec 2025
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