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Sisteme pentru marcajea pavajelor

ThermolLazer® 200/2001c¢/300T7cC si

ThermolLazer ProMelt™ 333172M
RO

- Pentru aplicarea profesionald a materialelor compuse termoplastice pentru marcaje rutiere
(microbile reflectorizante aplicate simultan cu extrudarea) -
- Numai pentru utilizare in exterior (a nu se folosi in conditii de ploaie sau umezeald) -

Combustibil: GPL (vapor propan) ThermolLazer 200/200T1c
Capacitdti arzator: Consultati Date tehnice, pagina 47
Capacitate material (max): 91-136 kg (200-300 Ib)

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA
Cititi toate avertismentele si instructiunile din acest
manual. Pastrati aceste instructiuni.

Manuale asociate:

Utilizare 3A1319
Piese 3A1321
Sistem dublu de distribuire a microbilelor 3A0004
SmartDie" Il 3A1738
FlexDie" 3A1738

ThermoLazer ProMelt

ti23073a
ti23074a
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Tabelul sistemului

Tabelul sistemului

SmartDie Il utilizat numai pe ThermoLazer 300TC/ProMelt.

Cod piesa Smart Descriere
Diell Smart Die
17A173 5cm (2tol.)
24H431 8cm (3tol.)
24H426 10 cm (4 tol.)
17J250 12cm (4.75 tol.)
24H432 13 cm (5 tol.)
24H427 15cm (6 tol.)
24H433 18 cm (7 tol.)
24H428 20 cm (8 tol.)
24H434 22,5cm (9tol)
24H429 25cm (10 tol)
24H430 30cm (12 tol)

F17A174 40 cm (16 tol.)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3 tol.)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 tol.)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 tol.)
24)785 10-15-10 cm (4-6-4 tol.)

$17A175 15-10-15 cm (6-4-6 tol.)
$17R378 13-13-13 cm (5-5-5 tol.)
$26C273 15-8-15 cm (6-3-6 tol.)

# Requires 16" (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16" (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16" (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDie utilizat numai cu ThermoLazer 200/200Tc.

Cod ple.sa Descriere FlexDie
FlexDie

16Y661 5cm (2tol.)
16Y662 8cm (3tol)
16Y320 70 cm (4 fol))
16Y663 12cm (5 fol)
T6Y190 75 cm (6 fol.)
16Y664 18 cm (7 tol.)
16Y326 20 cm (8 tol.)
16Y665 22,5 cm (9 fol.)
16Y332 25 cm (10 tol)
16Y207 30 cm) (12 tol.)
16Y338 8-8-8cm (3-3-3 tol)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 tol.)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 tol)
16Y363 T0-10-10 cm (4-4-4 tol)
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Avertismente

Avertismente

Urmatoarele avertismente se refera la instalarea, utilizarea, impaméantarea, intretinerea si repararea acestui utilaj.
Simbolul cu semn de exclamare indica un avertisment general, iar simbolurile de pericol se refera la riscuri specifice
anumitor proceduri. Cand intalniti aceste simboluri in acestui manual sau pe etichetele de avertizare, consultati din nou
aceste Avertismente. Simboluri de pericol specifice fiecarui produs si avertismente care nu sunt prezente in aceasta
sectiune pot aparea in intreg cuprinsul manualului, acolo unde se impune.

PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE
w Vaporu si lichidele inflamabile, ca de exemplu gazul propan, benzina si combustibilii aflati in zona de
5 Iucru se pot aprinde sau pot exploda. Pentru a preveni incendiile si exploziile:
o » Folositi echipamentul numai daca sunteti pe deplin instruit si calificat.

* Nu amplasa‘gi recipiente cu substante inflamabile deschise la o distanta mai mica de 7,6 m (25 Piciorul)
de echipament. Nu folositi echipamentul la distante mai mici de 3 m (10 Piciorul) de orice structura,
material combustibil sau alti cilindri de gaz.

» Opriti toate arzatoarele cand alimentati echipamentul cu combustibil.

« Inchideti imediat robinetul de inchidere a rezervorului daca simtiti miros de gaz propan; stingeti toate
flacarile deschise. Daca mirosul de gaz persista, ramaneti la distanta fatéd de echipament si chemati
imediat pompierii.

» Respectati instructiunile arzatorului si lampii de lipit.

* Nu incalziti compusul termoplastic pentru marcaje rutiere peste temperatura maxima nominala.

» Echipamentul de stingere a incendiilor trebuie sa fie prezent si in stare de functionare.

» Pastrati zona de lucru fara impuritati, inclusiv solventi, carpe sau gazolina.

: @, | PERICOL LA UTILIZAREA INCORECTA A ECHIPAMENTULUI

"M - Utilizarea incorecta poate provoca decesul sau vatamarea grava.

* Nu lasati echipamentul nesupravegheat.

» Nu permiteti accesul copiilor gi animalelor in zona de lucru.

» Nu depasiti limita maxima a presiunii de lucru sau temperatura nominalad a componentei din sistem cu

cea mai mica valoare. Consultati Date tehnice din manualele tuturor echipamentelor.

+ Verificati echipamentul zilnic. Reparati sau inlocuiti imediat piesele uzate sau deteriorate doar cu piese

de schimb autentice de la producator.

Nu alterati sau modificati echipamentul.

+ Utilizati echipamentul doar pentru scopul sau vizat. Contactati distribuitorul Graco pentru informatii.

* Nu depasiti capacitatea maxima atunci cand alimentati cu material.

+ Trasati tevile de gaz, furtunurile, firele si cablurile ferindu-le de zonele de trafic, de margini ascutite, de

piese in miscare si de suprafete fierbinti.

» Nuinnodati sau indoiti excesiv tevile de gaz.

» Nuignorati sau dezactivati dispozitivele de siguranta.

* Nu folositi utilajul daca sunteti obosit(a) sau daca va aflati sub influenta drogurilor sau a alcoolului.

?4 PERICOL DE ARSURA

AmA : Suprafetele echipamentelor si solutiile incalzite pot deveni foarte fierbinti Tn timpul utilizarii. Pentru a evita

;. arsurile severe:

: » Nu atingeti lichidele sau echipamentele fierbinti.

9 - PERICOL — MONOXID DE CARBON
Q ~ Gazele de esapament contin monoxid de carbon toxic, care este incolor si inodor. Inhalarea monoxidului
9
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= de carbon poate provoca decesul. Nu folositi utilajul in spatii inchise.

PERICOL CAUZAT DE LICHIDE SAU VAPORI TOXICI

Lichidele sau vaporii toxici pot provoca vatamari grave sau decesul daca intra in contact cu ochii sau cu

pielea

ori daca sunt respirate sau inghitite.

+ Cititi fisele cu informatii despre siguranta materialelor (MSDS) pentru a afla ce pericole prezinta
materialele folosite.
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Avertismente

é} : ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

b : Purtati echipament de protectie adecvat cand va aflati in zona de lucru, pentru a va proteja impotriva

: vatamarilor grave, ce pot include afectiuni oculare, pierderea auzului, inhalare de vapori toxici si arsuri.
- Acest echipament de protectie include, insa nu este limitat la:

-« Imbracaminte si aparat de respiratie, conform recomandarilor producatorului de fluide, solutii si

:  solventi.

: « Manusi, pantofi, imbracaminte de lucru, masca de protectie, casca etc. certificate pentru temperaturi
- ridicate de minim 260° C (500° F).

==l=17 &

DECLARATIA CALIFORNIA 65

Gazele de esapament ale acestui produs contin o substanta chimica cunoscuta in Statul California drept
cauzatoare de cancer, malformatii la nastere sau alte afectiuni ale sistemului de reproducere.
DECLARATIA CALIFORNIA 65

Acest produs contine o substanta chimica cunoscuta in Statul California drept cauzatoare de cancer,
malformatii la nastere sau alte afectiuni ale sistemului de reproducere. Spalati-va pe maini dupa
manipulare.
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Diagnosticarea valvei de siguranta pentru gaz a cazanului, diagnosticarea regulatorului de temperaturéd al cazanului si diagnosticarea

Diagnosticarea valvei de siguranta Conexiunile bornelor
pentru gaz a cazanului, Ny
diagnosticarea regulatorului I ,
de temperatura al cazanului
si diagnosticarea termopilei
cazanului
Valva de siguranta pentru gaz, regulatorul de
temperatura si termopila pot fi verificate cu un
milivoltmetru. Inainte de verificare, asigurati-va ca toate
conexiunile electrice sunt curate si bine stranse. fi14524c
Conectati milivoltmetrul la bornele corecte
(vezi Conexiunile bornelor).
Starea
contactelor
Piesede | Conexiunile | regulatorului
Etapa | verificat bornelor | de temperatura | Citire corecta Diagnostic
1 Valva de 2si3 Tnchise Mai mare de |Daca citirea mV > 100 mV si valva automata (arzatoarele
siguranta 100 mV principale) nu se activeaza, inlocuiti valva de siguranta
pentru gaz pentru gaz. Daca citirea mV < 100mV, continuati cu
etapele de diagnosticare 2 si 3.
2 Regulator 1si2 Inchise Mai putin de | Daca citirea > 80 mV:
de 80 mV +  Curétati si strangeti conexiunile electrice ale
temperatura regulatorului de temperatura si ale valvei de siguranta
pentru gaz.

»  Verificati daca cablurile valvei sunt in stare buna.
Tnlocuiti-le daca este cazul.
*  Schimbati rapid reglajul temperaturii de la regulatorul

de temperatura pentru a vedea daca dupa mai multe
cicluri se curata contactele.

Daca dupa parcurgerea etapelor de mai sus nu obtineti
o citire mV < 80 mV, inlocuiti regulatorul de temperatura.

3 Termopila si 1si2 Deschis Mai mare de |Daca citirea mV < 325 mV:
magnetul 325mV |, Curatati si strangeti toate conexiunile electrice.
valvei de . « "
siguranta . Rgglatl flacara.de vgghe .pentru a creste citirea
pentru gaz milivoltmetrului (vezi pagina 18).

Daca dupa parcurgerea etapelor de mai sus nu obtineti o
citire mV > 325 mV, inlocuiti termopila.

Verificati magnetul valvei dupda obtinerea citirii mV corecte

pentru termopila:

*  Aprindeti doar flacara de veghe si asteptati
stabilizarea citirii mV.

+  Stingeti flacara de veghe (inchideti butonul valvei de
siguranta pentru gaz).

Notati citirea mV la care magnetul se dezactiveaza.

Daca magnetul de deblocheaza la o citire mV < 120 mV,
magnetul este OK. OBSERVATIE: Cand magnetul se
deblocheaza, se aude un clic, iar citirea mV poate sa
varieze usor.

6 333172M



Regulatorul de temperaturé al cazanului

Regulatorul de temperatura al cazanului

inlocuire

Y o

/0000

La inlocuirea regulatorului de temperatura, retineti ca
sonda de temperatura este o parte integrala a
ansamblului. Nu curbati excesiv tubul capilar. Curburile
trebuie sa aiba o raza de minim 0,64 cm (0,25 tol.).

Etansati tubul capilar la iesirea din cazan folosind
un substanta de etangare pentru temperaturi ridicate.

+

;-
DY

Y

ti14557a

Demontare

1.

Goliti cazanul si curatati-| de material. Asigurati-va
ca stiftul (318), piulita (124), clema (41) si sonda
(162) sunt complet curatate de material.

Folositi o surubelnita pentru a deface colierele
furtunurilor (160) si deconectati furtunurile (189)
de la rezervorul de microbile (43).

Folositi o cheie pentru a demonta cele patru suruburi
(139) si rezervorul de microbile (43).

Trageti tubul capilar pentru temperatura (162)
si mangonul (350) pentru a le scoate din ecranul
termic (270).

Demontati manual butonul regulatorului
de temperatura (AA).

BB

tit4124a
~

Demontati insertia de plastic cu 4 directii a
regulatorului de temperatura de pe ax. Introduceti-o
in spatele butonului (AA).

Folositi surubelnita pentru a demonta cele doua
suruburi de pe inelul suprapus al regulatorului de
temperatura (BB). Inelul suprapus (BB) este atasat
de incinta regulatorului de temperatura (205).

333172M

8.

10.

11.

12.
13.

14.

Folositi surubelnita pentru a demonta cele patru
suruburi (221) si demontati incinta regulatorului
de temperatura (205) de pe placa de montare

a manerului (122).

Folositi gsurubelnita pentru a deconecta cablurile
(242 si 243 pentru ThermolLazer), (243 si 360 pentru
ThermolLazer ProMelt).

Folositi o cheie si o prelungire pentru a demonta
piulita (124) de pe sonda de temperatura (162).

Folositi un clegte cu varf ascutit pentru a demonta
clema (41) de pe sonda (162).

Trageti sonda (162) prin orificiile piulitei si clemei.

Folositi o surubelnita dreapta sau o daltd mica pentru
a desprinde substanta de etangare din interiorul

si exteriorul cazanului, pana cand sonda poate

sa treaca prin orificiu.

Scoateti complet sonda (162) din cazan (14) si
demontati-o din incinta regulatorului de temperatura
(205).

ThermoLazer 200TC

i

ti22652a

124,318

ThermolLazer ProMelt
(24H624)

ti17066a

M



Regulatorul de temperatura al cazanului

Montare (ThermolLazer 200TC)

1. Trasati tubul prin cleme (1).

2. Trasati cablul prin interiorul suportului (2) de pe
peretele interior al cazanului.

L /

) 4

3. Montati regulatorul de temperatura (162) pe incinta
regulatorului de temperatura (205) folosind cele doua
suruburi furnizate cu regulatorul de temperatura.
Montati inelul suprapus (BB) paralel cu sonda de

temperatura.
f\ AA

-

4. Trasati cablurile si tubul capilar al sondei astfel incat

sa nu fie strivite la montarea incintei regulatorului de
temperatura (205) pe placa de montare a manerului
ThermolLazer (122).

OBSERVATIE: Pentru rezultate optime, mentineti
tubul capilar al sondei spiralat.

Montati suportul, apoi fixati suportul pe cazan.

Montati insertia cu 4 directii pe axul regulatorului
de temperatura.

7. Montati butonul regulatorului de temperatura (AA)
pe axul regulatorului de temperatura.

Montare (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Trasati noua sonda (162) prin manson (350).
2. Trasati sonda:

a. Intre tub, blocaj (71) si suport, maner, suport
si tub (19).

b. Prin orificiul ecranului termic (270). Introduceti
mansonul (350) in orificiul ecranului termic.

c. Prin orificiul pentru sonda al cazanului (14).

3. Thermolazer: Trasati sonda prin stift (318).
Introduceti stiftul prin ecran (150) si strangeti* stiftul
(318) pe grilaj (150) cu piulita (124). Fixati sonda
(162) pe grilaj (150) cu trei cleme (41). Folositi un

10.

11.

12.

cleste cu varf ascutit pentru a fixa sonda in cleme
(41).
*Strangeti stiftul (318) la 0,79-1,69 Nem. /7-15 in-Ib.

ProMelt: Trasati sonda (162) prin clemele Z (2)
sudate pe cazan (14). Trasati sonda prin stiftul sudat
pe cazan. Strangeti* piulita (124) pe stift pentru a fixa
sonda. Fixati sonda pe clema sudata pe cazan
folosind clema (41). Folositi un cleste cu varf ascutit
pentru a fixa sonda in clema (41).

*Stréngeti piulita (124) la 0,79-1,69 Nem. /7-15 in-ib.

OBSERVATIE: Asigurati-va ca sonda nu atinge
agitatorul materialului dupa montare.

Aplicati substanta de etansare pentru temperaturi
inalte in interiorul si in exteriorul orificiului cazanului
dupa montarea si fixarea sondei cu piulita si clemele.

ThermolLazer: Trasati cablurile (242, 243) prin placa
de montare a manerului (122). Folositi o surubelnita
pentru a conecta si a strange cablurile (242, 243)

pe regulatorul de temperatura (162).

ProMelt: Trasati cablurile (243, 360) prin placa

de montare a manerului (122). Folositi o surubelnita
pentru a conecta si a strange cablurile (243, 360)
pe regulatorul de temperatura (122).

Montati regulatorul de temperatura (162) pe incinta
regulatorului de temperatura (205) folosind cele doua
suruburi furnizate cu regulatorul de temperatura.
Montati inelul suprapus (BB) paralel cu sonda

de temperatura.

y AA
S
ti14124a
-

Trasati cablurile si tubul capilar al sondei astfel incat
sa nu fie strivite la montarea incintei regulatorului

de temperatura (205) pe placa de montare a
manerului ThermoLazer (122).

OBSERVATIE: Pentru rezultate optime, mentineti
tubul capilar al sondei spiralat.

BB

Montati incinta regulatorului de temperatura (205)
pe placa de montare a manerului ThermoLazer (122)
folosind patru suruburi (221).

Montati insertia cu 4 directii pe axul regulatorului
de temperatura.

Montati butonul regulatorului de temperatura (AA)
pe axul regulatorului de temperatura.

Montati rezervorul de microbile (43) si montati
si strangeti cele patru suruburi (139) cu cheia.

Conectati furtunurile (189) la rezervorul de microbile
(43) si strangeti colierele furtunurilor (160) cu
surubelnita.
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Calibrare

W 0000

Pentru verificarea calibrarii regulatorului de
temperatura al cazanului:

1.

2.
3.
4

Mutati echipamentul intr-o zona fara vant.
Rotiti regulatorul de temperatura la 204° C (400° F).
Amestecati materialul intre 4 si 5 minute.

Dupa ce regulatorul a ajuns la un regim stationar,
iar arzatoarele nu fac mai mult de un ciclu pe minut,
introduceti o sonda de temperatura calibrata in
material, in imediata apropiere a sondei regulatorului
de temperatura al cazanului.

Comparati temperatura sondei de temperatura
calibrate cu reglajul regulatorului de temperatura.

333172M

Regulatorul de temperaturé al cazanului

Daca reglajul regulatorului de temperatura este mai
mic decat temperatura indicata de sonda de
temperatura calibrata, rotiti surubul de reglare n
sens orar. Fiecare 1/4 de tura va modifica
temperatura cu 19,4° C (35° F).

&

/ (i

ti14523a

Daca reglajul regulatorului de temperatura este mai
mare decat temperatura indicata de sonda de
temperatura calibratd, rotiti surubul de reglare in sens
anti orar-fiecare 1/4 de tura va modifica temperatura
cu 19,4° C (35° F).

Verificati din nou calibrarea rotind regulatorul de
temperatura la 210° C (410° F) si repetati etapele
3-7.



Termometrul cazanului

Termometrul cazanului

inlocuire

ARAE- A6 [

OBSERVATIE: Termometrul poate fi inlocuit numai cand
materialul din cazan este cald. Daca materialul din cazan
este rece, se va lipi de sonda si va provoca separarea
acesteia de termometru la desurubare.

1. Goliti materialul din cazan péana cénd nivelul acestuia
ajunge imediat sub sonda termometrului (162)
(circa 1 tol. de material).

2. Desurubati termometrul (38) din cuplajul cazanului.
OBSERVATIE: Priviti in interiorul cazanului pentru
a va asigura ca sonda se roteste impreuna cu
termometrul pe masura ce il desurubati. Daca sonda
se intepeneste, folositi o lampa cu gaz pentru a incalzi
sonda si materialul, astfel incat sonda sa se poata roti
liber.

Montare

1. Aplicati etansant pentru tevi pe filetul termometrului
(38).

2. Montati noul termometru Tn cuplajul cazanului si
strangeti-l. OBSERVATIE: Asigurati-va céa partea din
fatd a termometrului este orientata spre partea din
fatd a echipamentului pentru vizibilitate optima (unghi
de circa 15 grade).

10

Calibrare

V% 470000

Pentru verificarea calibrarii termometrului cazanului:

1.
2.

7.

Mutati utilajul ThermoLazer intr-o zona fara vant.
Rotiti regulatorul de temperatura la 204° C (400° F).
Amestecati materialul intre 4 si 5 minute.

Dupa ce regulatorul a ajuns la un regim stationar,
iar arzatoarele nu fac mai mult de un ciclu pe minut,
introduceti o sonda de temperatura calibrata in
material, in imediata apropiere a sondei regulatorului
de temperatura al cazanului.

Comparati temperatura sondei calibrate cu
temperatura termometrului.

Daca temperatura termometrului cazanului este mai
mica decéat temperatura sondei calibrate, rotiti
surubul de reglare in sens anti orar.

Surub de reglare

ti14525b
Daca temperatura termometrului cazanului este mai

mare decat temperatura sondei calibrate, rotiti
surubul de reglare in sens orar.

333172M



Reglarea distantei electrodului de aprindere a flacéarii de veghe a cazanului

Reglarea distantei
electrodului de aprindere a
flacarii de veghe a cazanului
(Numai la ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Slabiti surubul (231).

2. Rotiti electrodul de aprindere (7) pana la obtinerea

unei distante intre 0,43 si 0,51 cm (0,17 si 0,20 tol.).

3. Strangeti la loc surubul (231).
0,435 0,51 cm (0,17 si 0,20 tol.)

ti14519b

333172M

inlocuirea comutatorului
de protectie la supra
temperatura al cazanului

(numai la ProMelt)

% %2 0000

Demontare

1. Demontati fitingul comutatorului de pe cazan.
OBSERVATIE: Pentru a impiedica rasucirea
mangonului cablurilor, tineti contra pe manson in
timpul rotirii fitingului comutatorului.

2. Deconectati mufele cablurilor de la bornele
comutatorului.

2)

N
w \ . 1i17078b

3. Desurubati comutatorul si demontati-|.

Montare

1. Aplicati solutie anti blocare (LPS-04110 sau
echivalenta) pe comutator (339).

2. Montati comutatorul si strangeti-lla 13,6 - 15,8 Nem
(120 - 140 in-Ib).

3. Aplicati solutie anti blocare (LPS-04110 sau
echivalenta) pe fitingurile comutatorului (343).

4. Conectati mufele cablurilor (359 gi 360) la comutator.

5. Montati fitingul comutatorului si strangeti-I la
20,3 - 22,6 N*m (180 - 200 in-Ib). OBSERVATIE:
Pentru a impiedica rasucirea mansonului cablurilor,
tineti contra pe mangon in timpul rotirii fitingului
comutatorului.

11



Inlocuirea termopilei

inlocuirea termopilei

Demontare

1. Inchideti robinetul de gaz al rezervorului GPL
si deconectati furtunul.

B

/) tia128a

2. Demontati capacul din spate al incintei valvei
de siguranta pentru gaz (29).
Este reprezentat ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti14880a

3. Demontati capacul (320) incintei valvei de siguranta
pentru gaz (28).

ti14852a

4. Deconectati cablurile termopilei de la valva de
siguranta pentru gaz (13).

ti14853a

12

5. Demontati fitingul de detensionare a cablului (357)
de pe incinta valvei de siguranta pentru gaz (28).

“t;%V::
Numai la Thermolazer

300TC/ProMelt

ti14855a

357

6. Scoateti cablul termopilei din incinta valvei de
siguranta pentru gaz (28).

ti14854a

-~

7. Deconectati conducta auxiliara de gaze (71) de la
adaptorul evazat (421). Rotiti doar piulita de pe
conducta auxiliara de gaze (71), in timp ce tineti
adaptorul evazat (421) stationar.

1i25692/

Thermolazer 200TC/300TC/ProMelt

8. Numai la Thermolazer 300Tc/ProMelt: Deconectati
mufa electrodului (217) de la aprinzatorul electric
(126). Scoateti electrodul din mangonul pentru cablu.

ti21952a

333172M



9. Demontati carcasa flacarii de veghe (319) de pe
placa de montare a arzatorului cu gaz (18).
Deconectati cablul de masa (244).

P -

18 = |
; 7

319

Este reprezentat ThermoLazer
300TC/ProMelt

N

1i25739b

333172M

Inlocuirea termopilei

10. Demontati termopila (7).

Thermolazer
200TC/300TC/ProMelt

1i25741b

11. Scoateti termopila din mansonul cablului.

13



Inlocuirea termopilei

Montare 5. Ghidati cablul termopilei in incinta valvei de siguranta
pentru gaz (28).
1. Montati la loc termopila (7).

ti14864a
6. Montati la loc fitingul de detensionare a cablului (357)
pe incinta valvei de siguranta pentru gaz (28).

'ﬁreprezentat Thermolazer

300TC/ProMelt

1i25742b

2. Montati placa flacarii de veghe (319) pe placa
de montare a arzatorului cu gaz (18). Conectati

cablul de masa (244). ti14865a

Este reprezentat ThermolLazer . . o ] .
300TC/ProMelt 7. Conectati cablurile termopilei la valva de siguranta

pentru gaz (13). Consultati Diagrama de cablare
si Piese in manualul 3A1321 pentru detalii
suplimentare.

3. Conectati conducta auxiliara de gaze (71) la adaptorul ti14866a

evazat (421). 8. Montati la loc capacul (320) pe incinta valvei
de siguranta pentru gaz (28).

320

Este reprezentat ThermoLazer
300TC/ProMelt

1125690/

) B

4. Trageti termopila prin mangonul cablului.

ti14867a

9. Montati la loc capacul din spate al incintei valvei
de siguranta pentru gaz (29).

® Este reprezentat
>, Thermolazer 300TC/ProMelt

ti14881a

14 333172M



Inlocuirea termopilei

10. Numai la ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Trageti 12. Reconectati furtunul si deschideti robinetul de gaz
cablul electrodulului prin mangonul pentru cablu. GPL.

11. Numai la ThermoLazer 300Tc/ProMelt:

Conectati cablul electrodului la aprinzatorul electric. h
\ ti14127a

13. Verificati daca nu exista scurgeri de gaz la
asamblarea finald (vezi manualul Utilizare).

.
ti25745a

333172M 15



Demontarea si montarea electrodului

Demontarea si montarea electrodului
(Numai la ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontare 4. Demontati termopila (7).

1. Deconectati conducta auxiliara de gaze (71) de la
adaptorul evazat (421). Rotiti doar piulita de pe
conducta auxiliara de gaze (71), in timp ce tineti
adaptorul evazat (421) stationar.

ti25741b

5. Demontati electrodul.

125692l

2. Deconectati mufa electrodului (217) de la
aprinzatorul electric (126). Scoateti electrodul din
mansonul pentru cablu.

~
~
217
Numai la ThermoLazer 300TC/ProMelt
e
ti25747a < /
ThermoLaf?:;)OToﬁR[o
126
Montare
3. Demontali carcasa flacarii de veghe (319) de pe 1. Montati la loc electrodul. (Consultati Manualul

placa de montare a arzatorului cu gaz (18).

de utilizare pentru distanta corecta dintre electrod
Deconectati cablul de masa (244). P ’

si flacara de veghe).

ti21954a

i25739b

16 333172M



Demontarea si montarea electrodului

2. Montati la loc termopila (7). 4. Conectati conducta auxiliara de gaze (71) la adaptorul
evazat (421).

A )
‘ 1i25690h/

7420 5. Trageti cablul electrodulului prin mangonul pentru
cablu.

3. Montati placa flacérii de veghe (319) pe placa
de montare a arzatorului cu gaz (18). Conectati
cablul de masa (244).

I

I

i Este reprezentat ThermolLazer
} 300TC/ProMelt

I

I

i

i

i

6. Conectati cablul electrodului la aprinzatorul electric.

Numaila ThermoLazer 300TC/ProMelt ~ ~~

7. Reconectati furtunul si deschideti robinetul de gaz
GPL.

1i25743b @
\ ti14127a

8. Verificati daca nu exista scurgeri de gaz la
asamblarea finala (vezi manualul Utilizare).

333172M 17



Flacéra de veghe

Flacara de veghe
(ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt)

Demontare 4. Demontati termopila (7).

1. Deconectati conducta auxiliara de gaze (71) de la
adaptorul evazat (421). Rotiti doar piulita de pe
conducta auxiliara de gaze (71), in timp ce tineti
adaptorul evazat (421) stationar.

5. Numaila ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Demontati electrodul.

) 1i25692b/

2. Numaila ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Deconectati
mufa electrodului (217) de la aprinzatorul electric
(126). Scoateti electrodul din mangonul pentru cablu.

~
~ | \
-~ I l I Numai la ThermolLazer 300TC/ProMelt
217 | ﬂ_ 1
7~
- 6. Demontati arzatorul flacarii de veghe.
_ .

126

3. Demontati carcasa flacarii de veghe (319) de pe
placa de montare a arzatorului cu gaz (18).
Numai la ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Deconectati
cablul de masa (244).

7.

25739b

18 333172M



Montare

1. Montati arzatorul auxiliar.

2.

1i25750b

3. Numai la ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Montati electrodul.

333172M

T

Numai la ThermolLazer 300TC/ProMelt

ti25742b

Flacéra de veghe

5. Montati placa flacarii de veghe (319) pe placa
de montare a arzatorului cu gaz (18).
Numai la ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Conectati cablul de masa (244).

6. Conectati conducta auxiliard de gaze (71) la adaptorul
evazat (421).

1125690k,

7. Numai la ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Trageti
cablul electrodulului prin mansonul pentru cablu.

8. Numai la ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Conectati cablul electrodului la aprinzatorul electric.

9. Reconectati furtunul si deschideti robinetul de gaz

GPL
&)
\ ti14127a

10. Verificati daca nu exista scurgeri de gaz la
asamblarea finala (vezi manualul de utilizare).

19



Curétarea tevilor de gaz ale arzétorului principal al cazanului

Curatarea tevilor de gaz ale
arzatorului principal al
cazanului

1. Deconectati teava instalatiei de gaz (76) de la teul
instalatiei de gaz (165).

2. Introduceti un furtun de cauciuc pe teul instalatiei
de gaz (165) si suflati aer 1a2,1 bari (30 psi) in
instalatie.

3. Reconectati teava instalatiei de gaz (76) la teul
instalatiei de gaz (165).

Este reprezentat Thermolazer 300TC/ProMelt

20

Curatarea tevilor de gaz ale
arzatorului flacarii de veghe
a cazanului

1. Deconectati conducta auxiliara de gaze (71) de la
adaptorul evazat (421). Rotiti doar piulita de pe
conducta auxiliara de gaze (71), in timp ce tineti
adaptorul evazat (421) stationar.

2. Introduceti furtunul de cauciuc peste adaptorul evazat
(421) si fortati aerul in furtun la 30 psi (2,1 bari).

3. Reconectati conducta de gaze (71) la adaptorul evazat
(421).

1i25690b,

333172M



Fixarea rotii dispersorului
de microbile

Pentru a dispersa corect microbilele, roata de antrenare
(27) trebuie sa fie in contact direct cu anvelopa (89).
Daca roata de antrenare (27) se slabeste si/sau incepe
sa alunece, folositi o cheie hexagonala pentru a strange
surubul de reglare (211).

OBSERVATIE: Pentru a asigura contactul corect intre
roata de antrenare (27) si anvelopa (81), asigurati-va ca
presiunea este in permanenta de 4,14 bari (60 psi).

~

%456%

Reglarea tensiunii dispersorului de
microbile
(Numai la ThermoLazer 20071cC)

Cand papucul este coborat, rotiti surubul/butonul in sens
orar pentru a tensiona arcul.

Asigurati-va ca roata dispersorului de microbile este
presata pe roata echipamentului.

Aduceti papucul in pozitia STO. Asigurati-va ca roata
dispersorului de miocrobile nu atinge roata utilajului.
Daca o atinge, rotiti butonul pentru a detensiona arcul.

333172M

Fixarea rotii dispersorului de microbile

Reglare bieletelor

(Numai la ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Bieletele pot fi reglate demontand agrafa stiftului gaurit
(268), demontand stiftul gaurit din capul de cuplare (179),
slabind piulitele (128), apoi rotind capul de cuplare pentru
a lungi sau scurta bieletele.

Pentru a asigura aplicarea corecta a microbilelor si

a materialului termoplastic, asigurati-va ca bieleta
papucului (182) masoara 33,34 cm (13,13 tol.).
Asigurati-va ca masurati lungimea bieletei din punctul de
contact al piulitei (128) cu capul de cuplare (179).

33,34 cm
(13,13 in.)

181

Reglati bieleta cutiei cu microbile (181) astfel incat roata
de antrenare (27) s& atingd anvelopa echipamentului
ThermolLazer (81) cand papucul este in pozitia coborata
(insd nu deschisd). Ar trebui sa fie necesara o usoara
apasare pe bieleta cutiei cu microbile (181) la
introducerea stiftului gaurit prin capul de cuplare (179) si
prin bara de actionare (78).

1. Cand papucul este in pozitia coborata (insa nu
deschisa), rotiti manual roata cutiei cu microbile.

V‘i\‘

N
\ ) \ ti14882a

81 27

2. Daca roata nu determina rotirea anvelopei
echipamentului ThermoLazer atat inainte cat si
inapoi, slabiti piulitele (128), demontati agrafa din
stiftul gaurit (268), demontati stiftul gaurit din capul
de cuplare (179) si rotiti capul de cuplare (179) cu o
tura in sens anti orar.

21



Mecanismul de actionare a papucului / dispersorului de microbile

78
268

179
128

ti14883a

3. Reconectati capul de cuplare la bara de actionare si
rotiti din nou roata cutiei cu microbile pentru a verifica
daca in urma reglarii echipamentul ThermolLazer
se deplaseaza inainte si Thapoi.

4. Continuati sa rotiti capul de cuplare n sens anti
orar cu cate 1/2 de turéa pana cand rotirea rotii cutiei
cu microbile determina deplasarea echipamentului
ThermolLazer inainte si Thapoi.

5. Strangeti contrapiulita (128) pe capul de reglare
dupa terminarea reglarii.

OBSERVATIE: Bieleta (182): Daca convertiti de la
SmartDie la SmartDie Il, folositi kit-ul Die Link 24J714.

Mecanismul de actionare a
papucului / dispersorului de
microbile

(Numai la ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Daca mecanismul de actionare a papucului /
dispersorului de microbile nu raméne n pozitia ,coborat
si blocat”, reglati contrapiulita 3/4-16 rotind-o Tn sens orar
cu 1/4 - 1/2 ture, sau pana cand mecanismul de actionare
nu se mai roteste liber.

22

Tensionarea pivotului
papucului
(Numai la ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Pretensionati pivotul papucului pentru a asigura
inchiderea completa a portii inainte de ridicarea
papucului de pe sol. Daca exista scurgeri din papuc la
inchidere si ridicare, tensionati arcul.

1. Deconectati partea inferioara a arcului pivotului
papucului (199).

4‘ =

N i14628b

2. Mutati partea inferioara a arcului pivotului papucului
la orificiul dorit si reconectati-o. Scurtarea arcului va
reduce tensiunea, extinderea arcului va spori
tensiunea.

ti14629b

333172M



Inlocuire ghidaj pentru carbid la Smart Die Il (300TC/ProMelt)

Inlocuire ghidaj pentru carbid la Smart Die Il (300TC/ProMelt)
(1 pe fiecare latura)

Talpile trebuie inlocuite cate una odata. Daca se

demonteaza ambele talpi, reglajul se va pierde, iar papucul

va trebui reasamblat de un tehnician autorizat Graco.

1. Demontati papucul.

ti16839a

Este reprezentat Thermolazer 300TC/ProMelt

2. Folositi o cheie hexagonala pentru a desface si
demonta surubul superior de pivotare (511) si a
elibera bascula (502).

ti16843a

3. Rasturnati echipamentul si folositi o cheie
hexagonala pentru a demonta cele patru suruburi
(513) si placa, talpa (504).

AN

Q,

333172M

Montare

1. Aplicati unsoare in zona de montare a talpii.

ti16845a

e

2. Tnlocuiti placa, talpa (504) cu placa si talpa noua.

Consultati manualul Piese 3A1321.

3. Intimp ce ap&sati bara de forfecare (506) exact

deasupra barei de sustinere (509), folositi o cheie
hexagonala pentru a monta la loc si a strdnge cele
patru suruburi (513). Cand apasati, ar trebui sa nu
existe spatiu intre bara de forfecare gi bara de
sustinere.

ti17068a

4. Folositi o cheie hexagonala pentru a monta la loc si
a strange surubul de pivotare (511) de pe bascula
(502).

ti16843a

ti16846a

Este reprezentat ThermoLazer 300TC/ProMelt

23



Inlocuire ghidaj pentru carbid la FlexDie (200/200TC)
inlocuire ghidaj pentru carbid la FlexDie (200/200TC)

Demontarea Montarea

1. Demontarea marcatorului 1. Aplicati unsoare pe suprafata interioara a ghidajului

pentru carbid.
2. Rasturnati matrita, apoi utilizati cheia de 5/8 pentru a X
slabi piulita 17D593 si 105327. 2. Inlocuiti ghidajul matritei cu noul ghidaj pentru
matrita.
3. Demontati ghidajul matritei 17D502 si 17D504.
3. Utilizati chei de 5/8 pentru a strange piulitele.

a. Strangeti piulita 105327 astfel incat ghidajul
matritei s& atingad ugor masa pivotanta..

b. ftineti cheia din 105327, utilizati altd cheie de 5/8
pentru a strange piulita 17D593.

OBSERVATIE: Ghidajul matritei se poate roti liber
11260463 dupa ce piulitele sunt stranse.

4. Montati marcatorul..

1i26047a
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Inlocuirea regulatorului de gaz al cazanului

inlocuirea regulatorului de gaz al cazanului

ThermolLazer 200/200TC
Demontare Montare
1. Tnchidet,i robinetul rezervorului de propan. 1. Aplicati pasta de etansare si conectati furtunul de

alimentare cu gaze (a) la colector (e).

2. Conectati furtunul de alimentare cu gaz (a) la rezervorul
de propan (a).

3. Deschideti robinetul rezervorului de propan.

ti14128a

2. Deconectati furtunul de alimentare cu gaz (a)
de la rezervorul de gaz.

3. Deconectati furtunul de alimentare cu gaz (a) din ti14127a

colector (e).

4. Verificati s nu existe scurgeri.

5. Verificati presiunea PSI pe manometru. Manometrul
trebuie sa indice 3 PSI 1. Daca presiunea depaseste
4 PSI, deschideti putin robinetul lampii si verificati din
nou.

FiGg. 1

333172M 25



Inlocuirea regulatorului de gaz al cazanului

ThermoLazer 300T1c

Demontare

1.

6.

inchideti robinetul de Inchidere manuala a gazului
de pe rezervorul de propan.

/ ti14128a

Deconectati furtunul de alimentare cu gaz
de la rezervorul de propan.

Deconectati tubul de gaz (118) de la fiting (410).

Desurubati subansamblul tevii (408, 409, 410, 415)
de pe cot (401).

Desurubati regulatorul de gaz (10) de pe cotul tevii
(142).

Desurubati regulatorul de gaz (10) de pe fiting (64).

Montare

1.

Aplicati etangant pentru tevi pe fiting (64) si
fngurubati noul regulator de gaz (10). Rotiti
conexiunea pana cand este etansa.

OBSERVATIE: Asigurati-va ca ati racordat la fiting

(64) latura IESIRE a regulatorului. Consultati FiG. 2.

7 ti25752a

FiG. 2

26

Aplicati etansant pentru tevi pe cotul tevii (142)
si insurubati noul regulator de gaz (10).
Rotiti conexiunea pana cand este etansa.

OBSERVATIE: Asigurati-va ca ati racordat la cotul
tevii (142) latura INTRARE a regulatorului.
Consultati Fic. 2.

Aplicati etansant pentru tevi pe fiting (408) si
insurubati-l pe cot (401).

Racordati tubul de gaz (118) la fiting (410).
Rotiti conexiunea pana cand este etanga.

Conectati furtunul de alimentare cu gaz la rezervorul

de propan.
B
28

=
/

{
tit4411a
75%\; :’7?//

Deschideti robinetul de inchidere manuald a gazului
de pe rezervorul de propan.

ti14127a

Verificati daca tevile de gaz nu au scurgeri (vezi
manualul Utilizare).

10
INTRARE
v ‘ Sageata
indica
directia
debitului
de gaz

333172M



ThermolLazer ProMelt

Demontare

1.

Inchideti robinetul de inchidere manuala a gazului de
pe rezervorul de propan.

ti14128a

Deconectati furtunul de alimentare cu gaz de la
rezervorul de propan.

Desurubati manometrul (402) de pe teu (409).
Deconectati tubul de gaz (118) de pe fiting (410).

Desurubati subansambilul tevii (408, 409, 410) de pe
cot (401).

Desurubati racordul (323) din cotul de teava (142).
Desurubati regulatorul de gaz (10) din racord (64).

Montare

1.

Aplicati pasta de etansare pe racord (142) si insurubati
noul regulator de gaz (10). Rotiti conectorul in pozitia
de etanseitate.

OBSERVATIE: Conectorul IESIRE al regulatorului trebuie
sa fie conectat la racord (64). Consultati FiG. 3.

Insurubati racordul pivotant (323) pe cotul conductei
(142). Rotiti conectorul in pozitia de etangeitate.

Addugati pasta de etansare pentru conducte pe racord
(408) si insurubati subansamblul conductei (408, 409,

ti25757a

FiGg.3

333172M

Inlocuirea regulatorului de gaz al cazanului

410) in cot (401). Rotiti conexiunea pana cand este
etansa.

OBSERVATIE: Conectorul INTRARE al regulatorului
trebuie sa fie conectat la cotul conductei (142).
Consultati FiG. 3.

Aplicati pasta de etansare pentru conducte pe bucsa
(406). Ingurubati manometrul (402) pe teu (409). Rotiti
conexiunea pana cand este etansa.

Racordati tubul de gaz (118) la fiting (151). Rotiti
conexiunea pana cand este etansa.

Conectati furtunul de alimentare cu gaz la rezervorul

de propan.
o
o2 B

(
N / til4411a
§\~ A/

Deschideti robinetul de inchidere manuala a gazului
de pe rezervorul de propan.

til4127a

Verificati daca tevile de gaz nu au scurgeri (vezi
manualul Utilizare).

indica
directia 64

debitului
degaz
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Inlocuirea regulatorului de gaz al ldmpii si arzétoarelor papucului (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

L] d

Inlocuirea regulatorului de gaz al lampii si arzatoarelor papucului

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Demontare OBSERVATIE: Conectorul INTRARE al regulatorului
trebuie sa fie conectat la racord (323). Consultati FiG. 4.

1. Tnchideti robinetul de inchidere manuala a gazului de .
pe rezervorul de propan. 3. Insurubati racordul pivotant (323) in amonte de

cotul

- 7 conductei (142); care este conectat acum la regulator de

FiG. 4.

ti14128a 4. Conectati teava de gaz la coturile (161).

) ) Rotiti conexiunea pana cand este etanga.
2. Deconectati furtunul de alimentare cu gaz de la

gaz (152). Rotiti conectorul in pozitia de etanseitate.

OBSERVATIE: Asigurati-va cé ati racordat la cotul tevii
(142) latura INTRARE a regulatorului. Consultati

rezervorul de propan. 5. Conectati furtunul de alimentare cu gaz la rezervorul

) ) de propan.
3. Deconectati teava de gaz de la coturile (161).

4. Desurubati racordul pivotant (323) din amonte de cotul T)
de teava (142). %

&
74
5. Desurubati regulatorul de gaz (152) de pe fiting A
(323). ti14411a
6. Desurubati si scoateti regulatorul de gaz (152) din y /
amonte de cotul conductei (142). SNLU

Montare 6. Deschideti robinetul de inchidere manuala a gazului

de pe rezervorul de propan.

1. Aplicati pasta de etangare pentru conducte in aval de /
racordul in T al conductei (12). insurubati racordul in T
al conductei (12) cu cotul (161) pe regulatorul de gaze
(152). Rotiti conectorul in pozitia de etangeitate.

2. Aplicati etansant pentru tevi pe fiting (323) si
fnsurubati-I in regulatorul de gaz (152). Rotiti
conexiunea pana cand este etansa.

tit4127a

7. Verificati daca tevile de gaz nu au scurgeri (vezi

manualul Utilizare).

Sageata
indica
directia
debitului
degaz

53 ti25753a

Fic. 4
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Ansamblul arzétorului spate al papucului

Ansamblul arzatorului spate al papucului

(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

Demontare Montare

1. Inchideti robinetul de inchidere manuala a gazului de 1.

pe rezervorul de propan.

2.
3.
4,
ti14128a
2. Deconectati furtunul de alimentare cu gaz (99) de la
rezervorul de propan.
3. Deconectati tubul de gaz (373) de la fiting (151).
Consultati FiG. 5.
4. Demontati dispozitivele de fixare (104, 109) ale
suportului ansamblului arzatorului. Desurubati sase
suruburi (115). Consultati FiG. 5.
5. Demontati ansamblul arzatorului. 5.

6. Demontati sigurantele (75) de pe distribuitorul de
gaz. Consultati FiG. 5.

FiG.5

333172M

Montati distribuitorul de gaz in suportul sau (104,
109). Fixati-I cu sigurantele (75). Consultati FiG. 5.

Montati ansamblul arzatorului cu suportul pe
dispersorul de microbile.

Conectati furtunul arzatorului (98) la fiting (151).

Conectati furtunul de alimentare cu gaz (99) la
rezervorul de propan.

= 99
%@

til4411a

=/

Deschideti robinetul manual de oprire de pe
rezervorul de propan.

ti22658a
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Ansamblul arzatorului fatéd al papucului

Ansamblul arzatorului fata al papucului
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontare 6. Demontati arzatoarele papucului.

1. Inchideti robinetul de inchidere manuala a gazului de
pe rezervorul de propan.

ti14128a

2. Deconectati furtunul de alimentare cu gaz de la
rezervorul de propan.

:
4

P Y

(
§\~ /% 1i14411b

3. Demontati papucul din carcasa sa (vezi manualul 8
Utilizare). )

ti17074b

Desurubati dispozitivele de fixare de pe suportul
distribuitorului de gaz (fara arzatoare) (146) si
demontati ansamblul arzatorului (fara arzatoare) de

4. Deconectati instalatia de gaz de la cotul 45° (32). .
] ! gaz . (32) pe carcasa frontala a papucului (20).

Montare

1. Montati dispozitivele de fixare pe suportul
distribuitorului (52) si ingurubati suportul
distribuitorului de gaz pe carcasa frontala a papucului
(20) cu dispozitivele de fixare (146).

5. Desurubati dispozitivele de fixare ale carcasei
papucului (146) si demontati carcasa frontala (20).

ti17073a . o .
2. Montati arzatorul papucului.

T

ti22060a
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Ansamblul arzatorului fata al papucului

3. Montati siguranta distribuitorului de gaz (75). 6. Conectati furtunul de alimentare cu gaz (99) la
rezervorul de propan.
4. Montati carcasa frontala a papucului (20) pe carcasa
papucului. Fixati-o cu dispozitivele de fixare (146). % 99
‘ N E [@:i

(
g\k ;i// ti14411b

ti17073a

7. Deschideti robinetul de inchidere manuala a gazului
de pe rezervorul de propan.

ti17072a ti14127a
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Arzéatorul papucului

Arzatorul papucului
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
Arzatorul vertical din fata papucului (1)

Demontare

1. Demontati indicatorul de flacara al arzatorului
papucului (67).

o,

f

ti21955a

2. Desurubati arzatorul papucului si duza din
distribuitorul de gaz.

‘Qiggggg

¥
o

I

3. Desurubati fitingul adaptor (363) de pe fitingul duzei
(60). Demontati saiba de pe duza (119).

363

ti21957a

4. Desurubati fitingul duzei (60) de pe arzatorul
papucului (2).

Qﬁz
— 60
ti21958a

Montare

1. Aplicati etansant pentru temperaturi inalte pe filetul
de 3/8-16 al duzei (60) si ingurubati-o pe arzator (2).
OBSERVATIE: Capatul duzei cu orificiul mic trebuie
insurubat in arzatorul papucului.

ka
60
ti21958a

2. Aplicati etangsant pentru tevi pe filetul NPT de 1/8 toli
al fitingului duzei (60) si insurubati-o pe fitingul
adaptor (363). Montati saiba pe duza (60).

60

363
ti21957a

3. Aplicati etansant pentru tevi pe filetul NPT de 1/8 toli
al fitingului adaptor (363) si insurubati-l pe
distribuitorul de gaz.

ti21956a

4. Montati indicatorul de flacara al arzatorului papucului

(67).
&,

/

ti21955a
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Arzétorul papucului

Arzatorul papucului

Arzatorul / arzatoarele orizontal(e) ale papucului

Demontare Montare
1. Demontati indicatorul de flacara al arz&torului 1. Aplicati etangant pentru temperaturi inalte pe filetul
papucului (67). de 3/8-16 al duzei (60) si ingurubati-o pe arzator (2).

OBSERVATIE: Capatul duzei cu orificiul mic trebuie
insurubat Tn arzatorul papucului.

ti17075b

ti17077b

\ /’0\Q

2. Desurubati arzatorul papucului gi duza din

distribuitorul de gaz. 2. Aplicati etangant pentru tevi pe filetul NPT de 1/8 toli
al fitingului duzei (60) si ingurubati-o pe fitingul
adaptor (363).

3. Desurubati fitingul adaptor (363) de pe fitingul duzei

(60). 3. Aplicati etansant pentru tevi pe filetul NPT de 1/8 toli
al fitingului adaptor (363) si ingurubati-l pe
distribuitorul de gaz.

60

4. Desurubati fitingul duzei (60) de pe arzatorul
papucului (2).

4. Montati indicatorul de flacara al arzatorului papucului
(67).

ti17075b
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Filtrul principal de gaz (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Filtrul principal de gaz Filtrul arzatorului papucului
(ThermoLazer 30071C/ProMelt)

Demontare
Demontare 1. Consultati Demontarea arzatorului papucului, pagina
1. Desurubati fitingul filtrului (403) de pe teu (12). 32.
2. Desurubati fitingul (407) de pe furtun (99). Montare
Montare 1. g;nsulta’;i Montarea arzatorului papucului, pagina

1. Aplicati etansant pentru tevi pe filetul NPT de 1/4 toli
al furtunului (99) si insurubati-1 pe fitingul filtrului
(407).

2. Aplicati etangant pentru tevi pe filetul NPT de 1/4 toli
al fitingului filtrului (403) si ingurubati-l pe teu (12).

3. Verificati sa nu existe scurgeri la tevile de gaz.
(Consultati manualul Utilizare).

ti21960a
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Depanare

N k0000

Depanare

Problema

Cauza

Solutie

Flacara de veghe a
cazanului nu se aprinde
sau nu ramane aprinsa.

Rezervor GPL cu nivel redus sau gol

Tnlocuiti-l cu un rezervor plin.

Furtunul de alimentare cu gaz nu este conectat
la rezervor

Conectati furtunul de alimentare cu gaz. tol.

Robinetul de inchidere al rezervorului GPL este
Tnchis

Deschideti robinetul rezervorului GPL.

Robinetul de inchidere manuala a gazului este
inchis

Deschideti robinetul de inchidere manuala a
gazului.

Tevile de gaz au scurgeri sau sunt deconectate

Verificati sa nu existe scurgeri de gaz.
Conectati si strangeti fitingurile.

Butonul valvei de siguranta pentru gaz a
cazanului nu este n pozitia corecta

Rotiti butonul Tn pozitia ,PILOT” si apasati-|
complet (vezi manualul Utilizare).

Nu se lasa suficient timp pentru incalzirea
termocuplei

Consultati manualul Utilizare.

Bateria aprinzatorului flacarii de veghe a
cazanului este slaba

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Distanta electrodului flacarii de veghe a
cazanului este incorecta

Reglati distanta (vezi pagina 11).

Lungime flacara si/sau presiune gaz incorecta

Reglati flacara si presiunea
(vezi manualul Reparare).

Vantul puternic stinge flacara

Mutati ThermoLazer la adapost de vantul
puternic. Asigurati-va ca orificiile de inspectie
ale arzatorului sunt inchise.

Arzatorul si/sau tevile de gaz sunt infundate

Desfundati orificiile si tevile. Izolati toate
regulatoarele de gaz daca curatati teava cu
aer comprimat (vezi pagina 6).

Valva de siguranta pentru gaz a cazanului nu
functioneaza corect

Schimbati piesa daca nu trece testul de
diagnosticare (vezi pagina 6).

Termopila nu functioneaza corect

Schimbati piesa dacé nu trece testul de
diagnosticare (vezi pagina 12).

Cablul de masa al electrodului flacarii de veghe a
cazanului nu este conectat corect

Curatati conexiunile si strangeti-le din nou.
Schimbati cablul de masa daca este
deteriorat.

Cablul electrodului flacarii de veghe a cazanului
are un scurtcircuit

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Aprinzatorul flacarii de veghe a cazanului nu
functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Regulatorul arzatorului cazanului nu
functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Arzatoarele cazanului se
sting Tnainte ca
materialul sa se
topeasca

Nivelul materialului este scazut

Adaugati material in cazan. Dupa ce nivelul
materialului ajunge la termometru, aceasta
problema va fi remediata.

Numai la ProMelt

Comutatorul de protectie la supra temperatura
nu functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

333172M
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Depanare

Problema

Cauza

Solutie

Arzatoarele principale
ale cazanului nu se
aprind sau nu ard corect

Butonul valvei de siguranta pentru gaz a
cazanului nu este n pozitia corecta

Rotiti butonul in pozitia PORNIT (vezi
manualul Utilizare).

Butonul regulatorului de temperatura al
cazanului este reglat la o temperatura mai joasa
decét temperatura materialului

Rotiti butonul regulatorului de temperatura al
cazanului la o temperatura cu 13,9° C (25°
F) mai mare decat temperatura materialului.

Valva de siguranta pentru gaz a cazanului nu
functioneaza corect

Consultati manualul Reparare si schimbati
piesa daca nu trece testul de diagnosticare.

Arzatorul si/sau tevile de gaz sunt infundate

Desfundati orificiile si tevile. Izolati toate
regulatoarele de gaz daca curatati teava cu
aer comprimat (vezi pagina 20).

Regulatorul temperaturii cazanului nu
functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Tevile de gaz au fost deconectate

Conectati si strangeti fitingurile furtunului.
Verificati sa nu existe scurgeri de gaz.

Lungime flacara si/sau presiune gaz incorecta

Reglati flacara si presiunea (vezi pagina 18).

Butonul valvei de siguranta pentru gaz a
cazanului nu este in pozitia corecta

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Arzatoarele principale
ale cazanului nu se sting

Butonul regulatorului de temperatura al
cazanului nu este reglat la o temperatura mai
joasa decat temperatura materialului

Rotiti butonul regulatorului de temperatura al
cazanului la o temperatura cu 13,9° C (25°
F) mai mica decat temperatura materialului.

Regulatorul temperaturii cazanului nu
functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Valva de siguranta pentru gaz a cazanului nu
functioneaza corect

Schimbati piesa daca nu trece testul de
diagnosticare (vezi pagina 6).

Arzatorul principal al
cazanului nu porneste

Butonul regulatorului de temperatura al
cazanului nu este reglat la o temperatura mai
fnalta decat temperatura materialului

Rotiti butonul regulatorului de temperatura al
cazanului la o temperatura cu 13,9° C (25°
F) mai mare decéat temperatura materialului.

Regulatorul temperaturii cazanului nu
functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Valva de siguranta pentru gaz a cazanului nu
functioneaza corect

Schimbati piesa daca nu trece testul de
diagnosticare (vezi pagina 6).

Comutatorul de protectie la supra temperatura
nu functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Citirea termometrului nu
coincide cu temperatura
materialului din cazan

Materialul nu a atins temperatura setata pe
regulator

Lasati materialul sa atinga temperatura de
functionare.

Materialul nu este amestecat complet

Amestecati materialul.

Mediu rece sau vantos

Mutati ThermoLazer din mediul rece sau
vantos. Goliti materialul si verificati
termometrul.

Termometru calibrat incorect

Calibrati termometrul (vezi pagina 10).

Regulatorul temperaturii cazanului este calibrat
incorect

Consultati manualul Reparare si schimbati
piesa daca nu poate fi calibrata (vezi
manualul Piese).

Termometrul nu functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Regulatorul temperaturii cazanului nu
functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Valva de siguranta pentru gaz a cazanului nu
functioneaza corect

Schimbati piesa daca nu trece testul de
diagnosticare (vezi pagina 6).

Lungime flacara si/sau presiune gaz incorecta

Reglati flacara si presiunea (vezi pagina 18).
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Depanare

Problema

Cauza

Solutie

Arzatorul papucului nu
se aprinde, nu ramane
aprins sau nu isi poate
schimba temperatura

Rezervor GPL gol

Inlocuiti-l cu un rezervor plin.

Robinetul de inchidere al rezervorului GPL este
inchis

Deschideti robinetul rezervorului GPL.

Furtunul de alimentare cu gaz nu este conectat
la rezervor

Conectati furtunul de alimentare cu gaz.

Tevile de gaz au scurgeri sau sunt deconectate

Verificati sa nu existe scurgeri de gaz.
Conectati si strangeti fitingurile.

Regulatorul arzatorului/valva de reglare a flacarii
nu functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Orificiul arzatorului este infundat

Curatati sau schimbati piesa (vezi manualul
Piese).

Ansambilul arzatorului nu functioneaza corect

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Lampa nu se aprinde

Rezervor GPL gol

Tnlocuiti-l cu un rezervor plin.

Robinetul de inchidere al rezervorului GPL este
inchis

Deschideti robinetul rezervorului GPL.

Robinetul de inchidere manuala a gazului lampii
este inchis.

Deschideti robinetul de inchidere manuala.

Furtunul de alimentare cu gaz nu este conectat
la rezervor

Conectati furtunul de alimentare cu gaz.

Tevile de gaz au scurgeri sau sunt deconectate

Verificati sa nu existe scurgeri de gaz.
Conectati si strangeti fitingurile.

Ansamblul Iampii nu functioneaza corect.

Schimbati piesa (vezi manualul Piese).

Manerul agitatorului se
misca greu

Materialul este rece

Lasati materialul sa atinga temperatura de
functionare.

Lagarele sunt uzate

Schimbati lagarele (vezi manualul Piese).

Capetele bielelor necesita lubrifiere

Aplicati unsoare.

Materiale straine intepenite intre agitator gi
cazan

Goliti materialul din cazan si dizlocati si
indepartati CU GRIJA materialul strain.

Poarta ControlFlow "
este dificil de deschis
sau de nchis

Materialul este rece

Incalziti materialul la temperatura de
functionare. Asigurati-va ca termometrul de
migca liber.

Poarta se intepeneste in ghidaje

Verificati dacé nu existd material in exces in
ghidaje. Incalziti si indepartati materialul in
exces. Aplicati unsoare pentru a lubrifia
ghidajele.

Lagarele sunt uzate

Schimbati lagarele (vezi manualul Piese).

Poarta ControlFlow
prezinta scurgeri

Poarta nu este inchisa complet

Inchideti complet poarta.

Material strain Tntepenit in orificiul portii

Dizlocati si indepértati CU GRIJA materialul
strain.

Papucul prezinta
scurgeri

Material strain in orificiul de evacuare al
papucului

Dizlocati si indepértati CU GRIJA materialul
strain.

Papucul este murdar

Curétati CU GRIJA cutia. Toate piesele in
miscare trebuie sa fie libere de deseuri.

Lungime incorecta bieleta de actionare

Reglati lungimea (vezi pagina 21).

Mecanismul de actionare a papucului /
dispersorului de microbile este reglat incorect

Reglati maneta (vezi pagina 21).

Bara de forfecare a papucului este uzata

Schimbati poarta (vezi manualul Piese).

Opritor bara de forfecare papuc uzata

Schimbati jgheabul (vezi manualul Piese).

333172M
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Depanare

Problema

Cauza

Solutie

Acumulare excesiva de
material la inceperea si
oprirea extrudarii

Papucul nu este reglat fata de sol

Consultati manualul Utilizare.

Papucul este deschis cand ThermoLazer
stationeaza

Sincronizati migcarea ThermoLazer si a
papucului.

Material strain n orificiul de evacuare al
papucului

Dizlocati si indepértati CU GRIJA materialul
strain.

Papucul este murdar

Curatati CU GRIJA cutia. Toate piesele in
miscare trebuie sa fie libere de deseuri.

Microbilele nu sunt
dispersate sau sunt
dispersate neuniform

Nivel redus al microbilelor in rezervor

Alimentati rezervorul.

Usile dispersorului sunt inchise

Deschideti usile astfel incat sa obtineti
latimea de dispersare dorita.

Roata de antrenare a dispersorului de microbile
nu este cuplata

Fixati roata de antrenare a dispersorului de
microbile (vezi pagina 21).

Roata de antrenare a dispersorului de microbile
aluneca

Strangeti. Verificati presiunea aerului (vezi
pagina 21).

Deseuri in orificiul de evacuare al dispersorului
de microbile

Indepértati deseurile.

Deseuri pe anvelopa ThermoLazer sau pe roata
dispersorului de microbile

Indepértati deseurile.

Microbile umezite

Indepértati microbilele umezite. Uscati
rezervorul, furtunurile si dispersorul de
microbile. Alimentati rezervorul cu microbile
uscate.

Microbilele nu sunt
dispersate la debitul dorit

Maneta debitului dispersorului de microbile nu
este reglata corect

Rotiti maneta debitului in pozitia corecta.

Roata de antrenare a dispersorului de microbile
aluneca

Strangeti roata si verificati presiunea in
anvelopa (vezi pagina 21).

Usile dispersorului de microbile nu sunt deschise
complet

Deschideti complet poarta.

Microbile umezite

Indepartati microbilele umezite. Uscati
rezervorul, furtunurile si dispersorul de
microbile. Alimentati rezervorul cu microbile
uscate.

Umezeala pe suprafata drumului

Lasati suprafata drumului sa se usuce.

Suprafata drumului este denivelata

Neteziti suprafata drumului.

Dispersorul de microbile nu are suficient material

Adaugati material in rezervorul de microbile.

Deplasare dificila cand
papucul este pe sol

Papucul nu este reglat corect

Consultati manualul Utilizare.
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Aplicarea materialului

Depanare

Problema

Cauza

Solutie

Margini neregulate ale liniei la
extrudare

Papucul este murdar

Curétati CU GRIJA papucul. Orificiul
de evacuare si talpile papucului
trebuie sa nu contina deseuri.

Temperatura scazuta a materialului

Incalziti materialul conform
specificatiilor.

Viteza de marcare este prea mare

Reduceti viteza echipamentului
Thermolazer.

Suprafata neregulata a materialuluila
extrudare

Material supraincalzit

Reduceti temperatura.

Umezeala pe suprafata drumului

Lasati suprafata drumului sa se
usuce.

Suprafata drumului este denivelata

Neteziti suprafata drumului.

Papucul contine material insuficient

Adaugati material in papuc.

EXEMPLE:

ti14507a

Aplicarea corecta a liniei va avea ca rezultat o linie dreaptd completa cu margini precise; culoare, grosime si latime
corectd; aderenta ferma pe suprafata; reflectorizare uniforma.

Aderenta insuficienta (materialul se
bombeaza la inceputul liniei)

T 1
‘ [
‘ [
‘ [
‘ [
‘ [
! [

ti14508a

Temperatura materialului este prea
mica

« Viteza echipamentului ThermolLazer
este prea mare

» Deseuri pe suprafata drumului

» Temperatura suprafetei este prea
mica

+ Cresteti temperatura materialului.

* Reduceti viteza echipamentului
ThermolLazer.

+ Curatati deseurile de pe suprafata
drumului.

» Asteptati cresterea temperaturii
suprafetei.

Linie neuniforma si denivelata

ti14509a

+ Deseuri pe suprafata

« Crusta din cauza materialului
supraincalzit

« Deseuri prinse la papuc

* Materialul nu acopera
proeminentele drumului

+ Curatati deseurile de pe suprafata.
* Reduceti temperatura materialului.

+ Curatati deseurile de pe papuc.

» Reglati grosimea liniei papucului.

o ’ . o

ti14510a

« Umezeala sau solvent pe
suprafata

« Materialul este supraincalzit

+ Indepartati solventul
de pe suprafata.

* Reduceti temperatura materialului.

Margini neregulate si goluri in linie

—_ - =
_—
—
G 1 2
ti14511a

« Temperatura materialului este
prea mica

« Viteza echipamentului ThermolLazer
este prea mare

» Cresteti temperatura materialului.

» Asteptati schimbarea conditiilor
ambientale pentru a elimina
umezeala.

» Reduceti viteza echipamentului
ThermolLazer.
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Depanare

Problema

Cauza

Solutie

Linie cu umflaturi rotunjite

Temperatura materialului este prea
mare

Reduceti temperatura materialului.

Suprafata drumului este
neuniforma

Papucul nu este sustinut corect

Aplicati pe suprafete de drum
uniforme.

Indepartati deseurile de pe tija
manetei papucului.

Verificati / schimbati tija manetei /
bratul manetei papucului daca
este deteriorat(a).

Linie serpuita

ti14514a

inclinare laterala pronuntata
a suprafetei drumului

Utilizare incorecta a echipamentului
Thermolazer

Aplicati astfel incéat inclinarea
laterala sa nu influenteze
aplicarea.

Folositi metode de aplicare
corecte (de exemplu, incercati sa
blocati rola oscilanta).

Linie crapata

2\

ti14515a

Crapaturi ale suprafetei drumului

Tensiuni termice datorate
supraincalzirii

Material aplicat prea rece

Material aplicat prea subtire

Reparati crapaturile.

Reduceti temperatura materialului.

Cresteti temperatura materialului.

Reduceti viteza ThermoLazer
pentru a aplica material mai gros.

Margini neregulate si linii pe suprafatd

ti1t4516a

Temperatura materialului este prea
mica

Materialul este supraincalzit sau ars

Umezeala in suprafata drumului

Cresteti temperatura materialului.

Reducetitemperatura materialului.

Asteptati uscarea suprafetei
drumului.

Capete neregulate ale liniilor; materialul
picura intre linii

ti14517a

Papucul nu se inchide complet
Deseuri prinse la papuc

Bara de forfecare a papucului este
uzata

Opritor bara de forfecare jgheab
papuc uzat

Temperatura suprafetei este prea
mica

Curatati papucul.
Curatati deseurile de pe papuc.

Schimbati poarta papucului.
Schimbati jgheabul papucului.

Lasati suprafata sa se
incalzeasca.
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Schemé de amplasare a conductelor

Schema de amplasare a conductelor

ThermolLazer 200
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Schemé& de amplasare a conductelor

ThermoLazer 200T1c
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Schema de amplasare a conductelor

ThermolLazer 300T1c/ProMelt
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Diagrama de cablare

Diagrama de cablare

ThermolLazer 2001c
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Diagrama de cablare

ThermolLazer 300T1c
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Diagramé de cablare

ThermolLazer ProMelt
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Date tehnice

]
Date tehnice
ThermolLazer ThermolLazer
200/200Tc ThermoLazer 300Tc ProMelt
(24U280) cu incalzire | fara incalzire (24H624)
spate spate
(24U281) (24H622) (24H625)
Combustibil Gaz petrolier lichefiat (GPL) (vapori propan)
Presiune maxima alimentare gaz - bar (psi) 17,24 (250)
Arzatoare cazan 0,21 0,034 0,034 0,21
° (3) (0,5) (0,5) ®3)
§ o = |Lampa 0,21 1,38 1,38 1,38
s58 (3) (20) (20) (20)
2 § & | Arzatoare fata papuc 0,21 1,38 1,38 1,38
sal ’
T (3) (20) (20) (20)
Arzatoare spate papuc 0,21 1,38 Indisponibil 1,38
(3) (20) (20)
Arzatoare cazan (suma arzatoarelor) (1) 8,8 (2) 8,8 (2) 8,8 (2) 29,3
(30.000) (30.000) (30.000) (100.000)
g Lampa 2,93 29,3 29,3 29,3
T’; gs (10.000) (100.000) (100.000) (100.000)
]
‘E 5 = | Arzator faté papuc (suma celor 3 arzatoare) 7,9 7,9 7.9 7,9
E -4 'g (27.000) (27.000) (27.000) (27.000)
'5 S a Arzator spate papuc (suma celor 4 arzatoare) 10,6 10,6 Indisponibil 10,6
£ (36.000) (36.000) (36.000)
Total 30,2 56,6 46,0 77,1
(103.000) (193.000) (157.000) (263.000)
™ Gaz 9,1 9,1 9,1; 13,6
TE = 5 (20) (20) (20,30)
% E"g, Cazan principal 91 136 (300) - Materiale compuse termoplastice pentru
=5 = (200) marcaje rutiere
Rezervor microbile 18 40 (90) -
(40) Microbile de
sticla tip Il
Temperatura maxima de functionare - °C (°F) 232 232 232 249
(450) (450) (450) (480)
Presiune anvelopa fata - bar (psi) Indisponibil 3,10
(45)
§ Presiune anvelopa spate - bar (psi) Indisponibil 4,14
g (60)
2 Greutate - kg (Ib) 260 300 295 350
] (118) (136) (134) (159)
% Lungime - m (tol.) 1,12 (44) 1,83 (72)
© =
5 Inaltime - m (tol.) 1,00 (39) 1,3 (51)
Latime - m (tol.) 0,84 (33) 48 (1,22)
Baterie aprinzator Indisponibil AA (1,5V)
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Garantia standard Graco

Graco garanteaza ca toate echipamentele la care se face referire in acest document produse de Graco si inscriptionate cu acest nume nu prezinta
defecte de material si de fabricatie la data vanzarii catre cumparatorul initial. Cu exceptia unor eventuale garantii speciale, extinse sau limitate
emise de Graco, Graco se insarcineaza sa repare sau sa inlocuiasca, timp de douasprezece luni de la data cumpararii, orice piesa a
echipamentului a carei defectiune va fi constatata de catre Graco. Aceasta garantie se aplica doar daca echipamentul a fost montat, pus in
functiune si intretinut conform recomandarilor scrise ale Graco.

Aceasta garantie nu acopera urmatoarele, Graco nemaifiind in acest caz raspunzatoare: degradarea generala, precum si orice defectiune,
deteriorare sau uzura cauzata de instalarea defectuoasa, folosirea improprie, abraziuni, coroziuni, intretinerea necorespunzatoare sau improprie,
neglijenta, accidente, modificari aduse structurii sau Tnlocuirea unor piese cu unele de alta provenienta. Graco nu este raspunzatoare nici pentru
defectiuni, deteriorari sau uzuri cauzate de incompatibilitatea echipamentului Graco cu structuri, accesorii, echipamente sau materiale de alta
provenienta, ca si de erorile de proiectare, executie, montaj, exploatare sau intretinere ale structurilor, accesoriilor, echipamentelor sau
materialelor de alta provenienta.

Aceasta garantie este conditionata de returnarea pe cheltuiala clientului a echipamentului care se sustine a fi defect catre un distribuitor autorizat
Graco, pentru verificarea respectivului defect. Daca se va constata ca defectul este real, Graco va repara sau inlocui cu titlu gratuit orice piese
defecte. Echipamentul va fi returnat cumparatorului initial, transportul fiind suportat de companie. Daca la verificarea echipamentului nu se vor
constata defecte

de material sau fabricatie, se vor efectua reparatii la un tarif rezonabil, in care va putea intra costul pieselor de schimb, al manoperei si al
transportului.

PREZENTA GARANTIE EXCLUDE S| SUPLINESTE ORICE ALTE GARANTII, EXPRESE SAU IMPLICITE, INCLUZAND, DAR FARA A SE
LIMITA LA ACESTEA, GARANTIA DE VANDABILITATE SAU CEA DE POTRIVIRE PENTRU UN ANUMIT SCOP.

Unica obligatie a Graco si unicul drept al cumparatorului pentru orice incalcare a garantiei va fi conform celor specificate mai sus. Cumparatorul
consimte ca nu va mai avea la dispozitie nici un alt drept la reparatie (inclusiv, dar fara a se limita la acestea, cel de a cere daune incidentale sau
de consecinta pentru pierderi de profit, de vanzari, vatamari corporale sau prejudicii materiale, precum si pentru orice alta pierdere incidentala sau
de consecinta). Orice actiune juridica ce ar invoca incalcarea garantiei trebuie initiata in termen de cel mult doi (2) ani de la data cumpararii.

GRACO NU OFERA NICIO GARANTIE $1 NU RECUNOASTE NICIO GARANTIE IMPLICITA DE VANDABILITATE SAU DE POTRIVIRE UNUI
ANUMIT SCOP,

iN LEGATURA CU ORICE ACCESORII, ECHIPAMENTE, MATERIALE SAU COMPONENTE PE CARE GRACO LE COMERCIALIZEAZA,
DAR NU LE PRODUCE. Aceste produse care nu sunt produse de Graco, dar sunt comercializate de Graco (de exemplu motoare electrice,
intrerupatoare, furtunuri etc. ), beneficiaza, daca este cazul, de garantie din partea producatorului lor. Graco va oferi cumparatorului, in limite
rezonabile, asistenta in formularea eventualelor reclamatii de incélcare a garantiilor respective.

Tn nicio Tmprejurare Graco nu va fi raspunzatoare pentru daune indirecte, incidentale, speciale sau de consecinta rezultate din faptul c& Graco a
furnizat echipament in aceste conditii, precum si din punerea la dispozitie, actionarea sau exploatarea oricaror produse sau alte bunuri vandute
prin prezentul document, fie din cauza unei incalcari a contractului, a garantei, din neglijenta Graco sau din alte cauze.

Informatii despre Graco

Pentru cele mai recente informatii despre produsele Graco, vizitati www.graco.com.

PENTRU A PLASA O COMANDA, contactati-va distribuitorul Graco sau telefonati la 1-800-690-2894 pentru a afla
care este distribuitorul cel mai apropiat.

Toate informatiile scrise si vizuale din acest document reflecta cele mai recente informatii cu privire la produs disponibile la data publicarii.
Graco isi rezerva dreptul de a efectua modificari in orice moment, fara o notificare prealabila.

Pentru informatii despre patente, consultati www.graco.com/patents.
Traducerea instructiunilor originale This manual contains Romanian. MM 3A1320
Sediul Graco: Minneapolis
Birouri internationale: Belgia, China, Japonia, Coreea
GRACO INC.AND SUBSIDIARIES * P.0.BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « SUA

Copyright 2011, Graco Inc. Toate unitatile de productie Graco sunt inregistrate ISO 9001.
Wwww.graco.com
Revizuit M, Martie 2025
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