Naprawa ()

Systemy do oznakowania drég

ThermoLazer® 200/2001¢c/300T1C i

ThermolLazer ProMelt™ 333170M
PL

- Do fachowego naktadania termoplastycznych materiatow ztozonych do oznakowania drég
(odblaskowe oczka naktadane rownoczesnie z wylewkq) -
- Wylqcznie do stosowania na zewnqtrz (nie stosowac podczas deszczu ani w wilgotnych warunkach)

ThermolLazer 200/200Tc

Paliwo: Gaz LPG (pary propanu)
Wydajnos¢ palnika: Zob. rozdziat Dane techniczne, strona 47
Wydajnos¢ materiatu (maks.): 91-136 kg (200-300 funtéw)

ISTOTNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Prosimy przeczytac wszystkie ostrzezenia
i zalecenia zawarte w niniejszej instrukgji
obstugi. Nalezy zachowac te instrukcje.

Powiazane instrukcje:
Eksploatacja 3A1319

Czesci 3A1321
Podwadjne oczko 3A0004
SmartDie Il 3A1738
™ ThermolLazer ProMelt
FlexDie 3A1738

ti23073a
ti23074a

3

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Tabela systemu

Tabela systemu

SmartDie Il stosowany wytgcznie w z Thermolazer 300T¢/ProMeltonly.

Nr czesci

Smart Die Il Opis Smart Die
17A173 5cm (2 cale)
24H431 8.cm (3 cale)
24H426 10 cm (4 cale)
17J250 12 cm (4.75 cale)
24H432 13 cm (5 cali)
24H427 15 cm (6 cali)
24H433 18 cm (7 cali)
24H428 20 cm (8 cali)
24H434 22,5 cm (9 cali)
24H429 25 cm (10 cali)
24H430 30 cm (12 cali)

F17A174 40 cm (16 cali)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3 cale)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 cale)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 cale)
24)785 10-15-10 cm (4-6-4 cale)

F17A175 15-10-15 cm (6-4-6 cale)
$17R378 13-13-13 cm (5-5-5 cale)

$26C273 15-8-15 cm (6-3-6 cale)

# Requires 16" (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16" (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDie mozna stosowa¢ wytacznie z ThermolLazer 200/200TC.

Nr czesci

FlexDie Opis FlexDie
16Y661 5cm (2 cale)
16Y662 8.cm (3 cale)
16Y320 10 cm (4 cale)
16Y663 12 cm (5 cali)
16Y190 15 cm (6 cali)
16Y664 18 cm (7 cali)
16Y326 20 cm (8 cali)
16Y665 22,5 cm (9 cali)
16Y332 25 cm (10 cali)
16Y207 30 cm (12 cali)
16Y338 8-8-8 cm (3-3-3 cale)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 cale)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 cale)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 cale)
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw urzadzenia. Znak wykrzyknika
oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczerstwa oznacza wystepowanie ryzyka specyficznego przy wykonywaniu
czynnosci. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika lub etykietach ostrzezenia, nalezy powréci¢ do niniejszych
ostrzezen. W stosownych miejscach, w tresci niniejszego podrecznika moga pojawiac sie symbole niebezpieczerstwa oraz
ostrzezenia zwigzane z okre$lonym produktem nie zamieszczone w niniejszej czesci.

PUPPPDPPDS D D D N

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM
: Latwopalne opary i ciecze, takie jak propan, benzyna oraz gazy palne znajdujace sie w obszarze roboczym
: moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

+ Nie stosowac urzadzenia w przypadku braku szkolenia lub kwalifikacji.

+ Nie otwiera¢ pojemnikéw z substancjami tatwopalnymi w odlegtosci 7,6 m (25 stép) od urzadzenia.

Nie stosowac sprzetu w odlegtosci 3 m (10 stép) od obiektéw, materiatéw palnych lub innych butli z gazem.

«  Odcig¢ wszystkie palniki podczas uzupetniania paliwa w sprzecie.

« Natychmiast zamkna¢ zawér odcinajacy zbiornika, jesli wyczuwalny jest propan, wygasi¢ wszystkie
otwarte ptomienie. Jesli zapach gazu nadal unosi sig, nie nalezy zbliza¢ sie do urzadzenia i natychmiast
powiadomi¢ straz pozarna.

+ Nalezy przestrzegac instrukcji dot. zapalania palnika i zaptonnika.

« Nie nagrzewac termoplastycznego materiatu zZtozonego do oznakowania drég powyzej ustalonej
maksymalnej temperatury.

« Na miejscu znajdowac sie powinien sprawny sprzet gasniczy.

+ Nie przechowywac¢ w miejscu pracy odpaddéw oraz rozpuszczalnikdw, szmat i benzyny.

R

TR R P S SR L, L 0 P S S L L P S S L P L 0 S P S L L 0 0 P S, L 0 S L

=

" NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA

- Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

+ Nie pozostawiac sprzetu bez nadzoru.

« Nie pozwoli¢ dzieciom i zwierzetom na zblizanie sie do obszaru roboczego.

« Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Nalezy zapoznac sie z zawartoscia czesci
Dane techniczne instrukcji obstugi wszystkich urzadzen.

+ Codziennie sprawdza¢ urzadzenie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie
na oryginalne czesci zamienne Producenta.

+ Nie zmienia¢ ani modyfikowac sprzetu.

+ Urzadzenia nalezy uzywac¢ wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosimy o skontaktowanie sie z dystrybutorem sprzetu Graco.

+ Nie napetnia¢ materiatem powyzej maksymalnej pojemnosci.

« Przewody gazowe, weze, przewody i kable nalezy prowadzi¢ z dala od stref ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci oraz goracych powierzchni.

+ Nie zgina¢ ani nie wygina¢ nadmiernie przewodéw gazowych.

+ Nie wyfaczac¢ sterowania automatycznego ani nie wylacza¢ urzadzen zabezpieczajacych.

+ Nie obstugiwac¢ sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

- NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

: Podgrzewane powierzchnie urzadzenia oraz ciecz moga nagrzac sie podczas eksploatacji. W celu unikniecia
. powaznych oparzen:

: « Nie wolno dotyka¢ goragcego ptynu ani urzadzenia.

- NIEBEZPIECZENSTWO ZACZADZENIA
- Spaliny zawieraja trujacy tlenek wegla (czad), ktéry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla moze
- spowodowac smierc. Nie uzywac urzadzenia w zamknietej przestrzeni.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowad, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie
skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

« Zapoznac sie z kartami charakterystyki bezpieczeristwa produktu (MSDS), aby uzyska¢ szczegétowe

informacje na temat niebezpieczenstw dotyczacych stosowanych materiatéw.
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Ostrzezenia

- é} - SRODKI OCHRONY OSOBISTE)J

b - Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co pomoze zapobiec

© powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz oparzeniom.

: Obejmuja one miedzy innymi:

t « odziez ochronng i aparat oddechowy zgodne z zaleceniami producenta cieczy, materiatu i rozpuszczalnika;
t « rekawice, obuwie, kombinezony, ostony na twarz, nakrycia gtowy itd. whasciwe dla wysokich temperatur

©  wynoszacych przynajmniej 260°C (500°F).

PROPOZYCJA STANU KALIFORNIA NR 65

Gazy spalinowe wytwarzane przez to urzadzenie zawieraja substancje chemiczng, znana w stanie Kalifornia
jako powodujaca raka, wady okotoporodowe lub inne wady rozrodcze.

PROPOZYCJA STANU KALIFORNIA NR 65

Ten produkt zawiera substancje chemiczng, znana w Stanie Kalifornia jako powodujaca raka, wady
okotoporodowe lub inne wady rozrodcze. Umy¢ rece po uzyciu produktu.
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Zawdr bezpieczenistwa kotta gazowego, sterownik temperatury kotta i ogniwo termoelektryczne do diagnostyki kotta

Zawor bezpieczenstwa kotta Zaciski
gazowego, sterownik temperatury N
kotta i ogniwo termoelektryczne
do diagnostyki kotta

Gazowy zawor bezpieczenstwa, sterownik temperatury

i ogniwo termoelektryczne mozna sprawdzi¢ za pomoca
miernika o wyskalowanego w miliwoltach.

Przed sprawdzeniem upewnic sie, ze wszystkie potaczenia
elektryczne sa czyste i stabilne.

ti14524c¢

Podtaczy¢ miernik wyskalowany w miliwoltach

do odpowiednich zaciskéw (zob. Zaciski).

Status zlaczy | Pozadany
Czesci, jakie regulatora odczyt
Krok | nalezy sprawdzi¢ | Zaciski | temperatury miernika Diagnoza
1 Gazowy zawor 2i3 Zamkniete Ponad Jesli odczyt mV > 100 mV i zawér automatyczny
bezpieczenstwa 100 mV (gtéwne palniki) nie wigcza sie, wymienic¢ gazowy zawor
bezpieczenstwa. Jesli odczyt mV < 100mV, przejs¢
do krokéw diagnostycznych 2 3.
2 Regulator 1i2 Zamkniete Ponizej Jesli odczyt > 80 mV:
temperatury 80mv «  Oczys¢ i dokre¢ styki elektryczne przy regulatorze
temperatury i gazowym zaworze bezpieczenstwa.

«  Sprawdzi¢ zawér, by upewnic sig, ze przewody sg w
dobrym stanie. Wymieni¢, jezeli jest to konieczne.

«  Zmieni¢ szybko kilkukrotnie ustawienie na regulatorze
temperatury, by sprawdzi¢, czy przetaczanie powoduje
czyszczenie kontaktow.

Jesli po wykonaniu poprzedniej czynnosci odczyt nadal

nie wynosi mV < 80 mV, wymieni¢ regulator temperatury.

3 Magnes gazowego 1i2 Otwarte Ponad Jesli odczyt mV < 325 mV:
zaworu 325mV - Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie ztacza elektryczne.
bezpieczenstwa W |  balnik dnosci b iokszve
i ogniwo . yregulowac palnik oszczednosciowy, by zwiekszy¢

termoelektryczne liczbe miliwoltéw na wyjsciu (zob. strona 18).

Jesli po wykonaniu poprzedniej czynnosci odczyt nadal nie
wynosi mV >325 mV, wymieni¢ ogniwo termoelektryczne.

termoelektrycznego sprawdzi¢ magnes zaworu:

«  Zapalic¢ tylko palnik oszczednosciowy i poczekac,
az odczyt mV ustabilizuje sie.

«  Wylaczy¢ palnik oszczednosciowy (przekreci¢ pokretto
zaworu bezpieczeristwa gazu w potozenie WYL.).

Odnotowac¢ odczyt mV, przy ktérym magnes wypada.

Jesli magnes odblokowuje sie przy odczycie mV < 120 mV,
dziata on prawidtowo. UWAGA: Kiedy magnes odblokowuje
si, rozlega sie klikniecie, a odczyt mV moze sie nieznacznie
zmieniad.
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Regulator temperatury kotta

Wymiana

000

Podczas wymiany sterownika temperatury nalezy pamietac,
ze czujnik temperatury jest integralng czescia zespotu.
Nie zagina¢ pod ostrym katem rurek kapilarnych.

Promien zgiecia powinien mie¢ 0,64 cm (0,25 cala) lub wiecej.

Nalezy uszczelnic¢ kapilare przy wylocie kotta zaprawa
odporna na wysokie temperatury.

;-
DY

/

S
RSN
ti14557a

Demontaz

1.

2. Uzyc srubokreta, by poluzowac zaciski weza (160)
i odtaczy¢ weze (189) od zasobnika oczek (43).
3. Uzyc klucza do odkrecenia czterech srub (139) i zdjac
zasobnik oczek (43).
4. Wyciagnac rurke kapilarng czujnika temperatury (162)
i przelotke (350) poza ostone cieplng (270).
5. Przekreci¢ recznie pokretto regulatora temperatury (AA).
AA
BB ti14124a
~
6. Zdjac plastikowa czterodrozng wkiadke regulatora
temperatury z trzpienia. Umiescic jg za pokrettem (AA).
7. Uzyc srubokreta od odkrecenia dwoch srub na
naktadanym pierscieniu regulatora temperatury (BB).
Naktadany pierscien (BB) jest przymocowany
do obudowy regulatora temperatury (205).
333170M

Opréznic kociot i usunac z niego wszystkie materiaty.
Sprawdzi¢, czy kotek (318), nakretka (124), zacisk (41)
i czujnik (162) sg catkowicie wolne od materiatu.

10.

11.

12.

13.

14.

Regulator temperatury kotta

Odkreci¢ srubokretem cztery $ruby (221) i zdja¢
obudowe czujnika temperatury (205) z ptyty
mocujacej uchwytu (122).

Uzy¢ srubokreta do odfgczenia przewoddw (242 i 243
w przypadku Thermolazer), (243 i 360 w przypadku
ThermolLazer ProMelt).

Uzy¢ klucza z przedtuzaczem i zdja¢ nakretke (124)
z czujnika temperatury (162).

Uzy¢ szczypcodw z waskim koncéwkami do zdjecia
zacisku (41) z czujnika (162).

Wyciagna¢ czujnik (162) przez otwory w nakretce
i zacisku.

Uzy¢ ptaskiego srubokreta lub matego dtuta do
odtupania zaprawy wewnatrz i na zewnatrz kotta,
by czujnik mozna byto swobodnie przetozyc¢.

Wyciagna¢ czujnik (162) catkowicie z kotta (14) i wyjac
go z obudowy czujnika temperatury (205).

ThermoLazer 200TC

J@y
it

ti22652a

I(,(‘ ti17067a

124,318

ThermolLazer ProMelt

(24H624) _
i17066a

41



Regulator temperatury kotta

Montaz (ThermolLazer 200T1C)

1. Przetozy¢ rurke przez zaciski (1).

2. Umiesci¢ wewnetrzny wspornik przewodu (2)
na wewnetrznej sciance kotfa.

— —
- 4

¢
— | 2

1i23234h

3. Zamontowac regulator temperatury (162) w obudowie
regulatora temperatury (205) dwoma srubami
dostarczanym z czujnikiem temperatury.

Zamontowac pier$cien naktadany (BB) réwnolegle
do czujnika temperatury.

A AA
til4124a
-

4. Przetozy¢ przewdd i kapilare czujnika tak, by nie zostaty
zagniecione przy montazu obudowy czujnika
temperatury (205) na ptycie mocujacej uchwytu (122).

BB

UWAGA: Aby mozliwe byto uzyskanie najlepszych
wynikoéw, czujnik kapilarny powinien znajdowac
sie w spiralnej rurce.

5. Zamontowac we wsporniku, a nastepnie zamocowac
wspornik do kotfa.

6. Zamontowac plastikowa czterodrozna wktadke
na trzpieniu regulatora temperatury.

7. Zamontowac pokretto regulatora temperatury (AA)
na trzpieniu regulatora temperatury.

Montaz (ThermoLazer 300TC/ProMelt)
1. Przetozy¢ nowy czujnik (162) przez przelotke (350).

2. Przetozy¢ czujnik:

a. Miedzy rurka, blokada (71) i wspornikiem,
uchwytem, mocowaniem i rurka (19).

b. Przez szczelinowaty otwér w ostonie cieplnej (270).

Umiesci¢ przelotke (350) w otworze ostony cieplne;j.

c. Przez otwor (14) czujnika kotta.

3. Thermolazer: Przetozy¢ czujnik przez kotek (318).
Przetozy¢ kotek przez ekran (150) i dokreci¢* kotek (318)
do ostony (150) nakretka (124). Zabezpieczy¢ czujnik
(162) na ostony (150) trzema zaciskami (41).

10.

11.

12.

Uzy¢ szczypcow z waskimi koricdwkami do zacisniecia
wewnetrznych zaciskéw czujnika (41).

*Dokrecac kotek (318) zmomentem 0,79-1,69 N-m/
7-15 cali-funt.

ProMelt: Przetozy¢ czujnik (162) przez zaciski o ksztatcie
Z (2) przyspawane do kottfa (14). Przetozy¢ czujnik przez
kotek przyspawany do kotta. Dokreci¢* nakretke (124)
do kotta zabezpieczajac czujnik. Przymocowad czujnik
do zacisku katowego przyspawanego do kotta za pomoca
zacisku (41). Uzy¢ szczypcdw z waskimi koncowkami

do zabezpieczenia czujnika wewnatrz zacisku (41).
*Dokreca¢ nakretke (124) z momentem 0,79-1,69 Ne-m/
7-15 cali-funt.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy po zainstalowaniu czujnik
nie dotyka mieszadta materiatu.

Po zamontowaniu czujnika i zabezpieczeniu jego
potozenia za pomoca nakretki i zaciskéw natozy¢
zaprawe odpornga na wysokie temperatury w punktach
kontaktowych otworéw na zewnatrz i wewnatrz kotta.

Thermolazer: Przetozy¢ przewody (242, 243) przez
ptyte mocujaca uchwytu (122). Uzy¢ Srubokreta, by
potaczyc i dokreci¢ przewody (242, 243) do regulatora
temperatury (162).

ProMelt: Przetozy¢ przewody (243, 360) przez ptyte
mocujaca uchwytu (122). Uzy¢ srubokreta, by pofaczy¢
i dokreci¢ przewody (243, 360) do regulatora
temperatury (122).

Zamontowac regulator temperatury (162) w obudowie
requlatora temperatury (205) dwoma $rubami
dostarczanym z czujnikiem temperatury.

Zamontowac pierécien naktadany (BB) réwnolegle

do czujnika temperatury.

\\k AA

Przetozy¢ przewdd i kapilare czujnika tak, by nie zostaty
zagniecione przy montazu obudowy czujnika
temperatury (205) na ptycie mocujacej uchwytu (122).

BB

UWAGA: Aby mozliwe byto uzyskanie najlepszych wynikéw,
czujnik kapilarny powinien znajdowac sie w spiralnej rurce.
Zamontowac obudowe czujnika temperatury (205)

na ptycie mocujgcej uchwytu Thermolazer (122)

przy uzyciu czterech srub (221).

Zamontowac plastikowa czterodrozng wktadke

na trzpieniu regulatora temperatury.

Zamontowac pokretto regulatora temperatury (AA)

na trzpieniu regulatora temperatury.

Zamontowac zasobnik oczek (43) i uzy¢ klucza
do zamontowania i dokrecenia czterech $rub (139).

Podiaczy¢ weze (189) do zasobnika oczek (43)
i dokrecic zaciski wezy (160) srubokretem.
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Regulator temperatury kotta

Kalibracja 6. Jesli ustawienie temperatury na regulatorze jest nizsze
niz ustawienie temperatury na skalibrowanym zdalnie
czujniku, obrécic¢ srube regulacyjna w prawo.

m w i ’4 @ @ Kazde 1/4 cala obrotu powoduje zmiane temperatury
il 0 19,4°C (35°F).

Jak sprawdzi¢ kalibracje regulatora temperatury kotta: &

1. Ustawi¢ urzadzenie w miejscu chronionym przed f
wiatrem. L
7 ‘W

2. Nastawic regulator temperatury na 204°C (400°F). ti14523a

Mieszac materiat przez 4 do 5 minut.
7. Jesli nastawienie regulatora temperatury jest wyzsze

niz temperatura na skalibrowanym zdalnie czujniku
temperatury, obréci¢ srube regulacyjng w lewo - kazde
1/4 obrotu powoduje zmiane temperatury o 19,4°C (35°F).

4. Po osiagnieciu stabilnej temperatury, gdy palniki
nie wiaczaja sie czesciej niz raz na minute, wtozy¢ do
materiatu skalibrowany zdalnie czujnik temperatury

i bezposrednio obok czujnik temperatury kotta.
8. Ponownie sprawdzi¢ kalibracje obracajac regulator

temperatury do wartosci 210°C (410°F) i powtérzy¢
czynnosci 3-7.

5. Poréwnac temperature skalibrowanego zdalnie czujnika
temperatury z ustawieniem temperatury na regulatorze.

333170M 9



Termometr kotta

Termometr kotla

Wymiana

Kalibracja

A

w0000

UWAGA: Termometr mozna wymieni¢ tylko wtedy, gdy
materiat we wnetrzu kotta jest ciepty. Chtodny materiat
przywrze do czujnika i spowoduje oddzielenie go od
termometru po odkreceniu.

1.

Oprozniac kociot z materiatu, az materiat osiggnie
poziom tuz ponizej poziomu czujnika termometru
(162) (okoto 2,5 cm (1 cal)).

Odkreci¢ termometr (38) od ztacza kotta.

UWAGA: Podczas odkrecania zaglagda¢ do wnetrza kotta,
by sprawdzi¢, czy czujnik obraca sie i sprawdzi¢, czy
czujnik obraca sie ztaka sama predkoscia, jak termometr.
W przypadku przywarcia czujnika nalezy uzy¢ palnika
recznego do podgrzania czujnika i materiatu, by czujnik
swobodnie sie obracat.

Montaz

1.

10

Posmarowa¢ gwinty termometru uszczelniaczem
dorur (38).

Zatozy¢ nowy termometr do ztacza kotta i dokrecic.
UWAGA: Sprawdzi¢, czy powierzchnia czotowa
termometru jest skierowana w strone urzadzenia
w celu zapewnienia optymalnej widocznosci

(pod katem ok. 15 stopni).

[N\ |

/0000

Jak sprawdzi¢ kalibracje termometru:

1.

7.

Ustawi¢ urzadzenie ThermoLazer w miejscu chronionym
przed wiatrem.

Nastawic regulator temperatury na 204°C (400°F).
Miesza¢ materiat przez 4 do 5 minut.

Po osiagnieciu stabilnej temperatury, gdy palniki

nie wiaczaja sie czesciej niz raz na minute, wtozy¢

do materiatu skalibrowany zdalnie czujnik temperatury
i bezposrednio obok czujnik temperatury kotta.

Poréwnac temperature zdalnie skalibrowanego czujnika
temperatury z temperaturg na termometrze.

Jedli temperatura na termometrze kotfa jest nizsza
niz temperatura na zdalnie skalibrowanym czujniku
temperatury, obréci¢ srube regulacyjng w lewo.

Sruba regulacyjna

ti14525b
Jesli temperatura na termometrze kotta jest wyzsza

niz temperatura na zdalnie skalibrowanym czujniku
temperatury, obréci¢ srube regulacyjng w prawo.

333170M



Regulacja odstepu elektrody
palnika oszczednosciowego
kotta

(Wytacznie ThermolLazer 300TC/ProMelt)

1. Poluzowac srube (231).

2. Obrécic elektrode zaptonowg (7), az szeroko$¢ odstepu
osiggnie wartos¢ od 0,43-0,51 cm (0,17-0,20 cala).

3. Dokreci¢ srube (231)
0,43-0,51 cm (0,17-0,20 cala)

ti14519b

333170M

Regulacja odstepu elektrody palnika oszczednosciowego kotta

Wymiana wytacznika
zabezpieczajacego przed
przegrzaniem kotta

(wytacznie ProMelt)

7y
w4 70000
Demontaz

1. Odkreci¢ ztgczke wytacznika od kotta. UWAGA: Aby
ostona przewodu nie skrecata sie, podczas obracania
zkaczki wylacznika obracac ostone w kierunku
przeciwnym.

2. Odtaczyc koncdwki przewoddw od zaciskow wytacznika.

7 57 ~% < |
27 Q)

— NN

3. Odkreci¢ wytacznik i zdja¢ go.

ti17078b

Montaz

1. Natozy¢ na wytacznik (339) smar zapobiegajacy
zatarciom (LPS-04110 lub odpowiednik).

2. Zamontowac wytacznik i dokreci¢ go zmomentem
13,6-15,8 Nem (120-140 cal-funt).

3. Natozy¢ na ztaczki wytgcznika (343) smar zapobiegajacy
zatarciom (LPS-04110 lub odpowiednik).

4. Podfaczy¢ koncowki przewoddw (359 i 360) do przefgcznika.

5. Zamontowac ztaczki wytacznika i dokrecic je
zmomentem 20,3-22,6 Nem (180-200 cal-funt).
UWAGA: Aby ostona przewodu nie skrecata sig, podczas
obracania zlaczki wytgcznika obraca¢ ostone w kierunku
przeciwnym.

11



Wymiana ogniwa termoelektrycznego

Wymiana ogniwa termoelektrycznego

Demontaz

1. Zakreci¢ zawor gazowy na zbiorniku LPG i odtaczy¢ waz.

2

/) tita128a

2. Zdja¢ pokrywe obudowy gazowego zaworu
bezpieczenstwa (29).

Na rysunku przedstawiono ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti14880a

3. Zdja¢ pokrywe (320) z obudowy zaworu gazowego
bezpieczenstwa (28).

ti14852a

4. Odtaczy¢ ogniwo termoelektryczne od zaworu
gazowedo bezpieczeristwa (13).

\ -
&
ARV

ti14853a

12

Zdja¢ ztaczke zapobiegajacg naprezeniu przewodu (357)
z obudowy zaworu gazowego bezpieczenstwa (28).

“:;%7::
Wylacznie ThermoLazer

300TC/ProMelt

ti14855a

357

Wyciggna¢ przewdd ogniwa termoelektrycznego przez
obudowe zaworu gazowego bezpieczenstwa (28).

ti14854a

-~

Odftaczy¢ przewdd gazu pilotowego (71) od
poszerzonego adaptera (421). Obracac tylko nakretke na
przewodzie gazu pilotowego (71), przytrzymujac
nieruchomo poszerzony adapter (421).

125692/
ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt
Wytacznie Thermolazer 300T¢c/ProMelt:
Odtaczyc elektrode (217) od zaptonu impulsowego
(126). Wyjac elektrode z ostony.

ti21952a

333170M



Wymiana ogniwa termoelektrycznego

9. Zdja¢ obudowe mocowania palnika oszczednosciowego 10. Wymontowac ogniwo termoelektryczne (7).
(319) z ptyty mocujacej palnika gazowego (18).
Odtaczyc¢ przewdd uziemienia (244).

/ o 2 @
g}Z Na rysunku przedstawiono
@ S Thermolazer 300TC/ProMelt

319

Thermolazer
200TC/300TC/ProMelt

N

1i25741b

11. Wysuna¢ ogniwo termoelektryczne z ostony.

1i25739b

333170M 13



Wymiana ogniwa termoelektrycznego

Montaz

1. Wymieni¢ ogniwo termoelektryczne (7).

1i25742b

2. Zamontowac obudowe mocowania palnika
oszczednosciowego (319) na ptycie mocujacej palnika
gazowego (18). Podtaczy¢ przewdd uziemienia (244).

Na rysunku przedstawiono
Thermolazer 300TC/ProMelt

3. Podtaczy¢ przewdd gazu pilotowego (71) do
poszerzonego adaptera (421).

Na rysunku przedstawiono
Thermolazer 300TC/ProMelt

1125690/

)

4. Przeciggna¢ ogniwo termoelektryczne przez ostone.

14

5. Przeprowadzi¢ przewéd ogniwa termoelektrycznego

przez obudowe zaworu gazowego bezpieczenstwa (28).
0

!

{
j M/ 28

ti14864a

~

6. Wymieni¢ ztaczke zapobiegajaca naprezeniu przewodu
(357) na obudowie zaworu gazowego bezpieczenistwa
(28).

'yl\la rysunku przedstawiono

ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti14865a

7. Podtaczy¢ ogniwo termoelektryczne do zaworu
gazowego bezpieczenstwa (13). Dodatkowe
szczegbty mozna znalez¢ w instrukcji 3A1321,
Schemat okablowania i Czesci.

ti14866a

8.  Wymieni¢ pokrywe (320) na obudowie zaworu
gazowego bezpieczenstwa (28).

320

ti14867a

9. Zatozy¢z powrotem pokrywe obudowy gazowego
zaworu bezpieczenstwa (29).

Na rysunku przedstawiono
>, ThermolLazer 300TC/ProMelt

ti14881a

333170M



Wymiana ogniwa termoelektrycznego

10. Wylacznie ThermolLazer 300T1¢/ProMelt: 12. Podfaczy¢ ponownie waz i przestawié zawor
Przeciggnac elektrode przez ostone. na zbiorniku LPG w potozenie WL.

&
\ 141272

13. Podczas montazu koricowego sprawdzi¢, czy nie
wystepuja nieszczelnosci (zob. instrukcja Obstugi).

11. Wylacznie ThermoLazer 3007c/ProMelt:
Podtaczy¢ elektrode do zaptonu impulsowego.

.
ti25745a

333170M 15



Demontaz i montaz elektrody

Demontaz i montaz elektrody
(Wytacznie ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Demontaz 4. Wymontowac ogniwo termoelektryczne (7).

1. Odtaczy¢ przewdd gazu pilotowego (71) od
poszerzonego adaptera (421). Obracac tylko nakretke na
przewodzie gazu pilotowego (71), przytrzymujac
nieruchomo poszerzony adapter (421).

ti25741b

5. Wymontowac elektrode.

125692l

2. Odfaczy¢ elektrode (217) od zaptonu impulsowego
(126). Wyjac elektrode z ostony.

\
~
~
217 P . 1
I -
7~ | =) | Wytacznie Thermolazer 300TC/
1257472 e ProMelt
N | |
ThermoLaf?:;)OToﬁR[o bﬂ\ | |
120 I

3. Zdja¢ obudowe mocowania palnika oszczednosciowego Montaz

(31?) z p’fyty mogujqc.ej p'?\lni.ka gazowego (18). 1. Wymieni¢ elektrode. (Informacje o wtasciwej odlegtosci
Odlaczyc przewéd uziemienia (244). miedzy elektroda a palnikiem oszczedno$ciowym
/4 — mozna znalez¢ w instrukcji Obstugi).
/ o ) @
18 o |

ti21954a

i25739b
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2. Wymienic¢ ogniwo termoelektryczne (7).

1i25742b

3. Zamontowac obudowe mocowania palnika
oszczednosciowego (319) na ptycie mocujacej palnika
gazowedo (18). Podtaczy¢ przewdd uziemienia (244).

Na rysunku przedstawiono
Thermolazer 300TC/ProMelt

i25743b

333170M

4.

6.

7.

8.

Demontaz i montaz elektrody

Podtaczy¢ przewdd gazu pilotowego (71) do
poszerzonego adaptera (421).

1i25690h/

Przeciggna¢ elektrode przez ostone.

Podtaczy¢ elektrode do zaptonu impulsowego.

~
Wytacznie ThermolLazer 300TC/ProMelt  ~~

Podtaczy¢ ponownie waz i przestawi¢ zawor
na zbiorniku LPG w potozenie Wk.

&
\ 141272

Podczas montazu koncowego sprawdzié, czy nie
wystepuja nieszczelnosci (zob. instrukcja Obstugi).

17



Palnik oszczednosciowy

Palnik oszczednosciowy
(ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt)

Demontaz 4.  Wymontowac ogniwo termoelektryczne (7).

1. Odfaczy¢ przewdd gazu pilotowego (71) od
poszerzonego adaptera (421). Obracac tylko nakretke na
przewodzie gazu pilotowego (71), przytrzymujac
nieruchomo poszerzony adapter (421).

1i25741b

5. Wylacznie ThermolLazer 300T¢c/ProMelt:
Wymontowac elektrode.

> 1i25692b/

2. Wylacznie ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Odtaczy¢ elektrode (217) od zaptonu impulsowego
(126). Wyjac elektrode z ostony.

e

; I N 126
Wytacznie ThermoLazer 300TC/ProMelt o~

3. Zdja¢ obudowe mocowania palnika oszczednosciowego
(319) z ptyty mocujacej palnika gazowego (18).
Wytacznie ThermolLazer 3001c/ProMelt:

Odfaczyc¢ przewdd uziemienia (244).

7.

25739h
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Palnik oszczednosciowy

Montaz palnika gazowego (18).
Wylacznie ThermolLazer 300Tc/ProMelt:
Podtaczy¢ przewdd uziemienia (244).

18 o
.ty /

1. Zamontowacé palnik pilotowy.

6. Podtaczyc¢ przewdd gazu pilotowego (71) do

5 poszerzonego adaptera (421).

) 1125690k,

1i25750b

7. Wylacznie ThermolLazer 300Tc/ProMelt:
3. Wylacznie ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Przeciagnac elektrode przez ostone.

Zamontowac elektrode.
8. Wylacznie ThermoLazer 300Tc/ProMelt:

Podtaczy¢ elektrode do zaptonu impulsowego.

Wytacznie ThermoLazer 300TC/ProMelt

r— — — 1
_\ .|

Wytacznie Thermolazer 300TC/ProMelt  ~~

9. Podfaczy¢ ponownie waz i przestawi¢ zawoér
na zbiorniku LPG w potozenie WL.

&
\ 141272

10. Podczas montazu koricowego sprawdzi¢, czy nie
5. Zamontowac¢ obudowe mocowania palnika wystepuja nieszczelnosci (zob. instrukcja Obstugi).
oszczednosciowego (319) na ptycie mocujacej

ti25742b

333170M 19



Czyszczenie przewodow gazowych gtéwnego palnika kotta

Czyszczenie przewodow
gazowych gtéwnego
palnika kotta

1. Odtaczy¢ przewdd gazowy (76) od trojnika ztaczki
przewodu gazowego (165).

2. Nasuna¢ waz gumowy na trojnik ztaczki przewodu
gazowego (165) i przedmuchac przewdd powietrzem
pod cisnieniem 2,1 bara (30 psi).

3. Podfaczy¢ ponownie przewdd gazowy (76) do tréjnika
zkaczki przewodu gazowego (165).

1i24817b

Na rysunku przedstawiono ThermoLazer 300T¢/ProMelt

20

Czyszczenie przewodow
gazowych palnika
oszczednosciowego kotta

1. Odfaczy¢ przewdd gazu pilotowego (71) od
poszerzonego adaptera (421). Obracac tylko nakretke na
przewodzie gazu pilotowego (71), przytrzymujac
nieruchomo poszerzony adapter (421).

2. Natozy¢ waz gumowy na poszerzony adapter (421) i
wymusi¢ w rurkach obieg sprezonego powietrza pod
cisnieniem 2,1 bara (30 psi).

3. Ponownie podfaczy¢ przewdd gazowy (71) do
poszerzonego adaptera (421).

1i25690b,
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Zabezpieczanie kola
dozownika oczek

W celu whasciwego dozowania oczek, koto napedowe (27)
musi by¢ w bezposrednim kontakcie z opona (89).

Jezeli koto napedowe (27) poluzni sie i/lub zacznie sie
zsuwac, dokreci¢ $rube dociskowq za pomoca klucza

do wkretéw z szesciokatnym gniazdkiem (211).

UWAGA: Aby mozliwy byt wiasciwy kontakt miedzy kotem

napedowym (27) a opona (81), nalezy sprawdzi¢, czy
ciSnienie powietrza wynosi zawsze 4,14 bara (60 psi).

7 tiaseda

Regulacja naprezenia
dozownika oczek

(Wytacznie ThermoLazer 20071¢)

Przy opuszczonej wylewce przekreci¢ srube/pokretto

w prawo, by zwiekszy¢ naprezenie sprezyny.

Sprawdzi¢, czy koto dozownika wspétpracuje z kotem
urzadzenia.

Ustawi¢ wylewke w pozycji STO. Sprawdzi¢, czy koto
dozownika oczek nie dotyka kota urzadzenia. Jesli tak,
obréci¢ pokretto, by zmniejszy¢ naprezenie sprezyny.

333170M

Zabezpieczanie kota dozownika oczek

Regulacja preta taczacego
(Wytacznie ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Regulacji pretéw taczacych mozna dokonywac przez wyjecie
szpilki tacznika kabtakowego (268), trzpienia kabtgkowego

z kabtaka (179), odkrecenie nakretek (128), a nastepnie
obrécenie tacznika kabtgkowego zgodnie z potrzebg,

by wydtuzy¢ lub skréci¢ prety taczace.

Aby zapewni¢ wtasciwe naktadanie oczek i materiatéw
termoplastycznych, nalezy zapewni¢, by pret taczacy
wylewki (182) mierzyt 33,34 cm (13,13 cala).

Podczas sprawdzania wtasciwej dtugosci preta taczacego
nalezy dokona¢ pomiaru od miejsca, gdzie nakretka (128)
styka sie z facznikiem kabtagkowym (179).

33,34 cm
(13,13 cala)

181

Wyregulowac pret faczacy pojemnik oczek (181) tak, by koto
napedowe pojemnika oczek (27) dotykato opony urzadzenia
Thermolazer (81), kiedy wylewka jest w pozycji opuszczonej
(lecz nie jest otwarta). Podczas wsuwania szpilki fgcznika
kabtakowego przez tacznik kabtagkowy (179) i poprzeczke
rozstawiajgca (78) konieczne jest wywarcie pewnej sity

na pret pojemnika oczek (181).

1. Przy opuszczonej (lecz nie otwartej wylewce) obréci¢
recznie koto pojemnika oczek.

ti14882a

81 27

2. Jesli obrét kotfa nie powoduje, ze opona urzadzenia
Thermolazer zaczyna sie obraca¢ w przéd i w tyt,
odkreci¢ nakretki (128), wyjac¢ szpilke tacznika
kabtakowego (268), wyjac trzpien kabtakowy z kabtaka
(179) i obrécic¢ kabtak (179) o jeden obrét w lewo.

21



Sitownik pojemnika wylewki/ dozownika oczek

78
268

179
128

ti14883a

3. Ponownie podfaczy¢ kabtaczek do poprzeczki
rozstawiajacej i znéw obrdéci¢ koto pojemnika oczek,
by sprawdzi¢, czy regulacja sprawita, ze urzadzenie
Thermolazer zaczeto sie porusza¢ do przodu i do tytu.

4. Obréci¢ kabtaczek jeszcze o 1/2 obrotu w lewo,
az obracajace sie koto pojemnika oczek sprawi,
ze urzadzenie Thermolazer zacznie sie poruszac
do przodu i do tytu.

5. Zablokowa¢ nakretke (128) na kabtaczku po dokonaniu
ostatecznej regulacji.

UWAGA: Pret taczacy (182): W przypadku konwersji
z SmartDie na SmartDie Il nalezy uzy¢ zestawu tgczacego
Die Link Kit 24J714.

Sitownik pojemnika wylewki/
dozownika oczek
(Wytacznie ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Jedli sitownik pojemnika wylewki/dozownika oczek

nie pozostaje w pozycji opuszczonej i zablokowanej,
wyregulowad nakretke blokujaca 3/4-16 obracajac

ja w prawo od 1/4 do 1/2 obrotu, az sitownik przestanie
sie swobodnie obracad.

22

ti14604a

Obcigzanie ramienia
obrotowego dozownika

oczek
(Wytacznie ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Nalezy obcigzy¢ wstepnie ramie obrotowe dozownika oczek,
by zapewni¢, ze zasuwa zamyka sie catkowicie, zanim
wylewka zostanie uniesiona ponad poziom gruntu.

Jesli materiat wycieka z wylewki podczas zamykania

i obcigzania, zwiekszy¢ obciazenie.

1. Zdja¢ z haczyka sprezyne ramienia obrotowego
pojemnika (199).

1i14628b
2. Przesunac dét sprezyny ramienia obrotowego
do wiasciwego otworu i potgczy¢ ponownie.
Wsuniecie sprezyny spowoduje zmniejszenie
obciagzenia, zas jej wsuniecie — zwiekszenie.
1i14629b
333170M



Wymiana ttoka karbidu w Smart Die Il (300TC/Pro

Wymiana tloka karbidu w Smart Die 1l (300TC/Pro
(po 1 z kazdej strony)

WAZNA INFORMACJA Montaz
Ptozy z weglika nalezy wymienia¢ po jednej. Usuniecie obu 1. Natozy¢ smar w rowku, w ktérym zamontowano ptoze
na raz powoduje utrate regulacji; wylewka bedzie musiata z weglika.

zosta¢ ponownie zmontowana przez autoryzowanego
technika Graco.

1. Zdjac¢ wylewke.

SO

ti16845a

N

N

2.  Wymieni¢ ptyte, ptoze matrycy (504) na nowa ptyte,
ptoze matrycy. Zob. instrukcja 3A1321, Czesci.

3. Podczas poddawania ci$nieniu poprzeczki przycinajacej
(506) bezposrednio nad poprzeczka podpierajaca (509)

2. Uzyc klucza do wkretéw z gniazdem szesciokatnym wymienic i wkrecic¢ cztery sruby (513) za pomoca
i odkreci¢ goérna srube obrotowa (511), uwalniajac klucza do wkretdéw z gniazdem sze$ciokatnym.
jarzmo (502). Miedzy poprzeczka przycinajaca a podpierajaca przy

podawaniu cisnienia nie powinno by¢ zadnej luki.

ti16843a

ti17068a
3. Obroci¢ urzadzenie spodem do géry i odkreci¢ cztery

) - 4. Uzy¢ klucza do wkretéw z gniazdem szesciokatnym,
Sruby (513) i plyte, ploze matrycy (504). by wymieni¢ i dokreci¢ srube obrotowa (511) na jarzmie
\ (502).
&
Q
)
0
5.

&
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Wymiana ttoka karbidu we FlexDie (200/200TC)

Wymiana ttoka karbidu we FlexDie (200/200TC)

Demontaz Instalacja

1. Zdemontowa¢ skrzynke dozujaca. 1. Natozy¢ smar na wewnetrzng powierzchnie prowad-

nicy ttoka karbidu.
2. Obrdci¢ tlok do gory spodem, a nastepnie uzy¢

klucza ptaskiego 5/8" do odkrecenia nakretek 2. Wymieni¢ prowadnice ttoka na nowg prowadnice
17D593 i 105327. ttoka.
3. Zdemontowac prowadnice ttoka 17D502 i 17D504. 3. Do dokrecenia nakretek zastosowaé dwa klucze

ptaskie 5/8".

a. Dokreci¢ nakretke 105327 tak, aby prowadnica
ttoka dotykata stotu obrotowego.

b. Przytrzymac klucz ptaski znajdujacy sie na
105327, zastosowac drugi klucz ptaski 5/8" do
odkrecenia nakretki 17D593.

(1260462 UWAGA: Upewni¢ sie, ze po dokreceniu nakretek
prowadnica ttoka moze obracac sie swobodnie.

4. Zamontowaé skrzynke dozujgca.

1i26047a
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Wymiana regulatora gazu kotta

Wymiana regulatora gazu kotta

ThermolLazer 200/200TC
Demontaz Montaz
1. Zamkna¢ zawor zbiornika z propanem. 1. Natozy¢ szczeliwo do rur i podtgczy¢ przewdd zasilania

gazem (a) do kolektora (e).

2. Podfaczy¢ przewdd zasilania gazem (a) do zbiornika
propanu (a).

3. Otworzy¢ zawér zbiornika z propanem.

ti14128a

2. Odtaczy¢ waz doprowadzajacy gaz (a) od zbiornika

Z propanem.
ti14127a

3. Odtaczy¢ przewdd zasilania gazem (a) od kolektora (e).
4. Sprawdzi¢, czy nie wystepuja nieszczelnosci.

5. Sprawdzi¢ odczyt cisnieniomierza w psi.
Odczyt na cisnieniomierzu powinien wynosic¢ 3 psi 1.
Jesli jest wyzszy niz 4 psi, otworzy¢ lekko zawér palnika
i sprawdzi¢ ponownie.

Rys. 1
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Wymiana regulatora gazu kotta

ThermoLazer 300T1c

Demontaz

1. Zamknac reczny zawdr odcinajacy gazu na zbiorniku
propanu.

/ ti14128a

2. Odtaczy¢ waz doprowadzajacy gaz od zbiornika propanu.
Odfaczy¢ przewdd gazowy (118) od ztacza (410).

4. Odkreci¢ podzesp6t rury (408, 409, 410, 415) od kolanka
(401).

5. Odkreci¢ regulator gazu (10) od kolanka rury (142).
6. Odkrecic regulator gazu (10) od ztacza (64).

Montaz

1. Natozy¢ szczeliwo do rur na ztgcze (64) i przykreci¢ nowy
regulator gazu (10). Skreca¢ potaczenie do chwili
osiggniecia szczelnosci.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy WYLOT pofaczenia regulatora
jest podfaczony do ztacza (64). Zob. Rys. 2.

7 ti25752a

Rys. 2

26

Natozy¢ szczeliwo do rur na kolanko (142) i przykrecic
nowy regulator gazu (10). Skreca¢ potaczenie do chwili
osiggniecia szczelnosci.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy WLOT potaczenia regulatora jest
podfaczony do kolanka (142). Zob. Rys. 2.

Natozy¢ szczeliwo do rur na ztacze (408) i przykreci¢
kolanko (401).

Podtaczy¢ przewdd gazowy (118) na ztacze (410).
Skreca¢ pofaczenie do chwili osiggniecia szczelnosci.

Podfaczy¢ przewdd gazowy do zbiornika z propanem.

=
%f‘

£

(
tilt4411a
N~ {//

Otworzy¢ reczny zawér odcinajacy na zbiorniku propanu.

ti14127a

Sprawdzi¢ przewody gazowe pod katem nieszczelnosci
(zob. instrukcja Obstugi).

142

Strzatka
wskazuje
kierunek

przeptywu
gazu
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ThermolLazer ProMelt

Demontaz

1.

Zamkngac¢ reczny zawor odcinajacy gazu na zbiorniku
propanu.

ti14128a

Odtaczy¢ waz doprowadzajacy gaz od zbiornika
propanu.

Odkreci¢ cisnieniomierz (402) od tréjnika (409).
Odtaczyc¢ przewdd gazowy (118) na zlaczu ztacza (410).

Odkreci¢ podzespdt rury (408, 409, 410) od kolanka
(401).

Odkreci¢ ztaczke (323) od kolanka rury (142).
Odkrecic regulator gazu (10) od tacznika (64).

Montaz

1.

Natozy¢ szczeliwo do rur na tagcznik (64) i wkrecic¢ je do
regulatora gazu (10). Dokrecac ztacze az do
uszczelnienia.

UWAGA: Upewnic¢ sie, ze ztacze WYJSCIA regulatora jest
podtaczone do tacznika (64). Zob. Rys. 3.

Przykreci¢ facznik ztaczki obrotowej (323) na kolanko
rury (142). Dokrecac ztacze az do uszczelnienia.

ti25757a

Rys. 3

333170M

Wymiana regulatora gazu kotta

Natozy¢ szczeliwo do rur na tacznik (408) i przykrecic¢
podzespot rurowy (408, 409, 410) do kolanka (401).
Skrecac potaczenie do chwili osiggniecia szczelnosci.

UWAGA: Upewni¢ sie, ze ztgcze WEJSCIA regulatora jest
podtaczone do kolanka rury (142). Zob. Rys. 3.

Natozy¢ szczeliwo do rur na tuleje (406). Przykrecic
cisnieniomierz (402) do trdjnika (409).
Skreca¢ potaczenie do chwili osiggniecia szczelnosci.

Podtaczy¢ przewdd gazowy (118) na ztacze (151).
Skrecac potaczenie do chwili osiggniecia szczelnosci.

Podtaczy¢ przewdd gazowy do zbiornika z propanem.

o
s

o2 B

(
S / til4411a
X\k A/

Otworzy¢ reczny zawér odcinajacy na zbiorniku
propanu.

til4127a

Sprawdzi¢ przewody gazowe pod katem nieszczelnosci
(zob. instrukcja Obstugi).

Strzatka
wskazuje
kierunek

przeptywu
gazu
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Wymiana regulatora gazowego zaptonnika i palnika wylewki (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Wymiana regulatora gazowego zaptonnika i palnika wylewki
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontaz UWAGA: Upewnic¢ sie, ze ztacze WEJSCIA regulatora jest
podtaczone do tacznika (323). Zob. Rys. 4.

1. Zamknac reczny zawér odcinajacy gazu na zbiorniku
propanu. 3. Przykreci¢ ztaczke wychylng (323) na kolanko rury

dolotowej (142), ktdra jest obecnie potaczona z
regulatorem gazu (152). Dokreca¢ ztacze az do
uszczelnienia.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy WLOT potaczenia regulatora
jest podiaczony powyzej kolanka (142). Zob. Rys. 4.

ti14128a 4. Podfaczy¢ przewdd gazowy ponizej kolanek (161).
Skreca¢ potaczenie do chwili osiggniecia szczelnosci.

2. Odtaczy¢ waz doprowadzajacy gaz od zbiornika
propanu. 5. Podtaczy¢ przewdd gazowy do zbiornika z propanem.

3. Odfaczyc przewodd gazowy ponizej kolanek (161).

T@E@
4. Odkreci¢ ztaczke obrotowa (323) od kolanka rury :@f@

dolotowej (142). y &
5. Odkrecic regulator gazu (152) od ztacza (323). ti14411a
6. Odkrecic¢ i wyjac regulator gazu (152) z kolanka rury od 2 /

strony doptywu (142). T\\\\ A/

Montaz 6. Otworzycreczny zaodnajqcy na zbiorniku propanu.

1. Natozy¢ szczeliwo do rur na tréjnik rury od strony
odptywu (12). Przykrecic¢ trojnik rury (12) z kolankiem
(161) do regulatora gazu (152). Dokrecac ztacze az do
uszczelnienia.

2. Natozy¢ szczeliwo do rur na ztacze (323) i przykreci¢ ti14127a
do regulatora gazu (152). Skrecac potaczenie do chwili

osiggniecia szczelnosci. 7. Sprawdzi¢ przewody gazowe pod katem nieszczelnosci
(zob. instrukcja Obstugi).

Strzatka
wskazuje
kierunek

przeptywu

3 ti25753a

Rys. 4
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Montaz tylnego palnika wylewki

Montaz tylnego palnika wylewki
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontaz Montaz
1. Zamkna¢ reczny zaw6r odcinajacy gazu na zbiorniku 1. Zamontowac kolektor palnika w podporze mocowania

propanu. (104, 109). Zabezpieczy¢ pierscieniami zatrzaskowymi
(75). Zob. Rys. 5.

2. Zamontowac zespot palnika, mocujac wspornik
do dozownika oczek.

3. Podfaczy¢ przewdd gazowy (98) do ztgcza zaworu (151).

ti14128a

4. Podfaczyc¢ przewod gazowy (99) do zbiornika

2. Odtaczy¢ waz doprowadzajacy gaz (99) od zbiornika Z propanem.

Z propanem. =
929
3. Odtaczy¢ przewodd gazowy (373) na ztgczu zaworu (151). r

Zob. Rys. 5. & @

4. Zdjac elementy mocujace podpory mocowania zespotu ti14411a
palnika gazowego (104, 109). Odkreci¢ szes¢ srub (115).
Zob. Rys. 5.
A /
i\\_ A/

5. Zdja¢ zespot palnika.

5. Otworzy¢ reczny zawdr odcinajacy na zbiorniku propanu.

6. Zdjac pierscienie zatrzaskowe (75) z kolektora
gazowego. Zob. Rys. 5.

1i22658a

Rys. 5
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Montaz przedniego palnika pojemnika wylewki

Montaz przedniego palnika pojemnika wylewki
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontaz 6. Zdjac¢ palniki wylewki.

1. Zamknac reczny zawor odcinajacy na zbiorniku propanu.

ti14128a

2. Odfaczy¢ waz doprowadzajacy gaz od zbiornika

propanu.
=)
0 99 7.

P Y

(
§\~ /% 1i14411b

3. Zdja¢ wylewke z obudowy wylewki (zob. instrukcja
Obstugi). 8

ti17074b

Odkreci¢ mocowania wspornika mocujacego kolektora
gazowego (poza palnikami) (146) i zdja¢ zespot palnika

4. Odt ¢ d d kolanka 45° (32).
aczyc preewody gazowe od Kolanka (32) (poza palnikami) z przedniej obudowy wylewki (20).

Montaz
ti17072a

1. Zamontowac kolektor gazowy (poza palnikami wylewki)
w kolektorze podpory wspornika (52) i dokreci¢ podpore
mocowania kolektora gazowego (20) za pomoca
elementéw mocujacych (146).

ti17073a

ti22060a
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Montaz przedniego palnika pojemnika wylewki

3. Zamontowac pierscien zatrzaskowy kolektora (75). 6. Podfaczy¢ przewdd gazowy (99) do zbiornika
Z propanem.
4. Przymocowac przednia obudowe wylewki (20)
do obudowy wylewki. Dokreci¢ elementami % 99
mocujacymi (146). p
| O
{
L ;i// ti14411b
20
ti17073a
7. Otworzy¢ reczny zawdr odcinajacy na zbiorniku

propanu.

5. Podtaczy¢ przewody gazowe do kolanka 45° (32).

ti14127a

ti17072a
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Palnik wylewki

Palnik wylewki

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)
Pionowy przedni palnik wylewki (1)

Demontaz

1. Zdja¢ wskaznik ptomienia palnika wylewki (67).

o,

f

ti21955a

2. Odkrecic palnik wylewki i kryze od kolektora gazowego.

L ‘

W

I

3. Odkreci¢ ztacze adapterowe (363) od ztacza kryzy (60).
Zdjac¢ podktadke z kryzy (119).

ti21956a

363
ti21957a

4. Odkreci¢ ztacze kryzy (60) od palnika wylewki (2).

Qﬁz
— 60
ti21958a

Montaz

1.

Natozy¢ wysokotemperaturowe szczeliwo do gwintéw
na gwinty kryzy (60) 3/8-16 i przykrecic jg do palnika (2).
UWAGA: Koniec kryzy o najmniejszym otworze
powinien zosta¢ przykrecony do palnika.

7

2
60
1i21958a

Natozy¢ szczeliwo do rur na gwint NPT 1/8 cala ztacza
kryzy (60) i przykreci¢ ztgcze adapterowe (363).
Zatozy¢ podktadke na kryze (60).

363

Natozy¢ szczeliwo do rur na gwint NPT 1/8 cala ztacza
adapterowego (363) i przykreci¢ je do kolektora
gazowego.

ti21956a

4. Zamontowac wskaznik ptomienia palnika wylewki (67).

.

f

ti21955a
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Palnik wylewki

Poziome palniki wylewki

Demontaz

1. Zdjac¢ wskaznik ptomienia palnika wylewki (67).

ti17075b

2. Odkreci¢ palnik wylewki i kryze od kolektora gazowego.

3. Odkreci¢ ztacze adapterowe (363) od ztacza kryzy (60).

333170M

Palnik wylewki

Montaz

1. Natozy¢ wysokotemperaturowe szczeliwo do gwintéw
na gwinty kryzy (60) 3/8-16 i przykrecic ja do palnika (2).
UWAGA: Koniec kryzy o najmniejszym otworze
powinien zosta¢ przykrecony do palnika.

ti17077b
2

2. Natozy¢ szczeliwo do rur na gwint NPT 1/8 cala ztacza
kryzy (60) i przykreci¢ ztacze adapterowe (363).

)

ti21950a

60

3. Natozy¢ szczeliwo do rur na gwint NPT 1/8 cala ztacza
adapterowego (363) i przykreci¢ je do kolektora

gazowedo.

ti17075b
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Gféwny filtr gazu (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Gtéwny filtr gazu

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Demontaz

1.

2. Odkrecic ztacze (407) od weza (99).

Montaz

1. Natozy¢ szczeliwo do rur na gwint NPT 1/4 cala weza (99)
i przykreci¢ go do zlacza filtra (407).

2. Natozyc¢ szczeliwo do rur na gwint NPT 1/4 cala ztacza
filtra (403) i przykreci¢ go do trojnika (363).

3. Sprawdzi¢ przewody gazowe pod katem wyciekow gazu.

34

Odkrecic ztacze filtra (403) od trojnika (12).

(Zob. instrukcja Obstugi).

ti21960a

Filtr palnika wylewki

Demontaz

1. Zob.demontaz palnika wylewki, s. 32.

Montaz

1. Zob. montaz palnika wylewki, s. 32.
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Rozwigzywanie problemoéw

w42 0000

Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Palnik oszczednosciowy
kotta nie zapala sie albo
po zapaleniu gasnie

Niski poziom gazu w zbiorniku LPG lub brak gazu

Wymieni¢ na petny zbiornik.

Przewdéd doprowadzajacy gaz niepodtaczony
do zbiornika

Podtaczy¢ przewdd doprowadzajacy gaz
do zbiornika.

Zamkniety zawor odcinajacy gazu na zbiorniku LPG

Otworzy¢ zawoér odcinajacy gazu
na zbiorniku LPG.

Reczny zawér odcinajacy gazu zamkniety

Otworzy¢ reczny zawor odcinajacy gazu.

Przewody gazowe nieszczelne lub odtaczone

Sprawdzi¢, czy nie wystepuja nieszczelnosci.
Pofgczy¢ i uszczelni¢ ztacza.

Pokretto zaworu bezpieczerstwa gazu kotta
w nieprawidtowym potozeniu

Obréci¢ pokretto w potozenie ,PILOT”
(PALNIK OSZCZEDNOSCIOWY) i wcisnaé
je do konca (zob. instrukcja Obstugi).

Brak wystarczajacego czasu na rozgrzanie ogniwa
termoelektrycznego

Zob. instrukcja Obstugi.

Staba bateria zaptonu palnika oszczednosciowego

Wymieni¢ element (zob. instrukcja Czesci).

Nieprawidtowy odstep elektrody palnika
oszczednosciowego kotta

Wyregulowac odstep (zob. s.11).

Nieprawidtowa dtugos¢ ptomienia i/lub ci$nienie
gazu

Wyregulowac ptomien i cisnienie
(zob. instrukcja Naprawy).

Silny wiatr powoduje zdmuchniecie ptomienia

Umiesci¢ urzadzenie ThermoLazer w miejscu
ostonietym od wiatru. Sprawdzi¢, czy otwory
inspekcyjne palnika sa zamkniete.

Blokada palnika i/lub przewodéw gazowych

Odblokowac otwory i przewody. W przypadku
czyszczenia przewodéw powietrzem pod
cisnieniem odciag¢ wszystkie regulatory

gazu (zob.s. 6).

Gazowy zawér bezpieczenstwa kotta nie dziata
prawidtowo

Wymieni¢ element, jesli nie przechodzi on testu
diagnostycznego (zob. s. 6).

Ogniwo termoelektryczne nie dziata prawidtowo

Wymienic element, jesli nie przechodzi on testu
diagnostycznego (zob. s. 12).

Przewdd uziemiajacy elektrody palnika
oszczednosciowego kotta nie jest prawidtowo
podtaczony

Oczysci¢ pofaczenia i dokreci¢. Wymieni¢
przewdd uziemiajacy, jesli jest uszkodzony.

Spiecie przewodu elektrody palnika
oszczednosciowego kotta

Wymieni¢ element (zob. instrukcja Czesci).

Zapton palnika oszczednosciowego kotfa nie dziata
prawidtowo

Wymieni¢ element (zob. instrukcja Czesci).

Regulator palnika kotta nie dziata prawidtowo

Wymieni¢ element (zob. instrukcja Czesci).

Palniki kotta wytaczaja sie,
zanim stopi sie materiat

Niski poziom materiatu

Uzupetni¢ materiat w kotle. Gdy poziom

materiatu siegnie termometru, problem zniknie.

Wyfacznie ProMelt

Wytacznik zabezpieczajacy przed przegrzaniem nie
dziata prawidtowo

Wymieni¢ element (zob. instrukcja Czesci).

333170M

35



Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Palniki gtéwne kottfa nie
zapalaja sie lub nie pala sie
prawidtowo

Pokretto zaworu bezpieczeristwa gazu kotta
w nieprawidfowym potozeniu

Przekreci¢ pokretto w potozenie Wk.
(zob. instrukcja Obstugi).

Tarcza regulatora temperatury ustawiona na nizsza
temperature niz temperatura materiatu

Obrdci¢ tarcze regulatora temperatury
ustawiajgc wartos$¢ o 13,9°C (25°F)
wyzszg od temperatury materiatu.

Gazowy zawor bezpieczenstwa kotta nie dziata
prawidtowo

Zob. instrukcja Naprawy; wymienic element,
jesli nie przechodzi testéw diagnostycznych.

Blokada palnika i/lub przewodéw gazowych

Odblokowac otwory i przewody. W przypadku
czyszczenia przewodow powietrzem pod
cisnieniem odcig¢ wszystkie regulatory gazu
(zob. s. 20).

Regulator temperatury kotfa nie dziata prawidtowo

Wymienic element (zob. instrukcja Czesci).

Przewody gazowe zostaty odtaczone

Podfaczyc i dokreci¢ przewody gazowe.
Sprawdzi¢, czy nie wystepuja nieszczelnosci.

Nieprawidtowa dtugos¢ ptomienia i/lub cisnienie
gazu

Wyregulowa¢ ptomien i ci$nienie (zob. s. 18).

Pokretto zaworu bezpieczeristwa gazu kotta
w nieprawidtowym potozeniu

Wymienic element (zob. instrukcja Czesci).

Palniki gtéwne kotfa
nie wylfaczaja sie

Tarcza sterownika temperatury kotta nie zostata
ustawiona na wartos$¢ temperatury nizsza od
temperatury materiatu

Obrécic tarcze regulatora temperatury
ustawiajgc wartosc o 13,9°C (25°F) (minimum)
nizsza od temperatury materiatu.

Regulator temperatury kotta nie dziata prawidtowo

Wymienic element (zob. instrukcja Czesci).

Gazowy zawor bezpieczenstwa kotta nie dziata
prawidtowo

Wymienic element, jesli nie przechodzi on testu
diagnostycznego (zob. s. 6).

Palnik gtéwny kotta
nie wiacza sie

Tarcza sterownika temperatury kotta nie zostata
ustawiona na wartos$¢ temperatury wyzsza od
temperatury materiatu

Obrocic tarcze regulatora temperatury
ustawiajgc wartosc o 13,9°C (25°F) (minimum)
wyzsza od temperatury materiatu.

Regulator temperatury kotta nie dziata prawidtowo

Wymienic element (zob. instrukcja Czesci).

Gazowy zawor bezpieczenstwa kotta nie dziata
prawidtowo

Wymienic element, jesli nie przechodzi on testu
diagnostycznego (zob. s. 6).

Whytacznik zabezpieczajacy przed przegrzaniem
nie dziata prawidtowo

Wymieni¢ element (zob. instrukcja Czesci).

Termometr nie
dostosowuje sie do
temperatury materiatu
w kotle.

Temperatura materiatu nie osiagnefa nastawionej
wartosci

Poczeka¢, az materiat osiggnie nastawiong
temperature.

Materiat nie jest catkowicie wymieszany

Wymiesza¢ materiat.

Chtodne lub wietrzne warunki pogodowe

Umiesci¢ urzadzenie Thermolazer w miejscu
chronionym przed chtodnymi i wietrznymi
warunkami pogodowymi. Usunaé materiat

z urzadzenia i sprawdzi¢ termometr.

Termometr skalibrowany nieprawidtowo

Skalibrowac¢ termometr (zob. s. 10).

Regulator temperatury kotta skalibrowany
nieprawidtowo

Zob. instrukcja Naprawy; nalezy wymienic
czesci, ktorych nie mozna skalibrowaé
(zob. instrukcja Czesci).

Termometr nie dziata prawidtowo

Wymieni¢ element (zob. instrukcja Czesci).

Regulator temperatury kotfa nie dziata prawidtowo

Wymienic¢ element (zob. instrukcja Czesci).

Gazowy zawdr bezpieczenstwa kotfa nie dziata
prawidtowo

Wymieni¢ element, jedli nie przechodzi
on testu diagnostycznego (zob. s. 6).

Nieprawidtowa dtugosc ptomienia i/lub cisnienie
gazu

Wyregulowac ptomien i cisnienie (zob. s. 18).
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Palnik wylewki nie zapala
sie, gasnie lub nie mozna
zmieni¢ wydajnosci
cieplnej

Pusty zbiornik gazu LPG

Wymieni¢ na petny zbiornik.

Zamkniety zawér odcinajacy gazu na zbiorniku LPG

Otworzy¢ zawér odcinajacy gazu na zbiorniku
LPG.

Przewdéd doprowadzajacy gaz niepodtaczony
do zbiornika

Podtaczy¢ przewdd doprowadzajacy gaz
do zbiornika.

Przewody gazowe nieszczelne lub odtaczone

Sprawdzi¢, czy nie wystepujg nieszczelnosci.
Pofaczyc i uszczelni¢ ztacza.

Regulator palnika/zawor regulacji przeptywu
ptomienia nie dziata prawidtowo

Wymienic element (zob. instrukcja Czesci).

Zablokowana kryza palnika

Wyczysci¢ lub wymienic element
(zob. instrukcja Czesci).

Zespot palnika nie dziata prawidiowo.

Wymieni¢ element (zob. instrukcja Czesci).

Zaptonnik nie zapala sie

Pusty zbiornik gazu LPG

Wymieni¢ na petny zbiornik.

Zamkniety zawér odcinajacy gazu na zbiorniku LPG

Otworzy¢ zawoér odcinajacy gazu na zbiorniku
LPG.

Reczny zawér odcinajacy zaptonnika zamkniety

Otworzy¢ reczny zawér odcinajacy.

Przew6d doprowadzajacy gaz niepodtaczony
do zbiornika

Podtaczy¢ przewdd doprowadzajacy gaz
do zbiornika.

Przewody gazowe nieszczelne lub odtaczone

Sprawdzi¢, czy nie wystepujg nieszczelnosci.
Pofaczyc i uszczelni¢ ztacza.

Zespo6t zaptonnika nie dziata prawidtowo

Wymienic element (zob. instrukcja Czesci).

Trudno poruszy¢ uchwyt
korby mieszadta

Materiat jest zimny

Poczeka¢, az materiat osiggnie nastawiong
temperature.

Tuleje sg zuzyte

Wymienic tuleje (zob. instrukcja Czesci).

Koncowki preta kulki faczacej wymagaja
nasmarowania

Uzupetni¢ poziom smaru.

Ciato obce miedzy mieszadtem a kottem

Usuna¢ materiat z kotta i OSTROZNIE oderwa¢
i usuna¢ ciato obce.

Trudno otworzy¢ lub
zamknac¢ zawdr zasuwowy
ControlFlow

Niska temperatura materiatu

Podgrzac¢ materiat do temperatury roboczej.
Sprawdzi¢ swobode ruchu termometru.

Zasuwa zacina sie w prowadnicach

Sprawdzi¢, czy nie dochodzi do wydostawania
sie materiatu do prowadnic. W razie potrzeby
podgrzac i usuna¢ nadmiar materiatu.
Nasmarowac prowadnice.

Tuleje sg zuzyte

Wymienic tuleje (zob. instrukcja Czesci).

Zawor zasuwowy
ControlFlow jest
nieszczelny

Zasuwa nie zostata catkowicie zamknieta

Zamkngac¢ zasuwe catkowicie.

Ciato obce utkneto w otworze zasuwy

OSTROZNIE oderwac i usuna¢ ciato obce.

Nieszczelna wylewka

Ciato obce w otworze wylotowym wylewki

OSTROZNIE oderwac i usuna¢ ciato obce.

Brudna wylewka

OSTROZNIE oczysci¢ wylewke. Na zadnych
czesciach ruchomych nie moga znajdowac
sie jakiekolwiek odpady.

Nieprawidtowa dtugos¢ potaczenia poprzeczki
rozstawiajacej

Wyregulowa¢ dtugos¢ (zob. s 21).

Nieprawidtowo wyregulowana wylewka/mieszadto
dozownika oczek

Wyregulowac¢ dZzwignie (zob. s. 21).

Zuzyta poprzeczka przycinajaca wylewki

Wymieni¢ zasuwe (zob. instrukcja Czesci).

Zuzyta blokada poprzeczki przycinajgcej wylewki

Wymienic rynienke (zob. instrukcja Czesci).
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierne gromadzenie
materiatu przy
rozpoczynaniu i
przerywaniu wyciggania

Wylewka niedostosowana do poziomu gruntu

Zob. instrukcja Obstugi.

Wylewka otwarta, kiedy urzadzenie ThermoLazer
stoi

Zsynchronizowac ruchy urzadzenia
Thermolazer i wylewki.

Ciato obce w otworze wylotowym wylewki

OSTROZNIE oderwac i usuna¢ ciato obce.

Brudna wylewka

OSTROZNIE oczysci¢ wylewke. Na zadnych
czesciach ruchomych nie mogg znajdowac
sie jakiekolwiek odpady.

Oczka nie wysuwaja
sie lub wysuwaja sie
nieréwno

Niski poziom oczek w zasobniku oczek

Zapetnic zasobnik oczek.

Zamknieta pokrywa zasobnika oczek

Otworzy¢ pokrywe w razie potrzeby, by uzyskac
zadang szeroko$¢ wzoru.

Koto zasobnika oczek nie zatgczone prawidtowo

Zamocowac koto zasobnika oczek (zob. s. 21).

Koto dozownika oczek slizga sie

Dokreci¢ potaczenia. Sprawdzi¢ cisnienie
powietrza (zob. s. 21).

Odpady w otworze wylotowym dozownika oczek

Usuna¢ odpady.

Odpady na oponie urzadzenia Thermolazer lub
kole dozownika oczek

Usuna¢ odpady.

Wilgo¢ na oczkach

Usuna¢ wilgotne oczka. Osuszy¢ zasobnik,
przewody oczek i dozownik oczek.
Napetnic zasobnik suchymi oczkami.

Oczka nie wysuwaja sie
W wymaganym tempie

Dzwignia predkosci przeptywu dozownika oczek
nieustawiona prawidtowo

Obréci¢ dzwignie przeptywu na wiasciwa
pozycje.

Koto dozownika oczek slizga sie

Dokrecic¢ koto i sprawdzi¢ cisnienie w oponach
(zob.s 21).

Pokrywa zasobnika oczek nie jest catkowicie
otwarta

Otworzy¢ pokrywe catkowicie.

Wilgo¢ na oczkach

Usuna¢ wilgotne oczka. Osuszy¢ zasobnik,
przewody oczek i dozownik oczek. Napetnic¢
zasobnik suchymi oczkami.

Wilgo¢ na powierzchni drogi

Poczekac, az wilgo¢ na powierzchni drogi
wyschnie.

Szorstka powierzchnia drogi

Wygtadzi¢ powierzchnie drogi.

Niski stan materiatu w zasobniku oczek

Doda¢ materiat do zasobnika oczek.

Trudno pchac urzadzenie,
gdy wylewka znajduje sie
na gruncie

Wylewka niewyregulowana prawidtowo

Zob. instrukcja Obstugi.
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Nakiadanie materiatu

Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Poszarpane brzegi linii podczas
wyciggania

Brudna wylewka

OSTROZNIE oczysci¢ wylewke.

W otworze wylotowym i na ptozach
ptyty wylewki nie moga znajdowac
sie odpady.

Niskie temperatury materiatu

Podgrzac¢ materiat w razie potrzeby.

Zbyt duza predkos$¢ znakowania

Zmniejszy¢ predkos$¢ urzadzenia
Thermolazer.

Szorstka powierzchnia materiatu
podczas wyciggania

Przegrzany materiat

Zmniejszy¢ temperature.

Wilgo¢ na powierzchni drogi

Poczekac, az wilgo¢ na powierzchni
drogi wyschnie.

Szorstka powierzchnia drogi

Wygtadzi¢ powierzchnie drogi.

Niski poziom materiatu w wylewce

Doda¢ materiat do wylewki.

PRZYKLADY:

Wiasciwe naktadanie linii pozwala uzyska¢ wypetniona, prosta linie o réwnych brzegach; prawidtowy kolor, grubos¢
i szerokos$¢; stabilne pofaczenie z powierzchnia; jednolite wiasciwosci zwigzane z odbijaniem Swiatta.

ti14507a

Niewystarczajace przyleganie (materiat
wybrzusza sie) na poczatku linii

T hl
‘ [
‘ [
‘ [
‘ [
‘ [
| [

ti14508a

Temperatura materiatu zbyt niska

« Predkos¢ urzadzenia Thermolazer
zbyt duza

« Odpady na drodze

« Temperatura powierzchni zbyt
niska

«  Zwiekszy¢ temperature materiatu.

« Zmniejszy¢ predkos¢ urzadzenia
Thermolazer.

« Usunac odpady z drogi.

« Poczeka¢, az temperatura
powierzchni sie podniesie.

Poszarpana i wybrzuszona linia

+ Odpady na powierzchni
« Skorupa z przegrzanego materiatu
+ Odpady utknety w wylewce

« Materiat nie pokrywa wyzszych
punktéw drogi

« Usuna¢ odpady z powierzchni.
+  Obnizy¢ temperature materiatu.
+ Usuna¢ odpady z wylewki.

+  Wyregulowa¢ grubos¢ linii
w wylewce.

1i14509a
Pecherzyki gazu w linii +  Wilgo¢ lub rozpuszczalnik + Usunac rozpuszczalnik
na powierzchni z powierzchni.
O ° + Materiat jest przegrzany + Obnizy¢ temperature materiatu.
o O °
O L ’ 0
ti14510a
Poszarpane brzegi i luki w linii + Temperatura materiatu jest zbyt +  Zwiekszy¢ temperature materiatu.
niska
T —= - =
- « Predkos¢ urzadzenia Thermolazer |- Poczeka¢ na zmiane warunkéw
c— jest zbyt duza pogodowych, by usuna¢ wilgoc.
- LS « Zmniejszy¢ predko$¢ urzadzenia
145112 Thermolazer.
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Napeczniata linia zaokraglona

Temperatura materiatu jest zbyt
wysoka

Obnizy¢ temperature materiatu.

Nieréwna powierzchnia drogi

Wylewka nie przesuwa sie rbwno
po podtozu

Naktada¢ na réwne powierzchnie
drogowe.

Usuna¢ odpady z preta dZzwigni
wylewki.

Zbadac¢/wymienic¢ uszkodzone ramie

e 6125134 dzwigni/pret wylewki.
Linia jest falista Znaczne wygiecie powierzchni Naktada¢ w taki sposéb, by wygiecie
drogi nie miato wptywu na naktadanie.
Nieprawidtowe dziatanie urzadzenia Uzy¢ wiasciwych metod naktadania
Thermolazer (na przykfad spréobowac zablokowa¢
kota obrotowe)
til4514a
Pekniecia linii Pekniecia w powierzchni drogi Naprawi¢ pekniecia.
Naprezenia temperaturowe Obnizy¢ temperature materiatu.
z powodu przegrzania
2\ Naktadany materiat jest za zimny Zwiekszy¢ temperature materiatu.
12t Zbyt cienka warstwa naktadanego Zmniejszy¢ predkos¢ urzadzenia
I a

materiatu

Thermolazer, by naktada¢ materiat
grubsza warstwa.

Poszarpane brzegi i linie na
powierzchni

til4516a

Temperatura materiatu jest
zbyt niska

Materiat jest przegrzany lub
zapieczony

Wilgo¢ na powierzchni drogi

Zwiekszy¢ temperature materiatu.
Obnizy¢ temperature materiatu.

Poczeka¢, az powierzchnia drogi
wyschnie.

_

Poszarpane korice linii; krople materiatu |-
miedzy liniami

tit4517a

Wylewka nie zamyka sie catkowicie
Odpady utknety w wylewce

Zuzyta poprzeczka przycinajaca
wylewki

Zuzyta blokada poprzeczki
przycinajacej rynienki wylewki

Temperatura powierzchni zbyt niska

Oczysci¢ wylewke.
Usuna¢ odpady z wylewki.

Wymieni¢ zasuwe wylewki.
Wymieni¢ rynienke wylewki.

Poczeka¢, az temperatura
powierzchni wzrosnie.
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Schemat potqczer rurowych

Schemat potaczen rurowych

ThermolLazer 200
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Schemat potqczeri rurowych

ThermoLazer 200T1c
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Schemat potqczer rurowych

ThermolLazer 300T1c/ProMelt
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Schemat okablowania

Schemat okablowania

ThermolLazer 2001c
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Schemat okablowania

ThermolLazer 300T1c
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Schemat okablowania

ThermolLazer ProMelt
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Dane techniczne

]
Dane techniczne
ThermolLazer ThermolLazer
200/200T7c ThermoLazer 3001c ProMelt
(24U280) z tylnym bez tylnego (24H624)
nagrzewaniem | nagrzewania
(24U281) (24H622) (24H625)
Paliwo Gaz ptynny (gaz LP) (propan, para)
Maksymalne cisnienie wlotu gazu - bary (psi) 17,24 (250)
Palniki kotta 0,21 0,034 0,034 0,21
3) (0,5) (0,5) B3)
(-]
o) % |Zaptonnik 0,21 1,38 1.38 1,38
58 3) (20) (20) (20)
§.;§ E Przednie palniki pojemnika wylewki 0,21 1,38 1,38 1,38
xve 3) (20 (20) (20
Tylne palniki pojemnika wylewki 0,21 1,38 Nie dotyczy 1,38
(3) (20) (20)
. Palniki kotta (facznie palniki) (1)8,38 (2)8,8 (2)8,8 (2)29,3
‘§ (30.000) (30.000) (30.000) (100.000)
'% Zaptonnik 2,93 29,3 29,3 29,3
';>’.§ = (10.000) (100.000) (100.000) (100.000)
2 E § Przedni palnik pojemnika wylewki 7.9 79 7,9 79
= “o-’. E (tacznie 3 palniki) (27.000) (27.000) (27.000) (27.000)
gn. =~ Tylny palnik pojemnika wylewki 10,6 10,6 Nie dotyczy 10,6
= (tacznie 4 palniki) (36.000) (36.000) (36.000)
= tacznie 30,2 56,6 46,0 77,1
(103.000) (193.000) (157.000) (263.000)
Gaz 9,1 9,1 9,1;13,6
w (20) (20) (20,30)
§ ~§ aE‘ Gtéwny kociot 91 136 (300) — Termoplastyczne materiaty znakowania
% 5 2 (200) nawierzchni
= EE‘ Zasobnik oczek 18 Typ Il oczek
(40) szklanych 40
(90)
Maksymalny zakres temperatury 232 232 232 249
otoczenia - °C (°F) (450) (450) (450) (480)
Cisnienie przedniego kota - bary (psi) Nie dotyczy 3,10
(45)
Cisnienie tylnego kota — bary (psi) Nie dotyczy 4,14
(60)
Ciezar - kg (funty) 118 136 134 159
N E (260) (300) (295) (350)
) §, Dlugosé¢ — m (cale) 1,12 (44) 1,83(72)
Y 2 | Wysokosc¢ - m (cale) 1,00 (39) 1,3(51)
Szerokos$¢ - m (cale) 0,84 (33) 48 (1,22)
Bateria zapfonu Nie dotyczy AA(1,5V)
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco

i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczna gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci
urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie dla urzadzerh montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych
zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku
niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi
odpowiedzialno$ci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarangji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub inne zawinione
lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoéch (2) lat od daty
sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC
ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentow, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, spalinowe, przetaczniki,
waz, itd.), objete sa gwarancjg ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczerh w ramach tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub potaczy¢ sie znumerem
1-800-690-2894, aby zidentyfikowac najblizszego dystrybutora.

Wszystkie widoczne i zapisane informacje w tym dokumencie odpowiadajq najnowszym dostepnym informacjom na temat tego produktu w chwili publikacji dokumentu.
Graco rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Informacje dotyczqce patentéw sq dostepne na stronie www.graco.com/patents.

Ttumaczenie oryginalnej instrukgji. This manual contains Polish. MM 3A1320

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC.AND SUBSIDIARIES - P.O.BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Copyright 2011, Graco Inc. Wszystkie zaklady produkcyjne firmy Graco posiadaja certyfikat 1SO 9001.
www.graco.com
Revision M, Marzec 2025
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