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GRACO

ThermoLazer® 200/2007c/3007¢ og
ThermoLazer ProMelt™

veimerkingssystemer 333169M
NO

- For profesjonell pafaring av termoplastisk sammensatte komponenter for
trafikkmerking (reflekterende glassperler paferes samtidig med avretting) -
Kun for utendors bruk (ma ikke brukes i regn eller under fuktige forhold) -

Drivstoff: LP gass (propandunst) ThermoLazer 200/200Tc
Brennerens kapasitet: Se Tekniske data, side 47
Materialkapasitet (maks): 91-136 kg (200-300 Ib)

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER.
Les alle sikkerhetsadvarsler og instruksjoner
i denne handboken. Ta vare pa disse
instruksjonene.

Assosierte handbgker:

Bruk 3A1319
Deler 3A1321
Doble perler 3A0004
SmartDie I  3A1738
FlexDie™ 3A1738

ThermolLazer ProMelt

ti23073a
ti23074a
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Systemoversikt

Systemoversikt
SmartDie Il er kun brukt pa ThermoLazer 300Tc/ProMelt
Smart Die Il Beskrivelse

delenr. av Smart Die
17A173 5 cm (2 tommer)
24H431 8 cm (3 tommer)
24H426 10 cm (4 tommer)
17J250 12 cm (4.75 tommer)
24H432 13 cm (5 tommer)
24H427 15 cm (6 tommer)
24H433 18 cm (7 tommer)
24H428 20 cm (8 tommer)
24H434 22,5 cm (9 tommer)
24H429 25 cm (10 tommer)
24H430 30 cm (12 tommer)
F17A174 40 cm (16 tommer)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3 tommer)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 tommer)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 tommer)
24J785 10-15-10 cm (4-6-4 tommer)
117A175 15-10-15 cm (6-4-6 tommer)
F17R378 13-13-13 cm (5-5-5 tommer)
126C273 15-8-15 cm (6-3-6 tommer)

¥ Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDie er kun brukt pa ThermoLazer 200/200TcC.

FlexDie Beskrivelse

delenr. av FlexDie
16Y661 5 cm (2 tommer)
16Y662 8 cm (3 tommer)
16Y320 10 cm (4 tommer)
16Y663 12 cm (5 tommer)
16Y190 15 cm (6 tommer)
16Y664 18 cm (7 tommer)
16Y326 20 cm (8 tommer)
16Y665 22,5 cm (9 tommer)
16Y332 25 cm (10 tommer)
16Y207 30 cm (12 tommer)
16Y338 8-8-8 cm (3-3-3 tommer)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 tommer)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 tommer)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 tommer)
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Advarsler

Advarsler

Folgende sikkerhetsadvarsler er for montering, bruk, jording, vedlikehold og reparasjon av dette utstyret. Utropstegnet
gjer deg oppmerksom pa en generell advarsel og faresymbolene viser til prosedyrespesifikke risikoer. Nar disse
symbolene vises i instruksjonene eller pa advarselsskilt, kan du se tilbake pa disse advarslene. Produktspesifikke
faresymboler og advarsler som ikke beskrives i denne delen kan vises i disse instruksjonene nar det er aktuelt.

AAAAAAAAA PO D

; l , BRANN- OG EKSPLOSJONSFARE
L

: Brannfarlige gasser og vaesker, slik som propangass, bensin og brennbart drivstoff i arbeidsomradet

: kan antennes eller eksplodere. Ta fglgende forholdsregler for & unnga brann og eksplosjon:

) » Utstyret ma ikke brukes av personer som ikke er fullt oppleert og kvalifisert.

+ Apne beholdere med antennbare stoffer ma ikke oppbevares innen 7,6 m (25 ft) fra utstyret.
Utstyret ma ikke brukes innen 3 m (10 ft) fra strukturer, brannfarlig materiale eller andre
gass-sylindere.

» Sla av alle brennere far du fyller drivstoff i utstyret.

» Steng tankens avstengningsventil gyeblikkelig hvis du lukter propangass. Slokk alle flammer.
Hvis du fortsetter & lukte gass, hold deg unna utstyret og ring brannvesenet gyeblikkelig.

» Folg instruksjonene for tenning av brenneren og blaselampen.

+ Ikke varm opp termoplastisk veimerkingsmateriale over dets maksimale temperaturniva.

» Brannslukningsutstyr ma veere lett tilgjengelig og i funksjonell stand.

» Arbeidsomradet ma holdes fritt for malingsrester, lasemidler, filler og annet brennbart materiale.

: @, | FARE VED FEIL BRUK AV UTSTYRET

"M * Feil bruk av utstyret kan forarsake at noen blir drept eller alvorlig skadet.

+ Utstyret ma ikke etterlates uten oppsyn.

» Barn og dyr ma holdes unna arbeidsomradet.

» Overskrid ikke maksimalt arbeidstrykk eller temperaturgrensen som gjelder for den svakeste delen

i systemet. Se Tekniske data i alle handbgkene for utstyret.

» Sjekk utstyret hver dag. Reparer eller skift ut slitte eller gdelagte deler gyeblikkelig, og bruk bare

originale reservedeler fra produsenten.

» Utstyret ma ikke endres eller modifiseres.

Dette utstyret ma kun brukes til sitt tiltenkte formal. Ta kontakt med din Graco-distributer for mer

informasjon.

* Fyll ikke pa mer materiale enn til den maksimale kapasiteten.

» Slanger og kabler ma plasseres slik at de ikke ligger i trafikkerte omrader, rundt skarpe kanter,

bevegelige deler eller varme overflater.

» Gassledninger ma ikke flokes eller bayes for mye.

» Du ma ikke forbikoble eller tilintetgjare sikkerhetsenheter.

= »+ Du ma ikke bruke enheten hvis du er sliten eller pavirket av alkohol eller rusmidler.

?4 » FARE FOR FORBRENNING

AMA : Utstyrets overflater og vaesker som er oppvarmet kan bli veldig varme i lapet av bruk. Slik unngar

. du alvorlige brannskader:

¢+ Ikke ta pa varme vaesker eller varmt utstyr.

9 - FARE FOR KARBONMONOKSID

Q ~ Eksos inneholder giftig karbonmonoksid som er fargelgs og luktfri. Innanding av karbonmonoksid

AN

TR R P 0 S S L L L 0 P S S L L 0 0 P S S L 0 S S L, L 0 P S S, L 0, 0 o
.

« kan forarsake dgdsfall. Bruk ikke utstyret i et avlukket omrade.

FARE | FORBINDELSE MED GIFTIGE VESKER ELLER GASSER

Giftige vaesker eller gasser kan forarsake alvorlige eller dgdelige skader hvis man far dem i gynene eller

pa huden, eller hvis de svelges eller pustes inn.

* Les MSDS'ene (Safety Data Sheet — HMS-databladene) for & gjare deg kjent med de spesifikke farene
til materialene som benyttes.
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Advarsler

g&; - PERSONLIG VERNEUTSTYR

- Bruk egnet verneutstyr nar du oppholder deg i arbeidsomradet, for & beskytte mot alvorlige skader,
- slik som gyenskader, hgrselsskader, innanding av giftig damp eller brannskader. Dette utstyret inkluderer,
- men er ikke begrenset til:
: « Vernedrakt og friskluftsmaske slik som vaeske-, material- og Igsemiddelprodusenten anbefaler.
: « Hansker, sko, kjeledress, ansiktsbeskyttelse, hatt osv. som er godkjent for en hay temperatur pad minst
260° C (500° F).

CALIFORNIA PROPOSISJON 65

Eksos fra dette produktet inneholder et kijemikalie som er kjent i delstaten California som arsak til kreft,
fodselsskader eller andre forplantningsskader.

CALIFORNIA PROPOSISJON 65

Dette produktet inneholder et kjemikalie som er kjent i delstaten California som arsak til kreft,
fodselsskader eller andre forplantningsskader. Vask hendene etter handtering.

333169M 5



Diagnose av kjelens sikkerhetsventil for gass, kjelens temperaturkontroll og kjelens termosayle

Diagnose av kjelens Terminalkoblinger

sikkerhetsventil for gass, N
kjelens temperaturkontroll 341 © 2
og kjelens termosgyle

Sikkerhetsventilen for gass, temperaturkontrollen
og termosgylen kan sjekkes ved hjelp av

en millivoltmaler. Forsikre deg om at alle elektriske
koblinger er rene og stramme fgr du sjekker.

- . . _— . ti14524
Koble en millivoltmaler til de riktige terminalene ' ¢
(se Terminalkoblinger).
Status av
temperatur- Onsket
Del(er) som skal Terminal- | kontrollens | maleravies-
Trinn sjekkes koblinger kontakter ning Diagnose
1 Sikkerhetsventil for 2093 Stengt Over 100 mV | Hvis mV avlesningen er > 100 mV og den
gass automatiske ventilen (hovedbrennerne) ikke
kommer pa, ma sikkerhetsventilen for gass skiftes
ut. Hvis mV avlesningen er < 100mV, fortsett med
diagnosetrinnene 2 og 3.
2 Temperaturkontroll 10g2 Stengt Under 80 mV | Hvis avlesningen er > 80 mV:
* Rens og stram de elektriske koblingene
til temperaturkontrollen og sikkerhetsventilen
for gass.
»  Sjekk ventilen for & veere sikker pa at ledningene
er i god stand. Skift ut der det er ngdvendig.
»  Skift raskt mellom temperaturinnstillingene
pa temperaturkontrollen for & se om
bevegelsen renser kontaktene.
Hvis mV-avlesningen etter dette ikke er < 80 mV,
ma temperaturkontrollen skiftes ut.
3 Magneten pa 1092 Apen Over 325 mV | Hvis avlesningen er < 325 mV:
sikkerhetsventilen for +  Sjekk og stram alle elektriske koblinger.

rm len
gass og termosoyle »  Juster pilotbrenneren for & gke

millivoltutgangen (se side 18).

Hvis mV-avlesningen etter dette ikke er > 325 mV,
ma termosgylen skiftes ut.

Sjekk ventilens magnet etter at den korrekte
mV-utgangen for termosgylen er oppnadd.

*  Tenn kun pa pilotbrenneren og vent til
mV avlesningen stabiliseres.

»  Steng pilotbrenneren (vri knotten pa
sikkerhetsventilen for gass i stillingen
OFF (av)).

Legg merket til mV-avlesningen der magneten
faller ut.

Hvis magneten frigjgres ved en mV-avlesning

pa < 120 mV, betyr det at den er i orden.

MERK: Du vil hgre et klikk ndr magneten frigjgres
og mV-avlesningen kan svinge litt.
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Kjelens temperaturkontroll
Utskifting

N k0000

Veer oppmerksom pa at temperatursonden er en hoveddel
i enheten nar du skifter den ut. Kapillarrgrene ma ikke
ha skarpe bgyer eller knekker. Enhver bay i rgrene

ma ha en radius pa minst 0,64 cm (0,25 tommer).

Husk & tette kapillarrgrene med mgrtel som taler hgye
temperaturer ved kjelens utgang.

;-
DY

Demontering

ti14557a

1. Tem kjelen og fiern alt materiale i den.
Sjekk at bolten (318), mutteren (124), klemmen (41)
og sonden (162) er helt frie for materiale.

2. Bruk en skrutrekker til & Igsne slangeklemmene
(160) og koble slangene (189) fra
glassperlemagasinet (43).

3. Bruk en ngkkel til & fijerne fire bolter (139) og ta av
glassperlemagasinet (43).

4. Trekk temperaturkapillarrgret (162) and maljen (350)
klar av varmeskyddet (270).

5. Fjern temperaturkontrollknotten (AA) for hand.

BB ti14124a

~

6. Fjern temperaturkontrollens 4-veis plastinnsats
fra akselenSett den inn bak knotten (AA).

7. Bruk en skrutrekker til & fierne to skruer pa
temperaturkontrollens overleggsring (BB).
Overleggsringen (BB) er festet til
temperaturkontrollens kapsling (205).

333169M

10.

11.

12.

13.

14.

Kjelens temperaturkontroll

Bruk en skrutrekker til & fierne fire skruer (221)
og fiern temperaturkontrollens kapsling (205)
fra monteringsplaten (122) pa handtaket.

Bruk en skrutrekker til & koble fra ledningene
(242 og 243 for Thermolazer), (243 og 360 for
ThermolLazer ProMelt).

Bruk en ngkkel og forlenger til & fierne mutteren
(124) fra temperatursonden (162).

Bruke en nebbtang til a fierne klemmen (41)
fra sonden (162).

Trekk sonden (162) giennom apningene i mutteren
og klemmen.

Bruk en flat skrutrekker eller en liten meisel til
a meisle bort martelen pa innsiden og utsiden
av kjelen slik at sonden kan passere fritt.

Trekk sonden (162) helt ut av kjelen (14) og fiern
den fra temperaturkontrollens kapsling (205).

ThermoLazer 200TC

0\07@
T

ti22652a

124, 318

ThermoLazer ProMelt

(24H624) ti17066a

41
124



Kjelens temperaturkontroll

Montering (ThermoLazer 200TC)

1.

2.

-

Stikk ragret giennom klemmene (1).

Legg ledningen pa innsiden av braketten (2)
pa kjelens innvendige vegg.

i

4
v

—H

Monter temperaturkontrollen (162) pa temperatur-
kontrollkapselen (205) med de to skruene som fulgte
med temperaturkontrollen. Monter overleggsringen
(BB) slik at den sitter parallelt med temperatursonden.

g AA

-

Legg ledningene og sondens kapillarrar slik at de
ikke blir klemt nar temperaturkontrollkapselen (205)
monteres pa monteringsplaten (122) pa ThermoLazer
handtaket.

MERK: Hold sondens kapillarrgr i en spiralformet
rull for best resultat.

Monter i braketten og fest braketten pa kjelen.

Monter 4-veis plastinnsatsen pa
temperaturkontrollens aksel.

Monter temperaturkontrollknotten (AA) pa
temperaturkontrollens aksel.

Montering (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1.
2.

Legg den nye sonden (162) giennom maljen (350).
Legg sonden:

a. Mellomrgret, lasen (71) og braketten, handtaket,
underlaget og raret (19).

b. Gjennom hullet med spor i varmeskyddet (270).
Sett inn maljen (350) i hullet i varmeskyddet.

c. Gjennom kjelens (14) sondeapning.

ThermolLazer: Legg sonden gjennom bolten (318).
Stikk bolten gjennom gitteret (150) og stram* bolten
(318) pa gitteret (150) med mutteren (124). Fest

sonden (162) til gitteret (150) med tre klemmer (41).

10.

1.

12.

Bruk en nebbtang til a feste sonden i klemmene (41).
*Stram bolten (318) med et moment pa
0,79-1,69 Nem (7-15 in-Ib)

ProMelt: Legg sonden (162) gjennom Z-klemmene
(2) som er sveiset pa kjelen (14). Legg sonden
gjennom bolten som er sveiset pa kjelen. Stram*
mutteren (124) pa bolten for a feste sonden. Fest
sonden pa vinkelklemmen som er sveiset pa kjelen
med en klemme (41). Bruk en nebbtang til & feste
sonden i klemmen(41).

*Stram mutteren (124) med et moment pa
0,79-1,69 Nem (7-15 in-Ib)

MERK: Sjekk at sonden ikke kan komme i kontakt
med materialblanderen nar den er montert.

Dekk kontaktpunktene innvendig og utvendig
i kjelens apning med ildfast mgrtel etter at sonden
er montert og last i stilling med mutteren og klemmene.

ThermolLazer: Legg ledningene (242, 243) gjennom
monteringsplaten (122) pa handtaket . Bruk en
skrutrekker til & montere og stramme ledningene
(242, 243) pa temperaturkontrollen (162).

ProMelt: Legg ledningene (243, 360) giennom
monteringsplaten (122) pa handtaket. Bruk en
skrutrekker til & montere og stramme ledningene
(243, 360) pa temperaturkontrollen (122).

Monter temperaturkontrollen (162) pa temperatur-
kontrollkapselen (205) med de to skruene som fulgte
med temperaturkontrollen. Monter overleggsringen
(BB) slik at den sitter parallelt med temperatursonden.

Legg ledningene og sondens kapillarrgr slik at de
ikke blir klemt nar temperaturkontrollkapselen (205)
monteres pa monteringsplaten (122) pa ThermolLazer
handtaket.

MERK: Hold sondens kapillarrar i en spiralformet rull
for best resultat.

Monter temperaturkontrollkapslingen (205) pa
monteringsplaten pa ThermoLazer (122) handtaket
med fire skruer (221).

Monter 4-veis plastinnsatsen pa temperatur-
kontrollens aksel.

Monter temperaturkontrollknotten (AA) pa
temperaturkontrollens aksel.

Monter glassperlemagasinet (43) og bruk en skrungkkel
til @ montere og stramme de fire boltene (139).

Koble slangene (189) til glassperlemagasinet (43)
og stram slangeklemmene (160) med en skrutrekker.
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Kalibrering

Nw 420000

For a sjekke kalibreringen av kjelens
temperaturkontroll:

1.

2.
3.
4

Flytt maskinen til et vindstille sted.
Vri temperaturkontrollen til 204° C (400° F).
Bland materialet i 4 til 5 minutter.

Nar kontrollen har stabilisert temperaturen pa et jevnt
niva, og brennerne ikke gar mer enn en syklus

i minuttet, stikk den fijernkalibrerte temperatursonden
inn i materialet, direkte ved siden av kjelens
temperaturkontrollsonde.

Sammenligne temperaturen til den fjernkalibrerte
temperatursonden med temperaturinnstillingen
pa temperaturkontrollen.

333169M

Kjelens temperaturkontroll

Hvis temperaturkontrollens innstilling er lavere
enn den fjernkalibrerte temperaturinnstillingen
pa temperatursonden, drei justeringsskruen
med urviseren. Hver 1/4 tommers omdreining
vi forandre temperaturen med 19,4° C (35° F).

&

/ (i

ti14523a

Hvis temperaturkontrollens innstilling er hgyere
enn den fjernkalibrerte temperaturinnstillingen
pa temperatursonden, drei justeringsskruen
mot urviseren--Hver 1/4 tommers omdreining
vi forandre temperaturen med 19,4° C (35° F).

Sjekk kalibreringen pa nytt ved a vri temperatur-
kontrollen til 210° C (410° F) og gjenta trinnene 3-7.



Kjelens termometer

Kjelens termometer

Utskifting

Kalibrering

A

w000

MERK: Termometeret kan kun skiftes ut mens materialet
i kjelen er varmt. Hvis materialet i kjelen er kaldt, vil det
klebe seg til sonden og forarsake at sonden lgsriver seg
fra termometeret nar det skrus ut.

1.

Tem nok materiale ut av kjelen til at materialnivaet
ligger litt nedenfor termometersonden (162)
(ca. 1 tomme med materiale).

Skru termometeret (38) ut av koblingen i kjelen.
MERK: Se pa innsiden av kjelen for a sjekke
at sonden roterer med samme hastighet som
termometeret nar du skrur det Igs. Hvis sonden
er treg, bruk den handholdte blaselampen til

a varme den og materialet slik at den kan

dreie fritt.

Montering

1.
2.

10

Ha rgrtetning pa termometergjengene (38).

Sett det nye termometeret i koblingen i kjelen og
stram det. MERK: Sjekk at fronten pa termometeret
vender mot fronten av maskinen slik at det er lett
synlig (ca. 15 graders vinkel).

[N\ |

/0000

For a sjekke kalibreringen av kjelens termometer:

1.
2.
3.

7.

Flytt ThermoLazer til et vindstille sted.
Vri temperaturkontrollen til 204° C (400° F).
Bland materialet i 4 til 5 minutter.

Nar kontrollen har stabilisert temperaturen pa et jevnt
niva, og brennerne ikke gar mer enn en syklus

i minuttet, stikk den fjernkalibrerte temperatursonden
inn i materialet, direkte ved siden av kjelens
temperaturkontrollsonde.

Sammenligne temperaturen til den fiernkalibrerte
temperatursonden med termometeret.

Hvis kjelens termometer viser en lavere temperatur
enn den fiernkalibrerte temperatursonden,
drei justeringsskruen mot urviseren.

Justeringsskrue

i14525b
Hvis kjelens termometer viser en hgyere temperatur

enn den fiernkalibrerte temperatursonden,
drei justeringsskruen med urviseren.
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Justering av
elektrodeavstanden
til kjelens pilottenner

(Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Lgsne skruene (231).

2. Drei tennerelektroden (7) helt til avstanden maler
0,43 til 0,51 cm (0,17 til 0,20 tommer).

3. Stram skruen (231).
0,43 til 0,51 cm (0,17 til 0,20 tommer)

@ I I ti14519b
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Justering av elektrodeavstanden til kielens pilottenner

Skifte av kjelens

overtemperaturbryter
(kun ProMelt)

Nw &2 0000

Demontering

1. Skru bryterfestet av kjelen. MERK: Unnga
at ledningshylsen vrir seg ved a dreie hylsen
i motsatt retning mens du dreier bryterfestet.

2. Koble ledningene fra bryterterminalene.

sl‘

.y |

Y | . }‘

‘m@ )
) |
NN ti17078b

3. Skru lgs bryteren og ta den av.

Montering

1. Smgr antiskjaeringsfett (LPS-04110 eller tilsvarende)
pa bryteren (339).

2. Monter bryteren og stram den med et moment
pa 13,6- 15,8 Nem (120 - 140 in-Ib).

3. Smgr antiskjeeringsfett (LPS-04110 eller tilsvarende)
pa bryterfestene (343).

4. Koble ledningene (359 og 360) til bryteren).
5. Monter bryterfestet og stram det med et moment
péa 20,3 - 22,6 N*m (180 - 200 in-Ib).

MERK: Unnga at ledningshylsen vrir seg ved a dreie
hylsen i motsatt retning mens du dreier bryterfestet.

11



Skifte av termosgyle

Skifte av termosgyle

Demontering

1.

2.

12

Steng gassventilen pa propantanken og koble
fra slangen.

B

/) tit4128a

Fjern dekslet (29) bak pa kapslingen
til sikkerhetsventilens for gass.
ThermoLazer 300TC/ProMelt vist

ti14880a

Fjern dekslet (320) fra kapslingen
til sikkerhetsventilens for gass (28).

ti14852a

Koble termosgylens ledninger fra sikkerhetsventilens
for gass (13).

ti14853a

5. Fjern ledningenes strekkavlastningsfeste (357)
fra kapslingen til sikkerhetsventilens for gass (28).

N j
Kun ThermolLazer

300TC/ProMelt

ti14855a

357

6. Trekk termosgylens ledning ut av kapslingen
til sikkerhetsventilens for gass (28).

ti14854a

-~

7. Koble fra pilotgassledningen (71) fra den utbgyde
adapteren (421). Skru bare pa mutteren pa
pilotgasslinjen (71) mens den utbgyde adapteren
(421) holdes stille.

125692/
ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt
8. Kun Thermolazer 300T1c/ProMelt:
Koble fra elektrodeledningen (217) pa
pulstenningsanordningen (126).
Trekk elektroden ut av ledningshylsen.

333169M



9. Fjern pilotbrennerens monteringshus (319)
fra gassbrennerens monteringsplate (18).
Koble fra jordledningen (244).

J 4
&/

/fyﬂ

&n

244

1i25739b

333169M

L

7 ThermolLazer 300TC/ProMelt vist

Skifte av termosgyle

10. Fjern termosaylen (7).

ThermoLazer
200TC/300TC/ProMelt

1i25741b

11. Trekk termosgylen ut av ledningshylsen.

13



Skifte av termosgyle

Montering 5. Stikk termosgylens ledning inn i kapslingen
til sikkerhetsventilens for gass (28).

7
/
’ Q—%zs

ti14864a

~

6. Monter strekkavlastningen for ledningene (357)
pa kapslingen til sikkerhetsventilens for gass (28).

%hermoLazer 300TC/

1. Skift ut termosgylen (7).

2. Monter pilotbrennerens monteringsplate (319)

. ProMelt vist
pa gassbrennerens monteringsplate (18). 0
Koble til jordledningen (244). 148652
/ ~_
o \
@ 4 ThermolLazer 300TC/ 7. Koble termosgylens ledninger til sikkerhetsventilens
5 ProMelt vist for gass (13). Se Koblingsskjema og
w Jg Delehandboken 3A1321 for videre informasjon.
L2 P 13

ti14866a

3. Koble pilotgassledning (71) til Utb@yd adapter (421) 8. Sett dekslet (320) pé kapslingen til
/ { A sikkerhetsventilens for gass (28).

vvvvvvvv

320

ThermolLazer 300TC/
ProMelt vist

ti14867a

4. Trekk termosgylen gjennom ledningshylsen.
9. Sett det bakre dekslet (29) pa kapslingen

til sikkerhetsventilens for gass

ThermoLazer
300TC/ProMelt vist

ti14881a

14 333169M



10. Kun ThermolLazer 300Tc/ProMelt: Trekk
elektrodeledningen gjennom ledningshylsen.

11. Kun ThermolLazer 300TCc/ProMelt:
Koble elektrodeledningen til pulstenningen. v

333169M

ti25745a

Skifte av termosgyle

12. Koble til slangen og drei ventilen pa propantanken
til ON (pa).

&
\ 141272

13. Sjekk at det ikke er gasslekkasjer nar monteringen
er fullfert (se Brukerhandboken).

15



Demontering og montering av elektroden

Demontering og montering av elektroden
(Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontering 4. Fjern termosaylen (7).

1. Koble fra pilotgassledningen (71) fra den utbgyde
adapteren (421). Skru bare pa mutteren pa
pilotgasslinjen (71) mens den utbgyde adapteren
(421) holdes stille.

ti25741b

125692l

2. Koble fra elektrodeledningen (217)
pa pulstenningsanordningen (126).
Trekk elektroden ut av ledningshylsen.

~ ti121953a
~
~
217
Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt
7~
ti25747a < /
ThermoLaz SOOTOAR[o
~ 126
Kun ThermolLazer 300TC/ProMelt ~ .
Montering

3. Fjern pilotbrennerens monteringshus (319) 1. Skift ut elektroden. (Se Brukerhandboken for riktig

fra gassbrennerens monteringsplate (18).

avstand mellom elektrode og pilotbrenner.
Koble fra jordledningen (244). v gp

ti21954a

i25739b

16 333169M



2. Skift ut termosgylen (7).

3. Monter pilotbrennerens monteringsplate (319)
pa gassbrennerens monteringsplate (18).

1i25742b

Koble til jordledningen (244).

i25743b

333169M

=
|
I

=)
i
'
|
'
|
1
|
|

7 ThermoLazer 300TC/ProMelt vist

319

Demontering og montering av elektroden

4. Koble pilotgassledning (71) til utbeyd adapter (421).

N

1i25690h/

5. Trekk elektrodeledningen gjennom ledningshylsen.

6. Koble elektrodeledningen til pulstenningen.

~
Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt ~

7. Koble til slangen og drei ventilen pa propantanken
til ON (pa).

&
\ i14127a

8. Sjekk at det ikke er gasslekkasjer nar monteringen
er fullfert (se Brukerhandboken).

17



Pilotbrenner

Pilotbrenner

(ThermolLazer 200TC/300TC/ProMelt)

Demontering

1. Koble fra pilotgassledningen (71) fra den utbgyde
adapteren (421). Skru bare pa mutteren pa
pilotgasslinjen (71) mens den utbgyde adapteren
(421) holdes stille.

1i25692b/

2. Kun ThermolLazer 3001c/ProMelt:
Koble fra elektrodeledningen (217)
pa pulstenningsanordningen (126).
Trekk elektroden ut av ledningshylsen.

~
~
~
17
e
v
/\ - £00TC/ProMelt Only
126

Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt >

3. Fjern pilotbrennerens monteringshus (319)
fra gassbrennerens monteringsplate (18).
Kun ThermoLazer 300Tc/ProMelt:

Koble fra jordledningen (244).

4 SN——rr

25739b

18

4. Fjern termosgylen (7).

5. Kun ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Fjern elektroden.

L B

| Kun ThermolLazer 300TC/ProMelt
L

6. Fjern pilotbrenneren

i25748b

333169M



Montering

1. Installer pilotbrenner.

1i25750b

3. Kun ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Monter elektroden.

Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti25742b

333169M

Pilotbrenner

5. Monter pilotbrennerens monteringsplate (319)
pa gassbrennerens monteringsplate (18).
Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt:

Koble til jordledningen (244).
> <KT/\T><
o
=2 \g@\]\i/

gl
| )
1i14863b

244—%

6. Koble pilotgassledning (71) til utbgyd adapter (421).

/ 1125690k,

7. Kun ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Trekk elektrodeledningen gjennom ledningshylsen.

8. Kun ThermolLazer 300Tc/ProMelt:
Koble elektrodeledningen til pulstenningen.

Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt ~

9. Koble til slangen og drei ventilen pa propantanken
til ON (pa)

&
\ 141272

10. Sjekk at det ikke er gasslekkasjer nar monteringen
er fullfart (se Brukerhandboken).

19



Rengjoring av gassledningene til kielens hovedbrenner

Rengjering av
gassledningene til
kjelens hovedbrenner

1. Koble gassrerledningen (76) fra t-koblingen (165).

2. Sett gummislangen pa gassrarledningens t-kobling
(165) og press luft inn i rgrledningen med et trykk
pa 2,1 bar (30 psi).

3. Koble gassrarledningen (76) til t-koblingen (165).

1i24817b

ThermoLazer 300Tc/ProMelt vist

20

Rengjaring av
gassledningene
til kjelens pilotbrenner

1. Koble fra pilotgassledningen (71) fra den utbgyde
adapteren (421). Skru bare pa mutteren pa
pilotgasslinjen (71) mens den utbgyde adapteren
(421) holdes stille.

2. Sett gummislange pa utbgyd adapter (421) og kjer
trykkluft i slangen ved 2,1 bar (30 psi).

3. Koble til gassledning (71) til utbeyd adapter (421).

1i25690b,

333169M



Festing av
glassperlebokshjulet

Drivhjulet (27) ma veere i direkte kontakt med dekket (89)
for at glassperlene skal fordeles pa riktig mate.

Hvis drivhjulet (27) lasner og/eller begynner a glippe,
bruk en sekskantngkkel til & stramme settskruen (211).

MERK: Sgrg for at lufttrykket alltid er 4,14 bar (60 psi)
for a sikre optimal kontakt mellom drivhjulet (27)
og dekket (81).

~

%45643{

Justering av spenningen
i glassperleboksen
(Kun ThermoLazer 200TC)

27

La avretterboksen veere nede mens du dreier
bolten/knotten med urviseren for a gke fjserspenningen.

Sjekk at glassperleboksens hjul er i inngrep med
enhetens hjul.

Sett avretterboksen i stillingen STO. Sjekk at
glassperlehjulet ikke kommer i kontakt med enhetens
hjul. Hvis det gjer det, drei knotten for & redusere
fjeerspenningen.

333169M

Festing av glassperlebokshjulet

Justering av forbindelsesstag
(Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Forbindelsesstagene kan justeres ved a fierne
harnalssplinten (268) fra sjakkelbolten, sjakkelbolten
fra sjakkelen (179), lasne mutrene (128), og deretter
dreie sjakkelen etter behov for & forlenge eller forkorte
stagkoblingene.

Pass pa at avretterboksens forbindelsesledd (182) maler
33,34 cm (13,13 tommer) for & sikre riktig pafering

av glassperler og termoplast. Pass pa a ta mal der
mutteren (128) meater sjakkelen (179) nér du sjekker

om forbindelsesstagets lengde er korrekt.

33,34 cm
(13,13 tommer)

Juster glassperleboksens forbindelsesstag (181) slik
at glassperleboksens drivhjul (27) har kontakt med
ThermoLazer dekket (81) nar avretterboksen er nede
(men ikke i apen stilling). Det vil veere nadvendig med
et lett trykk pa glassperleboksens stag (181) nar
sjakkelbolten skal settes inn i sjakkelen (179)

og samlestangen (78).

1. La avretterboksen sta nede (men ikke i apen stilling)
mens du dreier glassperlebokshjulet for hand.

V‘i\‘

\ ) ti14882a
81 27

2. Huvis hjulet ikke far ThermoLazer dekket til
a dreie bade forover og bakover, lgsne mutrene
(128), ta harnalssplinten ut av sjakkelbolten (268),
fiern sjakkelbolten fra sjakkelen (179) og drei
sjakkelen,(179) en omdreining mot urviseren.

21



Avretterboks/glassperleboksaktuator

78
268

179
128

ti14883a

3. Koble sjakkelen til samlestangen igjen og drei
glassperleboksens hjul for & se om justeringen fikk
ThermoLazer til & bevege seg forover og bakover.

4. Fortsett & dreie sjakkelen 1/2 omdreining mot
urviseren helt til det roterende glassperlebokshjulet
far ThermoLazer til & bevege seg forover og bakover.

5. Stram mutteren (128) mot sjakkelen for a lase
fast nar den endelige justeringen er utfart.

MERK: Forbindelsesstag (182): Hvis du skifter fra
SmartDie til SmartDie Il, bruk Die Link settet 24J714.

Avretterboks/glassperlebo
ksaktuator
(Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Hvis aktuatoren til avretterboksen/glassperleboksen
ikke holder seg i stillingen "nede og last", ma 3/4-16
lasemutteren justeres ved a dreie den 1/4 til 1/2
omdreining med urviseren eller til aktuatoren ikke
kan rotere fritt.

22

Belastning av
avretterboksens svingarm
(Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Avretterboksens svingarm ma forhandsbelastes

for & sikre at deren lukkes helt far avretterboksen lgftes
opp fra bakken. Belastningen ma gkes hvis vis det er
lekkasje fra avretterboksen nar den lukkes og laftes.

1. Huk av fjeeren (199) pa svingarmen i bunnen
av boksen.

N ti14628b
2. Flytt fijzeren pa svingarmen i bunnen av boksen
til gnsket hull og koble den til igjen. Belastningen
vil reduseres nar fjeeren flyttes innover og gkes
nar den flyttes utover.

ti14629b

333169M



Utskifting av karbidskinne pa Smart Die Il (300TC/ProMelt)

Utskifting av karbidskinne pa Smart Die Il

(300TC/ProMelt)
(1 pa hver side)

Karbidstyringene ma skiftes ut pa en side av gangen.
Hvis begge styringene fiernes, vil justeringen ga tapt
og avretterboksen ma settes sammen igjen av av

en mekaniker som er godkjent av Graco.

1. Fjern avretterboksen.

ti16839a

ThermoLazer 300TC/ProMelt vist

2. Skru lgs og fiern den gvre svingbolten (511) med
en sekskantngkkel for a frigjgre baylen (502).

i16843a

3. Snu enheten opp-ned og bruk en sekskantngkkel
til & fijerne de fire skruene (513), platen og styringen
(504).

Q,

2
% 0

&

333169M

Montering

1. Ha fett i sporet der karbidstyringen sitter.

SO

ti16845a

T

N

2. Skift ut platen og styringen (504) med ny plate
og styring. Se Delehandboken 3A1321.

3. Legg trykk pa skjeerestangen (506) direkte over
stattestangen (509). Bruk en sekskantngkkel til
a sett inn og stramme de fire skruene (513).
Det skal ikke vaere noe mellomrom mellom
skjeerestangen og stattestangen ved palegging
av trykk.

ti17068a

4. Bruk en sekskantngkkel til & sette inn og stramme
svingbolten (511) pa baylen (502).

ti16846a

23



Utskifting av karbidskinne pa FlexDie (200/200TC)

Utskifting av karbidskinne pa FlexDie (200/200TC)

Demontering Installasjon
1. Fjern avrettingsboks. 1. Pafer smgrefett pa innvendig overflate av karbid-
2. Snu valsen opp-ned, bruk sa en 16 mm fastngkkel til skinne.
a lgsne mutter 17D593 og 105327. 2. Erstatt valseskinne med ny valseskinne.
3. Fjern valseskinne 17D502 og 17D504. 3. Brukto 16 mm fastngkler for & stramme mutrene.

a. Stram mutteren 105327 slik at valseskinnen sa
vidt bergrer vippebordet.

b. Hold fastngkkelen som er pa 105327, bruk en
annen 16 mm fastngkkel til & stramme mutter
17D593.

MERK: Pase at valseskinnen kan rotere fritt etter at
260462 mutrene er strammet.

4. Monter avrettingsboks.

1i26047a
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Skifte av kjelens gassregulator

Skifte av kjelens gassregulator

ThermoLazer 200/200TC

Demontering

1. Steng ventilen pa propantanken.

ti14128a

2. Koble gassforsyningsslangen (a) fra propantanken.

3. Koble gass-slangen (a) fra manifolden (e).

Montering

1.

Pafer rartetting og koble gassledning (a) til
manifolden (e).

Koble gassledning (a) til en propantank (a).

Apne ventilen pa propantanken.

ti14127a

Sjekk om det finnes lekkasjer.

Sjekk malerens PSI. Maleren skal vise 3 PSI £1.
Hvis hgyere enn 4 PSI, apne blaselampens ventil
savidt og sjekk pa nytt.

Fic. 1

333169M
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Skifte av kjelens gassregulator

ThermolLazer 300TC

Demontering

1.

Steng den manuelle avstengningsventilen for gass
pa propantanken.

/ ti14128a

Koble gassforsyningsslangen fra propantanken.
Koble gassraret (118) fra festet (410).

Skru rgrenes undermontasje (408, 409, 410, 415)
av kneet (401).

Skru gassregulatoren (10) av ragrkneet (142).
Skru gassregulatoren (10) av festet (64).

Montering

1.

Ha rartetning pa festet (64) og skru det inn i den nye
gassregulatoren (10). Drei koblingen til den er helt
gasstett.

MERK: Sjekk at UT koblingen pa regulatoren
er koblet til festet (64). Se FIG. 2.

7 ti25752a

FiGc. 2

26

Ha rartetning pa raerkneet (142) og skru det inn i den
nye gassregulatoren (10). Drei koblingen til den

er helt gasstett.

MERK: Sjekk at INN koblingen pa regulatoren

er koblet til rarkneet (142). Se FIG. 2.

Ha rartetning pa festet (408) og skru det inn i kneet
(401).

Koble gassrgret (118) til festet (410). Drei koblingen
til den er helt gasstett.

Koble gassforsyningsslangen til propantanken.

=
%f‘

£

=

y/

{
ti14411a
75%\; :’7?//

Apne den manuelle avstengningsventilen for gass
pa propantanken.

tit4127a

Sjekk om det er lekkasje i gassledningene
(se Brukerhandboken).

142

Pilen
viser
retningen
av gas-
stremnin-
gen

ti22066a

333169M



ThermolLazer ProMelt
Demontering

1. Steng den manuelle avstengningsventilen for gass
pa propantanken.

ti14128a

Koble gassforsyningsslangen fra propantanken.
Skru maleren (402 ) av t-koblingen (409).
Koble gassrgret (118) fra festet (410).

Skru rgrenes undermontasje (408, 409, 410)
av kneet (401).

Skru lgs kobling (323) fra rgrkneet (142).
Skru ut gassregulatoren (10) fra tilkobling (64).

o M 0D

Montering

1. Péafer rertetting pa tilkoblingen (64) og skru inn i
gassregulator (10). Skru tilkoblingen til den er
gasstett.

MERK: Sgrg for at UT-tilkoblingen til regulatoren er
koblet til kobling (64). Se FIG. 3.

2. Skru svivelkobling (323) pa rerkne (142). Skru

tilkoblingen til den er gasstett.

ti25757a

Fic. 3

333169M

Skifte av kjelens gassregulator

Pafar rgrtetting til kobling (408) og skru
rgrmontasjene (408, 409, 410) til kne (401). Drei
koblingen til den er helt gasstett.

MERK: Sgarg for at INN-tilkoblingen til regulatoren er
koblet til rerkneet (142). Se FiG. 3.

Pafer rartetting til foring (406). Skru maleren (402)
inn i t-koblingen (409). Drei koblingen til den er helt
gasstett.

Koble gassrgret (118) til festet (151). Drei koblingen
til den er helt gasstett.

Koble gassforsyningsslangen til propantanken.

-
s

o2 B

(
N\ / ti14411a
X\k A/

Apne den manuelle avstengningsventilen for gass
pa propantanken.

ti14127a

Sjekk om det er lekkasje i gassledningene
(se Brukerhandboken).

viser

retningen 64
av gas-

stremnin-

gen
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Skifte av gassregulator i bldselampe- og avretterbrennere (ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Skifte av gassregulator i blaselampe- og avretterbrennere

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontering

1. Steng den manuelle avstengningsventilen for gass
pa propantanken.

ti14128a
2. Koble gassforsyningsslangen fra propantanken.

3. Koble fra gassledningen ved nedstrems rgrkne
(161).

4. Skru lgs svingkobling (323) fra oppstrems rerkne
(142).

5. Skru gassregulatoren (152) av festet (323).

6. Skru ut og fiern gassregulatoren (152) fra oppstrems
rerkne (142).

Montering

1. Péafer rertetning til nedstrgms T-rgr (12). Skru T-rer
(12) med rarkneet (161) til gassregulatoren (152).
Skru tilkoblingen til den er gasstett.

2. Ha rgrtetning pa festet (323) og skru det inn

i gassregulatoren (152). Drei koblingen til den
er helt gasstett.

53 ti25753a

FiG. 4

28

MERK: Sgrg for at INN-tilkoblingen til regulatoren er
koblet til koblingen (323). Se FIG. 4.

3. Koble svivelkobling (323) til oppstrams ragrkne (142);
som er koblet til gassregulator (152). Skru
tilkoblingen til den er gasstett.

MERK: Sjekk at INN koblingen pa regulatoren
er koblet til oppstrems rarkne (142). Se FiG. 4.

4. Koble gassledningen til nedstrems rarkneer (161).
Drei koblingen til den er helt gasstett.

5. Koble gassforsyningsslangen til propantanken.
T@
@f@

ti14411a

=

4

=/

6. Apne den manuelle avstengningsventilen for gass
pa propantanken.

ti14127a

7. Sjekk om det er lekkasje i gassledningene
(se Brukerhandboken).

Pilen
viser
retningen
av gas-
stremnin-

333169M



Bakre avretterboksbrenner
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontering

1.

4. Fjern festene (104, 109) til brennerens gasskjede
monteringsbrakett . Skru lgs de seks skruene (115).
Se FiG. 5.

5. Fjern brenner-enheten

6. Fjern fjeerringene (75) fra gassmanifolden. Se FIG. 5.

FIG. 5

Steng den manuelle avstengningsventilen for gass
pa propantanken.

ti14128a

Koble gassforsyningsslangen (99) fra propantanken.

Koble gassrgret (373) fra festet pa ventilen (151).
Se FiG. 5.

333169M

Bakre avretterboksbrenner

Montering

1.

5.

Monter brennermanifolden i monteringsbraketten
(104, 109). Fest med fjaerringene (75). Se FIG. 5.

Monter brenner-enheten med monteringsbraketten
i glassperleboksen.

Koble brennerslangen (98) til ventilfestet (151).

Koble gassforsyningsslangen (99) til propantanken.

ﬁﬁp N
l@

ti14411a

=

Apne den manuelle avstengningsventilen for gass
pa propantanken.

ti22658a
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Fremre avretterbrenner

Fremre avretterbrenner
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontering 6. Fjern avretterbrennerne.

1. Steng den manuelle avstengningsventilen for gass
pa propantanken.

ti14128a

2. Koble gassforsyningsslangen fra propantanken.

=
99 7.

P Y

(
%\k /% ti14411b

3. Fjern avretterboksen fra avretterhuset
(se Brukerhandboken ). 8

ti17074b

Skru lgs gassmanifoldens monteringsbrakettfester
(uten brennerne) (146) og fjern brenner-enheten

4. Kobl fra 45° k 2).
oble gassroret fra 457 kneet (32) (uten brennerne) fra fremre avretterhus (20).

Montering

1. Monter gassmanifolden (uten avretterbrennerne)
i brakettstgttemanifolden (52) og skru
gassmanifoldens monteringsbrakett pa fremre
avretterhus (20) med festene (146).

5. Skru lgs festene (146) i fremre avretterhus og fiern
det fremre huset (20).

ti17073a

ti22060a
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Fremre avretterbrenner

3. Monter fjeerringen pa gassmanifolden (75). 6. Koble gassforsyningsslangen (99) til propantanken.
4. Monter fremre avretterhus (20) pa avretterhuset. % 99
Fest med festene (146). p
‘ oS

(
%\g d// ti14411b

ti17073a
7. Apne den manuelle avstengningsventilen for gass pa
propantanken.

ti14127a
ti17072a

333169M 31



Avretterbrenner

Avretterbrenner
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Avretterbrenner (1) med vertikal front

Demontering Montering

Fjern avretterebrennerens flammeindikator (67). 1. Ha varmefast gjengetetning p& munningens 3/8-16
gjenger (60) og skru den inn i brenneren (2).
MERK: Munningens ende med det minste hullet
skal skrus inn i avretterbrenneren.

%

1i21955a
ti21958a
2. Skru avretterbrenneren og munningen

av gassmanifolden. 2. Ha rgrtetning pa 1/8 tommers NPT gjengene

pa munningens feste (60) og skru det pa
adapterfestet (363). Sett skiven pa munningen (60).

60

363
ti21957a

w 1i21956a

3. Skru adapterfestet (363) av munningens feste (60). ) . ] .
Fjern skiven fra munningen (119). 3. Ha rgrtetning pa 1/8 tommers NPT gjengene pa

adapterfestet (363) og skru det inn i gassmanifolden.

363

ti21957a

ti21956a

4. Skru munningens feste (60) av avretterbrenneren (2).
4. Monter avretterbrennerens flammeindikator (67).

ti21958a

ti21955a
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Avretterbrenner

Horisontal(e) avretterbrenner(e)

Demontering

1. Fjern avretterebrennerens flammeindikator (67).

ti17075b

2. Skru avretterbrenneren og munningen
av gassmanifolden.

333169M

Avretterbrenner

Montering

1. Ha varmefast gjengetetning pa munningens 3/8-16
gjenger (60) og skru den inn i brenneren (2).
MERK: Munningens ende med det minste hullet
skal skrus inn i avretterbrenneren.

ti17077b

2. Harertetning pa 1/8 tommers NPT gjengene
pa munningens feste (60) og skru det pa
adapterfestet (363).

3. Ha rertetning pa 1/8 tommers NPT gjengene pa
adapterfestet (363) og skru det inn i gassmanifolden.

4.

ti17075b

33



Hovedgassfilter (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Hovedgassfilter
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontering
1. Skru filterfestet (403) av t-koblingen (12).

2. Skru festet (407) av slangen (99).

Montering

1. Ha rartetning pa slangens 1/4 tommers NPT
gjenger (99) og skru den pa filterfestet (407).

2. Ha rgrtetning pa filterfestets 1/4 tommers NPT

gjenger (403) og skru det inn i t-koblingen (12).

3. Sjekk om det er lekkasjer i gassledningene.
(Se Brukerhandboken).

ti21960a
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Avretterbrennerens filter

Demontering

1. Se demontering av avretterbrenner, side 32.

Montering

1. Se montering av avretterbrenner, side 32.
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Feilsgking

7 |

o

O

Q00

Feilsgking

Problem

Arsak

Losning

Kjelens pilotbrenner
tenner ikke eller
flammen slukker

Nesten tom eller tom propantank

Bytt med full tank.

Gassforsyningen er ikke koblet til tanken

Koble til gassforsyningsslangen.

Propantankens avstengningsventil for gass
er stengt

Apne propantankens avstengningsventil
for gass

Den manuelle avstengningsventilen for gass
er stengt

Apne den manuelle avstengningsventilen
for gass.

Lekkasje i gassrerledninger eller
gassrerledninger er frakoblet

Sjekk om det finnes gasslekkasjer.
Koble til og stram festene.

Knotten pa kjelens sikkerhetsventil for gass star
i feil stilling

Vri knotten til “PILOT” stillingen og og trykk
den helt inn (se Brukerhandboken).

Termosgylen har ikke fatt nok tid til & varmes opp

Se Brukerhandboken).

Kjelens pilottenner har et svakt batteri

Skift ut delen (se Delehandboken).

Kjelens pilotelektrodeavstand er feil

Juster avstanden(se side 11).

Feil flammelengde og/eller gasstrykk

Juster flammen og trykket
(se Reparasjonshandboken).

Sterk vind blaser ut flammen

Flytt ThermoLazer vekk fra den sterke
vinden. Sjekk at brennerens visningsporter
er stengt.

Brenneren og/eller gassrgrledningen er tette

Rens hullene og rgrledningene.

Alle gassregulatorer ma isoleres hvis
rorledningen skal renses med trykkluft
(se side 6).

Kjelens sikkerhetsventil for gass fungerer ikke
som den skal

Skift ut delen hvis den ikke bestar
diagnosetesten (se side 6).

Termoseylen fungerer ikke som den skal

Skift ut delen hvis den ikke bestar
diagnosetesten (se side 12).

Jordledningen til kjelens pilotelektrode er koblet
feil

Rens koblingene og stram dem.
Skift ut jordledningen hvis den er skadet.

Kjelens pilotelektrodeledning har en kortslutning

Skift ut delen (se Delehandboken).

Kjelens pilottenning fungerer ikke som den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Kjelebrennerens regulator fungerer ikke som
den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Kjelebrennerne slas av
fgr materialet smelter

Lavt materialniva

Fyll materiale pa kjelenNar materialenivaet
nar opp til termometeret, vil dette problemet
veere lgst.

Kun ProMelt

Sikkerhetsbryteren for overtemperatur fungerer
ikke som den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

333169M
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Feilsgking

Problem

Arsak

Lasning

Kjelens hovedbrennere
tennes ikke eller brenner
ikke slik de skal

Knotten pa kjelens sikkerhetsventil for gass star
i feil stilling

Vri knotten i stillingen ON (pa) (se
Brukerhandboken).

Kjelens temperaturkontrollskive er innstilt pa en
lavere temperatur enn materialets temperatur

Drei kjelens temperaturkontroliskive til en
temperatur som er 13,9° C (25° F) hayere
enn materialets temperatur

Kjelens sikkerhetsventil for gass fungerer ikke
som den skal

Se Reparasjonshandboken og skift ut
delen hvis den ikke bestar diagnosetesten.

Brenneren og/eller gassrerledningen er tette

Rens hullene og rgrledningene.

Alle gassregulatorer ma isoleres hvis
rgrledningen skal renses med trykkluft
(se side 20).

Kjelens temperaturkontroll fungerer ikke slik
den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Gassrgrledningene er koblet fra

Koble til slangene og stram koblingeneSjekk
om det finnes gasslekkasjer.

Feil flammelengde og/eller gasstrykk

Juster flammen og trykket (se side
Informasjon om Graco 48).

Knotten pa kjelens sikkerhetsventil for gass star
i feil stilling

Skift ut delen (se Delehandboken).

Kjelens hovedbrennere
slas ikke av

Kjelens temperaturkontrollskive er ikke innstilt
pa en lavere temperatur enn materialets
temperatur

Drei kjelens temperaturkontroliskive til en
innstilling som er 13,9° C (25° F) (minimum)
lavere enn materialets temperatur.

Kjelens temperaturkontroll fungerer ikke slik
den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Kjelens sikkerhetsventil for gass fungerer ikke
som den skal

Skift ut delen hvis den ikke bestar
diagnosetesten (se side 6).

Kjelens hovedbrenner
slas ikke pa

Kjelens temperaturkontrollskive er ikke innstilt
pa en temperatur som er hgyere enn materialets
temperatur

Drei kjelens temperaturkontroliskive til en
innstilling som er 13,9° C (25° F) (minimum)
hgyere enn materialets temperatur.

Kjelens temperaturkontroll fungerer ikke slik
den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Kjelens sikkerhetsventil for gass fungerer ikke
som den skal

Skift ut delen hvis den ikke bestar
diagnosetesten (se side 6).

Sikkerhetsbryteren for overtemperatur
fungerer ikke som den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Termometeret er ikke i
samsvar med materialets
temperatur i kjelen.

Materialet har ikke nadd temperaturkontrollens
innstillingspunkt

La materialet fa tid til & na
arbeidstemperaturen.

Materialet er ikke ferdigblandet

Bland materialet

Kjalige vaerforhold eller mye vind

Flytt ThermoLazer vekk fra kulden og
vinden. Tegm ut materialet og sjekk
termometeret.

Termometeret er kalibrert feil

Kalibrer termometeret (se side 10).

Kjelens kontrollknott for kjeletemperatur
er kalibrert feil

Se reparasjonshandboken og skift
ut deler som ikke kan kalibreres
(se Delehandboken).

Termometeret fungerer ikke slik det skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Kjelens temperaturkontroll fungerer ikke slik
den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Kjelens sikkerhetsventil for gass fungerer
ikke som den skal

Skift ut delen hvis den ikke bestar
diagnosetesten (se side 6).

Feil flammelengde og/eller gasstrykk

Juster flammen og trykket (se side 18).
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Feilsgking

Problem

Arsak

Losning

Avretterboksbrenneren
tenner ikke, holder seg
ikke tent eller kan ikke
forandre
varmeutmatingen.

Tom propantank

Bytt med full tank.

Propantankens avstengningsventil for gass er
stengt

Apne propantankens avstengningsventil
for gass.

Gassforsyningen er ikke koblet til tanken

Koble til gassforsyningsslangen.

Lekkasje i gassrgrledninger eller
gassrgrledninger er frakoblet

Sjekk om det finnes gasslekkasijer.
Koble til og stram festene.

Justeringsventilen for brennerens
regulator/streamningsflamme fungerer
ikke som den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Brennerens munning er tett

Rens eller skift ut delen
(se Delehandboken).

Brenner-enheten fungerer ikke som den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Blaselampen tenner ikke

Tom propantank

Bytt med full tank.

Propantankens avstengningsventil for gass
er stengt

Apne propantankens avstengningsventil
for gass.

Blaselampens manuelle avstengningsventil
er stengt

Apne blaselampens manuelle
avstengningsventil.

Gassforsyningen er ikke koblet til tanken

Koble til gassforsyningsslangen.

Lekkasje i gassrerledninger eller
gassrgrledninger er frakoblet

Sjekk om det finnes gasslekkasjer.
Koble til og stram festene.

Blaselampe-enheten fungerer ikke slik den skal

Skift ut delen (se Delehandboken).

Handtaket pa blanderens
sveiv er vanskelig
a bevege

Materialet er kaldt

La materialet fa tid til &4 na
arbeidstemperaturen.

Slitasje pa foringer

Skift ut foringene (se Delehandboken).

Endene pa forbindelsesleddets kulestag trenger
smearing

Smar med fett.

Rusk har satt seg fast mellom blanderen
og kjelen

Fjern materialet i kjelen og lgsne rusket
FORSIKTIG slik at det kan fjernes.

ControlFlow™
sluseventilen

er vanskelig

a apne eller lukke

Materialet er kaldt

Varm opp materialet til arbeidstemperatur.
Sjekk at termometeret kan beveges fritt.

Slusen sitter fast i styringene

Sjekk om det sitter overfladig materiale

i styringene. Bruk varme ettersom ngdvendig
for & fijerne det overfladige materialet.

Ha pa fett for & smgre styringene.

Slitasje pa foringer

Skift ut foringene (se Delehandboken).

Lekkasje i ControlFlow
sluseventilen

Slusen er ikke lukket skikkelig

Lukk slusen skikkelig.

Rusk har satt seg fast i slusedpningen

Lagsne rusket FORSIKTIG og fiern det.

Lekkasje i
avretterboksen

Rusk har satt seg fast i avretterboksens
uttsmmingsapning

Lasne rusket FORSIKTIG og fiern det.

Skitten avretterboks

Rengjar boksen FORSIKTIG . Alle deler som
beveger seg ma veere frie for rusk.

Feil lengde pa samlestagforbindelsen

Juster lengden (se side 21).

Feil justert avretterboks-/glassperleboksaktuator

Juster spaken (se side 21).

Slitasje pa avretterboksens skjeerestang

Skift ut porten (se Delehandboken).

Slitasje pa sperren til avretterboksens
skjeerestang

Skift ut rennen (se Delehandboken).

333169M
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Feilsgking

Problem

Arsak

Lasning

For mye materiale blir
liggende igjen nar
utspreytingen startes
og stoppes

Avretterboksen er ikke justert i forhold til bakken

Se Brukerhandboken.

Avretterboksen er apen nar ThermolLazer
star stille

Synkronisere bevegelsen til ThermolLazer
og avretterboksen.

Rusk har satt seg fast i avretterboksens
uttemmingsapning

Lasne rusket FORSIKTIG og fiern det.

Skitten avretterboks

Rengjgr boksen FORSIKTIG. Alle deler som
beveger seg ma veere frie for rusk.

Glassperlene fordeles
ikke eller fordeles
uregelmessig

Lavt glassperleniva i glassperlemagasinet

Fyll glassperlemagasinet

Glassperleboksens dgr er lukket

Apne dgren ettersom nadvendig for & oppna
ognsket breddemgnster.

Glassperleboksens drivhjul er ikke koblet inn

Fest glassperleboksens hjul (se side 21).

Glassperleboksens aktiveringshjul

Trekk til. Sjekk trykket (se side 21).

Rusk har satt seg fast i glassperleboksens
uttsmmingsapning

Fjern rusket.

Rusk har satt seg fast pad ThermoLazer dekket

eller glassperleboksens hjul

Fjern rusket.

Fuktighet i glassperlene

Fjern de vate glassperlene.

Tark glassperlemagasinet, glassperleslangene
og glassperleboksen. Fyll glassperlemagasinet
med tarre glassperler.

Glassperlene tammes
ikke med gnsket
stremningshastighet

Glassperleboksens stramningshastighet er feil

innstilt

Drei stramningshastighetsspaken i riktig
stilling.

Glassperleboksens aktiveringshjul

Stram hjulet og sjekk dekktrykket (se side 21).

Glassperleboksens dgrer er ikke helt apne

Apne dgren helt.

Fuktighet i glassperlene

Fjern de vate glassperlene.

Terk glassperlemagasinet,
glassperleslangene og glassperleboksen.
Fyll glassperlemagasinet med tarre
glassperler.

Fuktig veioverflate

La veioverflaten tarke.

Ujevn veioverflate

Jevn ut veioverflaten

Lite materiale i glassperleboksen

Fyll materiale i glassperleboksen

Vanskeligheter
med a skyve nar
glassperleboksen
er pa bakken

Glassperleboksen er feil justert

Se Brukerhandboken.
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Pafering av materiale

Feilsgking

Problem

Arsak

Lasning

Takket linje ved utsprgyting

Skitten avretterboks

Rengjer boksen FORSIKTIG.
Uttemmingsapningen og
avretterboksens platestyringer
ma veere frie for rusk.

Kaldt materiale

Varm opp materialet ettersom
ngdvendig.

Oppmerkingshastigheten er for rask

Reduser ThermoLazer hastigheten.

Ujevn materialoverflate ved

Overopphetet materiale

Reduser varmen.

utspreyting Fuktig veioverflate La veioverflaten tarke.

Ujevn veioverflate Jevn ut veioverflaten

Lite materiale i glassperleboksen Fyll materiale i glassperleboksen
EKSEMPLER:

Korrekt pafering av linjer vil produsere en full rett linje med skarpe kanter, riktig farge, tykkelse og bredde,
med et solid feste til underlaget og med en ensartet reflektivitet.

ti14507a

For darlig feste (materialet buler
ut ved begynnelsen av linjen

1

ti14508a

Materialet har for lav temperatur

* ThermolLazer har for hgy
hastighet

* Rusk pa veioverflaten

» Overflatetemperaturen er for lav

+ k materialets temperatur.

* Reduser hastigheten til
ThermolLazer.

* Fjern rusket fra veien.

Vent til veioverflaten blir varmere

Ujevn og bulkete linje

ti14509a

* Rusk pa veioverflaten
» Skorpe fra overopphetet materiale

* Rusk har satt seg fast
i avretterboksen

* Materialet dekker ikke hgye
punkter pa veioverflaten

* Fjern rusket fra veien.

Reduser materialets temperatur.

* Fjern rusket fra avretterboksen.

Juster avretterboksens
linjetykkelse.

o

o) ’ . o

ti14510a

» Fuktighet eller Igsemiddel
pa overflaten

* Materialet er overopphetet

Fjern lgsemidlet fra overflaten.

* Reduser materialets temperatur.

Takkete kanter og mellomrom i linjen

—
GRS

I

c—

LS

ti14511a

Materialet har for lav temperatur

+ ThermoLazer har for hgy
hastighet

@k materialets temperatur.

* Vent til vaerforholdene er slik
at fuktigheten forsvinner.

* Reduser hastigheten il
ThermolLazer.
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Feilsgking

Problem

Arsak

Lasning

Oppsvulmet, rund linje

ti14512a

Materialet har for hgy temperatur.

Reduser materialets temperatur

Materialet lager skygger pa sidene

Ujevn veioverflate

Avretterboksen glir ikke jevnt
pa underlaget

Bruk pa jevne veioverflater.

Fjern rusk fra
avretterboksspakens stag.

Undersgk/skift ut avretterspakens
skadde stag/arm.

ti14513a
Linjen er bglgete » Ekstra ujevn veioverflate » Pafgr materialet slik at
ujevnhetene ikke innvirker
pa resultatet.
» Feil bruk av ThermoLazer + Bruk korrekt pafgringsmetode
(forsgk for eksempel & lase
ti14514a svinghjulet).
Sprekker i linjen » Sprekker i veioverflaten * Reparer sprekkene.
» Temperaturstress pa grunn * Reduser materialets temperatur.
av overoppheting
2\ » Materialet som pafgres er for kaldt |+ @k materialets temperatur.
ti14515a |«  Materialet som paferes er for tynt |+ Reduser hastigheten

til ThermoLazer for & pafere
tykkere materiale.

Ujevne kanter og streker i overflaten

ti14516a

Materialet har for lav temperatur

Materialet er overopphetet
eller brent

Fuktig veioverflate

Jk materialets temperatur.

Reduser materialets temperatur.

Vent til veioverflaten er torr.

Hakkete ender i linjen, materialet
drypper mellom linjene

ti14517a

Avretterboksen lukkes ikke helt

Rusk har satt seg fast
i avretterboksen

Slitasje pa avretterboksens
skjaerestang

Slitasje pa avretterboksrennens
skjeerestangsperre

Overflatetemperaturen er for lav

Gjer ren avretterboksen.

Fjern rusk fra avretterboksen.

Skift ut porten pa avretterboksen.

Skift ut avretterboksens renne.

Vent til overflatetemperaturen
gker.
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Rorskjema

Rorskjema

ThermolLazer 200

_|]|]|B]|||]_|:@:|_ B —

=

-— - -B8— —6-mu-[[]-mn- &0- |]1]Bll@:jD

ti25754a

333169M 41



Rorskjema

ThermolLazer 200TC
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Rarskjema

ThermoLazer 300Tc/ProMelt
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Koblingsskjema

Koblingsskjema

ThermolLazer 200TC
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Koblingsskjiema

ThermolLazer 300T1C
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Koblingsskjema

ThermolLazer ProMelt
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Tekniske data

Tekniske data

ThermolLazer ThermolLazer
200/2001c ThermoLazer 300Tc ProMelt
(24U280) med bakre uten bakre (24H624)
varme varme
(24U281) (24H622) (24H625)
Drivstoff Flytende petroleumsgass (LP-gass) (propandunst)
Gassforsyning maksimalt trykk — bar (psi) 17,24 (250)
Kjelebrennere 0,21 0,034 0,034 0,21
(3) (0,5) (0,5) (3)
% Blaselampe 0,21 1,38 1,38 1,38
<52 (3) (20) (20) (20)
o E; Avretterboks fremre brennere 0,21 1,38 1,38 1,38
2 (3) (20) (20) (20)
Avretterboks bakre brennere 0,21 1,38 ila 1,38
(3) (20) (20)
Kjelebrennere (tilsammen 2 brennere) (1)8,8 (2) 8,8 (2)8,8 (2)29,3
2 (30.000) (30.000) (30.000) (100.000)
E Blaselampe 2,93 29,3 29,3 29,3
g:;;_. ’\;‘ (10.000) (100.000) (100.000) (100.000)
g-'g & | Avretterboks fremre brenner 7.9 7,9 7,9 7,9
= %E (tlsammen 3 brennere) (27.000) (27.000) (27.000) (27.000)
g X x Avretterboks bakre brenner 10,6 10,6 ila 10,6
x (tilsammen 4 brennere) (36.000) (36.000) (36.000)
= Totalt 30,2 56,6 46,0 771
(103.000) (193.000) (157.000) (263.000)
o Gass 9,1 9,1 9,1; 13,6
s=23 (20) (20) (20,30)
2 85, | Hovedkjele 91 136 kg (300 Ib) (termoplastisk
§ Q =~ (200) trafikkoppmerkingsmaterialer)
Glassperlemagasin 18 40 (90) —
(40) Type Il
glassperler
Maksimal arbeidstemperatur - °C (°F) 232 232 232 249
(450) (450) (450) (480)
Fremre dekktrykk — bar (psi) i/a 3,10
(45)
Bakre dekktrykk — bar (psi) i/a 4,14
(60)
Vekt - kg (Ib) 118 136 134 159
x (260) (300) (295) (350)
g Lengde — m (tommer) 1,12 (44) 1,83 (72)
L Hgyde — m (tommer) 1,00 (39) 1,3 (51)
Bredde — m (tommer) 0,84 (33) 1,22 (48)
Antennerbatteri ila AA(1,5V)
333169M
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Graco standardgaranti

Graco garanterer for alt utstyr som det henvises til i dette dokumentet og som er produsert av Graco og beerer dets navn for & veere fri for defekter
pa materiale og utfgrelse pa den salgsdatoen den opprinnelige kjgperen kjgpte utstyret for bruk. Med unntak av spesielle, utvidede eller begrensede
garantier gitt av Graco, vil Graco, for en tidsperiode pa tolv maneder fra salgsdatoen, reparere eller erstatte eventuelle deler av utstyret som
avgjeres av Graco a vaere defekt. Denne garantien gjelder kun nar utstyret er installert, drevet og vedlikeholdt i samsvar med Gracos skriftlige
anbefalinger.

Denne garantien dekker ikke, og Graco skal ikke holdes ansvarlig for generell slitasje eller feil, skader eller slitasje som forarsakes av feilaktig
installering, feil bruk, avsliting, korrosjon, utilstrekkelig eller feilaktig vedlikehold, uaktsomhet, ulykker, sabotasje, eller erstatning av komponenter
som ikke lages av Graco. Graco skal heller ikke holdes ansvarlig for feil, skader eller slitasje som forarsakes av inkompatibilitet av Graco utstyr
med strukturer, tilbeher, utstyr eller materialer som ikke er levert av Graco, eller feilaktig utforming, produksjon, installering, drift eller vedlikehold
av strukturer, tilbehgr, utstyr eller materialer som ikke er levert av Graco.

Denne garantien gjelder under forutsetning av den forhandsbetalte tilbakeleveransen av utstyret som hevdes a veaere defekt til en autorisert
Graco-distributer for verifikasjon av hevdet defekt. Hvis den hevdede defekten er bekreftet, vil Graco reparere eller erstatte eventuelle defekte
deler kostnadsfritt. Utstyret vil bli returnert til opprinnelig kjgper nar transporten er forhandsbetalt. Hvis inspeksjon av utstyret ikke avslgrer noen
feil i materiale eller utfgrelse, vil reparasjonene gjgres pa en rimelig kostnad, og slike kostnader kan omfatte kostnader til deler, arbeid og
transport.

DENNE GARANTIEN ER EKSKLUSIV OG ERSTATTER ALLE ANDRE GARANTIER, UTTRYKTE ELLER UNDERFORSTATTE, INKLUDERT,
MEN IKKE BEGRENSET TIL GARANTI AV SALGBARHET ELLER GARANTI FOR AT PRODUKTET EGNER SEG TIL ET BESTEMT FORMAL.

Gracos eneste forpliktelse og kjgpers eneste kompensasjon for brudd pa garantien skal vaere som angitt ovenfor. Kjgperen samtykker i at ingen
andre midler (inkludert, men ikke begrenset til, tilfeldige eller falgeskader for tapt fortjeneste, tapt omsetning, skade pa person eller eiendom, eller
andre folgeskader eller tilfeldige tap) skal veere tilgjengelig. Enhver sak for brudd pa garantien ma fremsettes innen to (2) ar etter salgsdatoen.

GRACO GIR INGEN GARANTI, OG FRASKRIVER SEG ALLE UNDERFORSTATTE GARANTIER OM SALGBARHET OG EGNETHET
FOR ET BESTEMT FORMAL | FORBINDELSE MED TILBEH@R, UTSTYR, MATERIALER ELLER KOMPONENTER SOLGT, MEN IKKE
PRODUSERT AV GRACO. Disse varene som er solgt men ikke produsert av Graco, (for eksempel elektriske motorer, brytere, slanger osv.),
er underlagt garantien, hvis gitt, fra varenes produsent. Graco vil gi kjigperen rimelig assistanse med a gjgre ethvert krav for brudd pa disse
garantiene.

I ingen tilfeller skal Graco veere ansvarlig for indirekte, tilfeldige, spesielle eller falgeskader som skyldes Gracos leveranse av utstyr, herunder eller
utstyret, ytelsen eller bruk av produkter eller andre varer som selges under dette, enten som fglge av kontraktbrudd, brudd pa garanti, uaktsomhet
av Graco, eller pa annen mate.

Informasjon om Graco

Ga til www.graco.com for siste informasjonen om Gracos produkter.

FOR BESTILLING ta kontakt med din Graco-distributgr eller ring oss pa 1-800-690-2894 for a finne en distributer
i neerheten av deg.

All data i bilder og tekst i dette dokumentet er basert pa produktinformasjonen som var tilgjengelig da dokumentet ble publisert.
Graco reserverer rettigheten til a foreta endringer nar som helst og uten forvarsel.

For patentopplysninger, se www.graco.com/patents.
Oversettelse av originale instruksjoner. This manual contains Norwegian. MM 3A1320
Graco Hovedkontor: Minneapolis
Internasjonale kontorer: Belgia, Kina, Japan, Korea
GRACO INC.OG DATTERSELSKAP « P.O.BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Opphavsrett 2011, Graco Inc. Alle Graco produksjonsavdelinger er ISO 9001-godkjente.
Www.graco.com
Revidert M, mars 2025
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