Remonts ()

ThermolLazer® 200/2001¢/300TC un

ThermolLazer ProMelt™

ielu markésanas sistéemas 333167M
LV

- Profesionalai termoplastisko satiksmes markejumu materialu sastavu uzklasanai
(atstarojosas lodites tiek uzklatas vienlaikus ar izlidzinasanu) -
Izmantosanai tikai arpus telpam (nedrikst izmantot lietaina vai slapja laika) -

Degviela: LP gaze (skidra propana gaze) Thermolazer 200/2007c
Degla jauda: Skatit sadalu Tehniskie dati 47. Ipp.
Materidla tilpums (maks.): 91-136 kg (200-300 marcinas)

SVARIGAS DARBA DROSIBAS INSTRUKCIJAS
IzIasiet visus $aja rokasgramata sniegtos bridinajumus
un instrukcijas. Saglabajiet 3is instrukcijas.

Atbilstosas rokasgramatas:
Ekspluatacija 3A1319

Dalas 3A1321
Dubultas lodites 3A0004
SmartDie" Il 3A1738
FlexDie" 3A1738

1i22634b

ThermolLazer ProMelt ThermoLazer 300TC

ti23073a
ti23074a

3

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Sistémas shema

Sistemas shema

SmartDie Il izmanto tikai uz ThermolLazer 300Tc/ProMelt.

Smart Diell Smart Die apraksts
dalas Nr.

17A173 5cm (2 collas)
24H431 8 cm (3 collas)
24H426 10 cm (4 collas)
17J250 12 ¢cm (4.75 collas)
24H432 13 cm (5 collas)
24H427 15 cm (6 collas)
24H433 18 cm (7 collas)
24H428 20 cm (8 collas)
24H434 22,5 cm (9 collas)
24H429 25 cm (10 collas)
24H430 30 cm (12 collas)
F17A174 40 cm (16 collas)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3 collas)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 collas)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 collas)
24)785 10-15-10 cm (4-6-4 collas)
F17A175 15-10-15 cm (6-4-6 collas)
$17R378 13-13-13 cm (5-5-5 collas)

F Requires 16" (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDie izmanto tikai uz ThermolLazer 200/200TcC.

FlexDie .

dalas N. FlexDie apraksts
16Y661 5 cm (2 collas)
16Y662 8 cm (3 collas)
16Y320 10 cm (4 collas)
16Y663 12 cm (5 collas)
16Y190 15 cm (6 collas)
16Y664 18 cm (7 collas)
16Y326 20 cm (8 collas)
16Y665 22,5 cm (9 collas)
16Y332 25 cm (10 collas)
16Y207 30 cm) (12 collas
16Y338 8-8-8 cm (3-3-3 collas)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 collas)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 collas)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 collas)
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Sistéemas shema
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Bridinajumi

Bridinajumi

Sekojosie bridinajumi attiecas uz $is iekartas salikSanu, lietosanu, iezemésanu, apkopi un remontu. Izsaukuma zimes simbols
vers jusu uzmanibu uz visparéjo bistamibu, bet riska simboli attiecas uz procediru specifiskiem riskiem. Kad Sie simboli
paradas $is rokasgramatas teksta vai uz bridindjuma uzlimém, informacijas sanemsanai atgriezieties atpakal pie Siem

bridinajumiem. Produktam raksturigie riska simboli un bridinajumi, kas nav aprakstiti $aja sadala, nepieciesamibas
gadijuma var paradities jebkur citur $is rokasgramatas teksta.

AAAAAAAAA e e e e e e e e e e e e o o P P PP e

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS
w Ugunsnedrosi izgarojumi un Skidrumi, pieméram, propana gaze, benzins un viegli uzliesmojo3a degviela
5 - darba zona var aizdegties vai uzspragt. Lai nepielautu aizdegsanos vai eksploziju:

o + Neizmantojiet aprikojumu, ja neesat pilniba apmacits un kvalificéts.

« Nelaujiet atvért konteinerus ar viegli uzliesmojosam vielam 7,6 m (25 pédu) attaluma no aprikojuma.
Neizmantojiet aprikojumu 3 m (10 pédu) attaluma no jebkuras struktaras, viegli uzliesmojosa materiala
vai citas gazes baloniem.

« Papildinot aprikojumam degvielu, aizveriet visus deglus.

« Jasajatat propana gazes smaku, nekavéjoties aizveriet visus tvertnes slégvarstus. Ja gazes smaka nepazid,
netuvojieties aprikojumam un nekavéjoties izsauciet ugunsdzéséjus.

« levérojiet noradijumus par degla un dedzekla aizdeg3anu.

+ Nekarséjiet termoplastisko cela seguma markésanas sastava materialu augstak par ta maksimalo
robeztemperataru.

« Tuvuma jaatrodas ugunsdzesanas aprikojumam laba darba kartiba.

- Darba vieta nedrikst bat gruzi, skidinataji, lupatas un benzins.

“@ - | IEKARTAS NEPAREIZAS IZMANTOSANAS RISKS
’ L@J - Nepareiza izmanto3ana var izraisit navi vai nopietnu savainojumu.

’ -« Neatstajiet aprikojumu bez uzraudzibas.

v -« Nelaujiet bérniem un dzivniekiem uzturéties darba vieta.

’  «  Neparsniedziet maksimalo darba spiedienu vai temperatiras diapazonu tam sistémas komponentam,

v - kuram ir viszemakais nominalais lielums. Skatit sadalu Tehniskie dati visas iekartas rokasgramatas.

’ -« Katru dienu parbaudiet iekartu. Nekavéjoties salabojiet vai nomainiet nolietojusas vai bojatas dalas tikai
v - aristam izgatavotaja rezerves dalam.

&

« Neizmainiet vai nemodificéjiet iekartu.

+ lzmantojiet iekartu tikai tam noldkam, kam ta paredzéta. Lai sanemtu informaciju, vérsieties pie sava Graco
izplatitaja.

+ Neiepildiet vairak par maksimalo pielaujamo materiala tilpumu.

+ lzvietojiet gazes vadus, $|atenes, vadus un kabelus nomalus no satiksmes zonam, asam malam, kustigam
dalam un karstam virsmam.

« Nesamezglojiet un nesalieciet gazes vadus.

+ Neatvienojiet, neapejiet un neizjauciet aizsargierices.

-« Neizmantojiet iekartu, kad esat noguris vai atrodieties narkotiku vai alkohola ietekmé.

- APDEGUMA RISKS

© Aprikojuma virsmas un sakarsétais skidrums darbibas laika |oti sakarst. Lai izvairitos no nopietniem apdegumiem:

© « Nepieskarieties karstam Skidrumam vai aprikojumam.

" OGLEKLA OKSIDA BISTAMIBA

* Izplade satur indigu oglekla oksidu, kurs ir bez krasas un bez smarzas. Oglekla oksida ieelpoSana var izraisit navi.

- Nedarbiniet noslégta vieta.

TOKSISKU SKIDRUMU VAI IZGAROJUMU RISKS

Toksiski $kidrumi vai izgarojumi, tos ieslakstot acis, uzs|akstot uz adas, ieelpojot vai norijot, var izraisit navi vai

nopietnu ievainojumu.

« lzlasiet materialu drosibas informacijas lapas (MSDS), lai iepazitos ar izmantoto materialu potenciali izraisito
specifisko risku.

&
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Bridinajumi

- é} - PERSONALIE AIZSARGLIDZEKLI

b : Atrodoties darba vieta, javalka atbilstosi aizsarglidzekli, lai palidzétu aizsargat jus no nopietnam traumam,

: tai skaita acu traumam, dzirdes zaudésanas, toksisku izgarojumu ieelpo3anas, apdegumiem. Sie aizsarglidzekli
b citu starpa var bat, bet ne tikai, sadi:

-« Skidruma, materiala un 3kidinataja razotaja ieteiktais apgérbs un respirators.

¢« Cimdi, kurpes, sejas aizsegs, cepure un citi lidzekli, kas novértéti ka pieméroti paaugstinatai, vismaz

g 260 °C (500 °F) augstai temperaturai.

KALIFORNIJAS 65. LIKUMPROJEKTS

Si produkta izplades gazes satur kimiskas vielas, kas Kalifornijas $tata ir zinamas ka véZa, dzemdibu defektu
vai cita kaitéjuma reproduktivajai veselibai izraisitaji.

KALIFORNIJAS 65. LIKUMPROJEKTS

Sis produkts satur kimisku vielu, kas Kalifornijas 3tata ir ziinama ka véza, dzemdibu defektu vai cita kaitéjuma
reproduktivajai veselibai izraisitaja. Péc darba nomazgajiet rokas.
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Katla gazes drosibas varsta, katla temperataras regulétdja un katla termoelementa diagnosticésana

Katla gazes drosibas varsta, katla Spailu savienojumi
temperaturas regulétaja un katla N
termoelementa diagnosticesana 3= O 2

Katla gazes drosibas varstu, katla temperattras regulétaju
un katla termoelementu var parbaudit, izmantojot
milivoltmetru. Pirms parbaudes veikSanas parbaudiet,

vai visi elektriskie savienojumi ir tiri un ciesi.

J
Pievienojiet milivoltmetru pie atbilstosam spailém
(skatit Spailu savienojumi). 1i14524¢
Temperaturas
regulétaja
Parbaudamas Spailu kontaktu Vajadzigais
Darbiba dalas savienojumi statuss radijums Diagnosticésana
1 Gazes drosibas 2.un3. Aizverti Lielaks neka |Ja mV radijums > 100 mV un automatiskais varsts (galvenie
varsts 100 mV degli) neieslédzas, nomainiet gazes drosibas varstu. Ja mV
radijums < 100 mV, turpmak veiciet diagnosticé3anas 2.
un 3. darbibu.
2 Temperatiras 1l.un2. Aizvérti Mazak neka |Ja radijums >80 mV:
regulétajs 80 mV

«  Notiriet un pieskravéjiet elektriskos savienojumus
pie temperatiras parsléga un gazes drosibas varsta.

. Parbaudiet varstu, lai noteiktu, vai vadi ir laba stavokli.
Nomainiet, ja nepiecieSams.

. Strauji mainiet temperaturas regulétaja temperatdras
iestatijumu, lai redzétu, vai mainisana notira kontaktus.

Ja ariepriekSminétajam darbibam nav sasniegts mV
radijums < 80 mV, nomainiet temperatdras regulétaju.

3 Gazes drosibas 1.un 2. Atvérti Lielaks neka |Ja mV radijums <325 mV:

varsta 325mV
magnéts un

termoelements

«  Parbaudiet un pieskravéjiet visus elektriskos
savienojumus.

. Reguléjiet paligdegli, lai palielinatu milivoltu izeju
(skatit 18. Ipp).

Ja ariepriekSminétajam darbibam nav sasniegts mV
radijums > 325 mV, nomainiet termoelementu.

Péc pareizas mV izejas iegtsanas termoelementam

parbaudiet varsta magnétu:

+ Aizdedziniet tikai paligdegli un laujiet mV radijjumam
stabilizéties.

« lzslédziet paligdegli (aizgrieziet gazes drosibas varsta
parslégu).

levérojiet mV radijumu, pie kura izkrit magnéts.

Ja magnéts atblokéjas pie mV radijuma < 120 mV, magnéts
darbojas. PIEZIME: Kad magnéts atblokéjas, var dzirdét
klikski un mV radijums var nedaudz svarstities.
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Katla temperaturas regulétajs

Nomaina

000

Mainot temperatiras requlétaju, paturiet prata, ka
temperatdras zonde ir agregata neatnemama dala.
Neveidojiet asus locijumus kapilarajai caurulei.

Locijumiem jabut 0,64 cm (0,25 collas) radiusa vai lielakiem.

Noteikti noblivéjiet kapilaro cauruli pie katla izejas ar augstas
temperataras javu.

;-
DY

/

S
RSN
ti14557a

Nonemsana

1.

Iztuk3ojiet katlu un iztiriet visu materialu. Parbaudiet,
vai tapskrave (318), uzgrieznis (124), spaile (41) un zonde
(162) ir pilniba attirita no materiala.

Ar skravgriezi atskravéjiet to $latenes skavas (160)
un atvienojiet $latenes (189) no lodisu piltuves (43).

Ar uzgrieznatslégu atskraveéjiet cetras bultskruves (139)
un nonemiet lodidu piltuvi (43).

Izvelciet temperatras kapilaro cauruli (162) un
stiprinajuma ieliktni (350) no siltumekrana (270).

Ar roku iznemiet temperaturas regulétaja parslegu (AA).

BB

tit4124a
~

Iznemiet temperatiras regulétaja plastmasas 4 virzienu
ieliktni no ass. levietojiet aiz parsléga (AA).

Ar skravgriezi izskraveéjiet divas skrives temperattras
requlétaja parklajuma gredzenam (BB). Parklajuma
gredzens (BB) ir piestiprinats temperatlras regulétaja
korpusa (205).

333167M

10.

11.

12.
13.

14.

Katla temperatiras regulétajs

Ar skravgriezi izskravéjiet Cetras skrives (221)
un iznemiet temperatdras regulétaja korpusu (205)
no stiena montazas platnes (122).

Ar skravgriezi atvienojiet vadus (242 un 243 attiecas
uz Thermolazer), (243 un 360 attiecas uz ThermolLazer
ProMelt).

Ar uzgrieZnatslégu un pagarinataju noskraveéjiet
uzgriezni (124) no temperatiras zondes (162).

Ar tievajam asknaiblém no zondes (162) nonemiet
spaili (41).

Izvelciet zondi (162) cauri uzgrieznim un skavu atverem.

Ar minusa skravgriezi vai nelielu kaltu notiriet javu no
katla iekSpuses un arpuses, lidz zonde brivi virzas cauri.

Pilniba izvelciet zondi (162) no katla un (14) un nonemiet
no temperaturas regulétaja korpusa (205).

ThermoLazer 200TC

0\07@
rH

ti22652a

124,318

ThermolLazer ProMelt

(24H624) ,
i17066a

41



Katla temperatdras regulétdjs

Uzstadisana (ThermolLazer 200T1cC)

1. Virziet cauruli cauri spailém (1).

2. Virziet vadu katla iek3éjas sienas balstena (2) iek$pusé.

SLE N
- 4

v

3. Ardivam skravém, kas piegadatas kopa ar temperattras
regulétaju, piestipriniet temperaturas regulétaju (162)
pie temperaturas regulétaja korpusa (205). Piestipriniet
parklajuma gredzenu (BB) paraléli temperaturas zondei.

\\‘ AA
.
~

4. Virziet vadus uz zondes kapilaro cauruli ta, lai tie 6.
neiekertos, kad temperaturas regulétaja korpuss (205)
tiek piestiprinats pie ThermoLazer stiena montazas
platnes (122).

BB

PIEZIME: Labakiem rezultatiem satiniet zondes kapilaro
cauruli spiralveida tinuma.

5. Uzstadiet balsteni, péc tam piestipriniet to pie katla.

6. Uzstadiet plastmasas 4 virzienu ieliktni uz temperattras
regulétaja ass.

7.
7. Uzstadiet temperatiras regulétaja parslégu (AA)
uz temperataras regulétaja ass.
Uzstadisana (ThermoLazer 300TC/ProMelt)
1. Virzietjauno zondi (162) cauri stiprinajuma ieliktnim (350).
2. Virziet zondi: 8.
a. Cauri caurulei, blokétajam (71) un balstenim,
rokturim, stiprinajumam un caurulei (19).
b. Cauririevotajai atverei siltumekrana (270). >
levietojiet stiprinajuma ieliktni (350) atveré
siltumekrana. 10.
c. Cauri katla (14) zondes atvérumam.
11.
3. Thermolazer: Virziet zondi cauri tapskravei (318).
levietojiet tapskravi ekrana (150) un pieskravéjiet* 12

tapskravi (318) pie ekrana (150) ar uzgriezni (124).
Piestipriniet zondi (162) pie ekrana (150) ar tris spailém

(41). Ar tievajam asknaiblém piestipriniet zondi spailu
(41) iekSpuse.
*Pievelciet tapskravi (318) lidz 0,79-1,69 N-m. /7-15 in-Ib.

ProMelt: Virziet zondi (162) cauri Z veida spailém (2), kas
piemetinatas pie katla (14). Virziet zondi cauri tapskravei,
kas piemetinata pie katla. Pieskrlvéjiet* uzgriezni (124)
pie zondi nostiprinosas tapskraves. Piestipriniet zondi
pie metala lenkisa, kas piemetinats pie katla ar spailém
(41). Ar tievajam asknaiblém piestipriniet zondi spailes
(41) iekSpuse.

*Pievelciet tapskravi (124) lidz 0,79-1,69 N-m. /7-15 in-Ib.

PIEZIME: Parbaudiet, vai zonde péc uzstadisanas nevar
saskarties ar materiala maisitaju.

Péc: zondes uzstadisanas un nofiksésanas vieta ar
uzgriezni un skavam ar augstas temperataras javu
apsméréjiet katla atvéruma kontaktpunktu iekSpusi un
arpusi

Thermolazer: Virziet vadus (242, 243) cauri stiena
montazas platnei (122). Ar skravgriezi pievienojiet un
piestipriniet vadus (242, 243) pie temperaturas
reqgulétaja (162).

ProMelt: Virziet vadus (243, 360) cauri stiena montazas
platnei (122). Ar skravgriezi pievienojiet un piestipriniet
vadus (243, 360) pie temperaturas regulétaja (122).

Ar divam skravém, kas piegadatas kopa ar temperaturas
requlétaju, piestipriniet temperatiras regulétaju (162)
pie temperaturas regulétaja korpusa (205). Piestipriniet
parklajuma gredzenu (BB) paraléli temperatiras zondei.

) AA
Y
-

Virziet vadus uz zondes kapilaro cauruli t3, lai tie
neiekertos, kad temperaturas regulétaja korpuss (205)
tiek piestiprinats pie ThermoLazer stiena montazas
platnes (122).

BB

PIEZIME: Labakiem rezultatiem satiniet zondes kapilaro
cauruli spiralveida tinuma.

Ar Cetram skravem (221) piestipriniet temperatiras
regulétaja korpusu (205) pie ThermolLazer stiena
montazas platnes (122).

Uzstadiet plastmasas 4 virzienu ieliktni uz temperataras
regulétaja ass.

Uzstadiet temperatiras regulétaja parslégu (AA)
uz temperatiras regulétaja ass.

Uzstadiet lodisu piltuvi (43) un ar uzgrieznatslégu
novietojiet un pieskraveéjiet ¢etras skraves (139).

Pievienojiet $lutenes (189) pie lodisu piltuves (43)
un ar skravgriezi pieskraveéjiet $latenes skavas (160).
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Kalibrésana

W 70000

Katla temperatiiras parsléga kalibracijas parbaude

1.

2
3.
4

Parvietojiet iekartu uz vietu, kur nav véja.

Turn temperataras regulétaju uz 204 °C (400 °F).
Maisiet materialu apméram 4-5 mindtes.

Péc tam, kad raditajs ir sasniedzis stabilu temperattru
un degli negriezas biezak ka reizi minaté, ievietojiet
attali kalibréto temperatiras zondi materiala un tiesi
blakus esosaja katla temperatiras regulétaja zondé.

Salidziniet attali kalibrétas temperatiras zondes
temperatdru ar temperatiras regulétaja temperatdras
iestatijumu.

333167M

Katla temperaturas regulétajs

Ja temperatlras regulétaja iestatijums ir zemaks neka
attali kalibrétais temperatiras iestatijums temperatdras
zondé, pagrieziet regulésanas skravi pulkstenraditaja
virziena. Katrs 1/4 collas pagrieziens mainis temperataru
par 19,4 °C (35 °F).

&

/ (i

ti14523a

Ja temperatlras regulétaja iestatijums ir augstaks
neka attali kalibrétajai temperaturas zondei, pagrieziet
regulésanas skravi pretéji pulkstenraditaja virzienam --
katrs 1/4 collas pagrieziens mainis temperatdru par
19,4 °C (35 °F).

Atkartoti parbaudiet kalibraciju, pagriezot temperatiras
regulétaju uz 210 °C (410 °F) un atkartojiet 3. -7. darbibu.



Katla termometrs

Katla termometrs

Nomaina

Kalibrésana

Nw 2 000

PIEZIME: Termometru var var nomainit tikai tad, kad
materials katla iekSpusé ir silts. Ja materials katla iekSpusé
ir auksts, tas piekersies zondei, kura péc atskrivésanas
atdalisies no termometra.

1. lznemiet materialu no katla, lidz materiala limenis
ir nedaudz zem temperatiras zondes (162)
(@apméram 2,50 cm (1 collas) augstuma).

2. Atskravéjiet termometru (38) no katla savienojuma.
PIEZIME: Katla apskatiet, vai skravéjot zonde grieZas
tikpat atri, cik termometrs. Ja zonde ir pielipusi, ar rokas
dedzekli uzsildiet zondi un materialu, lai zonde varétu
brivi griezties.

Pievienosana

1. Uz termometra (38) vitném uzklajiet caurulu blivetaju.

2. Uzstadiet jauno termometru uz katla savienojuma
un pieskravéjiet. PIEZIME: Parbaudiet, vai termometra
priek$puses atrodas pret iekartas priekspusi labakai
redzamibai (apméram 15 gradu lenk).

10
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Katla termometra kalibracijas parbaude:

1.

2.

Parvietojiet ThermoLazer uz vietu, kur nav véja.
Pagrieziet temperatdras regulétaju uz 204 °C (400 °F).
Maisiet materialu apmeéram 4-5 mindates.

Péc tam, kad raditajs ir sasniedzis stabilu temperattru un
degli negriezas biezak ka reizi minGté, ievietojiet attali
kalibréto temperattras zondi materiala un tiesi blakus
esosaja katla temperatiras regulétaja zondeé.

Salidziniet attali kalibrétas temperatiras zondes
temperatdru ar termometru.

Ja katla termometra radijums ir zemaks neka attali
kalibrétas temperatiras zondes radijums, pagrieziet
regulésanas skravi pretéji pulkstenraditaja virzienam.

Regulésanas skrave

ti14525b
Ja katla termometra radijums ir augstaks neka attali

kalibrétas temperatdras zondes radijums, pagrieziet
regulésanas skravi pulkstenraditaja virziena.

333167M



Katla paligaizdedzes elektroda
spraugas regulésana

(tikai ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Atskravéjiet skravi (231).

2. Pagrieziet aizdedzes elektrodu (7), lidz sasniedzat
spraugas platumu no 0,43 I1dz 0,51 cm
(0,17 Iidz 0,20 collam).

3. Pieskravéjiet skravi (231) vieta.

0,43 11dz 0,51 cm (0,17 Ihdz 0,20 collam)

@ I I ti14519b

333167M

Katla paligaizdedzes elektroda spraugas regulésana

Katla parmerigas temperatiras
aizsardzibas slédza nomaina

N 0000

Nonemsana

1. Atskravéjiet sledza stiprinajumu no katla. PIEZIME:
Lai vada uzmava nesavérptos, grieziet to pretéji,
kad griezat slédza stiprinajumu.

2. Atvienojiet pievadus no slédza spailém.

s )
i"“ ~ }*
S
%\\\\5
. ) |
\ . ti17078b

3. Atskravéjiet un nonemiet slédzi.

Pievienosana

1. Uzklajiet sledzim (339) pretiestrégsanas lidzekli
(LPS-04110 vai ekvivalentu) .

2. Uzstadiet slédzi un pieskrivéjiet to lidz 13,6-15,8 Nem
(120-140 in-Ib).

3. Uzklajiet pretiestrégsanas lidzekli (LPS-04110
vai ekvivalentu) to slédza stiprinajumiem (343).

4. Pievienojiet pievadus (359 un 360) pie slédza.
5. Uzstadiet slédza stiprinajumu un pieskravéjiet to
lidz 20,3- 22,6 N-m (180-200 in-Ib). PIEZIME: Lai vada

uzmava nesavérptos, grieziet to pretéji, kad griezat
sledza stiprinajumu.

11



Termoelementa nomaina

Termoelementa nomaina

Nonemsana

1. Aiztaisiet LP gazes tvertnes gazes varstu un atvienojiet

slateni.

B

/) tita128a

2. Nonemiet gazes drosibas varsta korpusa aizmuguréjo
vaku (29).
Attéla ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti14880a

3. Nonemiet vaku (320) no gazes drosibas varsta
korpusa (28).

ti14852a

4. Atvienojiet termoelementa vadus no gazes drosibas
varsta (13).

ti14853a

12

5. Iznemiet vada spriedzes samazinasanas stiprinajumu
(357) no gazes droSibas varsta korpusa (28).

“t;%V::
Tikai ThermoLazer 300TC/

ProMelt

ti14855a

357

6. lzvelciet termoelementa vadu no gazes drosibas varsta
korpusa (28).

ti14854a
~

7. Gazes vadoSo caurulvadu (71) atvienojiet no platgala
uzgala (421) Grieziet tikai gazes vado3$a caurulvada
uzgriezni (71) ta, lai platgala uzgalis (421) nekustetos.

/—\. N

1i25692h/
ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt

8. Tikai Thermolazer 300Tc/ProMelt: atvienojiet
elektroda pievadu (217) no impulsa aizdedzes (126).
Izvelciet elektrodu no vada uzmavas.

333167M



9. lIznemiet paliguguns montazas karkasu (319) no gazes
degla montazas platnes (18). Atvienojiet zeméjuma
vadu (244).

Attéla Thermolazer 300TC/
ProMelt

1i25739b

333167M

Termoelementa nomaina

10. lznemiet termoelementu (7).

Thermolazer
200TC/300TC/ProMelt

1i25741b

11. lzvelciet termoelementu no vada uzmavas.

13



Termoelementa nomaina

Pievienosana 5. Virziet termoelementa vadu cauri gazes drosibas varsta
korpusam (28).

1. Nomainiet vada termoelementu (7).

I

A

ti14864a

~

6. Nomainiet vada spriedzes samazinasanas stiprinajumu
(357), kas atrodas gazes drosibas varsta korpusa (28).

'yAttélé Thermolazer 300TC/

ProMelt
0

2. Pievienojiet paliguguns montazas platni (319) pie gazes
degla montazas platnes (18). Pievienojiet zeméjuma

vadu (244). ti14865a

Attéla Thermol. T S L -
P:;T\Aaelt ermol.azer 300T¢/ 7. Pievienojiet termoelementa vadus pie gazes drosibas

! 7 varsta (13). Skatiet sadalu Vadojuma shéma un
&@ Jg rokasgramatu Dalas 3A1321 papildinformacijai.
o

3. Gézeﬁ \(/:;o)ﬁo caurulvadu (71) savienojiet ar platgala 8. Nomainiet gazes drosibas varsta korpusa (28) vaku (320).
uzgali .

320

Attéla Thermolazer 300TC/ ti14867a
) ’ ProMelt
1i25690b/ 9. Nomainiet gazes drosibas varsta korpusa aizmuguréjo
4, lzvelciet termoelementu cauri vada uzmavai. vaku (29).

Attéla Thermolazer
300TC/ProMelt

ti14881a
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Termoelementa nomaina

10. Tikai ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Izvelciet elektroda 12. Pievienojiet atpakal slateni un atgrieziet LP gazes
vadu cauri vada uzmavai. tvertnes varstu.

11. Tikai ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Pievienojiet

elektroda pievadu pie impulsa aizdedzes. (\,\
\ tit4127a

13. Parbaudiet, vai pabeigtajam agregatam nav gazes
nopludes (skatit rokasgramatu Ekspluatacija).

.
ti25745a

333167M 15



Elektroda nonemsana un pievienosana

Elektroda nonemsana un pievienosana
(Tikai ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Nonemsana 4. Iznemiet termoelementu (7).

1. Gazes vado3o caurulvadu (71) atvienojiet no platgala
uzgala (421) Grieziet tikai gazes vado3a caurulvada
uzgriezni (71) ta, lai platgala uzgalis (421) nekustétos.

ti25741b

5. Iznemiet elektrodu.

125692k

2. Atvienojiet elektroda pievadu (217) no impulsa
aizdedzes (126). Izvelciet elektrodu no vada uzmavas.

~

~

~
ti121953a
217

/

/

1257472 e Tikai ThermoLazer 300TC/ProMelt
ThermoLazgf 300TCAR0
126

Tikai ThermoLazer 300TC/ProMelt -

3. Iznemiet paliguguns montazas karkasu (319) no gazes L. .
degla montazas platnes (18). Atvienojiet zeméjuma Pievienosana

vadu (244). 1. Nomainiet elektrodu. (Skatiet rokasgramatu

Ekspluatacija, lai uzzinatu pareizu attalumu
starp elektrodu un paligdegli).

e ti21954a
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Elektroda nonemsana un pievienosana

2.  Nomainiet termoelementu (7). 4. Gazes vado3o caurulvadu (71) savienojiet ar platgala
uzgali (421).

A )
‘ 1i25690h/

5. izvelciet elektroda vadu cauri vada uzmavai.

3. Pievienojiet paliguguns montazas platni (319) pie gazes 6. Pievienojiet elektroda pievadu pie impulsa aizdedzes.

degla montazas platnes (18). Pievienojiet zeméjuma
vadu (244).

Tikai ThermoLazer 300TC/ProMelt ~

7. Pievienojiet atpakal sluteni un atgrieziet LP gazes
tvertnes varstu.

&
\ 141272

8. Parbaudiet, vai pabeigtajam agregatam nav gazes
noplldes (skatit rokasgramatu Ekspluatacija).

i25743b

333167M 17



Paligdeglis
Paligdeglis
(ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt)

Nonemsana 4. Iznemiet termoelementu (7).

1. Gazes vadoso caurulvadu (71) atvienojiet no platgala
uzgala (421) Grieziet tikai gazes vado3a caurulvada
uzgriezni (71) ta, lai platgala uzgalis (421) nekustétos.

1i25692b/

2. Tikai ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Atvienojiet
elektroda pievadu (217) no impulsa aizdedzes (126).
Izvelciet elektrodu no vada uzmavas.

-~ 6.
~

. ~ 126
Tikai ThermoLazer 300TC/ProMelt P

3. Iznemiet paliguguns montazas karkasu (319) no gazes
degla montazas platnes (18).
Tikai ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Atvienojiet zemé&juma vadu (244).

7.

1125749

25739h
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Paligdeglis

Pievienosana Tikai ThermoLazer 300Tc/ProMelt:

o ) . Pievienojiet zeméjuma vadu (244).
1. Uzstadiet paligdegli.

6. Gazesvadoso caurulvadu (71) savienojiet ar platgala
uzgali (421).

2.

) 1125690k,

7. Tikai ThermoLazer 3001¢/ProMelt:
Izvelciet elektroda vadu cauri vada uzmavai.

1i25750b

3. Tikai ThermoLazer 3001c/ProMelt:
Pievienojiet elektrodu. 8. Tikai ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Pievienojiet

elektroda pievadu pie impulsa aizdedzes.

Tikai ThermoLazer 300TC/ProMelt

Tikai ThermoLazer 300TC/ProMelt ~
4. Pievienojiet termoelementu.

9. Pievienojiet atpakal $|ateni un atgrieziet LP gazes
tvertnes varstu.

&
\ 141272

10. Parbaudiet, vai pabeigtajam agregatam nav gazes
noplldes (skatit rokasgramatu Ekspluatacija).

ti25742b

5. Pievienojiet paliguguns montazas platni (319)
pie gazes degla montazas platnes (18).

333167M 19



Katla galvena degla gazes caurulvadu tirisana

Katla galvena degla gazes
caurulvadu tirisana

1. Atvienojiet gazes caurules caurulvadu (76) no gazes
caurules stiprinajuma trejgabala (165).

2. Uzlieciet gumijas $|Gteni uz gazes caurules trejgabala
(165) un iepatiet gaisu caurulé ar 2,1 baru (30 psi)
spiedienu.

3. Pievienojiet gazes caurules caurulvadu (76) atpakal
pie gazes caurules stiprinajuma trejgabala (165).

1i24817b

Attéla ThermolLazer 300T¢/ProMelt

20

Katla paligdegla gazes
caurulvadu tiriSana

1.

Gazes vadoso caurulvadu (71) atvienojiet no platgala
uzgala (421) Grieziet tikai gazes vado$a caurulvada
uzgriezni (71) ta, lai platgala uzgalis (421) nekustétos.

Gumijas §|uteni ievietojiet virs platgala uzgala (421) un
caurulé nodrosiniet 2,1 baru (30 psi) gaisa spiedienu.

Gazes caurulvadu (71) savienojiet ar platgala uzgali
(421).

1i25690b,
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LodisSu dozatora ritena
fiksesana

Lai pareizi dozétu lodites, dzenosajam ritenim (27) jaatrodas
tiesa saskaré ar riepu (89). Ja dzenosais ritenis (27) klust valigs
un/vai sakt slidét, ar sesskaldnu atslegu pievelciet
reqgulésanas skravi (211).

PIEZIME. Lai starp dzeno3o riteni (27) un riepu (81) batu
pareiza saskare, nodrosiniet, lai gaisa spiediens vienmér
ir 4,14 bari (60 psi).

27 7 ti4sesa

Lodisu dozésanas sprieguma
regulésana
(Tikai ThermolLazer 200T1C)

Kad izlidzinosa materiala kaste ir nolaista, pagrieziet bultskravi/

kloki pulkstenraditaja virziena, lai palielinatu elastibas spéku.

Parbaudiet, vai lodisu dozésanas ritenis ir saistits ar iekartas
riteni.

Novietojiet izlidzinoSa materiala kasti stavokli STO.
Parbaudiet, vai lodisu dozatora ritenis nesaskaras ar iekartas

riteni. Ja ta ir, pagrieziet kloki, lai samazinatu elastibas spéku.

333167M

Lodisu dozatora ritena fikséSana

Sakabes stiena regulesana
(tikai ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Sakabes stienu reguléSanu var veikt, iznemot apskavas
Skelttapu (268), apskavas tapu no apskavas (179), atskravéjot
uzgrieznus (128) un péc tam pagriezot apskavu, ka
nepiecieSams, lai pagarinatu vai saisinatu stiena savienotajus.

Lai lodites un termoplastiskais materials pareizi uzklatos,
izlidzinoSa materiala kastes sakabes stienim (182) jabat
33,34 cm (13,13 collas) garam. Lai noteiktu sakabes stiena
pareizu garumu, nomériet, kur uzgrieznis (128) saskaras ar
apskavu (179).

33,34 cm
(13,13 collas)

181

Noreguléjiet lodisu kastes sakabes stieni (181) t3, lai lodisu
kastes dzenosais ritenis (27) saskartos ar ThermoLazer riepu (81),
kad izlidzinosa materiala kaste ir nolaista (bet ne atvérta).
Lodisu kastes stienis (181) nedaudz janospiez uz leju, kad
apskavas tapu ievieto apskava (179) un izvietosanas plaksné
(78).

1. Kad izlidzino$a materiala kaste ir nolaista (bet ne
atvérta), ar roku pagrieziet lodisu kastes riteni.

ti14882a

81 27

2. Jaritenis neliek ThermoLazer riepai griezties uz prieksu
un atpakal, atskravéjiet uzgrieznus (128), iznemiet
apskavas Skelttapu (268), iznemiet apskavas tapu
no apskavas (179) un pagrieziet apskavu (179) vienu
apgriezienu pretéji pulkstenraditaja virzienam.

21



Izlidzinosa materidla kastes/ lodisu dozatora spéka pievads

78
268

179
128

ti14883a

3. Pievienojiet apskavu atpakal pie izvieto3anas plaksnes
un vélreiz pagrieziet lodisu kastes riteni, lai redzétu, vai
péc regulésanas Thermolazer riepa griezas uz prieksu
un atpakal.

4. Turpiniet griezt apskavu 1/2 pagriezienu pretéji
pulkstenraditaja virzienam, lidz lodisu kastes ritenis
griezoties liek ThermolLazer riepai griezties uz prieksu
un atpakal.

5. Peéc galigas regulésanas pabeigsanas pieskravéjiet
uzgriezni (128) pie apskavas.

PIEZIME. Sakabes stienis (182): Ja parveidojat SmartDie
par SmartDie Il, izmantojiet Die Link Kit 24J714.

Izlidzinosa materiala kastes/
lodisSu dozatora spéeka pievads
(Tikai ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Ja izlidzino3a materiala kastes/lodiSu dozatora kastes spéka
pievads nesaglaba stavokli “nolaists un fikséts’, noreguléjiet
3/4-16 kontruzgriezni, pagriezot pulkstenraditaja virziena par
1/4 lidz 1/2 pagriezienu vai tik daudz, lai speka pievads vairs
brivi negrieztos.

22

ti14604a

Izlidzinosa materiala kastes
sarnira ass noslodze
(Tikai ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Veiciet izlidzino$a materiala kastes Sarnira ass iepriekséju
noslogosanu, lai parbauditu, vai aizbidnis pilniba aizveras,
pacelot izlidzinosa materiala kasti no zemes. Ja no izlidzino3a
materiala kastes péc aizvérsanas un pacelsanas krit ara
materials, palieliniet noslodzi.

1. Atakejiet kastes Sarnira ass atsperes apaksdalu (199).

N 1i14628b
2. Parvietojiet kastes Sarnira ass atsperes apaksdalu
vajadzigaja atvéruma un pievienojiet atpakal.
Atsperes parvietosana uz iekSpusi samazinas noslodzi,
bet atsperes parvietosana uz arpusi palielinas noslodzi.

ti14629b
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Karbida darbrata maina iericei Smart Die Il (300TC/ProMelt)

Karbida darbrata maina iericei Smart Die 1l (300TC/ProMelt)
(Katra puse 1)

Pievienosana

Karbida slidnus drikst nomainit vienlaicigi tikai viena pusé. 1. Uzklajiet smérvielu rievai, pa kuru parvietojas slidnis.
Ja nonem abus slidnus, noreguléjums bis zudis un Graco
apstiprinatam specialistam bus javeic izlidzinosa materiala
kastes atkartota montaza.

1. Nonemiet izlidzino$a materiala kasti.

ti16845a

e

2. Nomainiet platni, presformas slidni (504) pret jaunu

/% ; ti16839 platni, presformas slidni. Skatiet rokasgramatu
<& Dalas 3A1321.
Attela Thermolazer 300TC/ProMelt 3. Spiezot uz 3kérsstiena (506) uzreiz virs atbalsta stiena
(509), ar se$skaldnu atsléegu nomainiet un pieskravéjiet
2. Arsesskaldnu atslegu atskraveéjiet un iznemiet augséjo Cetras skrives (513). Spiedanas laika starp $kérsstieni
pulku (511) no $keérsa (502). un atbalsta stieni nedrikst bat sprauga.

ti17068a
1i16843a
L . y ) 4. Arsesskaldnu atslégunomainiet un pieskravéjiet pulku
3. Apgrieziet iekartu otradi un ar seSskaldnu atslégu (511) uz tkérsa (502)
iznemiet Cetras skraves (513), platni un presformas ’

slidni (504).

AN

Q,

ti16845a
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Karbida darbrata maina iericei FlexDie (200/200TC)

Karbida darbrata maina iericei FlexDie (200/200TC)

Nonemsana PievienoSana

1. Nonemiet sijas vadibas karbu. 1. Karbida darbrata iekSpusé uzklajiet smérvielu.

2. Apgrieziet I€jéju ar augSpusi uz leju un izmantojiet 2. LieSanas darbratu nomainiet ar jaunu lieSanas dar-
5/8" uzgrieznatslégu, lai atskrivétu uzgriezni 17D593 bratu.
un 105327.

3. Ardivam 5/8" uzgrieznatslégam pievelciet
3. Nonemiet I&jéja darbratu 17D502 un 17D504. uzgrieznus.

a. Uzgriezni 105327 pievelciet ta, lai Iejéja darbrats
tikai pieskartos grozamaijai plaksnei.

b. Turiet uzgrieZznatslégu, kas ir pie uzgriezna
105327, bet ar otru 5/8" uzgrieznatslégu
pievelciet uzgriezni 17D593.

PIEZIME. Raugieties, lai péc uzgrieznu pievilk$anas
260462 Iéjéja darbrata rotacija nebutu ierobezota.

4. Uzstadiet sijas vadibas karbu.

1i26047a
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Katla gazes regulatora nomaina

Katla gazes regulatora nomaina

ThermolLazer 200/200TC

Nonemsana

1. Aizveriet propana tvertnes varstu.

ti14128a

2. Atvienojiet gazes padeves s|teni (a) no propana
tvertnes.

3. Gazes padeves 3|uteni (a) atvienojiet no sazarota
carulvada (e).

Pievienosana

1. Uzklajiet caurulu hermétiki un gazes padeves $|ateni (a

savienojiet ar sazarotu carulvadu (e).

)

2. Gazes padeves $luteni (a) savienojiet ar propana tvertni

(a).

3. Atveriet propana tvertnes varstu.

ti14127a

4. Parbaudiet, vai nav noplades.

5. Parbaudiet manometra PSI radijumu. Manometram
jarada 3 PSI 1. Ja ir vairak par 4 PSI, nedaudz atveriet
dedzek|a varstu un parbaudiet vélreiz.

Zim. 1

333167M
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Katla gazes regulatora nomaina

ThermolLazer 300T1c

Nonemsana

1. Aizveriet manualo gazes slégvarstu uz propana tvertnes.

/ ti14128a

2. Atvienojiet gazes padeves $|ateni no propana tvertnes.
Atvienojiet gazes cauruli (118) no stiprinajuma (410).

4. Atskraveéjiet caurulites mezglu (408, 409, 410, 415)
no likuma (401).

5. Atskravéjiet gazes regulatoru (10) no caurulites likuma
(142).

6. Atskravéjiet gazes regulatoru (10) no stiprinajuma (64).

Pievienosana

1. Uzklajiet stiprinajumam (64) caurulu blivéetaju
un ieskravéjiet jauna gazes regulatora (10).
Pagrieziet savienojumu, lidz tas ir gazes necaurlaidigs.
PIEZIME: Parbaudiet, vai pie stiprindjuma (64)
ir pievienots regulatora savienojums OUT (ARA).
Skatiet Zim. 2.

7 ti25752a

Zim. 2

26

Uzklajiet caurulites likumam (142) caurulu blivetaju
un ieskrtvéjiet jauna gazes regulatora (10).

Pagrieziet savienojumu, lidz tas ir gazes necaurlaidigs.
PIEZIME: Parbaudiet, vai pie caurulites likuma (142)

ir pievienots regulatora savienojums IN (IEKSA).
Skatiet Zim. 2.

Uzklajiet stiprinajumam (408) caurulu blivétaju
un ieskravéjiet likuma (401).

Pievienojiet gazes cauruli (118) pie stiprinajuma (410).
Pagrieziet savienojumu, lidz tas ir gazes necaurlaidigs.

Pievienojiet gazes padeves Sluteni pie propana tvertnes.

=
%f‘

£

{
tit4411a
75%\; 4’7?//

Atveriet manualo gazes slégvarstu uz propana tvertnes.

ti14127a

Parbaudiet, vai gazes caurulvadiem nav gazes nopludes
(skatit rokasgramatu Ekspluatacija).

IEKSA
Bulta
norada
gazes
plasmas
ARA virzienu
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ThermolLazer ProMelt

Nonemsana

1. Aizveriet manualo gazes slégvarstu uz propana tvertnes.

ti14128a

Atvienojiet gazes padeves Sluteni no propana tvertnes.
Atskravéjiet manometru (402) no trejgabala (409).
Atvienojiet gazes cauruli (118) pie stiprinajuma (410).

Atskravéjiet caurulites mezglu (408, 409, 410)
no likuma (401).

AR SN

6. Sarnirsavienojumu (323) atskravéjiet no caurules
izliekuma (142).

7. Gazes regulatoru (10) atskravéjiet no fitinga (64).

Pievienosana

1. Caurulu hermétiki uzklajiet uz fitinga (64) un ieskravéjiet
to gazes regulatora (10). Grieziet savienojumu, lidz tas ir
gaznecaurlaidigs.

PIEZIME: Raugieties, lai regulatora IZEJAS savienojums
bdtu savienots ar fitingu (64). Skatiet Zim. 3.

2. §arnirsavienojumu (323) uzskrivéjiet uz caurules
izliekuma (142). Grieziet savienojumu, lidz tas ir
gaznecaurlaidigs.

ti25757a

Zim. 3

333167M

Katla gazes regulatora nomaina

Uz fitinga (408) uzklajiet caurulu hermétiki un caurulu
mezglu (408, 409, 410) ieskravéjiet izliekuma (401).
Pagrieziet savienojumu, lidz tas ir gazes necaurlaidigs.
PIEZIME: Piezime: raugieties, lai regulatora IEKSEJAIS
savienojums butu savienots ar caurules likumu (142).
Skatiet Zim. 3.

Uz caurvadizolatora (406) uzklajiet caurulu hermétiki.
leskravéjiet manometru (402) no trejgabala (409).
Pagrieziet savienojumu, lidz tas ir gazes necaurlaidigs.

Pievienojiet gazes cauruli (118) pie stiprinajuma (151).
Pagrieziet savienojumu, lidz tas ir gazes necaurlaidigs.

Pievienojiet gazes padeves §|uteni pie propana tvertnes.

=
s

o2 B

(
N / til4411a
§\~ A/

7. Atveriet manualo gazes slégvarstu uz propana tvertnes.

tit4127a

Parbaudiet, vai gazes caurulvadiem nav gazes noplades
(skatit rokasgramatu Ekspluatacija).

plasmas
virzienu
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Dedzek|a un izlidzinosa materidla deglu gazes regulatora nomaina

Dedzekla un izlidzinoSa materiala deglu gazes regulatora nomaina

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Nonemsana

1.

Aizveriet manualo gazes slégvarstu uz propana tvertnes.

ti14128a

2. Atvienojiet gazes padeves $|Gteni no propana tvertnes.

3. Atvienojiet gazes caurulvadu pie lejupstraumes caurules
ltkumiem (161).

4. Sarnirsavienojumu (323) atskravéjiet no spiediena
plasmas caurules izliekuma (142).

5. Atskravéjiet gazes regulatoru (152) no stiprindjuma (323).

6. Atskravéjiet un nonemiet gazes regulatoru (152) no
augsupplades caurules likuma (142).

PievienoSana

1. Uzklajiet caurulu hermétiki uz lejuppludes caurules
trejgabala (12). Caurules trejgabalu (12) ar likumu (161)
pieskravéjiet pie gazes regulatora (152). Grieziet
savienojumu, lidz tas ir gaznecaurlaidigs.

2. Uzklajiet stiprinajumam (323) caurulu blivétaju

s ti25753a

un ieskraveéjiet gazes regulatora (152).
Pagrieziet savienojumu, lidz tas ir gazes necaurlaidigs.

Zim. 4

28

PIEZIME: Raugieties, lai regulatora IEEJAS savienojums
batu savienots ar fitingu (323). Skatiet Zim. 4.

Sarnirsavienojumu (323) uzskrivéjiet uz spiediena
plasmas caurules izliekuma (142), kas tagad ir savienots
ar gazesregulatoru (152). Grieziet savienojumu, lidz tas ir
gaznecaurlaidigs.

PIEZIME: Parbaudiet, vai pie caurulites likuma (142)
ir pievienots regulatora savienojums IN (IEKSA).
Skatiet Zim. 4.

Pievienojiet gazes caurulvadu pie lejupstraumes
caurules llkumiem (161). Pagrieziet savienojumu, lidz tas
ir gazes necaurlaidigs.

Pievienojiet gazes padeves $luteni pie propana tvertnes.

@ @@

til4411a

(=7

Atveriet manualo gazes slegvarstu uz propana tvertnes.

til4127a

Parbaudiet, vai gazes caurulvadiem nav gazes nopliades
(skatit rokasgramatu Ekspluatacija).

Bulta
norada
gazes
plasmas
virzienu
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Izlidzinosa materiala aizmuguréja degla mezgls

IzlidzinoSa materiala aizmuguréja degla mezgls

(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

Nonemsana

1. Aizveriet manualo gazes slégvarstu uz propana tvertnes.

ti14128a

2. Atvienojiet gazes padeves sluteni no propana
tvertnes (99).

3. Atvienojiet gazes cauruli (373) pie varsta stiprinajuma
(151). Skatiet Zim. 5.

4. Iznemiet gazes degla stiprinajumu virknes konsoles
fiksatorus (104, 109). Atskruveéjiet sesas skraves (115).
Skatiet Zim. 5.

5. Nonemiet degla mezglu.

6. Nonemiet sprostgredzenus (75) no gazes kolektora.
Skatiet Zim. 5.

Zim. 5

333167M

Pievienosana

1.

levietojiet degla kolektoru stiprinajuma konsolé
(104, 109). Nostipriniet ar sprostgredzeniem (75).
Skatiet Zim. 5.

Piestipriniet degla mezglu stiprinajuma konsoli
pie lodisu dozatora.

Pievienojiet degla sluteni (98) pie varsta stiprinajuma (151).

Pievienojiet gazes padeves sluteni (99) pie propana

tvertnes.
% 99
£

til4411a

=

Atveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes.

ti22658a
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Izlidzinosa materiala priekséja degla mezgls

IzlidzinoSa materiala priekséja degla mezgls
(ThermoLazer 300T1C/ProMelt)

Nonemsana 6. Iznemiet izlidzino3a materiala deglus.

1. Aizveriet manualo gazes slegvarstu uz propana tvertnes.

ti14128a

2. Atvienojiet gazes padeves 3|ateni no propana tvertnes.

,
)

e ’@ 7.

(
§\~ /% 1i14411b

3. lznemiet izlidzino3a materiala kasti no izlidzinosa
materiala karkasa (skatit rokasgramatu Ekspluatacija).

ti17074b

8. Atskrivéjiet gazes kolektora (mazak deglu) stiprinajuma
konsoles fiksatorus (146) un iznemiet degla mezglu
(mazak deglu) no priekséja izlidzinosa materiala
karkasa (20).

4. Atvienojiet gazes cauruli ar 45° likumu (32).

Pievienosana

1. levietojiet gazes kolektoru (mazak izlidzinosa materiala
deglu) konsoles balstena kolektora (52) un ar fiksatoriem
(146) pieskruvéjiet gazes kolektora stiprinajuma konsoli
pie priekséja izlidzinosa materiala karkasa (20).

5. Atskruvéjiet priek3éja izlidzino3a materiala karkasa
fiksatorus (146) un nonemiet priekséjo karkasu (20).

ti17073a

2.

ti22060a
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Izlidzino$a materiala priekséja degla mezgls

3. Piestipriniet gazes kolektora sprostgredzenu (75). 6. Pievienojiet gazes padeves 3|Gteni (99) pie propana
tvertnes.
4, Piestipriniet priekséja izlidzino3a materiala karkasu (20)
pie izlidzino3a materiala karkasa. Nostipriniet % 99
ar fiksatoriem (146). p
| O
146 ‘
— L ;i// ti14411b
ti17073a

7. Atveriet manualo gazes slégvarstu uz propana tvertnes.

5. Pievienojiet gazes cauruli pie 45° likuma (32).

tit4127a

ti17072a
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Izlidzinosa materiala deglis

Izlidzinosa materiala deglis

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Vertikalais prieksejais izlidzinosa materiala deglis (1)

Nonemsana

1. Nonemiet izlidzino$a materiala degla liesmas indikatoru

(67).

o,

f

ti21955a

2. Atskravéjiet izlidzinosa materiala degli un uzgali
no gazes kolektora.

S ti21956a

3. Atskravéjiet adaptera stiprinajumu (363) no uzgala
stiprinajuma (60). Nonemiet paplaksni no uzgala (119).

363
ti21957a

4. Atskraveéjiet uzgala stiprinajumu (60) no izlidzinosa

materiala degla (2).

Qﬁz
— 60
ti21958a

Pievienosana

1. Uzklajiet augstas temperaturas vitnu blivetaju uz
3/8-16 uzgala (60) vitnem un ieskravejiet degli (2).
PIEZIME: Uzgala gals ar mazako atvérumu jaieskravé
izlidzinosa materiala degli.

ka
60
ti21958a

2. Uzklajiet caurulu blivétaju uz uzgala (60) stiprinajuma

1/8 collu ASV standarta vitnes un uzskravéjiet uz
adaptera stiprinajuma (363). Novietojiet paplaksni
uz uzgala (60).

363
ti21957a

w

Uzklajiet caurulu blivétaju uz adaptera stiprinajuma
(363) 1/8 collu ASV standarta vitnes un ieskriveéjiet
gazes kolektora.

ti21956a

4. Uzlieciet izlidzino3a materiala degla liesmas indikatoru (67).

Q.

/

ti21955a
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Izlidzinosa materiala deglis

Izlidzinosa materiala deglis

Horizontalais(-ie) izlidzinosa materiala deglis(-li)

Nonemsana Pievienosana

1. Uzklajiet augstas temperatdras vitnu blivetaju uz 3/8-16
uzgala (60) vitném un ieskravéjiet degli (2). PIEZIME.
Uzgala gals ar mazako atvérumu jaieskrave izlidzinosa
materiala degli.

1. Nonemiet izlidzino$a materiala degla liesmas indikatoru
(67).

ti17075b

ti17077b
2

2. Atskravéjiet izlidzinosa materiala degli un uzgali
no gazes kolektora. 2. Uzklajiet caurulu blivétaju uz uzgala (60) stiprindjuma

1/8 collu ASV standarta vitnes un uzskraveéjiet uz

adaptera stiprinajuma (363).

\\)

ti21950a

60

‘ 7 363
3. Atskravéjiet adaptera stiprinajumu (363) no uzgala @Nﬁ/

stiprinajuma (60). 3

Uzklajiet caurulu blivétaju uz adaptera stiprinajuma
(363) 1/8 collu ASV standarta vitnes un ieskrivéjiet
gazes kolektora.

O
@X\\)\\\\%’ 363

4. Atskravéjiet uzgala stiprinajumu (60) no izlidzinosa
materiala degla (2).

4. Uzlieciet izlidzino$a materiala degla liesmas indikatoru
(67).

ti17075b
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Galvenais gazes filtrs (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Galvenais gazes filtrs IzlidzinoSa materiala degla
(ThermoLazer 300TC/ProMelt) filtrs
Nonemsana .

’ Nonemsana

1. Atskravéjiet filtra stiprinajumu (403) no trejgabala (12). ) o B 5
1. Skatiet sadalu "Izlidzino3a materiala degla nonem3ana”

2. Atskravéjiet stiprinajumu (407) no $|atenes (99). 32.Ipp.

Uzstadisana Uzstadisana

1. Uzklajiet caurulu blivétaju uz 1/4 collu ASV standarta 1. Skatiet sadalu "Izlidzinosa materiala degla uzstadisana”
$lGtenes (99) un uzskravéjiet uz filtra stiprinajuma (407). 32.Ipp.

2. Uzkljiet caurulu blivetaju uz 1/4 collu ASV standarta
filtra stiprinajuma (403) un ieskravéjiet trejgabala (12).

3. Parbaudiet, vai gazes caurulvadiem nav noplades. (Skatit
rokasgramatu Ekspluatacija.)

ti21960a
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Traucéjumu meklésana

1N\
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/
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0000

Traucéjumu meklésana

Probléma

lemesls

Bojajumu novérsana

Katla paligdeglis
neaizdegas vai
parstaj degt

Maz gazes vai tuksa LP gazes tvertne

levietojiet pilnu tvertni.

Gazes padeves $|Utene nav pievienota pie tvertnes

Pievienojiet gazes padeves s|uteni.

Aizveérts LP gazes tvertnes slégvarsts

Atveriet LP gazes tvertnes slégvarstu.

Aizvérts manualais gazes slégvarsts

Atveriet manualo gazes slégvarstu.

Gazes cauru|vadiem ir noplude vai tie ir atvienoti

Parbaudiet, vai nav gazes nopludes. Pievienojiet
un pieskruvéjiet stiprinajumus.

Katla gazes drosibas varsta parslégs nav pareiza
stavokli

Pagrieziet parslégu stavokli “PILOT” un lidz
galam iestumiet ieksa (skatit rokasgramatu
Ekspluatacija).

Termoelementam nav pietiekams laiks, lai uzsiltu

Skatit rokasgramatu Ekspluatacija.

Katla paligaizdedzes akumulatoram zems jaudas
limenis

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Nepareiza katla paligaizdedzes elektroda sprauga

Noreguléjiet spraugu (skatit 11. Ipp.).

Nepareizs liesmas augstums un/vai gazes spiediens

Noreguléjiet liesmu un spiedienu
(skatit rokasgramatu Remonts).

Spécigs véj$ nopus liesmu

Novietojiet ThermolLazer vieta, kur nav spécigs
véjsAizveriet degla apskates atveres.

Aizséréjis deglis un/vai gazes caurulvadi

Iztiriet atvérumus un caurulvaduslzoléjiet
visus gazes regulatorus, ja caurulvadu tiriet
ar saspiestu gaisu (skatit 6. Ipp.).

Katla gazes drosibas varsts nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu, ja ta neiztur diagnosticésanas
parbaudi (skatit 6. Ipp.).

Termoelements nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu, ja ta neiztur diagnosticésanas
parbaudi (skatit 12.1pp.).

Katla paligaizdedzes elektroda zeméjuma vads
nav pareizi pievienots

Notiriet savienojumus un piestipriniet
atkartotiNomainiet zeméjuma vadu,
jatas ir bojats.

Katla paligaizdedzes elektroda zeméjuma vadam
irisslégums

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Katla paligaizdedze nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Katla degla regulators nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Katla degli izslédzas pirms

materiala izkusanas

Materiala limenis ir zems

levietojiet katla materialu. Tiklidz materiala
[imenis sasniegs termometru, 31 probléma
neatkartosies.

Tikai ProMelt

Parmérigas temperataras drosibas slédzis
nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).
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Traucéjumu meklésana

Probléma

lemesls

Bojajumu novérsana

Katla galvenie degli
neiedegas vai nedeg
pareizi

Katla gazes drosibas varsta parslégs nav pareiza
stavokli

Pagrieziet parslégu stavokli ON (IESLEGTS)
(skatit rokasgramatu Ekspluatacija).

Katla temperatiras regulétaja ripa iestatita zemaka
temperatira neka materiala temperatira

Pagrieziet katla temperatdras regulétaja ripu uz
temperataru, kas ir par 13,9 °C (25 °F) augstaka
neka materiala temperatara.

Katla gazes drosibas varsts nedarbojas pareizi

Skatiet rokasgramatu Remonts un nomainiet
dalu, ja ta neiztur diagnosticésanas parbaudi.

Aizséréjis deglis un/vai gazes caurulvadi

Iztiriet atvérumus un caurulvadus. Izoléjiet visus
gazes regulatorus, ja caurulvadu tiriet ar
saspiestu gaisu (skatit 20. Ipp.).

Katla temperatlras regulétajs nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Gazes caurulvadi ir atvienoti

Pievienojiet un nostipriniet iet Slatenes
stiprinajumus. Parbaudiet, vai nav gazes
noplides.

Nepareizs liesmas augstums un/vai gazes spiediens

Noregulgjiet liesmu un spiedienu
(skatit 18. Ipp.).

Katla gazes drosibas varsta parslégs nav pareiza
stavokli

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Katla galvenie degli
neizslédzas

Katla temperatiras regulétaja ripa nav pagriezta
uz iestatijumu, kas ir zemaks neka materiala
temperatura

Pagrieziet katla temperatdras regulétaja ripu uz
iestatijumu, kas ir par 13,9 °C (25 °F) (minimums)
zemaks neka materiala temperatdra.

Katla temperatlras regulétajs nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Katla gazes drosibas varsts nedarbojas pareizi

Nomainiet dau, ja ta neiztur diagnosticésanas
parbaudi (skatit 6. Ipp.).

Katla galvenais deglis
neieslédzas

Katla temperatiras regulétaja ripa nav pagriezta
uz iestatijumu, kas ir augstaks neka materiala
temperatura

Pagrieziet katla temperatdras regulétaja ripu uz
iestatijumu, kas ir par 13,9 °C (25 °F) (minimums)
augstaka neka materiala temperatira

Katla temperatiras regulétajs nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Katla gazes drosibas varsts nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu, ja ta neiztur diagnosticéSanas
parbaudi (skatit 6. Ipp.).

Parmérigas temperatdras droSibas slédzis
nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Termometrs nerada tadu
pasu temperataru, ka
materiala temperatira
katla

Materials nav sasniedzis temperatdras regulétaja
iestatito punktu

Laujiet, lai materials sasniedz ekspluatacijas
temperaturu.

Materials nav pilniba samaisits

Samaisiet materialu.

Vési vai véjaini apkartéjas vides apstakli

Parvietojiet ThermolLazer uz vietu, kur nav vési,
véjaini apstakli. Iznemiet materialu un
parbaudiet termometru.

Termometrs nav pareizi kalibréts

Kalibréjiet termometru (skatit 10. lpp.).

Katla temperatiras regulétajs nav pareizi kalibréts

Skatit rokasgramatu Remonts un nomainiet
dalu, ja to nevar kalibrét
(skatit rokasgramatu Dalas).

Termometrs nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Katla temperatlras regulétajs nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu (skatit rokasgramatu Dalas).

Katla gazes drosibas varsts nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu, ja ta neiztur diagnosticésanas
parbaudi (skatit 6. Ipp.).

Nepareizs liesmas augstums un/vai gazes spiediens

Noregulgjiet liesmu un spiedienu
(skatit 18. Ipp.).
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Traucéjumu meklésana

Probléma

lemesls

Bojajumu novérsana

Izlidzino$a materiala
kastes deglis neaizdegas,
parstaj degt vai nevar
mainit siltuma jaudu

Tuks$a LP gazes tvertne

levietojiet pilnu tvertni.

Aizveérts LP gazes tvertnes slégvarsts

Atveriet LP gazes tvertnes slégvarstu.

Gazes padeves $|Utene nav pievienota pie tvertnes

Pievienojiet gazes padeves s|uteni.

Gazes cauru|vadiem ir noplade vai tie ir atvienoti

Parbaudiet, vai nav gazes nopludesPievienojiet
un pieskravéjiet stiprinajumus.

Degla regulators/ liesmas plasmas regulésanas
varsts nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu
(skatit rokasgramatu Dalas).

Aizséréjis degla uzgalis

Notiriet vai nomainiet dalu
(skatit rokasgramatu Dalas).

Degla mezgls nedarbojas pareizi

Nomainiet daju
(skatit rokasgramatu Dalas).

Dedzeklis neaizdegas

Tuksa LP gazes tvertne

levietojiet pilnu tvertni.

Aizverts LP gazes tvertnes slégvarsts

Atveriet LP gazes tvertnes slégvarstu.

Dedzekla manualais slégvarsts ir aizvérts

Atveriet dedzek|a manualo slégvarstu.

Gazes padeves $|Utene nav pievienota pie tvertnes

Pievienojiet gazes padeves s|uteni.

Gazes cauru|vadiem ir noplade vai tie ir atvienoti

Parbaudiet, vai nav gazes nopludesPievienojiet
un pieskravéjiet stiprinajumus.

Dedzekla mezgls nedarbojas pareizi

Nomainiet dalu
(skatit rokasgramatu Dalas).

Maisitaja palaisanas kloki
ir gruti pakustinat

Materials ir auksts

Laujiet, lai materials sasniedz ekspluatacijas
temperaturu.

Fitingi ir nodilusi

Nomainiet fitingus
(skatit rokasgramatu Dalas).

NepiecieSams ieellot sakabes lodisu stieni

Pievienojiet smérvielu.

Starp maisitaju un katlu iestregusas nevélamas
dalinas

No katla iznemiet materialu un UZMANIGI
atbrivojiet un iznemiet nevélamas dalinas.

ControlFlow"™ aizbidna
varstu grati atvért vai
aizvert

Zema materiala temperatira

Uzsildiet materialu lidz ekspluatacijas
temperatdrai. Parbaudiet, vai termometrs brivi
kustas.

Aizbidnis iekeéries virzitajos

Parbaudiet, vai virzitajos nav lieks materials.
Sasildiet péc nepiecieSamibas un iznemiet lieko
materialu. Uzklajiet smérvielu, lai ieellotu
virzitajus.

Fitingi ir nodilusi

Nomainiet fitingus
(skatit rokasgramatu Dalas).

ControlFlow aizbidna
varstam ir noplade

Aizbidnis nav aizvérts lidz galam

Aizveriet aizbidni lidz galam.

Aizbidna atvéruma iestrégusas nevélamas dalinas

UZMANIGI atbrivojiet un iznemiet nevélamas
dalinas.

No izlidzinosa materiala
kastes krit ara materials

Izlidzinosa materiala kastes izvades atvéeruma
ir nevélamas dalinas

UZMANIGI atbrivojiet un iznemiet nevélamas
dalinas.

Izlidzinosa materiala kaste ir netira

UZMANIGI notiriet kasti. Visam kustigajam
dalam jabat tiram.

Nepareizs izvietosanas plaksnes sakabes garums

Noreguléjiet garumu (skatit 21. Ipp.).

Nepareizi noreguléts Izlidzinosa materiala
kastes/lodiSu dozatora kastes spéka pievads

Noregulgjiet sviru (skatit 21. Ipp.).

Nodilis izlidzinosa materiala kastes Skérsstienis

Nomaniet aizbidni
(skatit rokasgramatu Dalas).

Nodilusi izlidzinosa materiala kastes Skérsstiena
atdura

Nomaniet tekni
(skatit rokasgramatu Dalas).
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Traucéjumu meklésana

Probléma

lemesls

Bojajumu novérsana

Parmériga materiala
uzkrasanas, sakot un
beidzot presésanu

Izlidzino3a materiala kaste nav noreguléta lidz ar
zemi

Skatit rokasgramatu Ekspluatacija.

Izlidzinosa materiala kaste ir atvérta, kad
ThermolLazer nekustas

Sasaknojiet ThermoLazer un izlidzino3a
materiala kastes kustibu.

I1zlidzinosa materiala kastes izvades atvéruma ir
nevélamas dalinas

UZMANIGI atbrivojiet un iznemiet nevélamas
dalinas.

1zlidzinosa materiala kaste ir netira

UZMANIGI notiriet kasti. Visam kustigajam
dalam jabat tiram.

Lodites neizdalas vai
izdalas nevienmérigi

Zems lodisu limenis lodisu piltuvé

Piepildiet lodiu piltuvi.

Lodisu dozatora aizvars ir ciet

Atveriet aizvaru, ka nepieciesams, lai iegltu
vajadzigo strukturas platumu.

Lodisu dozatora dzenosais ritenis nav sasaistits

Nostipriniet lodisSu dozatora riteni
(skatit 21. Ipp.).

Lodisu dozatora dzenosais ritenis izslid

Pieskravéjiet. Parbaudiet gaisa spiedienu
(skatit 21. Ipp.).

Lodisu dozatora izvades atvéruma ir gruzi

Iznemiet gruzus.

Gruzi uz Thermolazer riepas vai lodisu dozatora
ritena

Iznemiet gruzus.

Lodités ir mitrums

Iznemiet mitras lodites. I1zzavéjiet piltuvi, lodisu
$lateni un lodiSu dozatoru. Piepildiet piltuvi ar
sausam loditém.

Lodites neizvadas
vajadzigaja plusmas
atruma

Lodisu dozatora plismas atrums nav pareizi iestatits

Pagrieziet plismas atruma sviru pareizaja
stavokli.

Lodisu dozatora dzenosais ritenis izslid

Pieskravéjiet riteni un parbaudiet riepas
spiedienu (skatit 21. Ipp.).

Lodisu dozatora aizvars nav atvérts pilniba

Atveriet aizvaru pilniba.

Lodités ir mitrums

Iznemiet mitras lodites. Izzavéjiet piltuvi, lodisu
$lateni un lodiSu dozatoru. Piepildiet piltuvi
ar sausam loditém.

Mitra cela virsma

Laujiet izzat cela virsmas mitrumam.

Nelidzena cela virsma

Izlidziniet cela virsmu.

Lodisu dozatora ir maz materiala

levietojiet materialu lodi3u piltuve.

Izlidzinosa materiala kasti
ir grati pastumt, kad ta
atrodas uz zemes

Izlidzinosa materiala kaste nav pareizi noreguléta

Skatit rokasgramatu Ekspluatacija.
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Materiala uzklasana

Traucéjumu meklésana

Probléma

lemesls

Bojajumu novérsana

Preséjot nelidzenas linijas malas

Izlidzinosa materiala kaste ir netira

UZMANIGI notiriet kasti. Izvades
atvérumam un izlidzinosa materiala
kastes platnes slidniem jabat tiriem.

Auksta materiala temperatira

Uzsildiet materialu, ka nepieciesams.

Markésanas atrums parak liels

Samaziniet Thermolazer atrumu.

Preséjot nelidzena materiala virsma

Materials ir parkarsis

Samaziniet karstumu.

Mitra cela virsma

Laujiet izzut cela virsmas mitrumam.

Nelidzena cela virsma

Izlidziniet cela virsmu.

Izlidzinosa materiala kasté ir maz
materiala

levietojiet materialu izlidzino3a
materiala kaste.

PIEMERI:

Pareizi uzklajot linijas, tas bus pilnas, taisnas, ar asam malam, pareizu krasu, biezumu un platumu, spécigu sasaistisanos ar

zemi un ar vienmerigu atstarotspeju.

ti14507a

Nepietiekama pielipSana (materials
deforméjas linijas sakuma)

ti14508a

1
|
|
|
|
|
|

Materiala temperatira ir parak zema
«  Thermolazer atrums ir parak liels
« Uzcelair gruzi

« Virsmas temperatdra ir parak auksta

« Paaugstiniet materiala temperatdru.
« Samaziniet Thermolazer atrumu.
+ Notiriet gruzus no cela.

« Gaidiet, kamér palielinasies virsmas
temperatara.

Nelidzena un grambaina linija

« Uzvirsmas ir gruzi
« Garoza no parkarséta materiala

« lzlidzinosa materiala kasté ir
iekerusies gruzi

« Materials neparklaj augstakos

+ Notiriet gruzus no virsmas.
« Samaziniet materiala temperataru.

« lztiriet gruzus no izlidzinosa
materiala kastes.

« Noregulgjiet izlidzino3a materiala

1i14509a S
punktus uz cela kastes linijas biezumu.

Linija ir gazes burbuli « Uzvirsmas ir mitrums vai $kidinatajs |+ Notiriet skidinataju no virsmas.

o ° o Y|« Materials ir parkarséts « Samaziniet materiala temperatiru.

o
o o
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@) ] . o
i14510a

Linijai ir nelidzenas malas un plaisas

til4511a

+ Materiala temperatura ir parak zema

«  Thermolazer atrums ir parak liels

+ Paaugstiniet materiala temperatadru.

« Pagaidiet, kameér apkartéjas vides
apstakli samazinas mitrumu.

- Samaziniet ThermolLazer atrumu.
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Traucéjumu meklésana

Probléma

lemesls

Bojajumu novérsana

Uzpatusies, noapalota linija

ti14512a

Materiala temperatura ir parak
augsta

Samaziniet materiala temperatdru.

Materiala linijai ir dubultas malas

Nelidzena cela virsma

Izlidzinosa materiala kaste
nevienmerigi parvietojas pa pamatni

Klajiet uz lidzenas cela virsmas.

Nonemiet gruzus no izlidzinosa
materiala kastes sviras stiena.

Parbaudiet/nomainiet bojatu
izlidzinosa materiala kastes sviras
stieni/sviras asi.

ti14513a
Linija ir vilnaina + Liels cela virsmas izliekums « Uzkljiet ta, lai izliekums neietekmé
uzklasanu.

+ Nepareiza ThermolLazer darbiba « lzmantojiet pareizu uzklasanas
metodi (pieméram, méginiet
blokét pagrieziena riteni).

ti14514a
Linija ir saplaisajusi + Celavirsma ir saplaisajusi « Salabojiet plaisas.
« Termisks spriegums no parkarsanas |« Samaziniet materiala temperatdru.
« Materials uzklats parak auksts «+ Palieliniet materiala temperataru.
2\ « Materials uzklats parak plani « Samaziniet ThermoLazer atrumu,
1asts lai uzklatu materialu uzklatu biezak.
| a

Robainas malas un linijas virsma

ti14516a

Materiala temperatira ir parak zema
Materials ir parkarséts vai apdedzis

Mitra cela virsma

Paaugstiniet materiala temperatdru.
Samaziniet materiala temperatdru.

Gaidiet, lidz cela virsma ir sausa.

Robaini linijas gali; materials pil starp
linijam

ti14517a

Izlidzinosa materiala kaste pilniba
neaizveras

Izlidzinosa materiala kasté
ir iekérusies gruzi

Nodilis izlidzinosa materiala kastes
Skérsstienis

Nodilusi izlidzinosa materiala kastes
teknes Skérsstiena atdura

Virsmas temperatira ir parak auksta

Notiriet izlidzinosa materiala kasti.
Iztiriet gruzus no izlidzinosa
materiala kastes.

Nomainiet izlidzinosa materiala
kastes aizbidni.

Nomainiet izlidzinosa materiala
kastes tekni.

Laujiet palielinaties virsmas
temperaturai.
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Cauruju shema

Caurulu shema

ThermolLazer 200
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Caurulu shéema

ThermolLazer 200T1c
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Cauruju shema

ThermolLazer 300T1c/ProMelt
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Vadojuma shéma

Vadojuma shema

ThermolLazer 200T1c
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Vadojuma shéma

ThermolLazer 300T1c
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Vadojuma shéma

ThermolLazer ProMelt
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Tehniskie dati

Tehniskie dati

(nav pieejams)

ThermolLazer ThermolLazer
200/200T7c ThermoLazer 3001c ProMelt
(24U280) araizmuguréjo bez (24H624)
apsildi aizmuguréjas
(24U281) (24H622) apsildes
(24H625)
Degviela Saskidrinata naftas gaze (LP gaze) (3kidra propana gaze)
Gazes padeves maksimalais spiediens - bari (psi) 17,24 (250)
Katla deglis 0,21 0,034 0,034 0,21
3) (0,5) (0,5) 3)
(-]
= a_ Dedzeklis 0,21 1,38 1,38 1,38
Lg % 2 3) (20) (20) (20)
%_.! = |Izlidzinoa materiala kastes priek3éjie degli 0,21 1,38 1,38 1,38
2'a.g
X wao 3) (20) (20) (20)
Izlidzino$a materiala kastes aizmuguréjie degli 0,21 1,38 N/A 1,38
3) (20) (nav pieejams) (20)
Katla degli (deglu kopsumma) (1) 8,8 (2) 8,8 (2)8,8 (2) 29,3
© (30.000) (30.000) (30.000) (100.000)
3 Dedzeklis 2,93 29,3 29,3 29,3
'g = (10.000) (100.000) (100.000) (100.000)
£.8 3 |Izlidzino$a materiala kastes priek3&jais deglis 79 79 79 79
=3 § (3 deglu kopsumma) (27.000) (27.000) (27.000) (27.000)
g X |lIzlidzinosa materiala kastes aizmuguréjais deglis 10,6 10,6 N/A 10,6
= (4 deglu kopsumma) (36.000) (36.000) (nav pieejams) (36.000)
= Kopa 30,2 56,6 46,0 771
(103.000) (193.000) (157.000) (263.000)
_ | Gaze 9,1 9,1 9,1;13,6
o 8 (20) (20) (20,30)
'g § U | Galvenais katls 91 136 kg (300 marc.) (termoplastiskie autocelu
ég 'g (200) markéjuma kompozitmateriali)
2 | Lodidu piltuve 18 40 (90) - Il tipa
(40) stikla lodites
Maksimala ekspluatacijas temperatdra - °C (°F) 232 232 232 249
(450) (450) (450) (480)
Spiediens priek3éja riepa - bari (psi) N/A (nav 3,10
pieejams) (45)
Spiediens aizmuguréja riepa - bari (psi) N/A (nav 4,14
pieejams) (60)
Svars, kg (marcinas) 260 300 295 350
(118) (136) (134) (159)
5 Garums - m (collas) 1,12 (44) 1,83 (72)
E Augstums - m (collas) 1,00 (39) 1,3(51)
Platums - m (collas) 0,84 (33) 48 (1,22)
Aizdedzes baterija N/A AA(1,5V)
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Graco standarta garantija

Graco garanté sakotnéjam pircéjam un izmantotajam visa Saja rokasgramata minéta aprikojuma, ko razojis Graco un kas markéts ar st uznémuma
nosaukumu, materialu un apdares kvalitati iegades datuma. Neskaitot kadu ipasu, pagarinatu vai ierobezotu garantiju, ko publicéjis Graco, Graco
divpadsmit ménesu laika péc iegades datuma salabos vai nomainis jebkuru aprikojuma dalu, kuras bojajumu Graco bis konstatéjis. Si garantija
ir spéka tikai tad, ja aprikojums ir uzstadits, izmantots un uzturéts atbilstosi Graco rakstiskajiem ieteikumiem.

ST garantija neattiecas uz visparéju nodilumu un nolietojumu, jebkadiem darbibas traucéjumiem, kas radusies nepareizas uzstadisanas, nepareizas
izmantosanas, noberzuma, korozijas, nepiemérotas vai nepareizas apkopes, nolaidibas, nelaimes gadijuma, izmainu vai daJu nomainas ar detalam,

ko nav izgatavojis Graco, rezultata, un Graco par to nebus atbildigs. Graco nebus atbildigs ari par nepareizu darbibu, bojajumu vai nodilumu, kas

radies dé| Graco aprikojuma nepiemérotibas tam struktiram, piederumiem, aprikojumam vai materialiem, ko nav piegadajis Graco, vai dé| to struktdru,
piederumu, aprikojuma vai materialu, ko nav piegadajis Graco, nepareizas konstrukcijas, izgatavosanas, uzstadisanas, darbibas vai apkopes.

Sis garantijas ietvaros tiek izvirzits nosacijums, ka $kietami defektivais aprikojums, ieprieks samaksajot par atpakalnosatianu, janogada noradita bojajuma
parbaudei pie kada pilnvarota Graco izplatitaja. Ja noraditais defekts bis apstiprinajies, Graco jebkuru bojato detalu salabos vai nomainis bez maksas.
Aprikojums tiks nosatits atpakal sakotnéjam pircéjam vina iepriek$ apmaksataja piegades veida. Ja aprikojuma parbaudes rezultata netiks konstatéts
nekads materiala vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par sapratigu samaksu, kas var ietvert maksu par detalam, darbu un transportésanu.

STGARANTIJA IR EKSKLUZIVA UN PIEMEROJAMA VISU CITU, TIESU VAI NETIESU, GARANTIJU VIETA, IESKAITOT, BET NEAPROBEZOJOTIES AR,
KOMERCDARBIBAS GARANTIJU VAI PIEMEROTIBAS GARANTIJU NOTEIKTAM MERKIM.

Graco vienpersonisks pienakums un pircéja vienigais tiesiskas aizsardzibas lidzeklis bas tads, ka noradits augstak. Pircéjs piekrit, ka nebis pieejami nekadi
citi tiesiskas aizsardzibas lidzekli (ieskaitot, bet neaprobezojoties ar tiem, nejausus vai izrietosus bojajumus par zaudétu pelnu, nenotikusus darijumus,
traumas vai ipasuma bojajumu vai kadu citu nejausu vai izrietoSu zaudéjumu). Jebkuras prasibas par garantijas noteikumu parkapsanu jaizvirza divu (2)
gadu laika no pardosanas datuma.

GRACO NEDOD NEKADU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIESAS KOMERCDARBIBAS UN PIEMEROTIBAS ZINAMAM MERKIM GARANTIJAS,
KAS SAISTITAS AR PIEDERUMIEM, APRIKOJUMU, MATERIALIEM VAI SASTAVDALAM, KO PARDOD, BET NERAZO GRACO. Uz lietam, kuras pardod,
bet nerazo Graco (teiksim, elektromotoriem, slédziem, sJateném utt. ), attiecas to razotaju garantija, ja tada ir. Graco sniegs pircéjam pamatotu palidzibu
prasibas iesniegsanai par So garantiju parkapsanu.

Graco nekada gadijuma nebus atbildigs par Graco piegadata aprikojuma vai ta apdares un veiktspéjas vai jebkuru pardoto produktu vai precu netiesiem,
nejausiem, tisSiem vai izrietosiem bojajumiem, vai nu liguma lausanas, vai garantijas parkapsanas, vai Graco nolaidibas vai cita iemesla dé|.

Graco informacija

Lai aplukotu jaunako informaciju par Graco produktiem, apmeklé&jiet vietni www.graco.com.

LAI IZDARITU PASUTIJUMU, sazinieties ar savu Graco izplatitaju vai piezvaniet pa talruni 1-800-690-2894, lai noskaidrotu
savu tuvako izplatitaju.

Visi $aja dokumenta esosie rakstiskie un vizualie dati atspogulo jaundko informdciju par izstradajumu, kada pieejama uz publikacijas bridi.
Graco patur tiesibas jebkura laika izdarit izmainas bez iepriekséja bridinajuma.

Informdciju par patentiem skatiet: www.graco.com/patents.
Originalo instrukciju tulkojums. This manual contains Latvian. MM 3A1320
Graco galvenais birojs: Mineapolisa
Starptautiskie biroji: Belgija, Kina, Japana un Koreja
GRACO INC.UN FILIALES - P.0.BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « ASV
Autortiesibas 2011, Graco Inc. Visas Graco raZotnes ir sertificétas atbilstosi 1ISO 9001.

www.graco.com
Parskatits M, August 2017
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