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GRACO

ThermolLazer® 200/2007c/3007¢ og
ThermoLazer ProMelt™

Fortovsmarkeringssystemer 333159M
DA

- Til professionel anvendelse af termoplastisk trafikmarkeringssammensaetningsmaterialer
(reflekterende perler anvendt samtidig med afretningslag) -
- Kun til udendgrs brug (ma ikke bruges i regn eller under fugtige forhold) -

Braendstof: LPG (propandamp) ThermoLazer 200/200TC
Breenderkapaciteter: Se Tekniske data, side 47
Materialekapacitet (maks.): 91-136 kg (200-300 Ib)

VIGTIGE SIKKERHEDSFORSKRIFTER
Lees alle advarsler og vejledninger

i denne brugerhandbog.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

Relaterede handbgger:

Betjening 3A1319
Komponenter 3A1321
Dobbelt perleboks 3A0004
SmartDie " II 3A1738
FlexDie™ 3A1738

ThermolLazer ProMelt

ti23073a
ti23074a
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



System Chart

System Chart

SmartDie Il bruges kun pa ThermoLazer 300Tc/ProMelt.

Smart Die Il Smart Die
delnr. Beskrivelse
17A173 5 cm (2 tommer)
24H431 8 cm (3 tommer)
24H426 10 cm (4 tommer)
17J250 12 cm (4.75 tommer)
24H432 13 cm (5 tommer)
24H427 15 cm (6 tommer)
24H433 18 cm (7 tommer)
24H428 20 cm (8 tommer)
24H434 22,5 cm (9 tommer)
24H429 25 cm (10 tommer)
24H430 30 cm (12 tommer)

F17A174 40 cm (16 tommer)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3 tommer)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 tommer)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 tommer)
24J785 10-15-10 cm (4-6-4 tommer)

I17A175 15-10-15 cm (6-4-6 tommer)

I17R378 13-13-13 cm (5-5-5 tommer)

126C273 15-8-15 cm (6-3-6 tommer)

¥ Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDie bruges kun pa ThermoLazer 200/200Tc.

FlexDie FlexDie
delnr. Beskrivelse
16Y661 5 cm (2 tommer)
16Y662 8 cm (3 tommer)
16Y320 10 cm (4 tommer)
16Y663 12 cm (5 tommer)
16Y190 15 cm (6 tommer)
16Y664 18 cm (7 tommer)
16Y326 20 cm (8 tommer)
16Y665 22,5 cm (9 tommer)
16Y332 25 cm (10 tommer)
16Y207 30 cm (12 tommer)
16Y338 8-8-8 cm (3-3-3 tommer)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 tommer)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 tommer)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 tommer)
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Advarsler

Advarsler

Folgende advarsler geelder for installation, brug, montering af jordforbindelse, vedligeholdelse og reparation af dette
udstyr. Udrabstegnet alarmerer dig om en generel advarsel, og faresymbolerne henviser til procedurespecifikke risici.
Nar disse symboler fremgar i denne handbogs hovedtekst eller pa advarselsmeerkater, henvises der til disse advarsler.
Der kan fremga produktspecifikke faresymboler og advarsler, der ikke er gennemgaet i dette afsnit, overalt i denne
brugerhandbogs hovedtekst, hvor det er relevant.

P

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

: Brandfarlige dampe og vaesker, som f. eks. propangas, benzin og letantaendeligt braendstof,

4 arbejdsomradet kan anteendes eller eksplodere. Forebyggelse af brand- og eksplosionsrisiko:

» Undga at bruge udstyret, med mindre du er fuldt traenet og kvalificeret.

» Hold abne beholdere med brandfarlige stoffer pa 7,6 m (25 fod) afstand fra udstyret. Brug ikke udstyret
indenfor 3 m (10 fod) af nogen strukturer, letantaendelige materialer eller andre gascylindere.

+ Sluk for alle braenderne, nar der fyldes braendstof pa udstyret.

» Luk gjeblikkeligt tankens afspaerringsventil, hvis du kan lugte propangas. Sluk alle abne flammer.
Hvis gaslugten fortsaetter, hold dig pa afstand af udstyret og ring @jeblikkeligt efter brandvaesenet.

* Fglg anteendelsesvejledningen for braenderen og blaeselampen.

+ Undlad at opvarme termoplastisk trafikmarkeringssammensaetningsmaterialer over den maksimale
temperaturangivelse.

» Brandslukningsudstyr skal veere til stede og i arbejdsdygtig stand.

» Sarg for, at arbejdsomradet er ryddeligt, samt at der ikke forefindes f. eks. oplgsningsmidler, klude
og benzin.
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- FARE VED FORKERT ANVENDELSE AF UDSTYR

- Forkert anvendelse kan forarsage dad eller alvorlig personskade.

» Efterlad ikke udstyr uovervaget.

» Der ma ikke opholde sig bgrn eller dyr i arbejdsomradet.

» Overskrid aldrig det maksimale arbejdstryk eller den maksimalt tilladte temperatur for den svageste
komponent i systemet. Se Tekniske data i alle udstyrshandbggerne.

» Kontrollér udstyret dagligt. Reparer eller udskift nedslidte eller beskadiget dele gjeblikkeligt, og benyt
kun originale dele fra fabrikanten.

» Foretag aldrig aendringer eller modifikationer pa udstyret.

* Anvend kun udstyret til dets pataenkte formal. Yderligere oplysninger fas ved henvendelse til din Graco
forhandler.

» Pafyld ikke mere materiale end den maksimale kapacitet.

» Led gasledninger, slanger, ledninger og kabler veek fra trafikomrader, skarpe kanter, beveegelige
dele og varme overflader.

» Undga at kinke eller overbgje gasledninger.

» Undga at forbikoble eller sla sikkerhedsanordninger fra.

» Betjen aldrig enheden, hvis du er treet eller har indtaget medicin eller alkohol.

» FARE FOR FORBRZAENDINGER

: Udstyrsflader og vaeske, der varmes op, kan blive meget varmt under drift. Sadan undgas alvorlige
. forbreendinger:

:+ Undga at bergre varm veeske eller varmt udstyr.

» KULILTEFARE
= Udst@dningen indeholder giftig kulilte, som er farvelgs og lugtfri. Inhalering af kulilte kan forarsage ded.
- Betjen ikke kaoretgjet i et lukket rum.

FARE VED ARBEJDE MED GIFTIGE VASKER ELLER DAMPE

Giftige veesker eller dampe kan forarsage alvorlig personskade eller i veerste fald deden, hvis vaesken
sprgjtes i gjnene eller pa huden, indandes eller sluges.

» Lees sikkerhedsdatabladene for at blive bekendt med de materialers specifikke farer, som du

anvender.
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Advarsler

é} - PERSONBESKYTTELSESUDSTYR

- Brug passende beskyttelsesudstyr, nar du opholder dig pa arbejdsomradet for at undga alvorlig
- personskade som f. eks. gjenskader, hgreskader, indanding af farlige dampe samt forbraendinger.
: Sadant udstyr inkluderer, men er ikke begreenset til:
: + Arbejdstgj og dndedraetsvaern i overensstemmelse med veeske-, materiale- og
oplgsningsmiddelproducenternes anbefalinger.
Handsker, sko, kedeldragt, ansigtsvaern, hat, etc. egnet til forhgjede temperaturer pa mindst
260° C (500° F).

©eEO

CALIFORNIA PROPOSITION 65-advarsel

Motorudstadningen fra dette produkt indeholder kemikalier, der er kendt i den amerikanske delstat,
Californien, som en arsag til kreeft, fedselsdefekter eller anden reproduktiv skade.

CALIFORNIA PROPOSITION 65-advarsel

Dette produkt indeholder mindst ét kemikalie, der er kendt i den amerikanske delstat, Californien, som
en arsag til kreeft og fedselsdefekter eller anden reproduktiv skade. Vask haenderne omhyggeligt efter
bergring.
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Kedelgassikkerhedsventil, Kontrolknap til kedeltemperatur og diagnosticering af kedeltermosgjlen

Kedelgassikkerhedsventil,

Terminaltilslutninger

Kontrolknap til kedeltemperatur - \
og diagnosticering af 31 o© 2
kedeltermosgijlen z .
Tao ®'-
. . . Ll —
Gassikkerhedsventilen, kontrolknappen til M
kedeltemperatur og kedeltermosgjlen kan kontrolleres @
ved brug af et millivoltmeter. Fgr udfarelse af kontrol skal ~ \ )
det sikres, at alle el-ledninger er rene og teette. ‘1
. - . . ti14524
Forbind millivoltmeteret til de rette terminaler ' ¢
(se Terminaltilslutninger).
Del(e), Status over
der skal Terminaltil- temperatur- @nskede
Trin | kontrolleres | slutninger | kontrolkontakter | meteraflaesning Diagnose
1 Gassikker- 2093 Lukket Starre end 100 mV | Hvis mV aflaesning > 100 mV og automatisk
hedsventil ventil (primaere braendere) ikke tilsluttes, udskift
gassikkerhedsventilen. Hvis mV aflaesning
< 100mV, ga til diagnosetrin 2 og 3.
2 Temperatur- 1092 Lukket Mindre end 80 mV | Hvis afleesning > 80 mV:
kontrolknap +  Rengar og stram el-tilslutningerne
pa temperaturkontrolknappen og
gassikkerhedsventilen.
*  Kontroller ventilen for at sikre at ledningerne
er i god stand. Udskift, hvis det er ngdvendigt.
»  Skift hurtigt temperaturindstilling pa
temperaturkontrolknappen for at se om
kontakterne renggres ved gennemfarelse af
en cyklus.
Hvis det foranstaende ikke viser en mV aflaesning
< 80 mV, udskift kontrolknappen for temperatur.
3 Gassikker- 1o0g2 Aben Sterre end 325 mV | Hvis mV aflaesning < 325 mV:
hedsventil-

magneten og
termosgijlen

*  Rengear og tilspaend alle el-tilslutninger.

»  Juster vageblusbraenderen for at forgge
millivolt output (se side 18).

Hvis det foranstaende ikke viser en mV aflaesning
> 325 mV, udskift termosgjlen.

Kontroller ventiimagneten efter at have opnaet
korrekt mV output for termosgijlen:

*  Antaend kun vageblusbraenderen og serg
for at mV aflaesningen stabiliseres.

»  Sluk for vageblusbraenderen
(drej gassikkerhedsventilknappen til OFF).

Skriv. mV aflaesningstallene ned, hvor magneten
falder ud.

Hvis magneten oplases ved mV aflaesning
< 120 mV, er magneten OK. BEMARK:
Nar magneten oplases hgres et klik og mV
afleesning kan variere en smule.
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Kontrolknap til kedeltemperatur

Udskiftning

N\ o O

00

Nar kontrolknappen til kedeltemperaturen udskiftes,
husk pa, at temperatursonden er en integrerende del af

samlingen. Udfer ingen skarpe bgjninger pa kapillarrgret.
Bgjninger skal veere 0,64 cm (0,25 tommer) i radius eller

mere.

Sarg for at teetne kapillarrgret med hgjtemperatur meortel

i tilfaelde af kedeludslip.

Afmontering

+

Y

ti14557a

1. Tem kedlen og renger den for alt materiale. Sgrg for

at stiftskrue (318), meatrik (124), clips (41) og sonde
(162) er fuldsteendig fri for materiale.

2. Brug en skruetraekker for at lasne slangeklemmer
(160) og kobl slangerne (189) fra perlebeholderen
(43).

3. Brug en skruenggle for at fjerne fire bolte (139)
og fiern perlebeholderen (43).

4. Treek temperatur kapillarrgret (162) og gjet (350)
fri fra varmeskjoldet (270).

5. Drej temperaturkontrolknappen (AA) med handen.

BB ti14124a

~

6. Fjern den 4-vejs temperaturkontrolplastindsat
fra skaftet. Indsaet bagved knappen (AA).

7. Brug en skruetraekker til at fierne to skruer pa
temperaturkontrol slip-fit afdaekningsringen (BB).
Afdaekningsringen (BB) er forbundet til
temperaturkontrolknappens indfatning (205).

333159M

8.

10.

11.

12.

14.

Kontrolknap til kedeltemperatur

Brug en skruetreekker til at fierne fire skruer (221)
og fjern temperaturkontrolknappens indfatning (205)
fra handtagets monteringsplade (122).

Brug en skruetraekker for at frakoble ledningerne
(242 og 243 for Thermolazer), (243 og 360 for
ThermolLazer ProMelt).

Brug skruenggle og forleengerstykke for at fierne
mgtrikken (124) fra temperatursonden (162).

Brug harnalssplinterne for at fijerne clipsen (41)
fra sonden (162).

Traek sonden (162) gennem mgtrikken og
klemmeabningerne.

. Brug en flad skruetraekker eller en lille mejsel for

at skaere martlen vaek pa kedlens inder- og yderside
indtil sonden fares frit igennem.

Traek sonden (162) fuldsteendig ud af kedlen (14)
og fiern den fra temperaturkontrolknappens
indfatning (205).

ThermoLazer 200TC

rH

ti22652a

124, 318

ThermoLazer ProMelt

(24H624) ti17066a

41
124



Kontrolknap til kedeltemperatur

Montering (ThermoLazer 200TC)

1.

2. F@rlednlngenlndlbeslaget 2)pa kedlens inderveeg.

\

-

For slangen gennem clipsen (1).

1i23234h

Indstil temperaturkontrolknappen (162) til
temperaturkontrolknappens indfatning (205) med to
skruer, som fglger med temperaturkontrolknappen.
Monter afdaekningsringen (BB) parallelt med
temperatursonden.

AA

~

Far ledninger og sonde kapillarrgr, sdledes at disse
ikke bliver klemt ved indstilling af temperatur-
kontrolknappens indfatning (205) til ThermoLazer-
handtagets monteringsplade (122).

BEMAERK: For den bedste praestation skal sonde
kapillarrgret beholdes i spiralspole.

Monter i beslaget, hvorefter beslaget fastspaendes
til kedlen.

Monter den 4-vejs plastindsats pa
temperaturkontrolskaftet.

Monter temperaturkontrolknappen (AA)
pa temperaturkontrolskaftet.

Montering (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1.
2.

3.

Fer den nye sonde (162) gennem stroppen (350).
Fgr sonden:

a. Mellem slangen, las (71) og beslag, handtag,
indfatning og slange (19).

b. Gennem keervhul i varmeskjoldet (270). Saet
stroppen (350) ind i hullet pa varmeskjoldet.

c. Gennem kedel (14) sondeabning.

ThermolLazerFgr sonde gennem stgttebolt (318).
Indseet stiftskruen gennem skaermplade (150) og
stram* stiftskruen (318) til skeermplade (150) med
mgtrik (124). Fastspaend sonden (162) til
skaermpladen (150) med tre clips (41). Brug
harnalssplinterne for at fastspaende sonden inden

10.

1.

12.

i clipsene (41).
*Tilspeend stiftskruen (318) med et moment
pa 0,79-1,69 Nem/7-15 in-Ib.

ProMelt: Fgr sonden (162) gennem Z-clipsen (2)
svejset til kedlen (14). Far sonden gennem stiftskruen,
som er svejset til kedlen. Stram* matrikken (124)

til stiftskruen for at fastspaende sonden. Fastspaend
sonden til vinkelclipsen, som er svejset pa kedlen
med clipsen (41). Brug harnalssplinterne for at
fastspeende sonden inden i clipsen(41).

*Tilspeend mgtrikken (124) med et moment

pa 0,79-1,69 Nem/7-15 in-Ib.

BEMAERK: Sgrg for at sonden ikke kommer i kontakt
med materialeomrgreren, nar denne farst er monteret.

Anvend hgjtemperatur mgartel til kedlens inder- og
yderside abningskontaktpunkter efter at sonden
er monteret og last i position med mgtrikken

og klemmerne.

ThermoLazerFor ledningerne (242, 243) gennem
handtagets monteringsplade (122). Brug en
skruetraekker for at forbinde og stramme ledningerne
(242, 243) til temperaturkontrolknappen (162).

ProMelt: Fgr ledningerne (243, 360) gennem
handtagets monteringsplade (122). Brug en
skruetraekker for at forbinde og stramme ledningerne
(243, 360) til temperaturkontrolknappen (122).

Monter temperaturkontrolknappen (162) til
temperaturkontrolknappens indfatning (205) med

to skruer, som falger med temperaturkontrolknappen.
Monter afdaekningsringen (BB) parallelt med
temperatursonden.

“ AA
= ?\>/
ti14124a

~

Far ledninger og sonde kapillarrgr, saledes at disse
ikke bliver klemt ved indstilling af temperatur-
kontrolknappens indfatning (205) til ThermoLazer-
handtagets monteringsplade (122).

BEMAERK: For den bedste praestation skal sonde
kapillarrgret beholdes i spiralspole.

Monter temperaturkontrolknappens indfatning (205)
pa ThermoLazer-handtagets monteringsplade (122)
med fire skruer (221).

Monter den 4-vejs plastindsats pa
temperaturkontrolskaftet.

Monter temperaturkontrolknappen (AA)
pa temperaturkontrolskaftet.

Monter perlebeholderen (43) og brug en skruenggle
for at montere og stramme de fire bolte (139).

Forbind slangerne (189) til perlebeholderen (43)
og brug en skruetraekker til at stramme
slangeklemmerne (160).
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Kalibrering

AR

00

For at kontrollere kontrolknap til kedeltemperatur:

1.

2.
3.
4

Flyt enheden til et omrade uden vind.

Indstil temperaturkontrolknappen til 204° C (400° F).

Ryst materialet i 4 til 5 minutter.

Efter at kontrolknappen har naet jeevn
tilstandstemperatur og braenderne ikke gennemgar
en cyklus mere end en gang pr. minut, indseet
fiernkalibreret temperatursonde i materialet og
direkte tilstsdende kedeltemperaturkontrolsonde.

Sammenlign temperaturen pa den fjernkalibrerede
temperatursonde med temperaturindstillingen
pa temperaturkontrolknappen.

333159M

Kontrolknap til kedeltemperatur

Hvis temperaturkontrolindstillingen er lavere end
den fjernkalibrerede temperaturindstilling pa
temperatursonde, drej justeringsskruen med uret.
For hver 1/4 tommers omdrejning vil temperaturen
skifte 19,4° C (35° F).

&

/ (i

ti14523a

Hvis temperaturkontrolindstillingen er hgjere

end den fijernkalibrerede temperatursonde, drej
justeringsskruen mod uret-for hver 1/4 tommers
omdrejning vil temperaturen skifte 19,4° C (35° F).

Kontroller kalibreringen igen ved at dreje
temperaturkontrolknappen til 210° C (410° F)
og gentag trinnene 3-7.



Kedeltermometer

Kedeltermometer

Udskiftning

Kalibrering

Nw 2 OO0

BEMAERK: Termometeret kan kun udskiftes, mens
materialet i kedlen er varmt. Hvis materialet indeni kedlen
er koldt, vil det klaebe sig fast til sonden og blive skilt

fra termometeret, nar det skrues af.

1. Tem kedlen for materiale, indtil materialeniveauet
er lige under termometersonden (162) (cirka 2,54
cm. af materialet).

2. Skru termometeret (38) af kedelkoblingen.
BEMAERK: Se ind i kedlen for at sikre dig, at sonden
drejer med samme hastighed som termometeret,
nar du skruer den af. Hvis sonden klaeber sig fast,
brug handblaeselampen til at opvarme sonden og
materialet med, saledes at sonden kan dreje frit.

Montering

1. Pafar rorteetningsmiddel pa alle termometergevind
(38).

2. Monter det nye termometer ind i kedelkoblingen
og stram det. BEMAERK: Sgrg for, at termometerets
forside vender mod forsiden pa enheden for optimalt
udsyn (en vinkel pa cirka 15 grader).

10

APl

For at kontrollere kalibrering af kedeltermometer:

1.
2.
3.

7.

Flyt ThermoLazer til et omrade uden vind.
Indstil temperaturkontrolknappen til 204° C (400° F).
Ryst materialet i 4 til 5 minutter.

Efter at kontrolknappen har naet jaevn
tilstandstemperatur og breenderne ikke gennemgar
en cyklus mere end en gang pr. minut, indsaet
fiernkalibreret temperatursonde i materialet og
direkte tilstsdende kedeltemperaturkontrolsonde.

Sammenlign temperaturen pa den fjernkalibrerede
temperatursonde med termometertemperaturen.

Hvis kedeltermometeret er lavere end
den fiernkalibrerede temperatursonde,
drej justeringsskruen mod uret.

Justeringsskrue

ti14525b
Hvis kedeltermometeret er hgjere end den

fiernkalibrerede temperatursonde, drej
justeringsskruen med uret.
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Justering af kedelvageblus
antaenderelektrodeafstand

(Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt)
1. Lesn skruen (231).

2. Drej antaenderelektroden (7) indtil elektrodeafstand
pa 0,43 til 0,51 cm (0,17 til 0,20 tommer) er naet.

3. Stram skruen (231) igen.
0,43 til 0,51 cm (0,17 - 0,20 tommer).

ti14519b
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Justering af kedelvageblus antaenderelektrodeafstand

Udskiftning af kedlens

overtemperaturkobling
(Kun ProMelt)

Nw &2 0000

Afmontering

1. Skru koblingsfitting af kedlen. BEMARK:
For at forhindre snoning af ledningssamlingen
drej samlingen i modsat retning ved drejning
af koblingsfitting.

2. Tag kablet ud af koblingsforbindelserne.

s )
’;"” ‘s\ f

£ 23 ©

\ . i170780™ -

3. Skru koblingen af, og fjern denne.

Montering

1. Smgr et anti-seize smgremiddel (LPS-04110
eller tilsvarende) pa koblingen (339).

2. Monter koblingen og tilspaend til et moment
pa 13,6 - 15,8 Nem (120 - 140 in-Ib).

3. Smgr et anti-seize smgremiddel (LPS-04110
eller tilsvarende) pa koblingsfittings (343).

4. Kobl kablerne (359 og 360) til koblingen.

5. Monter koblingsfitting og tilspsend til et moment
péa 20,3 - 22,6 N*m (180 - 200 in-Ib). BEMARK:
For at forhindre snoning af ledningssamlingen
drej samlingen i modsat retning ved drejning
af koblingsfitting.

11



Udskiftning af termosgjle

Udskiftning af termosgijle

Afmontering

1. Sluk for gasventilen pa LP-gastanken og kobl
slangen fra.

B

/) tit4128a
2. Fjern bagdeekslet (29) fra gassikkerhedsventilens
indfatning.
ThermoLazer 300TC/ProMelt vist

ti14880a

3. Fjern daekslet (320) fra gassikkerhedsventilens
indfatning (28).

ti14852a

4. Kobl termosgijleledningerne fra
gassikkerhedsventilen (13).

ti14853a

12

5. Fjern fitting med kabeltreekaflastning (357)

fra gassikkerhedsventilens indfatning (28).

N j
Kun ThermolLazer 300TC/

ProMelt

ti14855a

357

Traek termosgijleledningen ud af
gassikkerhedsventilens indfatning (28).

ti14854a

-~

Afbryd gasbluslinje (71) fra flaresamling (421). Drej
kun mgtrikken pa gasbluslinjen (71), mens
flaresamlingen (421) holdes fast.

1i25692h/
ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt

Kun Thermolazer 300Tc/ProMelt: Kobl
elektrodeledningen (217) fra impulsflammeantaender
(126). Treek elektroden ud af ledningssamlingen.

333159M



9. Fjern gasvageblusmonteringshuset (319)
fra gasbraendermonteringspladen (18).
Fjern jordforbindelsesledningen (244).

J 4
&/

/fyﬂ

&n

244

1i25739b

333159M

L

7 ThermoLazer 300TC/ProMelt vist

Udskiftning af termosgjle

10. Afmonter termosgijlen (7).

ThermoLazer
200TC/300TC/ProMelt

1i25741b

11. Traek termosgijlen ud af ledningssamlingen.

13



Udskiftning af termosgjle

Montering 5. Fgrtermosgijleledningen ind i gassikkerhedsventilens
indfatning (28).

7
/
’ Q—%zs

ti14864a

~

6. Udskift fitting med kabeltraekaflastning (357)
pa gassikkerhedsventilens indfatning (28).

%hermoLazer 300TC/

1. Udskift termosajlen(7).

2. Monter gasvageblusmonteringspladen (319)

. ProMelt vist
pa gasbreendermonteringspladen (18). 0
Tilslut jordforbindelsesledningen (244). (148652
ThermoLazer 300TC/ 7. Forbind termosgijleledningerne til gassikkerheds-
ProMelt vist ventilen (13). Se Ledningsdiagram og Dele

handbog 3A1321 for yderligere detaljer.

ti14866a

3. Tilslut gasbluslinje (71) il flaresamling (421). 8. Udskift deskslet (320) pa gassikkerhedsventilens
/ indfatning (28).

320

ThermoLazer 300TC/
ProMelt vist

4. Treaek termosgjlen gennem ledningssamlingen.

ti14867a

9. Udskift bagdeekslet (29) pa gassikkerhedsventilens
indfatning.

ThermoLazer 300TC/
ProMelt vist

ti14881a

14 333159M



Udskiftning af termosgjle

10. Kun ThermolLazer 300Tc/ProMelt: Treek elektroden 12. Kobl slangen til igen og drej LP-gastankventil til ON.
ud af ledningssamlingen.

11. Kun ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Forbind
elektrodeledningen til impulsflammeantaenderen. @
N 4

\ ti14127a

13. Kontroller for gasudsivninger ved slutmontering
(se handbog for Betjening).

.
ti25745a

333159M
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Afmontering og montering af elektroden

Afmontering og montering af elektroden
(Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Afmontering 4. Afmonter termosgijlen (7).

1. Afbryd gasbluslinje (71) fra flaresamling (421). Drej
kun metrikken pa gasbluslinjen (71), mens
flaresamlingen (421) holdes fast.

ti25741b

125692k

2. Kobl elektrodeledningen (217) fra
impulsflammeanteender (126). Traek elektroden
ud af ledningssamlingen.

~
~ ti121953a
N
217
7~
- Kun ThermolLazer 300TC/ProMelt
ti25747a < /
ThermoLaz SOOTOAR[o
~ 126
Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt ~
3. Fjern gasvageblusmonteringshuset (319) Montering
fra gasbreendermonteringspladen (18). _ o .
Fjern jordforbindelsesledningen (244). 1. Udskift elektroden. (Se Betjeningshandbog

for korrekt afstand mellem elektroden
og vageblusbraenderen).

ti21954a

i25739b
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Afmontering og montering af elektroden

2. Udskift termosgijlen (7). 4. Tilslut gasbluslinje (71) til flaresamling (421).

1i25690h/

5. Treek elektroden ud af ledningssamlingen.

ws7a20 6. Forbind elektrodeledningen til

3. Monter gasvageblusmonteringspladen (319) impulsflammeantaenderen.
pa gasbraendermonteringspladen (18).
Tilslut jordforbindelsesledningen (244).

Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt ~

7. Kobl slangen til igen og drej LP-gastankventil til ON.

&
\ i14127a

8. Kontroller for gasudsivninger ved slutmontering
(se handbog for Betjening).

i25743b

333159M 17



Kedlens vageblusbreender

Kedlens vageblusbrander
(ThermolLazer 200TC/300TC/ProMelt)

Afmontering 4. Afmonter termosgijlen (7).

1. Afbryd gasbluslinje (71) fra flaresamling (421). Drej
kun matrikken pa gasbluslinjen (71), mens
flaresamlingen (421) holdes fast.

5. Kun ThermolLazer 300Tc/ProMelt:
Fjern elektroden.

1i25692h/

2. Kun ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Kobl
elektrodeledningen (217) fra impulsflammeanteender
(126). Treek elektroden ud af ledningssamlingen.

~
~ | ; |
217 |l |
I | Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt
- L L
7~
/\ e o 500TC/ProMelt Only 6. Fjern kedlens vageblusbraender.
126

Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt ~

3. Fjern gasvageblusmonteringshuset (319)
fra gasbraendermonteringspladen (18).
Kun ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Frakobl jordforbindelsesledningen (244).

4 S

25739

18

ti25748b
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Montering

1. Installer teendflamme.

1i25750b

3. Kun ThermoLazer 300Tc/ProMelt:
Monter elektroden.

Kun ThermolLazer 300TC/ProMelt

T

ti25742b

333159M

Kedlens vageblusbreender

5. Monter gasvageblusmonteringspladen (319)
pa gasbreendermonteringspladen (18).
Kun ThermoLazer 300TCc/ProMelt:
Tilslut jordforbindelsesledningen (244).

1125690k,

7. Kun ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Trek elektroden
ud af ledningssamlingen.

8. Kun ThermoLazer 300Tc/ProMelt: Forbind
elektrodeledningen til impulsflammeantsenderen.

Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt ~

9. Kobl slangen til igen og drej LP-gastankventil til ON.

&
\ 141272

10. Kontroller for gasudsivninger ved slutmontering
(se Betjeningshandbog).

19



Renggaring kedlens primaere braendergasledninger

Rengoaring kedlens primaere
braendergasledninger

1.

20

Kobl gasslangeledningen (76) fra gasslange T-fitting
(165).

Saet gummislange over gasslange T-fitting(165)
og pust luft ind i slangen pa 2,1 bar (30 psi).

Kobl gasslangeledningen (76) til gasslangefitting
T-fitting (165).

1i24817b

ThermoLazer 300Tc/ProMelt vist

Rengoring af kedlens
vageblusbraendergas-
ledninger

1. Afbryd gasbluslinje (71) fra flaresamling (421). Drej
kun metrikken pa gasbluslinjen (71), mens
flaresamlingen (421) holdes fast.

2. Seet gummislange over flaresamlingen (421), og
tving luft ind i rgrene ved 30 psi (2,1 bar).

3. Tilslut gaslinjen (71) til flaresamlingen (421) igen.

1i25690b,

333159M



Fastgoring af
perledispenserhjulet

For at administrere perler pa korrekt vis skal drivhjulet
(27) veere i direkte kontakt med daekket (89).

Hvis drivhjulet (27) lasner sig og/eller begynder at glide,
anvend en unbrakonggle til at stramme indstillingsskruen
(211).

BEMAERK: For at sikre korrekt kontakt mellem
drivhjul (27) og deek (81), sgrg for at lufttrykket altid
er pa 4,14 bar (60 psi).

Justering af
perledispenserspanding

(Kun ThermoLazer 200TC)

Nar samleboksen er nede, drej bolt’/knap med uret for
at age fjederkraften.

Sarg for, at perledispenserhjul kobles til hjulet.

Saet samleboksen i STO position. Sgrg for, at perlehjulet
ikke kommer i kontakt med enhedshjulet. Hvis dette sker,
drej knappen for at gge fjederkraften.

333159M

Fastgaring af perledispenserhjulet

Justering af
ledforbindelsesstang

(Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Der kan foretages justeringer pa
ledforbindelsesstaengerne ved at fierne gaffelboltens
harsplint (268), gaffelbolt (179), lase meatrikker (128)
og drej sa gaffelbolten som pakreevet for at forlaenge
eller forkorte stangforbindelserne.

For at sikre korrekt anvendelse af perler og termoplastik,
sorg for at samleboksens ledforbindelsesstang (182)
maler 33,34 cm (13,13 tommer). Sgrg for at male, hvor
metrikken (128) stader pa gaffelbolten (179), nar der
kontrolleres om ledforbindelsesstaengernes lazengde

er korrekt.

33,34 cm
(13,13 tommer)

Juster perleboksens ledforbindelsesstang (181) séledes,
at perleboksens drivhjul (27) rgrer ThermoLazer daekket
(81), nar samleboksen er i nedre (men ikke aben) position.
Et let nedadrettet tryk pa perleboksstangen (181) pakraeves,
nar gaffelbolten (179) og udvidelsesstangen (78) indsaettes.

1. Med samleboksen i nedre (men ikke aben) position,
drej perlebokshjulet med handen.

ti14882a

81 27

2. Hvis hjulet ikke far ThermolLazers-daekket til at dreje
hverken fremad eller bagud, l@sn mgtrikkerne (128),
fiern gaffelboltens harsplint (268), fiern splinten
fra gaffelbolten (179) og drej gaffelbolten (179)
en omdrejning mod uret.

21



Afretningsboks/ perledispenseraktuator

78
268

179
128

ti14883a

3. Kobl gaffelbolten til udvidelsesstangen og drej
perlebokshjulet igen for at se om justeringerne far
ThermoLazer til at beveege sig fremad og bagud.

4. Fortsaet med at dreje gaffelbolten 1/2 omdrejning
mod uret indtil drejning af perlebokshjulet far
ThermoLazer til at beveege sig fremad og bagud.

5. Las metrikken (128) til gaffelbolten, nar den endelige
justering er udfart.

BEMARK: Ledforbindelsesstang (182): Hvis der
konverteres fra SmartDie til SmartDie Il, brug
Die Ledforbindelsessaet 24J714.

Afretningsboks/
perledispenseraktuator
(Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Hvis afretningsboksen/perledispenseraktuatoren ikke
bliver i den “nede og laste” position, juster 3/4-16
lasematrikken ved at dreje 1/4 til 1/2 omdrejninger
med uret eller indtil aktuatoren ikke drejer frit.

22

Afretningsboksdrejearm
Belastning
(Kun ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Forbelast afretningsboksdrejearmen for at sikre dig,

at lagen laser helt, far afretningsboksen laftes fra jorden.
Hvis der er udsivninger fra afretningsboksen, nar denne
lukkes eller Igftes, skal belastningen forgges.

1. Heegt bunden af boksdrejearmsfjederen (199) fra.

N ti14628b
2. Flyt bunden af boksdrejearmsfjederen til det gnskede
hul og tilkobl igen. Indskubning af fiederen
vil mindske belastningen, hvorimod udskubning
af fiederen vil gge belastningen.

ti14629b

333159M



Udskiftning af karbidstélskruebakkemede p& Smart Die Il (300TC/ProMelt)

Udskiftning af karbidstalskruebakkemede pa Smart Die Il

(300TC/ProMelt)
(1 pa hver side)

BRUGERVEJLEDNING

Hardmetalsmederne skal udskiftes en side ad gangen.
Hvis begge meder er fiernet, vil justeringen ga tabt

og afretningsboksen far brug for at blive samlet igen
af en Graco-godkendt tekniker.

1. Fjern afretningsboksen.

i16839a

ThermoLazer 300TC/ProMelt vist

2. Brug en unbrakonggle til at lgsne og fierne den gvre
drejebolt (511) for at friggre gaflen (502).

i16843a

3. Vend enheden pa hovedet og brug en unbrakonggle
til at fierne de fire skruer (513) og afretningsboksens
skruebakkemedeplade (504).

333159M

Montering

1. Fedtsmar for at lave riller, hvor harmetalsmederen
sidder.

SO

ti16845a

5

N

2. Udskift skruebakkemedepladen (504) med den nye
skruebakkemedeplade. Se Dele handbog 3A1321.

3. Nar der trykkes pa forskydningsstangen (506) direkte
over stgttestangen (509), brug en unbrakonggle for
at udskifte og stramme de fire skruer (513). Der ma
ikke veere noget mellemrum mellem
forskydningsstangen og stattestangen ved tryk.

ti17068a

4. Brug unbrakongglen til at udskifte og stramme
drejebolten (511) pa gaflen (502).

ti16846a

ThermoLazer 300TC/ProMelt vist
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Udskiftning af karbidstalskruebakkemede péa FlexDie (200/200TC)

Udskiftning af karbidstalskruebakkemede pa FlexDie
(200/200TC)

Afmontering Montering

1. Fjern afretningsboks. 1. Péafer fedt pa indersiden af karbidstalmeden.

2. Vend skruebakken pa hovedet, og brug 5/8 skrueng- 2. Udskift skruebakkemede med ny skruebakkemede.

gle til at Iasne meatrik 17D593 og 105327.
3. Brug 5/8 skruenggler til at stramme mgatrikkerne.

3. Fjern skruebakkemede 17D502 og 17D504.
a. Stram meatrikken 105327 for kun lige at fa

skruebakkemeden til at rgre ved drejebordet.

b. Hold skruengglen, som er pa 105327, brug en
anden 5/8 skruenggle til at stramme megtrik
17D593.

BEMAERK: Sgarg for, at skruebakkemeden kan dreje
frit, efter alle metrikkerne er spaendt.

ti26046a

4. Monter afretningsboks.

1i26047a
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Udskiftning af kedelgasregulator

Udskiftning af kedelgasregulator

ThermoLazer 200/200TC

Afmontering

1. Luk propantankventilen.

ti14128a

2. Frakobl gasforsyningsslangen (a) fra propantanken.

3. Afbryd gasforsyningsslangen (a) fra manifold (e).

Montering

1. Pé&fer ragrteetningsmiddel og tilslut
gasforsyningsslangen (a) til manifold (e).

2. Tilslut gasforsyningsslange (a) til propanbeholder (a).

3. Abn propantankventilen.

ti14127a

4. Kontroller for gasudsivninger.

5. Kontroller PSI-maler. Maleren skal aflaese 3 PSI £1.
Hvis hgjere end 4 PSI, aben let blaeselampeventilen
og kontroller igen.

Fic. 1

333159M
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Udskiftning af kedelgasregulator

ThermolLazer 300T1C

Afmontering

1. Luk den manuelle gasafspaerringsventil
pa propantanken.

/ ti14128a

Kobl gasforsyningsslangen fra propantanken.
Kobl slangen (118) fra fitting (410).

Skru rgrsamlingerne (408, 409, 410, 415)
af knaesamlingen (401).

Skru gasregulatoren (10) af rgrvinklen (142).
Skru gasregulatoren (10) af fitting (64).

Montering

1. Péafer rerteetningsmiddel pa fitting (64), og skru den
ind i den nye gasregulator (10). Drej ledforbindelsen

indtil gasteet.

BEMAERK: Sgarg for, at regulatorens
OUT-forbindelse er koblet til fitting (64). Se FIG. 2

7 ti25752a

FiG. 2

26

Pafer ragrteetningsmiddel pa rervinklen (142),
og skru den ind i den nye gasregulator (10).
Drej ledforbindelsen indtil gasteet.

BEMAERK: Sgrg for, at regulatorens IN-forbindelse
er koblet korrekt til rarkneeet (142). Se FiG. 2

Pafar rarteetningsmiddel pa fitting (408), og skru den
ind i rearknaeet (401).

Tilslut gasslangen (118) til fitting (410).
Drej ledforbindelsen indtil gasteet.

Kobl gasforsyningsslangen til propantanken.

=
%f‘

£

=

y/

{
ti14411a
75%\; :’7?//

Luk den manuelle afspaerringsventil
pa propantanken.

tit4127a

Kontroller gasledninger for gasudsivninger
(se Betjenings handbog).

142

Pil viser
asflowretning

ti22066a

333159M



ThermoLazer ProMelt

Afmontering

1.

o~ 0D

Luk den manuelle gasafspaerringsventil
pa propantanken.

ti14128a

Kobl gasforsyningsslangen fra propantanken.

Skru maleren (402) fra T (409).
Fjern gasslangen (118) pa fitting (410).

Skru rgrsamlingerne (408, 409, 410)
af knaesamlingen (401).

Skru omlgb (323) af rarvinkel (142).
Skru gasregulatoren (10) af rarvinkel (64).

Montering

1.

Pafar rarteetningsmiddel pa rervinklen (64) og skru
ind i ny gasregulator (10). Drej samlingen indtil den er

gasteet.

BEMAERK: Kontroller, at regulatorens udgaende

samling er tilsluttet til fittingen (64). Se FIG. 3

Skru drejeledsomlgbsfittingen (323) pa rervinklen

(142). Drej samlingen indtil den er gastaet.

ti25757a

Fic. 3

333159M

Udskiftning af kedelgasregulator

Tilfaj r@rtaetningsmiddel il fitting (408), og skru
rerunderenhed (408, 409, 410) pa vinklen (401).
Drej ledforbindelsen indtil gasteet.

BEMAERK: Kontroller at regulatorens indgéende
samling er tilsluttet til rerbagjningen (142) Se FiG. 3

Pafgr rgrteetningsmiddel pa bgsning (406). Skru
maleren (402) ind i T-raret (409). Drej
ledforbindelsen indtil gasteet.

Tilslut gasslangen (118) til fitting (151).
Drej ledforbindelsen indtil gasteet.

Kobl gasforsyningsslangen til propantanken.

-
s

o2 B

(
N\ / ti14411a
X\k A/

Luk den manuelle afspaerringsventil
pa propantanken.

ti14127a

Kontroller gasledninger for gasudsivninger
(se Betjenings handbog).

Pil viser
gasflowretning ¢4
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Udskiftning af blaeselampe og afretningsbreendergasregulator (ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Udskiftning af blaeselampe og afretningsbraendergasregulator
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Afmontering BEMZERK: Kontroller, at regulatorens indgaende
samling er tilsluttet til fittingen (323). Se FIG. 4

1. Luk den manuelle gasafspaerringsventil
pa propantanken. 3. Skru drejeledsomlgb (323) pa opstremsrarvinkel

(142), som nu er tilsluttet til gasregulatoren (152).
Drej samlingen indtil den er gasteet.

BEMARK: Sgrg for, at regulatorens IN-forbindelse
er koblet til opstrams rgrvinkel (142). Se FiG. 4

4. Kobl gasledningen pa opstrems knaesamlingen
ti14128a (161). Drej ledforbindelsen indtil gasteet.

2. Kobl gasforsyningsslangen fra propantanken. 5. Kobl gasforsyningsslangen til propantanken.

3. Kobl gasledningen fra nedstrems knaesamlingen e
(161).
@/‘«
4. Skru drejeledsomlgb (323) af opstrgmsrarvinkel . 2 @
(142).

tit4411a
5. Skru gasregulatoren (152) af fitting (323).

N
6. Skru gasregulatoren (152) Igs og fiern den fra T\\\\\ A%
opstrems-rgrbgjning (142).
6. Luk den manuelle afspaerringsventil

Montering pa propantanken. B

1. Skru grenrgr (12) med rarvinkel (161) pa
gasregulatoren (152). Drej samlingen indtil den er
gasteet.

2. Pafer rgrteetningsmiddel pa fitting (323), og skru den
ind i gasregulatoren (152). Drej ledforbindelsen indtil
gasteet.

ti14127a

7. Kontroller gasledninger for gasudsivninger
(se Betjenings handbog).

‘ Pil viser
' gasflowretning

5 ti25753a

FiG. 4
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Bag afretningsboksbrandere
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Afmontering

1.

Luk den manuelle gasafspeerringsventil
pa propantanken.

ti14128a

2. Kobl gasforsyningsslangen (99) fra propantanken.
3. Kobl gasslangen (373) fra ventilfitting (151).
Se FIG. 5.

4. Fjern fastspaenderne pa braendergassamlingens
monteringsbeslag (104, 109). Fjern de seks skruer
(115). Se FIG. 5.

5. Fjern breendersamlingen.

6. Fjern laseringe (75) fra gasmanifolden. Se FIG. 5.

FIG. 5

333159M

Bag afretningsboksbraendere

Montering

1.

Monter breendermanifolden pa monteringsbeslaget
(104, 109). Fastger det med en lasering (75).
Se FIG. 5.

Monter breendersamlingen med monteringsbeslaget
til perledispenseren.

Tilslut breenderslangen (98) til ventilfitting (151).

Kobl gasforsyningsslangen (99) til propantanken.

%F N
l@

ti14411a

=/

5. Luk den manuelle afspeerringsventil

pa propantanken.

ti22658a
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Front afretningsboksbraendere

Front afretningsboksbrandere

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Afmontering 6. Fjern afretningsbreenderne.

1. Luk den manuelle afspaerringsventil
pa propantanken.

ti14128a

2. Kobl gasforsyningsslangen fra propantanken.

=)
7.
99

P Y

(
%\k /% ti14411b

3. Fjern afretningsboks fra afretningshus
(se Betjenings handbog). 8.

ti17074b

Skru gasmanifolden (pa neer breendere)

af monteringsbeslagets fastpaendere (146)

og fiern braendersamlingen (pa neer braendere)
fra front afretningshuset (20).

4. Kobl gasslangen fra 45° knaesamlingen (32).

Montering

1. Monter gasmanifolden (pa nzer afretningsbraendere)
pa monteringsstattemanifolden (52) og skru
gasmanifoldens monteringsbeslag pa front
afretningshuset (20) med fastspaendere (146).

ti17073a

ti22060a
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3. Seaet gasmanifoldlaseringen (75) pa.

4. Monter front afretningshuset (20) pa afretningshuset.

Fastspaend med fastspaendere (146).

ti17073a

ti17072a

333159M

Front afretningsboksbreendere

6. Kobl gasforsyningsslangen (99) til propantanken.

&
%{@i 99

(
%\g d// ti14411b

7. Luk den manuelle afspaerringsventil
pa propantanken.

ti14127a
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Afretningsbraender

Afretningsbrander
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Vertikal front afretningsbraender (1)

Afmontering

1. Fjern flammeindikator til afretningsbraender (67).

67

J

ti21955a

2. Skru afretningsbreender og abning fra gasmanifold.

‘Qiggggg

§
rin

I

3. Skru adapterfitting (363) fra abningsfitting (60).
Fjern skive fra abning (119).

363

ti21957a

4. Skru abningsfitting (60) fra afretningsbraender (2).

Qﬁz
(-
ti21958a

Montering

1.

2

Pafer hgjtemperatur gevindtaetningsmiddel pa 3/8-16
gevind pa abning (60) og skru den ind i braenderen (2).
BEMARK: Abningsendestykket med det mindste hul
skal skrues ind i afretningsbraenderen.

QAZ
60

ti21958a

Pafgr rarteetningsmiddel pa abningsfittings (60)
1/8 tommer NPT-gevindende og skru den ind

i adapterfitting (363). Monter skiven pa abningen
(60).

60

363
ti21957a

Pafer rgrteetningsmiddel pa adapterfittingens (363)

1/8 tommer NPT-gevind og skru det ind
i gasmanifolden.

ti21956a

4. Monter flammeindikatoren til afretningsbraender (67).

Q.

/

ti21955a
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Afretningsbrander

Horisontal afretningsbrander(e)

Afmontering

1. Fjern flammeindikator til afretningsbraender (67).

ti17075b

333159M

Afretningsbraender

Montering

1. Pafer hgjtemperatur gevindtaetningsmiddel pa 3/8-16
gevind pa abning (60) og skru den ind i breenderen (2).
BEM/ERK: Abningsendestykket med det mindste hul
skal skrues ind i afretningsbraenderen.

ti17077b

2. Péfer rgrteetningsmiddel pa abningsfittingens (60)
1/8 tommer NPT-gevind og skru det ind
i adapterfitting (363).

3. Pafer rgrtaetningsmiddel pa adapterfittingens (363)
1/8 tommer NPT-gevind og skru det ind
i gasmanifolden.

4.

ti17075b
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Hoved gasfilter (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Hoved gasfilter Afretningsbranderfilter

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
Afmontering

Afmontering 1. Se Afmontering af afretningsbraender, side 32.

1. Skru filterfittingen (403) af T-raret (12).
Monter
2. Skru fittingen (407) af slangen (99).

1. Se Montering af afretningsbraender, side 32.
Monter

1. Pafgr rortaetningsmiddel pa slangens (99) 1/4 tommer
NPT-gevind og skru det pa filterfitting (407).

2. Pafer rarteetningsmiddel pa filterfittingens (403)
1/4 tommer NPT-gevind, og skru det ind i T-rgret
(12).

3. Kontroller gasledninger for gasudsivninger.

ti21960a
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Fejlfinding

Fejlfinding

w42 0000

Problem Arsag Losning
Kedel vageblusbreender |Lav eller tom LP-gastank Udskift med fuld tank.
anteender ikke eller Gasforsyningsslange ikke forbundet til tank Tilslut gasforsyningsslangen.
forbliver ikke anteendt LP-gastank afspeerringsventil lukket Abn LP-gastank afspaerringsventilen.
Manuel gasafspaerringsventil lukket Abn manuel gasafspaerringsventilen.
Gasledning er uteet eller frakoblet Kontroller for gasudsivninger.

Tilkobl og stram fittinger.
Kedelgassikkerhedsventilknap ikke i korrekt Drej knappen til “PILOT” position og

position skub helt ind (se Betjenings handbog).

Giver ikke termosgijlen tilstraekkelig tid il Se Betjenings handbogen.

at opvarme

Kedelvageblustander har svagt batteri Udskift delen (se Dele handbogen).

Kedelvagebluselektrodeafstand ukorrekt Juster afstanden (se side 11).

Ukorrekt flammelaengde og/eller gastryk Juster flamme og tryk (se
Reparationshandbog).

Steerk vind bleeser flammen ud Flyt ThermoLazer veek fra staerk vind.
Sorg for, at breenderfremvisningsportene
er lukkede.

Braender og/eller gasledninger tilsluttet Rens huller og ledninger. Isoler alle

gasregulatorer, hvis ledningen renggres
med trykluft (se side 6).

Kedelgassikkerhedsventil fungerer ikke korrekt | Udskift del, hvis diagnosetesten slar fejl

(se side 6).
Termosgile fungerer ikke korrekt Udskift del, hvis diagnosetesten slar fejl
(se side 12).
Kedelvageblus elektrodestelledning ikke tilsluttet | Renger tilslutninger og stram dem igen.
korrekt Udskift stelledningen, hvis den
er beskadiget.

Kedelvageblus elektrodeblytrad er kortsluttet Udskift delen (se Dele handbogen).
Kedelvageblusantaender fungerer ikke korrekt Udskift delen (se Dele handbogen).
Kedelbreenderregulatoren fungerer ikke korrekt | Udskift delen (se Dele handbogen).

Kedelbraendere slukker | Materialeniveauet er lavt Tilfgj materialet i kedlen.

for materialet er smeltet Nar materialeniveauet er op til termometeret,
vil tilstanden blive rettet til.

Kun ProMelt Overtemperatur sikkerhedskontakt fungerer Udskift delen (se Dele handbogen).

ikke korrekt
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Fejlfinding

Problem

Arsag

Lasning

Den primaere
kedelbraender
anteender ikke eller
braender ikke korrekt

Kedelgassikkerhedsventilkontakten er ikke
i korrekt position

Drej knappen til ON position (se Betjenings

handbog).

Kedeltemperaturkontrolskiveindstilling pa en
lavere temperatur end materialetemperaturen

Drej kedeltemperaturkontrolskiveindstillingen
til temperaturen 13,9° C (25° F) hgjere end

materialetemperaturen.

Kedelgassikkerhedsventil fungerer ikke korrekt

Se Reparations handbog og udskift del,
hvis diagnosetesten slar fejl.

Breender og/eller gasledninger tilsluttet

Rens huller og ledninger. Isoler alle
gasregulatorer, hvis ledningen renggres

med trykluft (se side 20).

Kedeltemperaturkontrol fungerer ikke korrekt

Udskift delen (se Dele handbogen).

Gasledninger er ikke tilsluttet

Kobl slangefittinger til og stram disse.
Kontroller for gasudsivninger.

Ukorrekt flammelaengde og/eller gastryk

Juster vageblus og tryk (se side 18).

Kedelgassikkerhedsventilknappen er ikke
i korrekt position

Udskift delen (se Dele handbogen).

Primaere kedelbraendere
slukker ikke

Kedeltemperaturkontrolskive er ikke drejet til en
indstilling lavere end materialetemperaturen

Drej kedeltemperaturkontrolskive til en
indstilling pa 13,9° C (25° F) (minimum)
lavere end materialetemperaturen.

Kedeltemperaturkontrol fungerer ikke korrekt

Udskift delen (se Dele handbogen).

Kedelgassikkerhedsventil fungerer ikke korrekt

Udskift del, hvis diagnosetesten slar fejl

(se side 6).

Primaere kedelbraender
teender ikke

Kedeltemperaturkontrolskive ikke er drejet il
indstilling hgjere end materialetemperaturen

Drej kedeltemperaturkontrolskive til en
indstilling pa 13,9° C (25° F) (minimum)
hgjere end materialetemperaturen.

Kedeltemperaturkontrol fungerer ikke korrekt

Udskift delen (se Dele handbogen).

Kedelgassikkerhedsventil fungerer ikke korrekt

Udskift del, hvis diagnosetesten slar fejl

(se side 6).

Overtemperatur sikkerhedskontakt fungerer
ikke korrekt

Udskift delen (se Dele handbogen).

Termometer svarer ikke
tilmaterialetemperaturen
i kedlen

Materialet har ikke naet
temperaturkontrolindstillingspunktet

Giv materialet tid til at na driftstemperaturen.

Materialet er ikke rystet godt igennem

Ryst materialet.

Kalige eller bleesende omgivelsesforhold

Flyt ThermoLazer veek fra kolde vindforhold.
Tem materialet og kontroller termometeret.

Termometeret er ikke kalibreret korrekt

Kalibrer termometeret (se side 10).

Kedeltemperaturkontrolknappen ikke
kalibreret korrekt

Se Reparationshandbogen og udskift den,
hvis den ikke kan kalibreres

(se Dele handbogen).

Termometeret fungerer ikke korrekt

Udskift delen (se Dele handbogen).

Kedeltemperaturkontrolknappen fungerer ikke
korrekt

Udskift delen (se Dele handbogen).

Kedelgassikkerhedsventil fungerer ikke korrekt

Udskift del, hvis diagnosetesten slar fejl

(se side 6).

Ukorrekt flammelaengde og/eller gastryk

Juster vageblus og tryk (se side 18).

36

333159M



Fejlfinding

Problem

Arsag

Losning

Afretningsboksbraender
anteender ikke, forbliver
ikke anteendt eller kan

ikke skifte varmeydelse

Tem LP-gastanken

Udskift med fuld tank.

LP-gastank afspaerringsventil lukket

Abn LP-gastank afspaerringsventilen.

Gasforsyningsslange ikke forbundet til tank

Tilslut gasforsyningsslangen.

Gasledningerne er uteette eller frakoblet

Kontroller for gasudsivninger.
Tilkobl og stram fittinger.

Breaenderregulator/flowflammejusteringsventil
fungerer ikke korrekt

Udskift delen (se Dele handbogen).

Braenderabningen tilstoppet

Rens eller udskift delen
(se Dele handbogen).

Breendersamling fungerer ikke korrekt

Udskift delen (se Dele handbogen).

Bleeselampe antaender
ikke

Tem LP-gastanken

Udskift med fuld tank.

LP-gastank afspeerringsventil lukket

Abn LP-gastank afspaerringsventilen.

Bleeselampes manuelle afspaerringsventil lukket

Abn den manuelle afspaerringsventil.

Gasforsyningsslange ikke forbundet til tank

Tilslut gasforsyningsslangen.

Gasledningerne er uteette eller frakoblet

Kontroller for gasudsivninger.
Tilkobl og stram fittinger.

Bleeselampesamling fungerer ikke korrekt

Udskift delen (se Dele handbogen).

Omrgringskrumtapsving-
handtag er sveer at
beveege

Materialet er koldt

Giv materialet tid til at na driftstemperaturen.

Bgsninger er slidte

Udskift basninger (se Dele handbog).

Ledforbindelses kuglestangsender skal smares

Fedtsmar.

Affald har sat sig fast mellem omrgrer og kedel

Fjern materialet i kedlen og fiern og flyt
FORSIGTIGT fremmedlegemer.

ControlFlow™
skydeventil sveer
at abne eller lukke

Kold materialetemperatur

Opvarm materialet til driftstemperatur.
Searg for, at termometeret kan beveege
sig frit.

Skydelage kleeber sig fast i guider

Kontroller for overskudsmateriale i guider.
Pafer varme som pakraevet og fiern
overskudsmateriale. Pafgr mere fedt

for at smgre guider.

Bgsninger er slidte

Udskift basninger (se Dele handbog).

ControlFlow
skydeventiludslip

Skydelagen er ikke helt lukket

Luk skydelagen helt.

Fremmedlegemer har sig fast i
skydelageabningen

Fjern og flyt FORSIGTIGT
fremmedlegemerne.

Afretningsboksen
er uteet

Fremmedlegemer i
afretningsboksudtemningsabningen

Fjern og flyt FORSIGTIGT
fremmedlegemerne.

Beskidt afretningsboks

Renggr FORSIGTIGT boksen.
Alle bevaegelige dele skal veere fri for snavs.

Udvidelsesstangens ledforbindelsesleengde
er ukorrekt

Juster laengden (se side 21).

Forkert justeret
afretningsboks/perledispenseraktuator

Juster lgftestangen (se side 21).

Afretningsboksens skaereenhed er slidt

Udskift skydelage (se Dele handbog).

Afretningsboksens speerre pa skaereenheden

Udskift trug (se Dele handbog).

Ophobning af
overskudsmateriale
ved start og afslutning
af ekstrudering

Afretningsboks ikke justeret til jord

Se Betjenings handbogen.

Afretningsboksabning, nar ThermolLazer
er stationaer

Synkroniser ThermolLazer og
afretningsboksbevaegelse.

Fremmedlegemer ii
afretningsboksudtegmningsabningen

Fjern og flyt FORSIGTIGT
fremmedlegemerne.

Beskidt afretningsboks

Renggr FORSIGTIGT boksen. Alle
bevaegelige dele skal veere fri for snavs.

333159M
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Fejlfinding

Problem

Arsag

Lasning

Perler strammer ikke ud
eller stremmer ud ujaevnt

Lavt perleniveau i perletragt

Fyld perlebeholderen op.

Perledispenserdere er lukkede

Abne dare som pakrzevet for at opna
gnskede flowmensterbredde.

Perledispenserdrivhjul ikke tilkoblet

Fastspaend perledispenserhjulet
(se side 21).

Perledispenserdrivhjulsglidning

Stram. Kontroller lufttrykket (se side 21).

Snavs i perledispensers udtemningsabning

Fjern snavset.

Snavs pa ThermolLazer deek eller
perledispenserhjul

Fjern snavset.

Fugt i perlerne

Fjern vade perler. Tar perlebeholder,
-slanger og -dispenser. Fyld fedetragten
op med tarre perler.

Perler strammer ikke ud
med den pakraevede
flowhastighed

Perledispensers flowhastighedslgftestang
er ikke indstillet korrekt

Drej flowhastighedslgftestangen til den
korrekte position.

Perledispenserdrivhjulsglidning

Stram hjulet og kontroller deektrykket
(se side 21).

Perledispenserdgre er ikke helt abne

Aben daren helt.

Fugt i perlerne

Fjern vade perler. Tar perlebeholder,
-slanger og -dispenser. Fyld fedetragten
op med tgrre perler.

Fugt pa vejoverfladen

Serg for at vejoverfladens fugt tarrer.

Ujeevn vejoverflade

Jeaevn vejoverflade.

For lidt materiale i perledispenser

Fyld mere materiale i perlebeholderen.

Sveert at skubbe, nar
afretningsboks er pa jord

Afretningsboks ikke justeret korrekt

Se Betjenings handbogen.
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333159M




Pafyldning af materiale

Fejlfinding

Problem

Arsag

Lasning

Lgse linjekanter ved ekstrudering

Beskidt afretningsboks

Renger FORSIGTIGT boksen.
Udtgmningsabning og
afretningsboksens
skruebakkemedeplade skal
veere fri for snavs.

Kold materialetemperatur

Varmt materiale pakreeves.

Afstribningshastighed for hurtig

Lav ThermolLazer hastighed.

Ujeevn materialeoverflade ved
ekstrudering

Overhedet materiale

Skru ned for varmen.

Fugt pa vejoverfladen

Sarg for at vejoverfladens fugt tarrer.

Ujeevn vejoverflade

Jaevn vejoverflade.

For lidt materiale i afretningsboks

Fyld mere materiale i
afretningsboksen.

EKSEMPLER:

Korrekt linjepafarelse vil lave en fuld lige linje med skarpe kanter; korrekt farve, tykkelse og bredde; en fast
kleebning pa overfladen; og har en ensartet reflektivitet.

ti14507a

Utilstraekkelig fastkleeben (materiale
buler udad i begyndelsen af linjen

|

ti14508a

Materialetemperaturen er for lav

ThermoLazer hastigheden
er for hurtig

+ Snavs pa vejen

+ Overfladetemperaturen for kold

Foragg materialetemperaturen.

Seenk ThermolLazer hastigheden.

* Fjern snavs fra vejen.

Vent pa, at overfladetemperaturen
stiger.

Ru og ujeevn linje

ti14509a |

» Snavs pa overfladen
» Skorpe fra overhedet materiale

» Snavs opfanget i afretningsboksen

Materiale deekker ikke vejens
hgjdepunkt

* Fjern snavs fra overfladen.

Seaenk materialetemperaturen.

Renger snavs fra
afretningsboksen.

» Juster afretningsboksens
linjetykkelse.

o

o ’ . o

ti14510a

* Fugt eller oplgsningsmiddel
pa overfladen

« Materiale er overhedet

* Fjern oplgsningsmiddel
fra overfladen.

+ Saenk materialetemperaturen.

Lgse kanter og mellemrum i linjen

—
o

————TE

c—

U=

ti14511a

Materialetemperaturen er for lav

* ThermolLazerens omdrejningstal
er for hgjt

+ Forgg materialetemperaturen.

+ Vent pa skift i omgivelsesforholdene
for at fjerne fugt.

« Sank ThermolLazerens
omdrejningstal.
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Fejlfinding

Problem

Arsag

Lasning

Opsvulmet afrundet linje

ti14512a

Materialetemperaturen er for hgj

Saenk materialetemperaturen.

ti14513a

Ujeevn vejoverflade

Afretningsboks karer ikke jeevnt
pa substrat

Pafar for at jeevne vejoverfladen.

Fjern snavs fra
afretningsbokslgftestang.

Undersgg/udskift gdelagt
afretningsbokslgftestang/laftearm.

Linje er balget

ti14514a

Steerk opadrundet vejoverflade

ThermoLazer betjening er
ukorrekt

Pafar, saledes at oprunding ikke
pavirker pafgrelse.

Brug korrekte pafgringsmetoder
(for eksempel, forsgg
lasesvinghjul).

Revner i linjen

2\

ti14515a

Revner i vejoverfladen

Temperaturespavirkning
fra overhedning

Pafart materiale for koldt

Pafart materiale for tyndt lag

Reparer revner.

Saenk materialetemperaturen.

Forgg materialetemperaturen.

Saenk Thermolazerens
omdrejningstal for at pafgre
et tykkere materialelag.

Ujaevne kanter og linjer i overfladen

ti14516a

Materialetemperaturen er for lav

Materialet er overhedet eller
breendt

Fugt i vejoverfladen

For@g materialetemperaturen.

Saenk materialetemperaturen.

Vent indtil vejoverfladen er tar.

Savtakkede linjeender; materiale
drypper mellem linjerne

ti14517a

Afretningsboks lukker ikke helt
Snavs opfanget i afretningsboksen

Afretningsboksens skeereenhed
er slidt

Afretningsboksens trug speerre
pa skaereenheden er slidt

Overfladetemperaturen for kold

Renggr afretningsboksen.
Fjern snavs fra afretningsboksen.

Udskift afretningsboksens spjeeld.
Udskift afretningsboksens trug.

Lad overfladetemperaturen stige.

40
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Rardiagram

Rordiagram

ThermolLazer 200
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Rordiagram

ThermolLazer 200T1C
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Rardiagram

ThermoLazer 300Tc/ProMelt
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Ledningsdiagram

Ledningsdiagram

ThermolLazer 200TC
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Ledningsdiagram

ThermolLazer 300T1C

eyle/Ld

apoipe|esbuipuee |

~ @ — —
N\ \

/

E N

— ©

\ ajassbuiupa] /
\ Buipuee)sing
allesowus) - —_ — — — = -
Tt = = = — — \ Buiupa| pIAH
H / \ a|lasowla]
/ / \
C 1 = ="—
Bulups| pay
a|lgsouwia|

ajassbulupa
jeIsowa|

[nuaAsebspayloIs

45

333159M



ThermolLazer ProMelt

Ledningsdiagram
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Tekniske data

Tekniske data

ThermolLazer ThermolLazer
200/2001c ThermoLazer 300Tc ProMelt
(24U280) med uden (24H624)
baggrundsvar | baggrundsvar
(24U281) me (24H622) | me (24H625)
Braendstof Flaskegas (LP-gas) (propandamp)
Gastilfarsel maksimalt tryk - bar (psi) 17,24 (250)
Kedelbraendere 0,21 0,034 0,034 0,21
(3) (0,5) (0,5) 3)
%* Bleeselampe 0,21 1,38 1,38 1,38
£ o (3) (20) (20) (20)
0O - § | Afretningsboksens frontbraendere 0,21 1,38 1,38 1,38
2 (3) (20) (20) (20)
Afretningsboksens bagbraendere 0,21 1,38 lkke 1,38
(3) (20) relevant (20)
Kedelbraendere (to braendere tilsammen) (1)8,8 (2) 8,8 (2) 8,8 (2)29,3
2 (30.000) (30.000) (30.000) (100.000)
E - Blaeselampe 2,93 29,3 29,3 29,3
] € (10.000) (100.000) (100.000) (100.000)
§-'g § Afretningsboksens frontbrasnder 7,9 7,9 7.9 7.9
= £ @ | (3 breendere tilsammen) (27.000) (27.000) (27.000) (27.000)
E! E Afretningsboksens bagbreendere 10,6 10,6 Ikke 10,6
x (4 breendere tilsammen) (36.000) (36.000) relevant (36.000)
= Total 30,2 56,6 46,0 771
(103.000) (193.000) (157.000) (263.000)
Gas 9,1 9,1 9,1; 13,6
(20) (20) (20,30)
08T Hovedkedel 91 136 kg (300 pund) (termoplastisk
§ 55 (200) sammensaetningsmaterialer til trafikmarkering)
2 §& Perlebeholder 18 40 kg
=x? (40) (90 pund)
Type ll
glasperler
Maksimal driftstemperatur for motor - °C (°F) 232 232 232 249
(450) (450) (450) (480)
Frontdaektryk - bar (psi) Ikke 3,10
relevant (45)
Bagdaektryk - bar (psi) Ikke 4,14
relevant (60)
Veegt i kg (pund) 118 136 134 159
« (260) (300) (295) (350)
% Laengde m (tommer) 1,12 (44) 1,83 (72)
o Hgjde m (tommer) 1,00 (39) 1,3 (51)
Bredde m (tommer) 0,84 (33) 1,22 (48)
Batteritzeendsats Ikke relevant AA(1,5V)
333159M
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Graco Standardgaranti

Graco garanterer, at alt det udstyr, der henvises til i neerveerende dokument, som er fremstillet af Graco, og som baerer Gracos navn, er fri for
materiale- eller fremstillingsfejl pa den dato, hvor det szelges af den autoriserede Graco-forhandler til den oprindelige kaber med anvendelse
for gje. Med undtagelse af eventuelle seerlige, udvidede eller begreensede garantier, der er udstedt af Graco, patager Graco sig i en periode
pa tolv maneder fra kebsdatoen at reparere eller udskifte enhver del af udstyret, som Graco finder at veere fejlbehzeftet. Denne garanti geelder
kun, nar udstyret installeres, betienes og vedligeholdes i henhold til de af Graco anbefalede skriftlige anvisninger.

Denne garanti deekker ikke, og Graco patager sig intet ansvar for almindelig slitage eller eventuelle funktionsfejl, beskadigelse eller slitage,

der skyldes ukorrekt installation, anvendelse til forkerte formal, slid, korrosion, utilstraekkelig eller forkert vedligeholdelse, forsemmelighed, uheld,
ukorrekte teknisk indgreb eller udskiftning med komponentdele, der ikke er fremstillet af Graco. Graco patager sig endvidere intet ansvar for
funktionsfejl, beskadigelse eller slitage, der matte skyldes, at det af Graco leverede udstyr ikke er foreneligt med konstruktioner, tilbehgr, udstyr
eller materialer, der ikke er leveret af Graco, eller som matte skyldes ukorrekt konstruktion, fremstilling, installation, betjening eller vedligeholdelse
af systemer, tilbehgr, udstyr og materialer, der ikke er leveret af Graco.

Denne garanti er betinget af, at det udstyr, der haevdes at vaere fejlbehaeftet, indsendes frankeret til en autoriseret Graco-distributer til undersggelse
af den pastaede fejl. Hvis den pastaede fejl kan accepteres, foretager Graco reparation eller udskiftning af alle defekte dele uden beregning.
Udstyret vil derefter blive sendt franko til den oprindelige keber. Safremt en undersggelse af udstyret ikke matte afslgre nogen materiale- eller
fabrikationsfejl, vil reparationen blive udfart mod et rimeligt gebyr, der kan omfatte udgifter til dele, arbejdslgn og forsendelse.

DENNE GARANTI ER DEN ENESTE, OG DEN TRADER | STEDET FOR ENHVER ANDEN GARANTI, DET VARE SIG UDTRYKKELIG
ELLER STILTIENDE, HERUNDER MEN IKKE BEGRANSET TIL GARANTI OM SALGBARHED ELLER GARANTI OM EGNETHED TIL
ET BESTEMT FORMAL.

Graco’s eneste forpligtelse og kgbers eneste athjaelpningsret i tilfaelde af garantibrud skal veere som ovenfor beskrevet. Kgberen accepterer,

at denne ikke har nogen anden afhjaelpningsret (herunder, men ikke begraenset til, dermed forbunden eller deraf falgende erstatning for driftstab,
mistet omsaetning, personskade eller tingsskade eller noget andet deraf afledt eller falgende tab). Ethvert segsmal for garantibrud skal anlaegges
inden to (2) ar fra kebsdatoen.

GRACO GIVER INGEN GARANTI OG FRASIGER SIG ENHVER STILTIENDE GARANTI OM SALGBARHED OG EGNETHED TIL ET BESTEMT
FORMAL | FORBINDELSE MED TILBEH@R, UDSTYR, MATERIALER ELLER KOMPONENTER, DER SZALGES AF, MEN IKKE ER FREMSTILLET
AF GRACO. Sadanne genstande, der salges, men ikke er fremstillet af Graco (som f. eks. elektriske motorer, kontakter, slanger, osv. ),

er omfattet af sddanne eventuelle garantier, som ydes af producenterne af disse. Graco vil i rimelig omfang bista kaberen i forbindelse

med krav, der rejses som felge af brud pa sadanne garantiforpligtelser.

Graco patager sig under ingen omsteendigheder erstatningsansvar for indirekte, afledte, szerlige eller sekundaere skader som fglge af Graco's
levering af udstyr i forbindelse hermed eller som fglge leverance, ydelse eller anvendelse af produkter eller andre varer, der szlges i forbindelse
hermed, uanset om sadanne skader skyldes kontraktbrud, garantibrud, forsemmelighed fra Graco's side eller andre forhold.

Oplysninger om Graco

For at fa de seneste nyheder om Gracos produkter, bedes du venligst besgge www.graco.com.

FOR AT AFGIVE EN ORDRE, kontakt din Graco-forhandler, eller ring +1-800-690-2894 for at fa oplyst neermeste
forhandler.

Dette dokument — savel tekst som illustrationer — afspejler de senest tilgaengelige produktoplysninger pé tidspunktet for offentliggarelsen heraf.
Graco forbeholder sig ret til at foretage sendringer uden forudgaende varsel.

For patentoplysninger, se www.graco.com/patents.
Overseettelse af originale instruktioner. This manual contains Danish. MM 3A1320

Graco hovedkvarter: Minneapolis
Internationale kontorer: Belgien, Kina, Japan, Korea

GRACO INC.AND SUBSIDIARIES * P.O.BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Ophavsret 2011, Graco Inc. Alle Gracos produktionssteder er registreret iht. ISO 9001.
Www.graco.com
Revideret M, marts 2025
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