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Sustavi za oznacavanje poplocenih i asfaltnih
povrsina ThermoLazer® 200/2007c/3007c i 333157M
ThermolLazer ProMelt™ HR

- Za profesionalno nanosenje termoplasticnih smjesa za oznacavanje na prometnice
(reflektivni granulat nanosi se istodobno s nanosenjem zavrsnog sloja) -
- Samo za vanjsku upotrebu (ne smije se upotrebljavati na kisi ili u vlaznim uvjetima) -

Gorivo: Ukapljeni plin propan (plinoviti propan) ThermolLazer 200/200Tc
Kapaciteti plamenika: Pogledajte Tehnicke podatke, stranica 47
Koli¢ina materijala (maksimalna): 91-136 kg (200 -300 Ib)

VAZNE SIGURNOSNE UPUTE
Procitajte sva upozorenja i upute u ovom
priru¢niku. OVE UPUTE SPREMITE.

Povezani prirucnici:

Rukovanje 3A1319
Dijelovi 3A1321
Dvostruki granulat 3A0004
SmartDie™ Il 3A1738
FlexDie™ 3A1738

ThermolLazer ProMelt

ti23073a
ti23074a
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Tablica sustava

Tablica sustava

SmartDie Il koristi se samo na ThermolLazer 300Tc/ProMelt.

Broj dijela Opis za Smart Die
za Smart Diell

17A173 5cm (2 inca)
24H431 8 cm (3inca)
24H426 10 cm (4 inca)
17J250 12 cm (4.75 inca)
24H432 13 cm (5inca)
24H427 15 cm (6inca)
24H433 18 cm (7 inca)
24H428 20 cm (8 inca)
24H434 22,5cm (9inca)
24H429 25 cm (10 inca)
24H430 30 cm (12 inca)
F17A174 40 cm (16 in¢a)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3inca)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 inca)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 inca)
24)785 10-15-10 cm (4-6-4 inca)
F17A175 15-10-15 cm (6-4-6 inca)
F17R378 13-13-13 cm (5-5-5 inca)
$26C273 15-8-15 cm (6-3-6 inca)

¥ Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDie upotrebljava se samo na ThermoLazer 200/200TC.

Broj dijela za

FlexDie opis

FlexDie
16Y661 5cm (2inca)
16Y662 8 cm (3inca)
16Y320 10 cm (4 inca)
16Y663 12 cm (5inca)
16Y190 15 cm (6inca)
16Y664 18 cm (7 inca)
16Y326 20 cm (8 inca)
16Y665 22,5cm (9inca)
16Y332 25cm (10inca)
16Y207 30cm) (12 inca
16Y338 8-8-8 cm (3-3-3inca)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 inca)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 inca)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 inca)
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Upozorenja

Upozorenja

Ova upozorenja namijenjena su za pripremu, uporabu, uzemljenje, odrzavanje i popravak ovog uredaja. U tekstu ovog
priruc¢nika uskli¢nik vas upucuje na upozorenje, a znak opasnosti upucuje na neki posebni rizik. Kada se ti znakovi pojave
u glavnom dijelu ovog priru¢nika ili na naljepnicama za upozorenje, pogledajte ponovo ta Upozorenja. Simboli opasnosti
specifi¢ni za proizvod i upozorenja koja nisu obuhvacena ovim odjeljkom mogu se javljati kroz cijeli priru¢nik gdje je to
primjenjivo.

- OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJE

¢ Zapaljive pare i tekucine poput plinovitog propana, benzina i zapaljivog goriva mogu se zapaliti ili eksplodirati
- u podrudju rada. Prevencija pozara i eksplozije:

-« Nemojte upotrebljavati opremu ako niste potpuno obuceni i kvalificirani.

-« Ne otvarajte spremnike i zapaljive tvari na udaljenosti manjoj od 7,6 m (25 stova) od opremeNe

4 upotrebljavajte opremu na udaljenosti manjoj od 3 m (10 stova) od bilo kakve gradevine, zapaljivog

*  materijalaili drugih boca s plinom.

-+ Ugasite sve plamenike kada dolijevate gorivo u opremu.

 «  Odmah zatvorite ventil spremnika za dovod ako osjetite miris plina propana; ugasite sve plamene.

- Ako se miris plina nastavi osjecati, udaljite se od opreme i odmah pozovite vatrogasnu sluzbu.

« Drzite se uputa za paljenje plamenika i gorionika.

-« Ne zagrijavajte temoplasti¢nu smjesu za oznacavanje prometnice iznad njezine maksimalne nazivne

b temperature.

-« Oprema za gasenje pozara mora se nalaziti na podrudju rasprsivanja i mora biti ispravna.

F«  Radno okruzje drzite ¢istim od krhotina, ukljucujuci razrjedivag, krpe i benzin.

: @ : OPASNOST OD POGRESNE UPORABE UREDAJA

- i’j t PogreSna uporaba moze uzrokovati smrt ili ozbiljne povrede.

¢« Ne ostavljajte opremu bez nadzora.

t « DjecuiZivotinje drzite dalje od radnog prostora.

t «  Nemojte prijeci vrijednost maksimalnog radnog tlaka ili dopustene vrijednosti temperature onog dijela koji
. ima najnizu temperaturnu vrijednost. Pogledajte odjeljak Tehnicki podaci u svim priru¢nicima uredaja.
¢« Svakodnevno provjeravajte uredaj. Istrosene ili ostec¢ene dijelove odmah popravite ili zamijenite samo

. originalnim zamjenskim dijelovima proizvodaca.

t «  Opremu nemojte mijenjati ili modificirati.

¢« Uredaj koristite samo u svrhu za koju je namijenjen. Za dodatne obavijesti obratite se vasem distributeru
. tvrtke Graco.

t «+  Nemoijte puniti materijal preko maksimalne kolic¢ine.

¢« Cijevizaplin, crijeva, vodice i kabele polozZite dalje od prometnih povrsina, ostrih rubova, pomicnih dijelova
. ivrudih povrsina.

t «  Nemojte previse prelamatiili prejako savijati crijevo.

t «+  Nemojte deaktivirati sigurnosne uredaje.

t « Ne koristite uredaj kad ste umorni ili pod utjecajem droga ili alkohola.

- OPASNOST OD OPEKLINA

* Povriine opreme i zagrijana tekucina mogu postati vrlo vrudi za vrijeme rada. Sprijecite teske opekline:

"« Ne dirajte tekucinu ili opremu.

: OPASNOST OD UGLJICNOG MONOKSIDA

- Ispusni plinovi sadrze otrovni ugljicni monoksid koji je bez boje i mirisa. Udisanje ugljicnog monoksida moze
prouzrociti smrt. Nemojte raditi u zatvorenom prostoru.
OPASNOST OD OTROVNIH TEKUCINA ILI PARA
Otrovne tekucine ili pare mogu prouzrociti opasne ozljede ili smrt ako zapljusnu o¢i ili koZu, ako ih se udahne
ili proguta.
« Procitajte upute MSDS i upoznajte se posebnim opasnostima koje prijete od materijala koje koristite.
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Upozorenja

K OPREMA ZA OSOBNU ZASTITU
t Nosenje odgovarajucih sredstava za osobnu zastitu u podruc¢ju rada pomaze u zastiti od ozbiljnih ozljeda,
¢ ukljucujudi ozljede ociju, gubitak sluha, udisanje otrovnih para i opekline. Ova zastitna oprema ukljucuje,
¢ ali nije ogranicena na:
¢« Odjecu i respirator koje preporucuje proizvodac tekucine, materijala i razrjedivaca.
+ Rukavice, obuca, opcéa oprema, stitnik za lice, kaciga itd. predvideni za odgovarajucée temperature

od najmanje 260° C (500° F).

K
K
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KALIFORNISJKI PROPIS 65

Otpadne tvari iz ovog proizvoda sadrze kemijske tvari za koje se u drzavi kaliforniji zna da izazivaju rak, oste¢enja
pri rodenju i druga reproduktivna ostecenja.

KALIFORNISJKI PROPIS 65

Ovaj proizvod sadrzi kemijske tvari za koje se u drzavi kaliforniji zna da izazivaju rak, oStecenja pri rodenju i druga
reproduktivna ostecenja. Nakon rukovanja operite ruke.

333157M



Sigurnosni plinski ventil kotla, regulator temperature kotla i dijagnosticki termoelement kotla

Sigurnosni plinski ventil kotla,
regulator temperature kotla

i dijagnosticki termoelement kotla

Plinski sigurnosni ventil, regulator temperature

i termoelement mogu se provjeriti uz pomo¢ milivoltmetra.
Prije provjere uvjerite se da su svi elektri¢ni spojevi isti

i stegnuti.

Spojite millivoltmetar na odgovarajuce stezaljke

Spojni prikljucci

3+ O 2

(pogledajte Spojni prikljucci). ti14524¢
Stanje
Dijelovi koje kontakata Zeljeno
treba Spojni regulatora ocitanje
Korak provjeriti prikljucci temperature mjeraca Dijagnoza
1 Plinski 2i3 Zatvoreni Vece Ako je ocitanje milivoltmetra > 100 mV i automatski ventil
sigurnosni od 100 mV | (glavni plamenici) se ne uklju¢uje, zamijenite plinski
ventil sigurnosni ventil. Ako je ocitanje milivoltmetra < 100 mV,
prijedite na dijagnosticke korake 2 i 3.
2 Regulacija 1i2 Zatvoreni Manje Ako je ocitanje >80 mV:
temperature od80mMV |, Ogistite i stegnite elektri¢ne priklju¢ke na regulatoru
temperature i plinskom sigurnosnom ventilu.
«  Provjerite ventil i uvjerite se da su vodi¢i u dobrom
stanju. Po potrebi ih zamijenite.
. Naglo promijenite zadanu temperaturu na regulatoru
temperature i pratite da li zakretanje otvara kontakte.
Ako prethodno ne uspije dati ocitanje milivoltmetra < 80 mV,
zamijenite regulator temperature.
3 Magnet 1i2 Otvoreni Vece Ako je ocitanje milivoltmetra < 325 mV:
itern?.oe:(ement od325mV |, Ogistite i stegnite sve elektri¢ne prikljucke.
insko
. P 9 . Prilagodite zizak kako biste povecali napon u milivoltima
sigurnosnog . .
ventila (pogledajte stranicu 18).

Ako prethodno ne uspije dati ocitanje milivoltmetra > 325 mV,
zamijenite termoelement.

Provjerite magnet ventila kada postignete propisanu
vrijednost napona termoelementa u mV:

. Upalite samo zizak i pri¢ekajte da se ocitanje
milivoltmetra stabilizira.

«  Iskljucite Zizak (okrenite gumb plinskog sigurnosnog
ventila u polozaj OFF).

Zabiljezite ocitanje milivoltmetra kada magnet ispadne.

Ako se magnet oslobodi pri ocitanju milivoltmetra < 120 mV,
magnet je ispravan. NAPOMENA: Kada se magnet oslobodi
zacut Ce se klik i ocitanje milivoltmetra mozda ¢e se neznatno
mijenjati.
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Regulator temperature kotla

Regulator temperature kotla

Zamjena 8. lzvijacem uklonite Cetiri vijka (221) i skinite kuciste
regulatora temperature (205) s montazne ploce
rukohvata (122).

7 A
m w il 6 @ @ 0 9. lzvijatem odvojite vodice (242 i 243 za ThermoLazer),

(243 i 360 za ThermolLazer ProMelt).

Prilikom zamjene regulatora temperature ne zaboravite 10
da je sonda za temperaturu sastavni dio sklopa.

Nemoijte izvoditi ostre zavoje na kapilarnoj cjevcici.

Polumjer savijanja mora biti 0,64 cm (0,25 inca) ili veci. 11. Siljatim klije$tima skinite kop&u (41) sa sonde (162).

. Klju¢em i nastavkom skinite maticu (124) sa sonde
za temperaturu (162).

Ne zaboravite zabrtviti kapilarnu cjev¢icu na izlazu kotla 12. Provucite sondu (162) kroz maticu i otvore za stezace.

mortom za visoke temperature. 13

Uklanjanje

. lzvijatem s ravnim zavrsetkom ili drugim malim
dlijetom odvojite mort s unutarnje i vanjske strane
kotla sve dok sonda ne bude mogla slobodno prolaziti.

14. lIzvucite sondu (162) do kraja iz kotla (14) i skinite
je s kucista regulatora temperature (205).

ThermoLazer 200TC

1. Ispraznite kotao i ocistite sav materijal iz njega.
Pazite da na vijku (318), matici (124), kop¢i (41)

i sondi (162) nema nimalo materijala. ti22652a

2. lzvijaCem otpustite obujmice crijeva (160) i odvojite
crijeva (189) od lijevka za granulat (43).

3. Kljucem skinite Cetiri vijka (139) i skinite lijevak
za granulat (43).

4. Povucite kapilarnu cjevcicu (162) i uvodnicu (350)
i odvojite ih od toplinskog stitnika (270).

5. Rukom skinite gumb regulatora temperature (AA).

124, 318

ThermolLazer ProMelt
(24H624)

ti17066a

BB ti14124a

~

6. Skinite plasti¢ni Cetverosmjerni ulozak regulatora
temperature s vratila. UlozZite straznji gumb (AA).

7. lzvijacem skinite dva vijka na prekrivnom kliznom 41
prstenu regulatora temperature (BB). Prekrivni prsten
(BB) montira se na kuciste regulatora temperature (205).

124

333157M 7



Regulator temperature kotla

Montaza (ThermoLazer 200TC)

1.

2.

Provucite cijev kroz drzace (1).

Postavite vodic s unutarnje strane nosaca (2)
na unutarnjoj strani kotla.

1i23234b

Montirajte regulator temperature (162) na kudiste
regulatora temperature (205) pomocu dva vijka koje ste
dobili s regulatorom temperature. Montirajte prekrivni
prsten (BB) paralelno s temperaturnom sondom.

e AA
ti14124a
~

Vodice i kapilarni cjevCicu sonde montirajte tako
da se ne prignjece pri montazi kucista regulatora
temperature (205) na montaznu plocu drike

za Thermolazer (122).

NAPOMENA: Najbolje ¢e bit da kapilarni cjev¢icu
zadrzite u spiralnoj zavojnici.

BB

Montirajte nosac, zatim nosac pricvrstite na kotao.
Montirajte 4-smjerni nastavak na vratilo regulatora
temperature.

Montirajte gumb regulatora temperature (AA)
na vratilo regulatora temperature.

Montaza (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Postavite novu sondu (162) kroz uvodnicu (350).
Postavljanje sonde:

a. lzmedu cijevi, brave (71) i nosaca, drike, nosaca
i cijevi (19).
b. Kroz prorezanu rupu na toplinskom stitniku (270).
Ugurajte uvodnicu (350) u rupu na toplinskom stitniku.
c. Krozotvor za sondu na kotlu (14).
ThermolLazer: Provucite sondu kroz svornjak (318).
Gurnite izdanak kroz zaslon (150) i stegnite* svornjak
(318) na zaslon (150) maticom (124). Pricvrstite sondu
(162) na zaslon (150) uz pomoc¢ tri obujmice (41).

Siljatim klijestima pri¢vrstite sondu unutar obujmica (41).
*Stegnite svornjak (318) momentom od 0,79-1,69 N-m/
7-15in-Ib.

ProMelt: Provucite sondu (162) kroz Z-obujmice (2)
koje su zavarene na kotao (14). Provucite sondu kroz
svornjak koji je zavaren na kotao. Stegnite* maticu
(124) na svornjak za pri¢vri¢enje sonde. Pricvrstite
sondu na kutnu obujmicu koja je zavarena na kotao

s obujmicom (41). Uz pomo¢ Siljatih klijeSta pricvrstite
sondu unutar obujmice (41).

*Stegnite maticu (124) momentom od 0,79-1,69 N-m/
7-15in-Ib.

NAPOMENA: Pazite da sonda nakon montaze ne moze
dodi u dodir s mijeSalicom za materijal.

Nanesite mort za viske temperature s unutarnje i vanjske
strane kontaktnih mjesta otvora kotla nakon montaze
i fiksiranja sonde na svom mjestu uz pomo¢ matice

i obujmica.

ThermolLazer: Provucite vodice (242, 243) kroz plocu
za montazu drike (122). IzvijaCem spojite i stegnite
vodice (242, 243) na regulator temperature (162).

ProMelt: Provucite vodice (243, 360) kroz ploc¢u za
montazu drike (122). Izvijacem spojite i stegnite vodice
(243, 360) na regulator temperature (122).

Montirajte regulator temperature (162) na kud¢iste
regulatora temperature (205) pomocu dva vijka koje ste
dobili s regulatorom temperature. Montirajte prekrivni
prsten (BB) paralelno s temperaturnom sondom.

:\% AA

Vodice i kapilarni cjev¢icu sonde montirajte tako da se
ne prignjece pri montazi kudista regulatora temperature
(205) na montaznu ploc¢u drske za ThermolLazer (122).

NAPOMENA: Najbolje ce bit da kapilarni cjevcicu
zadrzite u spiralnoj zavojnici.

Ugradite kuciste regulatora temperature (205) na plocu
za montazu drske za Thermolazer (122) pomocu cCetiri
vijka (221).

Montirajte 4-smjerni nastavak na vratilo regulatora
temperature.

. Montirajte gumb regulatora temperature (AA)

na vratilo regulatora temperature.

. Montirajte lijevak za granulat (43) i klju¢em montirajte

i stegnite Cetiri vijka (139).

. Spojite crijeva (189) na lijevak za granulat (43)

i izvijaCem stegnite obujmice za crijevo (160).

333157M



Kalibracija

N k0000

Provjera kalibracije regulatora temperature kotla:

1.

2
3.
4

Premjestite jedinicu u podru¢je bez vjetra.
Okrenite regulator temperature na 204° C (400° F).
Mijesajte materijal 4 to 5 minuta.

Kada regulator dostigne ustaljenu temperaturu i kada
se plamenici ne ukljucuju ¢es¢e od jednom u minuti,
stavite daljinski kalibriranu temperaturnu sondu

u materijal i u neposrednoj blizini sonde regulatora
temperature kotla.

Usporedite temperaturu daljinski kalibrirane temperaturne
sonde sa zadanom temperaturom na regulatoru
temperature.

333157M

Regulator temperature kotla

Ako je zadana vrijednost regulatora temperature niza

od daljinski kalibrirane temperature na temperaturnoj
sondi, okrecite vijak za podesavanje u smjeru kazaljke
sata. Svakim okretajem od 1/4 in¢a temperatura e se

promijeniti za 19,4° C(35°F).

&

/ (|

ti14523a

Ako je zadana vrijednost regulatora temperature vise
od daljinski kalibrirane temperaturne sonde, vijak za
podesavanje okreci u smjeru suprotnom od kazaljke
sata - svakim okretajem za 1/4 in¢a temperatura

Ce se promijeniti za 19,4° C (35°F).

Ponovite provjeru kalibracije okretanjem regulatora
temperature na 210° C (410° F) i zatim ponovite
korake 3-7.



Termometar kotla

Termometar kotla

Zamjena

A

W £ 000

O o

NAPOMENA: Termometar se moze zamijeniti samo kada je
materijal u kotlu topao. Ako je materijal unutar kotla hladan,
on Ce se hvatati na sondu i odvojit ¢e se od termometra
kada se odvrne.

Ispraznite toliko materijala iz kotla da njegova razina
bude neposredno ispod sonde termometra (162)
(priblizno 1 in¢ materijala).

Odvrnite termometar (38) od spojnice kotla.
NAPOMENA: Pogledajte u kotao i provjerite da se
sonda nakon njezina odvrtanja okrece istom brzinom
kao i termometar. Ako se sonda lijepi, ru¢nim gorionikom
zagrijte sondu i materijal tako da se sonda moze
slobodno okretati.

Ugradnja

1.

Nanesite sredstvo za brtvljenje cijevi na navoj
termometra (38).

Montirajte novi termometar u spojnicu kotla i stegnite
ga. NAPOMENA: Pazite da je prednja strana termometra
okrenuta prema prednjoj strani jedinice radi optimalnog
ocitanja (pod kutom od priblizno 15 stupnjeva).

Kalibracija

7Y

000

Provjera kalibracije termometra kotla:

1.

2.

7.

Premjestite ThermoLazer u podru¢je gdje nema vjetra.
Okrenite regulator temperature na 204° C (400° F).
Mijesajte materijal 4 to 5 minuta.

Kada regulator dostigne ustaljenu temperaturu i kada
se plamenici ne ukljucuju ¢esce od jednom u minuti,
stavite daljinski kalibriranu temperaturnu sondu u
materijal i u neposrednoj blizini sonde regulatora
temperature kotla.

Usporedite temperaturu daljinski kalibrirane
temperaturne sonde s termometrom.

Ako je temperatura termometra kotla niza od daljinski
kalibrirane temperaturne sonde, okrecite vijak za
podesavanje u smjeru suprotnom od kazaljke sata.

Vijak za podesavanje

1i14525b

Ako je temperatura termometra kotla visa od daljinski
kalibrirane temperaturne sonde, okredite vijak za
podesavanje u smjeru kazaljke sata.

333157M




Podesavanje zazora na
elektrodi upaljaca za zizak
(Samo ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Otpustite vijak (231).

2. Okretite elektrodu upaljaca (7) sve dok ne podesite
zazor od 0,43 do 0,51 cm (0,17 do 0,20 inca).

3. Ponovno stegnite vijak (231).
0,43do 0,51 cm (0,17 do 0,20 inca)

ti14519b

333157M

Podesavanje zazora na elektrodi upaljaca za Zizak

Zamjena sklopke za previsoku
temperaturu kotla

(samo ProMelt)

N k0000

Uklanjanje

1. Odvrnite prikljucak sklopke s kotla. NAPOMENA:
Da ne dode do uvrtanja navlake vodica, navlaku
okrecite u suprotnom smjeru prilikom okretanja
priklju¢ka sklopke.

2. Odvojite vodic¢e od prikljucaka sklopke.

\ . ti170786™ -

3. Odvojite sklopku i skinite ju.

Ugradnja

1. Nanesite sredstvo protiv zaglavljivanja (LPS-04110
ili nadomjesno) na sklopku (339).

2. Montirajte sklopku i stegnite je momentom od
13,6 - 15,8 Nom (120 - 140 in-Ib).

3. Nanesite sredstvo protiv zaglavljivanja (LPS-04110
ili nadomjesno) na prikljucke sklopke (343).

4. Spojite vodice (359 360) na sklopku.

5. Montirajte prikljucak sklopke i stegnite ga momentom
od 20,3 - 22,6 N-m (180 - 200 in-lb). NAPOMENA:
Da ne dode do uvrtanja navlake vodica, navlaku
okrecite u suprotnom smjeru prilikom okretanja
prikljucka sklopke.

11



Zamjena termoelementa

Zamjena termoelementa
Uklanjanje

1. Zatvorite ventil za dovod plina na LP-spremniku
i odvojite crijevo.

=

\ ti14128a

2. Uklonite straznji poklopac kucista plinskog
sigurnosnog ventila (29).
Prikazan je ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti14880a

3. Skinite poklopac (320) s kucista plinskog sigurnosnog
ventila (28).

ti14852a

4. Odvojite vodice termoelementa od plinskog
sigurnosnog ventila (13).

ti14853a

5. Uklonite prikljucak za rastere¢enje vodica (357)
s ku¢ista plinskog sigurnosnog ventila (28).

\\\/
; Samo Thermolazer 300TC/

ProMelt

ti14855a

. 357

6. lzvucite vodic¢ termoelementa iz kucista plinskog
sigurnosnog ventila (28).

ti14854a

7. Odvojite pilot cijev za plin (71) od trapeznog
priklju¢ka (421). Zakrenite samo maticu na pilot
cijevi za plin (71), dok trapezni priklju¢ak (421)
ostaje na mjestu.

125692t/

ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt

8. Samo Thermolazer 300Tc/ProMelt: Odvojite vodic¢

elektrode (217) od impulsnog upaljaca plamena (126).
Izvucite elektrodu iz navlake vodica.

ti25740a

333157M



Zamjena termoelementa

9. Uklonite kuciste za montazu plinskog ziska (319) 10. Skinite termoelement (7).
s ploc¢e za montazu plinskog plamenika (18).

Odvojite vodic za uzemljenje (244).

7

244

1i25739b

333157M

N

Thermolazer 200TC/300TC/ProMelt

Prikazan je ThermoLazer 300TC/
ProMelt

1i25741b

11. lzvucite termoelement iz navlake za vodi¢.

13



Zamjena termoelementa

Ugradnja 5. Uvedite vodi¢ termoelementa u kudiste plinskog
sigurnosnog ventila (28).

1. Vratite termoelement (7).

7

A

ti14864a

~

6. Vratite priklju¢ak za rasterec¢enje vodica (357) na kucista
plinskog sigurnosnog ventila (28).

Qrikazan jeThermolLazer

ti25742b

2. Montirajte kudiSte za montazu plinskog ziska (319)

300TC/ProMelt
na plocu za montazu plinskog plamenika (18). 0
Spojite vodi¢ za uzemljenje (244). (148654
;’ S~—
s )
¢ 7 Prikazan je ThermolLazer 7. Spojite vodice termoelementa na plinski
s 300TC/ ProMelt sigurnosni ventil (13). Vise pojedinosti potrazite

u Shemi ozi¢enja i priru¢niku za Dijelove 3A1321.

, ti14866a
3. Spojite pilot cijev za plin (71) na trapezni prikljucak. 8. Vratite poklopac (320) na kuciste plinskog sigurnosnog
ventila (28).

320

Prikazan jeThermola-

S zer 300TC/ ProMelt
) ’ 28
1i25690h4 ti14867a
4. Provucite termoelement kroz navlaku za vodic. 9. Vratite straznji poklopac kucista plinskog sigurnosnog

ventila (29).

Prikazan je ThermoLazer
300TC/ProMelt

ti14881a
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Zamjena termoelementa

10. Samo ThermolLazer 300Tc/ProMelt: [zvucite elektrodu 12. Ponovno spojite crijevo i otvorite ventil spremnika
kroz navlaku vodica. s ukapljenim propanom.

&

11. Samo ThermolLazer 300Tc/ProMelt: Spojite vodi¢
elektrode na impulsni upalja¢ plamena.

/ ti14127a

13. Po zavrsetku montaze provjerite da nema curenja
(pogledajte priru¢nik za Rukovanje).

ti25745a

333157M 15



DemontaZa i montaZa elektrode

Demontaza i montaza elektrode
(samo ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Uklanjanje 4. Skinite termoelement (7).

1. Odvojite pilot cijev za plin (71) od trapeznog
prikljucka (421). Zakrenite samo maticu na pilot
cijevi za plin (71), dok trapezni prikljucak (421)
ostaje na mjestu.

1i25741b

5. Skinite elektrodu.

1i25692h,

2. Odvojite vodi¢ elektrode (217) od impulsnog upaljaca
plamena (126). Izvucite elektrodu iz navlake vodica.

Samo Thermolazer 300TC/ProMelt

126

Samo ThermoLazer 300TC/ProMelt ~~

3. Uklonite kuciste za montazu plinskog ziska (319)
s plo¢e za montazu plinskog plamenika (18). Montaza

Odvojite vodi¢ za uzemljenje (244). ) . .
1. Vratite elektrodu. (U Priruéniku za rukovanje

pogledajte podatke o propisanom razmaku izmedu
elektrode i Ziska).

1i25739b ti21954a
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DemontaZa i montaZa elektrode

2. Vratite termoelement (7). 4. Spojite pilot cijev za plin (71) na trapezni prikljucak.

ti25690b/

5. lzvucite elektrodu kroz navlaku vodica.

257426 6. Spojite vodic elektrode na impulsni upaljac¢ plamena.

3. Montirajte kuciste za montazu plinskog Ziska (319)
na plocu za montazu plinskog plamenika (18).
Spojite vodi¢ za uzemljenje (244).

Prikazan je ThermoLazer
300TC/ProMelt

~
Samo Thermolazer 300TC/ProMelt ~

7. Ponovno spojite crijevo i otvorite ventil spremnika
s ukapljenim propanom.

&

ti25743b

/ ti14127a

8. Po zavrsetku montaze provjerite da nema curenja
(pogledajte priru¢nik za Rukovanje).

333157M 17



Zizak
Zizak
(ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt)

Demontaza 4. Skinite termoelement (7).

1. Odvoijite pilot cijev za plin (71) od trapeznog priklju¢ka
(421). Zakrenite samo maticu na pilot cijevi za plin (71),
dok trapezni prikljucak (421) ostaje na mjestu.

5. Samo ThermolLazer 300Tc/ProMelt: Skinite elektrodu.

> ti25692k/

2. Samo ThermolLazer 300Tc/ProMelt: Odvojite vodic¢
elektrode (217) od impulsnog upaljaca plamena (126).
Izvucite elektrodu iz navlake vodica.

-~~~ | |
~
~ I |
=~ | I Samo ThermoLazer 300TC/ProMelt
217 | ﬂ_ 1
7~
- 6. Demontirajte zizak.
7
/\ - Zer $00TC/ProMett Only
~ 126

Samo Thermolazer 300TC/ProMelt ~

3. Uklonite kuciste za montazu plinskog ziska (319)
s ploc¢e za montazu plinskog plamenika (18).
Samo ThermoLazer 3001c/ProMelt: Odvojite
vodi¢ za uzemljenje (244).

7.

25739h
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Montaza

1. Postavite pilot plamenik.

2.

3. Samo ThermolLazer 300Tc/ProMelt: Montirajte

elektrodu.

333157M

T

Samo Thermolazer 300TC/ProMelt

ti25742b

Zizak

bl

Montirajte kudciste za montazu plinskog Ziska (319)
na plo¢u za montazu plinskog plamenika (18).
Samo ThermoLazer 300T1c/ProMelt: Spojite vodic
za uzemljenje (244).

s Y/
&
—
7~
«

=)
/
il

\
0

=
w
=3
©

6. Spojite pilot cijev za plin

S
—
>
oY)
~
=
Q
©
]
N
=
©
=.
=
=
o
0<
Q
tal

125690/

7. Samo ThermolLazer 3001¢/ProMelt: Izvucite
elektrodu kroz navlaku vodica.

8. Samo ThermolLazer 300Tc/ProMelt: Spojite
vodi¢ elektrode na impulsni upalja¢ plamena.

~ =
Samo Thermol.azer 300TC/ProMelt nly ~~

9. Ponovno spojite crijevo i otvorite ventil spremnika
s ukapljenim propanom.

&
/ ti14127a

10. Po zavrsetku montaze provjerite da nema curenja
(pogledajte priru¢nik za Rukovanje).
19



Ciséenje plinskih vodova glavnog plamenika kotla

Ciséenje plinskih vodova
glavnog plamenika kotla

1.

20

Odvojite plinski vod (76) od razdjelnog prikljucka
plinske cijevi (165).

Stavite gumeno crijevo preko cijevnog razdjelnika (165)
i upuhujte zrak u cijev pri tlaku 2,1 bara (30 psi).

Vratite plinski vod (76) na razdjelni priklju¢ak plinske
cijevi (165).

1i24817b

Prikazan ej ThermoLazer 300T¢/ProMelt

z

1.

Ciséenje plinskih vodova
iSka kotla

Odvojite pilot cijev za plin (71) od trapeznog prikljucka
(421). Zakrenite samo maticu na pilot cijevi za plin (71),
dok trapezni priklju¢ak (421) ostaje na mjestu.

Umetnite gumeno crijevo preko trapeznog prikljucka
(421) i utisnite zrak u cijevi na 30 psi (2,1 bara).

Ponovno spojite plinovod (71) na trapezni prikljucak
(421).

1i25690b,

333157M



Pri¢vrséivanje kotaca
sklopa za doziranje
granulata

Za propisno doziranje granulata pogonski kotac (27) mora
biti u neposrednom dodiru s gumom (89). Ako se pogonski
kotac (27) olabavi i/ili po¢ne proklizavati, imbus vijkom
stegnite vijak za fiksiranje (211).

NAPOMENA: Da biste osigurali propisani kontakt izmedu
pogonskog kotaca (27) i gume (81), pazite da tlak uvijek
bude 60 psi (4,14 bara).

7 ti4564a

PodesSavanje napetosti doziranja
granulata
(Samo ThermolLazer 20071¢)

Kada se kutija za masu spustena, okredite vijak/rucicu
u smjeru kazaljke sata za povecanije sile opruge.

Pazite da kotac jedinice za doziranje granulata bude
u zahvatu s kotacem jedinice.

Dovedite kutiju s masom u STO polozaj. Pazite da kotac
za doziranje granulata nije u dodiru s kotacem jedinice.
Ako je u dodiru, okrecite rucicu da smanijite silu opruge.

333157M

Pricvrsc¢ivanje kotaca sklopa za doziranje granulata

Podesavanje spone poluzja
(Samo ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Podesavanje spone poluzja moze se obaviti tako da se skine
rascijepljeni osigurac zatika vilice (268), zatik izvadi iz vilice
(179), otpuste matice (128) i zatim se okrece vilica koliko
treba radi skracenja ili produljenja priklju¢aka spone.

Kako biste osigurali propisno nano3enje granulata i
termoplasti¢ne mase, provjerite da duljina spone poluzja
kutije s masom (182) iznosi 33,34 cm (13,13 inca). Mjerenje
obavite na mjestu gdje matica (128) dodiruje vilicu (179)
prilikom provjere propisane duljine spone poluzja.

33,34 cm
(13,13 inca)

181

Prilagodite sponu poluzja kutije s granulatom (181) tako
da pogonski kota¢ kutije s granulatom (27) dodiruje gumu
Thermolazera (81) kada je kutija s masom u donjem poloZzaju
(ali nije otvorena). Bit ¢e potrebno lagano pritisnuti sponu
kutije s granulatom (181) prema dolje pri umetanju zatika
kroz otvore na vilici (179) i Sipki za polaganje (78).

1. Kada se kutija s masom nalazi u donjem polozaju
(ali nije otvorena), rukom okrenite kotac kutije
s granulatom.

ti14882a

81 27

2. Ako kota¢ ne izaziva okretanje gume Thermolazera
prema naprijed ili unatrag, otpustite matice (128),
skinite osigurac¢ zatika vilice (268), izvadite zatik iz vilice
(179)i zaokrenite vilicu (179) za jedan okretaj u smjeru
suprotnom od kazaljke sata.

21



Aktivator kutije s masom/ Kutije za doziranje granulata

78
268

179
128

ti14883a

3. Povezite opet vilicu i Sipku za polaganje i opet okrenite
kota¢ kutije s granulatom da vidite da li nakon
podesavanja Thermolazer kre¢e prema naprijed ili
unatrag.

4. Nastavite s okretanjem vilice za pola okretaja u smjeru
suprotnom od kazaljke sata sve dok okretanje kotaca
kutije s granulatom ne dovede do pomicanja
Thermolazera prema naprijed ili prema natrag.

5. Fiksirajte maticu (128) na vilici kada zavrsite
s podeSavanjem.

NAPOMENA: Spona poluzja (182): Ako prelazite sa
SmartDie na SmartDie Il, koristite Die Link Kit 24J714.

Aktivator kutije s masom/
Kutije za doziranje granulata
(Samo ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Ako aktivator kutije s masom/kutije za doziranje granulata
ne ostaje u polozaju “dolje i fiksirano”, podesite sigurnosnu
maticu 3/4-16 okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke
sata za 1/4 do 1/2 okretaja dok se aktivator ne pocne
slobodno okretati.

22

ti14604a

Okretni krak kutije

s masom Punjenje
(Samo ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Opteretite okretni krak kutije s masom kako biste bili sigurni
da se vrata u potpunosti zatvaraju prije odvajanja kutije

s masom od tla. Ako kutija s masom curi pri zatvaranju

i dizanju, povecajte opterecenje.

1. Otkvacite oprugu za okretni krak s donje strane kutije
(199).

ti14628b

2. Premijestite oprugu okretnog kraka na donjoj strani
kutije na Zeljenu rupu i opet je spojite. Premjestanjem
opruge smanjit ¢e se opterecenje, dok ¢e se pomicanjem
opruge prema van opterec¢enje povecati.

1i14629b
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Zamjena karbidne vodilice na uredaju Smart Die Il (300TC/ProMelt)

Zamjena karbidne vodilice na uredaju Smart Die ll
(300TC/ProMelt)

(1 na svakoj strani)

Karbidne vodilice smije se mijenjati samo jedna po jedna
na svakoj strani. Ako se skinu obje vodilice, podesenost
ce se se izgubiti, a kutiju za masu morat ¢e ponovno
montirati tehnicar tvrtke Graco.

1. Skinite kutiju s masom.

ti16839a

Prikazan je ThermoLazer 300TC/ProMelt

2. Imbus klju¢em otpustite otpustite i skinite gornji
okretni vijak (511) kako bi se oslobodio jaram (502).

ti16843a

3. Preokrenite uredaj naopacke i imbus klju¢em skinite
Cetiri vijka (513) i plocu, lijevanu vodilicu (504).

g S

I\

9,

)
% &,

&~

333157M

Montaza

1. Nanesite mast u Zlijeb u koji prisjedaju karbidne vodilice.

ti16845a

2. Vratite plocu, lijevanu vodilicu (504) novim plo¢om,
lijevanom vodilicom. Pogledajte priru¢nik
Dijelovi 3A1321.

3. Kada djelujte silom na Sipku za Skare (506) neposredno
iznad nosive Sipke (509), vratite Cetiri vijka (513)
i stegnite ih imbus klju¢em. Kada se pritisne, ne smije
biti zra¢nosti izmedu Sipke za Skare i nosive Sipke.

ti17068a

4. Vratite i imbus klju¢em stegnite okretni vijak (511)
na jaram (502).

5. Montirajte kutiju s masom.

ti16846a

Prikazan je ThermoLazer 300TC/ProMelt



Zamjena karbidne vodilice na uredaju FlexDie (200/200TC)

Zamjena karbidne vodilice na uredaju FlexDie
(200/200TC)

Uklanjanje Montaza

1. Uklonite podnu kutiju. 1. Podmazite unutarnju povrsinu karbidne vodilice.

2. Preokrenite kalup, a zatim pomocu 5/8 klju¢a otpus- 2. Zamijenite kovanu vodilicu novom kovanom vodili-
tite maticu 17D593 i 105327. com.

3. Uklonite kovanu vodilicu 17D502 i 17D504. 3. Upotrijebite dva 5/8 klju¢a za pritezanje matica.

a. Pritegnite maticu 105327 tako da kovana
vodilica dotiCe leZiste.

b. Drzite klju€ koji se nalazi na 105327, upotrijebite
jo$ jedan 5/8 klju¢ za pritezanje matice 17D593.

NAPOMENA: Pobrinite se da se kovana vodilica
moZe slobodno okretati kada pritegnete matice

i26046a

4. Postavite podnu kutiju.

1i26047a
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Zamjena regulatora plina kotla

Zamjena regulatora plina kotla
Thermolazer 200/200TC

Uklanjanje Montaza

1. Zatvorite ventil sa plinom propanom. 1. Nanesite brtvenu smjesu i spojite crijevo za dovod plina
(a) na glavni vod (e).

2. Spojite crijevo za dovod plina (a) na spremnik s propanom

(a).

3. Otvorite ventil na spremniku s propanom.

ti14128a

2. Odvojite crijevo za dovod plina (a) od spremnika

s propanom.
ti14127a

3. Odvojite crijevo za dovod plina (a) od glavnog voda (e).

4. Provjerite da nema curenja.

5. Provjerite ocitanje mjeraca PSI. Mjera¢ mora pokazivati
3 PSI £1. Ako pokazuje vise od 4 PSI, malo otvorite
ventil gorionika i ponovite provjeru.

SLIKA. 1

333157M 25



Zamjena regulatora plina kotla

ThermolLazer 300T1c

Demontaza

1.

Rukom zatvorite ventil za dovod plina na spremniku
s propanom.

ti14128a

2. Odvojite crijevo za dovod plina od spremnika
s propanom.
Odvojite cijev za plin (118) od priklju¢ka (410).
4, Odvrnite podsklop cijevi (408, 409, 410, 415) od koljena
(401).
Odvojite regulator plina (10) od cijevnog koljena (142).
6. Odvrnite regulator (10) s prikljucka (64).
Montaza

1.

Nanesite brtvilo za cijevi na priklju¢ak (64) i uvrnite ga
u novi regulator plina (10). Okre¢ite prikljucak dok vise
ne propusta plin.

NAPOMENA: Pazite da na priklju¢ak bude spojen
izlazni priklju¢ak reqgulatora (OUT) (64).

Pogledajte SLIKA. 2.

7 ti25752a

SLIKA. 2

26

Nanesite brtvilo za cijevi na cijevno koljeno (142)

i uvrnite ga u novi regulator plina (B).

Okrecite priklju¢ak dok vise ne propusta plin.
NAPOMENA: Pazite da na cijevno koljeno bude spojen
ulazni prikljucak regulatora (IN) (142). Pogledajte
SLIKA. 2.

Nanesite brtvilo za cijevi na prikljucak (408) i uvrnite
ga u koljeno (401).

Spojite cijev za plin (118) na priklju¢ak (410).
Okrecite priklju¢ak dok vise ne propusta plin.

Spojite crijevo za dovod plina na spremnik s propanom.
i
r

&8

{
ti14411a
st\g x’;Z//

Rukom otvorite ventil za dovod plina na spremniku
s propanom.

ti14127a

Provjerite da nema curenja (pogledajte u priru¢niku
Rukovanje).

Strelica
prikazuje
smjer
protoka
plina

333157M



ThermolLazer ProMelt

Demontaza

1.

N o uos W N

Rukom zatvorite ventil za dovod plina na spremniku
s propanom.

/ ti14128a

Odvojite crijevo za dovod plina od spremnika s propanom.

Odvrnite mjerac (402) s razdjelnika (409).

Odvojite cijev za plin (118) na prikljucku (410).
Odvrnite podsklop cijevi (408, 409, 410) od koljena (401).
Odvijte priklju¢ak (323) s cijevnog luka (142).

OdVvijte regulator plina (10) s prikljucka (64).

Montaza

1.

Na priklju¢ak (64) nanesite brtvenu smjesu i pritegnite
u regulator plina (10). Zakrenite spoj do hermeti¢nosti.

NAPOMENA: Pobrinite se da je VANJSKI spoj regulatora
spojen na priklju¢ak (323). Pogledajte SLIKA. 3.

Pri¢vrstite okretni prikljucak (323) na cijevni luk (142).
Zakrenite spoj do hermeti¢nosti.

Dodajte brtvenu smjesu na priklju¢ak (408) i pri¢vrstite
podsklop (408, 409, 410) na luk (401). Okredite
priklju¢ak dok vise ne propusta plin.

ti25757a

SLIKA. 3

333157M

Zamjena regulatora plina kotla

NAPOMENA: Pobrinite se da je UNUTARNJI spoj
regulatora prikopcan na cijevni luk (142). Pogledajte
SLIKA. 3.

Nanesite brtvenu smjesu na izolacijsku cijev (406).
Okrecite prikljucak dok vise ne propusta plin.

Spojite cijev za plin (118) na prikljucak (151).
Okrecite prikljucak dok vise ne propusta plin.

Spojite crijevo za dovod plina na spremnik s propanom.

e

£

tit4411a

(
QS

Rukom otvorite ventil za dovod plina na spremniku
s propanom.

ti14127a

Provjerite da nema curenja (pogledajte u priru¢niku
Rukovanje).

Strelica
prikazuje
smjer
protoka

plina
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Zamjena regulatora plina gorionika i plamenika za masu (ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Zamjena regulatora plina gorionika i plamenika za masu
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontaza

1.

Rukom zatvorite ventil za dovod plina na spremniku
s propanom.

ti14128a

2. Odvojite crijevo za dovod plina od spremnika
S propanom.
Odvojite plinski vod iza cijevnih koljena (161).

4. Odbvijte okretni prikljucak (323) s uzvodnog cijevnog
luka (142).

5. Odvrnite regulator (152) s priklju¢ka (323).

6. Odvijte i uklonite regulator plina (152) s uzlaznog
cijevnog luka (142).

Montaza

1. Pritegnite cijevni T-priklju¢ak (12) s lukom (161) na
regulator plina (152). Zakrenite spoj do hermeti¢nosti.

2. Nanesite brtvilo za cijevi na prikljucak (323) i uvrnite

ga u regulator plina (152). Okrecite priklju¢ak dok vise
ne propusta plin.

2 ti25753a

SLIKA. 4
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NAPOMENA: Pobrinite se da je UNUTARNJI spoj
regulatora prikop¢an na priklju¢ak (323). Pogledajte
SLIKA. 4.

Pricvrstite okretni prikljucak (323) na uzvodni cijevni
luk, koji je sada spojen na regulator plina (152).
Zakrenite spoj do hermeti¢nosti.

NAPOMENA: Pazite da na cijevno koljeno (142)
bude spojen ulazni priklju¢ak regulatora (IN).
Pogledajte SLIKA. 4.

Spojite plinski vod na cijevna koljena u smjeru protoka
(161). Okrecite priklju¢ak dok vise ne propusta plin.

Spojite crijevo za dovod plina na spremnik s propanom.
?ﬁ@

ti14411a

=

#

=/

Rukom otvorite ventil za dovod plina na spremniku
s propanom.

ti14127a

Provjerite da nema curenja (pogledajte u priru¢niku
Rukovanje).

Strelica
prikazuje
smjer
protoka
plina

ti24821a
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Sklop straznjeg plamenika za masu

Sklop straznjeg plamenika za masu

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

Demontaza

1. Rukom zatvorite ventil za dovod plina na spremniku
s propanom.

ti14128a

2. Odvojite crijevo za dovod plina (99) od spremnika
s propanom.

3. Odvojite cijev za plin (373) na priklju¢ku ventila (151).

Pogledajte SLIKA. 5.

4. Skinite vijke nosaca cijevnog sklopa plamenika (104,
109). Odvrnite 3est vijaka (115). Pogledajte SLIKA. 5.

Demontirajte sklop plamenika.

6. Skinite prstenaste osigurace (75) s plinskog kolektora.

Pogledajte SLIKA. 5.

SLIKA. 5

333157M

Ugradnja

1. Montirajte kolektor plamenika na nosac¢ za montazu
(104, 109). Osigurajte prstenastim osigurac¢ima (75).
Pogledajte SLIKA. 5.

2. Montirajte sklop plamenika s nosa¢em za montazu
na dozator granulata.

3. Spojite cijev plamenika (98) na priklju¢ak ventila (151).
Spojite crijevo za dovod plina (90) na spremnik s propanom.

=) 99

tit4411a

N %

5.  Rukom otvorite ventil za dovod na spremniku
s propanom.

ti14127a

ti22658a
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Sklop prednjeg plamenika za masu

Sklop prednjeg plamenika za masu

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Demontaza

1. Rukom zatvorite ventil za dovod plina na spremniku

s propanom.

/ ti14128a

2. Odvojite crijevo za dovod plina od spremnika

s propanom.
E

99

B

=,
74 f

(
i>§\k {% ti14411b

3. Skinite kutiju za masu s ku¢ista za masu (pogledajte
priru¢nik za Rukovanje).

4. Odvojite plinsku cijev na cijevno koljeno od 45° (32).

5. Oduvrnite vijke prednjeg kucista za masu (146)
i demontirajte prednje kuciste (20).

30

6. Skinite plamenike za masu.

ti17074b

8. Odvrnite vijke (146) nosaca kolektora za plin (manji
plamenici) i ski5nite sklop plamenika (manji plamenici)
s prednjeg kucista za masu (20).

Ugradnja

1. Montirajte kolektor za plin (manji plamenici za masu)
na nosac¢ za montazu kolektora (52) i uvrnite nosac za
montazu kolektora za plin na prednje ku¢iste za masu
(20) vijcima (146).
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3. Montirajte prstenasti osigurac kolektora za plin (75).

4. Montirajte prednje kuciste za masu (20) na kuciste
za masu. Pricvrstite vijcima (146).

5. Spojite plinsku cijev na cijevno koljeno od 45° (32).

ti17072a

333157M

Sklop prednjeg plamenika za masu

6. Spojite crijevo za dovod plina (99) na spremnik

s propanom.
B

99

[

(
g\‘ A/% ti14411b

7. Rukom otvorite ventil za dovod plina na spremniku
s propanom.

ti14127a
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Plamenik za masu

Plamenik za masu
(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)
Vertikalni prednji plamenik za masu (1)

Demontaza

1. Skinite indikator plamena plamenika za masu (67).

T~ 67

7

ti21955a

2. Odvrnite plamenik za masu i sapnicu s kolektora za plin.

(]
L

{77

3. Odvrnite prilagodni prikljucak (363) od priklju¢ka
sapnice (60). Uklonite podlosku sa sapnice (119).

363
ti21957a

4. Odvrnite prikljucak sapnice (60) od plamenika
za masu (2).
2

7

— 60
ti21958a

Montaza

1. Nanesite sredstvo za brtvljenja navoja za visoke
temperature na 3/8-16 navoj otvora (60) i uvrnite
ga u plamenik (2). NAPOMENA: Zavrietak sapnice
s hajmanjom rupicom mora se uvrnuti u plamenik
za masu.

7

2
60
ti21958a

2. Nanesite brtvilo za cijevi na NPT priklju¢ak sapnice
s navojem od 1/8 in¢a (60) i uvrnite ga u prilagodni
priklju¢ak (363). Montirajte podlosku na sapnicu (60).

363

ti21957a

3. Nanesite brtvilo za cijevi na NPT prilagodni prikljucak
s navojem od 1/8 in¢a (363) i uvrnite ga u kolektor.

ti21956a

4. Montirajte indikator plamena plamenika za masu (67).

d,

/

ti21955a
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Plamenik za masu

Horizontalni plamenici za masu

Demontaza

1. Skinite indikator plamena plamenika za masu (67).

ti17075b

2. Odvrnite plamenik za masu i sapnicu s kolektora za plin.

3. Odvrnite prilagodni priklju¢ak (363) od prikljucka
sapnice (60).

4. Odvrnite priklju¢ak sapnice (60) od plamenika za masu

333157M

Plamenik za masu

Ugradnja

1. Nanesite sredstvo za brtvljenja navoja za visoke
temperature na 3/8-16 navoj otvora (60) i uvrnite
ga u plamenik (2). NAPOMENA: Zavrsetak sapnice
s najmanjom rupicom mora se uvrnuti u plamenik
za masul.

ti17077b
2

2. Nanesite brtvilo za cijevi na NPT priklju¢ak sapnice
s navojem od 1/8 in¢a (60) i uvrnite ga u prilagodni
priklju¢ak (363).

3. Nanesite brtvilo za cijevi na NPT prilagodni prikljucak s
navojem od 1/8 inca (363) i uvrnite ga u kolektor.

ti17075b
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Glavni plinski filtar

Glavni plinski filtar

(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

Demontaza
1. Odvrnite prikljucak filtra (403) s razdjelnika (12).

2. Odvrnite priklju¢ak (407) s crijeva (99).

Montaza

1. Nanesite brtvilo za cijevi na NPT prikljucak crijeva
s navojem od 1/4 inca (99) i uvrnite ga u prikljucak
filtra (407).

2. Nanesite brtvilo za cijevi na NPT prikljucak filtra

s navojem od 1/4 inca (403) i uvrnite ga u razdjelnik.

3. Provjerite da plinskim vodovima nema curenja.
(Pogledajte priru¢nik za Rukovanje).

ti21960a
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Filtar plamenika za masu

Demontaza

1. Pogledajte demontaza plamenika za masu, str. 32.

Montaza

1. Pogledajte montaza plamenika za masu, str. 32.
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Rjesavanje problema

|

=

000

Rjesavanje problema

Problem

Uzrok

Rjesenje

Zizak plamenika se ne pali
ili ne ostaje upaljen

Gotovo prazan ili prazan spremnik s plinom
propanom

Zamijenite ga punim spremnikom.

Crijevo za dovod plina nije spojeno na spremnik

Prikljucite crijevo za dovod plina.

Ventil za dovod na spremniku s plinom propanom
je zatvoren

Otvorite ventil za dovod na spremniku
s propanom.

Ru¢ni ventil za dovod plina je zatvoren

Otvorite rucni ventil za dovod plina.

Plinski vodovi propustaju plin ili su odvojeni

Provjerite da nema curenja plina.
Spojite i stegnite prikljucke.

Rucica sigurnosnog plinskog ventila na kotlu
nije u propisanom poloZaju

Okrenite rucicu u polozaj “PILOT"i do kraja je
utisnite (pogledajte priru¢nik za Rukovanje).

Nema dovoljno vremena za zagrijavanje
termoelementa

Pogledajte priru¢nik za Rukovanje.

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Nepropisna velicina zazora na elektrodi ziska

Podesite zazor (pogledajte str. 11).

Nepropisna visina plamena i/ili tlak plina

Prilagodite plamen i tlak (pogledajte priru¢nik
za popravke).

Snazan vjetar ugasio je plamen

Sklonite ThermoLazer iz podrug¢ja s jakim
vjetrom. Pazite da otvori za pregled plamenika
budu zatvoreni.

Plamenik i/ili plinski vodovi su zacepljeni

Odcepite rupe i vodove. Zatvorite sve
regulatore plina ako vod procis¢avate
strujom zraka (pogledajte str. 6).

Sigurnosni plinskog ventil na kotlu ne radi
kako treba

Zamijenite dio ako ne prode dijagnosticku
provjeru (pogledajte str. 6).

Termoelement ne radi kako treba

Zamijenite dio ako ne prode dijagnosticku
provjeru (pogledajte str. 12).

Vodi¢ za uzemljenje elektrode Ziska kotla nije
propisno spojen

Ocistite spojeve i dotegnite ih. Zamijenite vodic
za uzemljenje ako je ostecen.

Vodic elektrode Ziska kotla je u kratkom spoju

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Upaljac¢ ziska kotla ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Regulator plamenika kotla ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Plamenici kotla gase se
prije nego se materijal
rastalio

Razina materijala je niska

Dodajte materijal u kotao. Kada razina
materijala dode do termometra, to stanje
ée se ispraviti.

Samo ProMelt

Sigurnosna sklopka za previsoku temperaturu ne
radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).
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Rjesavanje problema

Problem

Uzrok

Rjesenje

Glavni plamenici kotla
se ne pale ili ne gore kako
treba

Rucica sigurnosnog plinskog ventila na kotlu
nije u propisanom poloZzaju

Okrenite rucicu u polozaj ON (pogledajte
priru¢nik za Rukovanje).

Upravljacki mjerac temperature kotla postavljen
je na nizu temperaturu od temperature materijala

Okrenite upravljacki mjera¢ temperature kotla
na temperaturu za 13,9° C (25° F) visu od
temperature materijala.

Sigurnosni plinskog ventil na kotlu ne radi
kako treba

Pogledajte priru¢nik Popravak i zamijenite dio
ako ne prode dijagnosti¢ku provjeru.

Plamenik i/ili plinski vodovi su zacepljeni

Odcepite rupe i vodove. Zatvorite sve
regulatore plina ako vod procis¢avate strujom
zraka (pogledaijte str. 20).

Regulator temperature kotla ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Plinski vodovi su odvojeni

Spojite i stegnite prikljucke crijeva-Provjerite
da nema curenja plina.

Nepropisna visina plamena i/ili tlak plina

Prilagodite plamen i tlak (pogledajte str. 18).

Rucica sigurnosnog plinskog ventila na kotlu
nije u propisanom polozaju

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Glavni plamenici kotla
se ne iskljucuju

Upravljacki mjerac temperature kotla nije postavljen
na nizu temperaturu od temperature materijala

Okrenite upravljac¢ki mjerac¢ temperature kotla
na temperaturu za 13,9° C (25° F) nizu
od temperature materijala.

Regulator temperature kotla ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Sigurnosni plinski ventil na kotlu ne radi kako treba

Zamijenite dio ako ne prode dijagnosti¢ku
provjeru (pogledajte str. 6).

Glavni plamenik kotla
se ne ukljucuje

Upravljacki mjerac temperature kotla nije postavljen
na visu temperaturu od temperature materijala

Okrenite upravljac¢ki mjerac¢ temperature kotla
na temperaturu za 13,9° C (25° F) visu
od temperature materijala.

Regulator temperature kotla ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Sigurnosni plinski ventil na kotlu ne radi kako treba

Zamijenite dio ako ne prode dijagnosti¢ku
provjeru (pogledajte str. 6).

Sigurnosna sklopka za previsoku temperaturu
ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Termometar nije
odgovarajudi

za temperaturu
materijala u kotlu

Materijal nije dostigao temperaturu koja
je podesena regulatorom

Pricekajte neko vrijeme da materijal dostigne
radnu temperaturu.

Materijal nije u potpunosti promijesan

Promijesajte materijal.

Hladni ili vjetroviti uvjeti u okolini

Premjestite ThermoLazer izvan okoline s
hladnim i vjetrovitim uvjetima. Ispraznite
materijal i provjerite termometar.

Termometar je netoc¢no kalibriran

Kalibrirajte termometar (pogledajte str. 10).

Regulator temperature kotla netoc¢no je kalibriran

Pogledajte priru¢nik za popravak i zamijenite
dio ako se ne moze kalibrirati (pogledajte
priruc¢nik Dijelovi).

Termometar ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Regulator temperature kotla ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Sigurnosni plinski ventil na kotlu ne radi kako treba

Zamijenite dio ako ne prode dijagnosti¢ku
provjeru (pogledajte str. 6).

Nepropisna visina plamena i/ili tlak plina

Prilagodite plamen i tlak (pogledajte str. 18).
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Rjesavanje problema

Problem

Uzrok

Rjesenje

Plamenik kutije za masu se
ne pali, ne ostaje upaljen
ili ne moze promijeniti
toplinsku snagu

Prazan spremnik s propanom

Zamijenite ga punim spremnikom.

Ventil za dovod na spremniku s plinom propanom
je zatvoren

Otvorite ventil za dovod na spremniku
s propanom.

Crijevo za dovod plina nije spojeno na spremnik.

Prikljucite crijevo za dovod plina.

Plinski vodovi propustaju plin ili su odvojeni

Provjerite da nema curenja plina.
Spojite i stegnite prikljucke.

Ventil za podesavanje regulatora
plamenika/protoka plamena ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Sapnica plamenika je zacepljena

Ocistite ili zamijenite dio (pogledajte priru¢nik
Dijelovi).

Sklop plamenika kotla ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Gorionik se ne pali

Prazan spremnik s propanom

Zamijenite ga punim spremnikom.

Ventil za dovod na spremniku s plinom propanom
je zatvoren

Otvorite ventil za dovod na spremniku
s propanom.

Rucni ventil za dovod plina je zatvoren

Otvorite ruc¢ni ventil za dovod.

Crijevo za dovod plina nije spojeno na spremnik

Prikljucite crijevo za dovod plina.

Plinski vodovi propustaju plin ili su odvojeni

Provjerite da nema curenja plina.
Spojite i stegnite prikljucke.

Sklop gorionika kotla ne radi kako treba

Zamijenite dio (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Drska za okretanje
mijesalice teSko se okrece

Materijal je hladan

Pricekajte neko vrijeme da materijal dostigne
radnu temperaturu.

LeZajevi su istroseni

Zamijenite ¢ahure (pogledajte priruc¢nik
Dijelovi).

Kuglasti krajevi spona moraju se podmazati

Dodajte mast.

Strani materijal dospio je izmedu mijesalice i kotla

Uklonite materijal u kotlu i PAZLJIVO
odstranite strani materijal.

. ™
Ventil ulaza ControlFlow
tesko se otvara i zatvara

Materijal je hladan

Zagrijte materijal na radnu temperaturu.
Pazite da se termometar moze slobodno
pomicati.

Vrata se zaglavljuju u vodilicama

Provjerite da visak materijala nije dospio

u vodilice. Po potrebi zagrijte i zatim odstranite
visak materijala. Dodajte mast za podmazivanje
vodilica.

Lezajevi su istroseni

Zamijenite ¢ahure (pogledajte priru¢nik
Dijelovi).

Ventil ulaza ControlFlow
propusta

Vrata nisu do kraja zatvorena

Zatvorite vrata do kraja.

U otvor vrata dospio je strani materijal

PAZLJIVO oslobodite i odstranite strani
materijal.

Kutija za masu curi

Strani materijal u otvoru za praznjenje kutije za
masu

PAZLJIVO oslobodite i odstranite strani
materijal.

Prljava kutija za masu

PAZLJIVO ocistite kutiju. Na pokretnim
dijelovima ne smije biti otpada.

Nepropisna duljina poluzja spone za polaganje

Prilagodite duljinu (pogledajte str. 21).

Nepropisno podesen aktivator kutije za masu/za
doziranje granulata

Prilagodite polugu (pogledajte str. 21).

Istrosena Sipka Skara na kutiji za masu

Zamijenite vrata (pogledajte priru¢nik Dijelovi).

Istro$en granicnik Sipke Skara na kutiji za masu

Zamijenite prolaz (pogledajte priru¢nik
Dijelovi).
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Rjesavanje problema

Problem

Uzrok

Rjesenje

Nakupljanje viska
materijala pri pokretanju i
zaustavljanju ekstrudiranja

Kutija za masu nije prilagodena prema tlu

Pogledajte priru¢nik za Rukovanje.

Kutija za masu otvara se kada je ThermoLazer
u mirovanju

Sinkronizirajte kretanje Thermolazera i kutije za
masu.

Strani materijal u otvoru za praznjenje kutije za masu

PAZLJIVO oslobodite i odstranite strani materijal.

Prljava kutija za masu

PAZLIJIVO o¢istite kutiju. Na pokretnim
dijelovima ne smije biti otpada.

Granulat ne izlazi ili ne
izlazi ravnomjerno

Niska razina granulata u lijevku za granulat

Napunite lijevak za granulat.

Vrata dozatora za granulat su zatvorena

Otvorite vrata koliko treba da se dobije zeljena
sirina mlaza.

Pogonski kota¢ dozatora za granulat nije u zahvatu

Pri¢vrstite kotac¢ dozatora za granulat
(pogledajte str. 21).

Pogonski kota¢ dozatora za granulat proklizava

Stegnite. Provjerite tlak zraka (pogledajte str. 21).

Otpad u izlaznom otvoru dozatora za granulat

Odstranite otpad.

Otpad na gumi ThermolLazera ili kota¢u dozatora
za granulat

Odstranite otpad.

Vlaga u granulatu

Odstranite vlazni granulat. Osusite lijevak,
crijeva za granulat i dozator za granulat.
napunite lijevak suhim granulatom.

Granulat ne izlazi
potrebno brzinom

Protok granulata na dozatoru nije ispravno podesen

Okrenite rucicu za protok granulata u propisani
polozaj.

Pogonski kota¢ dozatora za granulat proklizava

Stegnite kotac i provjerite tlak u gumi
(pogledajte str. 21).

Dozator za granulat nije otvoren do kraja

Otvorite vrata do kraja.

Vlaga u granulatu

Odstranite vlazni granulat. Osusite lijevak,
crijeva za granulat i dozator za granulat.
napunite lijevak suhim granulatom.

Vlaga na povrsini prometnice

Pricekajte da se vlaga na prometnici osusi.

Neravna povrsina prometnice

Izravnajte povrsinu prometnice.

U dozatoru za granulat ima malo materijala

Dodajte materijal u dozator za granulat.

Tesko se gura kada je
kutija za masu na tlu

Kutija za masu nije propisno podesena

Pogledajte priru¢nik za Rukovanje.
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Nanosenje materijala

Rjesavanje problema

Problem

Uzrok

Rjesenje

Ozubljeni rubovi vrte prilikom
ekstrudiranja

Prljava kutija za masu

PAZLJIVO ocistite kutiju. U vodilicama
ploce kutije za masu i u otvoru za
praznjenje ne smije biti otpada.

Materijal je hladan

Po potrebi zagrijte materijal.

Prevelika brzina oznacavanja

Smanjite brzinu ThermoLazera.

Gruba povrsina materijala
pri ekstrudiranju

Pregrijan materijal

Smanijite grijanje.

Vlaga na povrsini prometnice

Pricekajte da se vlaga na prometnici
osusi.

Neravna povrsina prometnice

Izravnajte povrsinu prometnice.

U kutiji za masu ima malo materijala

Dodajte materijal u kutiju za masu.

PRIMJERI:

ti14507a

Ispravno nanosenje crte stvorite ¢e punu ravnu crtu s ostrim rubovima; propisane boje, debljine i Sirine; ¢vrsto e se drzati
za podlogu i imat ¢e ravnomjernu reflektivnost.

Nedovoljno prianjanje (materijal je
ispupcen na pocetku crte

1

ti14508a

Temperatura materijala je preniska
« BrzinaThermolazera je previsoka
« Otpad na prometnici

«  Temperatura povrsine je preniska

« Povecajte temperaturu materijala.
« Smanjite brzinu ThermolLazera.
« Ocistite otpad s prometnice.

« Pricekajte da se temperatura
povrsine poveca.

Neravna i kvrgava crta

ti14509a

«  Otpad na prometnici
« Kora od pregrijanog materijala
«  Otpad u kutiji za masu

« Materijal ne prekriva visoka mjesta
na prometnici

« Ocistite otpad s prometnice.
«  Smanijite temperaturu materijala.
« Ocistite otpad iz kutije za masu.

« Prilagodite debljinu crte na kutiji
za masu.

O ’ . o

ti14510a

+ Vlagaili otapalo na povrsini

+ Materijal je pregrijan

« Ocistite otapalo s povrsine.

« Smanjite temperaturu materijala.

Ozubljeni rubovi i isprekidana crta

Temperatura materijala je preniska

+ BrzinaThermolazera je previsoka

« Povecajte temperaturu materijala.

+ Pricekajte promjenu atmosferskih

I
- uvjeta i uklonite vlagu.
—
+ Smanjite brzinu ThermolLazera.
[ghe 1 2
ti14511a
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Rjesavanje problema

Problem

Uzrok

Rjesenje

Nabubrena i zaobljena crta

ti14512a

Temperatura materijala je previsoka

Smanjite temperaturu materijala.

Neravnomjerna povrsina
prometnice

Kutija za masu ne krece se
ravnomjerno po supstratu

Nanosite na prometnice as ravnhom
povrsinom.

Uklonite otpad sa spone poluge
kutije za masu.

Pregledajte/zamijenite ostecenu
sponu poluge/krak poluge kutije
za masu.

Valovita crta

ti14514a

Jak nagib povrsine prometnice

Neispravan rad Thermolazera

Nanosite tako da nagib ne utjece
na nanosenje.

Koristite se propisanim nacinima
nanosenja (primjerice, pokusajte
fiksirati okretni kotac).

Napukline u crti

i

ti14515a

Napukline na povrsini prometnice

Toplinsko naprezanje zbog
pregrijavanja

Nanosi je prehladan materijal

Nanosi se pretanak sloj materijala

Popravite napukline.

Smanjite temperaturu materijala.

Povecajte temperaturu materijala.

Smanjite brzinu Thermolazera kako
bi nanosio deblji sloj materijala.

Neravni rubovi i crte na povrsini

ti14516a

Temperatura materijala je preniska
Materijal je pregrijan ili spaljen

Vlaga na povrsini prometnice

Povecajte temperaturu materijala.
Smanjite temperaturu materijala.

Pri¢ekajte da se povrsina prometnice
osusi.

Nazubljeni zavrieci crte; materijal
kaplje izmedu crta

ti14517a

Kutija za masu nije do kraja
zatvorena

Otpad u kutiji za masu

Istrosena Sipka $kara na kutiji za
masu

Istrosen granicnik prolazne Sipke
skara na kutiji za masu

Temperatura povrsine je preniska

Ocistite kutiju s masom.

Ocistite otpad iz kutije za masu.

Zamijenite vrata na kutiji s masom.

Zamijenite prolaz na kutiji s masom.

Pricekajte da se temperatura
prometnice poveca.
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Nacrt cjevovoda

Nacrt cjevovoda

ThermolLazer 200

mEnm —_— =

ti25754a
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Nacrt ¢cjevovoda

ThermolLazer 200T1c

ti25755a
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Nacrt cjevovoda

ThermolLazer 3001c/ProMelt
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Nacrt oZi¢enja

zicenja

Nacrto

ThermolLazer 200T1c
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Nacrt oZi¢enja

ThermolLazer 300T1C
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Nacrt oZi¢enja

ThermolLazer ProMelt
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Tehnicki podaci

Tehnicki podaci

Thermolazer ThermolLazer
200/200T7c Thermolazer 3001c ProMelt
(24U280) sa straznjim bez straznjeg (24H624)
grijanjem grijanja
(24U281) (24H622) (24H625)
Gorivo Ukapljeni plin propan (LP-plin) (pare propana)
Maksimalni tlak dovoda plina - bara (psi) 17,24 (250)
Plamenici kotla 0,21 0,034 0,034 0,21
3) (0,5) (0,5) (3)

% | Gorionik 0,21 1,38 1,38 1,38
Ex?T 3) (20) (20) (20)
eF £ Prednji plamenici kutije za masu 0,21 1,38 1,38 1,38

2 3) (20) (20) (20)

Straznji plamenici kutije za masu 0,21 1,38 N/A 1,38
®) (20) (20)
Plamenici kotla (svi plamenici) (1)8,8 (2) 8,8 (2)8,8 (2) 29,3
(30.000) (30.000) (30.000) (100.000)
o
c Gorionik 2,93 29,3 29,3 29,3
:% = (10.000) (100.000) (100.000) (100.000)
<
g & E Prednji plamenik kutije za masu 7,9 79 7.9 79
%E @ | (ukupno 3 plamenika) (27.000) (27.000) (27.000) (27.000)
g E Straznji plamenik kutije za masu 10,6 10,6 - 10,6
= (ukupno 4 plamenika) (36.000) (36.000) (36.000)
= Ukupno 30,2 56,6 46,0 77,1
(103.000) (193.000) (157.000) (263.000)
Plin 9,1 9,1 9,1; 13,6
(20) (20) (20,30)
- Glavni kotao 91 136 (300) - termoplasti¢ni slozeni materijali za
% gg (200) oznacivanje prometnica
%g E» Spremnik s granulatom 18 40 (90) -
= (40) stakleni
granulat vrste
I
Maksimalna radna temperatura - °C (°F) 232 232 232 249
(450) (450) (450) (480)
Tlak prednje gume - bara (psi) N/A 3,10
(45)
Tlak straznje gume - bara (psi) N/A 414
(60)
Tezina - kg (Ib) 118 136 134 159
_ (260) (300) (295) (350)
?g Duljina - m (in¢a) 1,12 (44) 1,83 (72)
ic Visina - m (in¢a) 1,00 (39) 1,3 (51)
Sirina - m (inca) 0,84 (33) 1,22 (48)
Baterija upaljaca - AA(1,5V)
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Graco standardno jamstvo

Graco jamdi da je sva oprema navedena u ovom dokumentu, a koju proizvodi Graco i koja nosi njegovo ime, bez ostecenja u materijalu i izradi na dan prodaje
prvom kupcu za njegovu upotrebu. Uz iznimku bilo kakvog posebnog, prosirenog ili ograni¢enog jamstva koje izdaje Graco, Graco ¢e u razdoblju od dvanaest
mjeseci od dana prodaje popraviti ili zamijeniti bilo koji dio opreme za koji Graco ocijeni da je ostec¢en. Ovo jamstvo vrijedi samo ako se oprema montira,
upotrebljava i odrzava sukladno pisanim preporukama koje daje tvrtka Graco.

Ovo jamstvo ne obuhvada, i Graco nije odgovoran za opcenitu istroSenost uredaja ili bilo kakav kvar, ostecenje ili istroSenost nastalu uslijed pogresnog
postavljanja, pogresne primjene, abrazije, korozije, neodgovarajuceq ili neispravnog odrzavanja, nepaznje, nezgode, neovlastenog rukovanja ili zamjene
s neoriginalnim dijelovima drugih proizvodaca. Graco nije odgovoran ni za kvar, ostecenje ili istroSenost nastalu zbog nekompatibilnosti Graco opreme
sa strukturama, dodatnim priborom opremom ili materijalom koji ne isporucuje Graco ili zbog neodgovarajuceg dizajna, proizvodnje, postavljanja, rada
ili odrzavanja struktura, dodatnog pribora, opreme ili materijala koje ne isporucuje Graco.

Opremu koja se unutar jamstvenog roka predaje kao pokvarenu, ovlasteni Graco distributer mora ocijeniti naznaceni kvar. Ako se kvar potvrdi,
Graco ¢e besplatno popraviti ili zamijeniti sve pokvarene dijelove. Oprema ce se vratiti izvornom kupcu s pla¢enim prijevozom. Ako se pregledom opreme
ne otkrije kvar u materijalu ili izradi, popravak ce se izvrsiti prema odgovarajucem cjeniku, sto moze ukljucivati troskove dijelova, rada i prijevoza.

OVO JE EKSKLUZIVNO JAMSTVO | ZAMJENJUJE SVA DRUGA IZRICITA ILI IMPLICIRANA JAMSTVA, UKLJUCUJUCI, ALI BEZ OGRANICENJA, JAMSTVO
O DOPUSTENOSTI PRODAJE ILI JAMSTVO O ODGOVARANJU ZA POSEBNU NAMJENU.

Gracova jedina obveza i jedina nadoknada za kupca za bilo kakvo krienje jamstva bit ¢e kako je navedeno iznad. Kupac je suglasan da nece biti dostupan
nikakav drugi lijek (uklju¢ujuci, ali bez ogranicenja na slucajnuili posljedi¢nu Stetu zbog gubitka profita, prodaje, ozljede osoba ili vlasnistva te bilo kakav
drugi slucajni ili posljedi¢ni gubitak). Bilo kakva reakcija zbog krsenja jamstva mora se poduzeti unutar dvije (2) godine od datuma prodaje.

GRACO NE DAJE NIKAKVO JAMSTVO | ODBACUJE SVA IMPLICIRANA JAMSTVA DOPUSTIVOSTI ZA PRODAJU | PRIKLADNOSTI ZA ODREDENU
SVRHU, VEZANO UZ DODATNI PRIBOR, OPREMU, MATERIJAL ILI KOMPONENTE KOJE GRACO PRODAJE, ALI NE PROIZVODI. Ovi dijelovi koje Graco
prodaje, ali ne proizvodi (primjerice elektromotori, prekidadi, cijevi i sl.) podlozni su jamstvu svojih proizvodaca, ako ono postoji. Graco ¢e kupcu pruziti
razumnu pomo¢ u bilo kakvom postupku zbog krienja ovakvih jamstava.

Ni u kom slucaju Graco nece biti odgovoran za neizravnu, slu¢ajnu, posebnuili posljedi¢nu stetu prouzro¢enu ovom opremom koju isporuci Graco,
ili opremanjem, radom, ili uporabom bilo kakvih proizvoda ili drugih dobara prije prodanih, bilo zbog kr3enja ugovora, krdenja jamstva, nemara Graca
ili iz drugih razloga.

Graco obavijesti

Za najnovije informacije o Gracovim proizvodima posjetite www. graco. com.

ZA NARUCIVANJE obratite se svom Graco distributeru ili nazovite 1-800-690-2894 kako biste doznali koji vam je najblizi
distributer.

Svi pisani i vizualni podaci sadrzani u ovom dokumentu odraZavaju zadnje podatke o proizvodu dostupne u trenutku objave.
Graco zadrZava pravo izmjene bez prethodne najave.

Podatke o patentima potraZite na www.graco.com/patents.
Prijevod izvornih uputa. This manual contains Croatian. MM 3A1320

Graco sjediste: Minneapolis
Medunarodne podruznice: Belgija, Kina, Japan, Koreja

GRACO INC.AND SUBSIDIARIES - P.O.BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - SAD

Autorska prava 2011, proizvodne lokacije tvrtke Graco Inc. registrirane su u skladu s 1ISO 9001
www.graco.com
Izmijenjeno u travnju M, 0Zujak 2025
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