Utilizare (\
Y 4

GRACO

Sisteme de marcare pavaj ThermolLazer®
200/2001c/300T1Cc si ThermoLazer ProMelt™ 3A1994L

RO

- Pentru aplicarea profesionala a materialelor compuse termoplastice pentru marcaje rutiere
(microbile reflectorizante aplicate simultan cu nivelarea)
- Numai pentru utilizare la exterior (a nu se pune in functiune pe timp de ploaie sau in conditii de
umiditate crescuta) -

Combustibil: Gaz PL (vapori de propan) ThermoLazer 200/2001C
Capacitate arzator: Consultati Date tehnice, pagina 38. ‘
Capacitate material (max): 91-136 kg

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE PENTRU SIGURANTA DVS.
Cititi toate avertismentele si instructiunile din acest manual.
Pastrati aceste instructiuni.

Manuale omoloage:

Reparatii 3A1320
Piese 3A1321

Cutie dubla 3A0004

pentru microbile

SmartDie™ Il 3A1738

FlexDie™ 3A1738 ThermoLazer ProMelt

ti23074a

ti23073a

C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Sistem Grafic

Sistem Grafic

SmartDies utilizat pe ThermolLazer 300TC si ProMelt.

Smart Die ll

Numarul | Smart Die Descriere
17A173 5¢cm
24H431 8 cm
24H426 10 cm
17J250 12 cm
24H432 13cm
24H427 15 cm
24H433 18 cm
24H428 20 cm
24H434 22,5cm
24H429 25cm
24H430 30cm
F17AT74 40 cm
24H437 8-8-8 cm
24H435 10-8-10 cm
24H436 10-10-10 cm
24J785 10-15-10 cm
F17AT75 15-10-15 cm
F17R378 13-13-13 cm
126C273 15-8-15cm

I Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDies utilizat pe ThermolLazer 200/200TC

FlexDie FlexDie Descriere

Numarul
16Y661 5cm
16Y662 8 cm
16Y320 10 cm
16Y663 12 cm
16Y190 15¢cm
16Y664 18 cm
16Y326 20 cm
16Y665 22,5cm
16Y332 25cm
16Y207 30cm
16Y338 8-8-8 cm
16Y352 10-8-10 cm
16Y666 10-5-10 cm
16Y363 10-10-10 cm

3A1994L
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Avertismente

Avertismente

Avertizarile generale de mai jos se referd la instalarea, utilizarea, impamantarea, intretinerea si repararea
echipamentului in conditii de sigurant&. Tn textul acestui manual, simbolul cu semn de exclamare semnaleaza un
avertisment, iar simbolul de pericol indica riscuri specifice. Consultati pe parcurs aceste pagini de Avertismente
generale. Acolo unde acest lucru va fi aplicabil, vor fi incluse si alte avertismente, specifice fiecarei proceduri.

PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE
W Vaporii si lichidele inflamabile, ca de pilda gazul propan, benzina sau alti combustibili, atunci cand se
5 gasesc in zona de lucru, se pot aprinde sau pot exploda. Pentru a preveni incendiile si exploziile:
o * Nu folositi echipamentul decat daca aveti calificarea si ati completat instructajul necesar.

* Nu lasati containere deschise cu materiale inflamabile la mai putin de 7,6 m de echipament. Nu
actionati echipamentul la mai putin de 3 m de orice fel de constructie, material combustibil sau alte
butelii de gaz.

+ Cand alimentati echipamentul cu combustibil, opriti din functiune toate arzatoarele.

+ Inchideti imediat ventilul de inchidere al rezervorului daca detectati miros de gaz propan; stingeti orice
flacara deschisa. Daca mirosul de gaz persista, plecati de langa echipament si chemati imediat
pompierii.

* Respectati instructiunile de aprindere pentru arzator si flacara.

» Nu incalziti materialul termoplastic compozit de marcaj rutier peste temperatura nominala maxima.

* Un extinctor trebuie sa fie disponibil si functional.

+ Pastrati zona de lucru fara impuritati, inclusiv solventi, carpe sau gazolina.

P ) PERICOL LA UTILIZAREA INCORECTA A ECHIPAMENTULUI

M Utilizarea incorecta poate provoca decesul sau vatamarea grava.

* Nu lasati echipamentul nesupravegheat.

* Nu permiteti accesul copiilor gi animalelor in zona de lucru.

* Nu depasiti limita maxima a presiunii de lucru sau temperatura nominalé a componentei din sistem cu
cea mai mica valoare. Vezi Datele tehnice din toate manualele echipamentului.

* Verificati echipamentul zilnic. Reparati sau inlocuiti imediat piesele uzate sau deteriorate doar cu piese
de schimb autentice de la producator.

* Nu alterati sau modificati echipamentul.

+ Utilizati echipamentul doar pentru scopul sau vizat. Contactati distribuitorul Graco pentru informatii.

* Nu alimentati cu material dincolo de capacitatea maxima.

+ Tineti conductele de gaz, furtunurile, firele si cablurile la distanté de zonele cu trafic, de muchiile
ascutite, de componentele in migcare si de suprafetele fierbinti.

* Nu torsionati si nu indoiti excesiv conductele de gaz.

* Nuignorati si nu dezactivati dispozitivele de siguranta.

* Nu folositi utilajul daca sunteti obosit(d) sau daca va aflati sub influenta drogurilor sau a alcoolului.

PERICOL DE ARSURA

Suprafetele echipamentului si lichidele utilizate la cald pot deveni extrem de fierbinti in timpul functionarii.

Pentru a evita arsurile severe:

* Nu atingeti lichidele sau echipamentele fierbinti.

PERICOL — MONOXID DE CARBON

Gazele de esapament contin monoxid de carbon toxic, care este incolor si inodor. Inhalarea monoxidului

de carbon poate provoca decesul. Nu folositi utilajul in spatii inchise.

2N
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PERICOL CAUZAT DE LICHIDE SAU VAPORI TOXICI

Lichidele sau vaporii toxici pot provoca vatamari grave sau decesul daca intra in contact cu ochii sau cu

pielea ori daca sunt respirate sau inghitite.

« Cititi Fisa de date despre siguranta materialelor (MSDS) pentru a lua cunostinta de riscurile specifice
materialelor cu care lucrati.

S

==l=1r el

ECHIPAMENT DE PROTECTIE PERSONALA

Trebuie sa purtati echipament de protectie adecvat atunci cand utilizati sau intretineti echipamentul sau

cand va aflati Tn zona de utilizare a acestuia, pentru a va proteja impotriva vatamarilor grave, ce includ

afectiuni oculare, inhalarea vaporilor toxici, arsuri si pierderea auzului. Acest echipament include, insa nu

este limitat la:

+ Imbrac&mintea si aparatul de protectie a respiratiei recomandate de producétorul lichidului,
materialului si solventului.

* Manusi, pantofi, salopeta, masca de protectie, casca etc. omologate pentru temperaturi ridicate, de
minim 500° F (260° C).

3A1994L



Identificare componente - ThermoLazer 200

Identificare componente - ThermoLazer 200

1i22640b

A [Arzatoare principale cazan N [Maneta de actionare ventil de alimentare Con-
B |Arzatoare marcator fata trolFlow™
C [Indicator flacara P |Conector rezervor de propan
D [Marcator Q [Palnie de alimentare microbile
E |Arzatoare marcator spate R [Suport butelie gaz PL
F [Rezervor microbile S |Capac de acces
G |Roata pivotanta spate T [Manivela agitator
H |Manetd de deblocare roata pivotanta spate U |Cazan
J |Oprire manuala pentru arzatorul marcatorului fata V' Ventilul de alimentare ControlFlow
K |Oprire manuald pentru arzatorul marcatorului W [Ghidaj pentru linie
spate X |Agitator
L [Suflai ZZ [Dispozitiv de blocare a capacului cazanului
M [Maneta de actionare marcator/rezervor microbile

*Butelia de alimentare cu gaz PL nu se distribuie de catre Graco. Butelia cilindrica de alimentare cu gaz PL trebuie proiectata,
fabricata si marcata conform specificatiilor gi reglementarilor privitoare la buteliile de gaz PL emise de Departamentul Transportu-
rilor S.U.A. (DOT), Standardul National al Canadei, CAN/CSA-B339, Standardul privind Cilindrii, Sferele si Tuburile pentru Trans-
portul Bunurilor Periculoase, Regulamentul din 2001 privitor la Recipientele Transportabile sub Presiune (S1 2001/1426),
Regulamentul din 1987 referitor la Cilindrii de Gaze (Modele Aprobate) (Sl 1987/116) (Regulamentul privind Modelele Aprobate)
vizand cilindrii de tip EEC (supusi directivelor europene 84/525/EEC, 84/526/EEC si 84/527/EEC).

6 3A1994L



Identificare componente - ThermoLazer 200

Identificare componente - ThermoLazer 200 (Continuare)

AA[Buton de control temperatura cazan | CC|Regulator sistem
BB|Indicator temperatura cazan

3A1994L 7



Identificare componente - ThermoLazer 200TC

Identificare componente - ThermoLazer 200TC

ti26017a

Arzatoare principale cazan

Maneta de actionare marcator/rezervor microbile

Arzator pilot cazan

Cazan Thermopile

Maneta de actionare ventil de alimentare Con-
trolFlow

Arzatoare marcator fata

Conector rezervor de propan

Indicator flacara

Palnie de alimentare microbile

Marcator

Suport butelie gaz PL

Arzatoare marcator spate

Capac de acces

Rezervor microbile

Manivela agitator

Roata pivotanta spate

Cazan

Maneta de deblocare roata pivotanta spate

Ventilul de alimentare ControlFlow

NSO MmO O m >

Oprire manuala pentru arzatorul marcatorului
fata

Ghidaj pentru linie

Agitator

<

Oprire manuala pentru arzatorul marcatorului
spate

NN«XS<gdduwxd O

Dispozitiv de blocare a capacului cazanului

N | Suflai

*Butelia de alimentare cu gaz PL nu se distribuie de catre Graco. Butelia cilindrica de alimentare cu gaz PL trebuie
proiectatd, fabricata si marcata conform specificatiilor si reglementarilor privitoare la buteliile de gaz PL emise de
Departamentul Transporturilor S.U.A. (DOT), Standardul National al Canadei, CAN/CSA-B339, Standardul privind
Cilindrii, Sferele si Tuburile pentru Transportul Bunurilor Periculoase, Regulamentul din 2001 privitor la Recipientele
Transportabile sub Presiune (S1 2001/1426), Regulamentul din 1987 referitor la Cilindrii de Gaze (Modele Aprobate)
(SI 1987/116) (Regulamentul privind Modelele Aprobate) vizand cilindrii de tip EEC (supusi directivelor europene

84/525/EEC, 84/526/EEC si 84/527/EEC).

8

3A1994L



Identificare componente - ThermoLazer 200TC

Identificare componente - ThermoLazer 2001c (Continuare)

Buton de control temperatura cazan

CcC

Ventilul de siguranta gaz al cazanului

BB

Indicator temperatura cazan

DD

Regulator sistem

3A1994L



Identificare componente - ThermoLazer 300TC

Identificare componente - ThermoLazer 300TC

A | Arzatoare principale cazan R | Ventilul de alimentare ControlFlow
C | Arzator pilot cazan S |Maneta de actionare ventil de alimentare
H | Ghidaj liniar ControlFlow
J | Suport butelie gaz PL T |Roata pivotanta FatTrack™
K | Maneta marcator U |Maneté de deblocare roata fata
L |Cazan Thermopile V | Electrod de aprindere arzator pilot cazan
M |Rezervor microbile W |Capac de acces cu incuietori
N |Maneta de actionare marcator/rezervor microbile X_|Unitate de actionare agitator
P | Péalnie de alimentare microbile SplitBead™ Z | Agitatoare
AB | Suflai

*Butelia de alimentare cu gaz PL nu se distribuie de catre Graco. Butelia cilindrica de alimentare cu gaz PL trebuie
proiectata, fabricata si marcata conform specificatiilor si reglementarilor privitoare la buteliile de gaz PL emise de
Departamentul Transporturilor S.U.A. (DOT), Standardul National al Canadei, CAN/CSA-B339, Standardul privind
Cilindrii, Sferele si Tuburile pentru Transportul Bunurilor Periculoase, Regulamentul din 2001 privitor la Recipientele
Transportabile sub Presiune (S1 2001/1426), Regulamentul din 1987 referitor la Cilindrii de Gaze (Modele Aprobate)
(SI 1987/116) (Regulamentul privind Modelele Aprobate) vizand cilindrii de tip EEC (supusi directivelor europene
84/525/EEC, 84/526/EEC si 84/527/EEC).

10 3A1994L



Identificare componente - ThermoLazer 300TC

Identificare componente - ThermoLazer 3001c (Continuare)

AA Buton de control temperatura cazan
BB Indicator temperatura cazan

CcC Ventilul de siguranta gaz al cazanului
DD Aprinzator arzator pilot cazan

EE Marcator

GG  |Arzatoare marcator fata

HH Indicator flacara

KK Ventil de inchidere manual& arzatoare cazan
LL Regulator arzator cazan

MM Inel de ridicare

NN Incuietoare capac/levier

PP Conector rezervor de propan

QQ  |Aprinzator suflai

SS Frana de parcare

TT Arzatoare marcator spate

uu Regulator arzatoare marcator

3A1994L

ti25696a
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Identificare componente - ThermoLazer ProMelt

Identificare componente - ThermoLazer ProMelt

A | Arzatoare principale cazan R | Ventilul de alimentare ControlFlow
C | Arzator pilot cazan S |Maneta de actionare ventil de alimentare
H |Ghidaj liniar ControlFlow
J | Suport butelie gaz PL T |Roata pivotanta Fat Track
K |Manetd marcator U |Maneté de deblocare roaté fata
L |Cazan Thermopile V | Electrod de aprindere arzator pilot cazan
M | Rezervor microbile W | Capac de acces cu incuietori
N |Maneta de actionare marcator/rezervor microbile X_|Unitate de actionare agitator
P | Palnie de alimentare microbile SplitBead Z |Agitatoare
AB |Suflai

*Butelia de alimentare cu gaz PL nu se distribuie de catre Graco. Butelia cilindrica de alimentare cu gaz PL trebuie
proiectata, fabricatd si marcaté conform specificatiilor si reglementarilor privitoare la buteliile de gaz PL emise de
Departamentul Transporturilor S.U.A. (DOT), Standardul National al Canadei, CAN/CSA-B339, Standardul privind
Cilindrii, Sferele si Tuburile pentru Transportul Bunurilor Periculoase, Regulamentul din 2001 privitor la Recipientele
Transportabile sub Presiune (S1 2001/1426), Regulamentul din 1987 referitor la Cilindrii de Gaze (Modele Aprobate)
(SI 1987/116) (Regulamentul privind Modelele Aprobate) vizand cilindrii de tip EEC (supusi directivelor europene
84/525/EEC, 84/526/EEC si 84/527/EEC).

12 3A1994L



Identificare componente - ThermoLazer ProMelt

Identificare componente - ThermoLazer ProMelt (Continuare)

V] 2 A\
8y g '{';:4 ﬂ\fi i >\\.
\ D a5 N\ .

AA Buton de control temperatura cazan
BB Indicator temperatura cazan

CcC Ventilul de siguranta gaz al cazanului
DD Aprinzator arzator pilot cazan

EE Marcator

GG |Arzatoare marcator fata

HH Indicator flacara

KK Ventil de inchidere manuala arzatoare cazan
LL Regulator arzator cazan

MM Inel de ridicare

NN Incuietoare capac/levier

PP Conector rezervor de propan

QQ | Aprinzator suflai

RR Manivela agitator

SS Frana de parcare

TT Arzatoare marcator spate

uu Regulator arzatoare marcator

\AY, Racleta

3A1994L
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Informatii importante pentru siguranta dvs.

Informatii importante pentru siguranta dvs.

NN | of

Nerespectarea intocmai a acestor instructiuni poate
duce la incendii sau explozii avand ca urmare daune
materiale, vatamari personale sau decesul.

Nu apropiati furtunul de alimentare cu gaz de
suprafete fierbinti si de flacari.

Folositi echipamentul in conformitate cu reglementarile
nationale gi locale, cu normele de Depozitare,
Manipulare si Transport ale Gazelor Petroliere
Lichefiate, ANSI/NFPA58 sau CSA B149.1

Daca echipamentul a stat in depozit, verificati sa nu
existe insecte sau cuiburi de insecte pe arzatoare si pe
tuburile Venturi.

1i24935a

Arzator cazan

Arzatoare marcator
(Toate unitatile ThermoLazer)

ti16989b

Arzatoare marcator spate
(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

eV N W S
% i \ £ )\ )

1i22561b

FlexDie Arzator
(ThermoLazer 200/200T1C)

14

Utilizati numai butelii cilindrice verticale de gaz PL cu
extragere sub forma de vapori proiectate, fabricate,
testate si marcate in conformitate cu registrele
Departamentului Transporturilor S.U.A. (DOT) sau cu
Standardul privind Cilindrii, Sferele si Tuburile pentru
Transportul Bunurilor Periculoase CAN/CSA-B337,
Regulamentul din 2001 privitor la Recipientele
Transportabile sub Presiune (S1 2001/1426),
Regulamentul din 1987 referitor la Cilindrii de Gaze
(Modele Aprobate) (SI 1987/116) (Regulamentul privind
Modelele Aprobate) vizand cilindrii de tip EEC (supusi
directivelor europene 84/525/EEC, 84/526/EEC si
84/527/EEC). Nu utilizati decat butelii cilindrice de gaz
PL cu masa cuprinsa intre 9,07 kg si 13,6 kg.

Butelia cilindrica de gaz PL nu se va utiliza decéat in
pozitie verticala, conform marcajului inscris pe cilindrii
agreati de autoritati, pentru a permite o extragere
corespunzatoare a vaporilor.

Verificati racordul dintre furtunul de alimentare cu gaz si
butelia de gaz PL. Inainte de a-l conecta la rezervor,
asigurati-va ca fitingul este liber de impuritati. Verificati
ca racordul de gaz sa fie complet insurubat si sa nu
prezinte fisuri.

OBSERVATIE: Rezervorul pentru gaz PL este echipat
cu un racord de gaz POL. Daca este nevoie de un
racord de alté dimensiune, consultati furnizorul de
echipament de gaz PL.

e f@@

?\ﬁ\\\ “ ,\/;Z// ti14411a

(Toate unitatile ThermoLazer)

3A1994L



Informatii importante pentru siguranta dvs.

Informatii importante pentru siguranta dvs.

NN | of

Nerespectarea intocmai a acestor instructiuni poate
duce la incendii sau explozii avand ca urmare daune
materiale, vatamari personale sau decesul.

INAINTE DE APRINDERE: incercati s& detectati cu
ajutorul mirosului eventuale scapari de gaze in zona de
lucru. Deoarece propanul este mai greu decéat aerul si
se lasa la sol, incercati sa il depistati prin miros aproape
de nivelul acestuia.

ZILNIC: Verificati sa nu existe scurgeri de gaz. Folositi o
solutie de apa si sépun neutru sau o alta metoda
agreata. Aplicati solutia pe toate conductele si
racordurile de gaz, apoi observati daca apar bule de
gaz.

r g 2—.. 9
NS &/
I %, S
€

ti16832b

ThermolLazer 300Tc/ProMelt indica

3A1994L

Arzéatoarele marcatorului fata si arzatoarele marcatorului
spate vor trebui aprinse pentru a testa conductele de
gaz si racordul in aval de supapa de reglare a flacarii.

OBSERVATIE: Arzatoarele trebuie aprinse pentru a
verifica conductele si racordurile de gaz in aval de
ventilele de siguranta gaz (CC). Aprindeti arzatoarele si
suflaiul doar dupa ce ati verificat cu grija conducta de
gaz si racordurile.

CE TREBUIE SA FACETI DACA SIMTITI MIROS DE
GAZ SAU OBSERVATI BULE:

» Evacuati din zona tot personalul necalificat
* Nu incercati sa aprindeti niciun arzator
* Nu aprindeti nicio flacara

» Nu folositi ventilatoare electrice pentru evacuarea
gazului din zona

* Nu atingeti niciun comutator electric si nu folositi
telefonul

» Daca scurgerea provine de la un racord de gaz,
strangeti racordul pana la oprirea scurgerii

» Daca scurgerea provine de la o conducta de gaz,
inchideti ventilul buteliei de gaz PL si Tnlocuiti
conducta

+ Contactati imediat furnizorul dvs. de gaz de la un
telefon aflat la distanta. Urmati instructiunile
furnizorului de gaz.

» Daca scurgerea nu poate fi oprita prin inchiderea
ventilului buteliei de gaz PL, contactati imediat
furnizorul dvs. de gaz de la un telefon aflat la
distanta. Urmati instructiunile furnizorului de gaz.

» Daca nu puteti lua legatura cu furnizorul de gaze,
chemati pompierii

/ ti14128a

Folosind doar ména, apasati sau rotiti ventilul de
siguranta gaz al cazanului (CC). Nu folositi niciodata
unelte. Daca butonul nu poate fi apasat sau rotit
manual, nu incercati sa il reparati; chemati un tehnician
de service callificat. Incercarea de a repara sau forta
butonul poate avea ca urmare un incendiu sau o
explozie.

Nu utilizati echipamentul daca oricare dintre
componentele sale a fost imersata in apa. Chemati
imediat un tehnician de service calificat pentru a verifica
echipamentul si toate componentele sale. Tnlocuiti
piesele defecte numai cu piese agreate de producator.

15



Informatii importante pentru siguranta dvs.

Informatii importante pentru
siguranta dvs.

fnainte de a porni echipamentul:

NN | of

Nerespectarea intocmai a acestor instructiuni poate
duce la incendii sau explozii avand ca urmare daune
materiale, vatamari personale sau decesul.

N |%/0000

Toate suprafetele pot deveni extrem de fierbinti.
Purtati intotdeauna manusi rezistente la temperaturi
inalte si alte echipamente de protectie omologate
pentru 260° C (500° F). Materialul si echipamentul
au temperaturi ridicate: 350° - 500° F (177° C - 260°
C). Nu depasiti niciodata temperatura nominala
maxima pentru material.

Plasticul fierbinte, topit, arde pielea. Nu incercati sa il
dezlipiti de pe piele. Raciti-l sub un jet de apa si
solicitati ingrijiri medicale.

Vezi Figsa de date despre siguranta materialelor

(MSDS) la rubrica Material compozit pentru marcaj
rutier termoplastic.

I\ N |

PERICOL DE INCENDIU $I EXPLOZIE

Daca folositi Thermolazer in combinatie cu
LineDriver®, nu umpleti rezervorul de benzina cu
arzatoarele aprinse. Lasati echipamentul sa se
raceasca bine Tnainte de a realimenta.

9

AP

PERICOL DE INHALARE
Topire termoplastic produce vapori toxici. Evitati
inhalarea prelungita de vapori.

ZILNIC: Verificati toate conductele si racordurile de gaz;
acestea nu trebuie sa prezinte fisuri.

ZILNIC: Verificati furtunul de alimentare cu gaz sa nu
prezinte semne de uzura, abraziuni, taieturi sau fisuri.
Inlocuiti furtunul doar cu un echivalent recomandat de
Graco.

16

Verificati racordul dintre furtunul de alimentare cu gaz si
butelia de gaz PL. Tnainte de a-l conecta la rezervor,
asigurati-va ca fitingul este nu prezinta impuritati.
Verificati ca racordul de gaz sa fie complet insurubat si
sa nu prezinte fisuri.

Verificati ca urmatoarele sa fie inchise:

« Ventilul de inchidere manuala a rezervorului de
gaz PL

¢ Ventilul de alimentare ControlFlow

» Supapa de reglare a flacarii arzatorului
marcatorului fata

» Supapa de reglare suflai/flacara

» Supapa de reglare arzator marcator
(doar 24H622 si 24H624)

¢ Ventilul de inchidere manuala a arzatorului
cazanului

* Ventilul de siguranta gaz al cazanului

+ Butonul de control al temperaturii cazanului (rotiti
in pozitia ,OFF”)

Verificati ca orificille de evacuare ale cazanului sa nu fie
obstructionate.

S

ThermoLazer 300Tc indica

T, tias2a

ThermoLazer ProMelt indica
) -

Orificii
evacuare

Verificati ca orificiile de alimentare cu aer de combustie
ale cazanului sa nu fie obstructionate.

|

>
Orificii de »@

ti25699a

3A1994L



Instructiuni privind
aprinderea

Aprinderea arzatoarelor cazanului

W «<000/0

Instructiuni privind aprinderea

ti23097a

OBSERVATIE: Cititi Informatii importante pentru
siguranta dvs., pagina 14-16.

ThermolLazer 200

1. Deschideti usa cazanului pentru a vedea arzatorul.

(e}
) =
\ m | ti23087a
\\

2. Deschideti supapa rezervorului de propan.

ti14127a

3. Deschideti butonul de control al temperaturii cazan-
ului (AA).

ti23095a

ti23096a

5. Reglati flacara cazanului dupa dorinta, utilizand
butonul de control al temperaturii cazanului (AA).

3A1994L

7w |

PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE

Daca pilotul se aprinde in timp ce butonul ventilului de
siguranta gaz este inca apasat, inlocuiti ventilul. Daca
butonul ventilului de siguranta al gazului nu se
destinde cand incetati apasarea in pozitia pilot,
OPRITI- VA si |nlocum ventilul. Opriti gazul de la

rezervorul de propan inainte de a inlocui ventilul.

6. Rotiti butonul ventilului de siguranta al gazului in
pozitia ,ON” (pornit).

7. Rotiti butonul de control al temperaturii la 250° F
(121° C) si observati ca arzatoarele principale s-au
aprins. Rotiti butonul de control al temperaturii
cazanului Tnapoi la ,OFF” (oprit) si observati ca
arzatoarele principale se sting.

AP

PERICOL DE INCENDIU $I EXPLOZIE

Daca arzatoarele principale nu se aprind, respectiv
sting, cand rotiti butonul de control al temperaturii,
OPRITI-VA. inchideti gazul de la rezervorul de
propan Urmati procedura de diagnosticare din
manualul de Reparatii.

8. Rotiti butonul de control al temperaturii la valoarea
dorita.

ThermolLazer 200TC

1. Deschideti usa cazanului pentru a vedea arzatorul.

ru

~r-

2. Deschideti supapa rezervorului de propan.

ti14127a

17



Instructiuni privind aprinderea

3. Rotiti supapa de gaz (CC) in siguranta in pozitia
,PILOT” si apasati.

ti23102a

ti23096a

5. Mentineti apasat ventilul de siguranta gaz (CC) timp
de aproximativ 1 minut. Daca arzatorul pilot se
stinge, repetati pasii 3-5 dupa 10 minute.

|

PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE

Daca pilotul se aprinde n timp ce butonul ventilului de
siguranta gaz este inca apasat, inlocuiti ventilul. Daca
butonul ventilului de siguranta al gazului nu se
destinde cand incetati apasarea in pozitia pilot,
OPRITI-VA si inlocuiti ventilul. Opriti gazul de la
rezervorul de propan Tnainte de a Tnlocui ventilul.

6. Rotiti butonul ventilului de siguranta al gazului in
pozitia ,ON” (pornit).

7. Rotiti butonul de control al temperaturii la 250° F
(121° C) si observati ca arzatoarele principale s-au
aprins. Rotiti butonul de control al temperaturii
cazanului Tnapoi la ,OFF” (oprit) si observati ca
arzatoarele principale se sting.

AP

PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE

Daca arzatoarele principale nu se aprind, respectiv
sting, cand rotiti butonul de control al temperaturii,
OPRITI-VA. Inchideti gazul de la rezervorul de
propan. Urmati procedura de diagnosticare din
manualul de Reparatii.

8. Rotiti butonul de control al temperaturii la valoarea
dorita.

18

ThermoLazer 300TC/ProMelt

1. Rotiti butonul de control al temperaturii (AA) la
pozitia 0 (,OFF”).

AA

2. Rotiti ventilul de siguranta gaz al cazanului (CC) la
pozitia 0 (,OFF”).

3. Deschideti vizorul arzatorului cazanului. (Nu toate
modelele au un vizor.)

4. Deschideti ventilul de inchidere manuala a rezervo-
rului de propan aflat in partea din fata a ansamblu-
lui; deschideti ventilul de inchidere manuala a
cazanului (KK), aflat sub acesta si in spatele rezer-
vorului de propan.

=/

N

KK

ﬁ14127a//

ThermolLazer 300TcC indica

ti14129a

5. Rotiti ventilul de siguranta gaz (CC) in pozitia
LPILOT".

[ ) ti14131a
Apasati butonul ventilului de siguranta.

7. Apasati aprinzatorul arzatorului pilot al cazanului
(DD) pana la aprinderea acestuia.

8. Mentineti apasat ventilul de siguranta gaz (CC) timp
de aproximativ 1 minut. Daca arzatorul pilot se
stinge, repetati pasii 4-6 dupa 10 minute.

3A1994L
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PERICOL DE INCENDIU $I EXPLOZIE

Daca pilotul se aprinde in timp ce butonul ventilului de
siguranta gaz este inca apasat, inlocuiti ventilul. Daca
butonul ventilului de siguranta al gazului nu se
destinde cand incetati apasarea in pozitia pilot,
OPRITI- VA si mIocum ventilul. Opriti gazul de la
rezervorul de propan inainte de a inlocui ventilul.

9. Rotiti butonul ventilului de siguranta al gazului in
pozitia ,ON” (pornit).

10. Rotiti butonul de control al temperaturii la 250° F
(121° C) si observati ca arzatoarele principale s-au
aprins. Rotiti butonul de control al temperaturii
cazanului Tnapoi la ,OFF” (oprit) si observati ca
arzatoarele principale se sting.

N |

PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE

Daca arzatoarele principale nu se aprind, respectiv
sting, cand rotiti butonul de control al temperaturii,
OPRITI-VA. Inchldetl gazul de la rezervorul de
propan Urmati procedura de diagnosticare din
manualul de Reparatii.

11. Rotiti butonul de control al temperaturii la valoarea
dorita.

inchiderea arzatorului
ThermolLazer 200

1. Inchideti butonul de control al temperaturii cazanului
(AA).

1i23100a

2. Inchideti ventilul de inchidere manuala al cazanului
(KK) cand ati terminat incalzirea cu arzatoarele
cazanului. Inch|det| ventilul de inchidere manuala al
rezervorului de propan cand s-a terminat topirea si
incalzirea materialului termoplastic.

KK

ti14125a

ti14128a

3A1994L

Instructiuni privind aprinderea

OBSERVATIE: Arzatorul cazanului poate fi aprins
manual cu o flacara mica (de pilda cu: butelia cilindrica
DOT 39 NRC 228/286 cu suflaiul cu ciocul nr. 3), daca
aprinzatorul cu impulsuri actionat cu baterii nu reugeste
sa aprinda arzatorul pilot.

ThermoLazer 200TC

1. Rotiti ventilul de siguranta al gazului in pozitia ,OFF”
(oprit).

ti23104a

2. Inchideti ventilul de inchidere manuala al cazanului
(KK) cand ati terminat incalzirea cu arzatoarele
cazanului. Inchideti ventilul de inchidere manuala al
rezervorului de propan cand s-a terminat topirea si
incalzirea materialului termoplastic.

V*w%

ti14125a

KK

ti14128a

OBSERVATIE: Arzatorul cazanului poate fi aprins
manual cu o flacara mica (de pilda cu: butelia cilindrica
DOT 39 NRC 228/286 cu suflaiul cu ciocul nr. 3), daca
aprinzatorul cu impulsuri actionat cu baterii nu reugeste
sa aprinda arzatorul pilot.

ThermoLazer 300TC/ProMelt

1. Rotiti ventilul de siguranta al gazului in pozitia ,OFF”
(oprit).

2. Inchideti ventilul de inchidere manuala al cazanului
(KK) cand ati terminat incalzirea cu arzatoarele
cazanului. Inchideti ventilul de inchidere manuala al
rezervorului de propan cand s-a terminat topirea si
incalzirea materialului termoplastic.

KK

ti14125a

ti14128a

OBSERVATIE: Arzatorul cazanului poate fi aprins
manual cu o flacara mica (de pilda cu: butelia cilindric
DOT 39 NRC 228/286 cu suflaiul cu ciocul nr. 3), daca
aprinzatorul cu impulsuri actionat cu baterii nu reuseste
sa aprinda arzatorul pilot.
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Instructiuni privind aprinderea

Instructiuni de aprindere a
suflaiului

YW 420000

1. Deschideti ventilul de inchidere manuala al
rezervorului de propan, aflat in partea din fata a
ansamblului.

// ti14127a

2. Luati suflaiul extern din suportul sau.

ThermoLazer 300TcC indica

ti14138a

3. Deschideti incet supapa de reglare a flacarii
suflaiului si aprindeti flacara folosind percutorul.

tit4141a
ti14139a

4. Reglati flacara la lungimea dorita.

Stingerea suflaiului

1. Tnchidet,i complet supapa de reglare a flacarii
suflaiului.

20

%j
\

2. Inchideti ventilul de inchidere manuala al
rezervorului de propan cand s-a terminat topirea si
incalzirea materialului termoplastic.

ti14128a

Arzator marcator fata
Instructiuni de aprindere

Nw 000

Cititi Informatii importante pentru siguranta dvs.,
pagina 14-16.

1. Asigurati-va ca supapa de reglare a flacarii
arzatoarelor marcatorului este in pozitia OFF (oprit).

2. Deschideti ventilul de inchidere manuala al
rezervorului de propan, aflat in partea din fata a
ansamblului.

3. Aprinderea suflaiului (vezi Instructiuni de
aprindere a suflaiului, pagina 20).

4. Deschideti usa de acces a carcasei marcatorului.

ThermolLazer 300Tc indica

ti14140a

3A1994L



5. Deschideti usor supapa de reglare a flacarii
arzatoarelor marcatului.

ThermoLazer 300TC/ProMelt

WD == ti23072a

6. Plasati suflaiul la capatul arzatoarelor marcatorului

pentru a aprinde si utiliza supapa de reglare a
flacarii arzatoarelor marcatorului la intensitatea
dorita a flacarii.

ti14142a

Daca materialul incepe sa fumege sau sa se
decoloreze, reduceti nivelul arzatoarelor marcatorului
sau opriti-le pentru a impiedica arderea materialului.

7. Inspectati vizual pentru a va asigura ca
indicatoarele pentru flacara stralucesc.

inchiderea arzitoarelor

1. Tnchide’;i complet supapa de reglare a flacarii
arzatoarelor marcatului.

2. Inchideti ventilul de inchidere manualé al
rezervorului de propan.

3A1994L

Instructiuni privind aprinderea

Instructiuni de aprindere
arzator marcator spate
(ThermoLazer 300Tc/ProMelt)

W 40000

Cititi Informatii importante pentru siguranta dvs.,
pagina 14-16.

1. Asigurati-va ca supapa de reglare a flacarii
arzatoarelor marcatorului este in pozitia OFF (oprit).

2. Deschideti ventilul de inchidere manuala al
rezervorului de propan, aflat in partea din fata a
ansamblului.

3. Aprinderea suflaiului (vezi Instructiuni de
aprindere a suflaiului, pagina 20).

4. Deschideti usor supapa de reglare a flacarii
arzatoarelor marcatului.

5. Plasati suflaiul la capatul arzatoarelor marcatorului
pentru a aprinde si utiliza supapa de reglare a
flacarii arzatoarelor marcatorului la intensitatea
dorita a flacarii.

ThermoLazer 300TC indica

ti16990a

Daca materialul incepe sa fumege sau sa se
decoloreze, reduceti nivelul arzdtoarelor marcatorului
sau opriti-le pentru a impiedica arderea materialului.

6. Inspectati vizual pentru a va asigura ca
indicatoarele pentru flacara stralucesc.
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Instructiuni privind aprinderea

inchiderea arzitoarelor

1. Tnchidet,i complet supapa de reglare a flacarii
arzatoarelor marcatului.

2. Inchideti ventilul de inchidere manuala al
rezervorului de propan.

ti14128a

22 3A1994L



Marcator ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Marcator ThermoLazer 200/200T1c (FlexDie)

Montare

N OO0

Montarea si demontarea marcatorului se executa cu
maxima atentie. Trebuie sé luati in calcul ca toate com-
ponentele echipamentului si materialul pot fi extrem de
fierbinti. Vezi Fisa de date despre siguranta materiale-
lor (MSDS) la rubrica Material compozit pentru marcaj : i
rutier termoplastic.

4. Atasati manerul (Z) actionat prin arc la furca (31) si

1. Opriti arzatoarele marcatorului.
rotiti la 90 de grade, pentru a bloca in pozifie.

5. Atasati furtunurile de gaz pentru eliberarea rapida a
cuplajelor (10).

1i22670b

3. Inlocuiti surubul (a) si strangeti.

6. Aprindeti din nou arz&toarele marcatorului dupa
cum este necesar (vezi Aprindere arzator
marcator, pagina 20).
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Marcator ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Demontare 4. Scoateii surubul (a) si FlexDie Box prin glisare.

1. Opriti arzatoarele marcatorului.

fata

1i122669a

1i22677b

2. Atasatj furtunurile de gaz pentru eliberarea rapida a
cuplajelor (10).

@
=2,

N 0®
ARDE PERICOL

Cand ridicati marcatorul folositi ambele maini. Plasati
0 mana pe brida si una pe tija.

L

ti22675a

3. Apasati si rotiti manerul actionat prin arc la 90 de
grade si scoateti-l din furca (31).

ti17047b

NU ridicati marcatorul cu o mana si/sau dintr-un
singur loc.

ti22676a

ti17048b
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Reglaje

Pentru alimentare optima cu material termoplastic, asig-
urati-va ca marcatorul este reglat in pozitia centrala din
bazinul cazanului.

1. Slabiti cele doua suruburi de pe consola de mon-
tare.

ti22805a

3A1994L

Marcator ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Glisati suportul stanga sau dreapta pana cand mar-

ginea cadrului este aliniatd cu marcajele dorite de
pe consola, pentru a corespunde dimensiunii mar-

catorului.

Fﬂl@
N = alakegs

(M

ti22806a

3. Strangeti suruburile de pe consola de montare.

ti22807a
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Marcator ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie 11)

Marcator ThermoLazer 300TCc/ProMelt (SmartDie Il)

Montare

N[00}

Montarea si demontarea marcatorului se executa cu
maxima atentie. Trebuie sa luati in calcul ca toate
componentele echipamentului si materialul pot fi
extrem de fierbinti. Vezi Fisa de date despre siguranta
materialelor (MSDS) la rubrica Material compozit

pentru marcaj rutier termoplastic.

1. Opriti arzatoarele marcatorului.

0z

J

i16833a

2

2. Introduceti prin glisare marcatorul sub carcasa si
trageti in jos maneta.

ti16846a

3. Cuplati tija marcatorului in maneta acestuia.

ti14268a

4. Aliniati gaura clemei tijei la gaura de montare din

brida marcatorului si introduceti cuiul spintecat in ,U”.

N

% 1i17300a

/

26

5. Inchideti si blocati usa carcasei marcatorului.

6. Aprindeti din nou arzatoarele marcatorului dupa

cum este necesar (vezi Aprindere arzator marca-
tor, pagina 20).

Demontare

—_

Opriti arzatoarele marcatorului.

)

)
ti16833a
)
2. Indepartati cuiul spintecat in ,U” ce fixeaza
marcatorul de clema tijei.
3.

ti16839a

4. Decuplati tija marcatorului de la maneta acestuia si
demontati marcatorul cu atentie.

3A1994L



AP

ARDE PERICOL
Cand ridicati marcatorul folositi ambele méaini. Plasati
0 ména pe brida si una pe tija.

ti17047b

NU ridicati marcatorul cu 0 ména si/sau dintr-un
singur loc.

ti17048b

Reglaje

Inaltimea si unghiul marcatorului pot fi reglate in asa fel
incat sa obtineti o linie omogena de material pe orice
suprafatd. Pentru alimentare optima cu material
termoplastic, asigurati-va ca ghidajul marcatorului este
reglat dupa cum se descrie in instructiuni.

1. Desfaceti doua suruburi de la clema de fixare a
marcatorului.

3A1994L

Marcator ThermolLazer 300TC/ProMelt (SmartDie Il)

ti16835a

2. Deplasatiin jos, prin glisare, cadrul de sustinere,

pana cand latura dinainte a ghidajului marcatorului
ajunge pana aproape de suprafata solului. Pentru
performante superioare, ridicati muchia de atac
0,5 mm de la sol. Pentru a seta aceasta adancime,
puteti utiliza lama racletei.

Ghidaj marcator
ti17045a

3. Strangeti suruburile clemei de fixare a marcatorului.

ti16841a

4. Pozitia arcului poate fi schimbata la o alta gaura.
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Reglare grosime a liniei marcatorului

Reglare grosime a liniei marcatorului

(Toate unitatile ThermolLazer)

OBSERVATIE: 1/4 rotatie va schimba grosimea liniei cu

0,3 mm. Rotiti surubul de reglare a liniei spre dreapta
pentru a obtine o linie mai subtire sau spre stanga
pentru a obtine o linie mai groasa.

Parametri tipici pentru carosabil: 0,153 — 0,318 cm.

Parametri tipici pentru matrite din metal: 0,0 cm.

28

x| Q
mil | # Turns
30 0.6
60 1.2
90 1.8
120 2.4
150 3.0
mm | # Turns
0.5 0.4
1.0 0.8
15 1.2

ti17046a 2.0 1.6

Deplasati maneta de actionare a marcatorului in
pozitia mediana. Asigurati-va cd marcatorul este
inchis si se sprijina pe sol.

OBSERVATIE: Toate marcatoarele sunt setate
initial la 1,8 mm. Poate fi nevoie de reglaje Thainte
de prima utilizare.

Utilizati o surubelnita cap plat pentru a roti surubul
de reglare a liniei spre dreapta astfel incat grosimea
liniei sa fie zero.

Rotiti surubul de reglare spre stdnga pana cand se
atinge grosimea dorita a liniei.

Masurati grosimea liniei dupa aplicarea materialului
termoplastic si ajustati dupa cum este necesar.

3A1994L



Pregétirea ansamblului ThermoLazer 200/200TC/300TC pentru aplicare

Pregatirea ansamblului ThermoLazer 200/20071c/300TC

pentru aplicare

w2 0000

ARDE PERICOL
Toate usile de acces de pe carcasa trebuie sa ramana
inchise si blocate cand echipamentul este in functiune.

Cand alimentati cu material termoplastic, asigurati
intotdeauna stabilitatea ansamblului ThermoLazer prin
blocarea rotilor.

1. Fixati unitatea prin blocarea rotilor si actionarea
franei de parcare.

2. Verificati ca arzatoarele cazanului si cel al
marcatorului SmartDie sa fie aprinse.

3. Lasati cazanul sa se incalzeasca bine inainte de a
alimenta cu material. In cazul in care cazanul este
complet gol, lasati-I sa atinga 300° - 350° F
(149° - 177° C) inainte de a adduga material. in
cazul in care cazanul mai are material, l1asati
materialul sa ajunga la 193° C (380° F) inainte de a
alimenta.

4. Asigurati stabilitatea ansamblului ThermoLazer prin
blocarea rotilor.

1i14603a

ti14122b

3A1994L

R N\
Umplere in excesX~
Linie

8.

Impingeti maneta de actionare (S) a ventilului de
alimentare ControlFlow Tn pozitie ridicata si umpleti
marcatorul cu material termoplastic topit.

0,5 inci

ti14123a

OBSERVATIE: Vana pentru material este reglabila.
Vana este reglata din fabricatie sa aiba o deschi-
dere de 1,3 cm. Puteti mari aceasta deschidere,
daca doriti un debit mai mare de material sau o
puteti micsora, daca doriti unul mai mic.

Nu alimentati cazanul cu material in exces. O
umplere in exces are loc atunci cand materialul se
ridicd pana la mai putin de 13 cm de marginea de
sus a cazanului.

" 13 cm

Tnchideti si blocati ugile de acces de pe carcasa
atunci cand aplicati material termoplastic.

Evitati sa loviti sau s& supuneti unor socuri

ansamblul Thermolazer, pentru a preveni varsarea
sau Tmproscarea de material fierbinte.
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Pregédtirea ansamblului ThermoLazer ProMelt pentru aplicare

Pregatirea ansamblului ThermoLazer ProMelt pentru

aplicare

v 42 0000

ARDE PERICOL
Toate usile de acces de pe carcasa trebuie sa ramana
inchise si blocate cand echipamentul este in functiune.

Cand alimentati cu material termoplastic, asigurati intot-
deauna stabilitatea ansamblului prin blocarea rotilor.

1. Fixati unitatea prin blocarea rotilor si actionarea
franei de parcare.

ti14603a

2. Verificati ca arzatoarele cazanului i cel al
marcatorului sa fie aprinse.

3. Setati butonul de control al temperaturii cazanului la
temperatura maxima recomandata de producatorul
materialului termoplastic.

OBSERVATIE: in cazul in care cazanul este gol, nu
permiteti incalzirea acestuia mai mult de cinci
minute Thainte de a adauga materialul termoplastic.

4. Tn cazul in care cazanul are 22 kg sau mai mult de
material termoplastic in interior, lasati-l sa atinga
temperatura de topire maxima recomandata de
producatorul materialului termoplastic.

5. Desfaceti incuietoarea capacului cazanului, ridicati
capacul, rotiti maneta agitatorului in pozitia orei 9 gi
mentineti pozitia utilizand incuietoarea capacului.

e ti15950a
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10.

11.

12.

Incarcati sacul de material termoplastic direct in
schimbatorul de caldura al cazanului. Inchideti
capacul cu incuietoarele capacului.

Agitati materialul termoplastic pana cand acesta
este complet topit. Pentru a obtine rezultate maxime
pentru agitare, utilizati maneta agitatorului. Utilizati
setarea unitatii de actionare a agitatorului conectat
pentru a agita materialul termoplastic topit.

i15952a

(tn timpul topirii) (dupa ce materialul este topit)

Repetati pasii 5 — 7 pana cand cazanul este umplut
cu material termoplastic topit.

Odata ce materialul a fost complet topit, reduceti
temperatura la temperatura de aplicare
recomandata a materialului pentru a preveni
supraincalzirea acestuia.

Porniti arzatorul cu trei minute ihainte de umplerea
marcatorului cu material.

Utilizati suflaiul pentru a Tncalzi marcatorul si
jgheabul pentru temperatura de aplicare daca
temperaturile marcatorului si ale jgheabului sunt
scazute.

Eliberati frana de parcare si scoateti penele de la rofi.
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13. Impingeti maneta de actionare (S) a ventilului de
alimentare ControlFlow in pozitie ridicata si umpleti
marcatorul cu material termoplastic topit.

1,3cm

ti14123a

OBSERVATIE: Vana pentru material este reglabila.
Vana este reglata din fabricatie sa aiba o deschi-
dere de 1,3 cm. Puteti mari aceasta deschidere,
daca doriti un debit mai mare de material sau o
puteti micsora, daca doriti unul mai mic.

14. Nu alimentati cazanul cu material in exces. O
umplere in exces are loc atunci cand materialul se
ridica pana la mai putin de 13 cm de marginea de
sus a cazanului.

Linie
15. Evitati sa loviti sau sa supuneti unor socuri

ansamblul, pentru a preveni varsarea sau
improscarea de material fierbinte.

Protectie la supraincalzire
ProMelt

Aceasta unitate are un dispozitiv de protectie incorporat
pentru a preveni deteriorarea cauzata de supraincalzire.
Arzatoarele cazanului se pot opri automat daca sunt
atinse temperaturi excesive. Daca se intdmpla acest
lucru, lasati unitatea sa raceasca timp de 20-30 minute
sau pana cand arzatoarele principale ale cazanului (2)
se reaprind si operatia este reluata.

3A1994L

Rezervor microbile

Rezervor microbile

Rezervorul de microbile are mai multe usi ce pot fi
deschise si 1 nchise pentru a permite ca microbilele sa
fie distribuite conform Iatimii dorite.

ti22649a

Debitul microbilelor poate fi reglat cu ajutorul manetei de
reglare a debitului microbilelor, aflata la exteriorul
rezervorului.

ti14157a

Introducerea microbilelor
in palnia de alimentare
SplitBead

Aplicarea microbilelor in strat unic
(ThermoLazer 200/200T1C)

1. Deschideti usa péalniei de alimentare SplitBead
2. Umpleti palnia de alimentare cu microbile.

Inchideti si blocati usa palniei. Nu lasati microbilele s&
stea in palnie, in furtunuri sau in rezervor o perioada
mai lunga de timp. Microbilele absorb umiditatea,
fuzioneaza cu cele de langa ele si se intaresc.

Aplicarea microbilelor in strat unic
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Deblocati si deschideti usa palniei de alimentare
SplitBead.
2. Umpleti ambele parti ale palniei cu microbile.

Inchideti si blocati usa palniei. Nu I3sati microbilele s&
stea n pélnie, n furtunuri sau in rezervor o perioada
mai lunga de timp. Microbilele absorb umiditatea,
fuzioneaza cu cele de langa ele si se intaresc.
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Aplicarea materialului pe o suprafata

Aplicarea microbilelor

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
(necesita instalarea setului de microbile 24C528)

1. Alimentati cu bile simple pe partea stanga
(compartimentul mai mic).

2. Alimentati cu bile de sticla pe partea dreapta
(compartimentul mai mare).

Inchideti si blocati usa palniei. Nu I3sati microbilele s&
stea n pélnie, Tn furtunuri sau in rezervor o perioada
mai lunga de timp. Microbilele absorb umiditatea,
fuzioneaza cu cele de langa ele si se intaresc.

Roata de cuplare a rezervorului cu
microbile

Pentru o buna aplicare a microbilelor, roata de actionare
(27) trebuie sa fie in contact direct cu anvelopa (89).
Daca roata de actionare (27) capata joc si/sau incepe
sa alunece, strangeti surubul de blocare (211) folosind o
cheie hexagonala.

s

ti14564a
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Aplicarea materialului pe
o suprafata

N & 0000

1. Asezati echipamentul pe suprafata de marcat si
impingeti ansamblul Thainte in linie dreapta, pana
cand roata din fata se blocheaza in pozitie centrata
(cand roata se cupleaza se aude un usor clichet).
Utilizati ghidajul linia pentru a ajuta la ghidarea
unitatii.

2. Trageti ansamblul inapoi pana la punctul de unde
doriti sa inceapa marcarea si agezati marcatorul in
pozitie de functionare.

3. Trageti elementul de actionare al ventilului de
alimentare ControlFlow si umpleti marcatorul cu
material topit.

4. Deschideti maneta de actionare a ventilului de
alimentare si umpleti marcatorul la 3,8 cm de varf.

5. Trageti inainte de maneta elementului de actionare
(N) al marcatorului/rezervorului de microbile,
pornind astfel marcatorul si cupland roata de
actionare a rezervorului.

6. Pentru a aplica material, impingeti ansamblul
fnainte, cu marcatorul in functiune si cu rezervorul
de microbile cuplat.

Pentru exemple de aplicare corecta si incorecta a
materialului, vezi sectiunea Probleme posibile a
manualului de Reparatii.
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Scoaterea din functiune

AN W

£ 00

O

o

1. Rotiti ventilul de siguranta gaz (CC) al cazanului in
pozitia ,OFF” (oprit).

2. Rotiti butonul de control al temperaturii (AA) la
pozitia 0 (,OFF”).

ti14124a

3. Tnchide’gi complet supapa de reglare arzator
marcator fata si spate (OFF).

2

e

ti16833a

4. TInchideti ventilul de inchidere manual& a

rezervorului.

3A1994L

/

ti14125a

Scoaterea din functiune

5. Tnchideti complet supapa de reglare a flacarii
suflaiului.

({%

|

ti14605a

Inch|det| (pozitia ,OFF”) ventilul principal de gaz al
rezervorului de propan.

ti14128a

Butelia de gaz PL trebuie depozitata intotdeauna la
exterior si intr-un stand de depozitare agreat/sigur.

Echipamentul poate fi depozitat in interiorul unei cladiri
NUMAI DACA butelia de gaz PL a fost demontata de pe

acesta.
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Curétarea ansamblului ThermolLazer 200/200TC/300TC

Curatarea ansamblului ThermoLazer 200/200T1c/300TC

006

Nu extrageti niciodata din cazan material termoplastic
topit ramas nefolosit. Materialul termoplastic ramas
poate fi |asat sa se intareasca inauntrul cazanului si
retopit ulterior.

1. Asigurati stabilitatea ansamblului ThermoLazer prin
blocarea rotilor.

ti14603a

2. Curatati jgheabul si marcatorul cu ajutorul racletei.

ti14529a
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NOTA

Verificati ca ati curatat orice urma de material de pe
tija de turnare a marcatorului si de pe orice alte
suprafete deschise, pentru ca materialul sa nu ajunga
sa gripeze parti mobile ale marcatorului. Trebuie sa
indepartati intotdeauna formele de turnare numai dupa
ce ati epuizat tot materialul din fiecare dintre acestea.
Razuiti tot materialul ramas Thainte de a se intari in
dispozitivul de marcare.

NOTA

Pentru a preveni intarirea materialului si, astfel,
blocarea fluxului acestuia, razuiti tot excesul de
material de pe suprafetele exterioare, inclusiv jgheabul
de material, dupa fiecare folosire.

NOTA

Extrageti toate microbilele ramase in palnia de
alimentare si in rezervor, pentru ca acestea sa nu le
ancraseze.

Transportul

Demontati butelia de alimentare cu gaz PL de pe
echipamentul ThermoLazer inainte de a-l transporta.
Depozitati-o la loc sigur si folosind o metoda agreata,
conform reglementarilor autoritatilor locale, nationale si
internationale.

Folositi intotdeauna consolele de ridicare special
proiectate atunci cand ridicati echipamentul
Thermolazer. Cand ridicati echipamentul Thermolazer,
folositi doar cabluri de siguranta aprobate de ANSI si
echipamente omologate pentru minim 1000 kg. Folositi
intotdeauna echipamente aprobate de ANSI pentru
fixarea ansamblului Thermolazer pe echipamentul de
transport.
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Curétarea ansamblului ThermoLazer ProMelt

Curatarea ansamblului ThermoLazer ProMelt

Ne £ 0000

ARDE PERICOL

Nu extrageti niciodatd material termoplastic ramas
nefolosit din cazan fara echipament de protectie
corespunzator.

1. Fixati unitate prin plasarea de pene la toate cele trei
roti.
OBSERVATIE: Debitul poate fi marit prin proptirea
rotii stdnga spate si prin fixarea unitatii prin plasarea
de pene la celelalte doua roti.

2. Actionati complet si blocati frana.

3. Rotiti maneta agitatorului la ora 9 si mentineti in
aceasta pozitie prin utilizarea incuietorii capacului.

" 1i15950a

4. Treceti arzatoarele cazanuluila ON (pornit) pentru a
topi materialul.

5. Deschideti vana pentru material si turnati restul de
material intr-un recipient rezistent la caldura.

6. Treceti arzatoarele cazanului la OFF (oprit).

7. Utilizati o racletd cu maner lung (VV) pentru a
indeparta materialul din interiorul cazanului.
incepe’;i prin a elimina din partea de sus a partilor
laterale ale cazanului si continuati in jos astfel incat
imediat ce materialul care se aduna in partea de jos
incepe sa se raceasca si sa se intdreasca sa puteti
sa il indepartati din cazan. Colectati materialul
intr-un recipient rezistent la caldura.

OBSERVATIE: Daca materialul devine prea greu
de eliminat, reincalziti cazanul pana cand devine din
nou moale.
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8. Repetati pasul 7.

9. Rotiti maneta agitatorului la ora 3 si mentineti in
aceasta pozitie prin utilizarea incuietorii capacului.

10. Curatati marcatorul si agitatoarele cu ajutorul
racletei mici.

ti14529a

Verificati ca ati curatat orice urma de material de pe tija
de turnare a marcatorului si de pe orice alte suprafete
deschise, pentru ca materialul sa nu ajunga sa gripeze
parti mobile ale marcatorului. Trebuie sa indepartati
intotdeauna formele de turnare numai dupa ce ati
epuizat tot materialul din fiecare dintre acestea. Razuiti
tot materialul ramas nainte de a se intari in dispozitivul
de marcare.

NOTA

Pentru a preveni intarirea materialului si, astfel,
blocarea fluxului acestuia, razuiti tot excesul de
material de pe suprafetele exterioare dupa fiecare
folosire.

Extrageti toate microbilele ramase in pélnia de
alimentare si in rezervor, pentru ca acestea sa nu le
ancraseze.

Transportul

Demontati butelia de alimentare cu gaz PL de pe
echipament nhainte de a-I transporta. Depozitati-o la loc
sigur si folosind o metoda agreata, conform
reglementarilor autoritatilor locale, nationale si
internationale.

Folositi intotdeauna consolele de ridicare special
proiectate atunci cand ridicati echipamentul. Cand
ridicati echipamentul, folositi doar cabluri de siguranta
aprobate de ANSI si echipamente omologate pentru
minim 1000 kg. Folositi intotdeauna echipamente
aprobate de ANSI pentru fixarea ansamblului pe
echipamentul de transport.
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Intretinerea

intretinerea

aMP.

ZILNIC: Verificati conductele de gaz si fitingurile sa nu
prezinte scurgeri. Pentru detectarea scurgerilor de
gaze, folositi o solutie de apa si sapun sau un detector
de scurgeri de gaz PL.

ZILNIC: Verificati furtunul de alimentare cu gaz PL sa
nu prezinte semne de abraziuni, taieturi sau uzura.
Verificati ca fitingul furtunului si cel al rezervorului sa fie
libere de impuritati inainte de a le conecta.

ZILNIC: Verificati ca ventilul de siguranta gaz al
cazanului (CC) se poate roti usor. Verificati ca ventilul
intra si iese usor afara cand se afla in pozitia ,PILOT”.

ZILNIC: Verificati ca electrodul de aprindere al
arzatorului pilot al cazanului emite o scanteie puternica.
Distanta dintre scanteile electrozilor trebuie sa fie de
0,43 - 0,50 cm.

0,43-0,50 cm
|

ti14519b

ZILNIC: Verificati ca arzatoarele principale ale
cazanului (A) se aprind atunci cand este nevoie de
caldura si se sting cand nu este.

ZILNIC: Verificati ca arzatorul pilot al cazanului (C) arde
in mod corect. Flacara trebuie sa fie inalta de 5,0 —
7,6 cm si de culoare albastra/portocalie.

2-3in.

ti24939a
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ZILNIC: Verificati ca gazul PL nu ajunge la arzator decét
atunci cand butonul ventilului de inchidere de siguranta
este apasat inauntru.

ZILNIC: Verificati ca arzatoarele marcatorului ard in
mod corect.

ZILNIC: Verificati ca roata de actionare (27) a
rezervorului de microbile gi roata pivotanta (89) sa nu
prezinte resturi.

SAPTAMANAL: Ungeti ghidajele ventilului de
alimentare al regulatorului de debit pentru materialul
termoplastic.

SAPTAMANAL.: Verificati presiunea pneurilor.

SAPTAMANAL: Verificati ghidajele pentru carbid ale
marcatorului sa nu prezinte semne de uzura.

SAPTAMANAL: Curatati cazanul pentru a elimina
resturile sau materialul ars.

SAPTAMANAL (sau la fiecare 1360 kg de material
topit): Curatati cazanul ProMelt de tot materialul
supraincalzit.

LUNAR: Ungeti capetele cu articulatii sferice ale tijei
agitatorului.

ZILNIC: Curatati ecranul cazanului ProMelt prin
raclarea partilor laterale cu o racletd cu méaner lung.
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Sistemul cu roata pivotanta
frontala FatTrack

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ANUAL: Strangeti piulita pe surubul de sub aparatoarea
de praf, pana cand saiba elastica se comprima la
maximum. Slabiti apoi piulita 1/2 - 3/4 rotatie.

ANUAL: Strangeti piulita pe surubul pana cand aceasta
incepe sa comprime saiba elastica. Strangeti apoi piulita
inca 1/4 rotatie.

LUNAR: Ungeti lagarul rotii.

PERIODIC: Verificati stiftul de blocare a rotii sa nu
prezinte semne de uzura. Daca acesta este uzat, roata
pivotanta va avea joc. Inversati sau inlocuiti stiftul, dupa

caz.

PERIODIC: Dupa caz, verificati alinierea rolei pivotante.
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Intretinerea

Alinierea rotii pivotante frontale FatTrack

Aliniati roata frontala in felul urmator:

Desurubati putin surubul cu cap hexagonal (86h).

86h

ti14527a

Rotiti furca rotii frontale la dreapta sau la sténga,
dupa cum este necesar, pentru a-i indrepta
aliniamentul.

Strangeti surubul cu cap hexagonal (86h). Impingeti
striperul si Iasati-l sa se invarteasca, ludndu-va
mainile de pe el.

OBSERVATIE: Daca striperul se invarteste la

dreapta sau la stanga, repetati pasii 1 si 3 pana
cand striperul se invarteste drept.
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Date tehnice

Date tehnice

ThermoLazer ThermolLazer
200/2001c ThermoLazer 300Tc ProMelt
(24U280) cu caldura fara caldura 24H624
spate spate
(24U281) (24H622) (24H625)
Combustibil Gaz petrolier lichefiat (gaz PL) (vapori de propan)
Presiune de alimentare maxima gaz — psi (bar) 250 (17,24)
Arzatoare cazan 0,3 0,5 0,5 3
(0,21) (0,034) (0,034) (0,21)
o o= |Suflai 0,3 20 20 20
558 (0,21) (138) (1,38) (1,38)
= g'a Arzétoare fata marcator 0,3 20 20 20
02 (0,21) (1,38) (1,38) (1,38)
Arzatoare spate marcator 0,3 20 Nedisp. 20
(0,21) (1,38) (1,38)
Arzatoare cazan (arzatoare) (1) 30,000 (2) 30,000 (2) 30,000 (2) 100,000
(8,8) (8,8) (8,8) (29,3)
’g Suflai 10,000 100,000 100,000 100,000 (29,3)
Xeg (2,93) (29,3) (29,3)
E% X | Arzator fatd marcator (total 3 arzatoare) 27,000 27,000 27,000 27,000
gs< (7.9) (7.9) (7.9) (7.9)
,%3 B | Arzator spate marcator (total 4 arzatoare) 36,000 (10,6) | 36,000 (10,6) Nedisp. 36,000 (10,6)
o
£ Total 103,000 193,000 157,000 263,000 (77,1)
(30,2) (56,6) (46,0)

o Gaz 20 20 20,30
S5 ©.1) (9,1) 9.1, 13,6)
§ 'g 2 |Cazan principal 200 300 (136) - Materiale termoplastice compozite de
SS (91) marcaj rutier

© Palnie de alimentare microbile 40 (18) 90 (40) - Microbile sticla Tip Il

Temperatura maxima de operare - °F (°C) 450 (232) 450 450 480
(232) (232) (249)
Presiune anvelopa fata - psi (bar) Nedisp. 45
(3,10)
Presiune anvelopa spate - psi (bar) Nedisp. 60
(4,14)

° Greutate - kg 260 300 295 350

‘ﬁ’ (118) (136) (134) (159)

= |Lungime - m 44 (1,12) 72 (1,83)

§ Tnaltime - m 39 (1,00) 51 (1,3)

Latime - m 33 (0,84) 48 (1,22)
Baterie aprindere Nedisp. AA (1,5V)
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Observatie

Observatie
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Garantia standard Graco

Graco garanteaza ca toate echipamentele la care se face referire Tn acest document produse de Graco si inscriptionate cu acest nume nu prezinta
defecte de material si de fabricatie la data vanzarii catre cumparatorul initial. Cu exceptia unor eventuale garantii speciale, extinse sau limitate
emise de Graco, Graco se insarcineaza sa repare sau sa inlocuiasca, timp de douasprezece luni de la data cumpararii, orice piesa a
echipamentului a carei defectiune va fi constatata de catre Graco. Aceasta garantie se aplica doar daca echipamentul a fost montat, pus in
functiune si intretinut conform recomandarilor scrise ale Graco.

Aceasta garantie nu acopera urmatoarele, Graco nemaifiind in acest caz raspunzatoare: degradarea generala, precum si orice defectiune,
deteriorare sau uzura cauzata de instalarea defectuoasa, folosirea improprie, abraziuni, coroziuni, intretinerea necorespunzatoare sau improprie,
neglijenta, accidente, modificari aduse structurii sau Tnlocuirea unor piese cu unele de alta provenienta. Graco nu este raspunzatoare nici pentru
defectiuni, deteriorari sau uzuri cauzate de incompatibilitatea echipamentului Graco cu structuri, accesorii, echipamente sau materiale de alta
provenienta, ca si de erorile de proiectare, executie, montaj, exploatare sau intretinere ale structurilor, accesoriilor, echipamentelor sau
materialelor de alta provenienta.

Aceasta garantie este conditionata de returnarea pe cheltuiala clientului a echipamentului care se sustine a fi defect catre un distribuitor autorizat
Graco, pentru verificarea respectivului defect. Daca se va constata ca defectul este real, Graco va repara sau inlocui cu titlu gratuit orice piese
defecte. Echipamentul va fi returnat cumparatorului initial, transportul fiind suportat de companie. Daca la verificarea echipamentului nu se vor
constata defecte de material sau fabricatie, se vor efectua reparatii la un tarif rezonabil, in care va putea intra costul pieselor de schimb, al
manoperei si al transportului.

PREZENTA GARANTIE EXCLUDE Sl SUPLINESTE ORICE ALTE GARANTII, EXPRESE SAU IMPLICITE, INCLUZAND, DAR FARA A SE
LIMITA LA ACESTEA, GARANTIA DE VANDABILITATE SAU CEA DE POTRIVIRE PENTRU UN ANUMIT SCOP.

Unica obligatie a Graco si unicul drept la reparatie al cumparatorului pentru orice incélcare a garantiei va fi conform celor specificate mai sus.
Cumparatorul consimte ca nu va mai avea la dispozitie niciun alt drept la reparatie (inclusiv, dar fara a se limita la acestea, cel de a cere daune
incidentale sau de consecinta pentru pierderi de profit, de vanzari, vatamari corporale sau prejudicii materiale, precum si pentru orice alta pierdere
incidentala sau de consecinta). Orice actiune juridica ce ar invoca incalcarea garantiei trebuie initiatd in termen de cel mult doi (2) ani de la data
cumpararii.

GRACO NU OFERA NICIO GARANTIE $1 NU RECUNOASTE NICIO GARANTIE IMPLICITA DE VANDABILITATE SAU DE POTRIVIRE UNUI
ANUMIT SCOP, IN LEGATURA CU ORICE ACCESORII, ECHIPAMENTE, MATERIALE SAU COMPONENTE PE CARE GRACO LE
COMERCIALIZEAZA, DAR NU LE PRODUCE. Aceste produse care nu sunt produse de Graco, dar sunt comercializate de Graco (de exemplu
motoare electrice, intrerupatoare, furtunuri etc.), beneficiaza, daca este cazul, de garantie din partea producatorului lor. Graco va oferi
cumparatorului, in limite rezonabile, asistenta in formularea eventualelor reclamatii de incalcare a garantiilor respective.

Tn nicio imprejurare Graco nu va fi rdspunzétoare pentru daune indirecte, incidentale, speciale sau de consecinta rezultate din faptul ca Graco a
furnizat echipament in aceste conditii, precum si din punerea la dispozitie, actionarea sau exploatarea oricaror produse sau alte bunuri vandute
prin prezentul document, fie din cauza unei incalcari a contractului, a garantei, din neglijenta Graco sau din alte cauze.

Informatii despre Graco

Pentru cele mai recente informatii despre produsele Graco, vizitati www.graco.com.
PENTRU A PLASA O COMANDA, contactati distribuitorul Graco sau telefonati la 1-800-690-2894 pentru a afla care este
distribuitorul cel mai apropiat.

Toate informatiile scrise si vizuale din acest document reflectd cele mai recente informatii cu privire la produs disponibile la data publicarii.
Graco isi rezerva dreptul de a efectua modificari in orice moment, fara o notificare prealabila.

For patent information, see www.graco.com/patents.
Traducerea instructiunilor originale. This manual contains Romanian. MM 3A1319

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2011, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

www.graco.com
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