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GRACO

Systemy do oznakowania drég ThermolLazer®
200/200TC/300TC i ThermoLazer ProMelt™ 3A1992L

PL

- Do fachowego naktadania termoplastycznych materiatéw ztozonych do oznakowania drég
(odblaskowe zgrubienia nakfadane rownoczesnie z wylewka) -
- Wylacznie do stosowania na zewnatrz (nie stosowa¢ podczas deszczu lub w wilgotnych warunkach) -

Paliwo: gaz ptynny (propan, para)
Pojemnos¢ palnika: patrz Dane techniczne strona 38. ThermolL.azer 200/200Tc

Pojemnosc materiatu (maks.): 91-136 kg (200-300 funtéw)

ISTOTNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Prosimy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i
zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi. Prosimy zachowac te zalecenia.

Powigzane instrukcje:

Naprawa 3A1320
Czesci 3A1321
Podwdjne oczko |3A0004
SmartDie™ Il 3A1738 ThermolLazer ProMelt
FlexDie™ 3A1738

ti14144a

ti15947a
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Schemat Systemu

Schemat Systemu

Wylewki SmartDie stosowane z systemami ThermolLazer 300TC i ProMelt.

Smart Die Il
Czesci Smart Die Opis
17A173 5 cm (2 cali)
24H431 8 cm (3 cali)
24H426 10 cm (4 cali)
17J250 12 cm (4.75 cali)
24H432 13 cm (5 cali)
24H427 15 cm (6 cali)
24H433 18 cm (7 cali)
24H428 20 cm (8 cali)
24H434 22,5 cm (9 cali)
24H429 25 c¢cm (10 cali)
24H430 30 cm (12 cali)
F17A174 40 cm (16 cali)
24H437 8-8-8 cm (3-3-3 cali)
24H435 10-8-10 cm (4-3-4 cali)
24H436 10-10-10 cm (4-4-4 cali)
24J785 10-15-10 cm (4-6-4 cali)
F17A175 15-10-15 cm (6-4-6 cali)
F17R378 13-13-13 cm (5-5-5 cali)
126C273 15-8-15 cm (6-3-6 cali)

I Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

Wylewki FlexDie stosowane z systemami ThermoLazer 200/200TC

FlexDie FlexDie Opis
Czesci
16Y661 5cm (2 cale)
16Y662 8 cm (3 cale)
16Y320 10 cm (4 cale)
16Y663 12 cm (5 cali)
16Y190 15 cm (6 cali)
16Y664 18 cm (7 cali)
16Y326 20 cm (8 cali)
16Y665 22,5 cm (9 cali)
16Y332 25 cm (10 cali)
16Y207 30 cm (12 cali)
16Y338 8-8-8 cm (3-3-3 cali)
16Y352 10-8-10 cm (4-3-4 cal)
16Y666 10-5-10 cm (4-2-4 cal)
16Y363 10-10-10 cm (4-4-4 cali)

3A1992L
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia sg ostrzezeniami ogdélnymi i dotyczg instalacji, uzywania, ochrony przeciwporazeniowej, kon-
serwacji i napraw tego urzadzenia. W tekscie niniejszej instrukcji obstugi wykrzyknik wskazuje na ostrzezenie, a
symbol niebezpieczenstwa wskazuje specyficzne zagrozenia. Powrd¢ do tych ostrzezeh. W razie potrzeby zamiesz-
czone bedg dodatkowe ostrzezenia dla okreslonej procedury.
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ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

tatwopalne opary i ciecze, takie jak propan, benzyna oraz gazy palne znajdujgce sie w obszarze robo-

czym mogg ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy

postepowac wedtug ponizszych wskazéwek:

» Nie stosowac¢ urzadzenia w przypadku braku szkolenia lub kwalifikaciji.

* Nie otwiera¢ pojemnikéw z substancjami tatwopalnymi w odlegtosci 7,6 m (25 stép) od sprzetu. Nie
stosowac sprzetu w odlegtosci 3 m (10 stop) od obiektdw, materiatéw palnych lub innych butli z gazem.

» Odcig¢ wszystkie palniki podczas uzupetniania paliwa w sprzecie.

+ Natychmiast zamkna¢ zawdr odcinajacy zbiornika, jesli wyczuwalny jest propan, wygasi¢ wszystkie
otwarte ptomienie. Jesli zapach gazu nadal unosi sie, nalezy trzymac sie z dala od sprzetu i natych-
miast powiadomic¢ straz pozarna.

* Nalezy przestrzega¢ instrukcji dot. zapalania palnika i pochodni.

* Nie nagrzewac¢ termoplastycznego materiatu ztozonego do oznakowania drég powyzej ustalonej mak-
symalnej temperatury.

* Na miejscu znajdowac sie powinien sprawny sprzet gasniczy.

* W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajac w to rozpuszczalniki,
szmaty i benzyne.
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NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

* Nie pozostawia¢ sprzetu bez nadzoru.

» Dziecii zwierzeta trzymac¢ z dala od obszaru roboczego.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

» Sprawdzac¢ urzadzenie codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

» Nie zmienia¢ ani modyfikowac¢ sprzetu.

» Sprzetu nalezy uzywac wylacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu firmy Graco.

» Nie napetnia¢ materiatem powyzej maksymalnej pojemnosci.

+ Przewody gazowe, weze, przewody i kable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawe-
dzi, ruchomych czesci oraz goragcych powierzchni.

» Nie zgina¢ lub wyginaé przewodow gazowych.

* Nie wylagczac¢ sterowania automatycznego lub wytgczaé urzadzeh zabezpieczajacych.

» Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

A

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecz mogg nagrzacé sie podczas eksploatacji. W celu unikniecia
powaznych oparzeh:

» Nie wolno dotyka¢ goragcej cieczy lub sprzetu.

Do

NIEBEZPIECZENSTWO ZACZADZENIA
Spaliny zawierajg trujacy tlenek wegla (czad), ktory jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla
moze spowodowac smierc. Nie uzywaé urzgdzenia w zamknietej przestrzeni.

3A1992L



Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzch-

nie skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia lub zgon.

* Prosze zapoznac sie z kartami charakterystyki bezpieczenstwa produktu MSDS, aby uzyskaé
szczegotowe informacje na temat niebezpieczehstw dotyczacych stosowanych materiatow.

Do

ﬂj SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

s Aby zapobiec powstaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzenia oczu, wdychania oparéw substancji tok-|

sycznych, oparzen i ubytkow stuchu, w czasie uzywania, serwisowania oraz przebywania w polu robo-

czym urzadzenia stosowac wiasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmujg one miedzy innymi:

* odziez ochronng i aparat oddechowy zgodne z zaleceniami producenta cieczy, materiatu i rozpuszczal-
nika;

* rekawice, obuwie, kombinezony, ostony na twarz, nakrycia glowy itd. wiasciwe dla wysokich tempera-
tur wynoszacych przynajmniej 260°C (500°F).

e

PR®C
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Identyfikacja czeSci - ThermoLazer 200

Identyfikacja czesci - ThermoLazer 200

1i22640b

A [Gléwne palniki kotta M [Sitownik pojemnika wylewki/dozownika oczek
B |Przednie palniki pojemnika wylewki N ISitownik zaworu zasuwowego ControlFlow
C |Wskaznik ptomienia P [Ztaczka pojemnika z propanem
D [Pojemnik wylewki Q [Zasobnik oczek
E [Tylne palniki pojemnika wylewki R [Uchwyt butli gazowej LP
F |Dozownik oczek S |Pokrywa dostepu
G [Tylne koto obrotowe T |[Korba mieszalnika
H |Dzwignia blokady tylnego kota obrotowego U [Kociot
J |Reczny zawér odcinajacy przedni pojemnik V [Zawor zasuwowy ControlFlow
wylewki W [Wskaznik linii
K |[Reczny zawdr odcinajacy tylny pojemnik wylewki X |Mieszadto
L [Pochodnia ZZ |Pokrywa blokujgca kotta

*Butla gazowa LP nie jest dostarczana przez firme Graco. Butle gazowag LP nalezy zaprojektowac¢, wykonaé oraz
oznaczy¢ zgodnie ze specyfikacjami i przepisami dla butli gazowych LP okreslonych przez Amerykanski Departa-
ment Transportu (DOT), Krajowy Standard Kanady, CAN/CSA-B339, Butle, kule oraz rury do transportu tadunkow
niebezpiecznych; Przepisy z 2001 r. dotyczgce transportowalnych pojemnikéw cisnieniowych (S1 2001/1426), Prze-
pisy z 1987 r. dotyczace butli gazowych (wzér zatwierdzenia) (SI 1987/116) (wzory przepiséw zatwierdzenia) dla
butli stosowanych w Europejskiej Wspdlnocie Gospodarczej (zgodnie z Dyrektywa Europejskag 84/525/EWG,
84/526/EWG oraz 84/527/EWG).

6 3A1992L



Identyfikacja czeSci - ThermolLazer 200

Identyfikacja czesci - ThermoLazer 200 (c.d.)

Pokretto sterowania temperaturg kotta

BB

Wskaznik temperatury kotta

3A1992L

|CC|Regulator systemu




Identyfikacja cze$ci - ThermolLazer 200TC

Identyfikacja czesci - ThermoLazer 200TC

ti26017a

A [Gtéwne palniki kotta N [Pochodnia
B |Palnik oszczednos$ciowy kotfa P |Sitownik pojemnika wylewki/dozownika oczek
C [Termostos kotta Q [Sitownik zaworu zasuwowego ControlFlow
D |Przednie palniki pojemnika wylewki R [Ztaczka pojemnika z propanem
E [Wskaznik pfomienia S |Zasobnik oczek
F [Pojemnik wylewki T |Uchwyt butli gazowej LP
G [TyIne palniki pojemnika wylewki U |[Pokrywa dostepu
H [Dozownik oczek V [Korba mieszalnika
J [Tylne koto obrotowe W [Kociot
K |Dzwignia blokady tylnego kofa obrotowego X |Zawor zasuwowy ControlFlow
L [Reczny zawdr odcinajacy przedni pojemnik Y |Wskaznik linii
wylewki Z |Mieszadto
M |Reczny zawdr odcinajacy tylny pojemnik wylewki ZZ|Pokrywa blokujgca kotta

*Butla gazowa LP nie jest dostarczana przez firme Graco. Butle gazowg LP nalezy zaprojektowac¢, wykona¢ oraz
oznaczy¢ zgodnie ze specyfikacjami i przepisami dla butli gazowych LP okreslonych przez Amerykanski Departa-
ment Transportu (DOT), Krajowy Standard Kanady, CAN/CSA-B339, Butle, kule oraz rury do transportu tadunkow
niebezpiecznych; Przepisy z 2001 r. dotyczace transportowalnych pojemnikéw cisnieniowych (S1 2001/1426), Prze-
pisy z 1987 r. dotyczace butli gazowych (wzér zatwierdzenia) (SI 1987/116) (wzory przepiséw zatwierdzenia) dla
butli stosowanych w Europejskiej Wspdélnocie Gospodarczej (zgodnie z Dyrektywa Europejskag 84/525/EWG,
84/526/EWG oraz 84/527/EWG).

8 3A1992L



Identyfikacja cze$ci - ThermolLazer 200TC

Identyfikacja czesci - ThermoLazer 200T1c (c.d.)

AA[Pokretto sterowania temperaturg kotta

CcC

Zawor bezpieczenstw gazu kotta

BB [Wskaznik temperatury kotta

DD

Regulator systemu

3A1992L



Identyfikacja czesci — ThermoLazer 300TC

Identyfikacja czesci — ThermoLazer 300TC

XN
A | Glowne palniki kotta R |Zawdr zasuwowy ControlFlow
C |Palnik oszczednosciowy kotta S |Sitownik zaworu zasuwowego ControlFlow
H |Prowadnica przewodu T | Koto obrotowe FatTrack™
J | Uchwyt butli gazowej LP U |Dzwignia blokady przedniego kota obrotowego
K | Dzwignia pojemnika wylewki V |Oszczednosciowa elektroda zaptonowa kotta
L | Termostos kotta W | Pokrywa dostepu z zatrzaskami
M | Dozownik oczek X | Sitownik mieszalnika
N |Sitownik pojemnika wylewki/dozownika oczek Z | Mieszalniki
P | Zasobnik oczek SplitBead ™ AB | Pochodnia

*Butla gazowa LP nie jest dostarczana przez firme Graco. Butle gazowa LP nalezy zaprojektowac¢, wykonaé oraz
oznaczy¢ zgodnie ze specyfikacjami i przepisami dla butli gazowych LP okreslonych przez Amerykanski Departa-
ment Transportu (DOT), Krajowy Standard Kanady, CAN/CSA-B339, Butle, kule oraz rury do transportu tadunkow
niebezpiecznych; Przepisy z 2001 r. dotyczace transportowalnych pojemnikéw cisnieniowych (S1 2001/1426), Prze-
pisy z 1987 r. dotyczace butli gazowych (wzér zatwierdzenia) (SI 1987/116) (wzory przepiséw zatwierdzenia) dla
butli stosowanych w Europejskiej Wspdlnocie Gospodarczej (zgodnie z Dyrektywa Europejska 84/525/EWG,
84/526/EWG oraz 84/527/EWG).

10 3A1992L



Identyfikacja cze$ci — ThermolLazer 300TC

Identyfikacja czesci — ThermolLazer 3001c (c.d.)

AA Pokretto sterowania temperaturg kotta
BB Wskaznik temperatury kotta

CcC Zawor bezpieczenstwa gazu kotta

DD Zapton palnika oszczednosciowego kotta
EE Pojemnik wylewki

GG Przednie palniki pojemnika wylewki
HH Wskaznik ptomienia

KK Gtéwny zawor odcinajacy palnika kotta
LL Regulator palnika kotta

MM Ucho do podnoszenia

NN Zatrzask dzwigni/pokrywy

PP Ztgczka pojemnika z propanem

QQ |Zaptonnik palnika

SS Hamulec postojowy

1T Tylne palniki pojemnika wylewki

uu Regulator palnikéw pojemnika wylewki

3A1992L
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Identyfikacja czesci — ThermoLazer ProMelt

Identyfikacja czesci — ThermoLazer ProMelt

H X
A | Gtéwne palniki kotta R |Zawor zasuwowy ControlFlow
C |Palnik oszczednosciowy kotta S | Sitownik zaworu zasuwowego ControlFlow
H |Prowadnica przewodu T |Koto obrotowe FatTrack
J | Uchwyt butli gazowej LP U |Dzwignia blokady przedniego kota obrotowego
K |Dzwignia pojemnika wylewki V | Oszczednosciowa elektroda zaptonowa kotta
L |Termostos kotta W | Pokrywa dostepu z zatrzaskami
M | Dozownik oczek X | Sitownik mieszalnika
N |Sitownik pojemnika wylewki/dozownika oczek Z |Mieszalniki
P AB |Pochodnia

Zasobnik oczek SplitBead

*Butla gazowa LP nie jest dostarczana przez firme Graco. Butle gazowag LP nalezy zaprojektowa¢, wykonaé oraz
oznaczy¢ zgodnie ze specyfikacjami i przepisami dla butli gazowych LP okreslonych przez Amerykanski Departa-
ment Transportu (DOT), Krajowy Standard Kanady, CAN/CSA-B339, Butle, kule oraz rury do transportu fadunkéw
niebezpiecznych; Przepisy z 2001 r. dotyczace transportowalnych pojemnikéw cisnieniowych (S1 2001/1426), Prze-
pisy z 1987 r. dotyczace butli gazowych (wzér zatwierdzenia) (S1 1987/116) (wzory przepisow zatwierdzenia) dla
butli stosowanych w Europejskiej Wspdlnocie Gospodarczej (zgodnie z Dyrektywa Europejska 84/525/EWG,
84/526/EWG oraz 84/527/EWG).
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Identyfikacja czesci — ThermoLazer ProMelt

Identyfikacja czesci — ThermoLazer ProMelt (c.d.)

AA Pokretto sterowania temperaturg kotta
BB Wskaznik temperatury kotta

CcC Zawor bezpieczenstwa gazu kotta

DD Zapton palnika oszczedno$ciowego kotta
EE Pojemnik wylewki

GG Przednie palniki pojemnika wylewki
HH Wskaznik ptomienia

KK Gtéwny zawér odcinajgcy palnika kotta
LL Regulator palnika kotta

MM Ucho do podnoszenia

NN Zatrzask dzwigni/pokrywy

PP Ztaczka pojemnika z propanem

QQ |Zaptonnik palnika

RR Korba mieszalnika

SS Hamulec postojowy

TT Tylne palniki pojemnika wylewki

uu Regulator palnikéw pojemnika wylewki
\AY Skrobaczka

3A1992L
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Wazne informacje dot. bezpieczeristwa

Wazne informacje dot. bezpieczenstwa

NN | of

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze skutkowac
pozarem lub wybuchem prowadzgacym do uszko-
dzenia mienia, 0s6b lub do zgonu.

Waz doprowadzajacy gaz nalezy trzymac z dala od
goracych powierzchni i ptomieni.

Stosowacé sprzet zgodnie ze stanowymi oraz lokalnymi
zarzadzeniami dotyczgcymi przechowywania,
przetadunku oraz transportu gazéw ptynnych,
ANSI/NFPA58 lub CSA B149.1

Jesli sprzet byt przechowywany, nalezy go sprawdzi¢
pod katem obecnosci owaddéw oraz gniazd owaddw na
palnikach oraz zwezkach Venturiego.

Przednie palniki Palnik kotta

pojemnika wylewki

(Wszystkie urzadzenia ThermoLazer)

ti16989b

Palnik

1i22561b

Palnik FlexDie
(ThermolLazer 200/200TC)

14

Nalezy stosowac wytacznie butle gazowe LP z piono-
wym wycigganiem oparow, zaprojektowane, wykonane
oraz oznaczone zgodnie z rejestracjg Amerykanskiego
Departamentu Transportu (DOT) lub Standardu dla
butli, kuli oraz rur do transportu tadunkéw niebezpiecz-
nych CAN/CSA-B337; przepisami z 2001 r. dotyczacymi
transportowalnych pojemnikéw cisnieniowych (S1
2001/1426), przepisami z 1987 r. dotyczacymi butli
gazowych (wzér zatwierdzenia) (S1 1987/116) (wzory
przepisow zatwierdzenia) dla butli stosowanych w Euro-
pejskiej Wspodlnocie Gospodarczej (zgodnie z Dyrek-
tywa Europejskg 84/525/EWG, 84/526/EWG oraz
84/527/EWG). Stosowac wytacznie butle gazowe LP od
9,07 kg do 13,6 kg (od 20 funtéw do 30 funtow).

Butle gazowg LP nalezy stosowac wytgcznie w pozyciji
pionowej zgodnie z uwagami dotyczgcymi butli gazo-
wych LP zatwierdzonych przez agencje do celéw
wiasciwego wyciggania opardw.

Sprawdzi¢ podtgczenie weza doprowadzenia gazu do
butli gazowej LP. Upewni¢ sie, ze ztaczka jest wolna od
odpadéw przed podigczeniem do zbiornika. Upewnié
sie, ze podtaczenie gazowe jest doktadnie dokrecone i
wolne od wyciekow.

UWAGA: Zbiornik na gaz wyposazony jest w ztgczke
gazowg POL. Jesli potrzebne sg ztaczki w innych roz-
miarach, nalezy skontaktowac¢ sie z najblizszym
dostawcg wyposazenia LP.

ih\s\& ,\/;Z// ti14411a

(Wszystkie urzadzenia ThermolLazer)
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Wazne informacje dot. bezpieczeristwa

Wazne informacje dot. bezpieczenstwa

NN | of

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze skutkowaé
pozarem lub wybuchem prowadzgcym do uszko-
dzenia mienia, 0s6b lub do zgonu.

PRZED ZAPALENIEM: Sprawdzi¢ wechem caty obszar
roboczy pod katem gazu. Nalezy upewnic sie, ze spraw-
dzono wechowo poblize gruntu, poniewaz propan jest
ciezszy niz powietrze i osigdzie na gruncie.

CODZIENNIE: Sprawdzic¢, czy nie wystapit wyciek gazu.
Stosowac fagodny roztwor mydia i wody lub inng
zatwierdzong metode. Natozy¢ roztwér na wszystkie
przewody i ztgczki gazowe, a nastepnie sprawdzi¢ pod
katem pecherzykéw gazu.

NS

p

&)
QY
0

i

&
{(?,;

VA

/7
AN // /) s

ThermoLazer 300Tc/ProMelt widoczny 11168320

Nalezy zapali¢ przednie i tylne palniki pojemnika

wylewki, aby sprawdzi¢ przewody i ztgczki gazowe w
dot w kierunku zaworu regulacji ptomienia.

3A1992L

UWAGA: Palniki nalezy zapali¢ w celu przetestowania
przewoddw i ztlgczek gazowych w dét w kierunku zaworéw
bezpieczenstwa gazu (CC). Zapali¢ palniki jedynie po
dokfadnym sprawdzeniu przewoddw i ztgczek gazowych.

CO ZROBIC W PRZYPADKU WYCZUCIA GAZU LUB
ODKRYCIA PECHERZYKOW GAZU:

+ Ewakuowac z obszaru caty niewykwalifikowany
personel.

* Nie podejmowac préby zapalenia zadnego palnika.
* Nie zapala¢ zadnego ptomienia.

* Nie stosowac¢ elektrycznych wentylatoréw w celu
usuniecia gazu z obszaru.

* Nie dotyka¢ zadnego wytgcznika elektrycznego i
nie korzystac z telefonu.

* W przypadku wycieku ze ztgczki gazowej, dokrecic¢
ztaczke, az wyciek zostanie zatrzymany.

* W przypadku wycieku z przewodu gazowego,
odigczy¢ butle gazowg LP i wymieni¢ przewdd
gazowy.

* Niezwiocznie skontaktowac sie z dostawcg gazu za
pomocay telefonu znajdujgcego sie w innym miej-
scu. Dostosowac sie do instrukcji dostawcy gazu.

+ Jesli nie mozna zatrzymacé wycieku poprzez
zamkniecie zaworu odcinajgcego butli gazowej
LP, nalezy skontaktowac sie z dostawcg gazu za
pomocg telefonu znajdujgcego sie w innym miej-
scu. Dostosowac sie do instrukcji dostawcy gazu.

+ Jedli nie mozna skontaktowac sie ze dostawcag
gazu, powiadomic¢ straz pozarna.

/ ti1a128a

Zawor bezpieczenstwa gazu kotta (CC) wciska¢ lub
przekrecaé wytgcznie za pomoca rak. Nigdy nie stoso-
wac narzedzi. Jesli pokretto nie daje sie wcisng¢ lub
przekrecic recznie, nie podejmowac prob jego naprawy,
skontaktowac sie z wykwalifikowanym technikiem serwi-
sowym. Usitowanie naprawy lub stosowanie sity moze
skutkowaé pozarem lub wybuchem.

Nie stosowac sprzetu, jesli dowolna czes¢ byta pod
woda. Niezwtocznie skontaktowac sie z wykwalifikowa-
nym technikiem serwisowym w celu sprawdzenia
sprzetu i wszystkich czesci. Wymieni¢ wadliwe czesci
wytgcznie na czesci zatwierdzone przez producenta.
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Wazne informacje dot. bezpieczeristwa

Wazne informacje dot. bezpie-
czenstwa

Przed podjeciem préby uruchomienia sprzetu:

NN | of

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze skutkowac
pozarem lub wybuchem prowadzacym do uszko-
dzenia mienia, 0s6b lub do zgonu.

N [%/0000

Wszystkie powierzchnie mogg sie bardzo nagrze-
wac. Nalezy zawsze nosi¢ rekawice odporne na
dziatanie ciepta oraz inny sprzet ochronny przezna-
czony dla temperatury 260°C (500°F). Materiat i
urzadzenie majg bardzo wysoka temperature
177°C—260°C (350°F—500°F). Nigdy nie przekra-
cza¢ maksymalnej dopuszczalnej temperatury
materiatu.

Goracy stopiony plastik poparzy skére. Nie podejmo-
wac prob usuniecia go ze skory. Schtodzi¢ pod
biezacg wodg i uda¢ sie po pomoc lekarska.

Patrz: karta charakterystyki bezpieczenstwa pro-
duktu MSDS pod katem oznaczen
ruchu termoplastycznego dla czesci.

|

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU
W przypadku korzystania z ThermolLazer wraz z

® nie napetniac zbiornika benzyny, gdy

LineDriver
palniki sg podpalone. Pozostawi¢ sprzet do catkowi-
tego wychtodzenia przed ponownym napetnieniem.

9

AL P

ZAGROZENIE PRZEZ DROGI ODDECHOWE
Topienie termoplastycznego produkuje toksyczne
opary. Unika¢ przedtuzonego wdychania oparéw.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ wszystkie przewody i ztaczki
gazowe pod katem wyciekéw gazu.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ waz doprowadzenia gazu pod
katem zuzycia, przetarcia, nacie¢ lub wyciekéw. Wymie-
ni¢ wytacznie na weze zalecane przez firme Graco.

16

Sprawdzi¢ podtgczenie weza doprowadzenia gazu do
butli gazowej LP. Upewni¢ sie, Ze ztgczka jest wolna od
odpadéw przed podigczeniem do zbiornika. Upewnié
sie, ze podtaczenie gazowe jest doktadnie dokrecone i
wolne od wyciekdw.

Sprawdzi¢, aby upewnic sie, ze ponize elementy zostaty
zamkniete:

* Reczny zawor odcinajacy zbiornika gazu LP

+ Zawor zasuwowy ControlFlow

» Zawor regulujacy ptomienia przedniego palnika
pojemnika wylewki

» Zawor regulujacy palnika/ptomienia

« Zawor regulujacy ptomienia palnika pojemnika
wylewki (tylko 24H622 i 24H624)

* Reczny zawdr odcinajacy palnik gazu kotta
» Zawor bezpieczenstwa gazu kotfa

» Pokretto sterowania temperaturg kotta (prze-
kreci¢ na ,OFF” (WYL..)

Sprawdzi¢, czy otwory wylotowe kotta nie sg zasta-
wione.

S

ThermoLazer 300Tc widoczny

T, tias2a

ThermoLazer ProMelt widoczny

Sprawdzi¢, czy otwory doprowadzajace powietrze do
spalania nie sg zastawione.

ti25699a

3A1992L



Instrukcje dot. zapalania

Instrukcje dot. zapalania

Zapalanie palnika kotta

Bw 40000

UWAGA: Zapoznac¢ sie z sekcjg Wazne informacje
dot. bezpieczenstwa, strona 14-16. m

ti23097a

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Jesli palnik oszczednosSciowy wigczy sie bez naciskania
pokretta zaworu bezpieczenstwa gazu, nalezy wymienic
zawor bezpieczenstwa gazu. Jesli przycisk zaworu bez-
pieczenstwa gazu nie wyskoczy po zwolnieniu w pozyciji
palnika oszczednosciowego, ZATRZYMAC i wymienié¢
zawor bezpieczehstwa gazu. Odcia¢ gaz na zbiorniku

- propanu przed wymiang zaworu.

o
N = . 6. Przekreci¢ pokretto zaworu bezpieczenstwa gazu
\ /\ 123087 na ,ON" (WL.).

7. Zwiekszy¢ temperature na 121°C (250°F) i obserwo-
wac, czy gtdwne palniki sie zapality. Przetaczy¢ stero-
wanie temperatury kotta ponownie na ,OFF” (WYL.) i
obserwowac, czy gtéwne palniki wylacza sie.

N\ |t

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU
Jezeli gtdwne palniki nie zapalg lub wylaczg sie pod-
. . czas pokrecania pokrettem sterowania temperatury,
3. Otworzy¢ pokretto regulaciji temperatury kotta (AA). Z ATRpZYIV? AC. Ogciaggaz na zbiorniku proganu. Y

Postepowac zgodnie z procedurg diagnostyczng w
podreczniku naprawy.

ThermoLazer 200

1. Otworzy¢ drzwiczki kotta, aby zobaczy¢ palnik.

2. Otworzy¢ zawor zbiornika propanu.

ti14127a

8. Przekreci¢ sterowanie temperatury w pozgdane

ustawienie.
ti23095a

A ThermoLazer 200TC

4. Zapali¢ painik kotta za pomoca zapalnika. 1. Otworzy¢ drzwiczki kotta, aby zobaczy¢ palnik.

ti23096a

' ti23087a

5. Wedlug potrzeb wyregulowaé ptomien kotta za
pomoca pokretta regulaciji temperatury kotta (AA).

3A1992L 17



Instrukcje dot. zapalania

2. Otworzy¢ zawor zbiornika propanu.

J/

3. Przekreci¢ zawor bezpieczenstwa gazu (CC) do
pozycji ,PILOT”, a nastepnie wcisngg¢.

ti14127a

ti23096a

5. Przytrzymac zawor bezpieczenstwa gazu (CC)
przez okoto 1 minute. Jesli palnik oszczednosciowy
zgasnie, powtdrzy¢ kroki 3-5 po 10 minutach.

N

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Jesli palnik oszczednosciowy wiaczy sie bez naciskania
pokretta zaworu bezpieczenstwa gazu, nalezy wymieni¢
zawor bezpieczenstwa gazu. Jesli przycisk zaworu bez-
pieczenstwa gazu nie wyskoczy po zwolnieniu w pozycji
palnika oszczednos$ciowego, ZATRZYMAC i wymienié
zawor bezpieczenhstwa gazu. Odcig¢ gaz na zbiorniku
propanu przed wymiang zaworu.

6. Przekreci¢ pokretto zaworu bezpieczenstwa gazu
na ,ON” (WL.).

7. Zwiekszy¢ temperature na 121°C (250°F) i obserwo-
wagé, czy gtdwne palniki sie zapality. Przetaczy¢ stero-

18

wanie temperatury kotta ponownie na ,OFF” (WYL.) i
obserwowac, czy gtéwne palniki wytgcza sie.

N |

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU
Jezeli gtéwne palniki nie zapalg lub wytaczg sie pod-
czas pokrecania pokrettem sterowania temperatury,
ZATRZYMAC. Odciaé gaz na zbiorniku propanu.
Postepowac¢ zgodnie z procedurg diagnostyczng w
podreczniku naprawy.

8. Przekrecic sterowanie temperatury w pozgdane
ustawienie.

ThermolLazer 300TC/ProMelt

1. Przekreci¢ pokretto sterownia temperaturg kotta
(AA) na pozycje ,OFF” (WYL.)

AA

ti14124a

2. Przekreci¢ zawor bezpieczenstwa gazu kotta (CC)
na ,OFF” (WYL.).

ti14131b

3. Otworzy¢ port podgladowy palnika kotta. (Nie
wszystkie modele zostaty wyposazone w port pod-

gladowy.)

Palnik kotta

3A1992L



4. Otworzy¢ reczny zawor odcinajacy na zbiorniku pro-
panu, znajdujacy sie z przodu jednostki, otworzyé
reczny zawor odcinajacy kotta (KK) ponizej kotta i
za zbiornikiem propanu.

=/
KK
141272 ti14129a
ThermoLazer 300TC widoczny

5. Przekreci¢ zawor bezpieczenstwa gazu kotta (CC)
na ,PILOT".

6. Wocisng¢ przycisk bezpieczehstwa gazu.

7. Wocisna¢ przycisk zaptonu palnika oszczednoscio-
wego kotta (DD) az zaskoczy.

8. Przytrzymaé zawér bezpieczenstwa gazu (CC)

przez okoto 1 minute. Jedli palnik oszczednosciowy
zgasnie, powtorzy¢ kroki 4-6 po 10 minutach.

/N

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Jesli palnik oszczednosciowy wigczy sie bez naciskania
pokretta zaworu bezpieczenstwa gazu, nalezy wymienic
zawor bezpieczenstwa gazu. Jesli przycisk zaworu bez-
pieczehstwa gazu nie wyskoczy po zwolnieniu w pozycji
palnika oszczednosciowego, ZATRZYMAC i wymienic¢
zawor bezpieczenstwa gazu. Odcig¢ gaz na zbiorniku
propanu przed wymiang zaworu.

9. Przekrecic¢ pokretto zaworu bezpieczenstwa gazu
na ,,ON” (WL.).
10. Zwiekszy¢ temperature na 121°C (250°F) i obserwo-

wac, czy gidbwne palniki sie zapality. Przetaczyé stero-
wanie temperatury kotta ponownie na ,OFF” (WYL.) i
obserwowac, czy gtéwne palniki wylgcza sie.

i

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Instrukcje dot. zapalania

11. Przekreci¢ sterowanie temperatury w pozadane
ustawienie.

Wylaczanie palnika

ThermoLazer 200

1. Zamknag¢ pokretto regulacji temperatury kotta.

Gy

2. Zamkna¢ reczny zawor odcinajacy kotta (KK) po
zakonczeniu podgrzewania palnikami kotta.
Zamkna¢ reczny zawor odcinajacy na zbiorniku pro-
panu po zakonczeniu roztapiania i podgrzewania
materiatu termoplastycznego.

|

ti23100a

’

ti14128a

ti14125a

UWAGA: Palnik gazu kotta mozna zapali¢ recznie za
pomoca matej pochodni (na przyktad: butla DOT 39
NRC 228/286 z kohcowkag ptomienia nr 3), jesli zapton
zasilany akumulatorowo nie zapali palnika oszczed-
nosciowego.

ThermolLazer 200TC

1. Przekreci¢ zawor bezpieczenstwa gazu na ,OFF”
(WYL.).

ti23104a

Jezeli gtdwne palniki nie zapalg lub wytaczg sie pod-
czas pokrecania pokrettem sterowania temperatury,
ZATRZYMAC. Odcigé gaz na zbiorniku propanu.
Postepowac zgodnie z procedurg diagnostyczng w
podreczniku naprawy.

3A1992L
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Instrukcje dot. zapalania

2. Zamkna¢ reczny zawor odcinajacy kotta (KK) po
zakonczeniu podgrzewania palnikami kotta.
Zamkna¢ reczny zawor odcinajacy na zbiorniku pro-
panu po zakonczeniu roztapiania i podgrzewania
materiatu termoplastycznego.

ti14128a ti14125a

UWAGA: Palnik gazu kotta mozna zapali¢ recznie za
pomoca matej pochodni (na przyktad: butla DOT 39
NRC 228/286 z kohcowka ptomienia nr 3), jesli zapton
zasilany akumulatorowo nie zapali palnika oszczed-
nosciowego.

ThermoLazer 300TC/ProMelt

1. Przekreci¢ zawor bezpieczenstwa gazu na ,OFF”
(WYL)).

2. Zamkna¢ reczny zawor odcinajacy kotta (KK) po
zakonczeniu podgrzewania palnikami kotta.
Zamkna¢ reczny zawor odcinajacy na zbiorniku pro-
panu po zakonczeniu roztapiania i podgrzewania
materiatu termoplastycznego.

ti14128a

ti14125a

UWAGA: Palnik gazu kotta mozna zapali¢ recznie za
pomocg matej pochodni (na przyktad: butla DOT 39
NRC 228/286 z kohcowka ptomienia nr 3), jesli zapton
zasilany akumulatorowo nie zapali palnika oszczed-
nosciowego.

20

Instrukcje dot. zapalania
pochodni

TN/ 70000

1. Otworzy¢ reczny zawor odcinajacy na zbiorniku pro-
panu, znajdujacy sie z przodu jednostki.

ThermoLazer 300TC
widoczny

tit4141a
ti14139a

4. Dostosowac ptomieh do pozadanej dtugosci.

3A1992L



Instrukcje dot. zapalania

Wylaczanie pochodni 4. Otworzy¢ drzwi dostgpowe pojemnika wylewki.

1. Doktadnie zamkna¢ zawér regulaciji ptomienia
pochodni.

‘ 5. Powoli otworzy¢ zawdr regulacji pfomienia palnikow
pojemnika wylewki.

ti14140a

ti14605a

2. Zamkna¢ reczny zawor odcinajacy na zbiorniku pro-
panu po zakonczeniu roztapiania i podgrzewania
materiatu termoplastycznego.

ti16836a

6. Umiesci¢ pochodnie na kohAcu palnikdw pojemnika
wylewki, aby je zapali¢, a nastepnie uzy¢ zaworu
regulacji ptomienia palnikéw pojemnika wylewki w
celu ustawienia odpowiedniego ptomienia.

Instrukcje dot. zapalania
palnika pojemnika wylewki

ti14142a

&
m W k4 @ m 0 WAZNA INFORMACJA

- _ T _ ) Jesli materiat zaczyna zmieniac kolor lub wydobywa
Zapoznac sig z sekcjg Wazne informacje dot. bezpie- | sie z niego dym, nalezy wytaczy¢ palniki pojemnika

czenstwa, strona 14-16. wylewki, aby zapobiec spaleniu materiatu.

1. Sprawdzié, czy zawér regulacji ptomienia palnikéw 7. Sprawdzi¢, czy pala sie wskazniki ptomienia.
pojemnika wylewki jest zamkniety (,OFF”).
, ) L o Wytaczanie palnikéw
2. Otworzy¢ reczny zawor odcinajacy na zbiorniku pro-
panu, znajdujacy sie z przodu jednostki. 1. Calkowicie zamknaé zawdr regulacji ptomienia pal-
nikéw pojemnika wylewki.
3. Zapalanie pochodni (patrz: Instrukcje dot. zapala-
nia pochodni, strona 20). 2. Zamknac reczny zawor odcinajacy na zbiorniku pro-
panu.

3A1992L 21



Instrukcje dot. zapalania

Instru kcje dot. zapalania 5. Umieéqic’: poc.hodniQ na koncu palnikéyv pojemnika
. . . wylewki, aby je zapali¢, a nastepnie uzy¢ zaworu

tylnego palnlka pOJemnlka regulacji ptomienia palnikéw pojemnika wylewki w

WYleWkl (ThermoLazer celu ustawienia odpowiedniego ptomienia.

3007c/ProMelt)

N «Z/0000

Zapoznac¢ sie z sekcjg Wazne informacje dot. bezpie-
czenstwa, strona 14-16.

ThermolLazer 300TC
widoczny

1. Sprawdzi¢, czy zawor regulaciji ptomienia palnikéw
pojemnika wylewki jest zamkniety (,OFF”).

2. Otworzy¢ reczny zawor odcinajgacy na zbiorniku pro-
panu, znajdujacy sie z przodu jednostki.

i16990a

3. Zapalanie pochodni (patrz: Instrukcje dot. zapala-

nia pochodni, strona 20). WAZNA INFORMACJA
4. Powoli otworzyé zawér regulacji ptomienia palnikow Jesli materiat zaczyna zmieniac kolor lub wydobywa
pojemnika wylewki. sie z niego dym, nalezy wytaczy¢ palniki pojemnika

wylewki, aby zapobiec spaleniu materiatu.

6. Sprawdzi¢, czy palg sie wskazniki ptomienia.

Wylaczanie palnikéw

1. Catkowicie zamkng¢ zawor regulacji ptomienia pal-
nikéw pojemnika wylewki.

2. Zamkna¢ reczny zawor odcinajgacy na zbiorniku pro-
panu.

ti14128a
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Pojemnik wylewki ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Pojemnik wylewki ThermoLazer 200/200T1c (FlexDie)

Montaz 3. Ponownie natozyé¢ (a) i dokreci¢ sworzen.

N OO0

Zachowa¢ wysokg ostroznos$¢ podczas montowania i
demontowania pojemnika wylewki. Nalezy liczy¢ sie z
tym, ze wszystkie elementy sprzetu oraz materiat bedg
niezwykle gorgce. Patrz karta charakterystyki bezpiec-
zenstwa produktu MSDS pod kgtem oznaczen ruchu
termoplastycznego dla czesci.

1i22671b

1. Wylaczy¢ palniki pojemnika wylewki.

4. Przymocowac naciagniety uchwyt sprezyny (Z) do
jarzma (31) i przekrecic¢ o 90 stopni, aby zablo-
kowac¢ go w miejscu.

Przednie

ti122669a

2. Zdja¢ sworzen (a) i nasunaé¢ pojemnik wylewki Flex-
Die na przeznaczone dla niego miejsce

5. Przymocowac¢ oba weze doprowadzajgce gaz do
szybkoztgczek (10).

1i22670b

6. Ponownie zapali¢ palniki pojemnika wylewki (patrz:
Zapalanie palnika pojemnika wylewki, strona 21).
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Pojemnik wylewki ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Demontaz
1. Wytgczyc palniki pojemnika wylewki.

Przednie

ti122669a

2. Odtaczy¢ oba weze doprowadzajace gaz od szyb-
koztaczek (10).

ti22675a

3. Nacisngc¢ i przekreci¢ naciggniety uchwyt sprezyny
0 90 stopni, a nastepnie wyja¢ go z jarzma (31).

ti22676a

24

Wyjaé sworzen (a) i wysung¢ pojemnik wylewki
FlexDie.

1i22677b

N O Q0O

SPALIC ZAGROZENIE

Podnosi¢ pojemnik wylewki dwiema rekami. Jedng

reke umiesci¢ na jarzmie, a drugg na precie.

NIE podnosi¢ pojemnika wylewki jedng reka lub chwy-

tajac w jednym miejscu.

ti17047a

3A1992L



Regulacje

W celu uzyskania optymalnego rezultatu podczas

Pojemnik wylewki ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

2. Przesuna¢ wspornik w lewo lub w prawo, az
krawedz ramy zréwna sie z odpowiednimi oznacze-
niami na wsporniku, dzieki czemu bedzie dopaso-

naktadania materiatu termoplastycznego nalezy wana do wielkosci zbiornika z wylewka.
upewni¢ sie, ze dozownik wylewki jest wyréwnany ze

srodkiem kotfa.

1. Odkreci¢ dwa sworznie na wsporniku montazowym.

3A1992L

i22806a

3.

ti22805a

ti22807a
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Pojemnik wylewki ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie Il)

Pojemnik wylewki ThermoLazer 300Tc/ProMelt
(SmartDie II)

Montaz

N2 O Q0O :
Zachowaé wysokg ostroznos$é podczas montowania i \\ \ 1173008

demontowania pojemnika wylewki. Nalezy liczy¢ sie z

tym, ze wszystkie elementy sprzetu oraz materiat 5. Zamkng¢ i zablokowac¢ drzwi izolacyjne pojemnika
beda niezwykle gorace. Patrz karta charakterystyki wylewki.

bezpieczenstwa produktu MSDS pod katem oznaczen ) . o . .

ruchu termoplastycznego dla czesci. 6. Ponownie zapali¢ palniki pojemnika wylewki (patrz:

Zapalanie palnika pojemnika wylewki, strona 21).
1. Wytgczyc palniki pojemnika wylewki.

Wyjmowanie
@ yjmowani

)
1. Wylgczy¢ palniki pojemnika wylewki.

o

i16833a

2

2. Przesuna¢ pojemnik wylewki az do ostony wylewki i

wcisng¢ dzwignie pojemnika wylewki. ti16833a

a

2. Usung¢ ostrg zatyczke taczaca pojemnik wylewki z
jarzmem preta.

ti16846a

3. Zaczepi¢ pret pojemnika wylewki o dzwignie pojem- 3. Pociagna¢ w dét dzwignie pojemnika wylewki.
nika wylewki.

ti16839a

4. Zroéwnac otwor strzemigczka preta z otworem 4. Odczepi¢ pret pojemnika wylewki od dZzwigni pojem-
podtaczenia w jarzmie pojemnika wylewki i zamoco- nika wylewki i ostroznie usung¢ pojemnik wylewki.
wac ostrg zatyczke.
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Pojemnik wylewki ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie Il)

N<0 00}

SPALIC ZAGROZENIE
Podnosi¢ pojemnik wylewki dwiema rekami. Jedng

NS ) . ti1
reke umiesci¢ na jarzmie, a drugg na precie. 1168352

2. Przesung¢ mocowanie w dét, az do momentu kiedy
krawedz wlotu ptozy pojemnika wylewki znajdzie sie
tuz nad powierzchnig ziemi. Aby zapewni¢ maksy-

malng wydajnos¢, nalezy podnies¢ krawedz wlotu
= (@) 0,5 mm (0,020 cala) nad powierzchnig ziemi. Mozna
= - / do tego wykorzysta¢ ostrze skrobaczki.
® f o
5 /° ti17047a

@

NIE podnosi¢ pojemnika wylewki jedng rekg lub chwy-
tajac w jednym miejscu.

Ploza pojemnika wylewki

ti17045a

Korekta 3. Dokreci¢ $ruby na wsporniku montazowym pojem-
nika wylewki.

Wysokos¢ i kat pojemnika wylewki mozna skorygowac
w celu zapewnienia stabilnej linii materiatu na kazdej
nawierzchni. Aby zapewni¢ optymalne rozprowadzanie
materiatu termoplastycznego, nalezy wyregulowaé
ptoze pojemnika wylewki zgodnie z zaleceniami.

1. Poluzni¢ dwie sruby na wsporniku montazowym

pojemnika wylewki. ti16841a

4. Sprezyne mozna przemiesci¢ do innego otworu.
Najdalej umieszczone otwory zapewniajg naj-
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Regulacja grubosci linii pojemnika wylewki

Regulacja grubosci linii pojemnika wylewki

(Wszystkie urzadzenia ThermolLazer)

UWAGA: 1/4 obrotu zmieni grubo$¢ linii 0 0,3 mm 1.
(0,013 cala). Przekrecanie $ruby regulujgcej grubosé

linii zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zmniejszy

grubosc linii, a przekrecanie w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazéwek zegara zwiekszy grubosc linii.

Typowe ustawienia na nawierzchni: (0,153—-0,318 cm
(0,060-0,125 cala). 2.

Typowe ustawienia na metalowym wzorniku: natrysk —
0,0 cm (0,0 cala).

28

x| Q
mil | # Turns
30 0.6
60 1.2
90 1.8
120 2.4
150 3.0
mm | # Turns
0.5 0.4
1.0 0.8
1.5 1.2

ti17046a 2.0 1.6

Przemiesci¢ sitownik pojemnika wylewki na pozycje
Srodkowa. Sprawdzi¢, czy pojemnik wylewki jest
zamkniety i stoi na ziemi. UWAGA: Wszystkie
pojemniki wylewki sg poczatkowo ustawione na

90 mil (1,8 mm). Przed pierwszym zastosowaniem
konieczna moze by¢ regulacja.

Za pomocg ptaskiego srubokreta przekrecic¢ srube
regulujaca zgodnie z ruchem wskazowek zegara,
tak aby grubosé¢ linii wynosita zero.

Przekreci¢ srube regulujacg grubosé linii w kierunku
przecibestbuywnym do ruchu wskazéwek zegara do
momentu osiggniecia pozadanej grubosci linii.

Zmierzy¢ grubo$¢ linii po naniesieniu materiatu ter-
moplastycznego i w razie potrzeby ponownie wyre-
gulowac.
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Przygotowanie ThermoLazer 200/200TC/300TC do zastosowania

Przygotowanie ThermolLazer 200/200Tc/300TC do zastosowania

N 47000

Wszystkie pokrywy dostepu powinny by¢ zamkniete i
zablokowane podczas stosowania sprzetu.

Zawsze zabezpieczy¢ ThermoLazer poprzez klinowanie
két podczas uzupetniania materiatu termoplastycznego.

1. Zabezpieczy¢ urzadzenie poprzez zaklinowanie
wszystkich kot i weisniecie hamulca postojowego.

2. Upewni¢ sie, ze palniki kotta i pojemnika wylewki
SmartDie sg zapalone.

3. Pozostawié¢ kociot do nagrzania sie przed
uzupetnieniem materiatu. Jesli kociot jest pusty,
nalezy poczeka¢, az osiggnie temperature
149°C-177°C (300°F-350°F) przed dodaniem
materiatu. Jesli kociot ma materiat, pozostawi¢ go
az osiggnie temperature 193°C (380°F) przed
uzupetnieniem materiatu.

4. Zabezpieczy¢ ThermolLazer poprzez klinowanie kot.

% Y ~dl €2\

1i14603a

\ ti14122a

3A1992L

6. Przesung¢ sitownik zaworu zasuwowego (S) Con-
trolFlow w celu podniesienia potozenia i napetnienia
pojemnika wylewki roztopionym materiatem termo-
plastycznym.

0,5 cala

ti14123a

UWAGA: Zamkniecie materiatu jest regulowane.
Zamkniecie zostato fabrycznie ustawione na roz-
staw 1,3 cm (0,5 cala). Mozna zwigkszy¢ ten roz-
staw w celi uzyskania wiekszego przeptywu
materiatu lub zmniejszy¢ w celu uzyskania mniej-
szego przeptywu materiatu.

7. Nie napetnia¢ materiatem powyzej maksymalne;j
pojemnosci kotta. Przepetnienie to materiat dolany
powyzej 13 cm (5 cali) od gornej krawedzi kotfa.

Linia
przepet-
nienia

8. Zamkngc¢ i zablokowac¢ drzwi dostepowe pokrywy
podczas uzupetniania materiatu termoplastycznego.

9. Unika¢ uderzania lub potrzasania ThermolLazer w
celu zapobiezenia rozlania lub rozpryskania
goracego materiatu.
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Przygotowanie ThermolLazer ProMelt do zastosowania

Przygotowanie ThermolLazer ProMelt do zastosowania

A

W

i/
"'H
AT A

O

Q0

o

SPALI

C ZAG

OZENIE

Wszystkie pokrywy dostepu powinny by¢ zamkniete i
zablokowane podczas stosowania sprzetu.

Zawsze zabezpieczy¢ urzgdzenie poprzez klinowanie
kot podczas uzupetniania materiatu termoplastycznego.

1. Zabezpieczy¢ urzgdzenie poprzez zaklinowanie
wszystkich kot i weisniecie hamulca postojowego.

ti14603a

2. Upewnic sie, ze palniki kotta i pojemnika wylewki sg
zapalone.

3. Ustawi¢ temperature kotta do maksymalnego

poziomu zalecanego przez producenta materiatu.

UWAGA: Jesli kociot jest pusty, nie mozna pozwo-
li¢, aby nagrzewat sie dtuzej, niz pie¢ minut przed
dodaniem materiatu termoplastycznego.

4. Jesli w kotle znajduje sie 50 funtow lub wiecej mate-

riatu termoplastycznego, nalezy odczekac, az

osiggnie maksymalng temperature roztapiania zale-
cang przez producenta materiatu.

5. Odblokowac¢ pokrywe kotta, podnies¢ pokrywe,
przekreci¢ korbe mieszalnika na pozycje godziny 9 i
zatrzymac jg na tej pozycji za pomocg zatrzasku
pokrywy.

30

_~ 1i15950a

6.

10.

11.

12.

Zatadowa¢ materiat termoplastyczny bezposrednio
na wymiennik ciepta kotta. Zamkna¢ pokrywe za
pomocy zatrzaskow.

£ i15951a

Mieszaé materiat termoplastyczny do momentu, az
catkowicie sie roztopi. Aby osiagna¢ najlepsze
rezultaty, nalezy uzy¢ korby mieszalnika. Przy roz-
tapianiu materiatu nalezy zastosowac sztywne
pofaczenie sitownika mieszalnika.

i15952a

(podczas topienia) (po roztopieniu materiatu)

Powtarza¢ kroki 5-7 do momentu, az kociot bedzie
wypetniony roztopionym materiatem termoplastycz-
nym.

Gdy materiat zostanie catkowicie roztopiony,
zmniejszy¢ temperature do zalecanego poziomu
aplikacji, aby zapobiec przegrzaniu materiatu.

Zapali¢ palnik pojemnika wylewki na trzy minuty
przed wypetnieniem pojemnika wylewki materiatem.

Uzy¢ pochodni w celu podgrzania pojemnika
wylewki do temperatury aplikacji, jesli temperatura
pojemnika wylewki jest niska.

Pusci¢ hamulec postojowy i usung¢ kliny z két.

3A1992L



13. Przesung¢ sitownik zaworu zasuwowego (S) Con-
trolFlow w celu podniesienia potozenia i napetnienia
pojemnika wylewki roztopionym

0,5 cala

ti14123a

UWAGA: Zamkniecie materiatu jest regulowane.
Zamkniecie zostato fabrycznie ustawione na roz-
staw 1,3 cm (0,5 cala). Mozna zwiekszy¢ ten roz-
staw w celi uzyskania wiekszego przeptywu
materiatu lub zmniejszy¢ w celu uzyskania mniej-
szego przeptywu materiatu.

14. Nie napetnia¢ materiatem powyzej maksymalnej
pojemnosci kotta. Przepetnienie to materiat dolany
powyzej 13 cm (5 cali) od gornej krawedzi
kotfa.

“ Jm 5,0 cali

Linia
przepet-
nienia

15. Unika¢ uderzania lub potrzgsania urzgdzeniem w
celu zapobiezenia rozlania lub rozpryskania
goracego materiatu.

Ochrona przed przegrzaniem
ProMelt

Jednostke wyposazono w urzadzenie zapobiegajace
uszkodzeniom wynikajacym z przegrzania. Palniki kotta
moga zosta¢ automatycznie odciete, jesli osiagnieta
zostanie zbyt wysoka temperatura. Jesli do tego doj-
dzie, nalezy odczekac¢ 20-30 minut lub do momentu, gdy
gtéwne palniki kotta (2) ponownie sie zapala.

3A1992L

Dozownik oczek

Dozownik oczek

Dozownik oczek posiada kilka drzwiczek, ktére mozna
otwiera¢ i zamykac¢ w celu dozowania oczek wedtug
pozadanej szeroko$ci wzordéw.

Predkos¢ przeptywu oczek mozna regulowaé za
pomocg dzwigni predkosci przeptywu oczek na
zewnatrz dozownika oczek.

ti14157a

Dodawanie oczek do kosza
SplitBead

Aplikacja pojedynczego oczka
(ThermoLazer 200/200T1C)

1. Otworzy¢ drzwi zasobnika oczek SplitBead.
2. Napetni¢ kosz oczkami.

Zamkna¢ i zablokowa¢ drzwi zasobnika. Nie pozwalaé
oczkom na pozostawanie w zasobniku, wezach lub
dozowniku oczek przez diuzszy okres czasu. Oczka
pochtong wilgo¢, sklejg sie z przylegajacymi oczkami i
stwardnieja.

Aplikacja pojedynczego oczka
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Odblokowac i otworzy¢ drzwi zasobnika oczek Split-
Bead.

2. Uzupehic¢ obie czesci zasobnika oczkami.
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Zastosowanie materiatu na nawierzchni

Zamkna¢ i zablokowa¢ drzwi zasobnika. Nie pozwalaé
oczkom na pozostawanie w zasobniku, wezach lub
dozowniku oczek przez dtuzszy okres czasu. Oczka
pochtong wilgo¢, sklejg sie z przylegajacymi oczkami i
stwardnieja.

Podwadjna aplikacja oczek
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
(wymaga instalacji zestawu 24C528)

1. Uzupetni¢ oczka sktadowe po lewej stronie (mniej-
sza komora).

2. Uzupehi¢ oczka szklane po prawej stronie (wieksza
komora).

Zamkna¢ i zablokowa¢ drzwi zasobnika. Nie pozwalaé
oczkom na pozostawanie w zasobniku, wezach lub
dozowniku oczek przez dtuzszy okres czasu. Oczka
pochtong wilgo¢, skleja sie z przylegajacymi oczkami i
stwardnieja.

Zwolnienie kota dozownika oczek

W celu wtasciwego dozowania oczek, koto napedowe
(27) musi by¢ w bezposrednim kontakcie z opong (89).
Jezeli koto napedowe (27) poluzni sie i/lub zacznie sie
zsuwag, dokreci¢ srube dociskowg za pomoca klucza
do wkretdéw z szesciokatnym gniazdkiem (211).

X

27 y ti14564a

32

Zastosowanie materiatu
na nawierzchni

N & OO0 0

1. Umiesci¢ jednostke nad obszarem docelowym i
popychac¢ do przodu w linii prostej az przednie koto
zablokuje sie w pozyciji centralnej (styszalne ciche
klikniecie kiedy koto zaskoczy). Nalezy skorzystac z
prowadnicy przewodu, aby odpowiednio prowadzi¢
urzadzenie.

2. Przeciagna¢ jednostke ponownie na poczatek
obszaru docelowego i przesuna¢ pojemnik wylewki
w miejsce.

3. Pociagna¢ sitownik zaworu zasuwowego (S) Con-
trolFlow i napetni¢ pojemnik wylewki roztopionym
materiatem.

4. Otworzy¢ zamkniecie sitownika zaworu zasuwo-
wego i wypetni¢ pojemnik wylewki do poziomu
3,8 cm (1,5 cala) od goérnej krawedzi.

5. Przesunac sitownik pojemnika wylewki/dozownika
oczek (N) do przodu, aby zastosowa¢ pojemnik
wlewki i uruchomic koto dozowania oczek.

6. Przesunac¢ do przodu urzgdzenie wraz z zamoco-
wanym pojemnikiem wylewki i wigczonym kotem
dozownika oczek w celu aplikacji materiatu.

Po przyktady prawidtowej i btednej aplikacji materiatu,
patrz rozdziat Rozwigzywanie probleméw w podrecz-
niku naprawy.
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Wytaczenie

Wytaczenie

5. Doktadnie zamkng¢ zawor regulacji ptomienia

m w il 0 @ m ﬂ pochodni.

1. Przekreci¢ zawor bezpieczenstwa gazu kotta (CC)
na pozycje ,OFF” (WYL.).

TR
§ L

6. Przekreci¢ gldwny zawdr odcinajacy na zbiorniku

5 i14626a
\Eq propanu OFF (WYL.).

2. Przekreci¢ pokretto sterownia temperaturg kotta
(AA) na pozycje ,OFF” (WYL.)

\s\\/
= ti14128a
- 141248 Zawsze przechowywac butle gazowg LP na zewnatrz i
w odpowiedniej/zabezpieczonej zamykanej szafce.

Urzadzenie mozna przechowywaé w budynku
WYLACZNIE jesli usunieto butle gazowa LP.

3. Calkowicie zamkng¢ doptyw przedniego i tylnego
palnika wylewki zamykajgc zawoér.

e

ti16833a

2

4. Zamkngc¢ reczny zawor kotta.

VY <

ti14125a
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Czyszczenie ThermoLazer 200/200TC/300TC

Czyszczenie ThermolLazer 200/2001c/300TC

N ¢

@

=

QOO
SPALIC ZAGROZENIE

Nigdy nie wybiera¢ pozostatego stopionego materiatu
termoplastycznego z kotta. Pozostaty materiat termo-
plastyczny mozna pozostawi¢ do stwardnienia
wewnatrz kotta i ponownie stopi¢ w pdzniejszym termi-
nie.

1. Zabezpieczy¢ ThermolLazer poprzez klinowanie kot.

ti14603a

2. Za pomocy skrobaka wyczysci¢ koryto i pojemnik
wylewki.

ti14529a

34

WAZNA INFORMACJA

Dokfadnie wyczy$ci¢ cato$¢ materiatu z pojemnika
wylewki i obszaréw otwartych, aby zapobiec unierucho-
mieniu czesci ruchomych pojemnika wylewki. Zawsze
spusci¢ catos$¢ materiatu z kazdego pojemnika wylewki
przed usunieciem. Zeskroba¢ pozostaty materiat zanim
zaschnie w pojemniku wylewki.

WAZNA INFORMACJA

W celu zapobiezenia stwardnieniu materiatu i blokowa-
nia przeptywu, zeskroba¢ nadmiar materiatu z zew-
netrznych powierzchni po kazdym uzyciu, w tym z
korytka materiatu.

WAZNA INFORMACJA

Usuna¢ wszystkie pozostate oczka w zasobniku oczek i
dozowniku oczek w celu zapobiezenia zablokowania
zasobnika i dozownika przez oczka.

Transport

Przed transportem usung¢ butle gazowg LP z Thermo-
Lazer. Zabezpieczy¢ w zatwierdzonej lokalizaciji i
metody zgodnie z dopuszczeniem przez lokalne, sta-
nowe, federalne, krajowe i miedzynarodowe agencje.

Zawsze stosowac przeznaczone zamontowane ucha do
podnoszenia podczas podnoszenia ThermoLazer. Pod-
czas podnoszenia ThermolLazer stosowaé wytgcznie
zawiesia oraz sprzet zatwierdzony przez ANSI oraz
przeznaczony dla minimum 2000 funtéw. Zawsze stoso-
wac sprzet zatwierdzony przez ANSI do zabezpieczania
ThermolLazer do transportowania sprzetu.
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Czyszczenie ThermoLazer ProMelt

Czyszczenie ThermolLazer ProMelt

N 2

@

=

QOO
SPALIC ZAGROZENIE

Nigdy nie usuwac pozostatosci materiatu termopla-
stycznego z kotta bez odpowiedniego wyposazenia
ochronnego.

1. Zabezpieczy¢ urzadzenie poprzez zaklinowanie
wszystkich trzech két.
UWAGA: Przeptyw mozna zwiekszy¢ poprzez pod-
niesienie tylnego lewego kotfa i zabezpieczenie
urzadzenia klinujgc pozostate kota.

2. Nacisnag¢ do konca i zablokowa¢ hamulec.

3. Przekreci¢ uchwyt mieszalnika na pozycje godziny
9 i zablokowa¢ go za pomocg zatrzasku pokrywy.

" 1i15950a

4. Wiaczy¢ palniki kotta, aby zaczg¢ roztapiaé mate-
riat.

5. Otworzy¢ zamkniecie materiatu i wyla¢ pozostaty
materiat do zaroodpornego pojemnika.

6. Wylaczy¢ palniki.

7. Usuna¢ materiat z wnetrza pojemnika za pomocag
skrobaczki osadzonej na dlugim uchwycie (VV).
Nalezy zacza¢ od czyszczenia gornej czesci Scia-
nek kotta i stopniowo schodzi¢ coraz nizej tak, aby
wygrzebac cato$¢ materiatu zanim zacznie tward-
nie¢. Zebra¢ materiat do Zaroodpornego naczynia.

UWAGA: Jesli materiat stanie sie zbyt twardy, aby
dato sie go usunaé, nalezy ponownie podgrzaé
kociot.

3A1992L

8. Powtorzy¢ krok 7.

9. Przekreci¢ uchwyt mieszalnika na pozycje godziny
3 i zablokowac¢ go za pomocg zatrzasku pokrywy.

10. Wyczy$cic¢ koryto, pojemnik wylewki i mieszalniki za
pomocg matej skrobaczki.

ti14529a

WAZNA INFORMACJA

Dokfadnie wyczysci¢ cato$¢ materiatu z pojemnika
wylewki i obszaréw otwartych, aby zapobiec unieru-
chomieniu cze$ci ruchomych pojemnika wylewki.
Zawsze spusci¢ catos¢ materiatu z kazdego pojemnika
wylewki przed usunieciem. Zeskroba¢ pozostaty mate-
riat zanim zaschnie w pojemniku wylewki.

WAZNA INFORMACJA

W celu zapobiezenia stwardnieniu materiatu i blokowa-
nia przeptywu, zeskroba¢ nadmiar materiatu z zew-
netrznych powierzchni po kazdym uzyciu.

WAZNA INFORMACJA

Usunaé wszystkie pozostate oczka w zasobniku oczek
i dozowniku oczek w celu zapobiezenia zablokowania
zasobnika i dozownika przez oczka.

Transport

Przed transportem usuna¢ butle gazowg LP. Zabezpie-
czy¢ w zatwierdzonej lokalizacji i metody zgodnie z
dopuszczeniem przez lokalne, stanowe, federalne, kra-
jowe i miedzynarodowe agencije.

Zawsze stosowac przeznaczone zamontowane ucha do
podnoszenia podczas podnoszenia urzadzenia. Pod-
czas podnoszenia urzadzenia stosowac wytgcznie
zawiesia oraz sprzet zatwierdzony przez ANSI oraz
przeznaczony dla minimum 2000 funtéw. Zawsze stoso-
wac sprzet zatwierdzony przez ANSI do transportowa-
nia sprzetu.



Konserwacja

Konserwacja

aMP.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ przewody i ztaczki gazowe
pod katem wyciekow gazu. Stosowac¢ mieszanke mydta
i wody lub detektor wycieku gazu LP w celu wykrywania
wyciekéw gazu.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ waz doprowadzenia gazu LP
pod katem przetarcia, nacie¢ lub wyciekéw. Przed
podtaczeniem upewnic sie, ze ztagczka weza i zbiornika
sg wolne od brudu.

CODZIENNIE: Upewni¢ sie, ze zawor bezpieczenstwa
gazu kotta (CC) kreci sie swobodnie. Upewni¢ sie, ze
zawor przesuwa sie swobodnie w przdd i w tyt w pozycji
,PILOT".

CODZIENNIE: Upewni¢ sie, ze na palniku oszczed-
nosciowym kotta powstaje dobra iskra wytwarzana
przez elektrode zaptonowg oszczednosciowg kotta.
Rozstaw iskry powinien wynosi¢ 0,43-0,50 cm
(0,17-0,20 cala).

0,17—0,20 cala

@ ti14519b

CODZIENNIE: Upewni¢ sie, ze palniki gtbwnego kotta
(A) zapalajg sie, kiedy niezbedne jest ciepto i wylaczaja,
kiedy ciepto nie jest wymagane.

CODZIENNIE: Upewnic sie, ze palnik oszczednosciowy
kotta (C) pali sie prawidtowo. Ptomien powinien mie¢
wysokos¢ 5,0-7,6 cm (2-3 cali) i kolor niebiesko/poma-
ranczowy.

36
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CODZIENNIE: Upewnic¢ sie, ze gaz LP ptynie do palnika
kiedy przycisk zaworu odcinajagcego bezpieczehstwa
jest wcisniety.

CODZIENNIE: Upewni¢ sie, ze palniki pojemnika
wylewki palg sie prawidtowo.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ koto napedowe dozownika
oczek (27) i opone (89) pod katem obcych elementdw.

TYGODNIOWO: Nasmarowa¢ prowadnice zaworu
zasuwowego przeptywu materiatu termoplastycznego.

TYGODNIOWO: Sprawdzi¢ ci$nienie opony.

TYGODNIOWO: Sprawdzi¢ ptozy weglowe preta
pojemnika wylewki pod katem zuzycia.

TYGODNIOWO: Wyczysci¢ kociot z gruzu i przypalo-
nego materiatu.

TYGODNIOWO (lub po przetopieniu 3000 funtéw
materiatu): Oczysci¢ kociot ProMelt z przegrzanego
materiatu.

MIESIECZNIE: Nasmarowac¢ koncdwki ztgcza kulowego
preta mieszadta.

CODZIENNIE: Wyczyscié¢ kociot ProMelt za pomocg
skrobaczki osadzonej na dtugim trzonku.
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System przedniego kota obroto-
wego FatTrack

(ThermolLazer 300TC/ProMelt)

ROCZNIE: Dokreci¢ nakretke na srubie pod pokrywkg
od kurzu az podktadka sprezyny siegnie dna. Nastepnie
odkreci¢ nakretke 1/2 do 3/4 obrotu.

ROCZNIE: Dokreci¢ nakretke na $rubie az zacznie doci-
skaé podkfadke sprezyny. Nastepnie dokreci¢ o dodat-
kowe 1/4 obrotu.

MIESIECZNIE: Nasmarowac tozysko kota.
OKRESOWO: Sprawdzi¢ kotek zabezpieczajacy kotka
samonastawnego pod katem zuzycia. Jesli sworzen jest
zuzyty, kétko samonastawne bedzie miato luz. Odwrécic

lub wymieni¢ sworzen zaleznie od potrzeb.

OKRESOWO: W razie potrzeby sprawdzi¢ osiowanie
kotka samonastawnego.

3A1992L

Konserwacja

Wyosiowanie przedniej opony obrotowej
FatTrack

Wyosiowac przednie koto jak nastepuje:

1. Poluzni¢ $rube z tbem zmniejszonym (86h).

86h

ti14527a

2. Obrdcic¢ widetki przedniego kota w lewo lub w

prawo, zgodnie z potrzeba, w celu skorygowania
osiowania.

3. Dokrecic $rube z tbem zmniejszonym (86h).

Wcisng¢ pasek i pozwoli¢, aby pasek sam sie
zsunat bez uzywania rak.

UWAGA: Jezeli pas przesunie sie w prawo lub w
lewo, powtdrzy¢ kroki 1 i 3 az pasek sie wyprostuje.
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Dane techniczne

Dane techniczne

ThermolLazer ThermolLazer
200/200Tc ThermoLazer 300Tc ProMelt
(24U280) z tylnym bez tylnego | z tylnym nagrze-
nagrzewa- nagrzewania waniem
(24U281) niem (24H625) (24H624)
(24H622)
Paliwo Gaz ptynny (gaz LP) (propan, para)
Maksymalne cisnienie wlotu gazu - psi (bar) 250 (17.24)
Palniki kotta 3 0,5 0,5 3
(0,21) (0,034) (0,034) (0,21)
-2 @ % | Pochodnia 3 20 20 20
.g § ° (0,21) (1,38) (1,38) (1,38)
g o 'g Przednie palniki pojemnika wylewki 3 20 20 20
- (0,21) (1,38) (1,38) (1,38)
Tylne palniki pojemnika wylewki 3 20 Nie dotyczy 20
(0,21) (1,38) (1,38)
Palniki kotta (palniki) (1) 30 000 (2) 30 000 (2) 30 000 (2) 100 000
2 (8.8) (8,8) (8,8) (29,3)
£ Pochodnia 10 000 100 000 100 000 100 000 (29,3)
B o s (2,93) (29,3) (29,3)
;5 X |Przedni palnik pojemnika wylewki 27 000 27 000 27 000 27 000
E E, < | (tacznie 3 palniki) (7,9) (7,9) (7,9) (7,9)
E Evg Tylny palnik pojemnika wylewki 36 000 (10,6) | 36,000 (10,6) | Nie dotyczy 36,000 (10,6)
Py (tacznie 4 palniki)
T4
g tacznie 103 000 193 000 157 000 263 000 (77,1)
(30,2) (56.6) (46,0)
©® Gaz 20 20 20,30
225 (9,1) 9,1) (9,1, 13,6)
-~
g.g = | Gtowny kociot 200 300 (136) - Termoplastyczne
.°°_’.§ § 91) materialy znakowania nawierzchni
G E% | Zasobnik oczek 40 (18) Typ Il oczek szklanych 90 (40)
Maksymalny zakres temperatury otoczenia: 450 (232) 232 232 249
°C (°F) (450) (450) (480)
Cisnienie przedniego kota - psi (bar) Nie dotyczy 45
(3,10)
> Cisnienie tylnego kota - psi (bar) Nie dotyczy 60
8 (4.14)
; Ciezar - funty (kg) 260 300 295 350
3 (118) (136) (134) (159)
_E Dlugosé¢ - cale (m) 44 (1,12) 72 (1,83)
f—;' Wysokos¢ - cale (m) 39 (1,00) 51 (1,3)
Szerokos¢ - cale (m) 33(0,84) 48 (1,22)
Bateria zaptonu Nie dotyczy AA (1,5V)
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme Graco i
opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczna gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych i
konserwowanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzgdzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w
wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej kon-
serwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco
nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybil-
noscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcjg, montazem, dziataniem lub
konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na witasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikaciji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWA-
RANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI
DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiagzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych

form zadoséuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub

inne zawinione albo niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w
ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w
dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarangiji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek narusze-
nia umowy, gwarangji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.
W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub potaczyé sie z numerem
1-800-690-2894, aby zidentyfikowa¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument, odpowiadajg ostatnim danym produkcyj-
nym dostepnym w czasie publikowania.
Graco rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Informacje dotyczace patentéw dostepne sg na stronie: www.graco.com/patents.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A1319

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2011, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

Wwww.graco.com
Revised L, March 2025



	Uwagi
	Schemat Systemu
	Spis treœci
	Ostrze¿enia
	Identyfikacja czêœci - ThermoLazer 200
	Identyfikacja czêœci - ThermoLazer 200TC
	Identyfikacja czêœci — ThermoLazer 300TC
	Identyfikacja czêœci — ThermoLazer ProMelt
	Wa¿ne informacje dot. bezpieczeñstwa
	Instrukcje dot. zapalania
	Pojemnik wylewki ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)
	Pojemnik wylewki ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie II)
	Regulacja gruboœci linii pojemnika wylewki
	Przygotowanie ThermoLazer 200/200TC/300TC do zastosowania
	Przygotowanie ThermoLazer ProMelt do zastosowania
	Dozownik oczek
	Dodawanie oczek do kosza SplitBead
	Zastosowanie materia³u na nawierzchni
	Wy³¹czenie
	Czyszczenie ThermoLazer 200/200TC/300TC
	Transport
	Czyszczenie ThermoLazer ProMelt
	Transport
	Konserwacja
	Dane techniczne
	Standardowa gwarancja firmy Graco

