
ThermoLazer 300TCThermoLazer ProMelt 

ThermoLazer 200/200TC

ti23074a
ti23073a

ti22634b

Ekspluatâcija

ThermoLazer® 200/200TC/300TC un 
ThermoLazer ProMelt™ ceïa seguma 
maríçðanas sistçmas

- Profesionâlai termoplastisko satiksmes maríçjumu materiâlu sastâvu uzklâðanai
(atstarojoðâs lodîtes tiek uzklâtas vienlaikus ar izlîdzinâðanu) 

- Izmantoðanai tikai ârpus telpâm (nedrîkst izmantot lietainâ vai slapjâ laikâ) - 

Degviela: LP gâze (propâna izgarojumi)
Degïa tilpumi: Skatiet Tehniskie dati, 38 lpp.
Materiâla tilpums (maks.): 200-300 mârc. (91-136 kg)

Atbilstoðâs rokasgrâmatas:

SVARÎGAS DROÐÎBAS INSTRUKCIJAS
Izlasiet visus ðajâ rokasgrâmatâ sniegtos brîdinâjumus 
un instrukcijas. Ievçrojiet ðîs instrukcijas.

Remonts 3A1320

Daïas 3A1321

Dubultâ lodîðu 
kaste

3A0004

SmartDie™ II 3A1738

FlexDie™ 3A1738

3A1989L
LV
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Sistēma Diagramma
SmartDies, kas izmantots ThermoLazer 300TC un ProMelt.

‡ Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

FlexDies, kas izmantots ThermoLazer 200/200TC

Smart Die II 
Daļa Smart Die Apraksts

17A173 2 collas (5 cm)
24H431 3 collas (8 cm)
24H426 4 collas (10 cm)
17J250 4.75 collas (12 cm)
24H432 5 collas (13 cm)
24H427 6 collas (15 cm)
24H433 7 collas (18 cm)
24H428 8 collas (20 cm)
24H434 9 collas (22,5 cm)
24H429 10 collas (25 cm)
24H430 12 collas (30 cm)
‡17A174 16 collas (40 cm)
24H437 3-3-3 collas (8-8-8 cm)
24H435 4-3-4 collas (10-8-10 cm)
24H436 4-4-4 collas (10-10-10 cm)
24J785 4-6-4 collas (10-15-10 cm)

‡17A175 6-4-6 collas (15-10-15 cm)
‡17R378 5-5-5 collas (13-13-13 cm)
‡26C273 6-3-6 collas (15-8-15 cm)

FlexDie 
Daļa

FlexDie Apraksts

16Y661 2 collas (5 cm)
16Y662 3 collas (8 cm)
16Y320 4 collas (10 cm)
16Y663 5 collas (12 cm)
16Y190 6 collas(15 cm)
16Y664 7 collas (18 cm)
16Y326 8 collas (20 cm)
16Y665 9 collas (22,5 cm)
16Y332 10 collas (25 cm)
16Y207 12 collas (30 cm)
16Y338 3-3-3 collas (8-8-8 cm)
16Y352 4-3-4 collas (10-8-10 cm)
16Y666 4-2-4 collas (10-5-10 cm)
16Y363 4-4-4 collas (10-10-10 cm)
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Brîdinâjumi
Turpmâk minçtie brîdinâjumi attiecas uz ðîs iekârtas droðu salikðanu, lietoðanu, iezemçðanu, apkopi un remontu. 
Ðajâ rokasgrâmatâ izsaukuma zîmes simbols ir vispârîgs brîdinâjums, bet briesmu simbols attiecas uz specifiskiem 
riskiem. Vçlreiz izskatiet ðîs vispârîgo brîdinâjumu lappuses. Papildus tam, brîdinâjumi, kas specifiski procedûrâm, 
atrodami attiecîgajâs vietâs.

BRÎDINÂJUMI
UZLIESMOÐANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS
Ugunsnedroði izgarojumi un ðíidrumi, teiksim, propâna gâze, benzîns un viegli uzliesmojoða degviela 
darba zonâ var aizdegties vai uzsprâgt. Lai nepieïautu aizdegðanos vai eksploziju:
• Neizmantojiet aprîkojumu, ja neesat pilnîbâ apmâcîts un kvalificçts.
• Neïaujiet atvçrt konteinerus ar viegli uzliesmojoðâm vielâm 25 pçdu (7,6 m) attâlumâ no aprîkojuma. 

Neizmantojiet aprîkojumu 10 pçdu (3 m) attâlumâ no jebkuras struktûras, viegli uzliesmojoða materiâla 
vai citas gâzes baloniem. 

• Papildinot aprîkojumam degvielu, aizveriet visus degïus.
• Ja sajûtat propâna gâzes smaku, nekavçjoties aizveriet visus tvertnes slçgvârstus. Ja gâzes smaka 

nepazûd, netuvojieties aprîkojumam un nekavçjoties izsauciet ugunsdzçsçjus.
• Ievçrojiet norâdîjumus par degïa un dedzekïa aizdegðanu.
• Nekarsçjiet termoplastisko ceïa seguma maríçðanas sastâva materiâlu augstâk par tâ maksimâlo 

robeþtemperatûru.
• Tuvumâ jâatrodas ugunsdzçðanas aprîkojumam labâ darba kârtîbâ.
• Darba vietâ nedrîkst bût gruþi, ðíîdinâtâji, lupatas un benzîns.

RISKS, NEPAREIZI IZMANTOJOT IEKÂRTU
Nepareiza izmantoðana var izraisît nâvi vai nopietnu savainojumu.
• Neatstâjiet aprîkojumu bez uzraudzîbas.
• Neïaujiet bçrniem un dzîvniekiem uzturçties darba vietâ.
• Nepârsniedziet maksimâlo darba spiedienu vai temperatûras diapazonu tam sistçmas komponentam, 

kuram ir viszemâkais nominâlais lielums. Skatiet tehniskos datus visâs iekârtas rokasgrâmatâs.
• Katru dienu pârbaudiet iekârtu. Nekavçjoties salabojiet vai nomainiet nolietojuðâs vai bojâtâs daïas 

tikai ar oriìinâlâm izgatavotâja rezerves daïâm.
• Neizmainiet vai nemodificçjiet iekârtu.
• Izmantojiet iekârtu tikai tam nolûkam, kam tâ paredzçta. Lai saòemtu informâciju, griezieties pie jûsu 

Graco izplatîtâja.
• Neiepildiet vairâk par maksimâlo pieïaujamo materiâla tilpumu.
• Izvietojiet gâzes vadus, ðïûtenes, vadus un kabeïus nomaïus no satiksmes zonâm, asâm malâm, 

kustîgâm daïâm un karstâm virsmâm.
• Nesamezglojiet un nesalieciet gâzes vadus.
• Neatvienojiet, neapejiet un neizjauciet aizsargierîces.
• Neizmantojiet iekârtu, kad esat noguris vai atrodieties narkotiku vai alkohola ietekmç.

APDEGUMA RISKS
Aprîkojuma virsmas un sakarsçtais ðíidrums darbîbas laikâ ïoti sakarst. Lai izvairîtos no nopietniem 
apdegumiem:
• Nepieskarieties karstam ðíidrumam vai aprîkojumam. 

OGLEKÏA OKSÎDA BÎSTAMÎBA
Izplûde satur indîgu oglekïa oksîdu, kurð ir bez krâsas un bez smarþas. Oglekïa oksîda ieelpoðana var 
izraisît nâvi. Nedarbiniet noslçgtâ vietâ.
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TOKSISKU ÐÍIDRUMU VAI IZGAROJUMU RISKS 
Toksiski ðíidrumi vai izgarojumi, tos ieðïakstot acîs, uzðïakstot uz âdas, ieelpojot vai norijot, var izraisît 
nâvi vai nopietnu ievainojumu.
• Izlasiet materiâlu droðîbas informâcijas lapas (MSDS), lai iepazîtos ar izmantoto materiâlu potenciâli 

izraisîto specifisko risku.

PERSONÂLIE AIZSARGLÎDZEKÏI
Strâdâjot, veicot apkopi vai atrodoties iekârtas darbinâðanas vietâ, jums ir jâlieto atbilstoði aizsarglîdzekïi, 
kas aizsargâ pret nopietnâm traumâm, tai skaitâ acu traumâm, toksisku izgarojumu ieelpoðanas, 
apdegumiem un dzirdes zaudçjuma. Ðie aizsarglîdzekïi ir:
• Ðíidruma, materiâla un ðíîdinâtâja raþotâja ieteiktais apìçrbs un respirators.
• Cimdi, kurpes, sejas aizsegs, cepure utt., kas novçrtçti kâ piemçroti paaugstinâtai, vismaz 500° F, 

(260° C) temperatûrai.

BRÎDINÂJUMI
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Komponenta identifikâcija - ThermoLazer 200

*LP gâzes balonu nepiegâdâ Graco. LP gâzes baloniem jâbût izstrâdâtiem, izgatavotiem un maríçtiem atbilstoði 
ASV Transporta departamenta LP gâzes baloniem noteiktajai specifikâcijai un noteikumiem, Kanâdas valsts standar-
tam, CAN/CSA-B339, Cilindri, lodes un caurules bîstamu preèu transportçðanai, 2001. gada noteikumiem par pâr-
vietojamajâm spiedtvertnçm (S1 2001/1426), 1987. gada noteikumiem par gâzes baloniem (tipa apstiprinâjumu) (SI 
1987/116)(noteikumi par tipa apstiprinâjumu) EEK tipa baloniem (saskaòâ ar Eiropas direktîvu 84/525/EEK, 
84/526/EEK un 84/527/EEK)

ti22640b

Q

RP

L

K

J

F
E

C

G

H

D
B

W

A

X

U
T

S

V

M
N

ZZ

A Katla galvenie degļi
B Priekšējās izlīdzinošā materiāla kastes degļi
C Liesmas indikators
D Izlīdzinošā materiāla kaste
E Aizmugurējās izlīdzinošā materiāla kastes degļi
F Lodīšu dozators
G Pagriežamais aizmugurējais ritenis
H Pagriežamā aizmugurējā riteņa sprostsvira
J Priekšējā izlīdzinošā materiāla uzklāšanas kastes 

manuāla izslēgšana
K Aizmugurējā izlīdzinošā materiāla uzklāšanas 

kastes manuāla izslēgšana
L Dedzeklis

M Izlīdzinošā materiāla uzklāšanas kastes/lodīšu 
dozatora spēka pievads

N ControlFlow™ aizbīdņa vārsta spēka pievads
P Propāna tvertnes savienotājs
Q Lodīšu piltuve
R LP gāzes cilindra turētājs
S Piekļuves pārsegs
T Maisītāja kloķis
U Katla
V ControlFlow aizbīdņa vārsts
W Līnijas rādītājs
X Maisītāji
ZZ Katla vāka bloķētājs
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Komponenta identifikâcija - ThermoLazer 200 (turpinâjums)

ti22642b

CC

AA

BB

AA Katla temperatūras pārslēgs
BB Katla temperatūras indikators

CC Sistēmas regulators
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Komponenta identifikâcija - ThermoLazer 200TC

*LP gâzes balonu nepiegâdâ Graco. LP gâzes baloniem jâbût izstrâdâtiem, izgatavotiem un maríçtiem atbilstoði ASV Transporta 
departamenta LP gâzes baloniem noteiktajai specifikâcijai un noteikumiem, Kanâdas valsts standartam, CAN/CSA-B339, Cilindri, 
lodes un caurules bîstamu preèu transportçðanai, 2001. gada noteikumiem par pârvietojamajâm spiedtvertnçm (S1 2001/1426), 
1987. gada noteikumiem par gâzes baloniem (tipa apstiprinâjumu) (SI 1987/116)(noteikumi par tipa apstiprinâjumu) EEK tipa 
baloniem (saskaòâ ar Eiropas direktîvu 84/525/EEK, 84/526/EEK un 84/527/EEK)

ti26017a

Q

R

P

N

M

L

H G
E

J

K

F
D

Y

X

A

B
C

Z

WV

UT

S

ZZ

A Katla galvenie degļi
B Katla palīgdeglis
C Katla termoelements
D Priekšējās izlīdzinošā materiāla kastes degļi
E Liesmas indikators
F Izlīdzinošā materiāla kaste
G Aizmugurējās izlīdzinošā materiāla kastes degļi
H Lodīšu dozators
J Pagriežamais aizmugurējais ritenis
K Pagriežamā aizmugurējā riteņa sprostsvira
L Priekšējā izlīdzinošā materiāla uzklāšanas kastes 

manuāla izslēgšana
M Aizmugurējā izlīdzinošā materiāla uzklāšanas 

kastes manuāla izslēgšana
N Dedzeklis

P Izlīdzinošā materiāla uzklāšanas kastes/lodīšu 
dozatora spēka pievads

Q ControlFlow aizbīdņa vārsta spēka pievads
R Propāna tvertnes savienotājs
S Lodīšu piltuve
T LP gāzes cilindra turētājs
U Piekļuves pārsegs
V Maisītāja kloķis
W Katla
X ControlFlow aizbīdņa vārsts
Y Līnijas rādītājs
Z Maisītāji

ZZ Katla vāka bloķētājs
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Komponenta identifikâcija - ThermoLazer 200TC (turpinâjums)

ti22641b

DD

CC

AA

BB

AA Katla temperatūras pārslēgs
BB Katla temperatūras indikators

CC Katla gāzes drošības vārsts
DD Sistēmas regulators
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Komponenta identifikâcija - ThermoLazer 300TC

*LP gâzes balonu nepiegâdâ Graco. LP gâzes baloniem jâbût izstrâdâtiem, izgatavotiem un maríçtiem atbilstoði 
ASV Transporta departamenta LP gâzes baloniem noteiktajai specifikâcijai un noteikumiem, Kanâdas valsts 
standartam, CAN/CSA-B339, Cilindri, lodes un caurules bîstamu preèu transportçðanai, 2001. gada noteikumiem 
par pârvietojamajâm spiedtvertnçm (S1 2001/1426), 1987. gada noteikumiem par gâzes baloniem (tipa 
apstiprinâjumu) (SI 1987/116)(noteikumi par tipa apstiprinâjumu) EEK tipa baloniem (saskaòâ ar Eiropas direktîvu 
84/525/EEK, 84/526/EEK un 84/527/EEK).

ti24933a

U

N

S

R

AB

M

K

H

T

V

J

A L C 

Z

W

P

X

A Katla galvenie degïi
C Katla palîgdeglis
H Lînijas vadotne
J LP gâzes cilindra turçtâjs
K Izlîdzinoðâ materiâla kastes svira
L Katla termoelements
M Lodîðu dozatora kaste
N Izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kastes/lodîðu 

dozatora spçka pievads
P SplitBead™ lodîðu piltuve

R ControlFlow aizbîdòa vârsts 
S ControlFlow aizbîdòa vârsta spçka pievads
T FatTrack™ pagrieþamais ritenis
U Priekðçjâ riteòa sprostsvira
V Katla palîgaizdedzes elektrods
W Piekïuves pârsegs ar fiksatoriem
X Maisîtâja aktuators
Z Maisîtâji

AB Dedzeklis
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Komponenta identifikâcija - ThermoLazer 300TC (turpinâjums)

ti25696a

QQ

AA

BB
GG

HH

EE

MM
NN

SS

PP

LL

KK

UU

DD

CC

TT

AA Katla temperatûras pârslçgs
BB Katla temperatûras indikators
CC Katla gâzes droðîbas vârsts
DD Katla palîgdegïa aizdedze 
EE Izlîdzinoðâ materiâla kaste
GG Priekðçjâs izlîdzinoðâ materiâla kastes degïi
HH Liesmas indikators
KK Katla degïu manuâlais slçgvârsts
LL Katla degïa regulators
MM Pacelðanas gredzens
NN Vâka/sviras fiksators
PP Propâna tvertnes savienotâjs
QQ Lâpas aizdedzinâtâjs
SS Izmantojiet stâvbremzi
TT Aizmugurçjâs izlîdzinoðâ materiâla kastes degïi
UU Izlîdzinoðâ materiâla kastes degïi
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Komponenta identifikâcija - ThermoLazer ProMelt

*LP gâzes balonu nepiegâdâ Graco. LP gâzes baloniem jâbût izstrâdâtiem, izgatavotiem un maríçtiem atbilstoði 
ASV Transporta departamenta LP gâzes baloniem noteiktajai specifikâcijai un noteikumiem, Kanâdas valsts 
standartam, CAN/CSA-B339, Cilindri, lodes un caurules bîstamu preèu transportçðanai, 2001. gada noteikumiem 
par pârvietojamajâm spiedtvertnçm (S1 2001/1426), 1987. gada noteikumiem par gâzes baloniem (tipa 
apstiprinâjumu) (SI 1987/116)(noteikumi par tipa apstiprinâjumu) EEK tipa baloniem (saskaòâ ar Eiropas direktîvu 
84/525/EEK, 84/526/EEK un 84/527/EEK).

ti24934a

U

N

S

R

AB

M

K
H

T

V

J

A L C 

Z
W

P

X

A Katla galvenie degïi
C Katla palîgdeglis
H Lînijas vadotne
J LP gâzes cilindra turçtâjs
K Izlîdzinoðâ materiâla kastes svira
L Katla termoelements
M Lodîðu dozatora kaste
N Izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kastes/lodîðu 

dozatora spçka pievads
P SplitBead lodîðu piltuve

R ControlFlow aizbîdòa vârsts 
S ControlFlow aizbîdòa vârsta spçka pievads
T Fat Track pagrieþamais ritenis
U Priekðçjâ riteòa sprostsvira
V Katla palîgaizdedzes elektrods
W Piekïuves pârsegs ar fiksatoriem
X Maisîtâja aktuators
Z Maisîtâji

AB Dedzeklis
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Komponenta identifikâcija - ThermoLazer ProMelt (turpinâjums)

ti25697a

AA

BB

GG

HH

EE

TT

QQ
RR

SS

MM
NN

PP

VV

CC

DD

UU

KK

LL

AA Katla temperatûras pârslçgs
BB Katla temperatûras indikators
CC Katla gâzes droðîbas vârsts
DD Katla palîgdegïa aizdedze 
EE Izlîdzinoðâ materiâla kaste
GG Priekðçjâs izlîdzinoðâ materiâla kastes degïi
HH Liesmas indikators
KK Katla degïu manuâlais slçgvârsts
LL Katla degïa regulators
MM Pacelðanas gredzens
NN Vâka/sviras fiksators
PP Propâna tvertnes savienotâjs
QQ Lâpas aizdedzinâtâjs
RR Maisîtâja
SS Izmantojiet stâvbremzi
TT Aizmugurçjâs izlîdzinoðâ materiâla kastes degïi
UU Izlîdzinoðâ materiâla kastes regulators
VV Skrâpis
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Svarîga droðîbas informâcija

Izmantojiet aprîkojumu atbilstoði valsts un vietçjiem 
lçmumiem par ðíidro naftas gâþu uzglabâðanu, 
pârvietoðanu un transportçðanu, ANSI/NFPA58 vai 
CSA B149.1

Ja aprîkojums ticis uzglabâts, pârbaudiet, vai degïos un 
Venturi caurulîtçs nav insekti vai insektu ligzdas. 

Lietojiet tikai vertikâlos LP gâzes balonus ar degvielas 
gâzveida fâzes aizvadîðanu, kas izstrâdâti, izgatavoti un 
maríçti atbilstoði ASV Transporta departamenta 
reìistrâcijai vai cilindru, loþu un cauruïu bîstamu preèu 
transportçðanai standartam CAN/CSA-B337, 2001. 
gada noteikumiem par pârvietojamajâm spiedtvertnçm 
(S1 2001/1426), 1987. gada noteikumiem par gâzes 
baloniem (tipa apstiprinâjumu) (SI 1987/116)(noteikumi 
par tipa apstiprinâjumu) EEK tipa baloniem (saskaòâ ar 
Eiropas direktîvu 84/525/EEK, 84/526/EEK un 
84/527/EEK). Lietojiet tikai 20 mârc. lîdz 30 mârc. 
(9,07 kg lîdz 13,6 kg) LP gâzes balonus.

LP gâzes balonus jâlieto tikai paceltus vertikâli, stâvus, 
kâ norâdîts uz aìentûras apstiprinâtâ LP gâzes balona, 
jo tas nodroðina pareizu degvielas gâzveida fâzes 
aizvadîðanu.

Pârbaudiet gâzes padeves ðïûtenes savienojumu ar 
LP gâzes balonu. Pirms pievienoðanas tvertnei 
pârliecinieties, vai armatûra nav netîra. Pârliecinieties, 
ka gâzes savienojums ir pilnîbâ pieskrûvçts un nenotiek 
noplûde.

PIEZÎME: LP gâzes tvertne ir aprîkota ar POL gâzes 
veidgabalu. Ja nepiecieðams cita izmçra veidgabals, 
sazinieties ar savu vietçjo LP gâzes aprîkojuma 
piegâdâtâju.

Ja precîzi neievçrosiet ðos norâdîjumus, var notikt 
aizdegðanâs vai sprâdziens, kura rezultâts var bût 
îpaðuma bojâjums, trauma vai nâve.

Neturiet gâzes ðïûteni karstu virsmu un liesmu 
tuvumâ.

Deglis

Katla deglisPriekðçjais izlîdzinâtâjs 
Kastes degïi

Aizmugurçjâs izlîdzinoðâ materiâla kastes degïi

ti16989b

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

ti22561b
Deglis Deglis

(Visas “ThermoLazer” iekārtas)

ti24935a

Venturi atvere

ti14411a

(Visas “ThermoLazer” iekārtas)

FlexDie deglis
(ThermoLazer 200/200TC)
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Svarîga droðîbas informâcija

PIRMS AIZDEGÐANAS: pârliecinieties, vai darba zonâ 
nav jûtama gâzes smaka. Pârbaudiet, vai ðî smaka nav 
jûtama zemes tuvumâ, jo propâns ir smagâks par gaisu 
un nosçþas pie zemes.

KATRU DIENU: pârbaudiet, vai nenotiek gâzes 
noplûde. Izmantojiet maigu ziepjûdens ðíîdumu vai citu 
atzîtu paòçmienu. Apstrâdâjiet ar ðíîdumu visus gâzes 
vadus un armatûru un pçc tam skatieties, vai nav 
redzami gâzes burbuïi.

Priekðçjâs izlîdzinoðâ materiâla kastes degïus un 
aizmugurçjâs izlîdzinoðâ materiâla kastes degïus ir 
jâaizdedzina, lai pârbaudîtu gâzes vadus un liesmas 
regulçðanas vârsta izejoðo plûsmu. 

PIEZÎME: degïus nepiecieðams aizdedzinât, lai 
pârbaudîtu gâzes vadus un armatûru zem gâzes 
droðîbas vârstiem (CC). Aizdedziniet degïus un lâpu 
tikai pçc rûpîgas gâzes lînijas un veidgabalu pârbaudes.

KO DARÎT, JA JÛTAMA GÂZES SMAKA VAI 
REDZAMI GÂZES BURBUÏI:

•   Evakuçjiet visus nekvalificçtos darbiniekus no 
zonas

•   Nemçìiniet aizdegt nevienu degli

•   Nepieðíiliet liesmu

•   Neizmantojiet elektriskos ventilatorus, lai 
izkliedçtu gâzi no ðîs zonas

•   Nepieskarieties elektriskajiem slçdþiem un 
neizmantojiet tâlruni

•   Ja notiek noplûde no gâzes armatûras, tad 
pievelciet armatûru, lîdz noplûde vairs nenotiek

•   Ja notiek noplûde no gâzes vada, noslçdziet 
LP gâzes balonu un nomainiet gâzes vadu

•   Nekavçjoties piezvaniet savam gâzes 
piegâdâtâjam no kâda tâlruòa, kas neatrodas 
noplûdes vietas tuvumâ. Izpildiet gâzes 
piegâdâtâja norâdîjumus.

•   Ja noplûdi neizdodas novçrst, noslçdzot LP 
gâzes balona slçgvârstu, nekavçjoties piezvaniet 
savam gâzes piegâdâtâjam no kâda tâlruòa, kas 
neatrodas noplûdes vietas tuvumâ. Izpildiet 
gâzes piegâdâtâja norâdîjumus.

•   Ja nevarat sazvanît gâzes piegâdâtâju, zvaniet 
ugunsdzçsçju dienestam

Spiediet uz iekðu vai grieziet katla gâzes slçgvârstu 
(CC) tikai ar rokâm. Nekâdâ gadîjumâ neizmantojiet 
instrumentus. Ja pârslçgu nav iespçjams iespiest un 
iekðu vai pagriezt ar rokâm, nemçìiniet to salabot; 
izsauciet kvalificçtu apkopes speciâlistu. Mçìinâjumi to 
salabot vai pakustinât ar spçku var izraisît aizdegðanos 
vai sprâdzienu.

Neizmantojiet ðo aprîkojumu, ja kâda tâ daïa atradusies 
zem ûdens. Nekavçjoties izsauciet kvalificçtu apkopes 
speciâlistu pârbaudît aprîkojumu un visas sastâvdaïas. 
Nomainiet bojâtâs daïas tikai ar raþotâja apstiprinâtâm 
detaïâm.

Ja precîzi neievçrosiet ðos norâdîjumus, var notikt 
aizdegðanâs vai sprâdziens, kura rezultâts var bût 
îpaðuma bojâjums, trauma vai nâve.

ti16832b

ti25698a

ThermoLazer 300TC/ProMelt 

ti14128a
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Svarîga droðîbas informâcija

Pirms mçìinâðanas palaist aprîkojumus:

KATRU DIENU: pârbaudiet visus gâzes vadus un 
armatûru, skatieties, vai nenotiek gâzes noplûde.

KATRU DIENU: pârbaudiet, vai gâzes ðïûtene nav 
nodilusi, noskrâpçta, ieplîsusi un vai no tâs nenotiek 
noplûde. Nomainiet tikai ar Graco ieteiktajâm ðïûtençm.

Pârbaudiet gâzes padeves ðïûtenes savienojumu ar LP 
gâzes balonu. Pirms pievienoðanas tvertnei 
pârliecinieties, vai armatûra nav netîra. Pârliecinieties, 
ka gâzes savienojums ir pilnîbâ pieskrûvçts un nenotiek 
noplûde.

Pârbaudiet, vai aizvçrts:

•   LP gâzes tvertnes manuâlais slçgvârsts

•   ControlFlow aizbîdòa vârsts

•   Priekðçjâs izlîdzinoðâ materiâla kastes liesmas 
regulçðanas vârsts

•   Lâpas/liesmas regulçðanas vârsts

•   Izlîdzinoðâ materiâla degïa liesmas regulçðanas 
vârsts (tikai 24H622 un 24H624)

•   Katla gâzes degïa manuâlais slçgvârsts

•   Katla gâzes droðîbas vârsts

•   Katla temperatûras pârslçgs (pagrieziet uz "OFF" 
(„Izslçgts”}

Pârbaudiet, vai katla izplûdes atveres nav aizsprostotas.

Pârbaudiet, vai katla atveres sadegðanai nepiecieðamâ 
gaisa piegâdei nav aizsprostotas.

Ja precîzi neievçrosiet ðos norâdîjumus, var notikt 
aizdegðanâs vai sprâdziens, kura rezultâts var bût 
îpaðuma bojâjums, trauma vai nâve.

Visas virsmas var kïût ïoti karstas. Vienmçr valkâjiet 
karstumizturîgus cimdus un citu aizsargaprîkojumu, 
kas novçrtçts kâ piemçrots 500° F (260° C). 
Materiâls un ierîce ir ïoti karsti 350° -500° F 
(177° C- 260° C). Nekad nepârsniedziet materiâla 
maksimâlo robeþtemperatûru.

Karsta izkususi plastmasa apdedzinâs âdu. 
Nemçìiniet to noòemt no âdas. Noskalojiet ar tekoðu 
ûdeni un vçrsieties pie ârsta. 

Skatiet materiâlu droðîbas informâcijas lapas 
autoceïu maríçjuma kompozîtmateriâliem.

UZLIESMOŠANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS
Ja tiek lietots Thermolazer kopâ ar LineDriver®, tad 
nepiepildiet benzîna tvertni, kamçr aizdegti degïi. 
Pirms degvielas atkârtotas ielieðanas ïaujiet 
aprîkojumam pilnîgi atdzist.

IEELPOŠANAS BĪSTAMĪBAS
Kušanas termoplastiska rada toksiskus dūmus. 
Izvairieties no ilgstoðas garaiòu ieelpoðanas.

ti14412a

ti16838a

Thermolazer 300TC 

ThermoLazer ProMelt parādīts

Izplûde 
Atveres
Izplûde 

parādīts

ti25699a

Air
OpeningsAtveres gaisam
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Norâdîjumi par aizdegðanu

Katla degïu aizdegðana

PIEZÎME: izlasiet Svarîga droðîbas informâcija, 14-16. 
lpp.

ThermoLazer 200
1. Atveriet katla durvis, lai apskatītu degli.

2. Atveriet propāna tvertnes vārstu.

3. Atveriet katla temperatūras vadības pogu (AA).

4. Aizdedziniet katlu, izmantojot degli.

5. Regulējiet katla liesmu, izmantojot katla temper-
atūras vadības pogu (AA).

6. Pagrieziet gâzes droðîbas vârsta pogu uz “ON”. 

7. Pagrieziet temperatûras regulatoru lîdz 250° F 
(121° C) un sekojiet, lai galvenie degïi aizdegtos. 
Pagrieziet katla temperatûras regulatoru atpakaï 
lîdz „0” un sekojiet, lai galvenie degïi izslçdzas.

8. Pagrieziet temperatûras regulatoru lîdz vçlamajam 
iestatîjumam.

ThermoLazer 200TC 
1. Atveriet katla durvis, lai apskatītu degli.

ti23087a

ti14127a

ti23095a

ti23096a

UZLIESMOŠANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS
Ja palîgdeglis aizdegas bez gâzes droðîbas vârsta 
pogas atkârtotas piespieðanas, tad nomainiet gâzes 
droðîbas vârstu. Ja gâzes droðîbas vârsta poga 
neizlec atpakaï pçc atlaiðanas palîgdegïa pozîcijâ, 
PÂRTRAUCIET izmantoðanu un nomainiet gâzes 
droðîbas vârstu. Pirms vârsta nomaiòas noslçdziet 
propâna tvertnes gâzes krânu.

UZLIESMOŠANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS
Ja, pagrieþot temperatûras pârslçgu, galvenie degïi 
neaizdegas vai neizslçdzas, PÂRTRAUCIET 
izmantoðanu. Noslçdziet propâna tvertnes gâzes 
krânu. Izpildiet diagnostikas procedûru, kas aprakstîta 
Laboðanas rokasgrâmatâ.

ti23097a

ti23087a
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2. Atveriet propāna tvertnes vārstu.

3. Pagrieziet gāzes drošības vārstu (CC) pozīcijā 
“PILOT” (Vadība) un iespiediet.

4. Aizdedziniet katlu, izmantojot degli.

5. Light kettle burner with torch.
6. Turpiniet spiest gâzes droðîbas vârstu (CC) aptu-

veni 1 minûti. Ja palîgdeglis nodziest, pçc 
10 minûtçm atkârtojiet 3-5 soli.

7. Pagrieziet gâzes droðîbas vârsta pogu uz “ON”. 

8. Pagrieziet temperatûras regulatoru lîdz 250° F 
(121° C) un sekojiet, lai galvenie degïi aizdegtos. 
Pagrieziet katla temperatûras regulatoru atpakaï 
lîdz „0” un sekojiet, lai galvenie degïi izslçdzas.

9. Pagrieziet temperatûras regulatoru lîdz vçlamajam 
iestatîjumam.

ThermoLazer 300TC/ProMelt
1. Pagrieziet temperatûras pârslçgu (AA) uz "0FF" 

(„Izslçgts”).

2. Pagrieziet katla gâzes droðîbas vârstu (CC) uz 
“OFF” („Izslçgts”).

3. Atveriet katla degļa skata atveri. (Ne visiem 
modeļiem ir skata atvere.)

4. Atveriet manuâlo slçgvârstu uz propâna tvertnes 
ierîces priekðpusç, atveriet katla manuâlo 
slçgvârstu (KK) zem katla un aiz propâna tvertnes.

5. Pagrieziet gâzes droðîbas vârstu (CC) uz “PILOT”. 

6. Iespiediet iekðâ gâzes droðîbas vârsta pogu.

7. Spiediet katla palîgdegïa aizdedzi (DD), lîdz 
palîgdeglis aizdegas. 

UZLIESMOŠANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS
Ja palîgdeglis aizdegas bez gâzes droðîbas vârsta 
pogas atkârtotas piespieðanas, tad nomainiet gâzes 
droðîbas vârstu. Ja gâzes droðîbas vârsta poga 
neizlec atpakaï pçc atlaiðanas palîgdegïa pozîcijâ, 
PÂRTRAUCIET izmantoðanu un nomainiet gâzes 
droðîbas vârstu. Pirms vârsta nomaiòas noslçdziet 
propâna tvertnes gâzes krânu.

UZLIESMOŠANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS
Ja, pagrieþot temperatûras pârslçgu, galvenie degïi 
neaizdegas vai neizslçdzas, PÂRTRAUCIET 
izmantoðanu. Noslçdziet propâna tvertnes gâzes 
krânu. Izpildiet diagnostikas procedûru, kas aprakstîta 
Laboðanas rokasgrâmatâ.

ti14127a

ti23102a

ti23096a

ti14124a

AA

ti14131b

CC

ti24935a

Katla deglis

ti14127a
ti14129a

KK

ThermoLazer 300TC parādīts

ti14131a

DD

CC
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8. Turpiniet spiest gâzes droðîbas vârstu (CC) 
aptuveni 1 minûti. Ja palîgdeglis nodziest, pçc 
10 minûtçm atkârtojiet 4.-6. soli.

9. Pagrieziet gâzes droðîbas vârsta pogu uz “ON”. 

10. Pagrieziet temperatûras regulatoru lîdz 250° F 
(121° C) un sekojiet, lai galvenie degïi aizdegtos. 
Pagrieziet katla temperatûras regulatoru atpakaï 
lîdz „0” un sekojiet, lai galvenie degïi izslçdzas.

11. Pagrieziet temperatûras regulatoru lîdz vçlamajam 
iestatîjumam.

Degïa izslçgðana

ThermoLazer 200
1. Aizveriet katla temperatūras vadības pogu.

2. Pçc karsçðanas ar katla degïiem pabeigðanas 
aizveriet katla manuâlo slçgvârstu (KK). Aizveriet 
katla propâna tvertnes manuâlo slçgvârstu (KK), 
kad esat beidzis termoplastiskâ materiâla 
kausçðanu un karsçðanu. 

PIEZÎME: katla gâzes deglis var tikt manuâli iedegts ar 
mazu dedzekli (teiksim: DOT 39 NRC 228/286 balons ar 
#3 dedzekïa tipu), ja baterijas darbinâtâ impulsveida 
aizdedze nespçj aizdegt palîgdegli.

ThermoLazer 200TC

1. Pagrieziet gâzes droðîbas vârstu lîdz “OFF” 
(„Izslçgts”).

2. Pçc karsçðanas ar katla degïiem pabeigðanas 
aizveriet katla manuâlo slçgvârstu (KK). Aizveriet 
katla propâna tvertnes manuâlo slçgvârstu (KK), 
kad esat beidzis termoplastiskâ materiâla 
kausçðanu un karsçðanu. 

PIEZÎME: katla gâzes deglis var tikt manuâli iedegts ar 
mazu dedzekli (teiksim: DOT 39 NRC 228/286 balons ar 
#3 dedzekïa tipu), ja baterijas darbinâtâ impulsveida 
aizdedze nespçj aizdegt palîgdegli.

UZLIESMOŠANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS
Ja palîgdeglis aizdegas bez gâzes droðîbas vârsta 
pogas atkârtotas piespieðanas, tad nomainiet gâzes 
droðîbas vârstu. Ja gâzes droðîbas vârsta poga 
neizlec atpakaï pçc atlaiðanas palîgdegïa pozîcijâ, 
PÂRTRAUCIET izmantoðanu un nomainiet gâzes 
droðîbas vârstu. Pirms vârsta nomaiòas noslçdziet 
propâna tvertnes gâzes krânu.

UZLIESMOŠANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS
Ja, pagrieþot temperatûras pârslçgu, galvenie degïi 
neaizdegas vai neizslçdzas, PÂRTRAUCIET 
izmantoðanu. Noslçdziet propâna tvertnes gâzes 
krânu. Izpildiet diagnostikas procedûru, kas aprakstîta 
Laboðanas rokasgrâmatâ.

ti23100a

ti14128a

ti14125a

KK

ti23104a

ti14128a

ti14125a

KK
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ThermoLazer 300TC and ProMelt
1. Pagrieziet gâzes droðîbas vârstu lîdz “OFF” 

(„Izslçgts”).

2. Pçc karsçðanas ar katla degïiem pabeigðanas 
aizveriet katla manuâlo slçgvârstu (KK). Aizveriet 
katla propâna tvertnes manuâlo slçgvârstu (KK), 
kad esat beidzis termoplastiskâ materiâla 
kausçðanu un karsçðanu. 

PIEZÎME: katla gâzes deglis var tikt manuâli iedegts ar 
mazu dedzekli (teiksim: DOT 39 NRC 228/286 balons ar 
#3 dedzekïa tipu), ja baterijas darbinâtâ impulsveida 
aizdedze nespçj aizdegt palîgdegli. 

Norâdîjumi par dedzekïa 
aizdegðanu

1. Atveriet manuâlo slçgvârstu uz propâna tvertnes 
ierîces priekðpusç.

2. Izòemiet ârçjo dedzekli no turçtâja.

3. Lçni atveriet dedzekïa liesmas regulçðanas vârstu 
un izmantojiet pârslçgðanas mehânismu, lai 
pârslçgtu liesmu.

4. Noregulçjiet liesmu lîdz vçlamajam garumam.

ti14128a

ti14125a

KK

ti14127a

ti14138a

ThermoLazer 300TC parādīts

ti14139a
ti14141a
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Dedzekïa izslçgðana

1. Pilnîbâ aizveriet dedzekïa liesmas regulçðanas 
vârstu.

2. Aizveriet manuâlo slçgvârstu uz propâna tvertnes, 
kad esat beidzis termoplastiskâ materiâla 
kausçðanu un karsçðanu.

Priekðçjâs izlîdzinoðâ materiâla 
kastes degïa aizdegðanas 
instrukcijas

Izlasiet Svarîga droðîbas informâcija, 14-16. lpp.

1. Pârliecinieties, ka izlîdzinoðâ materiâla kastes degïu 
liesmas regulçðanas vârsts ir IZSLÇGTS. 

2. Atveriet manuâlo slçgvârstu uz propâna tvertnes 
ierîces priekðpusç.

3. Iededziet dedzekli (skatiet Norâdîjumi par 
dedzekïa aizdegðanu, 20. lpp).

4. Atveriet izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kastes 
apvalka piekïuves vâku. 

5. Lçnâm atveriet izlîdzinoðâ materiâla kastes degïu 
liesmas regulçðanas vârstu.

6. Novietojiet lâpu izlîdzinoðâ materiâla kastes degïu 
galâ, lai aizdedzinâtu, un izmantojiet izlîdzinoðâ 
materiâla kastes degïu liesmas regulçðanas vârstu, 
lai noregulçtu vajadzîgo liesmu.

7. Vizuâli pârbaudiet, vai liesmas indikatori ir 
izgaismojuðies. 

Degïa izslçgðana
1. Pilnîbâ aizveriet izlîdzinoðâ materiâla kastes degïu 

liesmas regulçðanas vârstu.

2. Aizveriet manuâlo slçgvârstu uz propâna tvertnes.

ti14605a

ti14128a

ti14140a

ThermoLazer 300TC parādīts

PIEZÎME

Ja materiâls sâk dûmot vai zaudçt krâsu, pagrieziet 
izlîdzinoðâ materiâla kastes degïus uz leju vai nostâk, 
lai nepieïautu materiâla degðanu. 

ti23072a

ThermoLazer 200/200TC

ThermoLazer 300TC/ProMelt

ti14142a
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Aizmugurçjâs izlîdzinoðâ 
materiâla kastes degïa 
aizdegðanas instrukcijas 
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

Izlasiet Svarîga droðîbas informâcija, 14-16. lappusç.

1. Pârliecinieties, ka izlîdzinoðâ materiâla kastes degïu 
liesmas regulçðanas vârsts ir IZSLÇGTS. 

2. Atveriet manuâlo slçgvârstu uz propâna tvertnes 
ierîces priekðpusç.

3. Iededziet dedzekli (skatiet Norâdîjumi par 
dedzekïa aizdegðanu, 20. lappusç).

4. Lçnâm atveriet izlîdzinoðâ materiâla kastes degïu 
liesmas regulçðanas vârstu.

5. Novietojiet lâpu izlîdzinoðâ materiâla kastes degïu 
galâ, lai aizdedzinâtu, un izmantojiet izlîdzinoðâ 
materiâla kastes degïu liesmas regulçðanas vârstu, 
lai noregulçtu vajadzîgo liesmu.

6. Vizuâli pârbaudiet, vai liesmas indikatori ir 
izgaismojuðies.

Degïa izslçgðana
1. Pilnîbâ aizveriet izlîdzinoðâ materiâla kastes degïu 

liesmas regulçðanas vârstu.

2. Aizveriet manuâlo slçgvârstu uz propâna tvertnes.

PIEZÎME

Ja materiâls sâk dûmot vai zaudçt krâsu, pagrieziet 
izlîdzinoðâ materiâla kastes degïus uz leju vai nostâk, 
lai nepieïautu materiâla degðanu. 

ti16990a

ThermoLazer 
300TC parādīts

ti14128a



Izlîdzinoðâ materiâla kaste ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)
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Izlîdzinoðâ materiâla kaste ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

Pievienošana

1. Aizveriet izlīdzinošā materiāla kastes degïus.

2. Noņemiet skrūvi (a) un iebīdiet FlexDie kasti tai 
paredzētajā vietā

3. Ievietojiet skrūvi atpakaļ (a) un pievelciet.

4. Rokturi (Z) ar atsperi pievienojiet jūgsavienojumam 
(31) un pagrieziet pa 90 grādiem, lai to nostiprinātu.

5. Pievienojiet abas gāzes caurules ātrās atlaišanas 
sakabēm (10).

6. No jauna iededziet izlîdzinoðâ materiâla kastes 
degïus pçc vajadzîbas (skatiet Izlîdzinoðâ mate-
riâla kastes degïa aizdegðana, 21. lpp.).

Uzliekot un noòemot izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas 
kasti, esat ïoti piesardzîgi. Ziniet, ka visas aprîkojuma 
daïas un materiâls bûs ïoti karsti. Skatiet materiâlu 
droðîbas (MSDS) informâcijas lapas autoceïu maríç-
juma kompozîtmateriâliem. 

ti22669a

Aizmugurējās 
Priekšējās 

ti22670b
a

ti22671b

a

Z

31

ti22672a

ti22673a

10
10



Izlîdzinoðâ materiâla kaste ThermoLazer 200/200TC (FlexDie) 
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Noņemšana
1. Aizveriet izlīdzinošā materiāla kastes degïus.

2. Noņemiet divas gāzes caurules no ātrās palaišanas 
sakabēm (10).

3. Iebīdiet un pagrieziet rokturi ar atsperi pa 90 
grādiem un noņemiet no jūgsavienojuma (31).

4. Noņemiet skrūvi (a) un uzmanīgi noņemiet FlexDie 
kasti. 

(A)

ti22669a

Aizmugurējās 
Priekšējās 

ti22675a

10 10

ti22676a

31

APDEGUMU
Izlîdzinoðâ materiâla kastes celðanai izmantojiet abas 
rokas. Vienu roku novietojiet uz jûgsavienojuma, bet 
otru roku uz stieòa.

NECELIET izlîdzinoðâ materiâla kasti ar vienu roku 
un/vai vienâ vietâ.

ti22677b

a

ti17047b

ti17048b



Izlîdzinoðâ materiâla kaste ThermoLazer 200/200TC (FlexDie)

3A1989L 25

Regulēšanas
Lai nodrošinātu optimālu termoplastiskā materiāla 
padevi, pārliecinieties, vai kārba ir novietota katla cen-
trā.

1. Atskrūvējiet divas skrūves uz montāžas balsteņa.

2. Bīdiet balstu pa labi vai pa kreisi, līdz rāmja mala ir 
centrēta ar nepieciešamajām atzīmēm uz balsteņa, 
lai tas atbilstu izlīdzinošā materiāla kastes lielumam. 

3. Pievelciet skrūves uz montāžas balsteņa.

ti22805a

c

ti22806a

ti22807a

c



Izlîdzinoðâ materiâla kaste ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie II) 
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Izlîdzinoðâ materiâla kaste ThermoLazer 300TC/ProMelt 
(SmartDie II)

Pievienoðana

1. Aizveriet izlîdzinoðâ materiâla kastes degli.

2. Pabîdiet izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kasti zem 
tâs apvalka un piespiediet uz leju uzklâðanas kastes 
sviru. 

3. Ievietojiet izlîdzinoðâ materiâla kastes stieni 
izlîdzinoðâ materiâla kastes svirâ.

4. Novietojiet stieòa dakðas caurumu iepretim 
izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kastes jûga 
savienojuma caurumam un ielieciet matadatas tipa 
ðíelttapu.

5. Aizveriet un fiksçjiet izlîdzinoðâ materiâla 
uzklâðanas kastes apvalka vâku.

6. No jauna iededziet izlîdzinoðâ materiâla kastes 
degïus pçc vajadzîbas (skatiet Izlîdzinoðâ 
materiâla kastes degïa aizdegðana, 21. lpp.).

Noòemðana
1. Aizveriet izlîdzinoðâ materiâla kastes degli.

2. Izòemiet matadatas tipa ðíelttapu, ar kuru savienota 
SmartDie izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kaste un 
stieòa dakða.

3. Nospiediet uz leju izlîdzinoðâ materiâla kastes sviru.

4. Atvienojiet izlîdzinoðâ materiâla kastes stieni no 
izlîdzinoðâ materiâla kastes sviras un uzmanîgi 
noòemiet izlîdzinoðâ materiâla kasti.

Uzliekot un noòemot izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas 
kasti, esat ïoti piesardzîgi. Ziniet, ka visas aprîkojuma 
daïas un materiâls bûs ïoti karsti. Skatiet materiâlu 
droðîbas (MSDS) informâcijas lapas autoceïu 
maríçjuma kompozîtmateriâliem. 

ti16833a

ti16846a

ti14268a

ti17300a

ti16833a

ti17300a

ti16839a



Izlîdzinoðâ materiâla kaste ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie II)
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Regulçðana
Izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kastes augstums un 
leòíis var tikt noregulçti, lai nodroðinâtu vienmçrîgu 
materiâla lîniju uz jebkuras virsmas. Lai termoplastiskâ 
materiâla padeve bûtu optimâla, pârliecinieties, ka 
izlîdzinoðâ materiâla kastes slîdritenis ir noregulçts, kâ 
aprakstîts. 

1. Atskrûvçjiet divas skrûves uz izlîdzinoðâ materiâla 
uzklâðanas kastes montâþas balsteòa.

2. Bîdiet balstu uz leju lîdz izlîdzinoðâ materiâla 
uzklâðanas kastes lietòa ejas priekðçjâ mala 
atrodas gandrîz pie paðas zemes. Labâkai 
veiktspçjai paceliet vadoðo malu 0,20 collas 
(0,5 mm) no zemes virsmas. Lai iestatîtu ðo 
dziïumu, var izmantot skrâpja asmeni.

3. Pievelciet izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kastes 
montâþas balsteòa skrûves.

4. Atsperes pozîciju var pârvietot uz citu atveri. Tâlâkâ 

APDEGUMU
Izlîdzinoðâ materiâla kastes celðanai izmantojiet abas 
rokas. Vienu roku novietojiet uz jûgsavienojuma, bet 
otru roku uz stieòa.

NECELIET izlîdzinoðâ materiâla kasti ar vienu roku 
un/vai vienâ vietâ.

ti17047b

ti17048b

ti16835a

20 mil
.020˝

0.5 mm

ti16840a

ti17045a

Izlîdzinoðâ materiâla kaste 

Izlîdzinoðâ materiâla kastes slîdnis

ti16841a



Izlîdzinoðâ materiâla kastes lînijas biezuma regulçðana 
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Izlîdzinoðâ materiâla kastes lînijas biezuma regulçðana 
(Visas “ThermoLazer” iekārtas)

PIEZÎME: 1/4 apgrieziens maina lînijas biezumu pa 
0,13 collâm (0,3 mm) Grieziet lînijas regulçðanas skrûvi 
pulksteòrâdîtâju kustîbas virzienâ plânâkai lînijai, vai 
pretçji pulksteòrâdîtâju kustîbas virzienam biezâkai 
lînijai.

Tipiski iestatîjumi uz ceïa: 0,060 - 0,125 collas 
(0,153 - 0,318 cm)

Tipiski metâla ðablona iestatîjumi: Vienlîmeòa – 
0,0 collas (0,0 cm).

1. Novietojiet izlîdzinoðâ materiâla kastes aktuatoru 
vidçjâ pozîcijâ. Pârliecinieties, ka izlîdzinoðâ 
materiâla kaste ir aizvçrta un balsts uz zemes. 
PIEZÎME: visas izlîdzinoðâ materiâla kastes 
sâkotnçji ir noregulçtas uz 90 mil (1,8 mm). Pirms 
sākt lietošanu pirmajā reizē, var būt nepieciešama 
regulēšana.

2. Izmantojiet plakangala skrûvgriezi, lai pagrieztu 
lînijas regulçðanas skrûvi tâ, lai lînijas biezums bûtu 
nulle. 

3. Grieziet lînijas regulçðanas skrûvi pretçji 
pulksteòrâdîtâju kustîbas virzienam, lîdz ir 
sasniegts lînijas vajadzîgais biezums.

4. Izmçriet lînijas biezumu pçc termoplastiskâ 
materiâla uzklâðanas un noregulçjiet, ja 
nepiecieðams.

X

X
 mil # Turns
 30 0.6
 60 1.2
 90 1.8
 120 2.4
 150 3.0
 mm # Turns
 0.5 0.4
 1.0 0.8
 1.5 1.2
 2.0 1.6ti17046a



ThermoLazer 200/200TC/300TC sagatavoðana uzklâðanai
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ThermoLazer 200/200TC/300TC sagatavoðana uzklâðanai

1. Nostipriniet iekârtu, nobloíçjot riteòus un ieslçdzot 
stâvbremzi. 

2. Pârliecinieties, ka katla degïi un SmartDie 
izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kastes deglis ir 
aizdegti.

3. Pirms materiâla pievienoðanas ïaujiet katlam 
sakarst. Ja katls ir pilnîbâ tukðs, pirms materiâla 
iepildîðanas ïaujiet katlam sasniegt 300° - 350° F 
(149° - 177° C). Ja katlâ ir materiâls, ïaujiet 
materiâlam sasniegt 380° F (193° C) un tikai pçc 
tam pievienojiet materiâlu. 

4. Nostipriniet ThermoLazer ar riteòu íîïu palîdzîbu.

5. Ievietojiet katlâ termoplastisko materiâlu.

6. Pârvietojiet ControlFlow aizbîdòa vârsta spçka 
pievadu (S) paceltâ pozîcijâ un piepildiet izlîdzinoðâ 
materiâla uzklâðanas kasti ar izkausçtu 
termoplastisko materiâlu.

PIEZÎME: materiâla aizbîdnis ir regulçjams. Ðis 
aizbîdnis ir rûpnîcâ iestatîts ar 0,5 collas (1,3 cm) 
lielu spraugu. Varat palielinât ðo spraugu lielâkai 
materiâla plûsmai vai samazinât ðo spraugu 
mazâkai materiâla plûsmai.

7. Nepârpildiet materiâla katlu. Katls tiek uzskatîts par 
pârpildîtu, kad materiâls atrodas tuvâk par 5 collâm 
(13 cm) tâ augðai.

8. Uzklâjot termoplastisko materiâlu, aizveriet un 
aizbultçjiet vâka piekïuves durvis.

9. Lai novçrstu karstâ materiâla izðïakstîðanos vai 
nopilçðanu, izvairieties no Thermolazer lçkâðanas 
vai atsiðanâs.

APDEGUMU
Aprîkojuma izmantoðanas laikâ turiet visus piekïuves 
vâkus aizvçrtus un aizbultçtus.

Termoplastmasas pievienoðanas laikâ vienmçr 
nostipriniet ThermoLazer ar riteòu íîïu palîdzîbu.

ti14603a

ThermoLazer 300TC parādīts

ti14122b

ti14123a

S 0,5 collas.

ti14410a

5,0 collas.

Pârpildîðanas
lînija



ThermoLazer ProMelt sagatavoðana uzklâðanai 
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ThermoLazer ProMelt sagatavoðana uzklâðanai

1. Nostipriniet iekârtu, nobloíçjot riteòus un ieslçdzot 
stâvbremzi. 

2. Pârliecinieties, ka katla degïi un izlîdzinoðâ 
materiâla uzklâðanas kastes deglis ir aizdegti.

3. Iestatiet katla temperatûra regulatoru uz maksimâlo 
temperatûru, kâdu ieteicis termoplastiskâ materiâla 
raþotâjs. 

PIEZÎME: ja katls ir tukðs, pirms termoplastiskâ 
materiâla iepildîðanas neïaujiet katlam karst ilgâk 
par piecâm minûtçm.

4. Ja katlâ jau ir 50 mârc. termoplastiskâ materiâla vai 
vairâk, ïaujiet katlam sasniegt maksimâlo kuðanai 
nepiecieðamo temperatûru, ko ieteicis 
termoplastiskâ materiâla raþotâjs.

5. Atveriet katla pârsega fiksatorus, paceliet pârsegu, 
pagrieziet maisîtâja kloíi plkst. 9.00 pozîcijâ un 
turiet ðajâ pozîcijâ, izmantojot pârsega fiksatoru.

6. Iekraujiet termoplastiskâ materiâla iepakojumu tieði 
katla siltummainî. Aizveriet pârsegu ar fiksatoriem.

7. Maisiet termoplastisko materiâlu, lîdz materiâls ir 
pilnîbâ izkusis. Labâkam maisîðanas rezultâtam 
izmantojiet maisîtâja kloíi. Lai maisîtu izkusuðo 
termoplastisko materiâlu, izmantojiet maisîtâja 
aktuatoru.

8. Atkârtojiet 5. - 7. darbîbas soli, lîdz katls ir piepildîts 
ar izkusuðo termoplastisko materiâlu.

9. Kad materiâls ir pilnîbâ izkausçts, samaziniet 
temperatûru lîdz materiâla uzklâðanai ieteiktajai 
temperatûrai, lai nepieïautu materiâla pârkarsçðanu.

10. Ieslçdziet kastes degli trîs minûtes pirms izlîdzinoðâ 
materiâla kastes uzpildîðanas ar materiâlu. 

11. Ja izlîdzinoðâ materiâla kastes un teknes 
temperatûra ir zema, izmantojiet lâpu, lai iesildîtu 
izlîdzinoðâ materiâla kasti un tekni lîdz uzklâðanas 
temperatûrai.

12. Atbrîvojiet stâvbremzi un noòemiet riteòu íîïus. 

APDEGUMU
Aprîkojuma izmantoðanas laikâ turiet visus piekïuves 
vâkus aizvçrtus un aizbultçtus.

Termoplastmasas pievienoðanas laikâ vienmçr 
nostipriniet iekârtu ar riteòu íîïu palîdzîbu.

ti14603a

ti15950a

ti15951a

ti15952a

(kuðanas laikâ) (pçc materiâla izkuðanas)



Lodîðu dozators
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13. Pârvietojiet ControlFlow aizbîdòa vârsta spçka 
pievadu (S) paceltâ pozîcijâ un piepildiet izlîdzinoðâ 
materiâla uzklâðanas kasti ar izkausçtu 
termoplastisko materiâlu.

PIEZÎME: materiâla aizbîdnis ir regulçjams. Ðis 
aizbîdnis ir rûpnîcâ iestatîts ar 0,5 collas (1,3 cm) 
lielu spraugu. Varat palielinât ðo spraugu lielâkai 
materiâla plûsmai vai samazinât ðo spraugu 
mazâkai materiâla plûsmai.

14. Nepârpildiet materiâla katlu. Katls tiek uzskatîts par 
pârpildîtu, kad materiâls atrodas tuvâk par 5 collâm 
(13 cm) no katla augðas.

15. Lai novçrstu karstâ materiâla izðïakstîðanos vai 
nopilçðanu, izvairieties no Thermolazer lçkâðanas 
vai atsiðanâs.

ProMelt pretpârkarsçðanas 
aizsardzîba
Ðai iekârtai ir iebûvçta aizsargierîce, lai novçrstu 
pârkarðanas radîtus bojâjumus. Ja tiek sasniegta pârâk 
augsta temperatûra, katla degïi automâtiski aizveras. Ja 
tâ notiek, ïaujiet iekârtai atdzist 20-30 minûtes vai kamçr 
galvenie katla degïi (2) iedegas no jauna un atjauno 
darbîbu.

Lodîðu dozators
Lodīšu dozatoram ir vairākas durvis, kas var tikt atvērtas 
un aizvērtas, lai lodītes varētu tikt padotas atbilstoši 
vēlamajam platumam.

Lodîðu plûsmas âtrumu var noregulçt ar lodîðu plûsmas 
âtruma sviru, kas atrodas lodîðu dozatora ârpusç.

Lodīšu pievienošana 
“SplitBead” piltuvei
Vienas lodîtes iestrâdâðana
(ThermoLazer 200/200TC)
1. Atveriet SplitBead lodîðu piltuves durvis.

2. Uzpildiet piltuvē lodītes.

Aizveriet un fiksçjiet piltuves durvis. Neïaujiet lodîtçm 
palikt piltuvç, ðïûtençs vai lodîðu dozatorâ ilgâku laika 
periodu. Lodîtes absorbçs mitrumu, pielips pie lîdzâs 
esoðajâm lodîtçm un sacietçs.

Vienas lodîtes iestrâdâðana
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
1. Atbloíçjiet un atveriet SplitBead lodîðu piltuves 

durvis.

2. Piepildiet abas piltuves puses ar lodîtçm.

Aizveriet un fiksçjiet piltuves durvis. Neïaujiet lodîtçm 
palikt piltuvç, ðïûtençs vai lodîðu dozatorâ ilgâku laika 
periodu. Lodîtes absorbçs mitrumu, pielips pie lîdzâs 
esoðajâm lodîtçm un sacietçs.

ti14123a

S 0,5 collas.

ti14410a

5,0 collas.

Pârpildîðanas
lînija

ti22649a

ti14157a



Materiâla uzklâðana uz virsmas 
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Dubultâ lodîðu klâðana 
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)
(Nepiecieðams uzstâdît dubulto lodîðu komplektu 
24C528)

1. Iepildiet elementu lodîtes kreisajâ pusç (mazâkajâ 
nodalîjumâ).

2. Iepildiet stikla lodîtes labajâ pusç (lielâkajâ 
nodalîjumâ).

Aizveriet un fiksçjiet piltuves durvis. Neïaujiet lodîtçm 
palikt piltuvç, ðïûtençs vai lodîðu dozatorâ ilgâku laika 
periodu. Lodîtes absorbçs mitrumu, pielips pie lîdzâs 
esoðajâm lodîtçm un sacietçs.

Lodîðu dozatora ieslçgðanas ritenis
Lai pareizi dozçtu lodîtes, dzenoðajam ritenim (27) 
jâatrodas tieðâ saskarç ar riepu (89). Ja dzenoðais 
ritenis (27) kïûst vaïîgs un/vai sâkt slîdçt, ar seðskaldòu 
atslçgu pievelciet regulçðanas skrûvi (211).

Materiâla uzklâðana uz 
virsmas

1. Novietojiet ierîci virs mçría zonas un bîdiet 
ThermoLazer tieðâ lînijâ uz priekðu, lîdz priekðçjais 
ritenis tiek fiksçts centrâlajâ pozîcijâ (riteòa 
fiksâcijas laikâ bûs dzirdams neliels klikðíis). Lai 
palîdzçtu virzît iekârtu, izmantojiet lînijas vadotni.

2. Pavelciet ierîci atpakaï, lai sâktu no mçría zonas, 
un novietojiet izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kasti 
pareizajâ vietâ.

3. Velciet termoplastiskâ materiâla ControlFlow 
aizbîdòa vârsta spçka pievadu (S) un piepildiet 
izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kasti ar izkausçtu 
materiâlu.

4. Atveriet aktuatora aizbîdni un uzpildiet izlîdzinoðâ 
materiâla kasti lîdz lîmenim 1, 5 collas (3,8 cm) no 
augðas. 

5. Bîdiet SmartDie izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas 
kastes/lodîðu dozatora spçka pievada (N) sviru uz 
priekðu, lai izvietotu izlîdzinoðâ materiâla 
uzklâðanas kasti un iekustinâtu lodîðu dozatora 
riteni.

6. Bîdiet ThermoLazer ierîci ar darba stâvoklî 
novietotu izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kasti un 
iedarbinâtu lodîðu dozatora riteni, lai uzklâtu 
materiâlu. 

Pareizas un nepareizas materiâla uzklâðanas piemçrus 
skatiet sadaïâ Traucçjumu novçrðana Laboðanas 
rokasgrâmatâ.

211

27
89

ti14564a
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Izslçgðana

 

1. Pagrieziet katla gâzes droðîbas vârstu (CC) uz 
“OFF” („Izslçgts”).

2. Pagrieziet temperatûras pârslçgu (AA) uz “OFF” 
(„Izslçgts”).

3. Pilnîbâ AIZVERIET priekðçjâs un aizmugurçjâs 
izlîdzinoðâ materiâla kastes liesmas regulçðanas 
vârstu.

4. Aizveriet katla manuâlo slçgvârstu. 

5. Pilnîbâ aizveriet dedzekâl liesmas regulçðanas 
vârstu.

6. Pagrieziet un noslçdziet propâna tvertnes galveno 
gâzes vârstu.

Vienmçr glabâjiet LP gâzes balonu ârpus telpâm un 
apstiprinâtâ/droðâ skapîtî ar slçdzeni.

Thermolazer var glabât çkâ TIKAI TAD, ja LP gâzes 
balons ir noòemts.

ti14626a

ti14124a

ti16833a

ti14125a

ti14139a

ti14128a
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ThermoLazer 200/200TC/300TC tîrîðana

1. Nostipriniet ThermoLazer ar riteòu íîïu palîdzîbu.

2. Teknes un izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kastes 
tîrîðanai izmantojiet skrâpi.

Transportçðana
Pirms transportçðanas noòemiet LP gâzes padeves 
balonu no ThermoLazer. Nostipriniet apstiprinâtajâ 
atraðanâs vietâ ar paòçmienu, ko atzinuðas vietçjâs, 
valsts, federâlâs, nacionâlâs un starptautiskâs 
aìentûras.

Thermolazer pacelðanas laikâ vienmçr izmantojiet tam 
îpaði paredzçtâs pievienotâs montâþas cilpas. 
Thermolazer pacelðanas laikâ lietojiet tikai ANSI 
apstiprinâtas cilpas un aprîkojumu, kas novçrtçts kâ 
piemçrots vismaz 2 000 mârciòas lielam svaram. 
Vienmçr lietojiet ANSI apstiprinâtu aprîkojumu 
ThermoLazer nostiprinâðanai aprîkojuma 
transportçðanai.

APDEGUMU
Nekâdâ gadîjumâ nemçìiniet izsmelt atlikuðo izkusuðo 
termoplastisko materiâlu no katla. Atlikuðajam 
termoplastiskajam materiâlam var ïaut sacietçt katla 
iekðpusç un atkal vçlâk izkust.

ti14603a

ti14529a

PIEZÎME

Pârliecinieties, ka rûpîgi notîrîts viss materiâls no 
izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kastes stieòa un 
visâm citâm atvçrtajâm zonâm, lai materiâls 
nepadarîtu nekustîgas izlîdzinoðâ materiâla 
uzklâðanas kastes kustîgâs daïas. Pirms izòemðanas 
iztçrçjiet visu ikvienâ spiednç esoðo materiâlu. Izkasiet 
laukâ visu atlikuðo materiâlu, kamçr tas vçl nav ielipis 
spiednç.

PIEZÎME

Lai novçrstu materiâla sacietçðanu un plûsmas 
bloíçðanu, noskrâpçjiet visu lieko materiâlu no ârçjâm 
virsmâm, tostarp arî materiâla teknes, pçc ikvienas 
lietoðanas reizes.

PIEZÎME

Izòemiet visas atlikuðâs lodîtes no lodîðu piltuves un 
lodîðu dozatora, lai lodîtes neaizsprostotu piltuvi un 
dozatoru.
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ThermoLazer tîrîðana ProMelt

1. Nostipriniet iekârtu, nobloíçjot visus trîs riteòus ar 
íîïiem. 
PIEZÎME: plûsmu var palielinât, paceïot uz augðu 
kreiso aizmugurçjo riteni un nostiprinot iekârtu, 
bloíçjot ar íîïiem abus pârçjos riteòus. 

2. Pilnîbâ ieslçdziet un bloíçjiet bremzi.

3. Pagrieziet maisîtâja rokturi plkst. 9.00 pozîcijâ un 
turiet ðajâ pozîcijâ, izmantojot pârsega fiksatoru. 

4. Katla degïi IESLÇDZAS, lai kausçtu materiâlu.

5. Atveriet materiâla aizbîdni un izsmeliet atlikuðo 
materiâlu karstumizturîgâ tvertnç. 

6. IZSLÇDZIET katla degïus

7. Lai izòemtu materiâlu no katla iekðpuses, 
izmantojiet skrâpi ar garu kâtu (VV). Sâciet 
skrâpçðanu no katla sânu augðas un turpiniet darbu 
uz leju tâ, lai, tiklîdz apakðâ uzkrâjies materiâls sâk 
atdzist un cietçt, jûs to varçtu izsmelt no katla. 
Savâciet materiâlu karstumizturîgâ plâtnç.

PIEZÎME: ja materiâlu kïûst pârâk grûti noskrâpçt 
vai noòemt, iesildiet katlu no jauna, lîdz materiâls 
atkal kïûst mîksts.

8. Atkârtojiet 7. darbîbas soli.

9. Pagrieziet maisîtâja rokturi plkst. 3.00 pozîcijâ un 
turiet ðajâ pozîcijâ, izmantojot pârsega fiksatoru. 

10. Lai iztîrîtu atveres, izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas 
kasti un maisîtâjus.

Transportçðana
Pirms transportçðanas noòemiet LP gâzes padeves 
balonu no ThermoLazer. Nostipriniet apstiprinâtajâ 
atraðanâs vietâ ar paòçmienu, ko atzinuðas vietçjâs, 
valsts, federâlâs, nacionâlâs un starptautiskâs 
aìentûras.

Thermolazer pacelðanas laikâ vienmçr izmantojiet tam 
îpaði paredzçtâs pievienotâs montâþas cilpas. Thermo-
lazer pacelðanas laikâ lietojiet tikai ANSI apstiprinâtas 
cilpas un aprîkojumu, kas novçrtçts kâ piemçrots vis-
maz 2 000 mârciòas lielam svaram. Vienmçr lietojiet 
ANSI apstiprinâtu aprîkojumu ThermoLazer nostip-
rinâðanai aprîkojuma transportçðanai.

APDEGUMU
Nekad nesmeliet ârâ atlikuðo termoplastisko materiâlu 
no katla bez droðu individuâlo aizsarglîdzekïu 
izmantoðanas.

ti14603a

ti15950a

PIEZÎME

Pârliecinieties, ka rûpîgi notîrîts viss materiâls no 
izlîdzinoðâ materiâla uzklâðanas kastes stieòa un 
visâm citâm atvçrtajâm zonâm, lai materiâls 
nepadarîtu nekustîgas izlîdzinoðâ materiâla 
uzklâðanas kastes kustîgâs daïas. Pirms izòemðanas 
iztçrçjiet visu ikvienâ spiednç esoðo materiâlu. Izkasiet 
laukâ visu atlikuðo materiâlu, kamçr tas vçl nav ielipis 
spiednç.

PIEZÎME

Lai novçrstu materiâla sacietçðanu un plûsmas 
bloíçðanu, noskrâpçjiet visu lieko materiâlu no ârçjâm 
virsmâm, tostarp arî materiâla teknes, pçc ikvienas 
lietoðanas reizes.

PIEZÎME

Izòemiet visas atlikuðâs lodîtes no lodîðu piltuves un 
lodîðu dozatora, lai lodîtes neaizsprostotu piltuvi un 
dozatoru.

ti14529a
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Apkope

KATRU DIENU: pârbaudiet gâzes vadus un armatûru, 
skatieties, vai nenotiek gâzes noplûde. Lietojiet ziepju 
un ûdens maisîjumu vai LP gâzes noplûdes detektoru, 
lai konstatçtu gâzes noplûdes.

KATRU DIENU: pârbaudiet, vai LP gâzes padeves 
ðïûtene nav noskrâpçta, ieplîsusi vai nodilusi. Pirms 
savienoðanas pârliecinieties, vai ðïûtenes armatûra un 
tvertnes armatûra nav netîra. 

KATRU DIENU: pârliecinieties, ka katla gâzes droðîbas 
vârsts (CC) brîvi grieþas. Pârliecinieties, ka vârsts viegli 
pârvietojams „PILOT” pozîcijâ un atpakaï.

KATRU DIENU: pârliecinieties, ka katla papildu aizde-
dzes elektrods nodroðina labu dzirksteli katla palîgdeg-
lim. Jâbût 0,17-0,20 collas (0,43-0,50 cm) lielai 
dzirksteïstarpai.

KATRU DIENU: pârliecinieties, ka tad, kad 
nepiecieðams karstums, katla galvenie degïi (A) ir 
ieslçgti, un tad, kad nav nepiecieðam karstums, katla 
galvenie degïi ir izslçgti.

KATRU DIENU: pârliecinieties, ka katla palîgdeglis (C) 
deg pareizi. Liesmai jâbût 2-3 collas (5,0-7,6 cm) garai 
un zilâ/oranþâ krâsâ.

KATRU DIENU: pârliecinieties, ka LP gâze plûst uz 
degli tikai tad, kad droðîbas slçgvârsta poga ir iespiesta 
uz iekðu.

KATRU DIENU: pârliecinieties, ka izlîdzinoðâ materiâla 
degïi deg pareizi. 

KATRU DIENU: pârbaudiet, vai uz lodîðu dozatora 
vadoðâ riteòa (27) un riepas (89) nav sveðíermeòu 
atliekas. 

KATRU NEDÇÏU: ieeïïojiet termoplastiskâ materiâla 
plûsmas kontroles aizbîdòa vârsta vadotnes.

KATRU NEDÇÏU: pârbaudiet riepu spiedienu.

KATRU NEDÇÏU: pârbaudiet, vai izlîdzinoðâ materiâla 
uzklâðanas kastes teknes stieòa karbîda lietòa ejas nav 
nodiluðas.

KATRU NEDÇÏU: iztîriet no katla jebkâdus gruþus vai 
deguðo materiâlu. 

KATRU NEDÇÏU (vai ik pçc 3000 mârc. kausçðanas) 
Iztîriet no ProMelt katla visu pârkarsçto materiâlu. 

KATRU MÇNESI: ieeïïojiet PaddleMax maisîtâja stieòa 
lodðarnîru galus.

KATRU DIENU: tîriet ProMelt katla sietu, skrâpçjot 
sânus ar skrâpi, kam ir garð rokturis. 

17 - 20 collas

ti14519a

ti24939a

2 - 3 in.

ti16991a
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FatTrack pagrieþamâ priekðçjâ 
riteòa sistçma
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

KATRU GADU: pievelciet uzgriezni uz skrûves zem 
putekïu vâciòa, lîdz atsperes paplâksne novietojas paðâ 
apakðâ. Pçc tam atskrûvçjiet uzgriezni par ½ lîdz ¾ 
apgriezieniem. 

KATRU GADU: pievelciet uzgriezni uz skrûves, lîdz tas 
sâk spiest uz leju atsperes paplâksni. Pçc tam pievelciet 
vçl par ¼ apgriezienu. 

KATRU MÇNESI: ieeïïojiet riteòa gultni. 

PERIODISKI: pârbaudiet, vai skrituïa sprosttapa nav 
nodilusi. Ja tapa ir izdilusi, skrituïa ritenî bûs spçle. 
Apgrieziet tapu otrâdi vai nomainiet, ja nepiecieðams.

PERIODISKI: pârbaudiet skrituïa riteòa savietojumu, ja 
nepiecieðams. 

FatTrack priekðçjâs pagrieþamâs riepas 
centrçðana
Centrçjiet priekðçjo riteni ðâdi:

1. Atbrîvojiet nostiprinâtâjskrûvi (86h).

2. Grieziet priekðçjâ riteòa dakðu pa kreisi vai pa labi, 
kâ nepiecieðams, lai taisni nocentrçtu.

3. Pievelciet nostiprinâtâjskrûvi (86h). Pabîdiet rullîti 
maríçjuma uzklâðanai un ïaujiet tam velties uz 
priekðu, to neturot. 

PIEZÎME: ja rullîtis veïas pa labi vai pa kreisi, tad 
atkârtojiet 1. lîdz 3. soli, lîdz rullîtis atkal veïas taisni.

86h

ti14527a
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Tehniskie dati

ThermoLazer 
200/200TC ThermoLazer 300TC

ThermoLazer
ProMelt

(24U280)

(24U281)

ar 
aizmugurçjo 

apsildi 
(24H622)

bez 
aizmugurçjâs 

apsildes 
(24H625)

(24H624)

Degviela Saðíidrinâta naftas gâze (LP gâze) (ðíidrâ propâna gâze)

Gâzes padeves maksimâlais spiediens - psi (bâri) 250 (17.24)

Katla deglis 3 
(0.21)

0.5 
(0.034)

0.5 
(0.034)

3 
(0.21)

Dedzeklis 3 
(0.21)

20 
(1.38)

20 
(1.38)

20 
(1.38)

Izlîdzinoðâ materiâla kastes priekðçjie degïi 3 
(0.21)

20 
(1.38)

20 
(1.38)

20 
(1.38)

Izlîdzinoðâ materiâla kastes aizmugurçjie degïi 3 
(0.21)

20 
(1.38)

N/A(nav 
pieejams)

20 
(1.38)

Katla degïi (kopsumma) (1) 30,000 
(8.8)

(2) 30,000 
(8.8)

(2) 30,000 
(8.8)

(2) 100,000 
(29.3)

Dedzeklis 10,000
(2.93)

100,000 
(29.3)

100,000 
(29.3)

100,000 (29.3)

Izlîdzinoðâ materiâla kastes priekðçjais deglis (3 
degïu kopsumma)

27,000
(7.9)

27,000 
(7.9)

27,000 
(7.9)

27,000 
(7.9)

Izlîdzinoðâ materiâla kastes aizmugurçjais deglis 
(4 degïu kopsumma)

36,000 (10.6) 36,000 (10.6) N/A(nav 
pieejams)

36,000 (10.6)

Kopâ 103,000
(30.2)

193,000 
(56.6)

157,000 
(46.0) 

263,000 (77.1)

Gâze 20
(9.1)

20 
(9.1)

20,30 
(9.1, 13.6)

Galvenais katls 200
(91)

300 mârc. (136 kg) (termoplastiskie autoceïu 
maríçjuma 

kompozîtmateriâli)

Lodîðu piltuve 40 (18) 90 (40) - II tipa stikla lodîtes

Maksimâlâ ekspluatâcijas temperatûra - °F (°C) 450 (232) 450 
(232)

450 
(232)

480 
(249)

Spiediens priekðçjâ riepâ - psi (bâri) N/A(nav pieej-
ams)

45 
(3.10)

Spiediens aizmugurçjâ riepâ - psi (bâri) N/A(nav pieej-
ams)

60 
(4.14)

Svars, mârciòas (kg) 260 
(118)

300 
(136)

295 
(134)

350 
(159)

Garums, collas (m) 44 (1.12) 72 (1.83)

Augstums, collas (m) 39 (1.00) 51 (1.3)

Platums, collas (m) 33 (0.84) 48 (1.22)

Aizdedzes baterija v AA (1,5 V)
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Visi ðajâ dokumentâ esoðie rakstiskie un vizuâlie dati atspoguïo jaunâko informâciju par izstrâdâjumu, kâda pieejama publikâcijas brîdî. 
Graco patur tiesîbas jebkurâ laikâ izdarît izmaiòas bez iepriekðçja brîdinâjuma.

Latviski: www.graco.com/patents.
Oriìinâlâs instrukcijas tulkojums. This manual contains Latvian. MM 3A1319

Graco galvenais birojs: Mineapolç
Starptautiskie biroji: Beïìijâ, Íînâ, Japânâ un Korejâ

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES • P.O. BOX 1441 • MINNEAPOLIS MN 55440-1441 • USA
Copyright 2011, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

www.graco.com 
Pârstrâdâtais izdevums L, Marts 2025

Graco standarta garantija
Graco garantç sâkotnçjam pircçjam un izmantotâjam visa ðajâ rokasgrâmatâ minçtâ aprîkojuma, ko raþojis Graco un kas maríçts ar ðî 
uzòçmuma nosaukumu, materiâlu un apdares kvalitâti iegâdes datumâ. Neskaitot kâdu îpaðu, pagarinâtu vai ierobeþotu garantiju, ko publicçjis 
Graco, Graco divpadsmit mçneðu laikâ pçc iegâdes datuma salabos vai nomainîs jebkuru aprîkojuma daïu, kuras bojâjumu Graco bûs 
konstatçjis. Ðî garantija ir spçkâ tikai tad, ja aprîkojums ir uzstâdîts, izmantots un uzturçts atbilstoði Graco rakstiskajiem ieteikumiem.

Ðî garantija neattiecas uz vispârçju nodilumu un nolietojumu, jebkâdiem darbîbas traucçjumiem, kas raduðies nepareizas uzstâdîðanas, 
nepareizas izmantoðanas, noberzuma, korozijas, nepiemçrotas vai nepareizas apkopes, nolaidîbas, nelaimes gadîjuma, izmaiòu vai daïu 
nomaiòas ar detaïâm, ko nav izgatavojis Graco, rezultâtâ, un Graco par to nebûs atbildîgs. Graco nebûs atbildîgs arî par nepareizu darbîbu, 
bojâjumu vai nodilumu, kas radies dçï Graco aprîkojuma nepiemçrotîbas tâm struktûrâm, piederumiem, aprîkojumam vai materiâliem, ko nav 
piegâdâjis Graco, vai dçï to struktûru, piederumu, aprîkojuma vai materiâlu, ko nav piegâdâjis Graco, nepareizas konstrukcijas, izgatavoðanas, 
uzstâdîðanas, darbîbas vai apkopes.

Ðîs garantijas ietvaros tiek izvirzîts nosacîjums, ka ðíietami defektîvais aprîkojums, iepriekð samaksâjot par atpakaïnosûtîðanu, jânogâdâ 
norâdîtâ bojâjuma pârbaudei pie kâda pilnvarota Graco izplatîtâja. Ja norâdîtais defekts bûs apstiprinâjies, Graco jebkuru bojâto detaïu salabos 
vai nomainîs bez maksas. Aprîkojums tiks nosûtîts atpakaï sâkotnçjam pircçjam viòa iepriekð apmaksâtajâ piegâdes veidâ. Ja aprîkojuma 
pârbaudes rezultâtâ netiks konstatçts nekâds materiâla vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par saprâtîgu samaksu, kas var ietvert maksu 
par detaïâm, darbu un transportçðanu.

ÐÎ GARANTIJA IR EKSKLUZÎVA UN PIEMÇROJAMA VISU CITU, TIEÐU VAI NETIEÐU, GARANTIJU VIETÂ, IESKAITOT, BET 
NEAPROBEÞOJOTIES AR, KOMERCDARBÎBAS GARANTIJU VAI PIEMÇROTÎBAS GARANTIJU NOTEIKTAM MÇRÍIM. 

Graco vienpersonisks pienâkums un pircçja vienîgais tiesiskâs aizsardzîbas lîdzeklis bûs tâds, kâ norâdîts augstâk. Pircçjs piekrît, ka nebûs 
pieejami nekâdi citi tiesiskâs aizsardzîbas lîdzekïi (ieskaitot, bet neaprobeþojoties ar tiem, nejauðus vai izrietoðus bojâjumus par zaudçtu peïòu, 
nenotikuðus darîjumus, traumas vai îpaðuma bojâjumu vai kâdu citu nejauðu vai izrietoðu zaudçjumu). Jebkuras prasîbas par garantijas 
noteikumu pârkâpðanu jâizvirza divu (2) gadu laikâ no pârdoðanas datuma.

GRACO NEDOD NEKÂDU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIEÐÂS KOMERCDARBÎBAS UN PIEMÇROTÎBAS ZINÂMAM MÇRÍIM 
GARANTIJAS, KAS SAISTÎTAS AR PIEDERUMIEM, APRÎKOJUMU, MATERIÂLIEM VAI SASTÂVDAÏÂM, KO PÂRDOD, BET NERAÞO 
GRACO. Uz lietâm, kuras pârdod, bet neraþo Graco (teiksim, elektromotoriem, slçdþiem, ðïûtençm utt.), attiecas to raþotâju garantija, ja tâda ir. 
Graco sniegs pircçjam pamatotu palîdzîbu prasîbas iesniegðanai par ðo garantiju pârkâpðanu.

Graco nekâdâ gadîjumâ nebûs atbildîgs par Graco piegâdâtâ aprîkojuma vai tâ apdares un veiktspçjas vai jebkuru pârdoto produktu vai preèu 
netieðiem, nejauðiem, tîðiem vai izrietoðiem bojâjumiem, vai nu lîguma lauðanas, vai garantijas pârkâpðanas, vai Graco nolaidîbas vai cita 
iemesla dçï.

Graco informâcija
Lai aplûkotu jaunâko informâciju par Graco produktiem, apmeklçjiet vietni www.graco.com.
LAI IZDARÎTU PASÛTÎJUMU, sazinieties ar savu Graco izplatîtâju vai piezvaniet pa tâlruni 1-800-690-2894, lai noskaidrotu savu 
tuvâko izplatîtâju.
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