Instrukcje

GRACO

Silnik pneumatyczny
XL™ 10000

Do wykorzystywania wraz z wysokowydajnymi pompami ttokowymi firmy Graco.
Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa.

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi

w niniejszym dokumencie oraz instrukcjach
powiagzanych. Nalezy zachowac¢ wszystkie
instrukcije.

Model 24X856
Maksymalne cisnienie robocze 100 psi (0,7 MPa, 7 baréw)

Model 273088
Maksymalne cisnienie robocze 100 psi (0,7 MPa, 7 barow)

(Do wykorzystywania wytacznie z systemami XP-hf)
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.

Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie

ryzyka specyficznego przy wykonywaniu okreslonej czynnosci. Gdy symbole te pojawiaja sie w tresci podrecznika lub na
etykietach ostrzegawczych, nalezy powrdci¢ do niniejszych ostrzezen. Symbole zagrozen i ostrzezenia dotyczace danego
produktu, nieujete w niniejszej sekcji, moga pojawiac sie w stosownych przypadkach w catej tresci niniejszej instrukcji.

/\

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.
@ e Nie nalezy obstugiwac urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.
e Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych

sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte
we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.
MPa/ bar/PSI

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikéw zgodnych z cze$ciami urzadzenia pracujgcymi na mokro.
Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapozna¢ sie
z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu zapoznania sie z petnymi informacjami
dotyczacymi posiadanego materiatu nalezy uzyskac od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki
substancji niebezpiecznej (MSDS).
e Nie opuszczaé obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podigczone do zasilania lub znajduje sie pod cisnieniem.
e Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedurg usuwania cisnienia, gdy
urzadzenie nie jest uzywane.

e Sprzet nalezy kontrolowac codziennie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymieni¢ na
oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

e Nie wprowadza¢ zmian ani nie modyfikowa¢ urzadzenia. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzi¢
do uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczerstwa.

e Upewnic sie, ze wszystkie urzgdzenia majg odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty zatwierdzone
do uzytku w $srodowisku, w ktérym sg eksploatowane.

e Sprzet nalezy wykorzystywaé zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych informaciji
prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci i gorgcych powierzchni.

e Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za weze.

e Nie dopuszczac, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze pracy.

e Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
Ruchome czesci moga $cisngc¢, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

e Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

¢ Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

e Urzadzenie pod ci$nieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisowaniem urzgdzenia nalezy wykona¢ procedure usuwania cisnienia i odtgczy¢ wszystkie zrédta
zasilania.

MPa/ bar/PSI
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Ostrzezenia

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy, moga ulec
zaptonowi lub eksplodowad. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga byc¢ przyczyng
pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarom i eksplozjom:

e Korzysta¢ z urzgdzenia wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

e Usuna¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu;, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

e Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.

e Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

e W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty
i benzyna.

e Nie przytgczac ani nie odtgczaé przewoddw zasilania oraz nie wigczac¢ ani nie wytaczaé zasilania i o$wietlenia
w razie pojawienia sie tatwopalnych opardéw.

e Uzywac¢ wytgcznie uziemionych wezy.

e Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowacé
oktadzin kubfa, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

e Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie korzystac z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

e W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, nieszczelnych wezy lub peknigtych elementéw

doprowadzi do przebicia skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym

urazem, ktéry moze skutkowac¢ koniecznoscig amputaciji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc

chirurgiczna.

e Nie rozpoczynaé natryskiwania bez zamontowanej ostony dyszy oraz ostony spustu.

e W przerwach migdzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

¢ Nie kierowa¢ pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

¢ Nie przyktada¢ reki do dyszy natryskowe;.

e Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

e Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem sprzetu
nalezy postepowac zgodnie z procedurag usuwania cisnienia.

e Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzadzenia.

e  Codziennie sprawdzac¢ weze i ztaczki. Natychmiast naprawiaé lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze zapobiec
powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych oparéw oraz
oparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej obejmuja miedzy innymi:

e Srodki ochrony oczu i stuchu.

e Respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz rozpuszczalnika.
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Identyfikacja komponentow

ool

Identyfikacja komponentow

H2555Ea
Rys. 1

Legenda:
A Kierunkowy zawér powietrza
B  Wiot powietrza 1 in npt(2)
C Thumik
D Zawdr sterujacy
E Rozdzielacz
F  Przycisk obejscia recznego
G Sruba uziemienia
H Przewdd uziemienia statycznego
J  Wtyczka opcjonalnego zaworu elektromagnetycznego
K Opcjonalne mocowanie kontaktronu
L  Zewnetrzne linie sterujace
M  Zawér odladzania z upustem powietrza
N  Pierscien do podnoszenia

(maksymalny udzwig 800 Ib, 363 kg)
P  Drazek napedowy pompy
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Informacje ogdine

Informacje ogolne

Silnik pneumatyczny XL 10000 wyposazono w dwa zawory
grzybkowe, sterujgce zaworem pneumatycznym przetacznika
obiegu misy i ptyty. Powietrze wydmuchiwane jest wokét
cylindra, przez materiaty dzwigkochtonne i wydostaje sie
na zewnatrz przez tylng czes¢ ostony.

Zastosowanie

Ten silnik ma o 7% wieksza powierzchnie efektywna

i przeznaczony jest do bezposredniego zastepowania silnika
Graco Premier®. Silnik XL bedzie umozliwiat stosowanie tych
samych ciegien gwintowanych M16 x 2,0 oraz tych samych
$rub montazowych 3/8-16, co stosowane w silniku Premier.
Silnik XL jest mniejszy od modelu Premier, wiec sprawdzi sie
wszedzie tam, gdzie wykorzystywany jest model Premier.
1-calowy wlot powietrza zostat umieszczony dosc¢ nisko

w czesSci przedniej, zamiast u gory, dlatego tez konieczne
moze okazaé sie zastosowanie innego weza doprowadzania
powietrza. W podstawie znajdujg sie rowniez gwintowane
otwory montazowe zapewniajgce mozliwos¢ zainstalowania
wozka/potek, pasujgce do tych wykorzystywanych w silnikach
NXT®. Silnik XL bedzie odpowiedni w przypadku
standardowego ciezkiego wdzka Xtreme, co eliminuje
koniecznos$¢ stosowania wigkszego wozka Premier.

Tlokowe sygnatowe
zawory grzybkowe

Zawory grzybkowe sg identyczne jak te stosowane
w silnikach Graco Merkur® i wielu pneumatycznych
silnikach z podwdjng membrang. Zawory grzybkowe
sg w petni dostepne i mozna je tatwo wymienic.

Zewnetrzne linie sterujace

Zewnetrzne linie sterujgce (L) biegnace od przytaczy
koncowych obiegu do zawordow grzybkowych na wylocie,
prowadzone sa na zewnatrz, przy przewodach
hydraulicznych. Pozwala to na prace w niskich
temperaturach bez kierowania powietrza przez aluminiowy
kolektor, ktérego temperatura moze czasem spasé na tyle,
ze przewod pneumatyczny zamarznie i sygnaty przestang

ptynaé.

Przyciski obejscia recznego

Na kazdym konicu zaworu powietrza znajduja sie przyciski
obejscia recznego (F), pozwalajace na reczne przestawienie
wewnetrznego gtéwnego zaworu tréjdroznego z jednego
potozenia w drugie. Uruchomi¢ silnik recznie, aby:

*  Przesung¢ zawodr z potozenia srodkowego z powodu
lodu lub pytu.

e  Przeptukaé pompe, jesli zawor sterujacy jest zatkany,
zaciagt sie w potozeniu otwartym lub ciecz sygnatowa
wycieka.

Patrz cze$¢ Reczne uruchamianie silnika, na stronie 8.

Eksploatacja przy niskich
wartosciach cisnienia

Omawiany silnik bedzie pracowat przy wartosci cisnienia
4-5 psi (20,6-27,5 kPa, 0,21-0,27 bara)

Wydajnosé

Zawor powietrza (A), kolektor (E) i wylot sg wigksze niz

w przypadku elementow, przez ktére przeptywa powietrze
w silnikach Premier, co pozwala zapewni¢ mozliwo$é
usuwania z cylindra 630 in3 sprezonego powietrza

po wykonaniu petnego suwu. Pozwala to na szybsze
przywrdcenie cisnienia cieczy, gdyz ttok jest prowadzony
z drugiej strony. Wygenerowany w ten sposéb slad
cisnienia o wartosci prawie drugiej potegi pozwala na
uzyskanie niewielkiego impulsu przejscia i osiggniecie
petnej wydajnosci cisnieniowej przy pracy z wieloma
pistoletami.

Oblodzenie minimalne

Nadwymiarowos¢ wszystkich elementéw prowadzenia
powietrza opisana w rozdziale Informacje ogdlne oznacza,
ze normalne oblodzenie silnika pneumatycznego ma
mniejszy wptyw na wydajnos¢ pompy.

Upust powietrza

W celu usuniecia lodu nalezy uzy¢ zaworu upustowego
odlodzenia (M), w celu przepuszczenia goragcego powietrza
przez zawoér. Jest to szczegdlnie przydatne w wysokich
temperaturach, w miejscach, gdzie panuje duza wilgotnos¢
lub w zastosowaniach z niskimi ci$nieniami i duzg
czestotliwoscia pracy.

Wieksze mozliwosci

Silnik XL zapewnia mozliwo$¢ korzystania z funkcji zliczania
DataTrak™ oraz umozliwia obstuge cewki zatrzymania

w przypadku niekontrolowanej pracy, a takze pozawala na
zastosowanie montowanego w czgsci gornej przetwornika
potozenia liniowego stosowanego w silnikach NXT.
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Uziemienie

W celu zmniejszenia ryzyka wystapienia iskrzenia
elektrostatycznego urzgdzenie nalezy uziemié. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowaé zapton lub eksplozje
oparow. Uziemienie zawiera przewdd umozliwiajacy
odptyw pradu elektrycznego.

Sprawdzi¢, czy wkret uziemienia (GS) jest przymocowany

i pewnie dokrecony do silnika pneumatycznego. Podiaczyé
zacisk (U) przewodu uziemienia statycznego (H) do uziemienia
uwierzytelnionego.

Rys. 2

Smarowanie silnika

Graco nie wymaga dodatkowego smarowania niz smar
nakfadany fabrycznie lub podczas regularnych konserwacji.
W przypadku dobrej jakosci sprezonego powietrza oraz

w normalnych warunkach otoczenia silniki pneumatyczne XL
moga wykona¢ miliony cykli bez koniecznosci dodatkowego
smarowania.

Niemniej jednak, jesli ktérekolwiek z ponizszych kryteriow ma
zastosowanie do Twojego systemu, korzystnym rozwigzaniem
bedzie zamontowanie smarownicy przewodu powietrza na

przewodzie powietrza przed silnikiem pneumatycznym lub

okresowe uzupetnianie oleju w obudowie filtra powietrza.

e Dostarczane powietrze nie zawiera oleju.
¢ Dostarczane powietrze jest bardzo wilgotne.
e Dostarczane powietrze jest bardzo suche.

e  Silnik pneumatyczny pracuje przy niskim cisnieniu
powietrza.

e  Silnik pneumatyczny pracuje w niezwykle goragcym
lub zimnym otoczeniu.

3A8856D

Uziemienie

Akcesoria

Giéwny zawor spustowy
powietrza

Uwiezione powietrze moze spowodowac nieoczekiwane
uruchomienie pompy, a to z kolei moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen zwigzanych z rozbryzgiem lub
kontaktem z ruchomymi czesciami.

e Wymagany w systemie w celu upuszczenia powietrza
uwigzionego pomiedzy nim a silnikiem pneumatycznym
przy zamknietym zaworze.

e Upewnic sie, ze zawor jest tatwo dostepny od strony
pompy i ze znajduje sie ponizej regulatora powietrza.

Regulator powietrza

Wymagany w systemie w celu regulacji cisnienia powietrza
doptywajacego do silnika i ci$nienia wylotowego cieczy
pompy. Umiescic go blisko silnika. Zamontowa¢ manometr,
aby odczytac¢ cisnienie powietrza.

Filtr powietrza

Wymagany w systemie w celu usuwania szkodliwych
zanieczyszczen i ptyndw z uktadu zasilania sprezonym
powietrzem. Minimalny zalecany stopien filtracji to

40 mikrondw.

Smarowanie silnika pneumatycznego

Smarownica dodatkowa 237212 1” npt (2) z pojemnikiem
0 poj. 16. Patrz 308169.

Zestaw dokument 244841. Smarownica modutowa.
Uzytkowac z zestawami do natryskiwania XL firmy Graco
z modutowymi uktadami sterowania powietrzem.

Patrz dokument 3A0293.



Reczne uruchamianie silnika

Reczne uruchamianie silnika

Uzy¢ przycisku recznego obejscia (F), na kazdym z koncow
zaworu powietrza, by fizycznie przestawi¢ wewnetrzny zawor
gtéwny zmiany obiegu z jednego potozenia w drugie.
Uruchomi¢ silnik recznie, aby:

Przesung¢ zawdr z potozenia Srodkowego z powodu
lodu lub pytu.

Jesli zawor sterujacy jest zatkany, zaciat sie w potozeniu
otwartym lub ciecz sygnatowa wycieka, nalezy
przeptukaé pompe.

Aby recznie eksploatowacé przyciski, obnizy¢ cisnienie
do 2,1 kPa, 210 barow - 280 kPa, 2,8 bara).

W przypadku niedroznosci grzybka:

a. Nacisnac przycisk na tym koncu, gdzie zatrzymat
sie silnik. Spowoduje to, ze silnik wykona jeszcze
jeden cykl.

b. Nacisna¢ przycisk ponownie, aby zakonczy¢
ptukanie.

Jesli grzybek zaciat sie w potozeniu otwartym lub
ciecz sygnatowa wycieka:

a. Nacisna¢ przycisk po przeciwnej stronie w stosunku
do miejsca, gdzie zatrzymat sie silnik i przytrzymaé
go. Spowoduije to, ze silnik wykona suw do
drugiego konca.

b. Zwolnié przycisk, aby silnik mdgt sie cofngc.

UWAGA: W przypadku problemoéw z grzybkiem istnieje
mozliwos¢ recznego uruchomienia silnika, odtgczajgc
waz sterujacy i kontrolujgc sygnat sterujacy na wyjsciu
przy uzyciu palca.
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Rozwigzywanie

problemow

AN A

MPa/bar/PS|

Rozwigzywanie problemdw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Silnik pneumatyczny nie uruchamia
sie i nie wida¢ powietrza na wylocie

Sprawdzi¢ doptyw powietrza.

Zapewni¢ doptyw powietrza do wlotu sil-
nika.

Pompa jest zablokowana.

Odtaczy¢ lub wymontowaé pompe, aby
sprawdzi¢ dziatanie silnika.

Léd oderwat sie w kolektorze i utknat
w zaworze powietrza.

Wytaczyé i usunaé powietrze. Wciskac
przyciski przetaczania zaworu gérnego

i dolnego (118) az do momentu wyréwna-
nia z podstawg zatyczki zaworu (107).
Uruchomi¢ ponownie silnik.

Silnik pneumatyczny nie uruchamia
sie i duze ilosci powietrza sa
wydmuchiwane przez wylot powie-
trza przy co drugim skoku.

Awaria pierscienia uszczelniajacego
o-ring ttoka (10) lub zaworu gtéwnego.
Patrz ponizej.

Wymieni¢ pierscien uszczelniajacy o-ring
(10). Patrz strona 10.

Powietrze wydostaje sie przez caty
czas z tylnego wylotu, gdy silnik
zatrzymuije sige na zaworze cieczy
w jednym lub drugim suwie.

Awaria misy zaworu zmiany obiegu (112)
i ptyty (105).

Wymieni¢ mise zaworu zmiany obiegu
(112) i ptyte (105).

Silnik zatrzymany w dolnej czesci
suwu i brak wydostajgcego sie
powietrza na dolnym zaworze ste-
rujacym. Brak wydostajacego sie
powietrza na gérnym zaworze ste-
rujgcym.

Dolny uktad sterujacy (15) nie usuwa
powietrza. Zwykle 16d na zaworze steru-
jacym lub przytaczu wylotowym zaworu
sterujgcego.

Odtaczy¢ linig sterujaca (55) dla tego
zaworu sterujgcego. Jesli silnik wykona
przejscie, dolny zawor sterujacy jest zat-
kany. Wymieni¢ zawér sterujacy (55) i/lub
stopi¢ 16d, ktéry blokuje sygnat pneuma-
tyczny.

Zmierzony otwor powietrza w ttoku
gtéwnego zaworu zmiany kierunku (102)
jest zatkany.

Odtaczy¢ linig sterujaca (55). Jesli silnik
nadal nie wykonuje przejscia, otwor
pomiarowy ttoka przetaczajacego jest
zatkany. Wyczysci¢ lub wymienic
zespot toka przetgczajacego (102).

Silnik zatrzymany w dolnej czesci
suwu i wydostajgce sie powietrze
na dolnym zaworze sterujgcym.
Nieco wydostajgcego sie powietrza
na gérnym zaworze sterujacym.

Goérny zawor sterujgcy lub faczniki prze-
puszczaja powietrze, jesli nie sg aktywo-
wane przez ttok silnika.

Usuna¢ nieszczelnosc¢ tacznikéw lub
wymieni¢ gorny zawor sterujacy (15).

Silnik zatrzymany w gérnej czesci
suwu i brak wydostajgcego sie
powietrza na dolnym zaworze ste-
rujacym. Brak wydostajacego sie
powietrza na gérnym zaworze ste-
rujgcym.

Gorny zawor sterujacy (15) nie usuwa
powietrza. Zwykle 16d na zaworze steru-
jacym lub przytaczu wylotowym zaworu
sterujgcego.

Odtaczy¢ linie sterujgca (55) dla tego
zaworu sterujgcego. Jesli silnik wykona
przejscie, gorny zawor sterujacy jest zat-
kany. Wymieni¢ zawor sterujacy (55) i/lub
stopi¢ 16d, ktory blokuje sygnat pneuma-
tyczny.

Zmierzony otwdr powietrza w ttoku
gtéwnego zaworu zmiany kierunku (102)
jest zatkany.

Odtaczy¢ linie sterujaca (55). Jesli silnik
nadal nie wykonuje przejscia, otwor
pomiarowy ttoka przetgczajagcego jest
zatkany. Wyczysci¢ lub wymienic
zespot toka przetgczajacego (102).
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Rozwigzywanie problemdw

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Silnik zatrzymany w gornej czesci
suwu i wydostajgce sie powietrze
na gérnym zaworze sterujgcym.
Nieco wydostajacego sig¢ powietrza
na dolnym zaworze sterujgcym.

Dolny zawdr sterujgcy lub faczniki prze-
puszczajg powietrze, jesli nie sg aktywo-
wane przez ttok silnika.

Usuna¢ nieszczelno$c¢ tgcznikdw lub
wymieni¢ dolny zawor sterujacy (15).

Silnik pneumatyczny ,,przeska-
kuje” w goérnej czesci przejscia.

Nieszczelny dolny zawor sterujacy lub
tacznik.

Odmrozi¢ 16d na zaworze sterujgcym lub
wymienic¢ zawor (15), jesli nie ma na nim
lodu.

Silnik pneumatyczny ,,przeska-
kuje” w dolnej czesci przejscia.

Nieszczelny gérny zawér sterujacy lub
tacznik.

Odmrozi¢ 16d na zaworze sterujgcym lub
wymienic¢ zawor (15), jesli nie ma na nim
lodu.

Silnik pneumatyczny zatrzymuje
sie w gornej czesci przejscia.

Wylot gérnego zaworu sterujgcego zat-
kany brudem lub lodem.

Wymieni¢ zawdr sterujacy lub oczyscic
przytacze wylotowe.

Silnik pneumatyczny zatrzymuje
sie w dolnej czgsci przejscia.

Wylot dolnego zaworu sterujgcego zat-
kany brudem lub lodem.

Wymieni¢ zawér sterujacy lub oczyscié
przytacze wylotowe.

Silnik zwalnia i pompa traci cisnie-
nie cieczy wytacznie w suwie
pierwszym.

Léd zebrat sie w kanatach kolektora
powietrza lub w zaworze.

Odmrozi¢ lub usung¢ 16d. Zmniejszy¢
zawartos$¢ wody w sprezonym powietrzu.
Zmniejszy¢ obcigzenie silnika.

Patrz ponizej.

Silnik zwalnia i pompa traci cisnie-
nie cieczy w takim samym stopniu
w obu suwach.

W miejscu, w ktérym spaliny przedostajg
sie z kolektora ptytki zaworu przetacza-
jacego (5) do ttumika (12), zebrat sie l6d.

Otworzy¢ zawdr odprowadzania powie-
trza (119) znajdujacy sie na gtéwnym
zaworze przetaczajgcym. Spowoduje

to wyptyw cieptego powietrza zawsze,
gdy powietrze jest podawane do silnika.

Léd w silniku pneumatycznym

Aby zminimalizowa¢ gromadzenie sie lodu:

e Obnizy¢ punkt rosy sprezonego powietrza.

Gdy sprezone powietrze jest wyrzucane, nagly spadek
cisnienia powoduje spadek temperatury powietrza ponizej
punktu zamarzania. Powoduje to zmiane wody w stanie
ciektym lub pary wodnej w 16d.

Wieksze cisnienia powietrza powoduja wprowadzenie
wiekszych ilosci powietrza i pary wodnej do kazdego
cyklu i powstanie wiekszej rozszerzalnosci i lodu.
Wieksza czestotliwos¢ takze powoduje odktadanie sie
lodu i szybsze obnizanie temperatury silnika. Wazne jest,
aby wybra¢ wtasciwy rozmiar silnika i pompy do pracy
w nizszych ci$nieniach oraz nizszg czestotliwos¢ cyklu.

W cieptym i wilgotnym klimacie moze doj$¢ do powstawania
wiekszych ilosci lodu z powodu wiekszej wilgotnosci.
Nizsza temperatura otoczenia w poblizu punktu zamarzania
sprawia, ze temperatura elementow silnika szybciej spada
ponizej punktu zamarzania.

10

Uzy¢ schtadzanej suszarki do powietrza, filtra
koalescencyjnego lub filtra osuszajacego, by
obnizy¢ zawartos¢ pary wodnej w powietrzu.

Zwiekszy¢ temperature sprezonego powietrza.
Dostajace sie do srodka ciepte powietrze pomaga
utrzymac temperature elementow silnika powyzej
punktu zamarzania. Sprezone powietrze, zwtaszcza
przy tych objetosciach, jest ciepte, gdy jest sprezone.
Utrzymywac¢ wysokg temperature powietrza lub
umieszcza¢ urzadzenie w poblizu kompresora,

aby zmniejszy¢ ilos¢ odktadajgcego sie lodu.

Uzy¢ upustu powietrza, aby usuna¢ odktadajacy
sie 16d.
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Naprawa

Harmonogram konserwaciji
zapobiegawczej

Warunki pracy systemu okreslajg czestotliwos¢ wymaganej
konserwaciji. Ustali¢ plan przegladéw okresowych na
podstawie okresu i rodzaju wymaganej konserwaciji,

a nastepnie ustali¢ plan regularnej kontroli systemu.

Procedura usuwania cisnienia

l Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten

symbol, prosimy postepowac zgodnie

z procedurg usuwania cisnienia
Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato sie
pod cisnieniem az do chwili recznego obnizenia cisnienia.
Aby unikna¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk
podskorny, rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem czesci ruchomych, nalezy postepowac
zgodnie z procedurg usuwania ci$nienia zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia.

3A8856D
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Naprawa

Wiaczy¢ blokade spustu.

Zamkna¢ gtowny zawoér pneumatyczny typu
upustowego.

Zwolni¢ blokade spustu.

Mocno przycisna¢ metalowa czesc¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubtfa. Nacisnaé spust
pistoletu, aby zredukowac cisnienie.

Wiaczy¢ blokade spustu.

Po przygotowaniu zbiornika na odpady do zebrania
odprowadzanej cieczy otworzy¢ wszystkie zawory
odptywu cieczy systemu. Pozostawi¢ zawory odptywu
otwarte do momentu rozpoczecia ponownego
natryskiwania.

W razie podejrzenia zatkania dyszy natryskowej lub
weza badz w przypadku niepetnego usuniecia cisnienia:

a. BARDZO POWOLI poluzowa¢ nakretke
zabezpieczajaca dyszy z ostong lub ztgcze
koncoéwki weza, aby stopniowo zredukowaé
ci$nienie.

b. Catkowicie odkreci¢ zakretke lub ztacze.

c. Wyczysci¢ waz lub zatkang dysze.
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Naprawa

Naprawa zaworu powietrza

Wymiana catego zaworu powietrza

255600

Rys. 3

1. Zatrzymaé pompe w $rodku skoku. Postepowac
zgodnie z Procedura usuwania ci$nienia, strona 11.

2. Odfaczy¢ linie pneumatyczna doprowadzona do silnika
i linie zaworu sterujacego od zaworu powietrza (13).

3. Jesli zainstalowano go na silniku, zdemontowaé zestaw
kontaktronu i zawor elektromagnetyczny z zaworu
powietrza (13).

4. Wykre¢ sruby (23). Wyjac zawor powietrza (13)
i uszczelke (27).

5. Aby naprawi¢ zawdr powietrza nalezy przejs¢ do
czesci Demontaz zaworu powietrza, na stronie 12,
krok 1. Aby zamontowa¢ nowy zawdr powietrza,
przejs¢ do kroku 6.

6. Wyréwnac¢ nowa uszczelke zaworu powietrza (27) na
kolektorze, nastepnie przymocowac zawdr powietrza
(13).

UWAGA: Uzy¢ smaru do przymocowania uszczelki (27) we
wtasciwym miejscu. Sprawdzi¢, czy otwoér upustu powietrza
w uszczelce jest ustawiony rowno z przytaczem upustu

w kolektorze zaworu.

7. Przymocowac z powrotem wspornik zaworu
elektromagnetycznego i zawor elektromagnetyczny.

8. Zapomoca sruby przymocowac zespot kontaktronu do
nowego zaworu powietrza. Kable czujnika powinny by¢é
prawidtowo podtgczone (patrz pompa lub instrukcja
dotaczona do opakowania).

9. Podtaczy¢ linie pneumatyczng i linie zaworu powietrza
do silnika.

12

Wymiana uszczelek lub przebudowa
zaworu powietrza
W celu zamdéwienia zestawéw dopasowanych do posiadanej

pompy prosimy o zapoznanie si¢ z czescig Zestawy
i akcesoria, na stronie 21.

Demontaz zaworu powietrza

1.  Wykonagé kroki od 1 do 5 opisane w czesci Wymiana
calego zaworu powietrza, na stronie 12.

2. Uzy¢ klucza szesciokatnego 2 mm lub 5/64 w celu
usuniecia dwdch $rub (109). Zdemontowac ptytke
zaworu (105).

3. Zdemontowaé dwuelementowy zespot misy (112,
113, 123) i sprezyne (111).

113

e 125561a

Rys. 4

4. Zdemontowac pierscien sprezynujacy zabezpieczajgcy
(110) z kazdej strony. Za pomoca ttoka (102) wypchnaé
zaslepki (107, 117) z koncoéw. Wymontowac pierscienie
uszczelniajace o-ring (106, 117) zaslepek.

5. Wysunac¢ ttok (102). Wymontowac uszczelki typu U (108)
z kazdej strony i zespét zaczepu (103) oraz krzywke
zaczepu (104) ze srodka.
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Naprawa

Ponowny montaz zaworu powietrza

1.

14

Nasmarowac krzywke zaczepu (104) i zamontowac jg
w obudowie.

Tiok (102) i uszczelki typu U (108) sg montowane
fabrycznie. Nasmarowac uszczelki typu U (108) na
obu koncach ttoka (102) i zamontowaé¢ go w obudowie.

Nasmarowac i zamontowac zespot zapadki (103) na
ttoku, ze skosnym srodkiem ustawionym w kierunku
krzywki zapadki.

Nasmarowac¢ i zamontowac nowe pierscienie
uszczelniajgce o-ring (106) na zaslepce dolnej (107).
Nasmarowac i zamontowaé nowe pierscienie
uszczelniajgce o-ring (119) i przycisk zerowania
obejscia (118) na zaslepce goérnej (117).

Na obudowie zamocowac zaslepki (107, 117).
Zatozy¢ pierscien sprezynujacy zabezpieczajgcy (110)
po kazdej stronie w celu przymocowania zaslepek na
miejscu.

Zainstalowac¢ sprezyne (111).

Nasmarowac i zamontowac pierscien uszczelniajacy
o-ring misy (123) na jej korpusie (113), a nastepnie
zamontowacé korpus misy do jej podstawy (112c).
Nasmarowac i zamontowac zespot misy. Wyréwnac
maty okragty magnes z wlotem powietrza.

Zamontowac ptytke zaworu (105). Dokreci¢ lekko
Sruby (109), aby umocowag jg na miejscu.

113

") tl2b561a
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Wymiana zaworéw sterujacych

1.

Zatrzymac pompe w srodku skoku. Obnizy¢ ci$nienie.
Patrz Procedura usuwania ci$nienia, na stronie 11.

Odtaczy¢ przewdd powietrza doprowadzony do silnika.

Za pomoca klucza nasadowego 10 mm zdemontowac
zawory sterujgce (15) z gornej i dolnej pokrywy.

Nasmarowac i zamontowac nowe zawory sterujgce (15).
Dokreci¢ momentem 95-105 in-Ib (11-12 Nem).

S .

RYs. 6 Zawory sterujace

Naprawa silnika
pneumatycznego

Opisy alternatywnych metod demontazu silnika
pneumatycznego mozna znalez¢é w odpowiednich
instrukcjach systemu.

Dostepne sg zestawy naprawcze uszczelek silnika
pneumatycznego. W celu zamoéwienia zestawow
dopasowanych do posiadanego silnika prosimy

0 zapoznanie sie z czescig Zestawy i akcesoria,

na stronie 21. Czesci uwzglednione w zestawach
oznaczono symbolem gwiazdki (*). Aby zapewnié
najlepsze wyniki, nalezy uzy¢ wszystkich czesci zestawu.

3A8856D

Naprawa

Odtaczanie silnika pneumatycznego

1.

ISUE

Jesli to mozliwe, przeptuka¢ pompe (patrz instrukcja
w opakowaniu). Postepowac zgodnie z Procedura
usuwania cisnienia, strona 11.

Odtaczy¢ weze powietrza i cieczy oraz przewdd
uziemiajgcy.

Przytrzymac ptaszczyzny ttoczyska silnika
pneumatycznego kluczem maszynowym. Za pomoca
drugiego klucza maszynowego poluzowac nakretke
facznikowa (CN). Zebraé kotnierze faczace i odtozy¢
je na bok.

tl25565a
Przytrzymac ciegna i wykrecic z nich nakretki (TN).

Za pomoca klucza nasadowego wykreci¢ sruby
montazowe (MS).

75566

Podnies¢ silnik pneumatyczny w celu zdjecia go.
Ciegna pozostana przymocowane.

15



Naprawa

Demontaz silnika pneumatycznego 5. Zdemontowac ttumik (12) znajdujacy sie wokot
cylindra. Wyjac¢ cylinder (3).
1. Odfaczy¢ przewody pneumatyczne zaworu sterujgcego
(55) od zaworu powietrza (13). 6. Zdjgc zespdt thoka (4) z pokrywy dolnej (1).

UWAGA: Tiok i pret sa sklejone ze soba klejem
epoksydowym i dostepne wytacznie jako zespdt (4).
Niedozwolone sa préby rozdzielenia ttoka i zespotu
ttoczyska (4).

7. Zdjac¢ pierscien uszczelniajacy o-ring (10*) z ttoka (4).

8. Przy pomocy wkretaka ptaskiego wyjac pierscien
ustalajacy (11) z pokrywy dolnej (1).

9. Z pokrywy dolnej (1) wymontowac tez uszczelki typu U
(8*, 9% oraz pierscien uszczelniajacy o-ring (14).

2. Wykrec¢ cztery sruby (24) i wyjac¢ kolektor (5) oraz
dwie uszczelki (22). Sprawdzi¢, czy nie doszto do
uszkodzenia pianki (42).

1255680
14

3. Za pomoca klucza nasadowego 24 mm lub 15/16 in
wykreci¢ sruby ciegna (25).

255608
4. Zdemontowaé gérna pokrywe. Usung¢ pierscien
uszczelniajacy o-ring (14%).

UWAGA: Aby poluzowaé pokrywe, przetozy¢ rure lub

dtugi uchwyt klucza przez ucho do podnoszenia (17)
i uderzyc rure.
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Montaz silnika pneumatycznego

UWAGA: tozysko (7) jest wcisniete do dolnej pokrywy (1)
i jest dostepne wytacznie z zestawem naprawczym dolnej
za$lepki 24X559.

1.

Nasmarowac¢ i zamontowac pierscien o-ring (14*) na
pokrywie dolnegj (1).

Nasmarowac i zamontowaé¢ nowa uszczelke typu U
z kotnierzem (9) z wypustami skierowanym do géry,
w pokrywie dolnej (1) od dotu. Uszczelka wskoczy
na swoje miejsce.

RyYs. 7 Uszczelki typu U

3.

Nasmarowacé i zamontowa¢ nowa uszczelke typu U (8)
nad goérng czescig tozyska z wypustkami skierowanymi
do goéry. Zamontowac zacisk ustalajacy (11). Wcisnaé
nowy odbojnik (19).

Nasmarowac¢ wnetrze cylindra (3). Opuscic¢ cylinder (3)
na pokrywe dolng (1).

Nasmarowac i zamontowacé pierscien o-ring (10%)
wokot ttoka (4). Zostanie on luzno wpasowany.

Wsunac¢ zespot ttoka (4) w dot na cylinder (3). Upewnic
sie, ze pierscien o-ring (10*) pozostaje na miejscu.
Umiesci¢ go ostroznie w rowku.

3A8856D

10.
11.

12.

13.

Naprawa

Zamontowac ttumik (12) wokét cylindra (3) i w rowku na
pokrywie dolnej (1). Sprawdzi¢, czy otwér z przodu jest
wyréwnany z ptaska powierzchnig dolnej pokrywy (1).

Nasmarowacé i zamontowacé pierscien uszczelniajgcy
o-ring (14*) na pokrywie goérnej (2).

Ostroznie umiescié¢ gérna pokrywe (2) na cylindrze (3)

i ttumiku (12). Ptaskie pionowe powierzchnie kolektora
gornej i dolnej pokrywy musza by¢ ustawione wzgledem
siebie. Upewnic sie, ze thumik (12) znajduje sie w rowkach
pokrywy gornej i dolne;j.

tl25571a

Recznie dokreci¢ sworznie (25).

Dokreci¢ sruby trzpieniowe (25) do potowy. Dokrecaé
na przemian krzyzowo. Dokreci¢ momentem 60 ft-Ib
(81 Nem).

Zamontowaé dwie uszczelki (22) na gornej i dolnej
pokrywie wykorzystujgc do tego celu smar. Zamontowac
kolektor (5). Dokreci¢ momentem 95-105 in-lb
(10,7-11,9 Nem).

Podtaczy¢ ponownie linie pneumatyczne zaworu
sterujgcego (55) do zaworu powietrza (13).
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Czesci

Czesci

18

Czes¢ 24X856 i 273088

AZastosowaé smar na bazie litu.

ADokrecié momentem 95-105 in-lb (11-12 Nem).
AWciané, aby zamocowad.

A Natozy¢ uszczelniacz gwintow o sredniej mocy.

A Dokrecic, stosujagc moment +/- 3 ft-lb (44,7 +/- 4 Nem).

2857z

A Dokreci¢ momentem 60 +/- 2 ft-Ib (81 +/- 2,7 Nem)

A Ttoczysko (6) musi przechodzi¢ przez tozysko (7)
bez oporu.

Wargi uszczelki skierowane do gory.
A Woycieraki skierowane w dot.

3A8856D



Poz.
1%

3%
4%

7%

8%

%

10%

11%
12
13

14

15

-156a
-15b%x
-15¢
-15d
16

17

18

Czesé
24X559
17R815

24W584
24X561
24X557
247920

16Y968

24X560
24X562

109486
24A366

155685
154741
197650
16D001
15F931

NXT106

3A8856D

Opis

POKRYWA, dolna

POKRYWA, dolna. silnika, XP-hf
(dla modelu 273088)
POKRYWA, gérna

ZESTAW, cylindra

ZESTAW, ttoka, silnika
ZESTAW, ttoka i ttoczyska

(dla modelu 273088)
KOLEKTOR, wylotowy, XL
LOZYSKO, tulei,

$r. wew. 1,750 x $r. zewn. 2,000

USZCZELNIENIE, typu U,
$r. wew. 1,750, $r. zew. 2,125

USZCZELKA, ttoczyska, wycieraka,
ttoczysko 1,75”

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
O-RING, tloka

PIERSCIEN, podtrzymujacy
POKRYWA, ttumika, kompletna

ZAWOR, powietrza, XL;

patrz Czesci zaworu
pneumatycznego, na stronie 20
USZCZELNIENIE, pierscien
uszczelniajacy o-ring

ZAWOR, sterujacy

(zawiera czesci 15a-15¢)
USZCZELNIENIE, o-ring, $rodkowe

USZCZELNIENIE, typu U, wat
USZCZELNIENIE, o-ring, dolne
PIERSCIEN O-RING, buna, gérny
ADAPTER, wieszak okragty

PIERSCIEN, dystansowy,
stal nierdzewna, gwint 1 9/16

ODBOJNIK, ttoka (z magnesem)

Liczba
1

1

Poz.
19%

21

22%
23
24
25
26

27
28

30
31

38

38aA

39
40
42
51A
52
53

55

Czesé
24A915

108014

110036
17B389
127582

24X565
555749

17C974
C20987

244524
290079

111307
116343
17C776
15F674
104010
557832

128090

Opis

ZESTAW, odbojnika,

goérnego i dolnego (ze $rubami)
USZCZELNIENIE,

pierscien uszczelniajgcy o-ring
USZCZELKA, zaslepki

SRUBA, M8 x 1,25, 45 mm
SRUBA, M8 x 1,25 x 85 mm
SRUBA, 5/8-11 x 8,5 in
POLACZENIE, obrotowe, 45°,

1 npt x 1 npsm

USZCZELKA, zaworu, zestaw 2 szt.
POLACZENIE, adapter,
szesciokatne 1/8 npt(m) x JIC (#4);
1/2

ZASLEPKA, kolektora, powietrza, XL
USZCZELNIENIE,

pierscien uszczelniajacy o-ring
PRZEWOD, uziemiajacy,

z zaciskiem (zawiera cze$¢ 38a)

ETYKIETA, ostrzegawcza,
uziemienia (niewidoczna)

PODKEADKA, blokujaca, zewnetrzna
SRUBA, uziemiajaca
USZCZELKA, tlumika
NAKLEJKA, bezpieczenstwa, silnika
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta

PIERSCIEN, zabezpieczajacy, wewn.
-187 pods.

WAZ, ze zlaczka

i karty oferowane sg bezpfatnie.

Zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Zestawy

i akcesoria, na stronie 21.

Czesci

Liczba

—_ a4

—_

Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki, etykiety
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Czesci

Czesci zaworu pneumatycznego

/1104

DAXEET — A
/1\103
FAN L
113
""-\.\_\_\_\_-
JAREP e
24X564 -

— 24X566

05 — i
) ﬁ% T 108 AN
o %\ 123 M\ -
L S =" T —24X569
e 102
e s
AT ?ﬁ —~ 108/0\
O
& fgr=sT
A f;xf L
107 -
- ) T 124
110 S &/ = 5
A Powlec wysokiej jakosci smarem na bazie litu. S
L5585
Poz. Czes¢  Opis Liczba Poz. Czes¢  Opis Liczba
101 --- OBUDOWA, zaworu, powietrza, 1 4% - ROLKA, zaczepu, mata 1
XL 115% --- TRZON, zaczepu, maty 1
102% TEOK, zawor, powietrza, XL 1 117% 154741  USZCZELNIENIE, )
103% -—- TEOK, zaczep, maty 1 uszczelka okragta
104% . KRZYWKA, zaczepu, XL 1 118% - PRZYCISK, resetowania 2
105% — PLYTA, zaworu powietrza, ; 119 16Y668 IGLICA, zespotu zaworu 1
xl, docierana 122 15K783  ZLACZE, kolankowe, katowe, 5
106% 104010 USZCZELNIENIE, uszczelka 2 1/8-27 NPT
okragta 123% 295640  USZCZELKA OKRAGLA 1
107% -— ZASLEPKA, zaworu powietrza, XL 124 555749 ZVACZE, #4 JIC 1/8 5
108% - USZCZELNIENIE, typu U 125% 104130  USZCZELNIENIE, ;
109% --- SRUBA, m3, gwintujaca uszczelka okragta
110% 557832  PIERSCIEN, zabezpieczajacy, 5 126% - ZATYCZKA, zaworu 1
wewn. -187 pods. 127% - PIERSCIEN, podtrzymujacy 1
111% - SPREZYNA, z zaczepem 1
112% PODSTAWA, misy, 1 * _Za;hecan’zy do zafozn_anz/? sie z sekcjg Zestawy
zaworu powietrza, x|, docierana I akcesoria, na stronie =1.
113% --- MISA, zaworu powietrza,

xl, cynkowa

20
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Zestawy i akcesoria

Tabela 1 Zestawy naprawcze silnika pneumatycznego XL

Czesci

Czesé

Opis

Nr poz. silnika
pneumatycznego

Czesé

Opis

Nr poz. silnika

pneumatycznego

NXT103

Pierscien do
podnoszenia

(17)

24X561

Zestaw naprawczy
cylindra

24X557

Ttok/ttoczysko
Zestaw naprawczy

Uszczelka okragta

-- 15G478

Odbojnik

Pianka, ttumigca

Ttok

Cylinder, silnika

Wat, ttok, ttoczysko

Zestaw odbojnikow

247920

Ttok/ttoczysko
Zestaw naprawczy

Odbojnik, dolny

Odbojnik, gérny

--- 15G478

Odbojnik

Sruba, gérna (3)

Ttok

Wat, ttok, ttoczysko

24X558

Zestaw naprawczy
elementow
miekkich silnika
pneumatycznego

Uszczelka okragta,
cylindra (2)

-- 155685

Uszczelnienie, o-ring,
Srodkowe

Uszczelnienie, typu U,
wat

- 154741

Uszczelnienie, o-ring,
dolne

-- 197650

Pierscien o-ring, buna,
gorny

Uszczelka okragta,
toka

Uszczelnienie, typu U

Uszczelka, ttoczyska

Pierscien, ustalajgcy

Uszczelka, zaslepki (2)

Uszczelka, ttumika

Zestaw naprawczy
zaslepki dolnej

Odbojnik

tozysko, tulei

Uszczelnienie, typu U

Uszczelka, ttoczyska

Pierscien, ustalajgcy

Pokrywa, dolna

24X560

Zestaw naprawczy
ttumika

- 15F674

Etykieta, ostrzegawcza

Pokrywa, ttumika

Uszczelka, ttumika

3A8856D
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Czesci

Tabela 2 Zestawy naprawcze silnika pneumatycznego XL

Czesé

Opis

Nr poz. silnika

pneumatycznego

24X562

Naprawa, kompletny
zespot zaworu

Zawor, powietrza, XL

24X565

Zestaw, uszczelek,
zaworu (zestaw 2 szt.)

24X563

Napraw. Pierscienie
uszczelniajace o-ring
zaworu

-- 104010

Pierscien
uszczelniajacy
o-ring (2)

(106)

- 154741

Pierscien
uszczelniajacy
o-ring (2)

(117)

Nr poz. silnika
Czesé Opis pneumatycznego
Zespot wtyczki
24X568 DataTrak
Uszczelnienie,
pierscien
-- 104130 uszczelniajgcy o-ring | (125)
-—- Zatyczka, zaworu (126)
-- Pierscien, ustalajacy | (127)
Zestaw naprawczy
ttoka zaworu
24X569 z uszczelkami
-- Ttok, zaworu (102)
-—- Uszczelnienie typu U | (108)
16Y668 Zawor iglicowy (119)

-- 295640

Pierscien
uszczelniajgcy
o-ring (1)

(123)

Tabela 3 Akcesoria

-- 104130

Pierscien
uszczelniajacy
o-ring (1)

24X564

Naprawa, zespo6t
podstawy/misy

Podstawa

Misa

Czesé Opis

256893 | Czujnik liniowy, obudowany, XM

287839 | Czujnik liniowy, silniki HLS

24X550 | Zestaw, licznik kontaktronu i zawor
elektromagnetyczny, DataTrak, XL, wspornik

24X552 | Zestaw, licznik kontaktronu, DataTrak, XL,

wspornik

Uszczelka okragta

Ptytka, zaworu

Sruba, M3 (2)

24X565

Uszczelka
zawor-kolektor
(zestaw 2 szt.)

24X566

Zaslepka z zespotem
przyciskow

-- 104010

Uszczelnienie,
pierscien
uszczelniajgcy o-ring

(108)

Zaslepka, zaworu

(107)

-- 557832

Pierscien, ustalajacy

(110)

-- 154741

Uszczelnienie,
pierscien
uszczelniajgcy o-ring

Przycisk, resetowania

-- 15K783

Ziacze, kolanko,
wygiete, 1/8

-- 555749

kacznik, #4 JIC

24X567

Zespot rolki

Ttok, zaczepu

Krzywka, zaczepu

Sprezyna, z zaczepem

Rolka, zaczepu

Sworzen, zaczepu
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Wymiary (model 24X856)

Wymiary (model 24X856)

HELST3a

M24 X 2.0

A B C D E F
in (mm) in (mm) in (mm) in (mm) in (mm) in (mm)
14,25 (361,9) 16,66 (423,2) 21,75 (552,5) 17,9 (454,7) 2,63 (66,8) 7,38 (187,5)
C
A

2657 4a

Schemat otworéw montazowych

3X 3/8"-16
10.63" (270 mm) @

4X 3/8"-16
8.75" (222.25 mm) o

6.186"
(157.12 mm)

6X M16 X 2.0
3 X 8.00" (203 mm) @

3 X 5.906" (150 mm) @
ti25575b

6.186"
(157.12 mm)

3A8856D
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Wymiary (model 273088)

Wymiary (model 273088)

A B C D E F
in (mm) in (mm) in (mm) in (mm) in (mm) in (mm)
14,25 (361,9) 17,03 (432,5) 21,75 (552,5) 17,9 (454,7) 2,65 (67,3) 7,8 (198,1)
C
0
A
©) B
| D
b A 5
B e
i31747a M38 X 2.0 } i A
% ti31748a

Schemat otworéw montazowych

4X 3/8"-16
8.75" (222.25 mm) o

N
\ 7
6.186" iy
(157.12 mm |\ \ 4
AL NN
\“ \ v“g AN / ( - ,
\.\w f, P
N 6X M16 X 2.0
3 X 8.00" (203 mm) @
3 X 10.375" (263.5 mm) @
ti31746a 6 1 86"
(157.12 mm)
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Dane techniczne

Dane techniczne

Silnik pneumatyczny XL 10000

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Maksymalne cisnienie wlotowe powietrza

100 psi

0,7 MPa, 7 baréw

Dtugos¢ suwu (nominalna)

4,81in

122 mm

Powierzchnia efektywna silnika

132,7in 2

856 cm 2

Srednica wewnetrzna cylindra silnika

13in

330 mm

Minimalna wielko$¢ dla filtracji

0,0016 in

40 mikronéw

Masa

104 Ib

47,2 kg

Wielkos$¢ wlotu powietrza

1in npt (f)

Maksymalna predkos¢ silnika (nie przekraczaé
zalecanej maksymalnej predkosci pompy cieczy,
aby zapobiec przedwczesnemu zuzyciu pompy)

60 cpm

Dane dotyczace emisji hatasu

Moc akustyczna
zmierzona przy 0,48 MPa (70 psi, 4,8 bara)
dla 20 cpm, zgodnie z ISO-9614-2

96 dBA

Cisnienie akustyczne
Zbadane w odlegtosci 3,28 ft (1 m) od urzgdzenia.

86,8 dBA

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.

3A8856D
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przediuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie w przypadku urzadzerh montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej
lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco.
W takich przypadkach firma Graco nie moze by¢ pociagnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewfasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej
lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$céuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb
lub mienia albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnos$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem
gwaranciji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczern w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towarow
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie¢ na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco
lub zadzwoni¢ w celu znalezienia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 334644

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441  USA

Copyright 2021, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
WWwWw.graco.com
Rewizja D, Luty 2022
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