Naprawy i czesci zamienne G
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Uklad dozownika 333480V
Reactor® 2 E-30 i E-XP2 PL

Uktad elektrycznego podgrzewanego dozownika materiatow wielosktadnikowych.

Do natryskiwania pianki poliuretanowej i powtok polimocznikowych. Wytacznie do
zastosowan profesjonalnych. Urzadzenie to nie zostato zatwierdzone do stosowania

w atmosferach wybuchowych lub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

Wazne instrukcje dotyczace

bezpieczenstwa

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi \
ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi

w niniejszym dokumencie przed G-
rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia.

Niniejszg instrukcje nalezy zachowac. A
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie okreslonego zagrozenia
zwigzanego z wykonywaniem danej czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia,
nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac
sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktdrych nie opisano w niniejszej czesci.

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM

Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym 240 V. Kontakt z tym napieciem spowoduje

$mier¢ lub powazne obrazenia.

e Wylgczy¢ i rozlgczy¢ zasilanie na gtdwnym wytgczniku przed odtaczaniem kabli i przed serwisowaniem
sprzetu.

e Sprzet nalezy uziemic¢. Podtacza¢ wytacznie do uziemionych zrodet zasilania.

e (Catosc instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektiryka. Instalacja musi
by¢ zgodna z miejscowymi przepisami.

AOSTRZEZENIE

TOKSYCZNE CIECZE LUB OPARY

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie
skory, inhalaciji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Zapozna¢ sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) odnosnie instrukcji postepowania oraz w celu
poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ptyny, wiacznie ze skutkiem
diugotrwatego narazenia.

e Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze
dbac o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowaé odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej.

e Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej w niniejszej instrukciji.

e Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujacymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ cata skére podczas natryskiwania,
serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagajg zapobiec
powaznym obrazeniom, tacznie z dtugotrwatym narazeniem; inhalacjg toksycznych opardw, mgty lub par;
reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

e Wiasciwie dopasowany respirator, ktéry moze obejmowac respirator z doprowadzeniem powietrza,
rekawice nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronna i przykrycie stép zgodnie
z zaleceniami producenta cieczy i przepisami lokalnymi,

*  Srodki ochrony oczu i stuchu.
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Ostrzezenia

ANOSTRZEZENIE
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RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz znajdujaca sige pod wysokim cisnieniem wyptywajgca z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknigtych

podzespotéw doprowadzi do przebicia skéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale

jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowac koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa

interwencja chirurgiczna.

e W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

e Nie kierowa¢ pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

e Nie przyktada¢ reki do wylotu cieczy.

e Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

e Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z procedurg usuwania cisnienia.

e Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzadzenia.

e Sprawdzac weze i ztaczki codziennie. Zuzyte lub uszkodzone czesci wymienia¢ natychmiast.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym moga

ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba i rozpuszczalnik przeptywajace przez sprzet moga by¢ przyczyna

pojawienia sig iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

¢ Korzysta¢ z urzgdzenia wytagcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

e Usung¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu; takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

e Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze roboczym. Zalecenia dotyczace uziemienia znajduja sie
w instrukcji pompy.

e W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty czy benzyna.

¢ Nie przytaczac ani nie odtacza¢ przewodow zasilania oraz nie witgczac ani nie wytaczaé zasilania
i oSwietlenia w razie pojawienia si¢ tatwopalnych opardw.

e Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewoddw.

e Podczas prob na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowac
okfadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

¢ Bezzwiocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

e W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

W wyniku rozszerzalnosci cieplnej ciecze poddane dziataniu wysokich temperatur w zamknietej przestrzeni,

w tym wewnatrz wezy moga spowodowac nagty wzrost cisnienia. Przekroczenie dopuszczalnego cisnienia

moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

e W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania nalezy
otworzy¢ zawor.

¢ Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzgdzen cisnieniowych z cieczami, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze

spowodowac¢ silng reakcje chemiczng i doprowadzié do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do

niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia

mienia.

e Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

¢ Nie stosowac¢ wybielacza chlorowego.

e Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje dotyczgce zgodnosci mozna uzyskac u dostawcy materiatow.
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Ostrzezenia

AOSTRZEZENIE

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikdw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowag ich usterki, co
w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

¢ Do czyszczenia plastikowych elementéw konstrukcyjnych lub cisnieniowych mozna uzywac wytgcznie
kompatybilnych rozpuszczalnikdw.

¢ Dla materiatow konstrukcyjnych patrz Specyfikacja techniczna we wszystkich instrukcjach obstugi
sprzetu. W celu uzyskania informacji i zalecen dotyczacych kompatybilnosci nalezy skonsultowaé sie
z producentem rozpuszczalnika.

> pp

WPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewfasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

e Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

¢ Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte
we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

e Uzywac ptynow i rozpuszczalnikdw zgodnych z czesciami mokrymi urzadzenia. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy
uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

¢ Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli urzadzenie jest podtgczone do zasilania lub znajduje si¢ pod
cisnieniem.

e Nalezy wytgczyé wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedurg usuwania ci$nienia, gdy
urzadzenie nie jest uzywane.

e Sprzet nalezy kontrolowaé¢ codziennie. Naprawié¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

e Nie zmieniaé ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzi¢ do uniewaznienia
zatwierdzen urzedowych oraz stanowié zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e Upewnic sie, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone do uzytku
w Srodowisku, w ktorym jest uzytkowane.

e Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci, i gorgcych powierzchni.

¢ Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

¢ Nie dopuszczaé dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.

e Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

>

MPa/bar/PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czesci moga scisnac, skaleczy¢ lub obcig¢ palce oraz inne czesci ciata.
¢ Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

¢ Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

e Urzadzenie moze uruchomi¢ sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub serwisowaniem
urzadzenia nalezy wykonac procedure odciazenia i odtgczy¢ wszystkie zrodta zasilania.

>

RYZYKO OPARZENIA

Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecze moga by¢ bardzo gorace podczas eksploatacji. Aby uniknaé
powaznych oparzen:

¢ Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani urzadzenia.
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Istotne informacje na temat izocyjanianu

Istotne informacje na temat izocyjanianu

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwusktadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

/A

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie niebezpiecznych mgiet,
par i rozpylonych czastek.

Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze szczegdlnymi zagrozeniami
i sSrodkami bezpieczernstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

Uzycie izocyjaniandéw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego urzgdzenia
moze prowadzi¢ tylko uzytkownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktéry zapoznat sie z informacjami
zawartymi w niniejszej instrukcji, w instrukcjach producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki.

Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzgdzenia moze skutkowaé nieodpowiednim
utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachéw. Urzadzenie musi by¢ starannie
konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze pracy
muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany respirator,

w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac¢ zgodnie z instrukcjami w karcie
charakterystyki producenta cieczy.

Unika¢ wszelkiego kontaktu skoéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajace substancji chemicznych, odziez ochronna i ostong stdp zgodnie z zaleceniami producenta cieczy
i przepisami lokalnymi. Przestrzegaé wszystkich zalecenh producenta cieczy, w tym dotyczgcych postepowania ze
skazong odziezg. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich Srodkéw
ochrony indywidualnej muszg pozostawac poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjanianéw i potem przez czas
okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegaé zalecen
producenta cieczy i przepisow lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z nastepujacym
tekstem:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR _ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Samozapton materiatu

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatéw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Nalezy
zapoznac¢ sie z ostrzezeniami producenta oraz z kartg
charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS).

Sktadniki A i B nalezy
przechowywaé oddzielnie

N\ A\ A

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac wystgpieniem
utwardzonego materiatu w przewodach z cieczg, co moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia
urzadzenia. Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej:

¢ Nigdy nie wolno miesza¢ pracujgcych na mokro czesci
majacych kontakt ze sktadnikiem A z czesciami
stykajgcymi sie ze sktadnikiem B.

e Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby uniknaé uszkodzenia sprzetu i przestojow, nalezy
zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas zmiany typu
materiatu uzywanego w urzadzeniu.

e Zmieniajgc materialy, nalezy wielokrotnie przeptukac
sprzet, aby catkowicie oczysci¢ system.

e Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry siatkowe
na wlocie cieczy.

e Nalezy skontaktowac sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci chemicznej.

e Zamieniajgc materialy na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczyscié¢
wszystkie elementy stykajace sie z cieczami i wymieni¢
weze. Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto zawierajg aminy na
stronie B (zywica).
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Istotne informacje na temat izocyjanianu

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Kontakt z wilgocia (w tym w powietrzu) sprawia,

ze izocyjaniany ulegajg czesciowemu utwardzeniu,
tworzac mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone
w cieczy. Ostatecznie na powierzchni utworzy sie
powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel, zwigkszajac
swojg lepkosc.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowoduja obnizenie
wydajnosci oraz skroca okres eksploatacyjny wszystkich
czesci pracujgcych na mokro.

e  Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik z osuszaczem
w miejscu z wentylacjg lub atmosferze azotowe;.
Nigdy nie przechowywac izocyjanianéw w otwartym
pojemniku.

¢ Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujgcego lub zbiornika pompy
smaru izocyjanianowego (jezeli go zamontowano).
Smar tworzy bariere miedzy izocyjanianami (ISO)

a atmosfera.

e Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodow
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

e Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikdw, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykac pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

¢ Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze powlec odpowiednim srodkiem
smarujgcym.

UWAGA: llos¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkosé
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore srodki spieniajace pienig sie w temperaturach
powyzej 90°F (33°C), jesli nie sa pod cisnieniem, szczegdlnie
po zmieszaniu. Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy
zminimalizowa¢ wstepne ogrzewanie w systemie obiegu.



Modele

Modele

Reactor 2 E-30 i E-30 Elite

Wszystkie systemy Elite sg wyposazone w czujniki wlotu cieczy, monitorowanie proporcji oraz podgrzewany waz Xtreme-Wrap
15 m (50 ft). Numery czesci, patrz Akcesoria, strona 10.

Model E-30 Model E-30 Elite
Model
10 kW 15 kW 10 kW 15 kW
Dozownik * 272010 272011 272110 272111
Maksymalne ci$nienie robocze
plynu w psi (MPa, bar) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
Przyblizona wydajnos¢
na cykl (A+B) gal (litry) 0,0272 (0,1034) 0,0272 (0,1034) 0,0272 (0,1034) 0,0272 (0,1034)
Maks. predkosé przeptywu
Ib/min (kg/min) 30 (13,5) 30 (13,5) 30 (13,5) 30 (13,5)
Catkowite obcigzenie
systemu t 17,900 23,000 17,900 23,000
0 (Waty)
200-240[200-240850-415200-240200-240| 350-41 [200-240200-240[350-415/200-240 | 200-240 |350-415
Regulowany potencjat fazy ¢ | V AC VAC | VAC | VAC | VAC |5VAC| VAC | VAC | VAC | VAC VAC V AC
10 30A | 3QY 10 30A | 30Y 10 30A | 3@Y 10 30A 30Y
Prad szczytowy przy 78 50 | 34 | 100 | 62 | 35 | 78 | 50 34 | 100 62 35
petnym obciazeniu
Zestaw Fusion AP AP2010 AH2010 AP2011 AP2011 AP2110 AH2110 AP2111 AH2111
(nr kat. pistoletu) (246102) (246102) | (246102) | (246102) | (246102) (246102) (246102) (246102)
Zestaw Fusion CS t CS2010 CH2010 CS2011 CH2011 CS2110 CH2110 CSs2111 CH2111
(nr kat. pistoletu) (CS02RD) | (CS02RD) | (CS02RD) | (CS02RD) | (CS02RD) | (CS02RD) | (CS02RD) | (CSO02RD)
Zestaw Probler P2 t P22010 PH2010 P22011 PH2011 P22110 PH2110 P22111 PH2111
(nr kat. pistoletu) (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2)
Podgrzewany waz 24K240 24K240 24K240 24K240 24Y240 24Y240 24Y240 24Y240
50 ft (15 m)

24K240 (zabezpieczenie
przed przecieraniem)
24Y240 (Xtreme-Wrap)

Liczba 1 Liczba 5 Liczba 1 Liczba 5 Liczba 1 Liczba 5 Liczba 1 Liczba 5

Podgrzewany waz

z koricéwka biczowa 246050 246050 246050 246050
10 ft 3 m)
Monitorowanie proporcji v v
v v

Czujniki wlotu ptynu (2)

* Pobdr pradu przy petnym obciazeniu i wszystkich * Patrz Aprobaty, strona 11.
urzqdzenlgch pracujgcych z p e%ng wyda]nosma}. 1 Pakiety zawieraja pistolet, waz podgrzewany i waz
Wy.m.a gania dotly.czace bezp|e<l:z'n ika moga by¢ elastyczny. Zestawy Elite zawierajg takze czujniki
mniejsze przy rozpych predk.osmach przeptywu monitorowania proporcji i wlotu cieczy.
i rozmiarach komoér mieszania.
) 0 Niskie napiecie wejsciowe zasilania liniowego ogranicza
T taczna rT‘°° pobierana przez s;l/s.tem (w watach) na dostepna moc i nie pozwala na dziatanie podgrzewaczy
podstawie maksymalnej dtugosci podgrzewanego wykorzystujace jego petne mozliwosci.

weza kazdego aparatu.
e Seria E-30 i E-XP2: maksymalna dtugos¢

podgrzewanego weza wraz z wezem
z koncoéwka biczowa o diugosci 94,5 m (310 ft).

Legenda konfiguracji napiecia
1%} Faza
A DELTA
Y WYE
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Reactor 2 E-XP2

patrz Akcesoria, strona 10.

i E-XP2 Elite

Wszystkie systemy Elite sg wyposazone w czujniki wlotu cieczy i podgrzewany waz Xtreme-Wrap 15 m (50 ft). Numery czesci,

Modele

Model E-XP2 Model E-XP2 Elite
Model
15 kW 15 kW
Dozownik * 272012 272112
Maksymalne cisnienie robocze
plynu w psi (MPa, bar) 3500 (24.1, 241) 3500 (24.1, 241)
Przyblizona wydajnosé¢
na cykl (A+B) gal (litry) 0.0203 (0.0771) 0,0203 (0,0771)
Maks. predkosé przepltywu
Ib/min (kg/min) 2(7.6) 2(7.6)
Catkowite obcigzenie
systemu t 23,000 23,000
0 (Waty)
Regulowany potenciat fazy 0 200-240 200-240 350-415 200-240 200-240 350-415
9 v potencjalfazy VAC 10 VAC 30A VAC 30Y VAC 10 VAC 30A VAC 30Y
Prad szczytowy przy peinym 100 62 35 100 62 35
obciagzeniu
Zestaw Fusion AP £ AP2012 AP2112
(nr kat. pistoletu) (246100) (246100)
Zestaw Fusion P2 t P22012 pP22112
(nr kat. pistoletu) (GCP2R1) (GCP2R1)
Podgrzewany waz 24K241 24Y241
50 ft (15 m) (ostona przed zarysowaniem) (Xtreme-Wrap)
Podgrzewany waz
z koncowka biczowa 246055 246055
10 ft (3 m)
Czujniki wlotu ptynu (2) v
Monitorowanie proporcji v
* Pobdr pradu przy petnym obciazeniu i wszystkich ¥ Pakiety zawierajg pistolet, waz podgrzewany i waz

elastyczny. Zestawy Elite zawierajg takze czujniki
monitorowania proporcji i wiotu cieczy.

urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia.
Wymagania dotyczace bezpiecznika moga byé
mniejsze przy roznych predkosciach przeptywu 0

: > et ' Niskie napiecie wejsciowe zasilania liniowego ogranicza
i rozmiarach komdr mieszania.

dostepna moc i nie pozwala na dziatanie podgrzewaczy
t taczna moc pobierana przez system (w watach) na wykorzystujgce jego peine mozliwosci.
podstawie maksymalnej dtugosci podgrzewanego

weza kazdego aparatu.

e Seria E-30 i E-XP2: maksymalna diugos¢
podgrzewanego weza wraz z wezem
z koncéwka biczowa o dtugosci 94,5 m (310 ft).

*  Patrz Aprobaty, strona 10. Legenda konfiguracji napiecia
(0] Faza
A DELTA
Y WYE
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Aprobaty

Aprobaty Akcesoria

Aprobaty firmy Intertek dotyczg dozownikéw bez wezy. Numer

zestawu | Opis

Aprobaty dozownika:

24U315 Zestaw rozdzielacza powietrza (4 wyloty)
24U314 Zestaw kota i uchwytu

[ 16X521 Przedtuzacz Graco InSite 7,5 m (24,6 stopy)
C us 24N449 Przewdd CAN o diugosci 50 ft (15 m)
LISTED (do modutu zdalnego wyswietlacza)
Intertek 24K207 Czujnik temperatury cieczy (FTS)
5024314 z modutem RTD
Zgodne z norma ANSI/UL 499 24U174 Zestaw modutu zdalnego WYéWietlaCZa
Zgodne z norma CAN/CSA C22.2 nr 88 24K337 Zestaw wiezy $wietlnej

U K 15V551 Ostony ochronne uktadu ADM (10 szt.)
C n 15M483 Ostony ochronne modutu zdalnego

wyswietlacza (10 szt.)

24M174 Pateczki poziomu w bebnie

121006 Przewdd CAN o dtugosci 150 ft (45 m)
(do modutu zdalnego wyswietlacza)

24N365 Przewody testu RTD (utatwiajgce pomiar
opornosci)

24N748 Zestaw monitorowania proporcji

979200 Integrated PowerStation, silnik Tier 4 Final,
bez powietrza

979201 Integrated PowerStation, silnik Tier 4 Final,
20 cfm

979202 Integrated PowerStation, silnik Tier 4 Final,
35 cfm
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Dostarczone instrukcije

Dostarczone instrukcje Instrukcje powigzane

Ponizsze instrukcje sg dostarczane razem z dozownikiem Ponizsze instrukcje zawierajg opis obstugi akcesoriéw
Reactor 2. W celu uzyskania szczegdtowych informacji stosowanych razem z dozownikiem Reactor. Instrukcje
0 urzadzeniu nalezy zapozna¢ sie z tymi instrukcjami. obstugi sg dostepne w witrynie www.graco.com

Podrecznik Opis L. .
333023 Reactor 2 E-30 | E-XP2 — obstuga Ttumaczenie instrukcji
333091 Reactor 2 E-30 i E-XP2 - przewodnik obslugi podzespo{éw
podreczny uruchamiania . . .

w jezyku angielskim

333092 Reactor 2 E-30 i E-XP2 — przewodnik
podreczny wytgczania

Tlumaczenie
instrukcji obstugi
w jezyku angielskim | Opis

Instrukcje obstugi systemu
333023 Reactor 2 E-30 i E-XP2 - obstuga

Instrukcja obstugi pompy wyporowej

309577 Elektryczna pompa wyporowa
dozownika Reactor, czesci
naprawcze

Instrukcje obstugi uktadu zasilania

309572 Waz podgrzewany,
instrukcje — czesci

309852 Zestaw rurki powrotnej
i recyrkulaciji, instrukcje — czesci

309815 Zestawy pompy zasilajgcej,
Instrukcje — czesci

309827 Zestaw podawania powietrza
do pompy zasilajacej,
instrukcje — czesci

Instrukcje obstugi pistoletéw natryskowych

309550 Pistolet Fusion® AP

312666 Pistolet Fusion® CS

313213 Pistolet Probler® P2

Instrukcje obstugi akcesoriow

3A1906 Zestaw wiezy swietlnej,
instrukcje — czesci

3A1907 Zestaw modutu zdalnego
wyswietlacza, instrukcje — czesci

332735 Zestaw rozdzielacza powietrza,
instrukcje — czesci

332736 Zestaw kota i uchwytu,
instrukcje — czesci

3A6738 Zestaw monitorowanie proporcji,
instrukcje

3A6335 Integrated PowerStation,
instrukcje
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

AN

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM

To urzadzenie moze by¢ zasilane napieciem
przekraczajgcym 240 V. Kontakt z takim napieciem
moze spowodowac zgon lub powazne obrazenia.

e Wylaczyc i roztaczy¢ zasilanie na gtéwnym wytgczniku
e (Catosc instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana

Z miejscowymi przepisami.

przed odtgczaniem kabli i przed serwisowaniem sprzetu.

przez wykwalifikowanego elektryka zgodnie

g

Aby uniknaé obrazen ciata spowodowanych
nieoczekiwanym wigczeniem sie urzadzenia wskutek uzycia
zdalnego sterownika, przed rozpoczeciem rozwigzywania
probleméw nalezy odtgczy¢ modut komorkowy. Wskazéwki
zamieszczono w instrukcji obstugi aplikacji Reactor.

Diagnostyka usterek
I rozwigzywanie problemoéw

Istnieja trzy typy bteddw, jakie moga wystepowac. Btedy sg
wskazywane na wyswietlaczu oraz wysiegniku $wietinym
(wyposazenie dodatkowe).

Btad Opis

Alarmy Parametr o krytycznym znaczeniu dla
procesu osiggnat poziom, przy ktérym

. wymagane jest zatrzymanie systemu.
Nalezy natychmiast zlikwidowaé
przyczyne wystgpienia alarmu.

Odchylenia Parametr o krytycznym znaczeniu dla
procesu osiggnat poziom wymagajacy

uwagi uzytkownika, ale niewymagajacy
natychmiastowego zatrzymania systemu.

Porady Parametr, ktory nie ma natychmiastowo

krytycznego znaczenia dla procesu.
W celu uniknigcia powazniejszych
probleméw w przysztosci ostrzezenie
to wymaga uwagi uzytkownika.

12

Zobacz Kody btedéw, strona 13, gdzie podano przyczyny
i rozwigzania dla kazdego kodu btedu.

Aby zdiagnozowac btad:

1. Nacisnac¢ klawisz programowy pomocy dla aktywnego
btedu.

Help With This Error——

UWAGA: Nacisna¢ przycisk lub m aby wrécié
do poprzednio wyswietlanego ekranu.

2. Zostanie wyswietlony ekran z kodem QR. Nalezy
zeskanowac¢ kod QR smartfonem, aby wysta¢ go
bezposrednio do systemu rozwigzywania probleméw
online, gdzie zostanie ustalony aktywny kod btedu.
Ewentualnie nalezy odwiedzi¢ strone help.graco.com,
a nastepnie wyszukac aktywny bfad.

EER| ] Troubleshooting  [INE
E-3i =} Mo Active Errors

Error Code: (E22) Press, Sens, Err. B
PEBX

|< help.graco.com

3. Jesli potaczenie z Internetem jet niedostepne, zobacz
Kody btedéw, strona 13, gdzie podano przyczyny
i rozwigzania dla kazdego kodu btedu.
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Kody btedéw

Rozwigzywanie problemoéw online

Rozwigzywanie probleméw

Dalsze informacje dotyczace rozwigzywania problemoéw mozna znalez¢ na stronie help.graco.com.

UWAGA: Po wystapieniu btedu nalezy przed jego zresetowaniem okresli¢ kod btedu. Jesli nie wiadomo, jaki kod btedu
wystapit, nalezy wywotac ekran Btedy, na ktdrym widocznych jest 200 ostatnich btedéw, wraz z datg, godzing i opisem.

Btad

Lokalizacja

Typ

Opis

Przyczyna

Rozwiagzanie

05CH

ADM/
TCM

Zalecana ponowna
kalibracja weza

Wybrano tryb opornosci
weza i wymieniono TCM
bez ponownej kalibracji.

Wykona¢ ponowna kalibracje weza.
Wykona¢ Procedura kalibracji,
strona 69.

Wybrano tryb opornosci
wezai przeniesiono ADM
do nowego systemu bez
ponownej kalibraciji.

Wykonaé ponowna kalibracje weza.
Wykona¢ Procedura kalibracji,
strona 69.

A1TNM

MCM

Niskie natezenie
pradu silnika

Ciecz nie wystepuje
w systemie.

Brak cieczy w pompie moze spowodowac
niski prad silnika. Sprawdzi¢, czy:

e Ciecz wystepuje w pompach.

e Zawory wlotowe sg otwarte.

System nie moze
wytworzy¢ cisnienia.

Ograniczenie wylotowe nie istnieje.
Sprawdzié, czy zawory nadmiarowe znaj-
duja sie w potozeniu SPRAY (NATRYSKI-
WANIE).

Obluzowane/przerwane
potaczenie przewodow.

Sprawdzi¢, czy:

e Zigcze zasilania jest Scisle potgczone
z portem MCM nr 15. Potwierdzié, czy
przewdd nie powoduje wysuwania ztg-
cza z wiasciwego potozenia.

e |zolacja przewodu czy przewdd nie
sg przeciete ani przetarte.

® Przewody sg mocno dokrecone do
zaciskow ztgcza zasilania. Sprawdzié
pociagajac poszczegdlne przewody
ztgcza zasilania.

e Przewdd nie jest uszkodzony na
nakretce zabezpieczenia wtyku na obu-
dowie silnika.

Uszkodzenie silnika.

Odtaczy¢ ztgcze zasilania silnika przed
portem MCM nr 15. Zmierzyé rezystancje
na ztaczu zasilania. Potwierdzi¢, ze mie-
dzy kazda parg przewodéw zasilajgcych
silnika opdr jest nizszy niz 8 oméw (M1

z M2, M1 z M3, M2 z M3). Jesli jakikol-
wiek odczyt jest wyzszy niz 8 omoéw

i poprzedni etap (,Obluzowany lub uszko-
dzony przewdéd zasilania lub przewdd sil-
nika”) zostat sprawdzony, moze by¢
konieczna wymiana silnika.

333480V
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Rozwigzywanie probleméw

Btad |Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
A4DA Podgrze- Wysoki prad A Zwarcie w okablowaniu Sprawdzié¢ okablowanie dotykajac kabli.
wacz A . nagrzewnicy.

Uszkodzenie nagrzew- Sprawdzi¢ opornos¢ podgrzewacza.

nicy. Opornos¢ podgrzewacza powinna wyno-
si¢ 18-21 Q dla kazdego elementu pod-
grzewacza, 9-12 Q ogétem dla systemoéw
10 kW i 6-8 Q dla systemdw 15 kW. Jesli
wartos¢ jest niezgodna z tolerancja,
wymieni¢ element podgrzewacza.

A4DB Podgrze- Wysoki prad B Zwarcie w okablowaniu Sprawdzié¢ okablowanie dotykajac kabli.
wacz B . nagrzewnicy.

Uszkodzenie nagrzew- Sprawdzié opornosé podgrzewacza.

nicy. Opornos¢ podgrzewacza powinna wyno-
si¢ 9-12 Q) dla systemow 10 kW i 6-8 Q
dla systeméw 15 kW. Jesli wartos¢ jest
niezgodna z tolerancjg, wymieni¢ pod-
grzewacz.

A4DH Waz Wysoki prad weza Napigcie zasilania i/lub Zmierzy¢ napiecie i czestotliwosé
. przemiennosc¢ czestotli- na wytgczniku odtgczania systemu

wosci moga mie¢ wptyw | i potwierdzi¢, ze sa stabilne.

na sterowanie pradem

weza.

Generator moze by¢ Uzy¢ sprezarki do pracy ciagtej z urzadze-

zbyt matych rozmiaréw niem wytadowczym gtowicy.

dla urzgdzenia Reactor Wytaczyé zbedne obciazenia podtaczone

lub dowolnego innego do generatora.

urzadzenia dodatko-

wego.

A4NM MCM Wysokie nateze- Btad oprogramowania. Btad zidentyfikowany w rozpoznaniu
. nie pradu silnika moze spowodowac¢ niedogodnosé
z powodu wyzwalania tego btedu, zwtasz-
cza przy pracy z wysokim cisnieniem
i niskimi predkosciami przeptywu. Zaktu-
alizowaé oprogramowanie systemu do
najnowszej wersji.

Zwarcie okablowania sil- | Sprawdzi¢ okablowanie silnika, aby sie

nika. upewnic, ze nie stykaja sie zadne odsto-
niete przewody oraz ze nie doszto do
zwarcia kabla z uziemieniem.

Silnik nie dziata. Zdjac¢ z silnika ostony kota zebatego
pompy i sprawdzi¢, czy wat silnika obraca
sie swobodnie w kierunku wskazanym na
obudowie silnika.

Uszkodzona przektad- Sprawdzié przektadnie zebate pompy pod

nia zgbata. katem uszkodzenia i naprawi¢ lub w razie
potrzeby wymienic.

Zablokowanie pompy Naprawié lub wymieni¢ pompe substanc;ji

substancji chemicznych. | chemicznych.

A7DA Podgrze- Nieoczekiwana Zwarcie modutu TCM Jezeli btad nie ustepuje lub czesto
wacz A ﬂ wartos¢ pradu A powraca, nalezy wymieni¢ modut.
A7DB Podgrze- Nieoczekiwana Zwarcie modutu TCM Jezeli btad nie ustepuje lub czesto
wacz B ﬂ wartos¢ pradu B powraca, nalezy wymieni¢ modut.

14
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Rozwigzywanie probleméw

Btad | Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
A7DH Waz Nieoczekiwana Zwarcie modutu TCM Jezeli btad nie ustepuje lub czesto
a wartos¢ pradu powraca, nalezy wymieni¢ modut.
weza
A8DA Podgrze- Brak pradu A Uaktywnienie wytgcz- Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do
wacz A ﬁ nika automatycznego. aktywaciji wytacznika automatycznego.
Obluzowane/przerwane Sprawdzi¢ okablowanie podgrzewacza
potaczenie przewodow. pod katem obluzowanych przewoddw.
A8DB Podgrze- Brak pradu B Uaktywnienie wytgcz- Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do
wacz B . nika automatycznego. aktywacji wytgcznika automatycznego.
Obluzowane/przerwane Sprawdzi¢ okablowanie podgrzewacza
potaczenie przewodow. pod katem obluzowanych przewoddw.
A8DH Waz Brak pradu Uaktywnienie wytacz- Wzrokowo sprawdzi¢, czy doszto do
. Waz nika automatycznego. aktywaciji wytacznika automatycznego.
Obluzowane/przerwane Sprawdzi¢ okablowanie podgrzewacza
potaczenie przewodow. pod katem obluzowanych przewoddw.
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Rozwigzywanie probleméw

Btad

Lokalizacja

Typ

Opis

Przyczyna

Rozwigzanie

CACM

MCM

Btad komunikacji
modutu MCM

Przekoszony przewod
CAN.

Przewody CAN przenoszg zasilanie pra-
dem statym 24V DC i sygnaly tacznosci
miedzy modutami. Przekoszone ziacze
CAN moze by¢ przyczyna problemow

z facznoscia i/lub zasilaniem modutow.
Ostroznie sprawdzi¢, czy potaczenia CAN
nie sg przekoszone na TCM i innych
modutach.

Modut nie otrzymuje
zasilania prgdem statym
o napieciu 24 V DC.

Powinna $wiecic¢ sie zielona lampka na
kazdym module. Jezeli zielona lampka sie
nie $wieci, nalezy sprawdzi¢, czy dobrze
ztacza kabli modutu CAN nie sa przeko-
szone i sg stabilne. Sprawdzi¢, czy zasi-
lacz generuje prad staty o napieciu 24 V.
Jesli nie, sprawdzi¢ obwéd zasilania. Jesli
przewody sa w porzadku, wymieni¢ zasi-
lacz.

Modut nie ma oprogra-
mowania.

Podfaczy¢ token aktualizacji systemu

do modutu ADM, a nastepnie wytaczyc¢

i wigczy¢ zasilanie. Przed wyjeciem
tokena sprawdzi¢, czy przesytanie zostato
zakonczone. Wiecej informacji na temat
pobierania oprogramowania mozna zna-
lez¢ w podreczniku programowania
modutu 3A1244.

Obluzowany lub prze-
rwany kabel CAN.

Sprawdzi¢ kable CAN pomiedzy modu-
tami GCA. Sprawdzi¢ pod katem przeko-
szenia i w razie potrzeby dokrecic. Jesli
problem nie ustapi, nalezy uchwycic kabel
w poblizu ztacza, poruszy¢ nim i obser-
wowaé migajaca z6tta lampke na modu-
tach GCA. Jesli z6tte Swiatto przestanie
migac, wymieni¢ kabel CAN.

Pokretto ustawione
w nieprawidtowej

pozycji.

Upewni¢ sie, ze pokretto modutu MCM
jest ustawione w prawidtowej pozycji
(E-30: pozycja pokretta = 2,

E-XP2: pozycja pokretta = 3).

Niedopasowanie opro-
gramowania miedzy
modutami.

Zamontowanie nowego modutu w syste-
mie lub zamienienie modutu z innego sys-
temu moze spowodowacé niedopasowanie
oprogramowania. Zaktualizowa¢ oprogra-
mowanie we wszystkich modutach wyko-
nujac procedure opisang w instrukciji
obstugi systemu. Przed wyjeciem tokena
sprawdzi¢, czy przesytanie zostato zakon-
czone. Wiecej informacji na temat pobie-
rania oprogramowania mozna znalez¢

w podreczniku programowania modutu
3A1244.
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Rozwigzywanie probleméw

Btad

Lokalizacja

Typ

Opis

Przyczyna

Rozwiagzanie

CACT

TCM

Btad komunikaciji
modutu TCM

Przekoszony przewdd
CAN.

Przewody CAN przenosza zasilanie pra-
dem statym 24V DC i sygnaty facznosci
miedzy modutami. Przekoszone zigcze
CAN moze by¢ przyczyna probleméw

z facznoscig i/lub zasilaniem modutéw.
Ostroznie sprawdzi¢, czy potaczenia CAN
nie sa przekoszone na TCM i innych
modutach.

Niedopasowanie opro-
gramowania miedzy
modutami.

Zamontowanie nowego modutu w syste-
mie lub zamienienie modutu z innego sys-
temu moze spowodowac niedopasowanie
oprogramowania. Zaktualizowa¢ oprogra-
mowanie we wszystkich modutach wyko-
nujac procedure opisang w instrukciji
obstugi systemu. Przed wyjeciem tokena
sprawdzié, czy przesytanie zostato zakon-
czone. Wiecej informacji na temat pobie-
rania oprogramowania mozna znalez¢é

w podreczniku programowania modutu
3A1244.

Modut nie otrzymuje
zasilania prgdem statym
o napieciu 24 V DC.

Powinna swieci¢ sig zielona lampka na
kazdym module. Jezeli zielona lampka sie
nie swieci, nalezy sprawdzi¢, czy dobrze
ztgcza kabli modutu CAN nie sg przeko-
szone i sg stabilne.

Sprawdzi¢, czy zasilacz generuje prad
staty o napieciu 24 V. Jesli nie, sprawdzi¢
obwdd zasilania. Jesli przewody sa

w porzadku, wymieni¢ zasilacz.

Modut nie ma oprogra-
mowania.

Podtaczy¢ token aktualizacji systemu do
modutu ADM, a nastepnie wytgczy¢ i wig-
czy¢ zasilanie. Przed wyjeciem tokena
sprawdzié, czy przesytanie zostato zakon-
czone. Wigcej informacji na temat pobie-
rania oprogramowania mozna znalez¢

w podreczniku programowania modutu
3A1244.

Obluzowany lub prze-
rwany kabel CAN.

Sprawdzi¢ kable CAN pomigdzy modu-
tami GCA. Sprawdzi¢ pod katem przeko-
szenia i w razie potrzeby dokrecic. Jesli
problem nie ustgpi, nalezy uchwyci¢ kabel
w poblizu ztgcza, poruszy¢ nim i obser-
wowac migajaca z6ttg lampke na modu-
tach GCA. Jesli zo6tte swiatto przestanie
migac¢, wymieni¢ kabel CAN.

DADX

MCM

Niekontrolowana
praca pompy

Za wysokie natezenie
przeptywu.

Komora mieszania jest za duza w sto-
sunku do wybranego systemu. Uzy¢
komory mieszania dostosowanej do
danego systemu.

Upewni¢ sie, ze w systemie znajduje sie
substancja chemiczna i ze pompy zasila-
jace pracuja prawidtowo.

Brak materiatu w pompach. Sprawdzic,
czy pompy dostarczajg substancje che-
miczne. W razie potrzeby wymieni¢ lub

naprawi¢ bebny.

Zamkniete wlotowe zawory kulowe.
Otworzy¢ zawory kulowe.

333480V
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Rozwigzywanie probleméw

Btad |Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
DEOX MCM Btad przefgcznika Przetacznik jest odig- Sprawdzi¢ okablowanie taczace przetacz-
. cyklu czony lub przewdd jest nik cykli i port nr 12 modutu MCM.
uszkodzony.
Przetacznik jest uszko- Zmierzy¢ rezystancje miedzy stykiem 3
dzony. i 4, przetacznik jest normalnie otwarty,
a rezystancja jest bardzo wysoka (obwdéd
otwarty). Gdy magnes przetacznika cyklu
znajduije sig blisko przetacznika (styki
zamkniete), normalny opor jest mniejszy
niz 1 om.
Brakujacy lub nieodpo- Sprawdzi¢ obecnos¢ i pozycje magnesu
wiedni magnes prze- przetacznika cyklu na ramieniu korbo-
facznika cykli. wodu wyjsciowego.
EVCH ADM WHt. tryb reczny Na ekranie System Zamontowaé na wezu dziatajacy czujnik
E weza Setup (Konfiguracja sys- | temperatury ptynu (FTS). Tryb reczny
temu) wiaczono tryb weza wytgczy sie automatycznie.
reczny weza.
EAUX ADM Naped USB zajety | Naped USB umiesz- Nie wyjmowac¢ napedu USB, az do zakon-
E czono w module ADM. czenia pobierania/wysytania.
EVUX ADM Wyt. USB Wytaczona opcja pobie- | Przed wiozeniem napedu USB wtaczy¢ na
E rania/przesytania przez ekranie ustawien zaawansowanych opcje
zlgcze USB. pobierania/wysytania przez ztacze USB.
FODX MCM Wys. cisn./odc. Maszyna pracuje Komora mieszania jest za duza wzgledem
E przeptywu z cisnieniem/predkoscig | ustawionego cisnienia. Ustawione cisnie-
przeptywu powyzej war- | nie jest za wysokie dla danej komory mie-
tosci znamionowych. szania. Sprawdzi¢ charakterystyke wydaj-
nosci dla cisnienia/predkosci przeptywu
w instrukcji obstugi i zmniejszy¢ rozmiar
komory mieszania lub odpowiednio usta-
wi¢ ci$nienie.
Zbyt wysoka tempera- Dotyczy oprogramowania modutu
tura silnika lub elemen- zaawansowanego wyswietlania (ADM)
tow sterujgcych silnika. 16N725 (wszystkie wersje) i 17A157
(tylko wersja 1.01.001):
e W przypadku tych specyficznych wers;ji
oprogramowania przyczyny kodéw
FODX, TBNM i T3CM zostaly potaczone
i wszystkie wyzwalajg kod FODX. Opro-
gramowanie ADM nowsze niz 17A517
1.01.001 odrdznia te trzy kody bteddw.
e Wszystkie przyczyny/rozwigzania
mozna znalez¢ w instrukcji T3NM
i/lub T3CM.
FOFA ADM Niski przeptyw Cisnienie wlotowe po Zwiekszy¢ cisnienie pompy zasilajacej
. powrotny dla stronie A (ISO) jest za po stronie A (ISO).
ci$nienia wloto- niskie.
wego (strona A)
Przeptyw na wlocie po Zamontowaé wiekszg pompe zasilajgca
stronie A (ISO) jest za po stronie A (ISO).
niski.
FOFB ADM Niski przeptyw Cisnienie wlotowe po Zwigkszy¢ cisnienie pompy zasilajacej
. powrotny dla stronie B (RES) jest za po stronie B (RES).
ci$nienia wloto- niskie.
wego (strona B)
Przeptyw na wlocie po Zamontowaé wiekszg pompe zasilajgca
stronie B (RES) jest za po stronie B (RES).
niski.
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Rozwigzywanie probleméw

=

(wym. kons.) —
usB

stréw ztgcza USB, przy
ktérym nastapi utrata
danych, jezeli rejestry
nie zostang pobrane.

Btad | Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
H2MA Podgrze- Niska czestotli- Czestotliwos¢ liniowa Upewni¢ sie, ze czestotliwosc¢ liniowa
wacz A wosé A ponizej 45 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45
do 65 Hz.
H2MB Podgrze- Niska czestotli- Czestotliwos¢ liniowa Upewni¢ sie, ze czestotliwosc¢ liniowa
wacz B wosc B ponizej 45 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45
do 65 Hz.
H2MH Waz Niska czest. weza Czestotliwos¢ liniowa Upewni¢ sie, ze czestotliwos¢ liniowa
ponizej 45 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45
do 65 Hz.
H3MA Podgrze- Wysoka czestotli- Czestotliwos¢ liniowa Upewni¢ sig, ze czestotliwos¢ liniowa
wacz A wosé A przekracza 65 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45
do 65 Hz.
H3MB Podgrze- Wysoka czestotli- Czestotliwos¢ liniowa Upewni¢ sig, ze czestotliwos¢ liniowa
wacz B wos¢ B przekracza 65 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45
do 65 Hz.
H3MH Waz Wysoka czestotli- Czestotliwos¢ liniowa Upewni¢ sie, ze czestotliwos¢ liniowa
wos¢ weza przekracza 65 Hz mocy wejsciowej jest z zakresu od 45
do 65 Hz.
K8NM MCM Zabl. wirnik siln. Btad oprogramowania. W starym oprogramowaniu do sterowania
E silnikiem istnieje btad, ktéry moze btednie
generowac ten kod btedu, gdy brak zablo-
kowanego wirnika i nie wystepuja zadne
problemy mechaniczne ani uszkodzenia
silnika dozownika. Zaktualizowac¢ opro-
gramowanie do wersji systemu 2.01.001
(modut sterowania silnikiem 2.01.001) lub
nowszej.

Zablokowanie pompy Naprawi¢ lub wymieni¢ pompe substanciji

substancji chemicznych. | chemicznych.

Uszkodzona przektad- Sprawdzi¢ przektadnie zebate pompy pod

nia zebata. katem uszkodzenia i naprawic¢ lub w razie
potrzeby wymienic.

Silnik nie dziata. Zdjac z silnika ostony kota zebatego
pompy i sprawdzi¢, czy wat silnika obraca
sie swobodnie w kierunku wskazanym na
obudowie silnika.

L1AX ADM Low Chemical Niski poziom materiatu. Napetni¢ materiatem i na ekranie konser-
. Level A (Niski wacji modutu ADM zaktualizowaé poziom
poziom substanciji napetnienia bebna. Alarm mozna wytaczy¢
chemicznej A) na ekranie System Setup (Konfiguracja
systemu).
L1BX ADM Low Chemical Niski poziom materiatu. Napetni¢ materiatem i na ekranie konser-
. Level B (Niski wacji modutu ADM zaktualizowaé poziom
poziom substancji napetnienia bebna. Alarm mozna wytaczyc¢
chemicznej B) na ekranie System Setup (konfiguracja
systemu).
MMUX | USB Maintenance Due Osiagnieto poziom reje- Wiozy¢ naped USB do modutu ADM

i pobra¢ wszystkie rejestry.

333480V
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Rozwigzywanie probleméw

wlotowe powie-
trza B

wego jest nizsza od zde-
finiowane;j.

Btad |Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
POAX MCM Pressure Imba- Rdéznica cisnienia pomie- | Upewnic¢ sie, ze rGwnomiernie ograni-
. lance A High (Duze | dzy materiatem Ai Bjest | czono przeptyw materiatu w obrebie
zachwianie rowno- | wieksza od zdefiniowa- obu linii materiatu.
wagi cisnienia A) nej wartosci.
Zdefiniowano za niska Upewni¢ sig, ze ustawiono dopuszczalna
granice nieréwnowagi maksymalng wartos¢ zachwiania réwno-
cisnien. wagi ci$nienia na ekranie System Setup
(Konfiguracja systemu), aby zapobiec nie-
potrzebnym alarmom i przerwom w dozo-
waniu.
Brak materiatu. Napetnié zbiorniki materiatem
Usterka uktadu podawa- | Sprawdzi¢ pompe zasilajaca i weze pod
nia. katem zablokowania. Sprawdzi¢, czy
cisnienie powietrza w pompach zasilaja-
cych jest prawidtowe.
Z membrany bezpie- Spraquié, czy podigczono podgrzewacz
czenstwa wlotu pod- i ZAWOR USUWANIA CISNIENIA/
grzewacza wycieka NATRYSKIWANIA. Oczysci¢. Wymienic
ptyn. membrang bezpieczenstwa. Nie wymie-
nia¢ przy uzyciu korka do rur.
POBX MCM Pressure Imba- Rdéznica cisnienia pomie- | Upewni¢ sie, ze rGwnomiernie ograni-
. lance B High (Duze | dzy materiatem A i Bjest | czono przeptyw materiatu w obrebie obu
zachwianie rowno- | wieksza od zdefiniowa- linii materiatu.
wagi ci$nienia B) nej wartosci.
Zdefiniowano za niska Upewnic sig, ze ustawiono dopuszczalng
granice nieréwnowagi maksymalng wartos$¢ zachwiania réwno-
cisnien. wagi cisnienia na ekranie System Setup
(Konfiguracja systemu), aby zapobiec nie-
potrzebnym alarmom i przerwom w dozo-
waniu.
Brak materiatu. Napetni¢ zbiorniki materiatem
Usterka uktadu podawa- | Sprawdzi¢ pompe zasilajaca i weze pod
nia. katem zablokowania. Sprawdzi¢, czy
cisnienie powietrza w pompach zasilaja-
cych jest prawidtowe.
Z membrany bezpie- Sprawdzi¢, czy podigczono podgrzewacz
czenstwa wlotu pod- i ZAWOR USUWANIA CISNIENIA/
grzewacza wycieka NATRYSKIWANIA. Oczysci¢. Wymienic
ptyn. membrane bezpieczenistwa. Nie wymie-
nia¢ przy uzyciu korka do rur.
P1FA MCM Niskie cisnienie Wartos$¢ cisnienia wloto- | Upewnic sig, Ze cisnienie wlotowe pompy
. wlotowe powie- wego jest nizsza od zde- | jest wystarczajace.
trza A finiowanej.
Zdefiniowano za wysoka | Upewnic sig, ze poziom alarmu niskiego
wartosc. cisnienia zdefiniowany na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu) jest akcep-
towalny.
P1FB MCM Niskie cisnienie Wartos¢ cisnienia wloto- | Upewnic sig, ze cisnienie wlotowe pompy

jest wystarczajgce.

Zdefiniowano za wysoka
wartosé.

Upewnic sig, ze poziom alarmu niskiego
ci$nienia zdefiniowany na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu) jest akcep-
towalny.
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Rozwigzywanie probleméw

wlotowe (strona B)

po stronie B (RES) lub
gniazdo sg uszkodzone.

Btad | Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
P2FA MCM Niskie cisnienie Wartos¢ cisnienia wloto- | Upewnic sig, ze cisnienie wlotowe pompy
. wlotowe powie- wego jest nizsza od zde- | jest wystarczajgce.
trza A finiowane;.
Zdefiniowano za wysoka | Upewnic¢ sig, ze poziom alarmu niskiego
wartosé. ci$nienia zdefiniowany na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu) jest akcep-
towalny.
P2FB MCM Niskie cisnienie Wartos¢ cisnienia wloto- | Upewnic sig, Ze ci$nienie wlotowe pompy
. wlotowe powie- wego jest nizsza od zde- | jest wystarczajace.
trza B finiowanej.
Zdefiniowano za wysoka | Upewnic sie, ze poziom alarmu niskiego
wartoscé. cisnienia zdefiniowany na ekranie System
Setup (Konfiguracja systemu) jest akcep-
towalny.
P4AX MCM Wysokie cisnienie Podwyzszono cisnienie Cisnienie w wezu i pompach bedzie wzra-
. sktadnika A w systemie, zanim tem- sta¢ wraz z nagrzewaniem sie uktadu.
peratura podgrzewania Wiaczy¢ podgrzewanie i odczekac z wig-
osiggneta zaprogramo- czeniem pomp dopodki temperatura we
wang wartosé. wszystkich strefach nie osiggnie nastawy
wartosci.
Nieprawidiowy prze- Sprawdzi¢ odczyty cisnienia w module
twornik cisnienia. ADM oraz na manometrach analogowych
rozdzielacza.
System E-XP2 skonfigu- | Poziom alarmu w modelu E-30 jest nizszy
rowano jako urzadzenie niz w modelu E-XP2. Upewnic sig, ze
E-30. pokretto na module MCM jest ustawione
w potozeniu ,,3” dla dozownika E-XP2.
P4BX MCM Woysokie cisnienie Podwyzszono cisnienie Cisnienie w wezu i pompach bedzie wzra-
. sktadnika B w systemie, zanim tem- sta¢ wraz z nagrzewaniem sie uktadu.
peratura podgrzewania Wiaczy¢ podgrzewanie i odczekac z wig-
osiggneta zaprogramo- czeniem pomp dopdki temperatura we
wang wartos¢. wszystkich strefach nie osiagnie nastawy
wartosci.
Nieprawidiowy prze- Sprawdzi¢ odczyty cisnienia w module
twornik cisnienia. ADM oraz na manometrach analogowych
rozdzielacza.
System E-XP2 skonfigu- | Poziom alarmu w modelu E-30 jest nizszy
rowano jako urzgdzenie niz w modelu E-XP2. Upewnic sig, ze
E-30. pokretto na module MCM jest ustawione
w potozeniu ,3” dla dozownika E-XP2.
P4FA ADM Wysokie cisnienie Kula pompy wlotowej Wymienié kule pompy wlotowej po
. wlotowe (strona A) | po stronie A (ISO) lub stronie A (ISO) i gniazdo.
gniazdo sa uszkodzone.
Materiat po stronie A Aby unikna¢ rozszerzania termicznego,
(ISO) rozszerza sig mie- nalezy podda¢ beben z materiatem po
dzy bebnem materiatu stronie A (ISO) kondycjonowaniu do tej
a dozownikiem. samej temperatury otoczenia jak dozow-
nik.
P4FB ADM Woysokie cisnienie Kula pompy wlotowe;j Wymieni¢ kule pompy wlotowej po

stronie B (RES) i gniazdo.

Materiat po stronie B
(RES) rozszerza sig¢ mie-
dzy bebnem materiatu
a dozownikiem.

Aby unikna¢ rozszerzania termicznego,
nalezy poddac¢ beben z materiatem po
stronie B (RES) kondycjonowaniu do tej
samej temperatury otoczenia jak dozow-
nik.
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Rozwigzywanie probleméw

Btad

Lokalizacja

Typ

Opis

Przyczyna

Rozwigzanie

P6AX

MCM

Btfad czujnika
ci$nienia A

Obluzowane/uszko-
dzone potaczenie.

Sprawdzié, czy prawidtowo zamontowano
przetwornik cisnienia i czy prawidtowo
podtaczono wszystkie przewody.

Uszkodzenie czujnika.

Sprawdzié, czy btad jest zwigzany

z przetwornikiem. Odtaczy¢ kable prze-
twornika od modutu MCM (ztacza 6 i 7).
Odwrdcic¢ ztacza A i B i sprawdzié, czy
btad nadal wystepuje. Jezeli btad jest
zwigzany z przetwornikiem, wymienic
przetwornik cisnienia.

P6BX

MCM

Btad czujnika
cisnienia B

Obluzowane/uszko-
dzone potaczenie.

Sprawdzi¢, czy prawidtowo zamontowano
przetwornik ci$nienia i czy prawidfowo
podtaczono wszystkie przewody.

Uszkodzenie czujnika.

Sprawdzi¢, czy btad jest zwigzany z prze-
twornikiem. Odtaczy¢ kable przetwornika
od modutu MCM (ztacza 6 i 7). Odwrécié
ztacza A i B i sprawdzié, czy btad nadal
wystepuje. Jezeli btad jest zwigzany

z przetwornikiem, wymienié przetwornik
ci$nienia.

P6FA

MCM

Btfad czujnika
ci$nienia — wlot A

Czujniki wlotu nie

zostaty zamontowane.

Jezeli nie zamontowano czujnikéw na
wlocie, nalezy je wytaczyé na ekranie Sys-
tem Setup (Konfiguracja systemu).

Obluzowane/uszko-
dzone potaczenie.

Sprawdzi¢, czy prawidtowo zamontowano
czujnik wlotu i czy prawidtowo podtg-
czono wszystkie przewody.

Uszkodzenie czujnika.

Sprawdzié, czy btad jest zwiazany z czuj-
nikiem wlotu. Odtaczy¢ kable czujnika
wlotu od modutu MCM (ztacza 8 i 9).
Odwrdcic¢ ztacza A i B i sprawdzié, czy
btad nadal wystepuije. Jezeli btad jest
zwigzany z czujnikiem wlotu, nalezy go
wymienié.

P6FB

MCM

Btad czujnika
cisnienia - wlot B

Czujniki wlotu nie

zostaly zamontowane.

Jezeli nie zamontowano czujnikow na
wlocie, nalezy je wytaczy¢ na ekranie
System Setup (Konfiguracja systemu).

Obluzowane/uszko-
dzone potaczenie.

Sprawdzi¢, czy prawidtowo zamontowano
czujnik wlotu i czy prawidtowo podia-
czono wszystkie przewody.

Uszkodzenie czujnika.

Sprawdzi¢, czy btad jest zwigzany z czuj-
nikiem wlotu. Odtaczy¢ kable czujnika
wlotu od modutu MCM (ztgcza 8 i 9).
Odwrdcic¢ ztgcza A i B i sprawdzi¢, czy
btad nadal wystepuije. Jezeli btad jest
zwigzany z czujnikiem wlotu, nalezy go
wymienic.
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Rozwigzywanie probleméw

lance B High (Duze
zachwianie rowno-
wagi cisnienia B)

dzy materiatem A i B jest
wieksza od zdefiniowa-
nej wartosci.

Btad | Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
P7AX MCM Pressure Imba- Réznica cisnienia pomie- | Upewnic sig, ze rbwnomiernie ograniczono
. lance A High (Duze | dzy materiatem A iBjest | przeptyw materiatu w obrebie obu linii
zachwianie rowno- | wieksza od zdefiniowa- materiatu.
wagi cis$nienia A) nej wartosci.

Zdefiniowano za niska Upewni¢ sie, ze ustawiono dopuszczalng

granice nieréwnowagi maksymalng wartos¢ zachwiania réwno-

cisnien. wagi ci$nienia na ekranie System Setup
(Konfiguracja systemu), aby zapobiec nie-
potrzebnym alarmom i przerwom w dozo-
waniu.

Brak materiatu. Napetni¢ zbiorniki materiatem

Usterka uktadu podawa- | Sprawdzi¢ pompe zasilajaca i weze pod

nia. katem zablokowania. Sprawdzi¢, czy
cisnienie powietrza w pompach zasilajg-
cych jest prawidtowe.

Z membrany bezpie- Spraw@zié, czy podigczono podgrzewacz

czenstwa wlotu pod- i ZAWOR USUWANIA CISNIENIA/

grzewacza wycieka NATRYSKIWANIA. Oczysci¢. Wymienic

ptyn. membrane bezpieczenstwa. Nie wymie-
nia¢ przy uzyciu korka do rur.

P7BX MCM Pressure Imba- Réznica cisnienia pomie- | Upewnic sig, ze rGwnomiernie ograniczono

przeptyw materiatu w obrebie obu linii
materiatu.

Zdefiniowano za niska
granice nieréwnowagi
ci$nien.

Upewni¢ sig, ze ustawiono dopuszczalng
maksymalng wartos¢ zachwiania réwno-
wagi cisnienia na ekranie System Setup
(Konfiguracja systemu), aby zapobiec nie-
potrzebnym alarmom i przerwom w dozo-
waniu.

Brak materiatu.

Napetni¢ zbiorniki materiatem

Usterka uktadu podawa-
nia.

Sprawdzié pompe zasilajaca i weze pod
katem zablokowania. Sprawdzi¢, czy
cisnienie powietrza w pompach zasilajg-
cych jest prawidtowe.

Z membrany bezpie-
czenstwa wlotu pod-
grzewacza wycieka
ptyn.

Sprawdzi¢, czy podtaczono podgrzewacz
i ZAWOR USUWANIA CISNIENIA/
NATRYSKIWANIA. Oczysci¢. Wymienic
membrane bezpieczenstwa. Nie wymie-
nia¢ przy uzyciu korka do rur.

333480V

23




Rozwigzywanie probleméw

Btad |Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
R1D0O ADM Niska proporcja/ Uszkodzona pompa po Skontrolowa¢ pompe po stronie A (ISO)
. niski przeptyw stronie A (ISO). pod katem uszkodzen. W razie potrzeby
(strona A) wymieni¢ pompe.
Wyciek ptynu miedzy Skontrolowac¢ linie ptynu pod katem
pompa po stronie A wycieku substancji chemicznej po
a miernikiem. stronie A (ISO).
Uszkodzony zawor Wymienié zawdr recyrkulacji po stronie A
recyrkulacji po stronie A | (ISO).
(1SO).
Uszkodzony przeptywo- | Wymieni¢ przeptywomierz po stronie A
mierz po stronie A (ISO). | (ISO).
Beben z materiatem po Wymieni¢ beben z materiatem po
stronie A jest pusty. stronie A (ISO).
Kawitacja w pompie po Zwiekszy¢ cisnienie pompy zasilajacej
stronie A (ISO). po stronie A (ISO).
R4DO0 ADM Wysoka propor- Uszkodzona pompa po Skontrolowa¢ pompe po stronie B (RES)
. cja/niski przeptyw stronie B (RES). pod katem uszkodzen. W razie potrzeby
(strona B) wymieni¢ pompe.
Wyciek ptynu miedzy Skontrolowac¢ linie ptynu pod katem
pompa po stronie B wycieku substancji chemicznej po
a miernikiem. stronie B (RES).
Uszkodzony zawoér Wymieni¢ zawor recyrkulacii po stronie B
recyrkulacji po stronie B | (RES).
(RES).
Uszkodzony przeptywo- | Wymieni¢ przeptywomierz po stronie B
mierz po stronie B (RES).
(RES).
Beben z materiatem po Wymieni¢ beben z materiatem po
stronie B jest pusty. stronie B (RES).
Kawitacja w pompie po Zwigkszy¢ cisnienie pompy zasilajgcej
stronie B (RES). po stronie B (RES).
R9AX ADM Brak impulséw na Uszkodzony przeptywo- | Wymieni¢ przeptywomierz po stronie A
. przeptywomierzu mierz po stronie A (ISO). | (1ISO).
po stronie A
Brak przeptywu w kom- Sprawdzié, czy zawory wlotowe po
ponencie po stronie A stronie A (ISO) sa otwarte.
(1ISO).
R9BX ADM Brak impulsow na Uszkodzony przeptywo- | Wymieni¢ przeptywomierz po stronie B
. przeptywomierzu mierz po stronie B (RES).
po stronie B (RES).
Brak przeptywu w kom- Sprawdzi¢, czy zawory wlotowe po
ponencie po stronie B stronie B (RES) sa otwarte.
(RES).
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Rozwigzywanie probleméw

Btad | Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
T2DA Podgrze- Low Temperature Przeptyw za wysoki Uzy¢ mniejszej komory mieszania prze-
wacz A . A (Niska tempera- wzgledem biezacej znaczonej do uzywanego urzadzenia.
tura A) nastawy. Jesli ptyn zostat ponownie skierowany
do obwodu, nalezy zmniejszy¢ przeptyw
lub zmniejszy¢ nastawe temperatury.
Luzna lub brakujaca Podtaczy¢ ponownie lub zatozy¢ zworke.
zworka w bloku zaci-
skow podgrzewacza.
Uszkodzony modut RTD | Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A
lub nieprawidtowa lokali- | i B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy pro-
zacja modutu RTD blem dalej wystepuje. W takim przypadku
w podgrzewacza. wymieni¢ modut RTD.
Luzne przewody pod- Sprawdzié przewody elementéw pod-
grzewacza lub ztgcza. grzewacza, czy nie sg obluzowane lub
czy zielone ztgcze na TCM nie jest obluzo-
wane.
Uszkodzenie elementu Sprawdzi¢ opornos¢ podgrzewacza.
podgrzewacza. Opornos¢ podgrzewacza powinna wyno-
si¢ 18-21 Q dla kazdego elementu pod-
grzewacza, 9-12 Q ogdtem dla systemow
10 kW, 6-8 Q dla systemow 15 kW
i 4-6 Q dla systemow 20 kW. Jesli war-
tos¢ jest niezgodna z tolerancja, wymienic
element podgrzewacza.
T2DB Podgrze- Low Temperature Przeptyw za wysoki Uzy¢ mniejszej komory mieszania prze-
wacz B . B (Niska tempera- wzgledem biezacej znaczonej do uzywanego urzadzenia.

tura B)

nastawy.

Jesli ptyn zostat ponownie skierowany
do obwodu, nalezy zmniejszy¢ przeptyw
lub zmniejszy¢ nastawe temperatury.

Luzna lub brakujaca
zworka w bloku zaci-
skow podgrzewacza.

Podtaczy¢ ponownie lub zatozyé zworke.

Uszkodzony modut RTD
lub nieprawidtowa lokali-
zacja modutu RTD
w podgrzewacza.

Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A
i B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy pro-
blem dalej wystepuje. W takim przypadku
wymieni¢ modut RTD.

Luzne przewody pod-
grzewacza lub ztacza.

Sprawdzi¢ przewody elementow pod-
grzewacza, czy nie sg obluzowane lub
czy zielone ztacze na TCM nie jest obluzo-
wane.

Uszkodzenie elementu
podgrzewacza.

Sprawdzié oporno$¢ podgrzewacza.
Opornos¢ podgrzewacza powinna wyno-
si¢ 18-21 Q dla kazdego elementu pod-
grzewacza, 9-12 Q ogétem dla systemow
10 kW, 6-8 Q dla systemow 15 kW

i 4-6 Q dla systemow 20 kW. Jesli war-
tos¢ jest niezgodna z tolerancjg, wymienic
element podgrzewacza.
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Rozwigzywanie probleméw

Btad |Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
T2DH Waz Niska temperatura Podczas rozruchu przez Przed rozruchem, jesli temperatura jest
. Waz czujnik FTS w niepod- niska, podgrzang substancje chemicznag
grzewanej czesci sys- nalezy skierowaé ponownie do bebna.
temu przeszta zimna
substancja chemiczna.
Przeptyw za wysoki Uzy¢ mniejszej komory mieszania prze-
wzgledem biezacej znaczonej do uzywanego urzadzenia.
nastawy. Jesli ptyn zostat ponownie skierowany
do obwodu, nalezy zmniejszy¢ przeptyw
lub zmniejszy¢ nastawe temperatury.
T2FA MCM Niska temperatura | Temperatura ptynu wlo- Wprowadzié ptyn ponownie do obiegu
. na wlocie A towego jest ponizej zde- | przez podgrzewacze, az temperatura
finiowanego poziomu. ptynu wlotowego bedzie przekraczaé
zdefiniowany poziom btedu.
Zwiekszy¢ poziom odchylenia dotyczacy
niskiej temperatury na ekranie System
Setup (konfiguracja systemu).
T2FB MCM Niska temperatura | Temperatura ptynu wlo- Wprowadzi¢ ptyn ponownie do obiegu
. na wlocie B towego jest ponizej zde- | przez podgrzewacze, az temperatura
finiowanego poziomu. ptynu wlotowego bedzie przekraczaé
zdefiniowany poziom btedu.
Zwiekszy¢ poziom odchylenia dotyczacy
niskiej temperatury na ekranie System
Setup (konfiguracja systemu).
T3CH Waz Odciecie weza Natezenie pradu weza Nastawa weza jest wyzsza niz nastawy A
. zostato ograniczone, i B. Zmniejszy¢ nastawe weza.
poniewaz waz pobierat
prad przez dtuzszy czas. | Czuinik FTS weza jest w chiodniejszym
miejscu niz pozostata cze$¢ weza. Czujnik
FTS nalezy umiesci¢ w takim samym $ro-
dowisku, w jakim znajduje si¢ pozostata
czes¢ weza.
T3CT TCM Odciecie modutu Wysoka temperatura Przed uzyciem systemu nalezy upewnié
. TCM otoczenia. sie, ze temperatura otoczenia nie przekra-
cza 48°C (120°F).
Wentylator w obudowie Upewni¢ sig, ze wentylator w obudowie
nie dziata. kreci sie. Jesli nie, sprawdzi¢ okablowanie
wentylatora lub wymieni¢ wentylator.
Wentylator modutu nie Jezeli wystepuje btad wentylatora modutu
dziata. TCM (WMI0), oznacza to, ze wentylator
znajdujacy sie w srodku modutu nie dziata
prawidtowo. Sprawdzi¢ wentylator
modutu TCM pod wzgledem zanieczysz-
czen i w razie potrzeby wyczyscic¢ powie-
trzem sprezonym.
T3CM MCM Odciecie tempera- | Zbyt wysoka tempera- Upewni¢ sig, ze temperatura otoczenia
. tury MCM tura silnika. jest ponizej od 48°C (120°F). Sprawdzic,
czy wszystkie wentylatory dziataja.
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Rozwigzywanie probleméw

Btad | Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
T3NM | MCM Btad temperatury | Wentylator chtodzacy * Sprawdzic, czy wentylator zawsze pra-
E silnika z tylu silnika nie dziata cuje, gdy zasilanie maszyny jest wig-
prawidtowo. czone.
e Sprawdzié, czy wentylator dmucha
w kierunku silnika (do srodka).
e Sprawdzié, czy wentylator jest czysty
i porusza sig swobodnie. Usuna¢ ewen-
tualne przeszkody przed kratownica
wentylatora.
e Sprawdzi¢, czy zadne gorace powietrze
(z innych Zrdédet ciepta) nie jest kiero-
wane w strone wentylatora.
Zbyt wysoka tempera- Upewni¢ sie, ze temperatura otoczenia
tura otoczenia. systemu jest ponizej od 48°C (120°F).
Maszyna pracuje Komora mieszania jest za duza wzgledem
z ci$nieniem/predkoscia | ustawionego cisnienia.
przeplywu powyzej war- | {Jstawione cisnienie jest za wysokie dla
tosci znamionowych. danej komory mieszania.
UWAGA: Nastepuije odciecie w celu chro-
nienia silnika. Jesli silnik za bardzo sie
nagrzewa, ta funkcja automatycznie
zmniejsza nastawe cisnienia, by silnik
mogt sie nagrzaé. Aby unikna¢ tej funkcji,
przestawi¢ system na cykl o mniejszym
obcigzeniu lub z uzyciem mniejszej
komory mieszania.
T4CM MCM Wysoka tempera- Wysoka temperatura Przed uzyciem systemu nalezy upewnic
. tura modutu MCM otoczenia. sie, ze temperatura otoczenia nie przekra-
cza 48°C (120°F).
Wentylator w obudowie Upewni¢ sig, ze wentylator w obudowie
nie dziata. kreci sie. Jesli nie, sprawdzi¢ okablowanie
wentylatora lub wymieni¢ wentylator.
T4CT TCM Wysoka tempera- Wysoka temperatura Przed uzyciem systemu nalezy upewnic
. tura modutu TCM otoczenia. sie, ze temperatura otoczenia nie przekra-
cza 48°C (120°F).
Wentylator w obudowie Upewni¢ sie, ze wentylator w obudowie
nie dziata. kreci sie. Jesli nie, sprawdzi¢ okablowanie
wentylatora lub wymieni¢ wentylator.
Wentylator modutu nie Jezeli wystepuje btad wentylatora modutu
dziata. TCM (WMI0), oznacza to, ze wentylator
znajdujacy sie w srodku modutu nie dziata
prawidtowo. Sprawdzi¢ wentylator
modutu TCM pod wzgledem zanieczysz-
czen i w razie potrzeby wyczysci¢ powie-
trzem sprezonym.
T4DA Podgrze- Wysoka tempera- Uszkodzony modut RTD | Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A
wacz A . tura A lub nieprawidtowa lokali- | i B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy pro-
zacja modutu RTD blem dalej wystepuje. W takim przypadku
w podgrzewacza. wymieni¢ modut RTD.
Przeptyw jest za duzy Uzy¢ mniejszej komory mieszania prze-
wzgledem nastawy tem- | znaczonej do uzywanego urzadzenia.
peratury, co powoduje
przekroczenie ustalo-
nego poziomu tempera-
tur przy zwolnieniu spu-
stu pistoletu.
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Rozwigzywanie probleméw

Btad

Lokalizacja

Typ

Opis

Przyczyna

Rozwigzanie

T4DB

Podgrze-
wacz B

Wysoka tempera-
tura B

Uszkodzony modut RTD
lub nieprawidtowa lokali-
zacja modutu RTD

w podgrzewacza.

Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A
i B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy pro-
blem dalej wystepuje. W takim przypadku
wymieni¢ modut RTD.

Przeptyw jest za duzy
wzgledem nastawy tem-
peratury, co powoduje
przekroczenie ustalo-
nego poziomu tempera-
tur przy zwolnieniu spu-
stu pistoletu.

Uzy¢ mniejszej komory mieszania prze-
znaczonej do uzywanego urzadzenia.

TADH

Waz

Wysoka tempera-
tura weza

Ciecz jest przegrzana
w czesciach weza nara-
zonych na dziatanie
nadmiernego zrodta cie-
pta, jak bezposrednie
promienie stoneczne.
Gdy rozpocznie sie
natryskiwanie, prze-
grzana ciecz przeptynie
przez czujnik FTS
wywotujac alarm.

Punkt wyzwalania to
15°C (27°F) powyzej
ustawienia temperatury.

Zastoni¢ odstonieta czes¢ weza przed
stoncem lub wystawi¢ czujnik FTS na
dziatanie takich samych warunkéw, jak
pozostatg czesé.

Waz skrecony spiralnie
wytwarza nadmierne
ciepto na pewnym
odcinku weza. Gdy roz-
pocznie sig natryskiwa-
nie, przegrzana ciecz
przeptynie przez czujnik
FTS.

Rozwing¢ caty waz przed rozpoczeciem
podgrzewania. Sgsiadujace ze soba
odcinki spietrzonego lub owinigtego weza
podgrzewaja sie¢ wzajemnie, co powoduje
problemy.

Brak izolacji weza do
cieczy nad czujnikiem
FTS, co powoduije niere-
gularng temperature
weza.

Temperatura weza jest mierzona po stro-
nie A (czerwonej) weza cieczy, w odlegto-
$ci okoto 0,5 m (18 cali) w kierunku
dozownika od tacznika czujnika FTS.
Upewni¢ sig, ze izolacja jest w dobrym
stanie co najmniej na dtugosci 2 m (6 stop)
weza po stronie A. Jesli nie, wymienic
uszkodzong izolacje na poszczegdlnych
wezach. (Owijanie nowej izolacji na catej
wigzce wezy nie jest wystarczajgce w celu
zapewnienia prawidtowej kontroli tempe-
ratury).

Nowa izolacje mozna zakupi¢ w sklepie
z urzadzeniami Graco.

T4ADH

Waz

Wysoka tempera-
tura weza

Ustawienie nastawy A
lub B duzo wyzszej niz
nastawy weza moze
spowodowac, ze do
czujnika FTS dojdzie
ptyn o temperaturze

0 15°C (27°F) wyzszej
od ustawienia tempera-
tury weza.

Zwigkszy¢ nastawe weza tak, aby byta
blizej nastaw A i B.

Niska temperatura oto-
czenia powoduje
nagrzewanie weza

Niska temperatura otoczenia ochtadza
FTS i powoduije, ze ciepto weza pozostaje
dtuzej niz to jest niezbedne. Izolowac
obszar FTS weza, aby nagrzewat sie

z taka sama szybkoscia jak reszta weza.
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Rozwigzywanie probleméw

Btad | Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
T4EA Podgrze- Wysoka tempera- Przetacznik przegrzania Do podgrzewacza dostarczono za duzag
wacz A . tura przetagcznika A | wykryttemperature ptynu | moc, co spowodowato otwarcie przetacz-
powyzej 110°C (230°F). nika przegrzania. Modut RTD nie odczy-
tuje prawidtowej wartosci. Po ochtodzeniu
podgrzewacza nalezy wymieni¢ modut
RTD. Gdy temperatura podgrzewacza
spadnie ponizej 87°C (190°F), nastapi
zamkniecie czujnika i mozliwe bedzie
skasowanie bfedu.
Odtaczony lub obluzo- Jezeli temperatura podgrzewacza w rze-
wany kabel/potaczenie czywistosci nie jest za wysoka, sprawdzié
przetacznika przegrza- wszystkie kable i ztgcza miedzy modutem
nia. TCM i przetagcznikami przegrzania.
Przetacznik przegrzania Wymienié przetacznik przegrzania.
nic nie wykryt w pozycji
otwartej.
T4EB Podgrze- Wysoka tempera- Przetacznik przegrzania Do podgrzewacza dostarczono za duza
wacz B . tura przetacznika B | wykryt temperature moc, co spowodowato otwarcie przetagcz-

ptynu powyzej 110°C
(230°F).

nika przegrzania. Modut RTD nie odczy-
tuje prawidtowej wartosci. Po ochtodzeniu
podgrzewacza nalezy wymieni¢ modut
RTD. Gdy temperatura podgrzewacza
spadnie ponizej 87°C (190°F), nastapi
zamkniecie czujnika i mozliwe bedzie
skasowanie bfedu.

QOdtaczony lub obluzo-
wany kabel/potaczenie
przetacznika przegrza-
nia.

Jezeli temperatura podgrzewacza w rze-
czywistosci nie jest za wysoka, sprawdzié
wszystkie kable i ztgcza miedzy modutem
TCM i przetacznikami przegrzania.

Przetacznik przegrzania
nic nie wykryt w pozycji
otwartej.

Wymieni¢ przetacznik przegrzania.
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Rozwigzywanie probleméw

Btad |Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
T4NM MCM Wysoka tempera- Wysoka temperatura Przed uzyciem systemu nalezy upewnic
. tura silnika otoczenia. sie, ze temperatura otoczenia nie przekra-
cza 49°C (120°F).
Wentylator chtodzacy Sprawdzié, czy wentylator silnika sie
nie dziata prawidtowo. obraca. Zmierzy¢ napiecie doprowadzone
do wentylatora. Napiecie powinno mie¢
wartos¢ 24 V DC. W przypadku braku
napigcia sprawdzi¢ obwody wentylatora.
Jezeli do wentylatora przytozono napie-
cie, ale wentylator sie nie obraca, wymie-
ni¢ wentylator.
W razie potrzeby przedmucha¢ okolice
obudowy wentylatoréw za pomoca weza
powietrznego, aby usunaé nagromadzone
zanieczyszczenia.
Odtaczony lub obluzo- Sprawdzi¢ okablowanie miedzy the czuj-
wany kabel czujnika nikiem temperatury silnika i modutem.
temperatury silnika.
Awaria czujnika tempe- Zmierzy¢ rezystancje miedzy stykami1i 3
ratury silnika. na ztgczu przewodu temperatury silnika.
Odczyty moga sie rézni¢ w zaleznosci od
temperatury, ale w temperaturze pokojo-
wej (22°C/72°F), rezystancja powinna mie-
$cic¢ sie w zakresie od 1500 do 2500
omow. Odczyt otwartego obwodu wska-
zuje na mozliwe przerwanie przewodu.
Wymieni¢ silnik.
2 4
1 3
T6DA Podgrze- Btad czujnika A Odtaczony lub obluzo- Sprawdzi¢ wszystkie kable i ztacza
wacz A . wany kabel RTD lub zta- | modutu RTD.
cze.
Uszkodzenie modutu Zamieni¢ moduty RTD i sprawdzic¢,
RTD. czy komunikat o btedzie jest zwigzany
z modutem. Wymieni¢ modut RTD,
jezeli btad jest zwigzany z modutem.
T6DB Podgrze- Btad czujnika B Odtgczony lub obluzo- Sprawdzié¢ wszystkie kable i ztacza
wacz B . wany kabel RTD lub ztg- | modutu RTD.
cze.
Uszkodzenie modutu Zamieni¢ moduty RTD i sprawdzic,
RTD. czy komunikat o btedzie jest zwigzany
z modutem. Wymieni¢ modut RTD,
jezeli btad jest zwigzany z modutem.
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Btad

Lokalizacja

Typ

Opis

Przyczyna

Rozwiagzanie

T6DH

Waz

Btad czujnika weza

Odtaczony lub zwarty
kabel RTD w obrebie
weza lub usterka czuj-
nika FTS.

Odstoni¢ wszystkie potaczenia weza
modutu RTD, aby sprawdzi¢ i docisng¢
obluzowane ztgcza. Zmierzy¢ kabel RTD
weza i sprawdzi¢ ciagtos¢ czujnika FTS.
Patrz Naprawa podgrzewanego weza,
strona 65. Zaméwi¢ zestaw testu modutu
RTD o numerze kat. 24N365 w celu prze-
prowadzenia pomiaru.

Odtaczy¢ waz modutu RTD i kontynuowac
prace, wykorzystujac tryb reczny weza
lub tryb opornosci weza do momentu,

az bedzie mozna przeprowadzi¢ naprawe.
Tryb opornosci weza wymaga zapisanego
wspotczynnika kalibracji. Zapoznaé sie

z instrukcja obstugi dozownika, w ktérej
znajduja sie informacje dotyczace wtacza-
nia trybéw sterowania weza.

TeDT

TCM

Btad czujnika
modutu TCM

Zwarty kabel RTD
w obrebie weza lub
czujnika FTS.

Odstoni¢ kazde ztacze modutu RTD weza,
aby sprawdzi¢ pod wzgledem odstonie-
tych i zwartych przewodéw RTD. Zmie-
rzy¢ kabel RTD weza i sprawdzi¢ ciagtosé
czujnika FTS. Patrz Naprawa podgrze-
wanego weza, strona 65. Zamoéwicé
zestaw testu modutu RTD o numerze kat.
24N365 w celu przeprowadzenia pomiaru.
Odtaczy¢ waz modutu RTD i kontynuowac
prace, wykorzystujac tryb reczny weza lub
tryb opornosci weza do momentu, az
bedzie mozna przeprowadzi¢ naprawe.
Tryb opornosci weza wymaga zapisanego
wspoétczynnika kalibracji. Zapoznaé sie

z instrukcja obstugi dozownika, w ktérej
znajduja sie informacje dotyczace wtacza-
nia trybéw sterowania weza.

Zwarcie modutu RTD
nagrzewnicy A lub B

Jezeli btad nadal sie pojawia przy odfa-
czonym czujniku FTS weza, jeden

z modutéw RTD nagrzewnicy jest uszko-
dzony. Odtaczy¢ modut RTD A lub B od
modutu TCM. Jesli odtgczenie modutu
RTD spowoduje usuniecie btedu T6DT,
nalezy wymieni¢ modut RTD.

T6NM

MCM

Btad czujnika sil-
nika

Odtaczony lub obluzo-
wany kabel czujnika
temperatury silnika.

Sprawdzi¢ okablowanie miedzy the czuj-
nikiem temperatury silnika i modutem.

Awaria czujnika tempe-
ratury silnika.

Zmierzy¢ rezystancje miedzy stykami 1i 3
na ztgczu przewodu temperatury silnika.
Odczyty moga sie rézni¢ w zaleznosci od
temperatury, ale w temperaturze pokojo-
wej (22°C/72°F), rezystancja powinna mie-
$ci¢ sie w zakresie od 1500 do 2500
omow. Odczyt otwartego obwodu wska-
zuje na mozliwe przerwanie przewodu.
Wymien silnik.

2 4
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12

modutu MCM

dzone ztgcze lub akty-
wacja wytacznika auto-
matycznego.

Btad |Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
T8DA Podgrze- Brak wzrostu Uszkodzony modut RTD | Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A
wacz A . temperatury lub nieprawidtowa lokali- | i B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy pro-
skfadnika A zacja modutu RTD blem dalej wystepuje. W takim przypadku
w podgrzewacza. wymieni¢ modut RTD.
Luzne przewody pod- Sprawdzi¢ przewody elementéw pod-
grzewacza lub ztgcza. grzewacza, czy nie sg obluzowane lub czy
zielone zlgcze na TCM nie jest obluzo-
wane.
Uszkodzenie elementu Sprawdzi¢ opornos¢ podgrzewacza.
podgrzewacza. Opornos¢ podgrzewacza powinna wyno-
si¢ 18-21 Q dla kazdego elementu pod-
grzewacza, 9-12 Q ogétem dla systemoéw
10 kW, 6-8 Q) dla systeméw 15 kW
i 4-6 Q dla systemoéw 20 kW. Jesli war-
tos¢ jest niezgodna z tolerancjg, wymienic
element podgrzewacza.
Rozpoczeto natryskiwa- Przed przystagpieniem do natryskiwania
nie zanim podgrzewacz lub recyrkulacji odczeka¢ do momentu
osiggnat temperature osiggniecia temperatury roboczej.
robocza.
T8DB Podgrze- Brak wzrostu Uszkodzony modut RTD | Zamieni¢ kable u wylotu podgrzewacza A
wacz B . temperatury lub nieprawidtowa lokali- | i B oraz kable RTD i sprawdzi¢, czy pro-
sktadnika B zacja modutu RTD blem dalej wystepuje. W takim przypadku
w podgrzewacza. wymieni¢ modut RTD.
Luzne przewody pod- Sprawdzié przewody elementéw pod-
grzewacza lub ztgcza. grzewacza, czy nie sg obluzowane lub czy
zielone zlgcze na TCM nie jest obluzo-
wane.
Uszkodzenie elementu Sprawdzi¢ opornos¢ podgrzewacza.
podgrzewacza. Opornos¢ podgrzewacza powinna wyno-
si¢ 18-21 Q dla kazdego elementu pod-
grzewacza, 9-12 Q ogdtem dla systemoéw
10 kW, 6-8 Q dla systemow 15 kW
i 4-6 Q dla systemow 20 kW. Jesli war-
tos¢ jest niezgodna z tolerancjg, wymienic
element podgrzewacza.
Rozpoczeto natryskiwa- Przed przystagpieniem do natryskiwania
nie zanim podgrzewacz lub recyrkulacji odczekaé do momentu
osiagnat temperature osiggniecia temperatury robocze;.
robocza.
T8DH Waz Brak wzrostu Rozpoczeto natryskiwa- | Przed przystgpieniem do natryskiwania
ﬁ temperatury weza nie zanim podgrzewacz lub recyrkulacji odczeka¢ do momentu
osiggnat temperature osiggniecia temperatury robocze;.
robocza.
ViCM MCM Niskie napiecie Obluzowane/uszko- Sprawdzié¢ okablowanie pod katem oblu-

zowanego zigcza lub aktywaciji wytacznika
automatycznego.

Niskie napiecie wej-
Sciowe.

Zmierzy¢ napiecie przy wytaczniku auto-
matycznym i upewnic sie, ze jest wieksze
niz 195 V AC.
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Btad | Lokalizacja | Typ Opis

Przyczyna

Rozwiagzanie

VAIT TCM I— Niskie napiecie

Nieodpowiednio wyre-
gulowany zasilacz
24V DC.

Zmierzy¢ napiecie zasilacza. Napiecie
powinno wynosi¢ 23-25 V DC. Jesli znaj-
duje si¢ poza zakresem toleranciji, wyre-
gulowac napiecie wyjsciowe na okoto
24V DC.

Zwarcie lub potgczenie
posrednie w przewo-
dach.

Zapoznac sie ze schematami w instrukcji
naprawiania. Przesledzi¢ wszystkie prze-
wody CAN i sprawdzi¢ wszystkie potacze-
nia.

Uszkodzony zasilacz
o napieciu 24 V DC.

Jesli nie mozna ustawi¢ napigcia
w zakresie tolerancji, wymienic¢ zasilacz.

VaIT TCM I— Niskie napiecie

Nieodpowiednio wyre-
gulowany zasilacz
24V DC.

Zmierzy¢ napiecie zasilacza. Napiecie
powinno wynosi¢ 23-25 V DC. Jesli znaj-
duje sig¢ poza zakresem toleranciji, wyre-
gulowac napiecie wyjsciowe na okoto
24V DC.

Zwarcie lub potaczenie
posrednie w przewo-
dach.

Zapoznac sie ze schematami w instrukcji
naprawiania. Przesledzi¢ wszystkie prze-
wody CAN i sprawdzi¢ wszystkie potacze-
nia.

Uszkodzony zasilacz
o napieciu 24 V DC.

Jesli nie mozna ustawic¢ napigcia w zakre-
sie toleranciji, wymieni¢ zasilacz.

V2MA TCM Niskie nap. A Obluzowane ztgcze lub Sprawdzié okablowanie pod katem oblu-
. aktywacja wytacznika zowanego ztgcza lub aktywacji wytacznika
automatycznego. automatycznego.
Niskie napigecie wej- Zmierzy¢ napiecie przy wytaczniku auto-
Sciowe. matycznym i upewnic sie, ze jest wieksze
niz 195 V AC.
V2MB TCM Niskie nap. B Obluzowane ztgcze lub Sprawdzi¢ okablowanie pod katem oblu-
. aktywacja wytacznika zowanego ztacza lub aktywacji wytacznika
automatycznego. automatycznego.
Niskie napiecie wej- Zmierzy¢ napiecie przy wytaczniku auto-
Sciowe. matycznym i upewnic¢ sie, ze jest wieksze
niz 195 V AC.
V2MH TCM Niskie nap. weza Obluzowane ztgcze lub Sprawdzi¢ okablowanie pod katem oblu-
. aktywacja wytgcznika zowanego ztgcza lub aktywacji wytacznika
automatycznego. automatycznego.
Niskie napiecie wej- Zmierzy¢ napiecie przy wytaczniku auto-
Sciowe. matycznym i upewnic sig, ze jest wieksze
niz 195 V AC.
V3IT TCM Wys. nap. CAN Uszkodzony zasilacz Sprawdzié napiecie zasilacza. Napigcie
o napieciu 24 V DC. powinno wynosi¢ 23-25 V DC. Jesli war-
tos¢ jest niezgodna z tolerancjg, wymienié
zasilacz.
V3MA TCM Wys. nap. A Za wysokie napigcie linii | Upewni¢ sig, ze zasilanie systemu wejscio-
wejsciowe;. wego jest prawidtowo podiaczone.
Sprawdzié, czy napigcie na kazdym
wytaczniku obwodu wynosi
195 - 264 VAC.
Generator jest usta- Jesli generator jest ustawiony w konfigu-
wiony w konfiguraciji racji high-leg delta i przez caty czas gene-
high-leg delta. ruje btad, zmieni¢ konfiguracje generatora
na 208 V AC (gwiazda). Skontaktowacé sie
z pomoca techniczna firmy Graco.
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Btad |Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
V3MB TCM Wys. nap. B Za wysokie napiecie linii Upewnic sig, ze obwdd zasilania systemu
. wejsciowej. jest prawidtowo okablowany. Upewnié
sie, ze napiecie na kazdym wytgaczniku
automatycznym ma wartos¢ od 195 do
264 V AC.
Generator jest usta- Jesli generator jest ustawiony w konfigu-
wiony w konfiguracji racji high-leg delta i przez caty czas gene-
high-leg delta. ruje bfad, zmieni¢ konfiguracje generatora
na 208 V AC (gwiazda). Skontaktowac sie
z pomoca techniczna firmy Graco.
V3MH TCM Wys. nap. weza Za wysokie napiecie linii | Upewnic¢ sie, ze obwdd zasilania systemu
. wejsciowe;. jest prawidtowo okablowany. Upewni¢
sie, ze napiecie na kazdym wytaczniku
automatycznym ma warto$¢ od 195 do
264 V AC.
VACM MCM Wysokie napiecie Za wysokie napiecie linii | Upewni¢ sie, ze obwdd zasilania systemu
. modutu MCM wejsciowej. jest prawidtowo okablowany. Upewni¢
sie, ze napiecie na kazdym wytaczniku
automatycznym ma wartos¢ od 195 do
264V AC.
VAIT TCM Wys. nap. CAN Uszkodzony zasilacz Sprawdzi¢ napiecie zasilacza. Napiecie
ﬁ o napieciu 24 V DC. powinno wynosi¢ 23-25 V DC. Jesli war-
tos¢ jest niezgodna z tolerancja, wymieni¢
zasilacz.
V4AMA TCM Wys. nap. A Za wysokie napiecie linii | Upewnic¢ sie, ze obwdd zasilania systemu
ﬁ wejsciowe;. jest prawidtowo okablowany. Upewni¢
sie, ze napiecie na kazdym wytaczniku
automatycznym ma warto$¢ od 195 do
264V AC.
V4AMB TCM Wys. nap. B Za wysokie napiecie linii Upewni¢ sie, ze obwdéd zasilania systemu
. wejsciowe;. jest prawidtowo okablowany. Upewnic¢
sie, ze napiecie na kazdym wytaczniku
automatycznym ma wartos¢ od 195 do
264 V AC.
VAMH TCM Wys. nap. weza Za wysokie napiecie linii | Upewnic sig, ze obwdd zasilania systemu
. wejsciowe;. jest prawidtowo okablowany. Upewni¢
sie, ze napiecie na kazdym wytgaczniku
automatycznym ma wartos¢ od 195 do
264 V AC.
WBCO MCM Btad wersiji opr. Nieprawidtowa wersja Podtaczy¢ token systemu do modutu
. oprogramowania. ADM, a nastepnie wytaczy¢ i wtaczy¢
zasilanie. Przed wyjeciem tokena pocze-
ka¢ na zakonczenie wczytywania.
MCM nie ma napigcia Jesdli istnieje takze V1CM, sprawdzi¢ roz-
liniowego. wiazywanie probleméw dla V1CM. Ta
wersja oprogramowania nie moze zostac
wczytana, jesli MCM nie ma napiecia
liniowego.
WMCO | TCM Wymagana aktu- Aby mozliwe byto uzy- Oprogramowanie modutu ADM nalezy
. alizacja oprogra- wanie trybu opornosci zaktualizowa¢ do wersji 4.01.001 lub
mowania weza, nalezy zaktualizo- nowszej. Patrz Aktualizacja oprogramo-
wac oprogramowanie wania ADM, strona 75.
modutu TCM.
WMIO TCM Bt. went. TCM Wentylator wewnatrz Sprawdzié¢ wentylator modutu TCM pod
. modutu TCM nie dziata katem zabrudzen i w razie potrzeby
prawidtowo. wyczysci¢ powietrzem ttoczonym.
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B

wodéw weza

wykry¢ opornosci prze-
wodéw weza

Btad | Lokalizacja | Typ Opis Przyczyna Rozwigzanie
WSUX uSB Btad konfiguraciji Na napedzie USB nie Podtaczy¢ token systemu do modutu
E ztgcza USB znaleziono prawidto- ADM, a nastepnie wytaczy¢ i wtaczyé
wego pliku konfiguraciji. zasilanie. Przed wyjeciem tokenu pocze-
kac¢, az przestang miga¢ lampki ztacza
USB.
WXUD ADM Btad pobierania Pobranie rejestru nie Wykona¢ kopie zapasowa i ponownie
E przez ztacze USB powiodto sie. sformatowac naped USB. Sprobowac
ponownie wykonaé pobranie.
WXUU | ADM Btad wysytania Nie udato sie wystaé Wykona¢ standardowe pobranie przez
E przez ztagcze USB pliku niestandardowego | ztacze USB i uzy¢ nowego pliku disp-
jezyka. text.txt do wystania niestandardowego
jezyka.
Z1DH Waz Okablowanie weza | Odcinek weza usunigto Wykonaé ponowna kalibracje weza.
. o niskiej rezystan- lub wymieniono bez Wykona¢ Procedura kalibraciji,
cji ponownej kalibracji. strona 69.
Temperatura przewo- Zapewni¢, by przewody zasilania weza
doéw weza jest za niska. osiggaty temperature co najmniej -4 °F
(-20 °C).
ZADH Waz Okablowanie weza | Odcinek weza dodano Wykona¢ ponowna kalibracje weza.
. o wysokiej rezy- lub wymieniono bez Wykona¢ Procedura kalibraciji,
stanciji ponownej kalibraciji. strona 69.
Temperatura przewo- Upewni¢ sig, ze temperatura przewodoéw
déw weza jest za weza jest nizsza niz 221°F (105°C).
wysoka.
Z6DH Waz Btad czujnika prze- | TCM nie jest w stanie * Zapewnic, by do systemu byt podta-

czono odcinek weza o dtugosci co naj-
mniej 15,2 m (50 stép).

e Jezeli btad nie ustepuje lub czesto

powraca, nalezy wymieni¢ modut TCM.
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Przed przystapieniem do jakichkolwiek procedur rozwigzywania problemow:

1. Usunac¢ cisnienie. Patrz Procedura usuwania cisnienia, strona 42.

2. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji OFF (wyt.).

3. Pozwolié, by sprzet ostygt.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nie wtacza sie modut ADM dozownika
Reactor.

Brak zasilania.

Wiaczy¢ (pozycja ON) gtéwny wytacznik zasila-
nia.

Awaria zasilacza 24 V.

Wymieni¢ zasilacz.

Awaria filtra przeciwprzepieciowego.

Wymienic filtr przeciwprzepieciowy.

Silnik elektryczny nie dziata.

Luzne potaczenia.

Sprawdzi¢ potaczenia ztacza 13 modutu MCM.

Uaktywnienie wytgcznika automatycz-
nego (CB02).

Zresetowac wytgcznik, zobacz Naprawa
modutu wytacznika automatycznego,
strona 56. Sprawdzi¢, czy na wyjsciu wytacz-
nika automatycznego dostepne jest napiecie
240 V AC.

Zwarcie w uzwojeniach.

Wymieni¢ silnik, patrz Naprawa silnika elek-
trycznego, strona 55.

Silnik elektryczny pracuje nieprawi-
dtowo.

Btad oprogramowania.

Nalezy zaktualizowaé oprogramowanie do naj-
nowszej wersji. Patrz Aktualizacja oprogra-
mowania ADM, strona 75.

Uszkodzone tozysko silnika.

Wymieni¢ silnik, patrz Naprawa silnika elek-
trycznego, strona 55.

Wentylatory chtodzgce nie dziataja.

Luzny przewdd.

Sprawdzi¢. Patrz Schematy elektryczne,
strona 99.

Zablokowane topatki wentylatora.

Usuna¢ blokade.

Wadliwy wentylator.

Wymienié. Patrz Wymiana wentylatora sil-
nika, strona 59.

Niska wydajno$¢ pompy.

Zatkany waz z ptynem lub pistolet,
zbyt mata srednica wewnetrzna weza
z ptynem.

Otworzy¢, wyczyscic; zastosowac waz
o wiekszej srednicy wewnetrznej.

Zuzyty zawor ttokowy lub zawér wlo-
towy w pompie wyporowe;.

Patrz instrukcja pompy.

Zbyt wysoka nastawa cisnienia.

Zredukowac¢ nastawe, a wydajnos¢ wzrosnie.

Wyciek cieczy w obszarze nakretki
uszczelnienia pompy.

Zuzyte uszczelki ttoka.

Wymienié. Patrz instrukcja pompy.

Brak cisnienia z jednej strony

Ptyn wyciekajacy z bezpiecznika cisnie-
niowego (372) na wlocie podgrzewacza.

Sprawdzi¢, czy podgrzewacz i zawér USUWA-
NIA CISNIENIA / NATRYSKIWANIA (SA lub SB)
sg podtaczone. Oczyscié. Wymieni¢ mem-
brane bezpieczenstwa (372) na nowa; nie
wymienia¢ na korek do rur.
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Uktad podgrzewania weza

()

MPa/bar/PS|

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek procedur rozwigzywania problemow:

1. Usunaé cisnienie. Patrz Procedura usuwania cisnienia, strona 42.

2. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji OFF (wyt.).

3. Pozwoli¢, by sprzet ostygt.

Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Waz jest podgrzewany, ale nagrzewa sie
wolniej niz zazwyczaj lub nie osiaga
zadanej temperatury

Temperatura otoczenia jest zbyt niska

Przenies¢ weze w cieplejsze miejsca albo
ponownie skierowa¢ podgrzany ptyn do weza.

Usterka lub nieprawidtowe zamontowa-
nie czujnika FTS.

Sprawdzi¢ FTS, patrz Sprawdzanie kabla
RTD i FTS, strona 66.

Niskie napiecie zasilajgce.

Zweryfikowac¢ napiecie sieciowe. Niskie
napiecie sieciowe znacznie redukuje moc
dostepna dla uktadu podgrzewania weza,
szczegolnie w przypadku wiekszych dtugosci
weza.

W przypadku wigczenia trybu opornosci
weza wspotczynnik kalibracji moze by¢
nieprawidtowy.

Wykonaé ponowna kalibracje weza.
Wykonaé Procedura kalibracji, strona 69.

Waz nie utrzymuje temperatury podczas
natryskiwania.

Za niskie nastawy A i B.

Zwiekszy¢ nastawy A i B. Waz zostat zapro-
jektowany, aby utrzymywac temperature, nie
podnosicé.

Temperatura otoczenia jest zbyt niska.

Zwiekszy¢ nastawy A i B w celu podniesienia
temperatury ptynu i zapewnienia jej stabilno-
Sci.

Zbyt wysoki przeptyw.

Zastosowaé mniejsza komore mieszania.
Zmniejszy¢ cisnienie.

Nie wykonano petnego podgrzania
weza.

Odczeka¢ do nagrzania weza do odpowied-
niej temperatury przed rozpoczeciem natryski-
wania.

Niskie napiecie zasilajgce.

Zweryfikowac napiecie sieciowe. Niskie
napiecie sieciowe znacznie redukuje moc
dostepna dla uktadu podgrzewania weza,
szczegolnie w przypadku wiekszych dtugosci
weza.

W przypadku wtgczenia trybu opornosci
weza wspoétczynnik kalibracji moze byé
nieprawidtowy.

Wykonaé ponowna kalibracje weza.
Wykonaé Procedura kalibracji, strona 69.
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Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Temperatura weza przekracza nastawe.

Podgrzewacze A i/lub B przegrzewaja
materiat.

Sprawdzi¢ gtéwne podgrzewacze pod katem
problemu z modutem RTD albo usterki ele-
mentu podtaczonego do modutu RTD, patrz
Schematy elektryczne, strona 99.

Nieprawidtowo podtaczone ztacza czuj-
nika FTS.

Zweryfikowaé, czy wszystkie ztacza FTS sa
pewne i czy styki ztaczy sa czyste. Odtaczy¢
i ponownie podtaczy¢ kable modutu RTD,
usuwajac wszelkie zabrudzenia.

Zbyt wysoka temperatura otoczenia.

Zakry¢ weze lub zmieni¢ na lokalizacje
0 nizszej temperaturze.

Brakujgca/ uszkodzona izolacja wokét
FTS powoduje ciagte witaczenie pod-
grzewania weza.

Upewni¢ sig, czy odpowiednia izolacja
pokrywa ztacza i wigzke weza rowno na
catej dtugosci.

Jesli witgczony zostanie tryb opornosci
weza, wspotczynnik kalibracji moze byc¢
niedokfadny.

Wykona¢ ponowna kalibracje weza.
Wykonaé Procedura kalibracji, strona 69.

Nieregularna temperatura weza.

Nieprawidtowo podtaczone ztacza czuj-
nika FTS.

Zweryfikowaé, czy wszystkie ztacza FTS sa
pewne i czy styki ztaczy sa czyste. Odtaczyé
i ponownie podtaczy¢ kable czujnika FTS na
catej dtugosci weza i usungé wszelkie zabru-
dzenia.

Czujnik FTS zainstalowany nieprawi-
dtowo.

Czujnik FTS powinien by¢ zainstalowany bli-
sko konica weza, w tym samym $rodowisku
co pistolet. Sprawdzi¢ instalacje FTS, patrz
Naprawa czujnika temperatury ptynu (FTS),
strona 68.

Brakujgca/ uszkodzona izolacja wokét
FTS powoduje ciagte wiaczenie pod-
grzewania weza.

Upewni¢ sig, czy odpowiednia izolacja
pokrywa ztacza i wigzke weza rowno na
catej dtugosci.

Waz nie podgrzewa.

Usterka czujnika FTS.

Sprawdzi¢ FTS, patrz Naprawa czujnika
temperatury ptynu (FTS), strona 68.

Czujnik FTS zainstalowany nieprawi-
dtowo.

Czujnik FTS powinien by¢ zainstalowany bli-
sko konca weza, w tym samym $rodowisku
co pistolet. Sprawdzi¢ instalacje FTS, patrz
Naprawa czujnika temperatury ptynu (FTS),
strona 68.

Luzne potaczenia elektryczne weza.

Sprawdzi¢ potaczenia. Naprawié, jezeli bedzie
to konieczne.

Wyzwolone wytgczniki automatyczne.

Zresetowac wytaczniki (CB01), patrz
Naprawa modutu wytacznika automatycz-
nego, strona 56.

Strefa weza nie jest wtaczona.

Wrtaczy¢ strefe podgrzewania weza.

Zbyt niskie nastawy temperatury A i B.

Sprawdzi¢. Zwigkszy¢, jezeli bedzie to
konieczne.

Weze przy jednostce Reactor s3 ciepte,
ale te dalsze sg zimne.

Zwarcie lub usterka elementu grzew-
Cczego wezy.

Przy wytaczonym zasilaniu zmierzy¢ opornosé
weza przy podtaczonym wezu elastycznym

i bez niego. Przy podfaczonym wezu elastycz-
nym odczyt powinien wynosi¢ mniej niz 3 Q.
Bez podtagczonego weza elastycznego odczyt
powinien wynosi¢ OL (otwarty obwdd). Patrz
Sprawdzenie przewodoéw weza, strona 65.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Stabe podgrzewanie weza.

Zbyt niskie nastawy temperatury A i B.

Zwiekszy¢ nastawy A i B. Waz zostat zapro-
jektowany, aby utrzymywac temperature, nie
podnosic.

Zbyt niska nastawa temperatury weza.

Sprawdzié. Zwigkszyc¢, jezeli jest to niezbedne
do utrzymania ciepta.

Zbyt wysoki przeptyw.

Zastosowaé mniejszg komore mieszania.
Zmniejszy¢ cisnienie.

Niski prad; FTS nie jest zainstalowany.

Zainstalowac FTS, patrz instrukcja obstugi.

Nie wigczono strefy podgrzewania weza
na czas wystarczajgcy do osiggniecia
nastawy.

Pozwoli¢ na rozgrzanie weza lub wstepnie
podgrzaé ptyn.

Luzne potaczenia elektryczne weza.

Sprawdzi¢ potaczenia. Naprawic, jezeli bedzie
to konieczne.

Temperatura otoczenia jest zbyt niska.

Przenies¢ weze w cieplejsze miejsce lub
zwiekszy¢ nastawe A i B.

W przypadku wtaczenia trybu opornosci
weza wspotczynnik kalibracji moze by¢é
nieprawidtowy.

Wykonaé ponowna kalibracje weza.
Wykonaé Procedura kalibracji, strona 69.

333480V
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Rozwigzywanie probleméw

Podgrzewacz gtéwny

()

Przed przystapieniem do jakichkolwiek procedur rozwigzywania problemow:

1. Usunac¢ cisnienie. Patrz Procedura usuwania cisnienia, strona 42.

2. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji OFF (wyt.).

3. Pozwoli¢, aby sprzet ostygt.

Problemy

Aby unikng¢ zbednych napraw, nalezy stara¢ sie wykonac zalecane rozwigzania w kolejnosci podanej dla kazdego problemu.
Przed przyjeciem zatozenia o wystepowaniu problemu, nalezy réwniez ustali¢, czy prawidtowo ustawiono wszystkie
przetaczniki, wytgczniki automatyczne i elementy sterowania oraz czy prawidtowo podtaczono wszystkie kable.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Podgrzewacz gtéwny nie podgrzewa.

Podgrzewanie wytgczone.

Wrtaczy¢ strefy podgrzewania.

Alarm regulacji temperatury.

Sprawdzi¢, czy na ekranie modutu ADM nie
ma kodow bteddéw.

Usterka przesytu sygnatu z modutu
RTD.

Usterka przesytu sygnatu z modutu RTD.

Nieprawidtowe sterowanie podgrzewa-
czem gtéwnym; czasami dochodzi

do chwilowego przeregulowania na
wysoka temperature (T4DA, T4DB).

Zabrudzone ztgcza modutu RTD.

Sprawdzi¢ kable modutu RTD podtgczone do
modutéw TCM. Upewni¢ sig, ze modutéw RTD
nie podtaczono do przeciwnych stref podgrze-
wania. Odtaczy¢ i ponownie podtaczy¢ ztacza
modutéw RTD. Odtaczy¢ i ponownie podta-
czy¢ ztacza modutéw RTD. Upewnic¢ sie, ze
koncéwka modutu RTD dotyka elementu
grzewczego.

Modutu RTD nie dotyka elementu
grzewczego.

Obluzowa¢ nakretke tulejowa, wcisnaé¢ RTD
w taki sposob, aby jego koricéwka stykata sie
z elementem grzewczym. Trzymajac RTD przy
elemencie grzewczym, dokreci¢ nakretke tule-
jowa o 1/4 obrotu poza mozliwo$¢ dokrecenia
palcami.

Awaria elementu grzejnego

Patrz Wymiana elementu grzewczego,
strona 61.

Usterka przesytu sygnatu z modutu
RTD.

Patrz (T6DA, T6DB), Kody btedéw, strona 13.
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Przeptywomierz

()

MPa/bar/PS|

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek procedur rozwigzywania problemow:

1. Usunaé cisnienie. Patrz Procedura usuwania cisnienia, strona 42.

2. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji OFF (wyt.).

3. Pozwoli¢, aby sprzet ostygt.

Problemy

Rozwigzywanie probleméw

Aby unikng¢ zbednych napraw, nalezy stara¢ sie wykonaé zalecane rozwigzania w kolejnosci podanej dla kazdego problemu.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Proporcje materiatu znacznie odbiegaja
od 1:1.

Wspétczynnik k wprowadzony w ADM
jest nieprawidtowy.

Zaktualizowaé¢ wspétczynnik K.
Patrz Wymiana przeptywomierza, strona 57.

Kawitacja powoduje spadek wydajnosci
pompy.

Zwigkszy¢ cisnienie pompy zasilajacej.

Zainstalowa¢ wieksza pompe zasilajaca.

Wyczysci¢ filtr rozgateznika.

Zainstalowac¢ mniejsza komore mieszania
w pistolecie natryskowym.

Dostosowac materiat w bebnach do tempera-
tury otoczenia dozownika.

Zakleszczenie powietrza w systemie,
miedzy pompami zasilajgcymi a wezem
podgrzewanym.

Ponownie poprowadzi¢ weze zasilajace,
umieszczajac je na mniejszej wysokosci.

Odpowietrzy¢ system. Wskazéwki zamiesz-
czono w instrukcji obstugi monitora proporciji.

Potozyé waz podgrzewany na ptaskiej
powierzchni. Wtryskiwa¢ materiat do pojem-
nika na odpady do momentu catkowitego
odpowietrzenia systemu.

Na ADM wyswietlane sg alarmy niskiego
cisnienia wlotowego, ale odczyt cisnie-
nia wlotowego bedzie prawidtowy.

Podczas wtryskiwania cisnienie wlo-
towe spadnie ponizej 30 psi.

Zwigkszy¢ cisnienie pompy zasilajgcej.

Zainstalowac¢ wieksza pompe zasilajaca.

Zainstalowa¢ mniejsza komore mieszania
w pistolecie natryskowym.

Brak wyswietlania przeptywu i proporcji
materiatu na ADM.

Wytaczony przeptywomierz.

Witaczy¢ przeptywomierz na Ekranie systemu 1.

Przeptywomierz ciggle sie wytacza.

Woytaczone czujniki wlotowe.

Witaczy¢ czujniki wlotowe. Czujniki wlotowe
musza by¢ wiaczone, aby przeptywomierz
mogt dziatad.

333480V
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Procedura usuwania ci$nienia

Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol, 5. Wytgczy¢ pompy zasilajace i mieszadto, jezeli jest
nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania wykorzystywane.
cisnienia.

6. Przekierowaé ptyn do pojemnikéw na odpady lub do
zbiornikow zasilajacych. Obroci¢ zawory USUWANIA
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pozycje

/A

USUWANIE CISNIENIA/OBIEG J Upewni¢ sig,
ze wskazania cisnieniomierzy spadty do 0.

MPa/bar/PSI

GA GB
SA | \ SB

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato

sie pod cisnieniem az do chwili recznej dekompresii.

Aby unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod ci$nieniem, takich jak wtrysk
podskoérny, rozbryzg cieczy oraz obrazen spowodowanych
przez czesci ruchome, zawsze po zakonczeniu natryskiwania
oraz przed przystgpieniem do czyszczenia, kontroli lub
serwisowania urzadzenia nalezy wykonaé procedure 1i03043a
usuwania cisnienia. 7

Wigczy¢ bezpiecznik ttoka pistoletu.

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

1. Nacisna¢ przycisk ., aby zatrzymaé pompy.

2.  Wytaczy¢ wszystkie strefy podgrzewania.

8. Odtaczy¢ przewdd pneumatyczny pistoletu
i zdemontowac rozdzielacz ptynu.

3. Roztadowac cisnienie w pistolecie i wykonac procedure
jego wytgczenia. Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

4. Zamknac¢ wlotowe zawory cieczy A i B pistoletu.
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Wytaczanie

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytaczenia systemu majg krytyczne znaczenie

dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniajg stabilne napiecie.
Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktdre moga uszkodzi¢ urzgdzenia elektryczne
i uniewazni¢ gwarancje.

1. Nacisna¢ przycisk .l, aby zatrzymaé pompy.

1

2. Wylgczy¢ wszystkie strefy podgrzewania.

3. Usuna¢ cisnienie. Patrz Procedura usuwania
cisnienia, strona 42.

4. Nacisna¢ przycisk , aby zatrzymac¢ pompe
sktadnika A w pozyciji postojowej. Operacja zatrzymania
jest zakonczona, gdy zgasnie zielona dioda. Przed
przejsciem do nastepnego etapu sprawdzic, czy
operacja zatrzymania zostata zakonczona.

3770

Cycles

333480V

Procedura usuwania ci$nienia

]
5. Nacisna¢ przycisk , aby zdezaktywowac system.

~ 12&° ol

6. Wylaczy¢ sprezarke powietrza, osuszacz powietrza
oraz uktad powietrza do oddychania.

S &
I

7. Ustawic gléwny przetgcznik zasilania w pozycji OFF
(wyt.).

Aby unikna¢ porazenia pradem, zabronione jest
zdejmowanie jakichkolwiek oston zabezpieczajacych
i otwieranie drzwiczek szafki elektrycznej przy

wigczonym zasilaniu.
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Procedura usuwania ci$nienia

8. Zamkna¢ wszystkie zawory zasilania ciecza. 9. Ustawié zawory USUWANIA CISNIENIA/
NATRYSKIWANIA na NATRYSKIWANIE,
aby usung¢ wilgo¢ z przewodu spustowego.

10. Wigczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka pistoletu,
a nastepnie zamkna¢ zawory wlotowe cieczy A i B.

TR -

Fusion Probler
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Przeptukiwanie

y |
4
! 2

i

Aby unikna¢ pozaru i eksplozji.

e Sprzet nalezy przeptukiwaé wytacznie w odpowiednio
wentylowanych miejscach.

¢ Nie wolno wtagczaé podgrzewaczy, jesli nie usunieto
rozpuszczalnika z linii ptynu.

e Przed wprowadzeniem nowej cieczy nalezy wyptukaé
starg ciecz za pomocg nowej cieczy lub zgodnego
rozpuszczalnika.

e Wszystkie czesci wchodzace w kontakt z produktem sg
zgodne z powszechnie stosowanymi rozpuszczalnikami.
Nalezy stosowac wytgcznie rozpuszczalniki bezwodne.

333480V

Przeptukiwanie

W celu przeptukania wezy, pomp i podgrzewaczy oddzielnie
od lpodgrzewanego weza nalezy ustawi¢ zawory USUWANIA
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pozycje

A

USUWANIE CISNIENIA/CYRKULACJA J Przeptukiwaé
przez linie upustowe (N).

SA \ SB

1i03049a

W celu przeptukania catego uktadu cyrkulacje nalezy puscié
przez ksztattke rozgatezng cieczy (przy ksztattce rozgateznej
zdemontowanej z pistoletu).

Aby wilgo¢ nie weszta w reakcje z izocyjanianami, system
nalezy zawsze pozostawia¢ wypetniony plastyfikatorem
lub olejem niezawierajgcym wilgoci. Nie stosowac¢ wody.
Nigdy nie zostawia¢ systemu w stanie suchym. Patrz
Istotne informacje na temat izocyjanianu, strona 6.
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Naprawa

Naprawa

Naprawa tego sprzetu wymaga dostepu do czesci, ktére
moga spowodowac porazenie prgdem elektrycznym lub
inne powazne uszkodzenie ciata, jezeli prace nie sa
wykonane prawidtowo. Przed rozpoczeciem naprawy
nalezy odtgczy¢ cate zasilanie sprzetu.

Przed przystgpieniem
do naprawy

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytaczenia systemu majg krytyczne znaczenie

dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniaja stabilne napiecie.
Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne
i uniewazni¢ gwarancje.

1. Przeptuka¢ w razie potrzeby. Patrz Przeptukiwanie,
strona 45.

2. Patrz Wytaczanie, strona 43.

Plukanie filtra siatkowego

na wlocie

72

Filtr siatkowy na kazdej z pomp dozujacych odfiltrowuje

czastki state, ktére moga zatka¢ zawory zwrotne na wlocie.

Filtry nalezy codziennie kontrolowaé w ramach rutynowej
procedury uruchomienia i czysci¢ w razie potrzeby.

Zanieczyszczenie wilgocig lub zamarzniecie moze
powodowac krystalizacje izocyjanianéw. Jesli stosowane
srodki chemiczne sg czyste i przestrzega sie zasad
prawidtowego przechowywania, transportu oraz procedur
roboczych, ostona po stronie A bedzie zanieczyszczona
tylko w minimalnym stopniu.

46

UWAGA: Filtr strony A nalezy czysci¢ wytacznie podczas
rozruchu dobowego. Minimalizuje to zanieczyszczenie
wilgociag dzieki natychmiastowemu wyptukaniu osadow

z izocyjanianéw podczas rozpoczecia operacji dozowania.

1.  Zamkna¢ zawor wlotowy ptynu na wlocie do
rozgateznika i wytgczyé odpowiednig pompe
zasilajgca. Zapobiega to pompowaniu materiatu
podczas czyszczenia filtra siatkowego.

2. Podtozy¢ pojemnik pod podstawe filtra siatkowego,
aby zebra¢ odpadki wylewajace sie w momencie
usuwania zatyczki filtra (C).

3. Wyja¢ ostone zabezpieczajagca (A) z rozdzielacza
filtra siatkowego. Filtr siatkowy doktadnie przeptukaé
zgodnym rozpuszczalnikiem, a nastgpnie osuszyc¢
przez potrzasanie. Sprawdzi¢ filtr siatkowy. Zatkanie
otworodw filtra siatkowego nie moze by¢ wigksze niz
25%. Jesli zatkane jest powyzej 25% siatki, filtr nalezy
wymieni¢. Sprawdzi¢ uszczelke o-ring (B) i w razie
potrzeby wymienic.

4. Upewnic sie, ze nakrecono korek do rur (D) na
zatyczke filtra (C). Zamontowac¢ na miejscu zatyczke
filtra siatkowego razem z ostong zabezpieczajaca (A)
i uszczelka o-ring (B), a nastepnie dokreci¢ elementy.
Nie wolno dokreca¢ zbyt mocno. Nalezy pozwolié,
by uszczelka stworzyta uszczelnienie.

5. Otworzy¢ zawér wlotowy ptynu, upewnic sie, ze nie
ma wyciekow i wytrze¢ sprzet do czysta. Przystgpi¢
do pracy.

ti21650a
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Wymiana smaru pompy

Nalezy codziennie sprawdzaé stan srodka smarujacego
pompy ISO. Wymieni¢ srodek smarujacy, jesli zzeluje sie,
sciemnieje lub zostanie rozcienczony izocyjanianem.

Zelowanie jest powodowanie absorpcija wilgoci przez
srodek smarujacy pompy. Interwat miedzy wymianami
zalezy od srodowiska, w ktérym sprzet pracuje. Uktad
smarowania pompy minimalizuje narazenie na wilgoc,
ale pewien poziom zanieczyszczenia jest wcigz mozliwy.

Odbarwienie srodka smarujgcego jest spowodowane
ciggtym wysiekiem niewielkich ilosci izocyjanianu
przez uszczelnienie pompy w trakcie jej pracy. Jezeli
uszczelnienie dziata prawidtowo, wymiana srodka
smarujgcego ze wzgledu na odbarwienie nie powinna
by¢ konieczna czesciej niz co 3 lub 4 tygodnie.

W celu wymiany srodka smarujgcego pompy:

1. Przeprowadzi¢ Procedura usuwania ci$nienia,
strona 42.

2. Podnies¢ zbiornik smaru (R) ze wspornika i wymontowac
pojemnik z nasadki. Trzymajac pokrywe nad stosownym
pojemnikiem, zdemontowaé zawdr zwrotny i pozwoli¢
na sptyniecie srodka smarujacego. Ponownie dotgczy¢
zawor zwrotny do weza ssawnego.

3. Oproézni¢ zbiornik i przeptukac go czystym srodkiem
smarujacym.

4. Kiedy zbiornik bedzie juz czysty, napemi¢ go swiezym
Srodkiem smarujgcym.

333480V

Naprawa

Nakreci¢ zbiornik na zespét pokrywy i umiescic
go we wsporniku.

Recznie zala¢ pompe ISO. Zatkaé maty otwor
odpowietrzajacy (H) miedzy pierscieniami
uszczelniajgcymi rury, rdwnoczesnie naciskajac
butelke, by wyciska¢ smar przez rurke do
podawania. Powtarzac¢, az poziom cieczy dotrze

do pompy ISO, by wypchna¢ powietrze na zewnatrz.

o\
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ti27868a @W R

Sprawdzi¢, czy pompa ISO dziata prawidtowo,
wyczuwajac pulsowanie w rurce powrotnej
podczas normalnej pracy dozownika pompy.

Sprawdzié, czy otwdr odpowietrzajacy pozostaje
otwarty.
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Naprawa

Oczys’cié miernik przepwwu 9. Ponownie zainstalowac kota zebate.

a. Umiesci¢ koto zebate z magnesami (MG) na lewym
sworzniu obudowy.

—

Wykonaé procedure Wytgczanie, strona 43.

2.  Wykona¢ Procedura usuwania cis$nienia, strona 42.

3. Odtaczy¢ przewdd przeptywomierza.

4. Odfiaczy¢ waz podgrzewany od przeptywomierza.
Zdjac¢ przeptywomierz.

5.  Wykreci¢ cztery sruby (VS) i zdja¢ pokrywe goérng (PL).

1i35628a

UWAGA: Koto zebate z magnesami (MG) nalezy
zainstalowac z lewej strony, w przeciwnym razie miernik
nie bedzie dziatat. Zainstalowac kota zgbate w pokazany
sposob.

b. Ustawi¢ kotfa zebate prostopadle (90°) wzgledem
siebie i zainstalowac okragta czes¢ dolna (RB)
u kota zebatego w obudowie.

ti35615a
UWAGA: Obrdcic kotfa zebate, aby upewnic¢ sie, ze pozostajg

6. Woykreci¢ osiem srub (MS) i zdjg¢ metalow
yre (MS) i zdja a pofaczone i obracajg sie wspdlnie po ich zainstalowaniu.

Slepke (SD).
zaslepke (SD) Zainstalowac¢ kota zebate ponownie, jesli nie beda potagczone
7. Wyjaé kota zebate (GS) z obudowy (HG). lub nie beda obracac sig wspdlnie.
8. Woyczyscic¢ kota zebate i sekcje cieczy obudowy, 10. Zainstalowa¢ ponownie przeptywomierz.
uzywajgc zgodnego rozpuszczalnika. Podtaczy¢ ponownie waz podgrzewany i przewéd

przeptywomierza.

RB
GS
i
B ] i‘mig i'ﬁ
e T

HG

1356162
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Czyszczenie przeptywomierza
E-XP2

1.  Wykonac¢ procedure Wytaczanie, strona 43.
2.  Wykona¢ Procedura usuwania cis$nienia, strona 42.
3. Odtaczy¢ przewdd przeptywomierza.

4. Odtaczy¢ waz podgrzewany od przeptywomierza.
Zdja¢ przeptywomierz.

5.  Wykreci¢ cztery Sruby (A) i zdemontowac gorng
pokrywe (B).

1i36899a

6. Wykreci¢ osiem $rub (C) i zdja¢ metalowa zaslepke (D).

7. Wyjac¢ kota zebate (E) z obudowy (F).

8. Oczysci¢ kotfa zebate i sekcje cieczy w obudowie
zgodnym rozpuszczalnikiem.

2

Naprawa

9. Ponownie zainstalowac kota zgbate.

a. Umiesci¢ koto zgbate przy magnesie (G) na lewym
trzpieniu obudowy.

UWAGA: Kota zebate z magnesami (G) musza by¢
zamontowane po lewej stronie, w przeciwnym razie
miernik nie bedzie dziatat. Zamontowac kota zebate
zgodnie z rysunkiem.

b. Ustawic kota zebate prostopadile (90°) do siebie
i zatozy¢ zaokraglone dno (H) két zebatych do
obudowy.

UWAGA: Obréci¢ kota zebate, aby upewni¢ sie, ze
pozostajg potaczone i obracaja sie wspadlnie po ich
zainstalowaniu. Zainstalowac kota zebate ponownie,

jesli nie beda potaczone lub nie bedg obracac si¢ wspdinie.

10. Zainstalowa¢ ponownie przeptywomierz.

Podtaczy¢ ponownie waz podgrzewany i przewod
przeptywomierza.

RB

-l
1i36900a

333480V
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Naprawa

Demontaz pompy

NP

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszajg sie podczas
pracy. Ruchome czesci moga $cisnaé lub obcig¢ czesci
ciata. Podczas pracy pompy rece i palce nalezy trzymac

z dala od korbowodu.

UWAGA: Procedury naprawy mozna znalez¢ w instrukcjach

obstugi pomp wyporowych.

2.  Wytaczyc¢ strefy podgrzewania.
3. Przeptuka¢ pompe.
4. Nacisng¢ przycisk , aby zatrzyma¢ pompy

w potozeniu dolnym.

|

5. Nacisng¢ przycisk , aby zdezaktywowac¢ system.
6. Ustawic¢ gtowny przetacznik zasilania w pozycji OFF

(wyt.).

i

Ca—

)
7. Wytaczy¢ obie pompy zasilajgce. Zamkna¢ wszystkie

zawory zasilania ciecza.

1i03050a

50

O

, aby zatrzymac pompy.

Nacisng¢ przycisk

Przekierowac ptyn do pojemnikéw na odpady lub do
zbiprniko’w zasilajgcych. Obrdci¢ zawory USUWANIA
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pozycje

A

USUWANIE CISNIENIA/OBIEG J Upewni¢ sie,
ze wskazania cisnieniomierzy spadty do 0.

1i03049a

UWAGA: Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat w celu
zabezpieczenia dozownika Reactor i otoczenia przed
wyciekami.

UWAGA: Punkty od 9 do 11 dotyczg pompy A. Aby
odtaczyé pompe B, nalezy przej$¢ do punktow 12 i 13.

9.

10.

Odtaczy¢ ztacza wlotowe (C) i wylotowe (D) cieczy.
Odtaczy¢ rowniez stalowg rurke wylotowg od wlotu
podgrzewacza.

Odtaczy¢ rurki (T). Odiaczy¢ taczniki rur (U) od naczynia
~wet cup”.

333480V



11. Poluzowac przeciwnakretke (G), uderzajgc w nig mocno
mtotkiem nieiskrzacym. Odkreci¢ pompe na taka
odlegtosé, aby odstoni¢ sworzen ustalajgcy ttoka.
Pchna¢ do géry druciang opaske przytrzymujaca.
Wypchnaé sworzen. Kontynuowac odkrecanie pompy.

ti22819a

Rys. 1: Pompa A

A Ptaska strona skierowana ku gorze.

Gwint przesmarowac olejem lub smarem

A izocyjanianowym (ISO).

@ Gorne zwoje gwintu pompy muszg by¢
prawie réwno z licem tozyska (N).

UWAGA: Czynnosci opisane w punktach 12 i 13 dotycza
pompy B.

333480V

Naprawa

12. Odtaczy¢ wiot (C) i wylot (D) ptynu. Odtaczy¢ réwniez
stalowa rurke wylotowg od wlotu podgrzewacza.

13. Pchna¢ do gory druciang opaske przytrzymujaca (E).
Wypchnaé sworzen (F). Poluzowaé przeciwnakretke
(G), uderzajac w nig mocno mitotkiem nieiskrzacym.
Odkreci¢ pompe.

ti22820a

RYs. 2: Pompa B

A Ptaska strona skierowana ku gorze.

Gwint przesmarowac olejem lub smarem
A izocyjanianowym (1ISO).

Gorne zwoje gwintu pompy muszag by¢é
@ prawie réwno z licem tozyska (N).

51



Naprawa

Montaz pompy

UWAGA: Punkty od 1 do 5 dotyczg pompy B.
Aby ponownie podigczy¢ pompe, nalezy przejs¢
do punktu 6.

1. Upewnic sig, ze przeciwnakretka (G) jest nakrecona
na pompe ptaska strong ku gérze. Wkreci¢ pompe
w obudowe tozyska (M) az do ustawienia otworéw
sworznia w osi. Wepchnaé sworzen (F). Sciggnad
druciang opaske przytrzymujaca (E) w doét. Uwagi
dotyczace montazu i ilustracje elementéw mozna
znalez¢ na Rys. 3

2. Kontynuowac¢ wkrecanie pompy w obudowe, az
wylot ptynu (D) ustawi sie w osi ze stalowa rurka,
a gorne zwoje gwintu znajdg sie +/- 2 mm (1/16”)
od lica tozyska (N).

3. Dokreci¢ przeciwnakretke (G) przez mocne uderzenie

miotkiem nieiskrzacym.
4. Ponownie podtaczy¢ wlot (C) i wylot (D) cieczy.
5. Przejs¢ do punktu 13.
UWAGA: Kroki od 6 do 12 dotycza wytgcznie pompy A.

6. Nalezy upewnic sie, ze przeciwnakretka w ksztalcie

gwiazdy (G) jest nakrecona na pompe ptaska strong ku
gorze. Ostroznie przekreci¢ i wyciagnac pret wyporowy

na 51 mm (2") powyzej uszczelnienia ,wet cup”.

| NiSeGuor | 3

i ©) O) E
Ol M
e # N +/- 1/16 in.

— U %TD

RN

ti22821a

Rys. 3

52

10.

11.

Rozpocza¢ wkrecanie pompy w obudowe fozyska (M).
Kiedy otwory sworznia zrownaja sie w osi, wprowadzi¢
sworzen. Sciggna¢ druciana opaske przytrzymujaca

w dot.

Kontynuowa¢ wkrecanie pompy w obudowe tozyska
(M), az gérne zwoje gwintu znajda sie +/- 2 mm (1/16”)
od lica tozyska (N). Nalezy upewnic¢ sig, ze ksztattki
karbowane przy otworach przeptukiwania uszczelnienia
~wet-cup” sg dostepne.

Luzno podtaczy¢ rurke wylotowa sktadnika A do ztgcza
podgrzewacza od strony pompy. Ustawi¢ rurke w linii,
a nastepnie pewnie dokreci¢ ksztattki.

Dokrecic przeciwnakretke w ksztatcie gwiazdy (G)
przez mocne uderzenie miotkiem nieiskrzacym.

Natozyc¢ cienkg warstwe TSL na ksztattki karbowane.
Oburacz podeprzeé rurki (T), rbwnoczesnie popychajac
je prosto na karbowane ksztattki. Kazda z rurek nalezy
zabezpieczy¢ przy pomocy opaski kablowej
umieszczonej miedzy dwoma sasiednimi karbami.

UWAGA: Nie wolno pozwolié, by rurki sie zatamywaty lub
wybrzuszaty.

12.

13.

Ponownie podfgczy¢ wlot cieczy (C).

Usunac¢ powietrze i zala¢ uktad. Patrz instrukcja
obstugi dozownika Reactor.

Naprawa obudowy napedu

D

Whytaczy¢ strefy podgrzewania.

Nacisng¢ przycisk , aby zatrzyma¢ pompy.

Przeptuka¢ pompe.

Nacisng¢ przycisk , aby zatrzymaé pompy

w potozeniu dolnym.

|
Nacisna¢ przycisk , aby zdezaktywowacé system.

Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji OFF
(wyt.).

IS
)
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7. Wykona¢ Procedura usuwania cis$nienia, strona 42.

8. Zdja¢ rame systemu z podtogi i wspornikow L.

1208220

9. Wymontowac¢ dwa sworznie i dwie nakretki, a nastepnie
ztozy¢ szafke uktadow elektrycznych do tytu.

10. Wykrecic¢ $ruby (21) i wymontowac ostone silnika (11).
Oprze¢ ostoneg silnika za silnikiem bez naprezania kabla
zasilania wentylatora.

UWAGA: Zbada¢ obudowe tozyska (103) i korbowdd (105).
Jesli trzeba wymieni¢ jakgkolwiek z tych czesci, najpierw
nalezy wymontowaé pompe (106), patrz Demontaz pompy,
strona 50.

11. Wymontowac ostone (60) i wykreci¢ sruby (21).

12. Wymontowac licznik cykli (121) z obudowy, wykrecajac
Sruby (122).

333480V

Naprawa

13. Odtaczy¢ linie wiotowe i wylotowe pompy. Wymontowac
Sruby (113), podkiadki (115) i obudowe tozyska (103).

INFORMACJA

Podczas demontazu obudowy napedu (102) nie upuscié
zespotu kot zebatych (104). Mechanizm przektadni moze
by¢ nadal uruchomiony w przedniej pokrywie silnika lub
w obudowie napedu.

14. Wykreci¢ sruby (112, 119) i wymontowac¢ podktadki
(114), a nastepnie wyciagnga¢ obudowe napedu (102)
z silnika (101).

UWAGA: Obudowa napedu po stronie a zawiera przetacznik
licznika cykli (121). W przypadku wymiany obudowy wykrecic¢
(122) i przetacznik. Sruby i przetacznik nalezy ponownie
zainstalowa¢ w nowej obudowie napedu.

~ ti22823a

Rys. 4
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Naprawa

Montaz

1.  Przesmarowac¢ smarem podkfadki (107, 108, 118),
wszystkie kota zebate i wnetrze obudowy napedu
(102), naktadajgc sporg ilos¢ smaru.

2. W obudowie napedu zamontowaé jedng podktadke
z brazu (108), a nastepnie podktadki stalowe (107, 118)
zgodnie z rysunkiem.

3. Druga podktadke z brazu (108) zamontowaé na zespole
kot zebatych (104) i wprowadzi¢ zespét do obudowy
napedu.

UWAGA: Wat korbowy obudowy napedu musi by¢ w linii
z watem korbowym na drugim koricu silnika.

4.

Natozy¢ obudowe napedu (102) na silnik (101). Wkrecic¢
Sruby (112) z podktadkami (114).

UWAGA: Jezeli wymontowano obudowe tozyska (103),
korbowdd (105) lub pompe (106), ponownie zmontowac
korbowdd w obudowie i zamontowaé pompe, patrz
Montaz pompy, strona 52.

5.

Poprowadzi¢ kabel (121) przetacznika licznika cykli
wokot wentylatora silnika i ponownie dotaczy¢ do
obudowy (102) za pomoca Srub (122).

Zamontowac¢ obudowe tozyska (103), sruby (113)
i podktadki (114). Pompy muszg by¢ w zgodnej fazie
(obie w tym samym potozeniu skoku).

Zamontowac ostone (60) i Sruby (21).

Zamontowac ekran silnika (11) i Sruby (21).

Rys. 5

54
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Naprawa silnika elektrycznego

N\ /A

Demontaz

INFORMACJA

Uwazac, aby nie upusci¢ ani nie uszkodzi¢ silnika.
Silnik jest cigzki, a jego podniesienie moze wymagac
wspotpracy dwdoch osob.

1.

Zdjaé rame systemu z podtogi i wspornikdw L.

g M >

S )

Sk y
\\\ \\\/

Il 1i22822a

Zdemontowa¢ obudowe napedu i wymontowac
zespoty pomp. Patrz Naprawa obudowy napedu,
strona 52.

Odtaczy¢ przewdd zasilania silnika elektrycznego (101)
od portu nr 15 na module MCM. Wyja¢ ztacze po
poluzowaniu czterech $rub zacisku.

Wymontowac ostone silnika (11). Oprze¢ zespét ostony
silnika za silnikiem bez naprezania kabla zasilania
wentylatora.

Odtaczy¢ kabel czujnika przegrzania od portu nr 2 na
module MCM. Przecia¢ opaski kablowe wokdt wigzki
przewodéw, aby méc wyjac kabel.

333480V

6.

Naprawa

Wykreci¢ cztery sruby (25) mocujace silnik (101) do
wspornika. Podnies¢ silnik z jednostki.

T fi22824a

Montaz

1.

N o

Umiesci¢ silnik na jednostce. Wprowadzic kable silnika
w rurki kablowe w taki sam sposdb, jak poprzednio.
Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

Przymocowac silnik srubami (25), az do ich zupetnego
wkrecenia we wspornik montazowy. Nie wolno dokrecac
$rub przed podtaczeniem do silnika pomp i obudowy
napedu.

Zamontowac¢ obudowe napedu i zespoty pomp, patrz
Montaz, strona 54.

Poprowadzi¢ przewdéd zasilania silnika (101) przez rurki
kablowe i podtaczy¢ go do portu nr 15 modutu MCM.
Poprowadzi¢ kabel czujnika przegrzania od silnika

i podtaczy¢ go do portu nr 2 modutu MCM. Wprowadzi¢
kable do rurki kablowej i uzy¢ opasek kablowych do
spiecia kabli.

Podtaczy¢ zespét ostony silnika do silnika (101).
Zamontowac ostony obudowy napedu i ostong silnika.

Wznowi¢ eksploatacje.
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Naprawa

Naprawa modutu wytacznika
automatycznego

VONVLN

1. Patrz Przed przystapieniem do naprawy, strona 46.

2. Przy
auto

pomocy omomierza sprawdzic ciggtos¢ wytacznika
matycznego (z gory do dotu). W przypadku braku

ciggtosci wyzwoli¢ wytacznik, zresetowaé go i ponowié

test.

Jezeli wcigz nie ma ciagtosci, wymieni¢ wytacznik

w nastepujgcy sposob:

a.

56

Patrz Schematy elektryczne, strona 99 i tabela
wytgcznikow.

Wykona¢ instrukcje dotyczace wytaczania.
Patrz Wytaczanie, strona 43.

Zapoznac sie ze schematami elektrycznymi
i tabelg identyfikacji wytacznikdéw automatycznych
w instrukcji naprawiania dozownika Reactor.

Poluzowaé dwie Sruby taczgce kable i most
szynowy z wymienianym wytgcznikiem
automatycznym. Odtaczy¢ przewody.

Wyciaggna¢ wystep blokujacy na odlegtos¢ 6 mm
(1/4 cala) i podnies¢ wytgcznik automatyczny

z szyny montazowej DIN. Zamontowa¢ nowy
wytacznik automatyczny. Wiozy¢ przewody

i dokre¢ wszystkie srubki.

ti22853:
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CBO1 CB02 CB03 CB04 CBO05
Wytaczniki automatyczne
Poz. Rozmiar | Czesé
CB01 | 50A Podgrzewany waz
CB02 | 20A Modut sterowania silnikiem (MCM)
CB03 | 40A Podgrzewacz ISO
CB04 | 40A Podgrzewacz RES
CB05 | 40A Transformator podgrzewania weza
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Naprawa

Wymiana czujnika wlotu ptynu  Wymiana przeptywomierza

UWAGA: Dotyczy wytacznie modeli Elite. UWAGA: Dotyczy tylko modeli Elite E-30.

1.  Wykonac¢ procedure Wytaczanie, strona 43. 1.  Wykonac¢ procedure Wytaczanie, strona 43.

2. Odtaczy¢ kabel czujnika wlotu od zespotu wlotu ptynu.
Sprawdzi¢ kabel pod katem uszkodzen i w razie
potrzeby wymieni¢. Patrz Schematy elektryczne,
strona 99.

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 42.
Odtaczyé przewdd przeptywomierza.

Odtaczy¢ waz. Zdjaé przeptywomierz.

o > b

Zainstalowac¢ nowy przeptywomierz i ponownie
podtaczyé waz.

RYs. 7: Przeptywomierz

6. Podtaczy¢ przewdd przeptywomierza.

7. Wprowadzi¢ wspétczynnik k na ekranie systemu 2
w module ADM. Patrz System 2 w instrukcji obstugi
3. Aby wymieni¢ kabel czujnika: systemu Reactor 2.

RYs. 6: Czujnik wlotu ptynu

a. Otworzy¢ wigzke przewodow i wyjac kabel czujnika.
b. Przecia¢ wszelkie opaski kablowe i odigczy¢ kable

od modutu MCM. Patrz Schematy elektryczne,
strona 99.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla, nalezy skierowaé
i zabezpieczy¢ kabel w wigzce przewoddéw za pomoca
opasek kablowych.

4.  Wymieni¢ czujnik (602).
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Naprawa

Przetwornik cisnienia ISO

MPa/ bar/PS|

58

Wykonaé procedure Wytaczanie, strona 43.
Wykonaé Procedura usuwania cis$nienia, strona 42.

Odtaczy¢ kabel (405) przetwornika od ztagcz 6 i 7
modutu MCM.

Zdja¢ opaski kablowe ograniczajace kabel przetwornika
i wyja¢ kabel z szafki.

Zamontowac pierscien okragty (416) na nowym
przetworniku (405).

Zainstalowa¢ przetwornik w ksztattce rozgatezne;.
Koniec kabla oznaczy¢ tasma (czerwona =
przetwornik A, niebieska = przetwornik B).

7.

Poprowadzi¢ nowy kabel do szafki i wples¢ do wigzki
jak poprzednio. Dofgczy¢ opaski kablowe do wigzki,
jak poprzednio.

Podtaczyc¢ kabel przetwornika cisnienia po stronie A do
portu nr 6 modutu MCM. Podtaczy¢ kabel przetwornika
cisnienia po stronie B do portu nr 7 modutu MCM.

\ 1i03052a
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Wymiana wentylatorow

!

Wytaczyé system, aby nie doszto do porazenia pradem
elektrycznym. Aby unikng¢ oparzen, nie wolno konserwowac
wentylatoréw dopoki system nie osiagnie temperatury
otoczenia.

Wymiana wentylatora silnika

1.  Wykonac¢ procedure Wyfaczanie, strona 43.

2. Otworzy¢ drzwiczki szafki i odtgczy¢ kable wentylatora
od blokéw zaciskow. Patrz Schematy elektryczne,
strona 99.

3. Wymontowac cztery sruby (21) z ostony silnika (11).
W razie potrzeby ztozy¢ rame (1), aby zdja¢ ostone
silnika (10). Patrz Naprawa obudowy napedu,
strona 52, kroki 1-10.

4. Przecig¢ opaski kablowe, aby wyja¢ kabel.

5. Odkreci¢ nakretki (39), wymontowac Sruby (22),
podktadki (34) i wentylator (32). Zamontowa¢ nowy
wentylator, wykonujac czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

UWAGA: Upewnic sig, ze wentylator (32) dmucha na silnik.

ti22775a

Rys. 8

333480V

Naprawa

Wymiana wentylatora szafki
uktadow elektrycznych

1.
2.

Wykona¢ procedure Wylaczanie, strona 43.

Otworzy¢ drzwiczki szafki uktadéw elektrycznych (401).
Odkreci¢ cztery nakretki (421) i wymontowaé
wentylator (404).

Zamontowac¢ nowy wentylator (404), wykonujac
czynnosci demontazu w odwrotnej kolejnosci w taki
sposob, aby wentylator dmuchat na zewnatrz szafki
ukfadow elektrycznych.

=

B
o

4
1227603~

Rys. 9
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Naprawa

Wymiana wentylatora transformatora 4. Odtgczy¢ potgczenia wentylatora i transformatora od
blokéw zaciskéw. Potgczenia sa oznakowane po lewej

stronie: V+,V-, 1,2, 3i4.

2. Wymontowac cztery sworznie (23) i ostong (10). i wentylator (32).
3. Wymontowa.é sworzen (20) na wierzchu skrzynki 7. Zamontowaé wentylator, wykonujac czynnosci
przytaczowej podgrzewacza (48). w odwrotnej kolejnosci.
(8
]
Q
Nols

Q \\‘

ti22767a
Rys. 10

60

' 5.  Wymontowac cztery nakretki (27) mocujace metalowg
[ ]

ostone transformatora (8) do ramy. Ostroznie zdja¢

ostone, wysuwajgc przewody przez otwér w ostonie.

Wykonaé procedure Wytgczanie, strona 43.

6. Wymontowac cztery sruby (23), podktadki (29)

333480V



Naprawa

Naprawa podg rzewacza 6. Ustawic gldwny przetacznik zasilania w pozycji OFF
L (wyt.).
gtownego

Wymiana elementu grzewczego

N\ A\ A\ A\

1. Nacisna¢ przycisk .l aby zatrzymaé pompy.

7. Usunac cisnienie. Patrz Procedura usuwania
cisnienia, strona 42.

8. Odczekaé do ostygniecia podgrzewacza.
2. Wytgczy¢ strefy podgrzewania.
yiaczy y podg 9.  Wymontowac cztery sworznie (23) i ostone (10).

23
33
20
48

3. Przeptukac¢ pompe.
10

4. Nacisna¢ przycisk , aby zatrzymaé pompy

w potozeniu dolnym. Operacja zatrzymania jest 23

zakonczona, gdy zgasnie zielona dioda. Przed
przejsciem do nastepnego etapu sprawdzi¢, czy
operacja zatrzymania zostata zakonczona.

ti22867a

10. Wymontowac srube (20) i ostone dolnej szyny DIN (48).

11. Odtaczy¢ przewody podgrzewacza:

a. Strona A: Od dolnej szyny DIN (33) odigczy¢
przewody podgrzewacza, transformatora
i wentylatora transformatora (strona A).
3770 b. Strona B: Od podgrzewacza (5) po stronie B
odtaczy¢ przewody podgrzewacza i wymontowac
dolng szyne DIN (33) (strona B).
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Naprawa

12. Sprawdzi¢ przewody podgrzewacza omomierzem.

Catkowita moc
System podgrzewacza | Element | Omy
E-30 (10 kW) | 10200 2550 18-21 na
grzatke
E-XP2, E-30 15300 2550 18-21 na
(15 kW) grzatke

INFORMACJA

Aby nie dopusci¢ do powstania zwarcia ani do skrocenia
zywotnosci transformatora, nalezy chroni¢ transformator
przed rozbryzgami wody. Transformator nalezy nakry¢
ostong z tworzywa sztucznego lub kawatkiem kartonu.

13. Wymontowac¢ nakretki (27) i ostone transformatora (8).
Transformator nalezy nakry¢ ostong z tworzywa
sztucznego lub kartonem.

14. Odtaczy¢ przetgcznik termiczny (209) od kabla.

15. Poluzowa¢ nakretke tulejowa (N). Wymontowaé modut
RTD (202) z obudowy podgrzewacza. Nie demontowac
adaptera (206), jezeli nie jest to konieczne. W razie
koniecznosci demontazu adaptera upewnic sie, ze
mieszadto (210) nie bedzie sta¢ na drodze wymiany.

16. Odfaczy¢ wlotowe i wylotowe przewody ptynu od
podgrzewacza.

Rys. 11
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17. Wymontowac¢ dwa sworznie (23) i podnies¢
podgrzewacz nad transformator.

18. Umiescié¢ blok podgrzewacza (201) w imadle. Uzy¢
klucza w celu wymontowania elementu grzejnego (208).

19. Poddac¢ element inspekcji. Powinien on by¢ wzglednie
gtadki i btyszczacy. Jezeli jest on pokryty materiatem
w postaci skorupy, nadpalonym lub podobnym do
popiotu albo jezeli ptaszcz nosi $lady wzerdw, nalezy
wymieni¢ element.

20. Zamontowac nowy element grzewczy (208), trzymajac
mieszadto (210) w taki sposob, aby nie blokowato portu
RTD.

21. Przymocowac¢ podgrzewacz do ramy za pomoca
sworzni (23).

22. Zamontowac¢ modut RTD (212).
23. Podtaczy¢ kabel do przetgcznikow termicznych (209).

24. Podtaczy¢ przewody do dolnej szyny DIN. W razie
potrzeby zamontowac¢ dolng szyne DIN (33).

25. Zamontowac ostone dolnej szyny DIN (48).

Napiecie sieciowe

Podgrzewacz generuje znamionowa moc przy 240 V AC.
Niskie napiecie zasilania liniowego ogranicza dostepng moc
i nie pozwala na dziatanie podgrzewacza wykorzystujace
jego petne mozliwosci.

ti22868a
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Naprawa

Naprawa przelqcznika termicznego 5. Jezeli przetgcznik nie przejdzie testu, wykreci¢ sruby.
Wyrzuci¢ wadliwy wytgcznik. Natozy¢ cienka warstwe
zwigzku termicznego 110009, zamontowacé nowy
przetacznik w tym samym miejscu obudowy (201)

i przymocowacé go srubami (213). Ponownie podfgczyé
kable.

1.  Wykonac¢ procedure Wytaczanie, strona 43.

2. Poczekaé na schtodzenie podgrzewaczy.
3. Wymontowac¢ ostone podgrzewacza (10).

4. Odtaczy¢ przetagczniki termiczne (209) od kabla (46).
Sprawdzi¢ omomierzem styki z obu stron koncowki
kablowe;j.

a. Jezeli opdr nie wynosi w przyblizeniu 0 omow,
trzeba wymieni¢ przetacznik przegrzania.
Przej$¢ do punktu 5.

b. Jesli opér wynosi okoto 0 oméw, sprawdzi¢ kabel
(46), aby upewnic sig, ze nie jest przeciety ani
odstoniety. Podtaczy¢ przetgcznik termiczny (209)
do kabla (46). Odtaczy¢ kabel od modutu TCM.
Sprawdza¢ miedzy wtykami 1i 3 oraz 1 i 4. Jezeli
opor nie wynosi w przyblizeniu 0 i wytaczniki sg
w pozycji 0, wymienié oryginalny przewdd.

ti22869a
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Naprawa

Wymiana RTD 8. Wymieni¢ modut RTD (212).
a. Natozy¢ tasme z PTFE i uszczelniacz gwintow na
' ’J gwinty meskie, a nastepnie przykreci¢ obudowe
. kA M modutu RTD (H) do adaptera (206).
1.  Wykonaé procedure Wytgczanie, strona 43. b. Wocisng¢ modut RTD (212) w taki sposéb, aby jego
koncoéwka stykata sie z elementem podgrzewacza
2. Poczekac na schtodzenie podgrzewaczy. (208).
3. Wymontowac ostong podgrzewacza (10). c. Trzymajgc modut RTD (212) przy elemencie
4. Przeciaé opaski kablowe wokét owijki tkaninowej podgrzewacza, dokreci¢ nakretke tulejowa (N)
z kablem RTD (212). 0 3/4 obrotu poza mozliwo$¢ dokrecenia palcami.
5. Odfaczyé przewédd RTD (212) od modutu TCM (453). 9. Skierowaé przewody (S) jak poprzednio przez owijke
tkaninowa i podtgczyé kabel modutu RTD (212) do
6. Poluzowac¢ nakretke tulejowa (N). Wymontowac modutu TCM.
modut RTD (212) z obudowy ferruli (201), a nastepnie o . .
wymontowaé obudowe modutu RTD (H). 10. Wymieni¢ ostone zabezpieczajgcg podgrzewacza (10).
Nie .demontovxllac,? adaptera (2.06)’ Jezeli nie jest J.[o 11. Wykona¢ instrukcje rozruchowe opisane w instrukcji
konieczne. Jezeli konieczne jest zdemontowanie ) -~ . .
. L . - obstugi. Jednoczednie wigczyé podgrzewanie strefy A
adaptera, nalezy upewnic sie, ze podczas tej operacji . . . . .
. . o i B, aby je sprawdzi¢. Temperatury powinny rosna¢
mieszadto (210) nie przeszkadza w wymianie adaptera. . 0 . . :
w tym samym tempie. Jesli jedna jest niska, nalezy
7. Wyjaé kabel RTD (212) z owijki tkaninowej. poluzowaé nakretke tulejows (N) i dokreci¢ obudowe
modutu RTD (H), aby upewnic sie, ze po dokreceniu
nakretki tulejowej (N) koncéwka modutu RTD styka
sie z elementami (212).
S 212
N 206 208 201 209
ti22870a
Rys. 12
64
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Naprawa

Naprawa pOdg rzewanego Weza 4. Odtgczyc przewody zasilania weza od listwy zaciskowsj.

5.  Omomierzem zmierzy¢ rezystancje pomiedzy

Informacje na temat cze$ci zamiennych weza zawarte sg przewodami weza. Powinno istnie¢ potaczenie.

w instrukcji obstugi podgrzewanego weza.

6. Jezeli waz nie przejdzie pomyslinie testu, nalezy
ponownie sprawdzi¢ kazda sekcje weza od systemu
az do pistoletu, facznie z wezem z koricowka biczowa,
az do zidentyfikowania problemu.

Sprawdzenie przewodow weza

1.  Wykona¢ procedure Wytaczanie, strona 43.
) ., ) o 7. Podtaczy¢ przewody i zatozy¢ pokrywe.

UWAGA: Waz z koricdwka biczowa musi by¢ podtaczony.

2. Wymontowac ostone.

3.  Wytacznie w przypadku serii A. Odiaczy¢ ztacze weza
(D) przy reaktorze.

ti26863a

Rys. 13
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Naprawa

Sprawdzanie kabla RTD i FTS

1.  Wykonac¢ procedure Wytaczanie, strona 43.
2. Odfaczy¢ kabel RTD (C) od dozownika Reactor.

3. Sprawdzi¢ go omomierzem, podtgczajac miernik
pomiedzy wtykami ztgcza kabla C.

UWAGA: Nie wolno dotykaé sondg zewnetrznego pierscienia.

1 N\ 3

ti19032a

Wiyki Wynik
Od3do1 Patrz tabela Poréwnanie rezystancji
i temperatury modutu RTD, strona 67.
Od3do4 Patrz tabela Poréwnanie rezystancji
i temperatury modutu RTD, strona 67.
Od1do4 0,2-0,4 Q przy FTS (kazde 50 ft
przewodu powoduje dodanie 2,5 Q)
Od 2 do Nieskonczonos¢ (obwdéd otwarty)
dowolnej
wartosci

4. Sprawdzenie nalezy wykona¢ na catej diugosci weza
(z wezem elastycznym wigcznie) az do odnalezienia
usterki.

5. Jezeli na koncu weza czujnik FTS nie generuje
prawidtowego odczytu, podtaczy¢ czujnik FTS
bezposrednio do kabla RTD (C) rozdzielacza.

66

6. Jezeli czujnik FTS generuje prawidtowy odczyt
na poziomie rozdzielacza, ale nie przy koncu weza,
sprawdzié potaczenia przewoddw (C). Upewnic sie,
ze dobrze je wykonano.

ti26865a

RYs. 14: Waz podgrzewany

UWAGA: Aby utatwi¢ wykonywanie odczytdw, mozna
zamoéwic¢ zestaw testu RTD o numerze kat. 24N365.
Zestaw obejmuje dwa kable: jeden z kompatybilnym
zenskim ztaczem M8, a drugi z meskim ztgczem M8.
Oba przewody zawierajg na jednym koricu odstoniety
kabel umozliwiajacy tatwy dostep miernikiem.

Wtyk/kolor

przewodu Wynik

Od3do1/ Patrz tabela Poréwnanie rezystancji
bragzowy do i temperatury modutu RTD, strona 67.
niebieskiego

Od3do4/ Patrz tabela Poréwnanie rezystancji
niebieski do i temperatury modutu RTD, strona 67.
czarnego

Od1do4/ 0,2 -0,4 Q przy FTS (kazde 50 ft
brazowy do przewodu powoduje dodanie 2,5 Q)
czarnego

Od 2 do Nieskoriczonos$c¢ (obwdd otwarty)
dowolnej

wartosci/ N/D

333480V




Porownanie rezystanciji i temperatury modutu RTD

Naprawa

Rezystancja RTD lub FTS (omy)

Temperatura RTD lub FTS °C (°F)

843 -40 (-40)
882 -30 (-22)
922 -20 (-4)
961 -10 (14)
1000 0(32)
1039 10 (30)
1078 20 (68)
117 30 (86)
1155 40 (104)
1194 50 (122)
1232 60 (140)
1271 70 (158)
1309 80 (176)
1347 90 (194)
1385 100 (212)

333480V
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Naprawa

Naprawa czujnika temperatury ptynu (FTS)

Montaz

Czujnik temperatury ptynu (FTS) jest elementem
dostarczanym wraz z systemem. Zamontowac FTS migedzy
wezem gtéwnym i wezem z konncdwka biczowa. Wskazowki
zamieszczono w instrukcji obstugi weza podgrzewanego.

B
D < .
K z 5
&
H \
\
F 02
B < w
A
/3 M L
ti18511a
e c
A
Rys. 15 4.  Wymieni¢ czujnik FTS w razie jego awarii.
Test/ demontaz a. Odtgczy¢ weze pneumatyczne (C, L) i ztgcza
elektryczne (D).
1.  Wykonac¢ procedure Wytaczanie, strona 43.
oL o b. Odtaczy¢ FTS od weza biczowego (W) i wezy

2. Zdja¢tasmei ochrqnnq ostoneg czujnika FTS. do cieczy (A, B).

Odfaczy¢ kabel weza (F).
3. Jedli odczyty FTS na koncu weza sg nieprawidtowe, ¢ Us.una.c.przgwod uz;lemi.athcy (.K)FZ_?SsrUby

zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Sprawdzanie uziemiajgcej na spodniej stronie ’

kabla RTD i FTS, strona 66. d. Usunac¢ sonde FTS (H) ze strony sktadnika A

68

(1ISO) weza.
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Procedura kalibraciji

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia weza podgrzewanego, nalezy
go skalibrowac, gdy spetniony bedzie jakikolwiek

Z ponizszych warunkéw:

e Waz nigdy wczesniej nie zostat skalibrowany.

¢ Wymieniono odcinek weza.
e Dodano odcinek weza.
e Usunieto odcinek weza.

3.

UWAGA: Aby mozliwe byto przeprowadzenie jak
najdoktadniejszej kalibracji, system Reactor i waz
podgrzewany musza znajdowac sie w tej samej
temperaturze otoczenia.

1.  Wejsé do trybu konfiguraciji i przejs¢ na ekran

systemowy 3, a nastepnie wcisng¢ klawisz

programowy Kalibruj .

071015 11=5!E||_ Advanced Cellular

E-30 Active || ||Mo Active Errors

Hose Control Mode: [

Hose Calibration Factor: [Manual
Resistari

Last Calibration Date; OEIOTTI9

uzyskania dla weza warunkéw otoczenia.

Cellular

Hose Calibration

For best results, calibrate with hose at room
ternperature,

Continue

Cancel

X]<Q

A

1
Calibrate

2.  Wecisna¢ klawisz programowy Dalej . , aby
potwierdzi¢ przypomnienie dotyczgce koniecznosci

333480V

Cellular

Hose Calibration

Measuring Hose Resistance.,

g

. Cancel

Zaczekac, az system zmierzy opornosc weza.

UWAGA: W przypadku wigczenia podgrzewania weza
przed procedurg kalibracji system zaczeka maksymalnie
pie¢ minut, aby mozliwe byto wyréwnanie temperatury

przewodow.

Cellular

Hose Calibration

Waiting for hose wire temperature to equalize..

0:52

. Cancel

UWAGA: Podczas kalibracji temperatura weza musi byé

wyzsza niz 0°C (32°F).

Hose Calibration
Unable to sense hose ternperature!
(= 32°F)

. Carcel

Cellular

Naprawa
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Naprawa

4. Zaakceptowac lub anulowac kalibracje weza. SpraWdzenie Strony pierWOtnej
UWAGA: Jesli system byt w stanie zmierzy¢ opornosé transformatora

przewoddéw weza, wyswietlona zostanie szacunkowa

temperatura. Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

1.  Sprawdzi¢ przewody i transformator.

a. Patrz Wytaczanie, strona 43.

Hose Calibration

b. Wylaczy¢ CBO05.

Estirnated Hose Ternperature:

°F
70 c. Uzy¢ omomierza, aby sprawdzi¢ ciggtos¢ miedzy
stykami 2 i 4 CB05. Jesli nie ma ciggtosci, sprawdzi¢

transformator.
Accept

2. Sprawdzi¢ transformator.

ﬁ Caricel
a. Patrz Wytagczanie, strona 43.

b. Zdjac¢ ostone dolna.

c. Znalezé dwa mniejsze (10 AWG) kable wychodzace
z transformatora i oznaczone jako 1i 2. Przesledzi¢
przebieg kabli do blokéw zaciskow TB15 i TB16.

d. Przy pomocy omomierza sprawdzi¢ ciggtosc
miedzy dwoma przewodami; omomierz powinien
wskazywag ciggtosé. W przypadku braku ciagtosci
przej$¢ do nastepnej sekcji.

70 333480V



Sprawdzenie strony wtornej
transformatora

Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

1. Sprawdzi¢ przewody i transformatory:

a.

Odtaczy¢ 7-wtykowe zielone ztgcze od modutu
TCM.

Uzy¢ omomierza, aby sprawdzi¢ ciggto$¢ miedzy
stykami 6 i 7 7-wtykowego zielonego ztacza
modutu TCM. Jesli nie ma ciagtosci, sprawdzi¢
transformator.

Podtaczy¢ 7-wtykowe zielone ztgcze do modutu
TCM.

2. Sprawdzi¢ transformator:

a.

b.

Zdjac¢ ostone dolna.

Znalez¢ dwa wigksze (6 AWG) kable wychodzace
z transformatora i oznaczone jako 3 i 4. Przesledzi¢
przebieg kabli do blokéw zaciskow TB17 i TB18.
Otworzy¢ wytacznik automatyczny CBO1, aby
zmieni¢ kolor wskaznika wytacznika na ZIELONY.
Za pomoca omomierza sprawdzic ciggtos¢ obwodu
miedzy dwoma kablami transformatora w blokach
zaciskow TB17 i TB18; powinna by¢ ciggtosc.

Zamkna¢ wytacznik automatyczny CBO1.

TB17 TB18

=

0

| [lo] &

Rys. 16

= ti22852a
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Naprawa

Podtaczy¢ zasilanie do uktadu.

Aby sprawdzi¢ napiecie na kablach uzwojenia
wtdrnego transformatora, nalezy je zmierzy¢ miedzy
zaciskami 3i 4 na TB17 i TB18. Upewni¢ sig, ze
napiecie wynosi okoto 90 V AC w przypadku
napiecia wejsciowego 240 V AC.

Zapozna¢ sie z diagnostycznym ekranem roboczym
na module ADM. Na diagnostycznym ekranie
roboczym jest widoczne napiecie wejsciowe

(90 V AC) modutu TCM jako wartosé ,Hose
Voltage”. Na ekranie diagnostycznym pojawi sie
informacja o tym, czy wytgcznik automatyczny
zostat uruchomiony dla zasilania TCM.

o

A Chernical

B Chernical Hose Chemnical
J0°F 0°F 70°F
A Current B Current Hose Current
0A 0A 0A
TCM PCE
J0°F
Pressure A Pressure B Hose Voltage
0 psi 0 psi a0y
MCM Bus CFM Total Cycles
400 Y ] 0
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Naprawa

Wymiana transformatora

!

—_

Wykonaé procedure Wytaczanie, strona 43.
Wymontowaé cztery sworznie (23) i ostone (10).
Zdemontowac ostone dolnej szyny DIN (48).

Odtaczy¢ potaczenia wentylatora i transformatora
od blokéw zaciskéw. Potgczenia sg oznakowane
po lewej stronie: V+, V-, 1,2, 3i 4.

Wymontowa¢ cztery nakretki (27) mocujace metalowg
ostone transformatora (8) do ramy. Ostroznie zdjaé
ostone, wysuwajgc przewody przez otwoér w ostonie.

Wymontowaé nakretki (27) i transformator (17).

Zamontowac transformator (17), wykonujac czynnosci
w odwrotnej kolejnosci.

ti22871a

Rys. 17

Wymiana zasilacza

72

Wykonaé procedure Wytaczanie, strona 43.

Odtaczy¢ kable wejsciowe i wyjsciowe z obu stron
zasilacza. Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

Wprowadzi¢ srubokret ptaski do wystepu mocujgcego

na spodzie zasilacza, aby zdjg¢ go z szyny DIN.

Zamontowac nowy zasilacz (535), wykonujac opisane
czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci.

ti22761a

Rys. 18: Zasilacz 24 V DC

Wymiana filtra
przeciwprzepieciowego

1.

Poluzowaé potaczenia na stykach 1 i3 na CB13.
Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

Poluzowaé potaczenia na wejsciu do zasilacza (805) na
stykach N i L. Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

Wymontowaé dwie $ruby (612), podkfadke (611) i filtr
przeciwprzepieciowy (705) z obudowy.

Zamontowac nowy filtr przeciwprzepieciowy (705),
wykonujac opisane czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: Przewody obydwu wytgcznikéw automatycznych
i zasilacza sg zamienne.

S/ 705
//C]/<]1//]w P4 s L LS
RYs. 19: Filtr przeciwprzepieciowy

I

ti26539a
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Wymiana modutu sterujgcego Wymiana modutu sterowania
silnika (MCM) temperaturg (TCM)

1. Wykona¢ procedure Wytaczanie, strona 43. 1. Wykona¢ procedure Wytaczanie, strona 43.

2. Odtaczy¢ ztacza od modutu MCM (63). Odtaczyé 2. Otworzy¢ drzwiczki szafki uktadéw elektrycznych (61).
dwa przewody zasilajgce. Patrz Schematy

elektryczne, strona 99. Odtaczy¢ wszystkie ztgcza od modutu TCM (453).

o > ©

3. Wymontowac nakretki (91) i modut MCM (63). Wymontowa¢ cztery nakretki (461) i modut TCM (453).
4. Ustawi¢ przetgcznik obrotowy. 2= E-30 i 3= E-XP2. Zamontowac¢ nowy modut TCM (453). Zamontowa¢
czesci, wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
5.  Wymieni¢ modut MCM w szafce.
6. Zaktualizowaé oprogramowanie umieszczajac token
6. Podtaczy¢ kable do modutu MCM. Patrz Schematy aktualizacji w ADM i wigczajac oraz wytaczajgc zasilanie
elektryczne, strona 99. systemu. Przed wyjeciem tokena poczekac na

zakonczenie aktualizacji i ponownie uruchomic system.

1i22765a
=

61

461

RYs. 20: Wymiana modutu MCM

RyYs. 21: Wymiana modutu TCM
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Wymiana modutu
Zaawansowanego
wyswietlania (ADM)

1. Poluzowa¢ cztery wkrety (70) po wewnetrznej stronie

drzwiczek szafki uktadéw elektrycznych (61). Podnies¢
i wyciagna¢ modut ADM (88), aby go wyjac.

2. Odftaczy¢ przewdd CAN (475).

3. Sprawdzi¢ modut ADM (88) pod katem uszkodzen.
W razie potrzeby wymienic.

4. Zaktualizowac oprogramowanie umieszczajgc token
aktualizacji ADM i wtaczajg oraz wytaczajgc zasilanie
systemu. Przed wyjeciem tokena poczekaé na

zakonczenie aktualizacji i ponownie uruchomic system.

1i22763a \04

Rys. 22
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Procedura aktualizaciji

oprogramowania

INFORMACJA

Zestawy naprawcze do modutow GCA sg wysytane
zaprogramowane fabrycznie i z tokenem aktualizacji

(nr katalogowy 17E206). Jesli konieczna jest aktualizacja
wersji oprogramowania, wykonaé procedure opisang

w instrukciji.
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Aktualizacja oprogramowania
ADM

Naprawa

UWAGA: Po wtgczeniu sie wyswietlacza ADM pojawig sie
nastepujace ekrany:

1. Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji OFF
(wyt.).

IS
)

2. Otworzy¢ gorny i dolny zamek obudowy elektryczne;j.

3. Otworzy¢ obudowe elektryczna. Uzywajac wkretaka
krzyzakowego odkreci¢ cztery sruby mocujace ADM
wewnatrz drzwi obudowy.

4. Podnies¢ ADM i wysunac¢ go z systemu Reactor, aby
odblokowaé $ruby mocujgce. Aby utatwi¢ ponowny
montaz, pozostawi¢ poluzowane sruby podtaczone
do ADM.

5. Zdja¢ panel dostepu do tokena z tytu ADM.

6. Witozy¢ i przycisngc token aktualizacji oprogramowania
mocho do gniazda.

UWAGA: Brak preferowanego ustawienia w gniezdzie dla
tokena.

7. Zamkna¢ obudowe elektryczna.

8. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji ON (wt.).

INFORMACJA

W trakcie aktualizacji wyswietlany jest stan wskazujacy
postep aktualizacji. Aby zapobiec uszkodzeniu
pobieranego oprogramowania, token nalezy wyjac¢
dopiero po zniknieciu ekranu stanu.

Pierwszy:
Oprogramowanie sprawdza,
ktdre moduty pobiora
dostepne aktualizacje.

GRACO
g-0-—-—-—13a

Drugie:

Stan aktualizacji wraz
z przyblizonym czasem eIy
pozostatym do jej
ukoriczenia.

0008 0040

Trzeci:
Aktualizacje zostaty
zakoriczone. lkona wskazuje oI
powodzenie/niepowodzenie
aktualizacji. Patrz ponizsza

tabela.

[ili=n %00

lkona Opis

Aktualizacja zakonczyta sie powodzeniem

Aktualizacja zakonczyta sie niepowodzeniem

Aktualizacja zakonczona, nie ma
koniecznos$ci wprowadzania zmian

@ &

Moduty zostaly zaktualizowane lub nie
wymagaly aktualizaciji, jednak jeden lub
wiecej modutéw nalezy zaktualizowaé
recznie za pomocg tokena.

333480V

10.

11.
12.
13.

14.

Nacisnac¢ , aby przejs¢ do ekranu obstugi.

Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji OFF
(wt.).

Wyijac¢ token aktualizacji oprogramowania.
Wiozy¢ na miejsce panel dostepowy tokena.

Otworzy¢ szafe elektryczng, ponownie zamocowac
ADM i catkowicie dokreci¢ cztery sruby mocujace.

Zamkna¢ blokade i drzwi obudowy, uzywajac zamka
w drzwiach.
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A Natozy¢ beztlenowy uszczelniacz poliakrylanowy
do rur na wszystkie nieobrotowe gwinty rurowe.

A Nasmarowac¢ gwinty tgcznikéw rur. Dokreci¢ $rube
momentem 43 ft-Ib (58 N-m).

A Etykiety bezpieczenstwa pochodza z arkusza
z etykietami (68).

333480V

ti22577¢

Czesci
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Czesci

llosé
Poz Czesé Opis 272010 272011 272012 272110 272111 272112
1 - RAMA 1 1 1 1 1 1
2 - SZAFKA ELEKTRYCZNA,;
patrz Obudowa elektryczna, 1 1 1 1 1 1
strona 92
3 246995 BUTELKA, zespdt 1 1 1 1 1 1
4 16X531 WSPORNIK, TSL, buteleczka 1 1 1 1 1 1
5 24U843 PODGRZEWACZ, 10 kW, 2 strefy, 1 1
RTD; Podgrzewacz cieczy, strona 84
24U842 PODGRZEWACZ, 7,5 kW, 1 strefa,
RTD; patrz Podgrzewacz cieczy, 2 2 2 2
strona 84
6 24U704 KOLEKTOR, ptynu; 1 ’ 1 1 1 1
patrz Rozdzielacz cieczy, strona 90
7 16W654 | IZOLATOR, piankowy, podgrzewacza 2 4 4 2 4 4
8 24R684 POKRYWA, transformatora 1 1 1 1 1 1
9t 261821 ZkACZE, kabla, 6 awg 1 1 1 1 1 1
10 24U841 POKRYWA, podgrzewacza 1 1 1 1 1 1
11 16W765 | POKRYWA, silnika 1 1 1 1 1 1
12 16W764 | POKRYWA, podgrzewacza, tylna 1 1 1 1 1 1
13 24U837 RURA, strona b, wlot, 15 kW 1 1 1 1
24U838 RURA, strona b, wlot, 10 kW 1 1
14 24U839 RURA, strona b, wylot, 15 kW 1 1 1 1
24U840 RURA, strona b, wylot, 10 kW 1 1
15 24U834 RURA, strona a, wlot, 10 kW 1 1
24U833 RURA, strona a, wlot, 15 kW 1 1 1 1
16 24U836 RURA, strona a, wylot, 10 kW 1 1
24U835 RURA, strona a, wylot, 15 kW 1 1 1 1
17 15K742 TRANSFORMATOR, 4090va, 230/90 1 1 1 1 1 1
18 15B456 USZCZELKA, rozdzielacz 1 1 1 1 1 1
19 125643 ZE ACZKA, kolanko 3/8 npt x 8 jic 2 2 2 2 2 2
20 119865 SRUBA, maszynowa, teb szesc., 9 9 9 9 9 9
zgbkowana; 3/8 cala x 1/4-20
21 118444 | SRUBA, maszynowa,
z wpuszczanym tbem szesc.; 12 12 12 12 12 12
1/2 cala x 10-24
22 117683 SRUBA, maszynowa, krzyzakowa; 8 8 8 8 8 8
1,5 cala x 6-32
23 113796 SRUBA, kotnierzowa,
z tbem szesciokatnym; 11 13 13 11 13 13
3/4 cala x 1/4-20
24 112731 NAKRETKA, szes$ciokatna, 6 6 6 6 6 6
kotnierzowa
25 111800 SRUBA, z tbem zmniejszonym,
z tbem szesciokagtnym; 4 4 4 4 4 4
7/32 cala x 5/16-18
26 111218 NASADKA, rurowa, kWadratowa 2 2 2 2 2 2
27 110996 NAKBETKA, szesciokatna, 8 8 8 8 8 8
kotnierzowa
78 333480V



Czesci

llosé
Poz | Czesé Opis 272010 272011 272012 272110 272111 272112
28 104859 SRUBA, samogwintujgca, o 5 ° o 2 5
teb stozkowy; 5/16 cala x 10-16
29 103181 PODKEADKA, zabezpieczajgca zewn. 4 4 4 4 4 4
30 100020 PODKEADKA zabezpieczajgca 2 2 2 2 2 2
31 115836 OSEONA, spustu 1 1 1 1 1 1
32 24U847 WENTYLATOR, chtodzacy, 120mm,
24 VDG 2 2 2 2 2 2
33 24R685 OBUDOWA, dolna, szyna DIN;
- 1 1 1 1 1 1
zawiera 33a-33d
33a 24U849 ZESTAW, modut, szyna DIN,
podgrzewacz; patrz Podgrzewacz 1 1 1 1 1 1
i modut bloku zaciskow
transformatora, strona 95
33b 16W667 | IZOLATOR, piankowy 1 1 1 1 1 1
33c -—- POKRYWA, dolna, szyna DIN 1 1 1 1 1 1
33d 113505 NAKRETKA, z podkfadka blokujaca ’ 1 1 1 ’ 1
(KEPS), szesciokatna
34 151395 PODKEADKA, ptaska 4 4 4 4 4 4
35 120685 PRZELOTKA 2 2 2 2 2 2
36 114269 PRZEPUST KABLOWY, gumowy 1 1 1 1 1 1
37 125625 OPASKA, kable, jodetka 5 6 6 5 6 6
38 127277 SWORZEN, nosny, 1/2-13 x 3,5 | 4 4 4 4 4 4
39 127278 NAKRETKA, z podkfadka blokujaca 4 4 4 4 4 4
(KEPS), szesciokatna
40 127282 PRZEPUST KABLOWY, gumowy 4 4 4 4 4 4
41 16X095 Zk ACZE, zasilania, meskie, 4 wtyki 1 1 1 1 1 1
420 125871 OPASKA, kablowa, 7,5 in. 25 25 25 25 25 25
430 24K207 ZESTAW, czujnik FTS, RTD, 1 1 1 1 1 1
jeden waz
4490 24R725 MOSTEK, zwieracz, ut35 4 4 4 4 4 4
450 106569 | TASMA, elektryczna 1 1 1 1 1 1
46% 24T242 KABEL, termiczny, Reactor 10 kW 1 1
24P970 KABEL, termiczny, Reactor 15 kW 1 1 1 1
47 104765 ZATYCZKA, rury, bez gtowicy 2 2 2 2 2 2
48 16V268 POKRYWA, gorna, szyna DIN 1 1 1 1 1 1
49 15Y118 ETYKIETA, wyprodukowano w USA 1 1 1 1 1 1
50 24V150 DOZOWNIK, modut, E-30; ’ 1 1 1
patrz Modut dozownika, strona 82
24V151 DOZOWNIK, modut, E-XP2; 1 1
patrz Modut dozownika, strona 82
51 24U321 ZESTAW, zesp., para, Elite, Reactor;
patrz Zestawy obwodéw wlotowych 1 1 1
cieczy, strona 97
24U320 ZESTAW, zesp., para, std., Reactor;
patrz Zestawy obwodéw wlotowych 1 1 1
cieczy, strona 97
53% 247050 KABEL, m8 4-wtykowy zenski do 1 1 1
m12 8-wtykowy meski, 1,5 m
333480V 79



Czesci

llosé
Poz Czesé Opis 272010 272011 272012 272110 272111 272112
54% 16W130 | KABEL, m12 5-wtykowy,
L ) 2 2 2
zenski-meski, 2,0 m
55 24U845 RURA, usuwanie ci$nienia 2 2 2 2 2 2
56 191892 Z¥ ACZE, kolanko, wygiete, 90 stopni, 2 o 5 2 o 2
1/8 npt
57 116746 Zk ACZE, karbowane, platerowane; o o 5 > o o
1/8-27 npt x 1/4 cala $r. wewn. weza
58 16W218 | ETYKIETA, producenta, E-30 1 1
16W321 ETYKIETA, producenta, e-30, Elite 1 1
16W215 | ETYKIETA, producenta, E-XP2 1
16W322 | ETYKIETA, producenta, E-XP2, Elite 1
590 16U530 MODUL, ochr. przeciwprzepieciowa
1 1 1 1 1 1
uktadu (zapas)
60% 287292 POKRYWA, napedu, plastikowa 2 2 2 2 2 2
61 16W766 | POKRYWA, modutu sterowania 1 1 1 1 1 1
62 16W596 | PLYTA, drzwiczek 2 2 2 2 2 2
63 24U832 MODUL, MCM 1 1 1
24U831 MODUL, MCM 1 1 1
640 206995 PLYN, tsl, 1 szt. 1 1 1 1 1 1
650 206994 PLYN, tsl, butelka 8 uncji 1 1 1 1 1 1
670 114225 USZCZELKA, ochrona krawedzi; 1 1 1 1 1 1
0,48 m (1,6 stopy)
68 16X250 ETYKIETA, identyfikacja 1 1 1 1 1 1
70 127296 SRUBA, maszynowa, feb stozkowy, 4 4 4 4 4 4
z podkt. o zebach zewn.; M4 x 0,7
71 16X129 SRUBA, masz., krzyzakowa,
podk. zebata; 5/16 x 8-32 10 10 10 10 10 10
72 117502 Z¥ ACZE, redukcyjne nr 5 x nr 8 (JIC) 1 1 1 1 1 1
73 117677 Z¥ ACZE, redukcyjne nr 6 x nr 10 (JIC) 1 1 1 1 1 1
74 299521 ZAKRETKA, zakretka 1/2-20 JIC 1 1 1 1 1 1
aluminiowa
75 299520 ZAKRETKA, zakretka 9/16-18 JIC 1 1 1 1 1 1
aluminiowa
7910 | 261843 CIECZ, inhibitor tlenku 1 1 1 1 1 1
81 16V806 WSPORNIK, $cienny, mocowanie 2 2 2 2 2 2
82 15V551 OSEONA, btonowa, modutu ADM
1 1 1 1 1 1
(10 szt)
830 24K409 BECZKA, 55 galondéw, chem.;
1 1 1 1 1 1
strona A
840 24K411 BECZKA, 55 galonéw, chem.;
1 1 1 1 1 1
strona B
85 127278 SWORZEN, no$ny, 1/2-13x 2,5 | 2 2 2 2 2 2
88 24U854 MODUL, ADM 1 1 1 1 1 1
89 16W967 | POLACZENIE, obrotowe,
2 2 2 2
3/4 npt x 1 npsm
118459 Z¥ ACZE, potaczenie obrotowe, 3/4 in 2 2
0 16W213 ETYKIETA, producenta, Reactor 2 2 2 2 2 2
80 333480V



Czesci

llosé
Poz | Czesé Opis 272010 272011 272012 272110 272111 272112
91 115942 NAKBE,TKA, szedciokatna, 4 4 4 4 4 4
kotnierzowa
921 15D906 FILTR PRZECIWZAKEOCENIOWY,
okragly, zatrzaskowy, ferrytowy, 1 1 1 1 1 1
0,260
93¢0 127368 MANI’(IET, dzielony, przewodu, 2 5 o 2 2 5
1,50 $r. wew.
94 127377 OPASKA, kablowa, 15,24 cm (6 cali) 1 1 1
95 16X154 ETYKIETA, InSite 1 1 1
960 333091 PODRECZNIK, podreczny, ’ 1 1 1 1 1
uruchamiania
970 333092 PODRECZNIK, podreczny, 1 1 1 1 1 1
wytgczania
98* 24W204 | OBUDOWA, blok zaciskéw 1 1 1 1 1 1
99* 24A234 OBUDOWA, pokrywa 1 1 1 1 1 1
100" 189930 ETYKIETA, ostrzegawcza
1 1 1 1 1 1
A
101 172953 ETYKIETA, uziemienie 1 1 1 1 1 1
A
102* 17D955 WSPORNIK, mocowanie 1 1 1 1 1 1
103 113161 SRUBA, ko”m.lerzowa, o 5 5 o o 5
z tbem szesciokatnym
104¢ | --- MIERNIK, przeptyw, ISO 1 1
1056 | --- MIERNIK, przeptyw, RES 1 1
106 17R703 PRZEWOD, GCA,M12-5P,
s ) 1 1
zenski/meski, 0,3 m
107 17Y983 PRZEWOD, GCA,M12-5P,
o ) 2 2
zenski/meski, 2,0 m
108 25E540 Zk ACZE, rozgateznik 1 1
A Symbole i etykiety ostrzegawcze, znaki, przywieszki Czesc dotyczy wytgcznie serii B.

i karty dostepne sa bezpfatnie.

Nie pokazano.

i Patrz Schematy elektryczne, strona 99.

T Czesc¢ dotyczy wyltacznie serii A.

333480V

Czesc obejmuje cztery Sruby (nr ref. 21).

Czesci wchodzace w skiad zestawu 25N930 do E-30.
Czesci wchodzace w skiad zestawu 25P388 do E-XP2.
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Czesci

Modut dozownika
24V150, Modut do E-30

24V151, Modut do E-XP2

Dokreci¢ momentem 190-210 in-Ib (21-24 N-m).

Gwint przesmarowac olejem lub smarem izocyjanianowym (ISO). Cylindry zespotu
pompy powinny znajdowag¢ sie na poziomie jednego petnego gwintu pod poziomem
powierzchni obudowy.

Natozy¢ smar (w odpowiedniej ilosci) na zeby wszystkich két zebatych, watek zgbaty
silnika i obudowe napedu.

Dokreci¢ momentem 20-30 ft-lIb (27-40,6 N-m).

Wat korbowy musi byé w linii z watem korbowym na drugim koncu silnika.

Dokreci¢ momentem 70-80 ft-Ib (95-108 N-m).

> > > >

Ptaska strona skierowana ku gorze.
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Czesci

24V150 24V151
Poz Czesé Opis E-30 E-XP2
101 24U050 SILNIK, bezszczotkowy, dwustronny, 2 KM 1 1
102¢ 17W869 ZESTAW, obudowy napedu 2 2
103%< 257355 OBUDOWA, tozyska 2
245927 OBUDOWA, tozyska 2
1041 287290 ZESTAW, naprawczy, kota zgbatego 2 2
1051%«< | 241279 ZESTAW, preta, taczacego 2 2
1060« 245971 POMPA, wyporowa, strona B 1
245972 POMPA, wyporowa, strona B 1
107% 114699 PODKEADKA, oporowa, koloru stali 2 2
108% 114672 PODKEADKA, oporowa, koloru miedzi 4 4
1101%< | 183169 SPREZYNA, ustalajaca 2 2
11198 183210 STYK, prosty, bez tba 2 2
112* 15C753 SRUBA, maszynowa, z tbem szesciokatnym; 1,25 cala x 5/16-18 10 10
113 114666 SRUBA, z tbem zmniejszonym, feb gniazdowy; 2,25 x 3/8-16 8 8
114 106115 PODKEADKA, zabezpieczajaca (o wysokim kotnierzu) 8 8
1150% 246831 POMPA, wyporowa, strona A 1
246832 POMPA, wyporowa, strona A 1
116%<% 193031 NAKRETKA, zabezpieczajgca 2
193394 NAKRETKA, zabezpieczajgca 2
118* 116192 PODKEADKA, oporowa (1595) 2 2
120 116618 MAGNES 1 1
121 24P728 WYLACZNIK, zestyk, M8 4 wtyki 1 1
122 127301 SRUBA, z tbem szesciokatnym, gwint frezowany, 4-40 x 0,375 2 2
125 187437 ETYKIETA, momentu obrotowego 2 2
126 A 192840 ETYKIETA, ostrzegawcza 2 2
A Symbole i etykiety ostrzegawcze, znaki, przywieszki * Zastaw naprawczy obudowy napedu zawiera obudowe
i karty dostepne sg bezptatnie. (1), sruby (5) i podktadke (1) do wymiany jednego Korica.
0 Wiecej informaciji o zestawach naprawczych mozna ® Czes¢ wehodzgca w skfad zestawdw naprawczych
znalezé w instrukcji naprawiania pompy o numerze 25E300 (do E-30) i 25E302 (do E-XP2).
kat. 309577.

T Sprezyna (110) stanowi czes¢ zestawu fgcznika 241279.

i Zestaw naprawczy kota zebatego zawiera podktadki
(107) i (108).

333480V

Czesc wchodzaca w skiad zestawdw naprawczych
25E301 (do E-30) i 25E303 (do E-XP2).
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Czesci

Podgrzewacz cieczy

24U843 - 10 kW, 2-strefowy
24U842 - 7,5 kW, 1-strefowy

/o 211 212/ /@ 213 209 /4\

203

ti22580a

Dokreci¢ momentem 120 ft-Ib (163 N-m).

Dokreci¢ momentem 23 ft-Ib (31 N-m).

Dokreci¢ momentem 40 ft-Ib (54 N-m).

Natozy¢ paste termiczna.

Natozy¢ uszczelniacz do rur i tasme z PTFE na wszystkie nieobrotowe gwinty rurowe i gwinty bez
uszczelek typu o-ring.

Przed zmontowaniem w obrebie bloku natozy¢ litowy smar na uszczelki typu o-ring (1).

> BB > >

Zdjaé tasme z koncdédwki sondy i ustawié czujnik w przedstawiony sposéb. Wprowadzi¢ prébnik az
do dotkniecia elementu grzewczego. Dokreci¢ nasadke pierscieniowa na sonde czujnika, wykonujac
jeden obrdt po dokreceniu recznym albo dokrecajgc momentem obrotowym 16 ft-Ib (21,6 N-m).
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Czesci

Poz Czesé Opis 24U843 24U842
201 154090 PODGRZEWACZ, obrobiony, 1 strefa 1
15K825 PODGRZEWACZ, obrobiony, dwie strefy 1

202 124132 USZCZELKA OKRAGLA 4 3
203 15H305 ZEACZE, korek, pusty, szesciokatny, 1-3/16 sae 4 5
204 121309 Z¥ACZE, adapter, sae-orb x jic 4 2
205 15H304 ZEACZE, wtyczka 9/16 sae 2 3
206 15H306 ADAPTER, 9/16 x 1/8 2 1
207 120336 USZCZELKA OKRAGLA, opakowanie 2 1
208 16A110 PODGRZEWACZ, zanurzeniowy, 2550 W, 230 V 4 3
209 15B137 WYLACZNIK, termiczny 1 1
210 15B135 MIESZADLO, podgrzewacza zanurzeniowego 4 3
211* -—- ZkACZE, $ciskane 2 1
212* - CZUJNIK, oporowy detektor temperatury 2 1
213 124131 SRUBA, maszynowa, feb stozkowy; 5/16 cala x 6-32 2 2
213 247520 OBUDOWA, membrana bezpieczeristwa 2 1
* Czesc wchodzaca w skiad zestawu naprawczego czujnika RTD podgrzewacza 241973

333480V
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Czesci

Przeptywomierz
25N930
718
710
709
%ﬁ ﬁ o 708/4\
717
i35199b
A Dokreci¢ momentem 90-100 in-lb (10-11 N-m).
A Dokreci¢ momentem 15-25 in-lb (2-3 N-m).

86
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Poz Czesé Opis Liczba
701 -—-- OBUDOWA, 3/4” orb, ze stykami, podzespot 1
703 25C298 KOLO ZEBATE, magnesy, sd/matrix 1
704 15V690PKG KOLO ZEBATE, owal, element pomiarowy 1
705 17Y063PKG USZCZELKA, przeptywomierza 1
706 131971PKG PIERSCIEN O-RING, 031, fx75 1
707 17Y062PKG ZASLEPKA, przeptywomierza 1
708 108787 SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem 8
709 110163PKG SRUBA, samogwintujaca, pnh 2
710 24E134PKG PLYTKA, zespotu, monitor proporcji 1
711 - POKRYWA, przeptywomierza 1
712 131172 SRUBA, maszynowa, torx 4
716 25E486PKG Z¥ ACZE, potaczenie obrotowe, JIC-08, 3/4-16 orb, strona A, ISO 1

25E474PKG Z¥ACZE, potaczenie obrotowe, JIC, 10 x 3/4-16 orb, strona B, ISO 1
77 117677 Z¥ACZE, redukcyjne nr 6 x nr 10 (JIC), strona B, RES 1

117502 ZEACZE, redukcyjne nr 5 x nr 8 (JIC), strona A, ISO 1
718 - ETYKIETA, pusta 1
719 -—-- ETYKIETA, producenta, G-2000 1
720 070268 SMAR 1
721 17Y236 Z¥ ACZE, adapter, saw-orb x jic, strona A, ISO 1

17Y235 ADAPTER, gwint prosty, strona B, RES 1
722 070408 USZCZELNIACZ, do rur, ze stali nierdzewnej 1

333480V

Czesci
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Czesci

Przeptywomierz E-XP2

25P388
//
>
\ ~L 369022
@ 815
A Dokreci¢ momentem 396-720 in-Ib (44-47 N-m).
A Dokreci¢ momentem 15-25 in-Ib (2-3 N-m).
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Poz Czesé Opis Liczba
801 18A877 OBUDOWA, miernika wysokocisnieniowego 1
802 25C298 KOLO ZEBATE, magnesy, sd/matrix 1
803 15V690 KOLO ZEBATE, owal, element pomiarowy 1
804 166623 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring 1
805 192387 SWORZEN, kotek 2
806 109114 SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem 8
807 18A878 ZASLEPKA, miernika wysokoci$nieniowego 1
808 25E134 PLYTKA, monitora proporcji zespotu Reactor 1
809 110163 SRUBA, samogwintujaca, pnh 2
810 18A879 POKRYWA, miernika wysokocisnieniowego 1
811 25E486PKG Z¥ ACZE, potaczenie obrotowe, JIC-08, 3/4-16 orb 1

25E474PKG ZEACZE, potaczenie obrotowe, JIC, 10 x 3/4-16 orb 1
812 117502 ZE¥ACZE, redukcyjne nr 5 x nr 8 (JIC) 1

117677 ZE¥ACZE, redukcyjne nr 6 x nr 10 (JIC) 1
813 113360 ETYKIETA, pusta 1
814 070268 SMAR 1
815 17Y236 ZEACZE, kolanko 45 stopni, 3/4 x 3/4 1

17Y235 Z¥ ACZE, kolanko 45 stopni, 3/4 x 7/8 1
816 18A979 ETYKIETA, producenta, G-3500 1
817 112310 SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem 4
818 120853 SWORZEN, kotek 2

333480V

Czesci
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Czesci

Rozdzielacz cieczy
24U844

408 /2

407 /3

Dokreci¢ momentem 355-395 in-Ib (40-45 N-m).

Gwint przesmarowaé uszczelniaczem (113500).

Zawor musi by¢ zamkniety z uchwytem w pozycji jak na rysunku.

Na gwinty wskaznika zatozy¢ tasme PTFE lub uszczelniacz gwintu.

Natozy¢ smar na zawoér.

> B> > > >

Na gwinty stozkowe zatozy¢ tasme PTFE lub uszczelniacz gwintu.

90
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411

419
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Poz Czesé Opis Liczba
4011 2008292 ROZDZIELACZ, ciecz 1
4020 247824 ZESTAW, zawdr, zasobnik, odprowadzania 2
402a0 | 158674 USZCZELKA O-RING, BUNA-N 1
402b¢0 | 247779 USZCZELKA, gniazdo zaworu 1
403 102814 WSKAZNIK, cignienia, ptynu 2
404 162453 LACZNIK, 1/4 npsm x 1/4 npt 2
405 15M669 CZUJNIK, ci$nienie cieczy na wyjéciu 2
406 247788 UCHWYT, czerwony 1
407 247789 UCHWYT, niebieski 1
408 112309 PRZECIWNAKRETKA, szesciokatna 2
411 17Y236 ZEACZE, 3/4 orb x 8 jic 1
412* 121312 LACZNIK, kolankowy, wygiety 1
413 100840 LACZNIK, kolankowy, wygiety 2
414 111457 USZCZELKA OKRAGLA, ptfe 2
415A 189285 ETYKIETA, uwaga 1
416 150829 SPREZYNA, naciskowa 2
419 17Y235 Z¥ACZE, 3/4 orb x 10 jic 1
A Symbole i etykiety ostrzegawcze, znaki, przywieszki

i karty dostepne sg bezpfatnie.
[ Czesc¢ dostgpna w nastepujacych petnych zestawach

zawordéw:

Zestaw zawordw ISO (lewy/czerwony uchwyt) 255149

Zestaw zaworow zywicy (prawy/niebieski uchwyt)

255150

Zestaw kompletu zaworu (oba uchwyty i smarownica)

255148
1 Czes¢ zawiera osprzet 411 1419

Adaptery sa dostarczane luzem. Zamontuj elementy
niezbedne do zamontowania Twojego modelu i wyrzu¢
zbedne.

333480V
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Czesci

Obudowa elektryczna

451 478 454 471 468 455 460
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Poz Czesé Opis llosé
451 24U087 OBUDOWA 1
453 24U855 MODUL, TCM 1
454 24U848 WENTYLATOR, chtodzacy, 80 mm, 24 VDC 1
455 24R736 PRZELACZNIK, odtgczajacy, montowany na drzwiach 1
457 117666 ZACISK, uziemienie 1
458 255048 NAKRETKA, odcigzenie, gwint M40 1
459 255047 TULEJA, odciagzenie, gwint M40 1
460 123967 GALKA, odtgczenie dla operatora 1
461 115942 NAKRETKA, szesciokatna, kotnierzowa 5
462 103181 PODKEADKA, blokujaca, zewnetrzne zeby 2
463 124131 SRU BA, maszynowa, teb stozkowy; 5/16 cala x 6-32 2
464 194337 PRZEWOD, uziemienie, drzwi 1
466 133505 NAKRETKA, z podktadka blokujaca (KEPS), szesciokatna 6
468 1112118 NASADKA, rurki, kWadratowa 2
469 114269 PRZEPUST KABLOWY, gumowy 1
470 127282 PRZEPUST KABLOWY, gumowy 2
471 127278 NAKRETKA, z podktadka blokujaca (KEPS), szesciokatna 4
472 16W925 USZCZELKA, szafki, piankowa 2
473 16W926 USZCZELKA, szafki, piankowa 2
474 24R735 KABEL, zasilanie CAN, zenski M12, prz. elastyczny wielozytowy 1
475 127068 KABEL, CAN, zenski/zenski 1,0 m 2
476 24U850 MODUL, bezpiecznik 1
477 127290 KABEL, 4 wtyki, meski/zenski, 1,3 m, zintegrowany (waz RTD) 1
478A 16X050 ETYKIETA, ostrzegawcza; na obudowe 1
479A 16X049 ETYKIETA, ostrzegawcza; uniwersalna 1
A Symbole i etykiety ostrzegawcze, znaki, przywieszki

i karty dostepne sa bezpfatnie.

UWAGA: Patrz Schematy elektryczne, strona 99.
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Czesci

Zestaw szyny DIN i modutu wiagzki przewodow
24U850

Patrz Schematy elektryczne, strona 99.
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A Dokreci¢ momentem 6-8 in-Ib (0,7-1 N-m).

A Dokreci¢ momentem 28-33 in-Ib (3-3,8 N-m).

A Dokreci¢ momentem 23-26 in-Ib (2,6-3 N-m).

Poz Czesé Opis Liczba

501 16U529 WIAZKA PRZEWODOW, modut wytacznika 1

502 16V515 WIAZKA PRZEWODOW, waz wychodzacy 1

503 16U522 MODUL, szyna DIN, blok zac., zasilacz; patrz Modut systemowego 1
wytacznika automatycznego, strona 96

504 16U526 MODUL, szyna’DIN, wytgczniki automatyczne; patrz Modut zasilacza 1
i bloku zaciskow, strona 96

505 16U530 MODUL, ochr. przeciwprzepieciowa uktadu 1

94
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Podgrzewacz i modut bloku zaciskéw transformatora

24U849
513 515 517 13%%0ra
Poz Czesé Opis Liczba
511 247315 SZYNA, DIN; 35 mm x 7,5 mm x 7 cali 1
512 126811 BLOKADA, zacisk, koncowa 2
513 126383 OSLONA, koricowa 1
514 126382 BLOK, zaciskow 2
515 120570 BLOK, zaciskéw 6
516 24R758 BLOK, zaciskéw, UT-2.5, czerwony 1
517 24R759 BLOK, zaciskow, UT-2.5, czarny 1
518" 120573 MOSTEK, zworka 2

Zworki sa stosowane do ustawiania mocy podgrzewaczy elektrycznych wykorzystywanych w systemie

dozowania. Po zainstalowaniu dodatku Integrated PowerStation zworki sa usuwane.
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Czesci

Modut systemowego wytacznika automatycznego

16U526
521 522 525
0|® ¢\ ¢ 9|le g ® o || ti22778a
T T——t e —— —
[=] [=] [=] =] o o o .
o) ® @ 9 @ @ ¢le @
523 524 522
Poz Czesé Opis llosé
521 514014 SZYNA, DIN; 35 mm x 7,5 mm x 8,625 cali 1
522 120838 ZACISK, koncowy ograniczajacy 2
523 17A319 WYEACZNIK, automatyczny, 1 biegun, 50 A, krzywa C 1
524 17A314 AUTOMATYCZNY, wytacznik, 2P, 20 A, UL489 1
525 17A317 AUTOMATYCZNY, wytacznik, 2P, 40 A, UL489 3

Modut zasilacza i bloku zaciskow

16U522
532 532
[ ] [ ] ]
Ololololo]o
O|OJC|TCIoTo
532 533 536 ti22779a
Poz Czesé Opis Liczba
531 514014 SZYNA, DIN; 35 mm x 7,5 mm x 8,625 cali 1
532 120838 ZACISK, koncowy ograniczajacy 3
533 24R722 BLOK, zacisk PE, poczwérny, ABB 1
534 24R723 BLOK, zacisk PE, poczwérny M4, ABB 2
535 126453 ZASILACZ, 24V 1
536 24R724 BLOK, zaciskow, UT35 6
96
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Zestawy obwodéw wlotowych cieczy

24U320, Standard
25N920, Elite

=, 617
%

616

A Natozy¢ uszczelniacz na wszystkie stozkowe gwinty rurowe. Posmarowaé uszczelniaczem zenskie
gwinty. Nasmarowac przynajmniej pierwsze cztery gwinty, na szerokosci okoto 1/4 obrotu.

Natozy¢ paste termiczna na podstawe obrotu przed przymocowaniem do obudowy.

[>
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Czesci

llosé
Poz Czesé Opis 24U320 25N920
601 160327 Z¥ACZE, adapter faczacy, 90° 2 2
602 118459 Z¥ACZE, potaczenie obrotowe, 3/4 cala 2 2
6031 247503 KSZTALTKA ROZGALEZNA, filtr siatkowy, wlot 2 2
604 24U852 TERMOMETR, wskazéwkowy 2 2
605 24U853 WSKAZNIK, ci$nienia, ptynu 2 2
6061 ---- FILTR, wymienny 2 2
607t% 128061 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring 2 2
6081 16V879 KOREK, filtr 2 2
609% 555808 ZATYCZKA, 1/4mp z tbem szesciokatnym 2 2
610 15D757 OBUDOWA, termometr, Viscon HP 2 2
613 109077 ZAWOR, kulowy 3/4 NPT 1 2
614 c20487 LACZNIK, wkretny, szesciokatny 2 2
615 24U851 PRZETWORNIK, ci$nienia; temperatury (zawiera pianke) 2
616 158586 ZEACZKA, tuleja 2
617 158383 LACZNIK, adapter taczacy 2
618 624545 ZEACZE, tréjnik, odcinek 3/4 m x 1/4 st. 2
T Wchodzi w sktad zestawu filtra i uszczelki wlotu o numerze kat. 24V020, siatka 20 (2 szt.)
1 Zawarte w zestawie naprawczym rozdzielacza 247503

98
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Schematy elektryczne

Schematy elektryczne

Pozycje przetacznika
obrotowego

Reactor 2 E-30

- 24R7
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. Przetwornik cisnienia B

Przetwornik
ci$nienia A

N

w

Rozdzielacz cieczy

Do TCM 4 127068

/ @ @ Przetwornik ci$nienia/temperatury wiotu B

Przetwornik ci$nienia/temperatury wlotu A

(nieuzywane)

2 16W 130

MCM

Przetacznik cyklu

g REACTOR 2 - 24U831

z REACTOR 2 ELITE - 24U832

‘»

g QNRNG @H@H@

©

§ ,

g U allal = REACTOR 2 ELITE
@ EEERN

MCM-L1
GND

Moc silnika

= [

® @ D B D D D @ 6V

—T
117666 1O

o] 2 e e e e
TETHETRETHEIRTETHETIRTETHETH

o o o o o o o o
CB2 CB3 CB4 CB5
SILNIK PODGRZ. A | PODGRZ. B TRANS

CB1

RNE

333480V 99



Schematy elektryczne

Wentylator obudowy
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Schematy elektryczne
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Skorowidz czesci zamiennych do napraw dozownika Reactor 2

Skorowidz czesci zamiennych do napraw
dozownika Reactor 2

Zalecane najczesciej uzywane czesci zamienne

(do pomiaru opornosci kabla i modutu RTD)

Poz Czesé Opis Czesc¢ zespotu
106, 15C852 Zestaw naprawczy pompy dozownika E-30 Pompa

115

106, 15C851 Zestaw naprawczy pompy dozownika E-XP2 Pompa

115

106, 246963 Zestaw naprawczy naczynia ,wet cup” dozownika E-XP2 Pompa

115

106, 246964 Zestaw naprawczy naczynia ,,wet cup” dozownika E-30 Pompa

115

606, 24V020 Zestaw filtréw i uszczelek filtra siatkowego Y Filtr siatkowy Y
607 (opakowanie po dwie sztuki)

402 247824 Zasobnik zaworu drenazowego Rozdzielacz cieczy
403 102814 Wskaznik cisnienia cieczy Rozdzielacz cieczy
405 15M669 Czujnik ci$nienia Rozdzielacz ptynéow
211, 241973 Zestaw naprawczy modutu RTD Podgrzewacz

212

24K207 Czujnik FTS weza Waz

-—-- 24N450 Kabel RTD (wymienny, 50 ft) Waz

- 24N365 Zestaw testowy kabla RTD Waz

102
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Tabele wydajnosci

Tabele wydajnosci

Tych wykreséw mozna uzyé do ustalenia modelu dozownika, ktéry bedzie najskuteczniej dziata¢ z kazdg komora mieszania.
Predkosci przeptywéw podano dla materiatu o lepkosci 60 cps.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu uktadu, nie nalezy zwigkszac
cisnienia w uktadzie ponad warto$¢ odpowiednig do
rozmiaru uzywanej dyszy pistoletu.

Dozowniki pianki

2000
(138)
AR4242
(01)
1500 AR5252
(103) (02)
AR6060
CISNIENIE 09
si (bar
psi (bary) 1000
(69) AR7070
(04) ([ E-30 J
500
G4 0 5 10 15 20 25 30 35 40
2.3 4.5 6.8) 9.1) (11.3 (13.6) (15.9 (18.1)
PRZEPLYW kg/min (funty/min)
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Tabele wydajnosci

Dozowniki powtok

Tabela 1 Fusion z czyszczeniem powietrzem, strumien okragly

3500
(241)

3000
(207)

2500
(172)

AR2020
(000)

. 2000 AR2929
CISNIENIE (138) (00)
psi (bary)

1500

(103)

AR4242

1)
1000

(69)

500
B9 0 0.5 1.0 15 2.0
(19 (39 (6.7) (7.6)

PRZEPLYW I/min (gal./min)

Tabela 2 Fusion z czyszczeniem powietrzem, strumien ptaski

3500
(241,24.9)

3000
(207,20.7)

2500
(174,17.4)

AF2020
(FTXX24 TIP)

. 2000
CISNIENIE (138,13.8)

AF4242
psi (bary)

(FTXX38 TIP)

1500
(103,10.3)

AF5252
1000 (FTXX48 TIP)
(69, 6.9)

500
(35,3.5)

0 05 1.0 15 2.0
(1.9) @8 6.7) (7.6)

PRZEPLYW I/min (gal./min)
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Tabela 3 Fusion z czyszczeniem mechanicznym, strumien okragly

3500
(241,24.1)
3000
(207, 207) XR2323
(RTM040)
2500
(174,17.4)
XR2929
(RTM040)
2000
3 138,13.8
CIS:‘IIEN)IE ( ) MR3535
psi (bary, (RTM040)
1500 MR4747
(103,10.3) RTM055)
1000 (RTMO055) XR4747
(69,6.9 4'— (RTM055)
500
(35,3.5)
0 05 1 20
(1.9 3.8) (5 7) (7.6)
PRZEPLYW I/min (gal./min)

Tabela 4 Fusion z czyszczeniem mechanicznym, strumien ptaski

3500
(41, 24.1) ‘
[ xF1313 XF2323
3000 FTM424))
07,207 - |(FTM424)) | ( :
MF2929
2500 [ | FTvazs) / A
(174,17.4) 1 MF4747
XF2929 (TWE3D)
MF1818 (FTM424)
S (13280(1)(3)8) )
CISNIENIE = =T MF5757
psi (bary) 1500 (FTM424) MF3535 (FTVI638)
03,103 | | W, (FIME38)) - T XF5757
XF3535 (FTMG38)
1000 (FTMB38)
(69, 6.9) — /
500 ‘
(35,3.5)
0 02 04 06 08 1 12 14 16 20
0.7 (1.5) 2.3 (3.0) (3.8) 4.5 (5.3) 6.0) (7.6)

PRZEPLYW I/min (gal./min)

UWAGA: Krzywe wydajnosci modutu elektrycznego sa
oparte na typowych warunkach pracy. Okresy ciggtego
natryskiwania lub bardzo wysokie temperatury otoczenia
powoduja zmniejszenie zakresu charakterystyki.
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Dane techniczne

Dane techniczne

Uktad dozownika Reactor 2 E-30 i E-XP2

USA Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy
E-30 2000 psi 14 MPa, 140 baréw
E-XP2 3500 psi 24.1 MPa, 241 baréw
Maksymalna temperatura cieczy
E-30 190°F 88°C
E-XP2 190°F 88°C
Maksymalna szybkos$¢ przeptywu
E-30 30 Ib/min 13,5 kg/min
E-XP2 2 gal/min 7,6 I/min
Maksymalna diugos¢ weza podgrzewanego
Diugosé 310 ft 94 m
Wydajnosé na cykl, ISO i RES
E-30 0,0272 gal 0,1034 litra
E-XP2 0,0203 gal 0,0771 litra
Zakres temperatury roboczej otoczenia
Temperatura od 20°F do 120°F | od -7°C do 49°C

Wymagania dot. napiecia miedzyprzewodowego

Nominalne 200-240 V AC, jednofazowe, 50/60 Hz

195-265 V AC (prad przemienny)

Nominalne 200-240 V AC, tréjfazowe, TROJKAT, 50/60 Hz

195-265 V AC (prad przemienny)

Nominalne 350-415 V AC, tréjfazowe, GWIAZDA, 50/60 Hz

340-455 V AC (prad przemienny)

Zasilanie nagrzewnicy (przy 230 V AC)

E-30, 10 kW 10200 W
E-30, 15 kW 15300 watow
E-XP2, 15 kW 15300 watow

Cisnienie akustyczne (zmierzone zgodnie z norma ISO-9614-2)

E-30, Pomiar w odlegtosci 1 m (3,1 stopy), przy cisnieniu 87,3 dBA
7 MPa (70 bardw, 1000 psi), 11,4 I/min (3 galony/min)

E-XP2, Pomiar w odlegfosci 1 m (3,1 stopy), przy cisnieniu 79,6 dBA
21 MPa (207 barow, 3000 psi), 3,8 I/min (1 galon/min)

Moc akustyczna (mierzona wedtug normy 1SO-9614-2)

E-30, Pomiar w odlegfosci 1 m (3,1 stopy), przy cisnieniu 93,7 dBA
7 MPa (70 bardw, 1000 psi), 11,4 I/min (3 galony/min)

E-XP2, Pomiar w odlegtosci 1 m (3,1 stopy), przy cisnieniu 86,6 dBA

21 MPa (207 bardw, 3000 psi), 3,8 I/min (1 galon/min)

Przewody wlotowe cieczy

Sktadnik A (izocyjaniany) i sktadnik B (zywica)

3/4 npt (f) ze ztaczkag 3/4 npsm (f)

Wyloty cieczy

Skiadnik A (ISO)

#8 (1/2 in) JIC, z nr 5 (5/16 in) Adapter JIC

Sktadnik B (RES)

#10 (5/8 in) JIC, z nr 6 (3/8 in) Adapter JIC

Otwory cyrkulacji ptynu

Rozmiar 1/4 npsm (m)

Cisnienie maksymalne 250 psi | 1.75 MPa, 17.5 baréw
Wymiary

Szerokosé 23,6 in 668 mm
Wysokos¢ 63 in 1600 mm
Gtebokosé 15in 381 mm
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Dane techniczne

Uktad dozownika Reactor 2 E-30 i E-XP2

USA Jednostki metryczne

Masa

E-30, 10 kW 315 funtow 143 kg
E-30, 15 kW 350 Ib 159 kg
E-30, 10 kW Elite 320 funtéw 145 kg
E-30, 15 kW Elite 355 funtéw 161 kg
E-XP2 345 funtéw 156 kg
E-XP Elite 350 Ib 159 kg

Czesci zwilzane

Materiat

Aluminium, stal nierdzewna, ocynkowana stal weglowa,
mosigdz, karbid, chrom, uszczelki typu o-ring odporne
na dziatanie zwigzkéw chemicznych, PTFE, polietylen

bardzo wysokomolekularny

333480V
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco na komponenty dozownika Reactor® 2

Rozszerzona gwarancja firmy Graco
na komponenty dozownika Reactor® 2

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco

i opatrzone jej nazwa, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych.

O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skroconej gwaranciji, produkt jest objety dwunastomiesieczng
gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe.
Gwarancja zachowuje wazno$c¢ wytacznie w przypadku urzgdzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie
z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Numer katalogowy Graco Opis Okres gwarancji

24U050 Silnik elektryczny 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
24U051

24U831 Modut sterowania silnikiem 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
24U832 Modut sterowania silnikiem 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
24U855 Modut sterowania podgrzewaczem 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
24U854 Zaawansowany modut wyswietlacza 36 miesiecy lub 3 miliony cykli
Wszystkie pozostate elementy urzadzenia Reactor 2 12 miesiecy

Ani gwarancja ani odpowiedzialnos$¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich
uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzgdzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego
z przeznaczeniem, wytarcia elementoéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy,
niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco
z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja,
dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego urzadzenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco
w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni
bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli
kontrola wyposazenia nie ujawni wady materialowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostana uzasadnione optaty,
ktére moga obejmowacé koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH
INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI
HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa
do zadnych innych form zadosc¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski,
zarobki, obrazenia u oséb lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie roszczenia w ramach
naruszenia gwarancji musza zostaé przedstawione przed uptywem dwdch (2) lat od daty sprzedazy lub jednego (1) roku od
uptywu okresu gwarancji.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO
GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU
AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW i ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ
FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentow sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancjg ich producentoéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczeh w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe
wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych
sprzedanych towardéw na skutek naruszenia umowy, gwaranciji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco na komponenty dozownika Reactor® 2

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentow sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.
W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié

w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.

Bezptatny numer telefonu: 1-800-328-0211
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Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 333024
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2021, Graco, Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat 1ISO 9001.

www.graco.com
Rewizja V, Pazdziernik 2024
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