Instrukcje G

GRACO

Pompa wyporowa 3B0062ZAC

PL

Do uzytku z dozownikami pneumatycznymi i elektrycznymi Reactor®.
Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Maksymalne cisnienie robocze 3500 psi (24,5 MPa, 245 bar)
Informacje na temat modelu podano na stronie 2.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi
w niniejszym dokumencie przed
rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia.
Niniejsza instrukcje nalezy zachowac.
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Numery modeli

Czesé, seria Skuteczna powierzchnia

wypierania

Pompy sktadnika A (ISO)
z funkcja przeptukiwania naczynia ,,wet cup”

246830, Seria A 2,55 cm? (0,396 cala®)
246831, Seria B 3,56 cm? (0,552 cala?)
246832, Seria A 4,79 cm? (0,743 cala?)
24Y175, Seria A 2,55 cm? (0,396 cala®)
25P857, Seria A 2,55 cm? (0,396 cala?)
25P858, Seria A 3,56 cm? (0,552 cala?)
25P944, Seria A 4,79 cm? (0,743 cala®)

Pompy skiadnika B (zywice)

245970, Seria A 2,55 cm? (0,396 cala

245971, Seria B 3,56 cm? (0,552 cala

%)
%)
0,743 cala?)
%)
%)

(
245972, Seria A 4,79 cm? (
24Y174, Seria A 2,55 cm? (0,396 cala
18D010, Seria A 2,55 cm? (0,396 cala

Instrukcje powigzane

Dla dozownikéw Reactor dostepne sg nastepujace
instrukcje. W celu uzyskania szczegétowych
informacji o urzadzeniu nalezy zapoznac sie z tymi
instrukcjami.

Dozownik elektryczny Reactor

Tlumaczenie
instrukcji obstugi

w jezyku polskim | Opis

309551 lub Reactor Dozownik elektryczny,

312065 Instrukcja obstugi

3A8500 Reactor 3, Instrukcja obstugi

309574 lub Reactor Dozownik elektryczny,

312066 Instrukcja w zakresie czesci
zamiennych

309911 Reactor Zestawy do ptukania

naczyn ,wet cup”
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdine, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
okreslonego zagrozenia zwigzanego z wykonywaniem danej czynnosci. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci
instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach
w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane
z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO
Ciecz wyptywajagca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych
elementéw spowoduje przebicie skoéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte
skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowaé koniecznoscia amputaciji.
Konieczna jest natychmiastowa interwencja chirurgiczna.
e W przerwach miedzy dozowaniem nalezy wtgczy¢ blokade spustu.
¢ Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.
¢ Nie przyktadac reki do wylotu cieczy.
¢ Nie zatrzymywag ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy
lub szmaty.
e Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z Procedura usuwania cisnienia.
Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed witgczeniem urzgadzenia.
Codziennie sprawdzac weze i ztagcza. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte
lub uszkodzone czesci.

XD P

MPa/bar/PSI

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy

moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajgcy przez sprzet

moga by¢ przyczyna pojawienia si¢ iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi,
pozarowi lub eksplozji:

e Korzystac z urzadzenia wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

e Usunac¢ wszystkie potencijalne zrodta zaptonu; takie jak ptomyki kontrolne, papierosy,
przenosne lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne
zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).

e Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze roboczym. Instrukcje dotyczace uziemienia
znajduja sie w rozdziale Uziemianie.

Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.
W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty i benzyna.

¢ Nie przytaczac ani nie odtgczaé przewodow zasilania oraz nie wtgczaé ani nie wytaczac
zasilania i oswietlenia w razie pojawienia si¢ fatwopalnych opardw.

Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodow.
Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.
Nie stosowac oktadzin kubfa, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

e Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie
porazenia pragdem. Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

e W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

>

>

3B0062ZAC 3



Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM URZADZENIA
Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.

Nie obstugiwaé urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych
lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych.

Prosimy o zapoznanie sie z rozdziatem Dane techniczne, ktéry znajduje sie we wszystkich
instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujagcymi na mokro.
Prosimy o zapoznanie si¢ z rozdziatem Dane techniczne, ktéry znajduje sie we wszystkich
instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami producentéw ptynéw

i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy uzyskaé
Karte charakterystyki bezpieczenstwa (Safety Data Sheet — SDS) od dystrybutora

lub sprzedawcy.

Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli urzadzenie jest podtgczone do zasilania lub znajduje
sie pod cisnieniem.

Nalezy wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia i postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Sprzet nalezy kontrolowaé codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone
czesci wytgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Przerobki lub modyfikacje mogg doprowadzi¢
do uniewaznienia zatwierdzen urzedowych oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.
Upewnic sig, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone

do uzytku w Srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

Urzadzenia nalezy uzywaé wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci, i gorgcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wyginac¢ wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za waz.

Nie dopuszczaé dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
Ruchome czesci moga scisnaé, skaleczy¢ lub obciaé palce oraz inne czesci ciata.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.
Urzadzenie pod ci$nieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem,
przeniesieniem lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykona¢ Procedura usuwania
cisnienia i odtgczy¢ wszystkie zrodta zasilania.

RYZYKO POPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga sie nagrzewac do wysokiej
temperatury. Aby unikng¢ powaznych oparzen:

nie wolno dotykac goracych cieczy ani urzgdzenia.

3B0062ZAC




Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowacé w przypadku przedostania sie do oczu lub

na powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) odnosnie instrukcji postepowania
oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ptyny,
wiacznie ze skutkiem diugotrwatego narazenia.

e Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbac o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze nosi¢ odpowiednie srodki
ochrony osobistej. Patrz ostrzezenia dotyczgce Srodkéw ochrony indywidualnej w niniejsze;j
instrukciji.

¢ Ptyny niebezpieczne nalezy przechowywaé w zatwierdzonych pojemnikach, a ich utylizaciji
nalezy dokonywac zgodnie z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ cata skére podczas
natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy.
Srodki ochrony pomagajg zapobiec powaznym obrazeniom, tacznie z dtugotrwatym narazeniem;
inhalacjg toksycznych oparéw, mgty lub par; reakcjom alergicznym; oparzeniom;
obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:
e wlasciwie dopasowany respirator, ktéry moze obejmowac respirator z doprowadzeniem
powietrza, rekawice nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng
i przykrycie stop zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i przepisami lokalnymi.
e Srodki ochrony oczu i stuchu.

3B0062ZAC



Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwdéch materiatach sktadowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

Na S C

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czgstek.

Przeczyta¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapozna¢ si¢ ze szczegdlnymi
zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

Uzycie izocyjaniandw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego
urzadzenia moze prowadzi¢ tylko pracownik posiadajgcy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje,

ktéry zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy
oraz w Kkarcie charakterystyki.

Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowaé
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzgcym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachow.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

Aby zapobiegaé¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby

w obszarze pracy muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosié¢ odpowiednio
dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy
wentylowac zgodnie z instrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

Unika¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajace substancji chemicznych, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy,

w tym dotyczacych postepowania ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umyc rece i twarz przed jedzeniem
lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez
odpowiednich srodkoéw ochrony indywidualnej musza pozostawac poza obszarem pracy w trakcie uzycia
izocyjanianéw i potem przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej

24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktdre moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac
zalecen producenta cieczy i przepisdw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki
z nastepujgcym tekstem:

ZAGROZENIE OPARAMI
TOKSYCZNYMI

NIE WCHODZIC PODCZAS
NATRYSKIWANIA
PIANKI LUB ___ GODZIN
PO ZAKONCZENIU APLIKACJI

DATA:
GODZINA:
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Sktadniki A i B nalezy
przechowywaé oddzielnie

N A A

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac
wystgpieniem utwardzonego materiatu

w przewodach z cieczg, co moze prowadzi¢

do powaznych obrazen lub uszkodzenia urzgdzenia.
Aby zapobiec kontaminaciji krzyzowej:

¢ Nigdy nie wolno miesza¢ pracujacych na mokro
czesci majagcych kontakt ze sktadnikiem A
z czesciami stykajacymi sie ze sktadnikiem B.

¢ Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej
stronie, jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej

stronie.

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Kontakt z wilgociag (w tym w powietrzu) sprawia,

ze izocyjaniany ulegaja czesciowemu utwardzeniu,
tworzac mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone
w cieczy. Ostatecznie na powierzchni utworzy sie
powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajgc
swojg lepkosc.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg
obnizenie wydajnosci oraz skroca okres
eksploatacyjny wszystkich czesci pracujacych
na mokro.

e Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik
Z osuszaczem w miejscu z wentylacja lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywaé
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

e Nalezy utrzymywacé wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujgcego lub zbiornika
pompy smaru izocyjanianowego (jezeli go
zamontowano). Smar tworzy bariere miedzy
izocyjanianami (ISO) a atmosfera.

¢ Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewoddéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikdw, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykaé pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

¢ Podczas ponownego montazu gwintowane

czesci nalezy zawsze powlec odpowiednim
Srodkiem smarujgcym.

3B0062ZAC

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (1ISO)

UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz
szybkos¢ krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny
izocyjanianu oraz od wilgotnosci i temperatury
otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektdre srodki porotwoércze do pianek pienia sie
przy temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie
znajduja sie pod cisnieniem, zwtaszcza gdy zostana
wstrzasniete. Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy
zminimalizowa¢ wstepne ogrzewanie w systemie
obiegu.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow,
nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé podczas
zmiany typu materiatu uzywanego w urzadzeniu.

* Zmieniajac materiaty, nalezy wielokrotnie
przeptukac sprzet, aby catkowicie oczyscic¢
system.

¢ Po przeptukaniu nalezy zawsze czy$cic filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

¢ Nalezy skontaktowac sie z producentem
materiatu w celu uzyskania informaciji
0 zgodnosci chemiczne;j.

e Zamieniajgc materiaty na epoksydowe,
uretanowe lub poliuretanowe, nalezy
rozmontowac i oczysci¢ wszystkie elementy
stykajgce sie z cieczami i wymienié weze.
Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto zawierajg
aminy na stronie B (zywica).




Naprawa

Naprawa

Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
nalezy postepowac zgodnie z procedurg

usuwania cisnienia.

AdABG

Sprzet ten jest stale pod cisnieniem az do chwili
recznej dekompresji. Aby unikna¢ powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem cieczy

pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskérny,
rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac
zgodnie z procedurg usuwania cisnienia zawsze
po zakonczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

1. Roztadowac cisnienie w pistolecie i wykonaé
procedure jego wytaczenia. Patrz instrukcja
obstugi pistoletu.

2. Zamkng¢ zawory A i B ksztattki rozgateznej
pistoletu.

TI2421A

Wytaczy¢ pompy zasilajace i mieszadto, jezeli jest
wykorzystywane.

Przekreci¢ zawory USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (ASA, SB)

w potozenie USUWANIA NADMIARU CISNIENIA.
Poprowadzi¢ ptyn do pojemnikéw na odpady
lub zbiornikdw nadawy. Upewni¢ sig,

ze wskazania manometréw wynosza 0.

SA
SB

TI2481a
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Napetnianie naczyn ,,wet cup”

VANPEN

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszajg sie
podczas pracy. Ruchome czesci moga scisnac

lub obciac¢ czesci ciata. W czasie dziatania nie nalezy
zbliza¢ rgk ani palcéw do naczynh ,wet cup”.

Przed napetnieniem naczynia wytaczyé

TON

0OFF

zasilanie

1. Pompa skiadnika A (ISO): Nalezy utrzymywac
zbiornik (R) napetniony w 3/4 ptynem do
smarowania ttoka Throat Seal Liquid (TSL) firmy
Graco o numerze katalogowym 206995. Ttok
naczynia ,wet cup” (28) powoduje krgzenie ptynu
TSL przez nakretke uszczelniajaca/naczynie
~wet cup” (19), dzieki czemu przenosi btone
izocyjanianu na trzon wyporowy.

Po pewnym czasie ptyn TSL gestnieje, ciemnieje
i wymaga wymiany. Gesty, zanieczyszczony

ptyn TSL nie jest pompowany przez przewody

i twardnieje w naczyniu ,wet cup”. Nalezy
sprawdzac stan ptynu TSL co najmniej co tydzien
i w razie potrzeby go wymieniac.

TI3765a-2

2. Pompa sktadnika B (zywice): Codziennie nalezy
sprawdzac filcowe podktadki (21) w obrebie
nakretki uszczelniajgcej/naczynia ,,wet cup” (19).
Utrzymywac wysycenie ptynem do smarowania
ttoka Throat Seal Liquid (TSL) firmy Graco
0 numerze katalogowym 206995, aby zapobiec

3B0062ZAC

Naprawa

stwardnieniu materiatu na ttoku wyporowym.
Filcowe podktadki nalezy wymieni¢ po ich
zuzyciu lub zanieczyszczeniu utwardzonym
materiatem.

TI3765a

Wymagane narzedzia

Imadto z ptaskimi szczekami
Klucz ptaski 30 cm (12 cali) (2)
Miotek nieiskrzacy, maksymalnie 0,5 kg (20 uncji)
Maty wkretak
Ptyn do smarowania ttoka Throat Seal Liquid
(TSL), numer katalogowy Graco 206995
Olej do pomp ISO, numer katalogowy Graco
217374
Maty wkretak do chwytania lub dtugi
Szczypce do pierscieni zabezpieczajgcych
Plastikowy pret o srednicy 1/2 cala (13 mm)
Nasadka gteboka 7/8 cala (tylko w przypadku
modeli 246830 i 245970)
e Sruba 1/2 cala (13 mm) x 2,5 cala (64 mm)

z podktadkami i nakretkg
¢ Klucze nastawne typu zabka
e Ptachta malarska i szmaty

Zestawy naprawcze

Do tej pompy dostepny jest zestaw naprawczy.
Czesci zestawu sg oznaczone gwiazdka, na przyktad
(8. Patrz rozdziat Zestawy naprawcze, strona 9.
Zestaw nalezy zamawia¢ oddzielnie. Aby zapewnié
najlepsze wyniki, nalezy uzy¢ wszystkich czesci
zestawu.

Czyszczenie i kontrola czesci

1. Wyczyscic i sprawdzi¢ wszystkie czesci. Gniazda
kulek wilotu i ttoka, tuleja i trzon wyporowy nie
moga by¢ zuzyte, porysowane ani uszkodzone.

2. Podczas ponownego uszczelniania pompy zdjac
i oczyscic tuleje.



Naprawa

Czesciowe przekroje perspektywiczne

Pompa sktadnika A (ISO)

246830 246831 25P857
246832 25P858 25P944
24Y175 (G

1 — &=
22 19t \
128 oart 12 19
128
27
17 I 27+t
*20
*20 2
3* 3
*16 .
4 18

1’8
B
12 L ) 1 9 12
1i3734b | 10* 9

1i40680a
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Pompa skiadnika B (zywice)

245971

245970
245972
18D010

24Y174

19t
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19t
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Demontaz pompy

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszaja

sie podczas pracy. Ruchome czesci moga scisnac
lub obcia¢ czesci ciata. Podczas pracy pompy rece
i palce nalezy trzymac z dala od korbowodu.

1. Wylaczyé strefy grzejne , B [ .

2. Przeptuka¢ pompy. Patrz instrukcja obstugi
Reactor.

3. Obnizy¢ cisnienie. Postepowaé zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 8.

4. Nacisnaé . Silnik bedzie pracowac do

momentu, gdy pompy osiagna najnizszy zakres
skoku, a nastepnie zostanie wytgczony.
5. Ustawi¢ wytgcznik gtowny w pozycji OFF

(WYL.) . Odtaczy¢ zasilanie elektryczne.

UWAGA: Kroki 6-8 dotycza pompy A. Patrz Rys. 1.
W celu odtgczenia pompy B nalezy przejs¢ do krokdéw
9 10. Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat w celu
ochrony jednostki Reactor i otoczenia przed
wyciekami.

6. Odfgczy¢ wilot (C) i wylot (D) cieczy. Odtgczy¢
réwniez stalowg rurke wylotowa od wlotu
podgrzewacza.

7. Odtaczyc¢ rurki (T). Odtaczy¢ taczniki rur (U)
od naczynia ,wet cup”.

8. Poluzowac przeciwnakretke w ksztatcie
gwiazdy (G) przez mocne uderzenie mtotkiem
nieiskrzacym. Odkreci¢ pompe na tyle,
aby odstoni¢ sworzen ustalajacy pod plastikowg
ostong palcoéw. Popchnac¢ sprezyne ustalajaca
do goéry. Wypchna¢ sworzen. Kontynuowaé
odkrecanie pompy.

UWAGA: Kroki 9 i 10 dotyczag pompy B. Patrz Rys. 2.
Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat w celu
zabezpieczenia dozownika Reactor i otoczenia

przed wyciekami.

9. Odfgczy¢ wiot (C) i wylot (D) cieczy. Odtgczy¢

réwniez stalowa rurke wylotowa od wlotu
podgrzewacza.

12

10. Popchna¢ sprezyne ustalajaca (E) do gory.
Wypchnaé sworzen (F). Poluzowac
przeciwnakretke w ksztafcie gwiazdy (G)
przez mocne uderzenie mtotkiem nieiskrzacym.
Wykreci¢ pompe.

TI3765a-2

Rys. 1 Odtaczanie pompy A

TI3765a-1

Rys. 2 Odtaczanie pompy B

3B0062ZAC



11. Wyjaé naczynie wet cup w nastepujacy sposob:

a.

b. Pompy sktadnika B (zywice):

Odkreci¢ nakretke uszczelniajgca (19). Zdjac
pierscien ustalajgcy (22) i podktadki filcowe (21).

Naprawa

Wyjaé zespdt uszczelnienia naczynia

»,wet cup”.

Wocisna¢ ttok (28) do naczynia wet cup (19),
uzywajac sruby 1/2 cala (13 mm) x 2,5 cala
(64 mm) z podktadkami i nakretka.

Zdjac pierscien ustalajgcy (22).

Odkrecic¢ srube, zdja¢ podktadki i nakretke.
Wyjaé ttok (28), sprezyne (25) i o-ringi

(24, 26, 27).

TI2664A
13. Rozmontowaé zawér wlotowy. Pamietac
E j/ o zdjeciu o-ringa (10).

TI3735a

UWAGA: Sprezyna (8) wystepuje wytacznie
25P858 i 25P944.

14. Uderzyc¢ trzon (1) nieiskrzacym mtotkiem,
aby wybi¢ go z cylindra (2).

Q\E,: 22
21
; % TI2662A

TI2672B TI2672A

Typowa konfiguracja Tylko w modelach
246831, 245971,
24Y175124Y174

UWAGA: Tuleja (4) moze wyj$¢ wraz z trzonem.

3B0062ZAC

12. Poluzowac¢ obudowe zaworu wlotowego (5)
) za pomoca nieiskrzgcego mtotka, a nastepnie
Pompy sktadnika A (ISO): odkreci¢. Wymontowaé uszczelke okragta (15).

w modelach 246832, 245972, 18D010, 25P857,

TI2665A

13
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15. Za pomoca srubokreta w rowku (H) zdjac¢ tuleje 17. Odkrecic ttok (7) z trzonu (1). Wymontowac¢ kulke
(4) z cylindra (2) lub zdja¢ jg z trzonu. (16), nasadke u-cup (13) i tuleje (14).
Wymontowagé o-ringi (3).

1 1

13 g
- 5 .,

14

\
T~ LJ 16 16
\

TI2670A =
UWAGA: Upewnic sig, ze géry o-ring (3) wysunat sie. 7
 TI2e66A g/
TI26668

16. Wyjac tuleje (17).
Tylko w modelach 246831,
245971, 24Y175 i 24Y174

A

Typowa konfiguracja

18. Wiozy¢ ttok trzonu (1) do cylindra (2) i wypchnaé
nasadke u-cup (20).

TI2669B

20

/1

J TI2671A

(@

14 3B0062ZAC



Ponowny montaz pompy

UWAGA: Przed ponownym montazem posmarowac
wszystkie nieuszczelnione czesci olejem do pomp
ISO, aby utatwi¢ przyszty demontaz.

1. Wiozy¢ kulke (16¥) do trzonu (1). Wysrodkowac
nasadke u-cup (13%) na trzonie (1). Krawedzie
nasadki u-cup musza by¢ skierowane ku gérze.
Uzy¢ ttoka (7), aby réwnomiernie wcisngé
nasadke u-cup na trzon, a nastepnie wyja¢ ttok.
Wsung¢ tuleje (14) na trzon (1). Szeroki koniec
tulei musi by¢ skierowany do gory, w strone
nasadki u-cup.

q A Wargi uszczelki skierowane
do gory.
1 1
— A3
;/ 1o O/1 o

18~

14 TI2818A

ﬂ/7 -

A/ S s

~— TI2666a g/
TI2e66b

Tylko w modelach 246831,

Typowa konfiguracja 245971, 24Y174 1 24Y175

UWAGA: Uszczelnienie tatki na gwintach ttoka
wystarcza na cztery operacje uszczelnienia.

Po czterech operacjach uszczelnienia uzy¢
uszczelniacza do gwintéw na gwintach ttoka;
upewniajgc sie, ze nic nie dostanie si¢ na kulke.

2. Zatozy¢ ttok (7). Nalezy uwazac, aby nie
uszkodzi¢ krawedzi uszczelniajgcych nasadki
u-cup. Moment dokrecania okreslono ponizej.

Model Moment
dokrecania

ft-lb (Nem)

246830, 245970, 18D010 i 25P857 |24-30 (32-40)

246831, 245971, 25P858 i 24Y174 |47-53 (63-71)

246832, 25P944 i 245972 95-105 (129-143)

3B0062ZAC
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3. Natozy¢ nasadke u-cup gardzieli w nastepujacy
sposoéb:

a. Modele 246831, 246832, 245971, 245972,
24Y174, 18D010, 25P857, 25P858, 25P944
i 24Y175: Nasmarowac nasadke u-cup (20%)
i cylinder (2). Umiesci¢ nasadke u-cup
w cylindrze wargami skierowanymi w dot.
Nalezy uwazac, aby nie uszkodzié¢ krawedzi
uszczelniajgcych nasadki u-cup. Zatozy¢
nakretke uszczelniajaca (19), aby prawidtowo
wiozy¢ i wyréwnac nasadke u-cup,
a nastepnie zdjg¢ nakretke uszczelniajgca.

20"
A T3 1

TI2818A-1

A Wargi uszczelki

skierowane w dot. TI2675A

b. Modele 246830 i 245970: Nasmarowac
nasadke u-cup (20%) i cylinder (2). Umiescic
narzedzie do montazu uszczelki (23%)

w cylindrze. Umies¢ nasadke u-cup

w narzedziu wargami skierowanymi w dot.
Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ krawedzi
uszczelniajgcych nasadki u-cup. Wcisnaé
nasadke u-cup na miejsce za pomoca
nasadki gtebokiej 7/8 cala (S). Wyja¢ nasadke
i narzedzie.

TI2700A

4. Wiozyc¢ tuleje (17). Wcisna¢ tuleje, aby osadzié¢
nasadke u-cup.

7 ——)

TI2669B

15
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5. Zatozy¢ nakretke uszczelniajgca w nastepujacy
sposob:

16

Pompa skiadnika A (ISO):

Zamontowac sprezyne (25) w naczyniu
~wet cup” (19).

Zamontowac o-ringi (24*, 26*) na ttoku (28)
i wtozy¢ ttok do naczynia ,wet cup”.
Wocisnac ttok (28) do naczynia wet cup,
uzywajac sruby 1/2 cala (13 mm) x 2,5 cala
(64 mm) z podktadkami i nakretka.

Zatozy¢ pierscien ustalajgcy (22%) w rowku.
Odkrecic¢ srube, zdja¢ podkiadki i nakretke.
Zatozy¢ o-ring (27*) na naczynie ,,wet cup”.
Dokreci¢ recznie zespdt uszczelnienia
naczynia ,wet cup”. Przykreci¢ caly zespot
tak, aby zewnetrzny o-ring (27) znalazt sie
na gorze cylindra (2).

Pompy 25P857,
25P858, 25P944:
@&

blel)

26 /:/17

Pompa skiadnika B (zywice):

Zatozy¢ podktadki filcowe (21*) w nakretce
uszczelniajgcej (19).

Zatozy¢ pierscien ustalajacy (22%).
Dokrecic¢ recznie nakretke uszczelniajaca.

22*

0/21*
8/19
ol

TI2701A

UWAGA: Rowek (H) na zewnetrznej powierzchni tulei
musi by¢ skierowany w dét.

6. Nasmarowac nasadke u-cup ttoka i gérng
krawedz tulei. Wcisna¢ zespét toka w goérna
czesc¢ tulei (4). Wbi¢ mtotkiem nieiskrzacym.

4

TI2673A

7. Nasmarowac gérng czesc¢ trzonu wyporowego (1)
na dtugosci 1-2 cala (25-50 mm) i zewnetrznag
czesc tulei (4). Nasmarowac o-ringi (3*) i umiescié
jeden w cylindrze, a drugi na spodzie tulei.

8. Wsunac tuleje w spdd cylindra (2). Wbié¢ mtotkiem
do momentu, az gérna czes¢ rowka (H) zréwna
sie z dnem cylindra (L). Uzy¢ plastikowego preta
do prowadzenia trzonu wyporowego, az nad
nakretka uszczelniajgca (19) bedzie widoczna
jego najwieksza srednica 1/4-3/8 cala (6-10 mm).

TI2674A

3B0062ZAC



9. Zamontowac¢ zawdr wlotowy z nowym o-ringiem
(10%), gniazdem (9) i kulka (11*). Zamontowac
prowadnice kulki (12).

Tylko modele 246832, 18D010, 25P857,
25P858, 25P944 i 245972: Zamontowac
sprezyne (8%) ze Sruba u gory.

TI2665A

UWAGA: Gniazdo mozna odwrdécic i uzy¢ z drugiej
strony. Oczysci¢ doktadnie gniazdo. Na krawedzi
uszczelniajgcej nie sg dopuszczalne zadne zadrapania.

10. Wymieni¢ o-ring (15%). Zatozy¢ zawor wlotowy.
Dokreci¢ obudowe (5) w nastepujacy sposob
lub upewnic sig, ze zawér wlotowy dobrze
przylega do cylindra.

TI2687A

3B0062ZAC
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Model Moment
dokrecania

stopo-funt (Nem)

246830, 245970, 18D010 i 25P857 |65-75 (88-101)

246831, 245971, 25P858 i 24Y174 |75-85 (101-114)

246832, 25P944 i 245972 185-215 (251-291)

11. Dokreci¢ naczynie ,wet cup”.

UWAGA: Uwazac, aby nie dokreci¢ naczynia
~wet cup” zbyt mocno. Nie ma mozliwosci regulaciji
nasadki u-cup (20) gardzieli.

a. Pompa A: Owina¢ podstawe naczynia
~wet cup” (19) szmatka i mocno dokreé
za pomoca kluczy nasadowych typu zabka.

b. Pompa B: Pompa B: Dokreci¢ nakretke
uszczelniajgca (19) momentem 130-150 in-lb
(15-17 Nem).

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszajg sie
podczas pracy. Ruchome czesci moga scisnac

lub obcig¢ czesci ciata. Podczas pracy pompy rece
i palce nalezy trzymac z dala od korbowodu.

12. Podtaczy¢ ponownie zasilanie. Ustawi¢ wytgcznik

glowny w pozycji ON (Wk.) |© . I

13. Nacisna¢ . Silnik bedzie pracowac

do momeﬁtu, édy pompy osiggna najnizszy
zakres skoku, a nastepnie zostanie wytgczony.

14. Ustawi¢ wytacznik gtéwny w pozycji OFF

(WYL.) - I Odtaczy¢ zasilanie elektryczne.

17
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UWAGA: Kroki 15-18 dotyczg pompy B. Patrz Rys. 3. 16. Kontynuowac wkrecanie pompy w obudowe,
W celu ponownego podtaczenia pompy A nalezy az wylot ptynu (D) ustawi sie w osi z rurka
przejs¢ do kroku 19. stalowa, a gérna czes¢ gwintu znajda
sie +/- 1/16 cala (+/- 2 mm) od lica tozyska (N).
15. Nalezy upewnic¢ sie, ze przeciwnakretka
w ksztatcie gwiazdy (G) jest nakrecona na pompe  17. Dokrecic przeciwnakretke w ksztatcie gwiazdy (G)
ptaska strong ku goérze. Wkreci¢ pompe przez mocne uderzenie mtotkiem nieiskrzacym.
w obudowe tozyska (M) az do ustawienia
otworéw sworzni w osi. Wepchng¢ sworzen (F).
Sciagnaé sprezyne ustalajgca (E) w dot.

18. Ponownie podtgczy¢ wlot (C) i wylot (D) cieczy.

A Ptaska strona skierowana ku goérze.

A Gwint przesmarowac olejem lub
smarem izocyjanianowym (ISO).

=y -
: A Gorne zwoje gwintu pompy musza
. by¢ prawie rowno z licem fozyska (N).
A\C i

TI3765a-1

RYs. 3 Ponowne podtaczanie pompy B
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UWAGA: Kroki od 19 do 32 dotycza wytgcznie
pompy A. Patrz Rys. 4.

stronie silnika. Dokreci¢ momentem 10-15 ft-Ib
(14-20 Nem). Nie dokreca¢ zbyt mocno.

19. Wkreci¢ pompe w obudowe fozyska (M), az gérne 25. Natozy¢ uszczelniacz do gwintéw i wkre¢ kolanko

gwinty zrownaja sie z licem tozyska (N). Obrécié
pompe, aby dopasowac ztgczke wylotu pompy
do rury wylotowe;.

20. Naczynie ,wet cup” ma cztery ztgcza 1/8 cala

z gwintem NPT. Dwa z nich bedg niedostepne
po zainstalowaniu pompy. Zanotowacé lub
zaznaczy¢ te ztacza. Wymontowac pompe.
Natozy¢ uszczelniacz do gwintéw i zamontowac
zaslepki w dwdch ztgczach. Zaslepki dokrecié
momentem 10-15 ft-Ib (14-20 Nem).

Nie dokrecaé zbyt mocno.

21. Nalezy upewni¢ sig, ze przeciwnakretka

w ksztatcie gwiazdy (G) jest nakrecona na pompe
ptaska strong ku goérze. Ostroznie przekrecic¢

i wyciagnac trzon (1) na 51 mm (2 cala) powyzej
zespotu naczynia ,wet cup”.

22. Przystgpi¢ do wkrecania pompy w obudowe
tozyska (M). Ostone palca (P) umiesci¢ ponad
trzonem, kiedy jest dostepny przez okno

w obudowie fozyska. Kiedy otwory sworznia
zréwnaja sie w osi, umiescic¢ sworzen.
Sciagnaé sprezyne ustalajgcg w dot.
UWAGA: Ostona palca nie jest wykorzystywana
w modelu E-30.

23. Posadowic¢ ostong palca (P) na naczyniu ,wet-cup”
(19). Kontynuowa¢ wkrecanie pompy w obudowe
tozyska (M), az goérne zwoje gwintu znajda

sie +/- 1/16 cala (2 mm) od lica tozyska (N).

24. Natozy¢ uszczelniacz do gwintow i wkrecic¢
karbowang ksztattke do naczynia ,,wet cup” po

A Ptaska strona skierowana ku gérze.

26.

27.

28.

29.

30.

31.
32.

(U) w pozostate ztacze naczynia ,,wet cup”.
Dokreci¢ momentem 10-15 ft-Ib (14-20 Nem).
Nie dokrecaé zbyt mocno.

Natozy¢ uszczelniacz do gwintéw i wkrecié
ksztattke karbowang w kolanko (U).

Dokreci¢ momentem 10-15 ft-1b (14-20 Nem).
Nie dokrecaé zbyt mocno.

Luzno podtaczy¢ rurke wylotowa sktadnika A
do ztgcza podgrzewacza od strony pompy.
Ustawic rurke w linii, a nastepnie pewnie
dokreci¢ ksztattki.

Dokreci¢ przeciwnakretke w ksztatcie gwiazdy (G)
przez mocne uderzenie mtotkiem nieiskrzacym.

Natozy¢ uszczelniacz do gwintéw i wkrecié
ksztattke karbowang w kolanko (U).

Dokreci¢ momentem 10-15 ft-1b (14-20 Nem).
Nie dokrecaé zbyt mocno.

Natozy¢ cienkg warstwe ptynu TSL na ksztattki
karbowane. Oburgcz podeprzeé rurki (T),
réwnoczesnie popychajac je prosto na
karbowane ksztattki. Nie wolno pozwolié,

by rurki sie zatamywaty lub wybrzuszaty.
Kazda z rurek nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy
opaski kablowej umieszczonej miedzy dwoma
sgsiednimi karbami.

Ponownie podfaczy¢ wlot (C) i wylot (D) cieczy.

Usunac¢ powietrze i zala¢ uktad. Zachecamy
do zapoznania si¢ z instrukcjg obstugi
posiadanego urzadzenia Reactor.

A Gwint przesmarowac olejem lub E PA
smarem izocyjanianowym (ISO). L u
A Gorne zwoje gwintu pompy muszg
by¢ prawie rowno z licem tozyska (N).
A Ostona palca (P) nie jest M

wykorzystywana w modelu E-30.

AD

RYs. 4 Ponowne podtaczanie pompy A

TI3765a-2
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Czesci

Czesci

Pompy skiadnika A (ISO) z funkcja przeptukiwania naczynia

,wet cup”

Czes$6 246830 |Modele E-20 i E-XP1; zawieraja elementy 1-7, 9-28

Czesc¢ 246831 Modele E-XP2 i A-25; zawierajg elementy 1-7, 9-22, 24-28
Czesc 246832 Model E-30; zawiera elementy 1-17, 19-22, 24-28 (pokazane)
Czes¢ 24Y175  |Model A-XP1 ;(zawiera elementy 1-7, 9-22, 24-28

Czes¢ 25P857  |Reactor 3 E-20 i E-XP1; zawiera 1-17, 19, 20, 26, 27

Czesc 25P858  |Reactor 3 E-XP2; zawiera 1-20, 26, 27

Czes¢ 25P944  |Reactor 3 E-30; zawiera 1-17, 19, 20, 26, 27

/A Stosowana tylko w modelach 246832, 25P857,
25P858 | 25P944.

122

124

128

126

125

119
27
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*20

|
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20

TI3736
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i

Tylko w modelach 246831,

@’858 i 24Y175 /
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Czesci

Poz.

Czesci

Opis

Liczba

246830

246831

246832

24Y175

25P857

25P858

25P944

240518

TRZPIEN, wyporowy;
stal nierdzewna

1

1

240517

TRZPIEN, wyporowy;
stal nierdzewna

246689

TRZPIEN, wyporowy;
stal nierdzewna

15H110

TRZPIEN, wyporowy;
stal nierdzewna

243346

CYLINDER, pompy

243347

CYLINDER, pompy

245413

CYLINDER, pompy

17F955

CYLINDER, pompy

3*

108526

O-RING; PTFE

107098

O-RING; PTFE

108822

O-RING; PTFE

24P853

TULEJA, cylindra; stal nierdzewna

248210

TULEJA, cylindra; stal nierdzewna

248979

TULEJA, cylindra; stal nierdzewna

15H112

TULEJA, cylindra; stal nierdzewna

195892

OBUDOWA, zawbér, wiotowy

195894

OBUDOWA, zaw6ér, wiotowy

198219

OBUDOWA, zawér, wlotowy

24U993

ZESTAW, zaworu, ttoka

287388

ZAWOR, ttok

287877

ZAWOR, ttok

249177

ZAWOR, ttok

8*

249770

SPREZYNA, kulka zaworu
wlotowego

257842

SPREZYNA, wlotu

255335

SPREZYNA, wlotu

239922

GNIAZDO, wlot; weglik;
zawiera elementy 10 11

244199

GNIAZDO, wlot; weglik;
zawiera elementy 10 11

240918

GNIAZDO, wlot; weglik;
zawiera elementy 10 11

10*

107079

O-RING; PTFE

108526

O-RING; PTFE

107098

O-RING; PTFE

11*

105445

KULKA, wlot; stal nierdzewna; 0,5
cala (13 mm)

102972

KULKA, wlot; stal nierdzewna,;
0,875 cala (22 mm)

107167

KULKA, wlot; stal nierdzewna;
1 cala (25 mm)

12

192624

PROWADNICA, kulki

193027

PROWADNICA, kulki

193391

PROWADNICA, kulki

13*

117450

USZCZELKA, nasadki u-cup,
ttoka; UHMWPE

117449

USZCZELKA, nasadki u-cup,
ttoka; UHMWPE

117448

USZCZELKA, nasadki u-cup,
ttoka; UHMWPE

3B0062ZAC
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Czesc

Poz.

Czesci

Opis

Liczba

246830

246831

246832

24Y175

25P857

25P858| 25P944

14*

15B078

TULEJA, ttoka

1

1

154197

+OZYSKO, dolne

15B079

TULEJA, ttoka

17F958

+OZYSKO, dolne

15*

156593

O-RING; BUNA-N

156633

O-RING; BUNA-N

160325

O-RING; BUNA-N

16*

105444

KULKA, ttoka; stal nierdzewna;
0,3125 cala (8 mm)

101947

KULKA, ttoka; stal nierdzewna;
0,375 cala (10 mm)

107203

KULKA, ttoka; stal nierdzewna;
0,5625 cala (14 mm)

17*

15B075

TULEJA, trzonu

15B074

TULEJA, trzonu

15B076

TULEJA, trzonu

18*

154196

TULEJA, pompy

17F957

TULEJA, pompy

19t

15C569

NAKRETKA, uszczelnienie

15C571

NAKRETKA, uszczelnienie

15C573

NAKRETKA, uszczelnienie

25P883

NAKRETKA, uszczelnienie

25P884

NAKRETKA, uszczelnienie

25P885

NAKRETKA, uszczelnienie

20*

117447

USZCZELKA, nasadka u-cup,
gardzieli; UHMWPE

117446

USZCZELKA, nasadka u-cup,
gardzieli; UHMWPE

117448

USZCZELKA, nasadka u-cup,
gardzieli; UHMWPE

22t

118377

PIERSCIEN, ustalajacy

118378

PIERSCIEN, ustalajgcy

118379

PIERSCIEN, ustalajacy

24*t

118381

O-RING; fluoroelastomer

107563

O-RING; fluoroelastomer

118403

O-RING; fluoroelastomer

25t

118374

SPREZYNA

118375

SPREZYNA

118376

SPREZYNA

2671

118380

O-RING; fluoroelastomer

110955

O-RING; fluoroelastomer

C20111

O-RING; fluoroelastomer

27t

107563

O-RING; fluoroelastomer

103414

O-RING; fluoroelastomer

111178

O-RING; fluoroelastomer

28t

15C570

TEOK, naczynie ,wet cup”, ISO

15C572

TEOK, naczynie ,wet cup”, ISO

15C574

TEOK, naczynie ,wet cup”, ISO

22
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* Czesci zawarte w zestawach naprawczych
(zamawiane oddzielne). Niektdre czesci zestawu moga
nie by¢ uzywane w Paristwa pompie.

T Czesci zawarte w Zestawach naczyn ,,wet cup”.
Korzystajac z ponizszej tabeli nalezy zamdwic zestaw
odpowiedni do swojej pompy. Patrz strona 33 aby
uzyskac informacje na temat zestawu zbiornika 246928.

3B0062ZAC

Czesci

Zestaw Zestaw
naprawczy naczynia
Czesé pompy pompy »wet cup”
246830 246420 246962
246831 15C851 246963
246832 15C852 246964
24Y175 17K351 246962
25P857 18E195
25P858 18E250
25P944 18E249

23




Czesci

Zestawy naprawcze pomp skiadnika A

15C851

107098
X2
108526
X1
. I 1i34356a
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15C852

108822
X2
107098
X1

3B0062ZAC

118403

X1

Czesci

246420/17K351

108526
X2

118380
X1

118381

X1

ti34359a

25



Czesci

17K352

118380
X1
108526
X2
X1

118381

118380

X1

118381
X1
ti40682a
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Czesci

18E249
108822
X2
107098
X1

27
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Czesci

Pompy skitadnika B (zywice)

Czesc¢ 245970
Czes¢ 245971
Czesc 245972
Czesc 24Y174
Czesc¢ 18D010

Modele E-20 i E-XP1; zawierajg elementy 1-7, 9-23
Modele E-XP2 i A-25; zawierajg elementy 1-7, 9-22
Model E-30; zawiera elementy 1-22 (pokazane)
Model A-XP1; zawiera elementy 1-7, 9-22

Reactor 3 E-20; zawiera elementy 1-17, 19, 22

UWAGA: Pompy te zastosowano réwniez po stronie sktadnika A (ISO) dozownikéw Reactors
wyprodukowanych przed majem 2003 r.

A Stosowana w modelach
245972 i 18D010.

28

— A

Cylko w modelach

TI25778 245971 i 24Y174
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Czesci

Poz.

Czesé

Opis

Liczba

245970

245971

245972

24Y174

18D010

240518

TRZPIEN, wyporowy; stal nierdzewna

1

1

240517

TRZPIEN, wyporowy; stal nierdzewna

246689

TRZPIEN, wyporowy; stal nierdzewna

15H110

TRZPIEN, wyporowy; stal nierdzewna

243346

CYLINDER, pompy

243347

CYLINDER, pompy

245413

CYLINDER, pompy

17F955

CYLINDER, pompy

3*

108526

O-RING; PTFE

107098

O-RING; PTFE

108822

O-RING; PTFE

24P853

TULEJA, cylindra; stal nierdzewna

293019

TULEJA, cylindra; stal nierdzewna

193390

TULEJA, cylindra; stal nierdzewna

15H112

TULEJA, cylindra; stal nierdzewna

195892

OBUDOWA, zawdér, wlotowy

195894

OBUDOWA, zawdér, wlotowy

198219

OBUDOWA, zawdér, wlotowy

24U993

ZESTAW, zaworu, ttoka

287388

ZAWOR, ttok

287877

ZAWOR, ttok

8*

249770

SPREZYNA, kulka zaworu wlotowego

257842

SPREZYNA, wlotu

255335

SPREZYNA, kulka zaworu wlotowego

239922

GNIAZDO, wlot; weglik; zawiera elementy 10
i11

244199

GNIAZDO, wlot; weglik; zawiera elementy 10
i11

240018

GNIAZDO, wlot; weglik; zawiera elementy 10
i11

10*

107079

O-RING; PTFE

108526

O-RING; PTFE

107098

O-RING; PTFE

11*

105445

KULKA, wlot; stal nierdzewna; 0,5 cala
(13 mm)

102972

KULKA, wlot; stal nierdzewna; 0,875 cala
(22 mm)

107167

KULKA, wlot; stal nierdzewna; 1 cala (25 mm)

12

192624

PROWADNICA, kulki

193027

PROWADNICA, kulki

193391

PROWADNICA, kulki

13*

117450

USZCZELKA, nasadki u-cup, ttoka;
UHMWPE

117449

USZCZELKA, nasadki u-cup, ttoka;
UHMWPE

117448

USZCZELKA, nasadki u-cup, ttoka;
UHMWPE

14*

15B078

TULEJA, ttoka

154197

+OZYSKO, dolne

15B079

TULEJA, ttoka

17F958

+OZYSKO, dolne

15*

156593

O-RING; BUNA-N

156633

O-RING; BUNA-N

160325

O-RING; BUNA-N

3B0062ZAC
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Czesci

Liczba
Poz. |Czesé Opis 245970 | 245971 | 245972 | 24Y174 | 18D010
16* 105444 |KULKA, ttoka; stal nierdzewna; 0,3125 cala 1 1 1
(8 mm)
101947 |KULKA, ttoka; stal nierdzewna; 0,375 cala 1
(10 mm)
107203 |KULKA, ttoka; stal nierdzewna; 0,5625 cala 1
(14 mm)
17* 15B075 |TULEJA, trzonu 1 1 1
15B074 |TULEJA, trzonu 1
15B076 |TULEJA, trzonu 1
18* 154196 |TULEJA, pompy 1
15J197 |TULEJA, pompy 1
19t 193046 |NAKRETKA, uszczelnienie 1 1 1
193032 |NAKRETKA, uszczelnienie 1
154792 |NAKRETKA, uszczelnienie 1
20 117447 |USZCZELKA, nasadka u-cup, gardzieli; 1 1 1
UHMWPE
117446 |USZCZELKA, nasadka u-cup, gardzieli; 1
UHMWPE
117448 |USZCZELKA, nasadka u-cup, gardzieli; 1
UHMWPE
21* 117597 |PODKEADKA, filcowa 2 2 2
117599 |PODKEADKA, filcowa 2
117600 |PODKEADKA, filcowa 2
22 551528 |PIERSCIEN, ustalajgcy 1 1 1
117718 |PIERSCIEN, ustalajacy 1
117719 |PIERSCIEN, ustalajacy 1

T Zestawy konwersji naczyri ,,wet cup” mozna zakupic
osobno w celu konwersji pomp 245970, 245971

i 245972. Informacje na ten temat podano

na stronie 33.

30

* Czesci zawarte w zestawach naprawczych
(zamawiane oddzielne). Niektdre czesci zestawu moga
nie by¢ uzywane w Paristwa pompie. Korzystajac

Z ponizszej tabeli nalezy zamdwic zestaw odpowiedni

do swojej pompy.

Czes¢ pompy Zestaw naprawczy
245970 246420
245971 246421
245972 246422
24Y174 17K352
18D010 18E196
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Czesci

Zestawy naprawcze pomp sktadnika B

246422 246421 18E196
< x

1i33336b

| |
| |
| I
| I
| |
| |
| |
X1 | |
' :
| |
| |
| |
| |
| |
| |
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Czesci

17K352 246420

108526
X2
118380
X1

118381

X1

108526

X2

1i34358a
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Akcesoria

Akcesoria

Zestawy konwersji naczyn ,,wet cup”

Zestawy te przeksztatcajg pompy 245970, 245971 lub 245972 w wersje z przeptukiwaniem za pomocg naczynia

swet cup”. Aby wybra¢ odpowiedni zestaw do swojej pompy, nalezy zapozna¢ sie z ponizsza tabela.
Zestawy zawierajg instrukcje obstugi zestawdéw do ptukania naczyn ,wet cup”.

Czesci Zestaw konwersji naczyn ,,wet cup”
245970, 24Y174 248061, obejmuje:
Zestaw naczynia ,wet cup” 246962 | Zestaw zbiornika 246928
(aby uzyskac¢ informacje na temat (patrz ponizej)
czesci, patrz strona 23)
245971, 262648 248062, obejmuije:
Zestaw naczynia ,wet cup” 246963 | Zestaw zbiornika 246928
(aby uzyskac¢ informacje na temat (patrz ponizej)
czesci, patrz strona 23)
245972 248063, obejmuije:
Zestaw naczynia ,,wet cup” 246964 | Zestaw zbiornika 246928
(aby uzyskac¢ informacje na temat (patrz ponizej)
czesci, patrz strona 23)

Zestaw zbiornika 246928

Zestaw ten jest dotgczony do zestawdw konwersji naczyn ,wet cup” 248061, 248062 i 248063 (patrz wyzej).

Zestawu tego mozna réwniez uzy¢ w przypadku wymiany pompy ISO starszego typu na konstrukcje
z ptukaniem przez naczynie ,wet cup”. Zestaw ten zamawia sie osobno wraz z odpowiednig pompa
dla swojego dozownika Reactor ze strony 20.

Zestaw zawiera zbiornik, rurke, elementy montazowe i ztgczki do zasilania TSL do przeptukiwania naczynia
,wet cup”. Zawiera instrukcje obstugi zestawdw do ptukania naczyn ,wet cup”.

Plyn do smarowania ttoka TSL

Stosowacé w zbiorniku dla naczynia ,,wet cup” z ttokami w pompach sktadnika A lub do naczynia ,wet cup”
do napetniania w pompach sktadnika B.

Czesci llos¢
206995 1qgt(1l)
206996 1gal (3,8))

Olej do pomp ISO 217374

Stosowany w naczyniach ,,wet cup” bez ttoka pomp sktadnika A (wyprodukowanych przed majem 2003 r.)
oraz jako smar do gwintéw podczas regeneracji pomp.

3B0062ZAC
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Dane techniczne

Dane techniczne

Pompa wyporowa

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Maksymalne cisnienie robocze ptynu

3500 psi

24,5 MPa, 245 barow

Skuteczna powierzchnia wypierania

25P858, 25P944

Modele 246830, 245970, 24Y174, 24Y175, [0 396 cala2 2 55 cm?
18D010, 25P857

Modele 246831, 245971, 25P858 0,522 cala? 3,56 cm?
Modele 246832, 245972, 25P944 0,743 cala 2 4,79 cm?
Rozmiar wlotu cieczy

Modele 246830, 246831, 245970, 245971, 3/4 NPT (2)
24Y174, 24Y175, 18D010, 25P857, 25P858

Modele 246832, 245972, 25P944 1 NPT (2)
Srednica wylotu ptynu

Modele 246830, 245970, 24Y174, 24Y175, 1/4 NPT (2)
18D010, 25P857

Modele 246831, 246832, 245971, 245972, 3/8 NPT (2)

Materialy konstrukcyjne**

Czesci pracujgce na mokro dla wszystkich
modeli

stal nierdzewna, PTFE, ocynkowana stal weglowa, acetal,
weglik wolframu, chromowanie, polietylen o ultrawysokiej

masie czgsteczkowej

Uwagi

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnos¢ ich odpowiednich wtascicieli.

34
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Dane techniczne

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/N\ OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é —
www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone

jej nazwa, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytgcznie w przypadku urzadzen
montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos$¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzgdzenia oraz wszelkich uszkodzen,
zniszczen lub zuzycia urzgdzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem,
wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji
lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia,
jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem

lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu
weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie
wadliwe czes$ci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni
wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci,
robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$céuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb
lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku

z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciaggu dwéch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié
w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub numer bezptatny: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym
dostepnym w czasie publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 309577
Siedziba gtoéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2003, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
WWw.graco.com
Rewizja ZAC, Kwiecien 2024
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