Talimatlar .
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GRACO

Fusion® Hava Temizlemeli
Puskurtme Tabancasi 312587ZAT

Yanici olmayan képiik ve politirea uygulamasi i¢cin gok komponentli, etkili karigsim hava
temizlemeli piiskiirtme tabancasi. Sadece profesyonel kullanim igindir.

Avrupa’da patlayici ortam kosullarinin bulundugu yerlerde kullanim igin onaylanmamistir.

3500 psi (24,5 MPa; 245 bar) Maksimum Akigkan
Calisma Basinci

80-130 psi (0,56-0,9 MPa; 5,6-9,0 bar) Hava Giris
Basinci Araligi

200°F (94°C) Maksimum Sivi Sicakligi
Model bilgileri igin bkz. sayfa 4.

Onemli Guivenlik Talimatlari
Ekipmani kullanmadan énce bu
kilavuzdaki ve tim ilgili kilavuzlardaki
tim uyarilari ve talimatlarn okuyun.
Bu talimatlari saklayin.

Onemli Tibbi Bilgiler

Tabancayla birlikte verilen tibbi uyari
kartini okuyun. Doktorlara yénelik
enjeksiyon yaralanmalari tedavi bilgileri
icermektedir. Cihazi calistirirken
yaninizda bulundurun.
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ilgili Kilavuzlar

llgili Kilavuzlar

ingilizce
Kilavuz
309963 Fusion Solvent Yikama Kiti

309818 Sirkilasyon Manifold Kiti
3A5616 Fusion Ayarlanabilir Akis Kapag: Kiti
311071 Dikme Duvar Kopiik Kiti ve TP100 Kit

3A7314 Fusion PC Pusklrtme Tabancasi Talimat
Kilavuzu

3A7318 Fusion PC Dénulstirme Kiti

Aciklama
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Modeller

Modeller
Yuvarlak Paternli Tabancalar
Karigtirma Bélmesi
Tabanca Hedefe 24 ing
Parcasi, Parca Carpigtirmali Port Muadil Conta (61 cm) mesafede
Seri Numarasi _Boyutu Boyut Malzeme patern
ing (mm) ing (mm)
246099, A AR2020 0,020 (0,50) -000 SST 5(127)
246100, A AR2929 0,029 (0,70) -00 SST 8 (203)
248617, A AR3737 0,037 (0,94) Yok SST 9 (227)
246101, A AR4242 0,042 (1,00) -01 SST 11 (279)
246102, A AR5252 0,052 (1,30) -02 SST 12 (305)
246103, A AR6060 0,060 (1,50) -03 SST 14 (356)
246104, A AR7070 0,070 (1,75) -04 SST 15 (381)
246105, A ARB8686 0,086 (2,15) -05 SST 18 (457)
255201, A AR4242 0,042 (1,00) -01 Polikarbon alasim 11 (279)
255202, A AR5252 0,052 (1,30) -02 Polikarbon alasim 12 (305)

Basing ve Debi Oranina Gore Yuvarlak Paternli Karigtirma Bolmeleri

5,0
(18,9)

4,0
(15,1)

20 Ib/dak

3,0
(11,4)

2,0
(7.6)

1,0

6. AR2020 (00

DEBi ORANI, galon/dak (It/dak)*

0

* Akisi Ib/dak olarak hesaplamak igin gal/dak oranini

10 ile carpin. Ornek: 2 gal/dak x 10

3000
(20,7, 207)

1500 2000 2500
(10,3,103)  (13,8,138) (17,4, 172,4)

BASING, psi (MPa, bar)

500
(3,5, 35)

1000
(6,9, 69)

3500

(24,1, 241)

*Aksesuar AW (genis patern) karistirma boélmeleri mevcuttur. Bkz. Uzatma Meme Ucu Kitleri, sayfa 42.
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Duz Paternli Tabancalar

Modeller

Karigtirma Bolmesi Diz Meme

Tabanca

Parcas, Parga Carpigtirmali Muadil Parga Patern Boyutu Orifis Boyutu

Seri Numarasi Pc.)rt Boyutu Boyut Numarasi ing (mm) ing (mm)
ing (mm)
247101, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247102, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247103, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247104, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247107, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247108, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
247111, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247112, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247113, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247114, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247117, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247118, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
247121,A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247122, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247123, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247124, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247127, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247128, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
247131, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247132, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247133,A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247134, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247137, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247138, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
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Modeller

Basing ve Debi Oranina Goére Diiz Paternli Karigtirma Bolmeleri

DEBI ORANI, galon/dak (It/dak)*
= 20 Ib/dak

* Akisi Ib/dak olarak hesaplamak igin gal/dak oranini

10 ile garpin. Ornek: 2 gal/dak x 10

3,0
(11,4)

2,25
(8,55)

1,5
6.7

AF2020
0,75 FTXX24 meme UQ\U
(2,85)
0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(3,5, 35) (6,9, 69) (10,3,103) (13,8, 138) (17,4,172,4) (20,7,207) (24,1, 241)

BASING, psi (MPa, bar)

Duz Paternli Dikme Duvar Tabancasi
Daha fazla bilgi igin Dikme Duvar Képiik Kiti ve TP100 kilavuzuna bakin. Bkz. llgili Kilavuzlar, sayfa 3.

Karistirma Bolmesi Diiz Meme Akis Verileri
Tabanca Hedefe 24 ing 1000 pSi'de
Parca Carpigtirmal . (610 mm) Orifis Yaklagik Debi
Numarasi Parca Port Boyutu Muadil Parca mesafede Boyutu Orani
Numarasi . Boyut | Numarasi . .
ing (mm) patern ¢api ing (mm) (7,0 MPa;
ing (mm) 70 bar)
249525 AF4242 0,042 (1,00) -01 FTM979 22 (559) 0,038 11 Ib/dak
(0,97) (4,99 kg/dak)
249526 AF5252 0,052 (1,30) -02 FTM979 22 (559) 0,038 15 Ib/dak
(0,97) (6,81 kg/dak)

Genis Yuvarlak Paternli Tabanca

Karistirma Bolmesi
Tabanca Hedefe 24 ing¢ (610 mm) Esdeger Akigh
Parca Parga Carpistirmali Muadil mesafede patern ¢api Referans Parga
Numarasi Port Boyutu ing (mm Numarasi
umarasl | Numarasi Boyut ¢ (mm) umaras
ing (mm)
249529 AW3939 0,039 (0,99) -01 16 (406,4) AR4242
249530 AW4646 0,046 (1,17) -02 18 (457,2) AR5252
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Dort Hortumlu Tabanca

Modeller

D6rt Hortumlu Devridaim Tabanca Manifoldlu Genis Yuvarlak Paternli Tabanca

Karistirma Bolmesi

Tabanca Hedefe 24 in¢ (610 mm) | 1000 psi'de Yaklasik
Parca Parga Carpistirmali Muadil mesafede patern gapi Debi Orani
Numaras! | Numaras) | o't Boyutu Boyut ing (mm) (7,0 MPa; 70 bar)

ing (mm)
249810 AW2222 0,022 (0,56) Mevcut Degil 8-9 (203-229) 4,5 Ib/dak
(Yok) (204 kg/dak)
Sigratma Paternli Tabancalar 1:1 Oranh Olmayan Tabancalar
Karistirma Bélmesi TabancaParga | Karistirma

Tabanca Carpistirmalt Numarasi Bolmesi

Parca Parca Muadil
Numarasi Numag:'am Port Boyutu Boyut 253888 AR2232

ing (mm)
248408 AR7070 0,070 (1,75) -04
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti
semboli genel bir uyari anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosedire 6zgu riskleri belirtir. Bu semboller bu
kilavuzun metin bélimlerinde veya uyari etiketlerinde gérindiguiinde, buradaki uyarilara bagvurun. Bu bélimde ele
alinmayan, Uriine 6zgu tehlike sembolleri ve uyarilar, bu kilavuzun diger bélimlerinde yer alabilir.

ZEHIRLI SIVI VEYA BUHAR TEHLIKESI

Toksik akigkan veya duman eger gdzlerle temas eder, solunumla alinir veya yutulursa ciddi
yaralanmalara ve hatta 6lime yol agabilir.

+  Kullanim talimatlari ve uzun siire maruz kalma etkileri de dahil olmak Uzere kullandiginiz akiskana
Ozel tehlikeleri 6grenmek icin Glvenlik Bilgi Formunu (SDS) okuyun.

+ Puskiartme sirasinda, ekipmanin bakimini yaparken veya calisma alaninda is yaparken her zaman
calisma alaninin iyi havalandiriimasini saglayin ve uygun kisisel koruyucu donanimlar giyin.
Bu kullanim kilavuzundaki Kisisel Koruyucu Donanim uyarilarina bakin.

» Tehlikeli akigkanlari onayli kaplarda saklayin ve ilgili ydnergelere gore bertaraf edin.

KiSISEL KORUYUCU DONANIM

Puskurtme yaparken, ekipmana bakim yaparken veya ¢alisma alanindayken her zaman uygun kigisel
koruyucu ekipmanlari giyin ve tim derinizi kapatin. Koruyucu ekipman uzun stre maruz kalma da dahil
olmak uzere, zehirli duman, gaz veya buhar solunmasi, alerjik reaksiyon; yaniklar; gbz yaralanmasi ve
isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalari dnlemeye yardimci olur. Bu koruyucu ekipman asagidakileri kapsar
(ancak bunlarla da sinirli degildir):

» Akiskan ureticisi ve yerel merciler tarafindan tavsiye edilen hava besleme tiipl olan uygun bir gaz
maskesi, kimyasal gecirmez eldiven, koruyucu giysi ve ayak kaplamalari.
+  Koruyucu gozlik ve igsitme korumasi.

MPa/ bar/PSI

DERIYE ENJEKSiIYON TEHLIKESI

Tabancadan, hortumdaki deliklerden veya delinmis pargalardan fiskiran sivi, deriyi keserek igine niifuz
eder. Bunlar sadece bir kesik olarak gérinebilir, ancak uzuvlarin kesilmesine yol acabilecek ciddi
yaralanmalardir. Derhal cerrahi tedavi goriin.

+ Puskurtme yapmadiginiz zamanlarda piston emniyet kilidini kapatin.

+ Tabancay! herhangi bir kisiye veya vicut uzvuna dogrultmayin.

* Elinizi piskirtme ucunun tzerine koymayin.

» Kagaklari elinizle, viicudunuzla, eldivenle veya bez pargasiyla durdurmaya veya yénlendirmeye
galismayin.

»  Puskurtme islemini bitirdiginizde ve ekipmanda temizlik, kontrol veya servis uygulamasi
gerceklestirmeden dnce Basing Tahliye Prosediirii bolimind uygulayin.

+ Ekipmani ¢alistirmadan énce tim akiskan baglantilarini sikin.

*  Hortumlari ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarli pargalari derhal degistirin.
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Uyarilar

YANIK TEHLIKESI
Ekipman ylzeyleri ve isitilan sivi, calisma sirasinda ¢ok sicak hale gelebilir. Ciddi yaniklari 6nlemek igin:

Sicak siviya ve makineye dokunmayin.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Caligma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir.
Ekipmanin icinden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina yol agabilir. Yangin ve
patlamalarin éniine gegmek igin:

Ekipmani sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.

Pilot alevleri, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon turt ortiler (potansiyel statik
kivilcim) gibi ategleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

Calisma alanindaki tim ekipmanlari topraklayin. Topraklama talimatlarina bakin.

Solventi highir zaman yiiksek basingta piskiirtmeyin veya dokmeyin.

Solvent, bez pargasi ve benzin dahil her tiir artik maddeyi ¢alisma alanindan uzak tutun.

Ortamda yanici buharlar varsa gii¢ kablolarini prize takmayin/prizden ¢ikarmayin veya gicl ya da
Isik digmelerini agmayin/kapatmayin.

Sadece topraklanmis hortumlar kullanin.

Kovanin icine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarinda sikica tutun.
Antistatik ya da iletken olmadiklari stirece kova kaplamalari kullanmayin.

Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun. Sorunu
tanimlayana ve giderene kadar makineyi kullanmayin.

Calisma alaninda galisan bir yangin séndurtct bulundurun.
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Uyarilar

EKIPMANIN YANLIS KULLANILMA TEHLIKESI
Yanlis kullanim dlime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkoliin etkisi altindayken Gniteyi kullanmayin.

En dusik degderli sistem bileseninin maksimum c¢alisma basincini veya sicaklik degerini asmayin.
Tim ekipman kilavuzlarinda bulunan Teknik Ozellikler bélimiine bakin.

Ekipmanin i1slanan parcalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tim ekipman kilavuzlarinda
bulunan Teknik Ozellikler béliimiine bakin. Sivi ve solvent ireticilerinin uyarilarini okuyun.
Malzemeniz hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin distribitérden veya bayiden Givenlik Bilgi
Formlarini (SDS'ler) isteyin.

Ekipman kullanimda degilken tim ekipmanlari kapatin ve Basing Tahliye Prosediirii bolimi
uygulayin.

Ekipmani gunluk olarak kontrol edin. Asinmis veya hasarli parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak hemen onarin veya degistirin.

Ekipman Uzerinde herhangi bir degisiklik yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar, kurum
onaylarini gegersiz kilabilir ve guivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

Tdm ekipmanlarin, kullanildiklari ortam igin derecelendirildiginden ve onaylandigindan emin olun.
Makineyi sadece kullanim amaci dogrultusunda kullanin. Bilgi icin dagitimcinizi arayin.

Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli pargalarin ve sicak yuzeylerin
uzagindan gegirin.

Hortumlari bikmeyin veya asiri kivirmayin ya da ekipmani ¢cekmek icin hortumlari kullanmayin.
Cocuklari ve hayvanlari galisma alanindan uzak tutun.

Gegerli tim glivenlik diizenlemelerine uyun.

BASINGLI ALUMINYUM PARGA TEHLIKESI

Basin¢l makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara ve
makinenin delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin géz ardi edilmesi, 6limle, ciddi yaralanmalarla ya da
maddi hasarlarla sonuglanabilir.

1,1,1-trikloretan, metilen klorir, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tiir solventleri iceren
sivilar kullanmayin.

Klorinle agartma kullanmayin.

Diger bir¢ok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar icerebilir. Uyumluluk igin malzeme
saglayiciniza danisin.
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Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri
izosiyanatlar (1ISO) iki bilesenli materyallerde kullanilan katalizérlerdir.

izosiyanat Kosullari

NAOS

izosiyanat ihtiva eden akiskanlar piskiirtmek veya ddkmek potansiyel olarak tehlikeli zerrecikler, buharlar ve
atomize partikillerin olugsmasina neden olur.

«  Ozel tehlikeleri ve izosiyanatlarla ilgili tedbirleri dgrenmek igin akiskan ureticisinin uyarilarina ve Givenlik
Verileri Formunu (SDS) okuyun ve benimseyin.

+ izosiyanatlarin kullanimi potansiyel olarak tehlikeli prosediirleri gerektirmektedir. Bu konuda egitimli, kalifiye
olmadan ve bu kilavuzdaki bilgileri ayrica akigkan Ureticisinin uygulama talimatlarini ve SDS formunu okuyup
anlamadan bu ekipmanla pUskirtme yapmayin.

+ lyibakimi yapiimayan veya hatali ayarlanmisg olan ekipmanin kullanimi malzemenin koétii kiirlenmesine ve bu
da gaz olusumuna ve keskin kokulara neden olabilir. EKipmanin bakimi ve ayarlamalari kilavuzda verilen
talimatlara gore yapilmalidir.

+  Izosiyanat zerreciklerinin, buharinin ve atomize partikiillerinin yutulmasini énlemek acisindan calisma alani
icinde herkes uygun solunum ekipmanini giymelidir. Hava besleme tiipu de olan diizglin giyilmis bir gaz
maskesini her zaman tasiyin. Calisma alanini akiskan ureticisinin SDS formundaki talimatlarina gére
havalandirin.

+ Cildin izosiyanatlarla temasini dnleyin. Calisma alanindaki herkes akiskan Ureticisi ve yerel merciler
tarafindan tavsiye edilen kimyasal gecgirmez eldivenler, koruyucu giysiler ve ayak kaplamalari kullanmalidir.
Bulasmis giysilerle ilgili olanlar da dahil olarak, akiskan Ureticisinin tim tavsiyelerine uyun. PUskirtme islemi
sonrasinda herhangi bir sey yemeden veya icmeden énce ellerinizi ve yluzinuzua yikayin.

+ izosiyanatlara maruz kalmanin tehlikeleri piskiirtme islemi sonrasinda da sirer. Uygun kisisel koruyucu
ekipmani olmayan herkes uygulama esnasinda ve akigkan Ureticisinin belirtmig oldugu sure i¢in sonrasinda
da calisma alaninin disinda kalmaldir. Genelde bu silire en az 24 saattir.

+  izosiyanatlara maruz kalma tehlikesinin oldugu calisma alanlarina girebilecek herkesi uyarin. Akiskan
Ureticisinin ve yerel mercilerin talimatlarini takip edin. Calisma alaninin disina asagidaki gibi bir uyari panosu
konulmasi dnerilir:

ZEHIRLI DUMAN
TEHLIKESI

SPREY KOPUK UYGULAMASI
SIRASINDA VEYA UYGULAMA
TAMAMLANDIKTAN
SONRA SAAT
BOYUNCA GIRMEYIN

TARIH:
SAAT:

312587ZAT 11



Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

Malzemenin Kendiliginden
Tutusmasi

ANV

Bazi malzemeler ¢ok kalin uygulandigi takdirde
kendinden tutusabilir hale gelebilir. Materyal
dreticisinin uyarilarini ve Guvenlik Verileri Formlarini

(SDS’ler) okuyun.

Bilesen A ile B'yi ayri tutun

/N A A

Akiskan hatlarinda bakimi yapilan malzemede ¢apraz

kirlilik olusabilir, bu da ciddi yaralanmaya veya

ekipman hasarina yol acabilir. Capraz

kontaminasyonu énlemek igin:

» Ave B ile islanmig pargalari kendi aralarinda
hi¢bir zaman degistirmeyin.

+ Birtarafindan bulagsma olmussa diger tarafta higbir
zaman ¢6zucl kullanmayin.

izosiyanatlarin Neme Olan
Hassasiyeti

Neme maruz kalma izosiyanatin kismen islenmesine,
akiskan iginde asil kalabilecek kiguk, sert, agindirici
kristallerin olusmasina yol agar. Sonug olarak ylizeyde
ince bir tabaka olusur, 1ISO jellesmeye baslar ve
vizkozitesi artar.

UYARI

Kismen kirlenmis izosiyanat (ISO), tiim 1slak pargalarin

performansini diisiirecek ve dmriini kisaltacaktir.

* Daima hava deliginde kurutucu ya da bir nitrojen
ortam bulunan contall bir kap kullanin. izosiyanat
hi¢bir zaman acik bir kapta muhafaza etmeyin.

+ Izosiyanat pompasi islak haznesini veya (varsa)
deposunu uygun yaglayiciyla dolu olarak
muhafaza edin. Bu yaglama maddesi, ISO ile
atmosfer arasinda bir engel olusturur.

* Sadece izosiyanata uygun nem korumali hortumlar
kullanin.

* Nem igerebilen geri kazaniimis solventleri asla
kullanmayin. Kullanildigi zamanlar disinda solvent
kaplarini her zaman kapali tutun.

«  Tekrar takarken, yaglanmis digli kisimlari her
zaman uygun yaglayiciyla yaglayin.

NOT: Film olugsmasi miktari ve kristallesme orani ISO
karigsimi, nem ve sicakhda bagh olarak degisiklik gosterir.

245 fa Puskurtme Maddeleri
Iceren Kopuk Recineleri

Bazi Ufleme maddeleri basing altinda degilken, dzellikle
calkalandigi zamanlarda 90°F (33°C) izeri sicakliklarda
képurir. Képlrmeyi azaltmak igin, bir sirktlasyon
sistemiyle 6n 1sinmayi azaltin.

Malzemeleri Degistirme

UYARI

Ekipmaniniz icinde kullanilan materyali degistirme
ekipmanin hasar gorip kullanim digi kalmamasi
agisindan 6zel bir dikkat gerektirir.

* Materyal degisimi sirasinda ekipmani tamamen
temizlenmesi icin birkag defa yikayin.

* Yikama sonrasinda akigkan giris stizgeglerini her
zaman temizleyin.

*  Kimyasal uyumluluk konusunu materyal Ureticisiyle
dogrulayin.

» Epoksiler ile Uretanlar veya polilireler arasinda
degisim yapilirken tim akigkan bilesenlerini sokip
temizleyip ve hortumlari degistirin. Genellikle
epoksilerde amine B (sertlestirici) tarafinda olur
Politrelerde genelde B (regine) tarafinda aminler
bulunur.

12
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Genel Bakis

Calisma Teorisi

Tabancanin Tetigi Basili
(Akigkan Puskurtlililyor)

Karigim boélmesi (19) geriye hareket ederek bogaltma
havasi akisini kapatir. Carpistirmali portlar (IP), yan
sizdirmazlik kartuslarinin (18c) akigkan delikleri ile ayni
hizaya gelerek akigkanin karistirma bdlmesi
memesinden (N) akmasina izin verir.

Anahtar
Bosaltma 0. 0.0
Havasi O0~0~0
Akiskan [> [> [> [>
Temizleme . 0. 0
Havasi e e e
Gresleyin 111111

NOT: Akis yollari 6lgege uygun gdsterilmemistir.

19 18c
IP
09 =
Ooooo
c)Ooo > °
) > (ot .0.. ..0.
> Oo e > D>
° D>
L D>
o DD
> 765 %0, > >
® o
2 3 K %
>
°
K

TI3545a
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Genel Bakis

Tabancanin Tetigi Basili Degil
(Hava Bosaliyor)

Karigsim bélmesi (19) ileri hareket ederek akiskan akisini
kapatir. Carpistirmali portlar (IP) hava bélmesine (AC)
acilarak bosaltma havasinin karigtirma bélmesi
memesinden (N) akmasina izin verir.

Anahtar
Bosaltma 000
Havasi O~070
Akiskan [> [> [> [>
Temizleme CI N )
Havasi oo e
Gresleyin I I I I I I I

NOT: Akis yollari dlgcege uygun gdsterilmemistir.

G

)()()
00000

(ONO)

[eXe)

N TI3546a
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Parga Tanimlamasi

Parca Tanimlamasi

TI2408A

SEK. 1: Parga Tanimlamasi

Anahtar Anahtar

A A Tarafi Akiskan Valfi (ISO) M Tabanca Akiskan Manifoldu

B B Tarafi Akiskan Valfi (REGINE) N Karistirma Bolmesi Memesi

C Hava Basligi P Opsiyonel Akiskan Girigleri (A Tarafi Gosterilmistir)
D Hava Hatti Hizli Kuplori R Kilit Halkasi

E Susturucu S Akigkan Girigi Firdonduleri (A Tarafi Gosterilmigtir)
F Akiskan Muhafazasi T Tetik

G Gres Rakoru (basligin altinda) u On Tutma Halkasi

H Kabza \ Tabanca Havasi Kamgi Hortumu

J Opsiyonel Hava Girisi W+ Hava Valfi

K Temizleme Havasi Valfi

L Piston Emniyet Kilidi * Hava Valfi (W), sigratma paternli plskirtme

tabancasina dahil degildir.

14 312587ZAT



Kurulum

Topraklama

Ekipman, statik kivilcim riskini azaltmak igin
topraklanmalidir. Statik kivilcim, buharin tutusmasina
veya patlamasina neden olabilir. Topraklama,
elektrik akimi igin bir kagis teli saglar.

Piiskiirtme tabancasi: Tabancay! uygun sekilde
topraklanmis bir akiskan hortumu ve pompa
baglantisiyla topraklayin.

Oranlayici: Oranlayici kilavuzunuzdaki talimatlar
uygulayin.

Kurulum

1. Ave B sivi valflerini kapatin.

/‘ -
f‘f«e;;
&)

ti2z411a

2. A(ISO) ve B (RECINE) akigkan hortumlarini
akigkan manifolduna baglayin.

B (RECINE)

A (ISO) TI2417A

3. Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 20.

TI2400A

312587ZAT

Kurulum

4. Tabanca havasi kam¢i hortumunu (V) ve hava
valfini (W*) ana hava hortumuna baglayin.
Akiskan manifoldunu (M) tabancaya baglayin.

TI2554A

* Hava Valfi (W), sigratma paternli puskirtme
tabancasina dahil degildir.

5. Hava hatti hizl kuplérini (D) takin. Havayi agin.
Hava valfini (W*) a¢in. Hava, memeden (N) akmaldir.

TI2414-1A

6. Piston emniyet kilidini (L) acin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 20.

TI2410A

7. Karnistirma bélmesinin tam hareket ettigini kontrol
etmek icin tabancanin tetigine basin. Hava
basliginin (C) 6n tarafi, 6n tutma halkasi (U)
ile yaklasik olarak ayni hizada olmahdir.

TI2414-1A

15



Kurulum

8. Temizleme havasi valfini (K) 1/4-1/2 tr agin ve 13. Karton iizerine piiskiirterek test edin. istenen
temizleme havasinin akip akmadigdini kontrol etmek sonuglari elde etmek icin basinci ve sicakhgi
icin tabancanin tetigine basin. Gereken sekilde ayarlayin.

ayarlayin.Bu islem 248408 sigratma paternli
puskurtme tabancasi i¢in gecerli degildir.

TI2413A

TI2645A

9. Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston

Emniyet Kilidi, sayfa 20. 14. Tozuma olugmasini 6nlemek ve sékme kolayhg

icin, tabancanin 6n kismi ve kilit halkasi (R) Gzerine
yaglama maddesi sUrun ya da tabanca kapagi
kullanin. Yaglayici ve tabanca kapag! siparisi igin
bkz. Tabanca Montaj Yagi, sayfa 43.

TI2409A

10. Oranlayiciyi agin.

11. B (RECINE) akiskan valfini agin (yaklasik i¢ yarim 15. Tabanca, plskirtmeye hazirdir.
tur). Sonra, A (ISO) akigkan valfini agin.

TI2414A

12. Piston emniyet kilidini (L) agin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 20.

TI2410A
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Opsiyonel Konfigurasyonlar

Akiskan Manifoldu Konumunu Degistirme

Akiskan manifoldu, tabancanin arkasindaki operator
konumundan bakildiginda A tarafi solda olacak sekilde
tabancanin alt kismina monte edilmistir. istenirse,
manifold tabancanin st kismina taginabilir. Bunun
yapilmasi, A tarafi pargalarinin (akigkan girisi
firddndusd, ¢ek valfi, yan sizdirmazlik kartuslari ve
karistirma bolmesi) sag tarafta yeniden
konumlandiriimasini gerektirecektir.

UYARI

Tabancada gapraz kontaminasyonu onlemek igin,

A bileseni (izosiyanat) ve B bileseni (regine) pargalarini
birbirleri ile degistirmeyin. Capraz kontaminasyon
tabancada kiirlenmis malzeme olusmasina neden
olabilir. Kiirlenmis malzeme sizdirmazlik ylizeylerine
zarar verebilir, akigkan kanallarini tikayabilir ve
tabancanin islev gérmesini engelleyebilir.

1. Prosediri uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

2. Hava hatti hizli kuplérini (D) ayirin ve akiskan
manifoldunu (M) soékun.

TI2554A

3. Sayfa 29, On Kismi Gikarma prosediiriinii
uygulayin.

4. Akigkan muhafazasini (F) 180 derece dondurin.
5. Sayfa 29, On Kismi Takma prosediiriinii uygulayin.

6. Akiskan manifoldunu yeniden takin. Hava hattini
yeniden baglayin. Tabancayi tekrar hizmete alin.

312587ZAT

Kurulum

Hortum Konumunu Degistirme

Akiskan girigi firddnduleri ve hava hizli sékim baglanti
elemani tabancanin arkasina doéniiktir. istenirse,
hortumlarin agad! dogru hareket etmesi icin bu
konumlar degistirilebilir.

UYARI

Tabancada ¢apraz kontaminasyonu énlemek igin,

A bileseni (izosiyanat) ve B bileseni (recine) pargalarini
birbirleri ile degistirmeyin. Capraz kontaminasyon
tabancada kirlenmis malzeme olugmasina neden
olabilir. Kirlenmis malzeme sizdirmazlik yuzeylerine
zarar verebilir, akiskan kanallarini tikayabilir ve
tabancanin iglev gérmesini engelleyebilir.

1. Prosedlru uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

2. Sistem basincini tahliye edin. Oranlayici
kilavuzunda yer alan Basing Tahliyesi
Prosediiriinii uygulayin.

3. Hava hattini (D) ayirin ve akiskan manifoldunu (M)
sokan.

TI2554A

4. Akigkan hortumlarini akigkan girisi firdonduilerinden
(S) cikarin. Déner rakorlari sékiin. Opsiyonel
giriglerdeki (P) tapalari sokun.

TI2417A
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Kurulum

5. Tapalara (12c), dirseklere (50*) ve akiskan girigi
firdonddlerinin (S) erkek dislerine dis sizdirmazlik
malzemesi sirin. Dirsekleri (50*) opsiyonel akiskan
girislerine (P) asagi donlk olacak sekilde takin.
Dirseklere firdonddler (S) takin. A firdondiy
(daha kiguk) A tarafinda taktiginizdan emin olun.
Firdéndulerin bulundugu yere tapalari takin.

Bitin pargalari 235-245 ing-Ib (26,6-27,7 Nem)
torkla sikin.

* Dirsekler (50) sigratma paternli puskirtme
tabancasina dahil degildir.

6. Ave B hortumlarini, A ve B doner rakorlarina
baglayin.

7. Hava hatti hizli kuplérind (D) ve opsiyonel hava
giris tapasini (J) sokin. Konumlarini tersine gevirin.
Dis sizdirmazlik malzemesi uygulayin ve
125-135 ing-lb (14-15 Nem) torkla sikin.

TI2540A

8. Akiskan manifoldunu yeniden takin. Hava baglantisini
yeniden yapin. Tabancay! tekrar hizmete alin.

18

Duz Puskiirtme Uglarini Yeniden
Konumlandirma veya Degistirme

1. Prosediru uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

2. Hava baghgini (10) ve duz puskurtme meme ucunu
(39) sokun. Halka contay! (40) kontrol edin.

—
\ 40

39

10 TI2557A

NOT: Eger meme ucu sikismissa, kiglk bir tornavida ile
kanirtin ya da pense ile ¢gekin. Meme ucu, hasara karsi
dayanikh olmasi icin sertlestirilmistir.

3. Temizlemek igin, ucu uygun bir solvent i¢ine koyun,
bkz. Verilen Arag Kiti, sayfa 22. U¢ temizleme
takimi 15D234 ile hafifce temizleyin. U¢ konfiglras-
yonu i¢in bkz. U¢ Temizleme Takimi, sayfa 44.

4. Meme ucunu dikey ya da yatay olarak yeniden
yerlestirin ya da farkh ebatta bir meme ucu takin.

O\
S) —_
&) & "j
S aw

D

NOT: Uglar, arkalarinda, parga numarasinin son (i¢
basamagi ile isaretlenmigstir. Bkz. Diiz U¢ Parg¢a
Referans Kilavuzu, sayfa 37.

TI2648A

5. Hava basligini elinizle sikarak tekrar takin.

NOT: Hava basligindaki temiz hava portlarinin
hizalanmasi ¢alismay! etkilemez.

312587ZAT



Calistirma

Basing Tahliye Prosediri

Bu semboll her gérdigunizde Basing Tahliye
Prosedurind uygulayin.

A -
(/L)

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi sirece bu
makine basing altindadir. Basingl akiskandan ve
akiskan sigramasindan kaynaklanan, cilde nifuz
etme gibi yaralanmalari 6nlemek i¢in boya
puskirtmesini durdurdugunuzda ve cihazi
temizlemeden, kontrol etmeden veya onarmadan
once Basing Tahliyesi Prosediiriinii uygulayin.

1. Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 20.

TI2409A

2. Ave B akigkan valflerini kapatin. Hava valfini (W)
acik birakin.

TI2421A

3. Piston emniyet kilidini (L) agin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 20.

TI2410A

312587ZAT

Calistirma

4. Basincl tahliye etmek i¢in tabancayi bir kartonun

Uzerine ya da bir atik kabina tutarak tetigine basin.

TI4722a

5. Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston

Emniyet Kilidi, sayfa 20.

TI2409A

NOT: Puskirtme tabancasindaki basing tahliye
edildikten sonra hortumdaki ve oranlayicidaki akigskan
basingli kalir. Sistemdeki basinci tahliye etmek igin
oranlayici kilavuzunda yer alan Basing Tahliyesi
Prosediiriinii uygulayin.
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Calistirma

Piston Emniyet Kilidi

AN

Dagitim cihazlarindan g¢ikan ylksek basingh akigkan
cildi delebilir. Basingli akiskanin ciddi yaralanmalara
neden olmasini énlemek igin, piston emniyet kilidini
her zaman kapatin ve plUskurtmeyi bitirdiginizde
yanlislikla tetiklenmeyi dnlemek igin malzeme
kapatma valflerini kapatin.

Piston emniyet kilidini kapatmak igin: Digmeyi iceri
dogru itin ve saat yonunde cevirin. Kapanmissa,
tabanca galigsmayacaktir.

r_257826_313266_1_2b

Piston emniyet kilidini agmak i¢in: DUgmeyi iceri
dogru itin ve digari ¢gikana kadar saat yéninun tersine
cevirin. DiUgme ile tabanca gdvdesi arasinda bir agiklik
olacaktir.

r_257826_313266_1_1b

Hava Basligini Cevirme

A B

Hava bashgini (C) ¢cevirmeden 6nce her zaman bkz.
Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 19.

TI2421A

20

Hava Basinci Kaybi

Hava basincinin kaybedilmesi durumunda, tabanca
puskurtme yapmaya devam edecektir. Tabancayi
kapatmak icin, asagdidakilerden birini yapin.

« Piston emniyet kilidini kapatin. Bkz. Piston Emniyet
Kilidi.

* Ave B sivi valflerini kapatin.

TI2421A

y |
(/)
'@“"%‘

WPa/bar/PSI

Yangin ve patlamayi 6énlemek i¢in mutlaka ekipmani
ve atik kabini topraklayin. Statik kivilcimlari ve
sigrama kaynakli yaralanmalari engellemek igin,
mutlaka mimkun olan en disuk basingla yikayin.

1. Prosedurd uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

2. Tabancayi hortumdan ¢ikarin.
Tabancayi yikama manifoldu bloguna (52) takin.

4. Topraklanmis metal bir kovanin igine dogru, akigkan
manifoldunun bir pargasini (M) kovanin kenarina
sikica bastirarak, uyumlu bir solvent ile yikayin.
Yikama sirasinda mimkuin olan en disik akiskan
basincini kullanin.

5. Prosedulri uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

6. Tabancayi yikama manifoldu blogundan ¢ikarin.

NOT: Daha kapsamli bir yikama igin, Solvent Yikama
Kitleri 248139 ve 248229 aksesuar olarak mevcuttur.
Bu kitler, Yikama Manifoldu 15B817'ye baglanir.
Ayrintili yikama talimatlari i¢cin Solvent Yikama Kitinin
kilavuzuna bakin.

312587ZAT



Gunluk Kapatma

m

y |

iki komponentin kiirlenmesini énlemek ve akiskan
kanallarini temiz tutmak igin tabancayi glinlik olarak
gresleyin. Bosaltma havasi, gres buharini hava odasina
(AC), carpistirmali portlara (IP) ve karistirma bélmesi
memesinden (N) disari tasiyarak tim i¢ ylzeylerin

kaplanmasini saglar.
Anahtar

Bosaltma 000
Havasi O~070
Akiskan [> [> [> [>
Temizleme ® 0.0
Havasi L
Gresleyin 111111
AC
G ~_
o] OO E
OO
S0
O,
* R | S
%) > 0092 ° o®
o oY o¢° &
9 ° %
{ 00000\0O000000 g0
b OO0
o g %00 O
B I S5 .‘. ° .3
> 9300
[> O )
PY 000000000
N
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Calistirma

1. Prosedird uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

2. Havayi agik ve tabancay tetigine basiimamis
durumda birakin.

3. Gres rakoru kapagini gikarin. Gres tabancasini (Y)
kullanarak, karistirma bdlmesi memesinden (N)
gres buhari piskurene dek rakorun (G) igine
gres basin.

NOT: Asiri gres kullanmayin. En fazla iki sefer sikin.
Gres buharini, piskirtme yapilan malzemenin Uzerine
puskurtmeyin.

TI2415A

4. Gres baghgini degistirin.

5. Sadece yuvarlak ve diiz paternli tabancalar:
Hava valfini (W) kapatin.
Sadece sigratma paternli tabanca: Ana hava
beslemesini kapatin.
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Bakim

Bakim

Onleyici Bakim

Onerilen Program

Bakim Prosediirii

Gunluk Tabancay! Yikama, sayfa 20.

Karistirma Bélmesi Memesini Temizleme, sayfa 23.

Hava Baghigini Temizleme, sayfa 23.

Haftalik Karistirma Bolmesi ve Yan Sizdirmazlik Kartuslari, sayfa 24. Halka contalari kontrol edin.

Cek Valflerini Muayene Etme, sayfa 26. Halka contalari ve filtreleri kontrol edin.

Piston Emniyet Kilidini Muayene Etme, sayfa 26.

Cek Valflerini Muayene Etme, sayfa 26.

Gerektiginde Garpistirmal Portlar Temizleme, sayfa 23.

Yaglama, sayfa 24.

Verilen Aracg Kiti

» Altigen somun anahtari, 5/16
» Tornavida, 1/8 diz agizh

*  Meme matkap ucu. Nozul boyutlarina bagli olarak
farkli ebatlarda.

«  Carpistirmali port matkap ucu; port boyutuna bagl
olarak farkl ebatlarda. Bkz. TABLO 1, sayfa 23.

* 117661 pim mengenesi; ikili tersine gevrilebilir
baglama kovani

Tersine gevrilebilir

g
()
4/
Tersine gevrilebilir
TI3864a

+ 551189 gres tabancasi; 3 ons gresle

+ 15B817 yikama manifoldu (sigratma paternli
puskurtme tabancasina dahil degildir).

22

Tabanca Yuzeyini Temizleme

Aksesuar tabanca kapagi ile tabancayi temiz tutun.

ince bir yaglama maddesi tabakasi uygulanmasi,
temizlemeyi kolaylastiracaktir.

Tabancanin disini uyumlu bir solvent ile silin.

Klrlenmis malzemeyi yumusatmak igin N Metil
Pirrolidon (NMP), Dynaloy® marka Dynasolve CU-6,
SB Versaflex marka Dzolv® ya da esdegerlerini kullanin.

312587ZAT




Karistirma Bolmesi Memesini
Temizleme

Bakim

Hava Basligini Temizleme

Hava bashgini uyumlu bir solvente batirin. Delikleri,

1.

Proseduri uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 20.

TI2409A

Karistirma bélmesi memesini (N) temizlemek igin
uygun ebatta bir matkap ucu kullanin. Gerekiyorsa,
hava bagligini (C) sert bir fircayla yavasca temizleyin.

NOT: Bkz. TABLO 1 ve Matkap Ucu Kitleri, sayfa 39.

Tablo 1: Meme Matkap Ucu Boyutlari

Dairesel Piskiirtme Diz Puskiirtme
Karistirma Matkap Kangtirma Matkap
BolmesiParca| Olgiisii  |BélmesiParca| Olgiist
Numarasi ing (mm) Numarasi | in¢(mm)
AR2020 #58, 0,042 | AF2020 | 3/32, 0,094
(1,00) (2,35)
AR2929 #55,0,052 | AF2929 | 3/32, 0,094
(1,30) (2,35)
AR3737 #55, 0,052
(1,30)
AR4242 | #53,0,060 | AF4242 | 3/32, 0,094
(1,50) (2,35)
ARATAT | 1/16,0,0625
(1,59)
ARS5252 | #50,0,070 | AF5252 | 3/32, 0,094
(1,75) (2,35)
AR6060 #44, 0,086
(2,15)
AR7070 | 3/32, 0,094
(2,35)
AR8686 | #32,0,116
(2,90)
AR2237 0,47 (1,2) AF2033 | 3/32, 0,094
(2,35)
AR2924 #55,0,052 | AF2942 | 3/32 0,094
(1,30) (2,35)
AR3729 #55, 0,052
(1,3 mm)

312587ZAT

#58 (0,042) matkap ucu ile temizleyin.

Carpistirmali Portlan Temizleme

1.

Prosedirl uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

Hava hatti hizli kuplérind (D) ayirin ve akigskan
manifoldunu (M) sékun.

Sayfa 20, Tabancayi Yikama prosedirini
uygulayin. Tabanca yikamiyorsa, bkz. Karigtirma
Bolmesi ve Yan Sizdirmazhk Kartuslari, sayfa 24.

TI2554A

Sayfa 29, On Kismi Gikarma prosediiriinii
uygulayin.

Karistirma bélmesini (19), ¢arpismali portlar (I1P)
goOrunene dek One itin. Bazi karistirma bélmeleri
havsall deliklere (CB) sahiptir ve garpistirmali
portlarin tamamen temizlenmesi icin iki farkli
matkap boyutu gerektirirler. Uygun matkap ucu
boyutunu se¢mek icin bkz. TABLO 2, sayfa 24.
Ayrica bkz. Matkap Ucu Kitleri, sayfa 39.

TI2420A

CB

TI3533a

Karigtirma Bolmeleri AR ve Karistirma Bolmeleri AR ve
AF, 2020 ve 2929 AF, 4242 ya da daha buyuk
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Tablo 2: Qarp|§tlrmall Port Matkap

Ucu Boyutlan
Karistirma
nstim Carpigtirmali Port (IP)|  Havsa (CB)
Bolmesi
Parca Matkap Ucu Boyutu Matkap Ucu
\ ing (mm) Boyutu, ing (mm)
umarasi
AR2020 | #76, 0,020 (0,50) |#53, 0,060 (1,50)
AR2929 | #69, 0,029 (0,70) |#53, 0,060 (1,50)
AR3737 #63, 0,037 (0,94) |YOK
AR4242 | 458 0,042 (1,00) |YOK
ARATAT | #56,0,0165 (1,18) |YOK
AR5252 | #55,0,052 (1,30) |YOK
ARB060 | #53, 0,060 (1,50) |YOK
AR7070 | #50,0,070 (1,75) |YOK
ARS686 #44,0,086 (2,15) |YOK
AF2020 | #76,0,020 (0,50) |#53, 0,060 (1,50)
AF2929 | #69,0,029 (0,70) |#53, 0,060 (1,50)
AF4242 | #58,0,042 (1,00) |YOK
AF5252 #55, 0,052 (1,30) |YOK
1:1 Oranh Olmayan Karistirma Bolmesi Kitleri
AR2232 #74, 0,023 (0,59)  [#53, 0,060 (1,50)
#61, 0,032 (0,81)
AR2942 | #58, 0,042 (1,07) |#53,0,060 (1,50)
#69, 0,029 (,74)
AR3729 | #63,0,037 (0.94) |#53, 0,060 (1,50)
#69, 0,029 (,74)
AR2033 #76, 0,020 (,50)  |#53, 0,060 (1,50)
#66, 0,033 (184)
AR2942 |  #69, 0,029 (,74) |#53, 0,060 (1,50)
#58, 0,042 (1,07)

6. Karistirma bdlmesini (19) geri, yerine itin.
7. Sayfa 29, On Kismi Takma prosediriinii uygulayin.

8. Akiskan manifoldunu (M) yeniden takin. Hava
baglantisini yeniden yapin. Tabancay! tekrar
hizmete alin.

Yaglama

Tum halka contalari, contalari ve digleri bolca yaglayin.
Kilit halkasinin (11) dislerini ve disini yaglayin. Yaglayici
siparig etmek icin bkz. Tabanca Montaj Yagi, sayfa 43.

24

Karistirma Bolmesi ve Yan
Sizdirmazhik Kartuslari

Mevcut karistirma bélmesi boyutlari i¢cin bkz. Modeller,
sayfa 4.

1. Prosedlru uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

2. Kimyasal artiklarini temizlemek igin sayfa 20,
Tabancayi Yikama prosedirinu uygulayin.

3. Akiskan manifoldunu (M) s6kln. Havayi bagl
olarak birakin.

TI2543A

4. Tabanca hava kamg¢i hortumunu (V) hava hatti hizl
kuplérinden (D) ayirin.

TI2540A

5. Sayfa 29, On Kismi Gikarma prosediiriinii
uygulayin.

6. Hava basligini (10) ve tutma halkasini (9) sékun.
Tutma halkasinin i¢cindeki halka contayi (3)
kontrol edin.

10

TI2424A
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7. Yan sizdirmazlik kartuglarinin (18) disan gekin.

TI2426A

8. Karistirma bolmesini (19) akiskan muhafazasinin
arkasindan gekin. Hasar olup olmadigini denetleyin.
Sayfa 23, Garpistirmali Portlari Temizleme
prosedurind uygulayin.

9. Karistirma bélmesine (19) ince bir tabaka yaglama
maddesi surln. Karigsim bdlmesini monte edin.
islenmis A ve gentik (N) akiskan muhafazasindaki A
ile ayni tarafta olmaldir. Karigstirma bélmesi,
akiskan muhafazasina gegmesi icin kamalidir.

19

TI2428A

UYARI

Tabancada ¢apraz kontaminasyonu 6nlemek igin,

A bileseni (izosiyanat) ve B bileseni (regine) pargalarini
birbirleri ile degistirmeyin. Capraz kontaminasyon
tabancada kirlenmis malzeme olusmasina neden
olabilir. Kirlenmis malzeme sizdirmazlik yizeylerine
zarar verebilir, akigkan kanallarini tikayabilir ve
tabancanin iglev gérmesini engelleyebilir.

10. Yan sizdirmazlik kartusu halka contalarini ve
yuzeylerini dikkatle inceleyin. Asinmis ya da hasarli
pargalari degistirin. Halka-contalar (18d, 18e)
bolca yaglayin ve tekrar takin. Yayin (18b) diizgiin
isledigini kontrol etmek i¢in yan sizdirmazlik
kartusunun (18c) Gzerine bastirin.

18e / y _
18b
184
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Bakim

11. Yan sizdirmazlik kartuglarini (18) yaglayin ve
tekrar takin.

UYARI

Tabancada ¢apraz kontaminasyonu dnlemek igin,

A bileseni (izosiyanat) ve B bileseni (regine) pargalarini
birbirleri ile degistirmeyin. Capraz kontaminasyon
tabancada kirlenmis malzeme olusmasina neden
olabilir. Kirlenmis malzeme sizdirmazlik yuzeylerine
zarar verebilir, akiskan kanallarini tikayabilir ve
tabancanin iglev gérmesini engelleyebilir.

TI2426A

12. Tum digleri yaglayin ve tutma halkasini (9) geri
takin. Hava bashgini (10) takin.

TI2424A

13. Sayfa 29, On Kismi Takma prosediiriinii uygulayin.

14. Havayi baglayin ve sizinti kontroll yapmak igin
tabancanin tetigine birka¢ kez basin. Cek
valflerinden herhangi birisi oturdugu konumdan
digari atarsa, karistirma bdélmesinin ya da yan
sizdirmazlik kartusu komponentlerinin o tarafindaki
akiskan contasi zayiftir. Akiskan manifoldunu
baglamadan énce sorunu giderin.

15. Akigkan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.
Tabancayi tekrar hizmete alin.
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Piston Emniyet Kilidini Muayene
Etme

1. Prosediru uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

2. Hava hatti hizli kuplérini (D) ayirin ve akiskan
manifoldunu (M) sokan.

TI2554A

3. Silindir bashgini (5) sékin. Piston durdurucuyu (28)
anahtar ile tutun ve emniyet kilidinden (4) sokin.
Yay! (30) ve halka contalari (14, 24) kontrol edin.

PR

TI2433A

4. Halka contalari bolca yaglayin ve tekrar takin.
Disleri solvent ya da alkol ile temizleyin. Orta
kuvvette Loctite® veya muadilini duran diglere
uygulayin (28) ve geri takin.

5. Akiskan manifoldunu baglayin.

6. Havayi baglayin. Tabancayi tekrar hizmete alin.

26

Cek Valflerini Muayene Etme

1. Prosedurd uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

N

Kimyasal artiklarini temizlemek igin sayfa 20,
Tabancayi Yikama prosedirini uygulayin.

3. Akiskan manifoldunu (M) sékln. Havayi bagl
olarak birakin.

) TI2543A

4. Tabanca hava kam¢i hortumunu (V) hava hatti hizl
kuploriinden (D) ayirin.

TI2540A

UYARI

Tabancada ¢apraz kontaminasyonu énlemek icin,

A bileseni (izosiyanat) ve B bileseni (regine) pargalarini
birbirleri ile degistirmeyin. Capraz kontaminasyon
tabancada kirlenmis malzeme olusmasina neden
olabilir. Kirlenmis malzeme sizdirmazlik yuzeylerine
zarar verebilir, akiskan kanallarini tikayabilir ve
tabancanin islev gérmesini engelleyebilir.

5. Cek valflerini (26) gentikten kanirtarak gikarin.

Hasarli gek valfi halka contalari (26f, 26g), dis
sizintiya neden olabilir. Potansiyel sizintiyi ve cilde
enjeksiyondan kaynakli ciddi yaralanmalari 6nlemek
icin, hasarli halka contalari degistirin.

312587ZAT



6. Filtreyi (26d) kaydirarak ¢ikarin. Pargalari temizleyin
ve muayene edin. Halka-contalari (26f, 26g) iyice
kontrol edin. Gerekiyorsa vidayi (26b) sokiin ve gek
valfin tamamini demonte edin.

B

TI2429A

7. Cek valfleri tekrar monte edin. Vida (26b) muhafaza
(26a) ylzeyiyle ayni dizlemde (1/16 ing veya
1,5 mm) olmalidir. Halka-contalari (26f, 269)
bolca yaglayin ve akigkan kovanina dikkatle tekrar
monte edin.

8. Akiskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.
Tabancay! tekrar hizmete alin.

Akiskan Manifoldunu Temizleme

Tabancadan her sokildiginde, akiskan manifoldu
sizdirmazlik ylizeylerini uyumlu bir solvent ve bir firca ile
temizleyin. Ust ylizeydeki karsilikli iki akigkan portunun
(X) temizlediginizden emin olun. Diz sizdirmazlik
ylUzeylerine zarar vermeyin. Nemden korumak igin,
aclkta birakilmalari durumunda gres ile kaplayin.

TI2411-1
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Gecitleri Temizleme

Gerekiyorsa, akigkan kovanindaki ve kabzadaki gegitleri
matkap uglari ile temizleyin. Gegitlerin ¢aplari ve yerleri
icin bkz. TABLO 3 ve SEK. 2. Tim matkap uclari, bir

aksesuar kitinde mevcuttur; bkz. Aksesuarlar, sayfa 41.

Tablo 3: Gegit Caplari

Gegit Aciklamasi Ref. Harf _Cap

ing (mm)
Opsiyonel Hava Girisi C 7/16, 1/8

(11,0, 3,1)
Bosaltma Havasi D 1/8 (3,1)
Piston Havasi E,F 1/8 (3,1)
Hava Cikisi G 11/32, 1/8

(8,7,3,1)
Hava Valfi Deligi H 9/32 (7,1)
Temizleme Havasi Gosterilmemistir |3/32 (2,35)
Cek Valf Delikleri Goster||mem|§t|r 3/32 (2,35)
Gres Gosterilmemistir [3/32 (2,35)

SEK. 2 Tabanca Kanallan

Susturucuyu Temizleme

Susturucuyu sdkiin ve uygun bir solvent ile temizleyin.
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Pistonu Muayene Etme
1. Prosedirl uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

2. Hava hattini (D) ayirin ve akigskan manifoldunu (M)
sokun.

Uajmul
3. Sayfa29, On KISIT;I Cikarma prosedirini
uygulayin.

TI2554A

4. Silindir bagligini (5) sokiin ve halka contayi (14)
kontrol edin.

Piston halka contasini (16) ve mil halka contasini
(17) kontrol edin. Asinmis veya zarar gormisse
halka contalari degistirin.

TI2431A

7. Piston halka contalarini bolca yaglayin. Pistonu
tekrar monte edin. Mil, dizgiin monte edilmesi i¢in
kamalidir. Pistonu, otrtmak igin iyice itin.

TI2432A

28

8. Silindir bashgini (5) monte edin.

TI2430A

9. Sayfa 29, On Kismi Takma prosediiriinii uygulayin.

10. Akigskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.
Tabancayi tekrar hizmete alin.

Hava Valfini Muayene Etme

1. Prosediri uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

2. Hava hattini (D) ayirin ve akigkan manifoldunu (M)
sokun.

TI2554A

3. Hava valfi tapasini (2) sokiin ve yayi (31) gikarin.
Kucguk capli bir alet kullanarak, makarayi (32) 6nden
disgari itin. Halka-contalari (24) kontrol edin.

TI2434A

4. Halka-contalari bolca yaglayin ve tekrar takin.
Tapayi (2) 125-135 ing-Ib (14-15 Nem) torkla sikin.

5. Akiskan manifoldunu baglayin.

6. Havayi baglayin. Tabancayi tekrar hizmete alin.
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On Kismi Cikarma

1.

Proseddrl uygulayin, bkz. Basing Tahliye
Prosediirii, sayfa 19.

2. Sayfa 20, Tabancayi Yikama prosedurini
uygulayin.

Kilit halkasi (R) malzeme birikimi nedeniyle sikismissa,
On ucun tamamini déndurerek halkayi zorlamayin.
Yer belirleme cikintilari (Z) kirilabilir. Sertlesmig
malzemeyi yumusatmak ve tespit halkasini ¢gézmek
icin tabancanin on tarafini solvente batirin.

3. Tabancanin 6n tarafi gevseyene dek tespit

halkasinin (R) ¢evirerek acin. Akigkan

muhafazasini (F) saat yoninin tersine 1/8 tr gevirin.

Kilit halkasi (R) ¢evirerek tamamen agin ve
tabancanin 6n tarafini sékin.

TI2416A

On kismin yanlis takilmasi cilde enjeksiyon kaynakli
ciddi yaralanmalara neden olabilir. Yaralanmalari
oOnlemek icin, tabanca calistirilmadan énce 6n kismin
guvenli bir sekilde takildigindan ve kilit halkasinin
kabzaya sikica oturdugundan emin olun.

1. Piston emniyet kilidini (L) kapatin. Bkz. Piston

Emniyet Kilidi, sayfa 20.

TI2409A

312587ZAT

Bakim

Hava bashgini (C), tabancanin 6ni ile ayni hizaya
gelene dek itin. Bu, karigtirma bélmesinin tamamen
geri gelmesini saglar.

TI2422A

Halka-contanin (21) yerinde oldugunu kontrol edin.
Halka-contay, tespit halkasinin (R) ve kabzanin (H)
dislerini ve tespit halkasinin digini bolca yaglayin.

On ucu (F), istenen akiskan manifoldu montaji igin
gereken sekilde yonlendirin (alta montaj gdsterilmistir).

Karistirma bélmesinin (19) kamali ucunu sokete (X)
gecirin. Kilit halkasini, elle sikabildiginiz kadar
kabzaya vidalayin.

TI2416A

5.

Yuvalarin (Y) ve c¢ikintilarin (Z) birbirlerine gegmesi
icin akigkan kovanini saat yoniinde 1/8 tr dondurdn.
Duzgun otrdugundan emin olmak i¢in dn ucu itin.
Tespit halkasini (R) kabzaya (H) saglam bir bigimde
vidalamaya devam edin. Duzgun olarak monte
edildiginde, kilit halkasi kabzaya oturur.

f
’ )
K A \ TI2423A
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Sorun Giderme

Sorun Giderme

/N A\ A\

™)

MPa/bar/PSI
L

UYARI

1. Tabancayi kontrol etmeden veya onarmadan 6nce
bkz. Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 19.

Tabancayi sbkmeden dnce olasi tim sorunlari ve

nedenlerini kontrol edin.

Tabancada gapraz kontaminasyonu énlemek igin,

A bileseni (izosiyanat) ve B bileseni (regine) pargalarini
birbirleri ile dedistirmeyin. Capraz kontaminasyon
tabancada kirlenmis malzeme olusmasina neden
olabilir. Kirlenmis malzeme sizdirmazlik yuzeylerine
zarar verebilir, akiskan kanallarini tikayabilir ve
tabancanin islev gérmesini engelleyebilir.

Sorun

Neden

Co6zum

Tabanca, tetige basildiginda tam
olarak devreye girmiyor

Emniyet kilidi kapal.

Emniyet kilidini agin. Bkz. Piston
Emniyet Kilidi, sayfa 20.

Susturucu tikal (22).

Susturucuyu temizleyin. Bkz.
Susturucuyu Temizleme, sayfa 27.

Hava valfi halka contalari hasarli
(24).

Hava valfi halka contalarini degistirin.
Bkz. Hava Valfini Muayene Etme,
sayfa 28.

Tabanca tamamen devreye
girdiginde akigkan puskirmuyor

Akiskan valfleri kapali (12b).

Akiskan valflerini agin.

Carpistirmali portlar tikali.

Carpistirmali portlari temizleyin.
Bkz. Carpistirmali Portlan
Temizleme, sayfa 23.

Cek valfleri tikali (26).

Cek valflerini temizleyin. Bkz. Gek
Valflerini Muayene Etme, sayfa 26.

Tabanca yavas devreye giriyor

Susturucu tikal (22).

Susturucuyu temizleyin. Bkz.
Susturucuyu Temizleme, sayfa 27.

Piston halka contalari hasarl
(16, 17).

Pistonun halka contalarini degigstirin.
Bkz. Pargalar, sayfa 33.

Hava valfi kirli ya da halka contalar
hasarl (24).

Hava valfini temizleyin veya halka
contalari degistirin. Bkz. Hava Valfini
Muayene Etme, sayfa 28.

Tabanca gecikme yapiyor, sonra
aniden devreye giriyor

Yan sizdirmazlik kartuslarinin
etrafinda kurlenmis malzeme (18).

Yan sizdirmazlik kartuslar (18c)

ve karistirma bélmesinde (19) ¢gizik olup
olmadidini kontrol edin. Degistirin. Bkz.
Karigtirma Bolmesi ve Yan
Sizdirmazlik Kartuslar, sayfa 24.

Tutma halkasi (9) dibe kadar
oturmuyor.

Tutma halkasini dibe oturana
kadar sikin.

Yuvarlak patern olusmuyor

Karistirma bélmesi memesi kirli.

Karistirma bélmesi memesini
temizleyin. Bkz. Karigtirma Boélmesi
Memesini Temizleme, sayfa 23.

30
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Sorun Giderme

Sorun Neden Coziim

Duz patern olugsmuyor Plskirtme ucu tikall. Uygun bir solventle temizleyin.

Bkz. Diiz Puiskiirtme Uglarini Yeniden
Konumlandirma veya Degistirme,
sayfa 18.

Ug asinmis. Duz puskirtme ucunu degistirin.

Bkz. Diiz Puiskiirtme Uglarini Yeniden
Konumlandirma veya Degistirme,
sayfa 18.

Karistirma bdlmesi memesi kirli. Karistirma bdlmesi memesini
temizleyin. Bkz. Kanistirma Bolmesi
Memesini Temizleme, sayfa 23.

Diz meme ucu ve karistirma Ug yerine diizgiin oturmamis. Tekrar monte edin. Bkz. Diiz
bdlmesi arasinda sizinti Piiskiirtme Uglarini Yeniden
Konumlandirma veya Degistirme,
sayfa 18.
Bir halka conta kayip veya hasarli Duz puskirtme ucu conta halkasini
(40). degistirin. Bkz. DUz Piskiirtme

Uglarini Yeniden Konumlandirma
veya Degistirme, sayfa 18.

Basing dengesizligi Carpistirmal portlar tikali. Carpigtirmali portlarn temizleyin.
Bkz. Garpistirmal Portlan
Temizleme, sayfa 23.

Cek valfleri tikali (26). Cek valflerini temizleyin. Bkz. Cek
Valflerini Muayene Etme, sayfa 26.

Viskoziteler esit degil. Dengelemek igin sicakligr ayarlayin.
Tabanca hava kisminda A ve/veya | Yan contalar hasar gérmis (18c). Degistirin. Bkz. Kanigtirma Bolmesi ve
B akiskani Yan Sizdirmazlik Kartuslari, sayfa 24.
Karistirma bélmesi hasarli (19). Degistirin. Bkz. Karistirma Bolmesi ve
Yan Sizdirmazhk Kartuslari, sayfa 24.
Yan sizdirmazlik halka contalari Yan sizdirmazlik halka contalarini
hasarl (18d, 18e). degistirin. Bkz. Karigtirma Bélmesi ve

Yan Sizdirmazlik Kartuslari, sayfa 24.

Akiskan valfleri (12b) acikken hava | Once valfleri kapatin.
bagslig! sikigiyor.

Karistirma bélmesi ya da hava Yan contalar (18c) hasarli. Yan contalari degistirin. Bkz.
bashgdindan akigkan buhari geliyor Karigtirma Bolmesi ve Yan
Sizdirmazlhik Kartuslari, sayfa 24.
Yan sizdirmazlik halka contalari Yan sizdirmazlik halka contalarini
(18d, 18e) hasarl. degistirin. Bkz. Karigtirma Bdélmesi ve

Yan Sizdirmazlhik Kartuslari, sayfa 24.

Karistirma bélmesi (19) hasarli. Karistirma bdlmesini degistirin.
Bkz. Karigstirma Bolmesi ve Yan
Sizdirmazlik Kartuslari, sayfa 24.

Asirl tozuma Cok fazla temizleme havasi. Temizleme havasini azaltin.
Bkz. Kurulum, sayfa 15.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Céziim

Hava baslginda hizli malzeme
birikimi.

Hava bashgi delikleri tikal.

Hava bashgi deliklerini temizleyin.
Bkz. Hava Bashgini Temizieme,
sayfa 23.

Cok az temizleme havasi.

Temizleme havasini artirin.
Bkz. Kurulum, sayfa 15.

Akiskan muhafazasi halka contasi
(23) hasarli veya eksik.

Akiskan muhafazasi halka contasini
degistirin. Bkz. Pargalar, sayfa 33.

On halka conta (3) hasarli.

On halka contayi degistirin.
Bkz. Pargalar, sayfa 33.

Temizleme havasi azalmis.

On halka conta (3) hasarll.

On halka contay degistirin.
Bkz. Parcgalar, sayfa 33.

Akiskan valfleri kapaliyken ve
tabancanin tetigine basildigindan
asirl temizleme havasi.

Akiskan muhafazasi halka contasi
(23) hasarli veya eksik.

Akiskan muhafazasi halka contasini
degistirin. Bkz. Parcgalar, sayfa 33.

Akiskan valfleri kapatildiginda
akiskan kesilmiyor.

Akiskan valfleri (12b) hasarli.

Akiskan valflerini degistirin.

Tabancanin tetigine basildiginda

susturucudan ani hava bosalmasi.

Normal.

Herhangi bir islem gerekmez.

Susturucudan surekli hava
sizintisi.

Hava valfi halka contalar (24)
hasarl.

Valfin halka contalarini degistirin.
Bkz. Hava Valfini Muayene Etme,
sayfa 28.

Piston halka contalari (16, 17) hasarli.

Pistonun halka contalarini degistirin.
Bkz. Pargalar, sayfa 33.

On hava valfinden hava sizintisi.

Hava valfi halka contalar (24) hasarli

Valfin halka contalarini degistirin.
Bkz. Hava Valfini Muayene Etme,
sayfa 28.

Kilit halkasi etrafinda hava
sizintisi.

Halka conta (21) hasarli

Halka contayi degistirin. Bkz. Pargalar,

sayfa 33.

Tutma halkasi (9) dibe otrana
kadar sikilamiyor.

Hava baslhidi (10), tutma halkasindan
(9) 6nce takilmis.

ik olarak tutma halkasini (9),
sonra hava bashgini (10) takin.
Bkz. Karigtirma Bolmesi ve Yan
Sizdirmazlik Kartuslari, sayfa 24.

32
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Pargalar

Parcalar

NOT: Yuvarlak paternli tabanca asagida gosterilmistir. Diger modellere 6zgu parcgalar igin bkz. Ayrintili Gériiniimler,
sayfa 35.

Sizdirmazlhk Kartusu (18)
Detay!
0

L7 7op

18} \ﬁ %a

TI3926A 1 sai

Cek Valfi (26)
Detay

26b¢/?

118; yukaridaki

ayrintiya baklnlz\@

TI3927A

126; sagdaki
ayrintilara bakiniz

TI2435C
A 125-135 ing-Ib (14-15 Nem) torkla sikin.

/2\ 20-30 ing-Ib (2,3-3,4 Nem) torkla sikin.

A 235-245 ing-lb (26,6-27,7 Nem) torkla sikin.
A 35-45 ing-lb (4-5 Nem) torkla sikin.

A 32-40 ft-Ib (43-54 N-m) torkla sikin.
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12a
12b
12¢c
12d
12e

12f
12g
14%
15
17
18%

18a
18b
18c

18d

18e
19

20
21%
22
23
241%
253
261

34

Parca

15K365
15B208
248137
15B206
15B204
192272
15B215
15B223
15B211
15B210

246491
248860
246012

249523

246356
100139
15B221
117634

117635

15B993
15B209
248136

15B203
248135
248134

246349
246350

117491

248130
248128

15C480
248132
119626
248131
246354
100846
246731
246352

Aciklama

KABZA

TAPA, hava valfi

HALKA CONTA; PTFE; 6'li paket
KILIT, emniyet

BASLIK, silindir

PiM

HALKA, tespit

VALF, temizleme havasi

HALKA, tutucu

HAVA BASLIGI; yuvarlak paternli
tabancalar i¢in

KOVAN, akiskan

KIT, dis gecme, fiizyon

MANIFOLD, akiskan, 2 hortumlu;
12a-12g dahildir

MANIFOLD, akiskan, 4 hortumlu; 12a,
12b, 12d-12g dabhildir, 50; bkz.
Ayrintili Goriiniimler, sayfa 35
MANIFOLD

VALF, akigkan

TAPA, boru; 1/8-27 npt

CIVATA; 5/16-24

FIRDONDU, B tarafi; 1/8 npt(m) x
no. 6 JIC(f); 2 hortumlu manifold igin
FIRDONDU, A tarafi; 1/8 npt(m) x
no. 5 JIC(f); 2 hortumlu manifold igin
YAY, halka, kilit

TETIK

HALKA CONTA,; silindir kapagi;

6'li paket

PISTON

HALKA-CONTA,; piston; 6’ paket
HALKA-CONTA, piston mili;

6'li paket

KARTUS, sizdirmazlik, A tarafi, SST,
18a-18e'yi igerir

KARTUS, sizdirmazlik, B tarafi, SST;
18a-18e'yi igerir

KARTUS GOVDESI

YAY

CONTA KIiTi, bkz. Yan Sizdirmazhk
Kitleri, sayfa 42

HALKA CONTA; kartus gévdesi;

6'li paket

HALKA CONTA,; yan yalitim; 6’li paket
ODA, karistirma; bkz. Karigtirma
Bolmesi Kitleri, sayfa 36
RONDELA, dalgali

HALKA-CONTA; 6'li paket
SUSTURUCU

HALKA CONTA,; 6’li paket

HALKA CONTA; 6’li paket

RAKOR, gres

VALF, ¢ek, A tarafi; 26a-269 icerir
VALF, cek, B tarafi; 26a-269 igerir

Mkt.

S A A A A A A A A

—

—_

JEL G (L UL L I (UL QL

Ref. Parca Acgiklama Mkt.
26at ---- MUHAFAZA 1
26bt 15B214 VIDA, 5/16-18 x 1/2 ing (13 mm) 1
26¢ct 257420 BILYA,; karbiir; 10'lu paket 1
26df ----  ELEK, bkz. Gek Valfi Filtre Elegi Kiti, 1
sayfa 38
26ef 117490 YAY 1
26ff 248133 HALKA CONTA,; ¢ek valfi yuz(; 1
6l paket
26gt 248129 HALKA CONTA,; ¢ek valf muhafazasi; 1
6’li paket
27t 116550 HALKA, tutucu 1
28% 15B205 DURDURUCU, piston 1
29 203953 VIDA; 10-24 x 3/8 ing (10 mm) 1
30% 114070 YAY 1
31 117485 YAY 1
32 15B202 MAKARA, valf 1
33 100721 TAPA, boru; 1/4-18 npt 1
sadece yuvarlak ve diz paternli
tabancalar
35 117509 HIZLI SOKUM, erkek, hava; 1
1/4 npt(m); sadece yuvarlak ve diiz
paternli tabancalar
36A 222385 KART, uyari; gosteriimemistir 1
37f 15B689 KAPAK, gres rakoru 1
46 117792 GRES TABANCASI; gosterilmemistir 1
47 117510 KUPLOR, hava hatt 1
49 15B772 HORTUM, hava; 1/4 npsm (fbe); 1
18 in¢ (0,46 m)
50 112307 DIRSEK, cadde; 1/8 npt (e x d); 2
sadece yuvarlak ve diiz paternli
tabancalar
51 15B565 VALF, bilya; 1/4 npt (e x d); sadece 1
yuvarlak ve duz paternli tabancalar
55A 172479 ETIKET, uyari; gésterilmemistir 1
56A 15D235 ISARET, talimat; gdsterilmemistir 1
57 117773 GRES KARTUSU; 3 ons; 1
gosterilmemistir; SDS formu
www.graco.com adresinde
mevcuttur
65 248279 GRES KARTUSU; 4 ons; 1
gosterilmemistir; SDS formu
www.graco.com adresinde
mevcuttur
NOT: ilave pargalar igin bkz. Ayrintih Goériiniimler,
sayfa 35.
A Yedek uyari etiketleri, isaretleri ve kartlari licretsiz
olarak temin edilebilir.
t On Kisim Degistirme Kiti 246361°e dahildir.
X Tarih kodu B17 ve 6ncesi igin bkz. kilavuz 310767.
% Givenlik Stopu Dilizenegine (248064) dahildir
(24 6geden 1’ini igerir).
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Ayrintilh Gorunumler

Parcalar

Diiz Patern Detay:

19
10 39 40)
=)

A~

TI2557A

Temin Edilen Aletler
53

w__
4

4
TI3870A

/N 125-135 ing-Ib (14-15 Nem)
torkla sikin.

/A\ 235.245 ing-Ib (26,6-27,7 N+m)
torkla sikin.

/3\ 32-40 ft-Ib (43-54 N'm) torkla

Duiz Paternli Dikme Duvar Koépiik Detayi
19

TI4660C-1

Sigratma Ucu Ayrintisi 106
60e

D)

58¢

<
N |

TI4555B

Yikama Manifoldu Detay!

/1\ 33 (Ref)

35 (Ref)

4-Hortumlu Akiskan Manifoldu Ayrintisi

N

'

12d (Ref)
TI2647A

sikin. TI7134A

Ref. Parca Aciklama Mkt. Ref. Parca Aciklama Mkt.

39 FTxxxx UG, diiz; bkz. Diiz Ug Kitleri, 62% 15F854 SALMASTRA, ug; dikme duvar 1
sayfa 37 63%¢ 15F241 BASLIK, hava; dikme duvar 1

40 246360 HALKA CONTA; PTFE; sadece diiz 64« FTM979 UG, diz; dikme duvar 1
meme uglu modeller; 3'li paket; bkz. 10 15B801 HAVA BASLIGI; diz paternli 1
Diiz Ug Kitleri, sayfa 37 tabancalar igin; 24636 On Kisim

43 117661 MENGENE; pim; ikili tersine Degistirme Kitine dahil degildir
cevrilebilir baglama kovani 4 15D973 HAVA BASLIGI; sigratmali paternli 1

52 15B817 MANIFOLD, tabanca yikama; tabancalar igin; 246361 On Kisim
sadece yuvarlak ve duz paternli Degistirme Kitine dahil degildir
tabancalar

53 117642 SOMUN 'I_'ORNAViDASI, altigen; 5/16 & Sigratma Ucu Kiti 248414'e dahildir.

54 = 118575  TORNAVIDA; 1/8 diiz agizli + Dikme Duvar Képik Kiti 249421’ dahildr.

584 15D972 TUTUCU, ug; sadece sigratma
paternli tabanca

59¢ 15D971 UGC; sadece sigratma paternli tabanca

6046 248019 CONTA, 5'li paket; sadece sigratma
paternli tabanca.

61¢ 15F240 ADAPTOR, duvar kaplama
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Karistirma Bolmesi Kitleri

Karistirma Bolmesi Parga Referans Kilavuzu

Ornek parga numarasi AR4242:

AR 42 42

AR=Hava temizlemeli yuvarlak patern |A orifis boyutu B orifis boyutu

AF=Hava temizlemeli diiz patern (0,042 ing) (0,042 inc)

Yuvarlak Patern

Paslanmaz |Chromex |Meme Orifis|Meme Carpigtirmall |Garpistirmali  |Havsa Havsa
Celik Karigtirma |Boyutu Matkap Ucu |Port Boyutu |Port Matkap Boyutu Matkap Ucu
Karigtirma |Boélmesi Boyutu, Ucu Boyutu, Boyutu,
Boélmesi Kiti| Kiti ing (mm) ing (mm) ing (mm)
AR2020 AR20CX 0,042 #58 (1,00) 0,020 #76 (0,50) 0,060 #53 (1,50)
AR2929 AR29CX |0,052 #55 (1,30) 0,029 #69 (0,70) 0,060 #53 (1,50)
AR3737 AR37CX 0,052 #55(1,30) |0,037 #63 (0,94) YOK YOK
AR4242 AR42CX 10,060 #53 (1,50) 10,042 #58 (1,00) YOK YOK
AR4747 AR47CX  |0,0635 1/16 (1,59) |0,0469 #56 (1,18) YOK YOK
AR5252 AR52CX 0,070 #50 (1,75) 0,052 #55 (1,30) YOK YOK
AR6060 ARG0CX |0,086 #44 (2,15) 0,060 #53 (1,50) YOK YOK
AR7070 AR70CX |0,094 3/32 (2,35) (0,070 #50 (1,75) YOK YOK
ARB8686 AR86CX 0,116 #32(2,90) 0,086 #44 (2,15) YOK YOK

1:1 Oranh Olmayan Yuvarlak Karistirma Bolmesi Kitleri

Karistirma Bolmesi|Meme Orifis |Meme Carpistirmali Carpistirmali Port |Havsa Boyutu |[Havsa Matkap

Kiti (matkap uglari |Boyutu Matkap Ucu (Port Boyutu Matkap Ucu Ucu Boyutu,

dahil) Boyutu, Boyutu, ing (mm)

ing (mm) ing (mm)

AR2232 0,094 0,047 (1,2) 0,024 #74, 0,023 (0,57) 0,061 #53, 0,0595 (1,5)
0,0325 #67, 0,032 (0,81)

AR2942 0,053 #55 (1,3) 0,043 #58, 0,042 (1,07) |0,061 #53, 0,0595 (1,5)
0,031 #69 0,029 (0,74)

AR3729 0,053 #55 (1,3) 0,038 #63, 0,037 (0,94) 10,061 #53, 0,0595 (1,5)
0,031 #69, 0,029 (0,74)

36
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Duz Patern
Karistirma Meme Orifis |[Meme Carpistirmal  |Carpistirmali Port| Havsa Boyutu |Havsa Matkap
Bolmesi Kiti  |Boyutu Matkap Ucu [Port Boyutu |Matkap Ucu Ucu Boyutu,
(matkap uglan Boyutu, Boyutu, ing (mm)
ve halka conta in¢ (mm) ing (mm)
dahil)
AF2020 0,094 3/32 (2,35) (0,020 #76 (0,50) 0,060 #53 (1,50)
AF2929 0,094 3/32 (2,35) (0,029 #69 (0,70) 0,060 #53 (1,50)
AF4242 0,094 3/32 (2,35) (0,042 #58 (1,00) YOK YOK
AF5252 0,094 3/32 (2,35) (0,052 #55 (1,30) YOK YOK
1:1 Oranli Olmayan Diiz Karigtirma Bolmesi Kitleri
Karistirma Meme Orifis |Meme Carpistirmali |Carpistirmali Port| Havsa Boyutu |[Havsa Matkap
Bolmesi Kiti  |Boyutu Matkap Ucu |Port Boyutu |Matkap Ucu Ucu Boyutu,
(matkap uglan Boyutu, Boyutu, ing (mm)
dahil) ing (mm) ing (mm)
AF2033 0,094 3/32 (2,35) |0,035 #66, 0,033 (0,84) |0,061 #53, 0,0595 (1,50)
0,021 #76 0,020 (0,51)
AF2942 0,094 3/32(2,35) 0,042 #58, 0,042 (1,07) |0,061 #53, 0,0595 (1,50)
0,031 #69 0,029 (0,74)

Genis Patern

Bu kitler, karistirma bdlmesini ve temizleme matkap uglarini igerir. Genig paternli karistirma bolmesi olan puskirtme
tabancalari, standart karigtirma bélmesi olan tabancalara gére daha buyuk ¢apli paternlerde puskurtme yapar.

Hedefe 24 in¢ (609,6 mm) Karistirma Meme Matkap

mesafede patern gapi boélmesi boyutuna|Ucu Boyutu Carpistirma Matkap Ucu
Kit ing (mm) esdeger akis ing (mm) Boyutu, ing (mm)
AW2222 8 (203,2) YOK 0,047 (1,20) #74, 0,022 (0,56)
AW2828 15 (381,0) AR2929 1/16, 0,062 (1,59) |#70, 0,028 (0,71)
AW3333 15 (381,0) AR3737 #53, 0,060 (1,52) #66, 0,033 (0,84)
AW3939 16 (406,4) AR4242 #50, 0,070 (1,78) #61, 0,039 (0,99)
AW4646 18 (457,2) AR5252 0,085 (2,15) #56, 0,046 (1,17)
AW5757 18 (457,2) AR6060 #43, 0,089 (2,26) 1,45 mm, 0,057 (1,45)
AWG6464 22 (563,9) AR7070 7/64, 0,109 (2,77) |#52, 0,064 (1,63)
AWS8282 24 (609,6) ARB8686 1/8, 0,125 (3,18) #45, 0,082 (2,08)

Duz Uc Kitleri

Duz Ug Parga Referans Kilavuzu

Ornek parga numarasi FT0848:

FT 08 48
FT=Diz x2=patern uzunlugu |Esdeger orifis ¢api
Meme Ucu |(8x2=16 ing) boyutu (0,048 ing)

312587ZAT

Duz Meme

Diiz Piiskiirtme |Patern Boyutu, in¢g (mm)
Ucu (Ref. 39)

FT0424 duslk debi, 8-10 (203-254)
FT0438 orta debi, 8-10 (203-254)
FT0624 duslk debi, 12-14 (305-356)
FT0638 orta debi, 12-14 (305-356)
FT0838 orta debi, 16-18 (406-457)
FT0848 ylksek debi, 16-18 (406-457)
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Tabanca Onarim Kitleri

Setlerdeki her bir par¢canin miktarini bulmak i¢in gizelgeyi soldan saga ve yukaridan agsagiya okuyun.

igindekiler
246347 246348 129209
Toplu Halka |Yan Sizdirmazlik |Yan 246351 246355 Yiiksek
Conta Kitleri |Kartusu Halka Sizdirmazlik |Gek Valfi Halka| Komple Halka |Sicaklik/Basing
Ref. |(miktar) Conta Kiti Kiti Conta Kiti Conta Kiti Halka Conta Kiti
3 248137 (6) 1
25M244 (50)
14 |248136 (6) 1
16 248135 (6) 1
25M245 (25)
17 |248134 (6) 1
18c ---- 2
18d 248130 (6) 4 4
25M242 (50)
18e |248128 (6) 2 2 2 2
298790 (50)
25M221 (10)
21 |248132 (6) 1
23 248131 (6) 1
25M243 (50)
24 246354 (6) 5
25M239 (50)
26f |248133 (6) 2 2
26g (248129 (6) 2 2
25M247 (25)
40 1246360 (3)
25M248 (25)

Cek Valfi Filtre Elegi Kiti

Her kitte on filtre elegdi bulunur.

Tabanca, 80 adet mesh filtresi elegi ile gonderilir.

Parca Aciklama

246357 40 mesh (0,015 ing, 375 mikron)
246358 60 mesh (0,010 ing, 238 mikron)
246359 80 mesh (0,007 ing, 175 mikron)
38

Matkap Ucu Kiti

119386

Kit dahilinde #61 ile #80 arali§inda dlgtlerde 20
temizleme matkap ucu bulunur.

Kabza Temizleme Matkap
Ucu Kiti

248969

Bu kit, Hava Temizlemeli tabancanin kabzasi ile
akiskan muhafazasinda bulunan hava gegitlerinin
temizlenmesi icin gerekli ekstra uzunlukta 5 matkap
ucunun hepsini igerir.
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Matkap Ucu Kitleri

Tabancadaki deliklerin ve orifislerin temizlenmesi igin. 1ing
Cizimler ¢ap karsilastirmasi igindir. Gergek uzunluk (25,4 mm)
degisiklik gosterebilir. ling
NOT: Tabancaniz igin tim boyutlarin kullaniimasi gerekli ‘ (25,4 mm)
degildir. |
Matkap Ucu Boyutu

Kit Par¢ca |Mkt. | nominal | ing | mm [Resim
249115 |6 1/8 0,125| 3,18 | ~
246623 |3 #32 0,116 | 2,90 | —~
246810 |3 7/64 0,109| 2,77 | ~
246813 |3 #39 0,099 2,51 | —
246624 |3 3/32 0,094 | 2,39 —
246812 |3 #43 0,089 2,26 -
246625 |3 #44 0,086 | 2,18 —
248639 |6 2,15 mm |0,085| 2,15 -
249114 |6 #45 0,082 2,08 —
246811 |3 2 mm 0,079 2,00 —
246626 |6 #50 0,070| 1,78 -
249113 |6 #52 0,64 | 1,63

—
248893 |6 1/16 0,062 1,59

—
246627 |6 #53 0,060 | 1,52 .
249112 |6 1,45 mm |0,057 | 1,45 _
246809 |6 #54 0,055 1,40 —
246628 |6 #55 0,052 1,32 _
249764 |6 1,20 mm | 0,047 | 1,20 _
246814 |6 #56 0,046 | 1,18 .
246629 |6 #58 0,042 | 1,07
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Matkap Ucu Boyutu
Kit Parga |Mkt. | nominal | ing | mm |Resim
246808 |6 #60 0,040| 1,02 _
248640 |6 #61 0,039 0,99 _
248618 |6 #63 0,037| 0,94 _
248891 |6 #66 0,033 | 0,84
246807 |6 #67 0,032 0,81
246630 |6 #69 0,029 0,74
248892 |6 #70 0,028 0,71
246815 |6 #73 0,024 0,61
276984 |6 #74 0,023 | 0,57
246631 |6 #76 0,020 0,51
246816 |6 #r7 0,018 0,46 _
246817 |6 #81 0,013| 0,33
Rayba Kitleri

Rayba Boyutu
Kit Parga|Mkt. | nominal | in¢ | mm |Resim
25B041 1 #32 0,116 | 2,90 | .
25B040 3/32 0,094 | 2,39 . . ,
25B039 1 #44 0,086 | 2,18 . . |
25B038 1 #50 0,070 | 1,78 . , |
25B037 1 1/16 0,062 | 1,59 : ,
25B035 1 #53 0,060 | 1,52 . .
25B034 1 #55 0,052 | 1,32 . .
25B032 1 #58 0,042 | 1,07

40
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Aksesuarlar

Aksesuarlar

Fusion PC Donustirme Kitleri

Fusion Hava Temizlemeli puskirtme tabancasini ProConnect™ akigkan kartuslariyla kullanmak tizere Fusion PC
puskiirtme tabancasina déniistirmek igin. Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3.

Yuvarlak Patern

Karigstirma Bélmesi
Donu§turme Hedefe 24 in(,‘
Kiti Parca Garplg:;rr::tal:l Port Muadil (61 cm) mesafede
Numarasi 20y Boyut patern
ing (mm) in
¢ (mm)
25P700 PC29RD 0,029 (0,70) 00 8 (203)
25R087 PC37RD 0,037 (0,94) 00-01 9 (227)
25P701 PC42RD 0,042 (1) 01 1(279)
25P703 PC47RD 0,0469 (1,18) 01-02 1(279)
25P702 PC52RD 0,052 (1,3) 02 12 (305)
25R088 PC60RD 0,060 (1,50) 03 14 (356)
Duz Patern
Karigtirma Bélmesi Diz Meme
Doniistiirme
Kiti Parca (!l;zrglgtcl)rr::il Muadil Parca Patern Boyutu Orifis Boyutu
Numarasi - y Boyut Numarasi ing (mm) ing (mm)
ing (mm)
25R089 AF2929 0,029 (0,70) 00 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
Ciplak

NOT: Ciplak dénistirme kitleri, bir karistirma bolmesi ve matkap uglari olmadan, standart dénistiirme kitleriyle ayni
aksesuarlarn icerir. Yuvarlak bir hava bashgi verilmistir.

Doénistiirme Kiti

25P704

312587ZAT 41



Aksesuarlar

Yan Sizdirmazlik Kitleri

Bu kitler, her bir conta igin bir salmastra halka conta igerir.

Malzeme Kit Aciklama Mkt.
Paslanmaz Celik 246348 CONTAKITI 2

277299 CONTAKITI 50
Polikarbon 249990 CONTAKITI 2
alagim 277298 CONTAKITI 50
Chromex 25N573 CONTAKITI 2

Uzatma Meme Ucu Kitleri

Yan Sizdirmazlik Kartus Kitleri

Kit
Malzeme Par¢ca |Aciklama Mkt.
Paslanmaz |246349 |KARTUS KITI, A tarafi 1
Celik 246348 |KARTUS KITI, B tarafi 1
Polikarbon 277297 |KARTUS KITI, A tarafi 1
alagim 277296 |KARTUS KITI, B tarafi 1
Chromex 25N571 |KARTUS KITI, A tarafi 1

25N752 |KARTUS, B tarafi 1

Bu kitler uzatmayi, diz meme ucu contasi ve yuvarlak meme ucu contasini, temizleme matkap ucunu ve talimatlari icerir.

NOT: Uzatma meme ucu kitleri igin 248020 Uzatma Meme Ucu Hava Baslidi Kiti (ayrica satin alinmasi) gerekir.

Delik Gapi x Uzunluk, Onerilen Piiskiirtme Patern Capi,

Kit ing (mm) Karistirma Bolmeleri|Mesafesi, fit (m) |ing (mm)
248010 0,042 x 0,50 (1,06 x 12,7) |AR2020/AF2929 15 (4,57) 10 (254)
248011 0,052 x 0,50 (1,32 x 12,7) |AR2929/AF2929 12 (3,66) 10 (254)
248012 0,060 x 0,50 (1,52 x 12,7) |AR4242/AF4242 12 (3,66) 12 (305)
248013 0,070 x 0,50 (1,78 x 12,7) |AR5252/AF5252 8 (2,44) 20 (508)
248014 0,042 x 1,0 (1,06 x 25,4) |AR2020/AF2929 15 (4,57) 10 (254)
248015 0,052 x1,0(1,32x25,4) |AR2929/AF2929 12 (3,66) 8 (203)
248016 0,060 x 1,0 (1,52 x 25,4) |AR4242/AF4242 12 (3,66) 8 (203)
248017 0,070x1,0 (1,78 x 25,4) |AR5252/AF5252 8 (2,44) 8 (203)

* 1200 psi (8,4 MPa; 84 bar) statik basingta akis merkezinde 8 ingten (203 mm) az disme ile lgiimustur.

Uzatma Meme Ucu Sizdirmazhik
Kitleri

Kitler, 5 adet conta igerir.

Kit Parca |Aciklama

248018 Diz Uzatma Meme Ucu Conta
Kiti

248019 Yuvarlak Uzatma Meme Ucu
Conta Kiti

Uzatma Meme Ucu Hava Basligi
Kiti
248020

Uzatma meme uglar 248010-248017 ile kullanilan hava
bashgini igerir.
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Duz Paternli Dikme Duvar Kiti

249421

Yiksek akisl, dliiz paternler piskirtmek igin. Sadece
diz karigstirma bolmeleri ile kullanim igin: AF2929,
AF4242, AF5252. Adaptdr pargalarini ve temizleme
aletini igerir. Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3.

NOT: Duz paternli karistirma bdlmesi dahil degildir.
Ayrica siparis edin.

NOT: Dislk akis ve daha kiiglk patern uygulamasi igin
opsiyonel ug FTM762 mevcuttur

24C358

Duvar yalitim képuigini dikme duvarlara puskirtmek
icin TP100 dikme duvar secenegi. Bkz. iigili Kilavuzlar,
sayfa 3.
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Dokme Meme Kiti

248528

Hava temizlemeli tabancayi dékme uygulamalarinda
kullaniimak izere dénustirmek igin. Meme, contalar,
borular ve temizleme matkap uglarini igerir.

Tabanca Temizleme Kiti

15D546

Kit dahilinde on bir alet ve tabanca temizleme firgalari
bulunur.

Hortum Adaptor Kitleri

246944

Graco Urini olmayan tabancalarin Graco isitmali
hortumuna baglanmasi igin.

248029

Graco Fusion tabancanin Graco uriini olmayan
D-tabanca hortum setine baglanmasi igin.

246945

Graco Fusion tabancalarin Graco Griinii olmayan
iIsitmali hortuma takilmasi igin.

Sigratmaliya Donustiurme Kiti

248414

Fusion hava temizlemeli tabancanin sadece yuvarlak
paternli, bayik damlali, disuk st Uste puskurtmeli
uygulamalarda kullaniimak Gzere degistiriimesi icin.
Hava baslgdi, meme ucu, tutucu, conta ve temizleme
matkap uglarini igerir. Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3.

Tabanca Kapagi

244914

Piskurtme sirasinda tabancayi temiz tutar. 10’lu paket.
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Aksesuarlar

Tabanca Montaj Yagi

248279, 4 ons (113 gram) (Mkt. 10)

Yiksek yapisma guici olan suya dayanikli, lityum esasli
yag. SDS formuna www.graco.com adresinden ulasilabilir.

Tabanca Kapatma Gres Kartusu

248280 Kartus, 3 ons (Mkt. 10)

Ozel olarak formiile edilmis olan bu dlistik viskoziteli gres,
tabanca kanallarindan kolayca akarak iki komponentin
kiirlenmesini 6nler ve akiskan kanallarini temiz tutar.

Yikama Manifoldu

15B817 Manifold Blogu
Bkz. Ref. 52.

Ayarlanabilir Akis Kapagi Kiti

25D632

Fusion Hava Temizlemeli tabancaya degisken akis
saglamak igin. Fusion Ayarlanabilir Akis Kapagi Kiti
kilavuzuna bakiniz. Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3.

i3
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Aksesuarlar

Solvent Yikama Tupu Kiti

248139, Ceyrek Galon (0,95 litre) Solvent
Tupu

Tabancayi solventle yikamak icin 15B817 Yikama
Manifoldu ile kompledir. Uzaktan yikama igin portatif.
Solvent Yikama Kiti kilavuzuna bakiniz. Bkz. ilgili
Kilavuzlar, sayfa 3.

Tl4165a

J
Solvent Yikama Kovasi Kiti

248229 5 galon (19 litre) Kova

Ayri A ve B kapatma valfleri ve hava regilatord ile
birlikte yikama manifoldu dahildir. Solvent Yikama Kiti
kilavuzuna bakiniz. Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3.

TI4211b
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Uc¢ Temizleme Takimi

15D234

CeramTip i¢ yuvasina ve diiz meme ucu yuvasina
takilmak Uzere tasarlanmistir.

Mekanik
Bosaltmali
Hava Temizlemeli Meme
Meme Uglari igin Uglari igin
[& /
/ Tl4244a

Sirkiilasyon Manifoldu
246362
Hortuma 6n-1sitma yapilabilmesi igin tabanca akigkan

manifolduna baglanir. Sirkiilasyon Manifoldu Kiti Talimat
Kilavuzuna bakiniz. Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3.

ﬂ ﬂ TI3877a

312587ZAT



Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler
Fusion Hava Temizlemeli Pliskiirtme Tabancasi
ABD Metrik
Maksimum Sivi Calisma Basincli 3500 psi 24,5 MPa, 245 bar
Minimum Hava Giris Basinci 80 psi 0,56 MPa, 5,6 bar
Maksimum Hava Giris Basinci 130 psi 0,9 MPa, 9 bar

Hava Akis Araligi

Asagidaki cizelgeye bakin

Yuvarlak Paternli Tabancalarin Tipik Debi Orani

Bkz. Yuvarlak Paternli Tabancalar ¢gizelge, sayfa 4

Duz Paternli Tabancalarin Tipik Debi Orani

Bkz. Duz Paternli Tabancalar gizelge, sayfa 5

Maksimum Akigkan Sicakligi 200° F 94° C

Hava Girigi Boyutu 1/4 npt Hizh Sékim Nipeli

A Bileseni (ISO) Giris Boyutu -5 JIC 1/2-20 UNF

B Bilegeni (Recine) Giris Boyutu -6 JIC 9/16-18 UNF
Boyutlar 7,5x8,1x3,3ing 191 x 206 x 84 mm
Agirlik 261b 1,2 kg

Islanan Pargalar

Aliminyum, paslanmaz ¢elik, karbon ¢elik, karbit,

kimyasal olarak direncli halka contalar

Gurilti

Maksimum ses basinci
Maksimum ses guct
ISO-9416-2°e gore blglilen ses glicdi.

100 psi'de (0,7 MPa; 7 bar) AR5252 kullanildiginda 81,1 dB(A)
100 psi'de (0,7 MPa, 7 bar) AR5252 kullanildiginda 91,0 dB(A)

Notlar

Tdm ticari markalar veya tescilli ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

Karistirma Bolmesi Hava Akisi

H B

(t:;;i baasslll?zlegil) Karigtirma Bélmesi Boyutlar (scfm (m3ldak))

psi (MPa, bar) AR2020 | AR2929 | AR3737| AR4242| AR5252 | AR6060 | AR7070 | AR8686

0,8 1,4 2,0 2,6 3,7 4,6 5,7 71

80 (0,56, 5,6) (0,022) | (0,039) | (0,056) | (0,073) | (0,104) | (0,129) | (0,160) | (0,200)

100 (0.7, 7) 0,9 1,7 29 3,1 4,6 57 71 8,8
Y (0,025) | (0,048) | (0,081)| (0,087) | (0,129) | (0,160) | (0,200) | (0,246)

130 (0,9, 9) 1.2 2,3 32 4,1 5.9 7.3 9,2 11,3
= (0,034) | (0,064) | (0,090) | (0,115) | (0,165) | (0,204) | (0,258) | (0,316)
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegcmekte olup Graco tarafindan uretilmis ve Graco adini tasiyan hicbir ekipmanda, kullanim igin orijinal aliciya satildig
tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tirli 6zel, genisletilmis ya da sinirli garanti
hari¢ olmak lzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay streyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tiim ekipman pargalarini onaracak
veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’'nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, ¢alistiriimis ve bakimi yapilmis olmasi
durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel aginma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal,
kaza, tahrif veya Graco'nunkiler haricindeki bilesen pargalarinin kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz.
Graco gerek Graco ekipmaninin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerek
Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, uretiminden, kurulumundan,
kullanimindan veya bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye Ucreti 5nceden 6denmis olarak bir Graco yetkili
distribltortine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tum arizali pargalari Ucretsiz olarak onarir ya da
degistirir. Nakliye tcreti 5nceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme veya iscilik kusuruna
rastlanmazsa onarim igi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini igerebilecek makul bir Gcret karsihginda yapilir.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TICARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISI DAHIL ANCAK BUNLARLA
SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco'nun yegane yukimluligu ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir.

Alici baska hicbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya gikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin veya mulkin zarar gérmesi veya diger tim
arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her tarli
islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmaldir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE ILGILI OLARAK GRACO HIGBIR GARANTI VERMEZ VE HIGBIR ZIMNi TICARI ELVERISLILIK VE BELIRLI BIR AMACA
UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan ancak Graco tarafindan tretilmeyen bu Uriinler (elektrik motorlari,
anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin garantisine tabidir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her turll talebinde makul bir
sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco'nun isbu s6zlesme
uyarinca makine temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir Griin ya da diger mallarin saglanmasi, performansi ya da
kullanimindan kaynaklanan dolayli, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco urunlerine iligkin en son bilgiler igcin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri i¢in bkz. www.graco.com/patents.

SIPARIS VERMEK IGiN, Graco distribiitériiniizle temasa gegcin ya da en yakin distrib(itérii bulmak icin arayin.
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (rtin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco dnceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 309550
Graco Headquarters: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢+ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2020, Graco Inc. Tiim Graco iiretim yerleri ISO 9001 tescillidir.

www.graco.com
Revizyon ZAT, Subat 2025
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