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Stuzy do pompowania farb i katalizatorow wodorozciericzalnych i rozpuszczalnikowych. Wytacznie do
zastosowan profesjonalnych.

Maksymalne cisnienie robocze cieczy 0,8 MPa (8 bardw, 115 psi)
Maksymalne cisnienie powietrza zasilajacego 0,8 MPa (8 bardw, 115 psi)

Pompa aluminiowa, nr czesci 233500, seria D, gwinty NPT

Pompa ze stali nierdzewnej, nr czesci 233501, seria C, gwinty NPT
Pompa aluminiowa, nr czesci 233776, seria C, gwinty BSPP

Pompa ze stali nierdzewnej, nr czesci 233777, seria C, gwinty BSPP

Istotne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji
obstugi.

Nalezy zachowa¢ niniejsze instrukcje.

Przedstawiono czesé nr 233501 S

_— i1029a

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Maksymalne cis$nienie
Czesé robocze cieczy Opis Zatwierdzen
psi (MPa, bar)
233500 Pompa aluminiowa, seria D,
gwinty npt
233501 Pompa ze s_tali nierdzewnej,
115 (0.8, 8) :erla C, g:wm.ty' npt —
ompa aluminiowa, seria C,
233776 gwin'?y BSPP
Stal nierdzewna, seria C, gwint
233777 2SPp gwinty

Symbole

Symbol ostrzezenia

Ten symbol ostrzega przed powaznym uszkodzeniem
ciata lub sSmiercig, ktére moga by¢ nastepstwem
niestosowania sie do instrukcji.

2

Symbol informaciji
INFORMACJA

Ten symbol ostrzega przed uszkodzeniem lub
zniszczeniem sprzetu, ktére mogg by¢ nastepstwem
niestosowania sie do instrukcji.
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Modele

ZAGROZENIE WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac jego rozerwanie, nieprawidtowe dziatanie
lub nieoczekiwane uruchomienie i skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Urzadzenie jest
przeznaczone wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

* Przed przystgpieniem do obstugi urzadzenia nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi instrukcjami
obstugi, etykietami i symbolami.

* Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W razie watpliwosci
prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem firmy Graco.

* Nie nalezy zmienia¢ ani modyfikowa¢ sprzetu. Nalezy uzywaé wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriéw Graco.

* Codziennie sprawdzac urzadzenie. Natychmiast naprawic¢ lub wymienic zuzyte lub uszkodzone czesci.

* Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego ciénienia roboczego w czeéci uktadu o najnizszym
maksymalnym ci$nieniu roboczym. Maksymalne cisnienie robocze niniejszego urzadzenia wynosi
0,8 MPa (8 barow, 115 psi) przy maksymalnym cisnieniu wlotu powietrza 0,8 MPa (8 barow,
115 psi)

* Nalezy uzywacé ptynéw i rozpuszczalnikéw odpowiednich dla cze$ci urzadzenia pracujacych
na mokro. Patrz rozdziat Dane techniczne, znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi
sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta ptynu i rozpuszczalnikéw.

*  Tylko w przypadku pomp aluminiowych: Nigdy nie uzywac 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku
metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikow weglowodorowych lub ptynéw
zawierajacych takie rozpuszczalniki w sprzecie aluminiowym pracujgcym pod cidnieniem. Uzycie
takich rozpuszczalnikéw lub ptynéw mogtoby wywotaé reakcje chemiczng z mozliwoscig wybuchu.

* Nie ciggnac urzadzenia za przewody.

e Przewody prowadzi¢ z dala od obszaréw komunikacyjnych, ostrych krawedzi, poruszajgcych sie
czesci i gorgcych powierzchni. Nie naraza¢ wezy firmy Graco na temperatury powyzej 82°C
(180°F) lub ponizej -40°C (-40°F).

* Podczas obstugi urzgdzenia nalezy uzywac¢ stuchawek ochronnych.

* Nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi i krajowymi przepisami przeciwpozarowymi i BHP,
dotyczacymi instalacji elektrycznych.
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Modele

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

Nieprawidtowe uziemienie, staba wentylacja, otwarty ogien lub iskry sg niebezpieczne i mogg
spowodowac pozar i wybuch, a w konsekwencji powazne obrazenia ciata. Urzgdzenie nalezy uziemic.
Patrz Uziemienie na stronie 6.

e W razie iskrzenia statycznego lub odczucia wstrzaséw elektrycznych w czasie uzywania
urzadzenia, nalezy natychmiast zatrzymaé pompowanie. Nie uzywac urzadzenia do
znalezienia przyczyny i rozwigzania problemu.

*  Aby unikna¢ gromadzenia sie palnych oparéw rozpuszczalnikéw lub pompowanego ptynu nalezy
zapewni¢ doptyw swiezego powietrza.

* W miejscu pracy nie moga znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajgc w to rozpuszczalniki,
czysciwo i benzyne.

* Odtaczy¢ elekirycznie cate wyposazenie w miejscu pracy.

*  Wygasi¢ wszystkie zrodta otwartego ognia oraz ptomyki zapalajgce piecykow gazowych w miejscu
pracy.

* W miejscu pracy nie wolno pali¢.

* Nie wigczaé ani nie wytgczac wytgcznikéw oswietlenia w miejscu pracy, podczas pracy lub gdy
wystepuja opary.

¢ Nie uruchamia¢ silnika spalinowego w miejscu pracy.

MPa/bar/PSI

>

MPa/bar/PSI

ZAGROZENIE POWODOWANE PRZEZ CIECZ POD CISNIENIEM

Strumien z pistoletu, wycieki z wezy lub pekniecia komponentéw moga powodowac wtrysniecie cieczy
do oczu lub na skdre i powazne obrazenia ciata. WyciekOw cieczy nie wolno zatrzymywac reka,
rekawica lub szmata.

e  Przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem sprzetu nalezy postepowac zgodnie
z Procedura odciazenia na stronie 10.

*  Wszystkie potgczenia hydrauliczne nalezy dokreci¢ przed kazdym uzyciem.

e Codziennie sprawdzaé weze, rury i ztgczki. Natychmiast wymieni¢ zuzyte, uszkodzone lub
obluzowane czesci. Wezy potgczonych na state nie mozna naprawiac.

B>

ZAGROZENIE ZWIAZANIE Z TOKSYCZNA CIECZA

Ciecze niebezpieczne oraz opary toksyczne moga, w razie kontaktu z oczami lub skorg, potkniecia lub
wprowadzenia drogg wziewng, spowodowac powazne obrazenia lub Smieré. Nalezy znaé¢ zagrozenia
specyficzne dla uzywanej cieczy. Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy.

* Przechowywac niebezpieczne ciecze w odpowiednim pojemniku. Utylizowaé niebezpieczne
ptyny zgodnie z lokalnymi i krajowymi wskazéwkami.

* Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng, rekawice, okulary i maske.

e W przypadku uszkodzenia przepony, wraz z powietrzem wyrzucana jest ciecz.
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Instalacja

Informacje ogoélne

* Narys. 2 przedstawiono montowang na Scianie
instalacje natryskowg HVLP. Instrukcje te stanowig
jedynie wskazéwke w zakresie doboru i montazu
czesci systemu. Pomoc w zakresie planowania
systemu odpowiadajacego konkretnym potrzebom
mozna uzyskaé od dystrybutora Graco.

e Zawsze stosowac oryginalne czesci i wyposazenie
dodatkowe Graco dostepne u dystrybutora firmy
Graco. W przypadku korzystania z wlasnego
wyposazenia dodatkowego nalezy upewnic sie, ze
wyposazenie to ma wiasciwe wymiary i odpowiednig
wytrzymatos¢ cisnieniowg, wtadciwg dla danej
instalacji.

* Na gwintach zewnetrznych nalezy zastosowac
odpowiedni ptynny uszczelniacz. Dokreci¢ mocno
wszystkie ztgcza, aby unikngé wyciekéw powietrza
lub cieczy.

UWAGA: Wszystkie gwinty NPT nalezy dokrecac
2-3 obroty poza dokrecenie palcem.

* Numery i litery referencyjne w nawiasach w tekscie
odnoszg sie do oznaczen na rysunkach oraz
wykazach czesSci na stronach 23-22.

W instalacji natryskowej przewietrzy¢ komore
natryskowa.

Dokrecenie potaczen
gwintowych przed pierwszym
uzyciem

UWAGA: Przed zastosowaniem pompy nalezy odkrecic¢

Sruby pokrywy cieczy (38) o 1-2 obroty, a nastepnie
ponownie dokreci¢ momentem 13,6 Nem (10 ft-Ib).

Dane dotyczace momentu obrotowego podano
w rozdziale Serwisowanie.

* Po rozpakowaniu pompy, a przed jej pierwszym
uzyciem, sprawdzi¢ i dokreci¢ ponownie wszystkie
zewnetrzne mocowania.

* Po pierwszym dniu pracy urzadzenia nalezy
ponownie dokreci¢ mocowania.

e Jako ogolna regute nalezy przyjac¢ dokrecanie Srub

wiasciwym momentem obrotowym co dwa
miesigce.
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ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM
& W celu zapobiezenia niebezpiecznego

stezenia oparéw toksycznych i/lub
fatwopalnych, natryskiwa¢ wytgcznie we
odpowiednio wentylowanej komorze
natryskowej. Nigdy nie wtgczac pistoletu

natryskowego, jesli nie dziatajg wentylatory
powietrza.

Sprawdzi¢ i stosowaé wszystkie krajowe,
stanowe i lokalne przepisy w zakresie
wymogow odnosnie predkosci powietrza
wylotowego.

ZAGROZENIE ZWIAZANE
Z TOKSYCZNA CIECZA

Ciecze niebezpieczne oraz opary toksyczne
moga, w razie kontaktu z oczami lub skdra,
potkniecia lub wprowadzenia drogg
wziewng, spowodowaé powazne obrazenia

lub $mierd.

1. Patrz Zagrozenie zwigzanie z toksyczna ciecza
na stronie 4.

2. Nalezy uzywac¢ ptynéw i rozpuszczalnikow
odpowiednich dla czes$ci urzadzenia pracujgcych
na mokro. Patrz rozdziat Dane techniczne,
znajdujgcy sie we wszystkich instrukcjach obstugi
sprzetu. Zapoznacé si¢ z ostrzezeniami
producenta ptynu i rozpuszczalnikéw.




Instalacja

Instalacja pompy

¢ Pompe nalezy zamontowac¢ w obszarze dobrze
wentylowanym, z wystarczajgca iloscia miejsca po
wszystkich jej stronach w celu tatwego dostepu
podczas obstugi i serwisu.

* Nalezy upewnic sie, ze dopuszczalne obcigzenie
konstrukcji jest wystarczajace dla ciezaru pompy
wraz z przewodami i wyposazeniem dodatkowym
z uwzglednieniem obcigzen dynamicznych
powstajgcych podczas pracy urzadzenia.

e Pompe mozna zamontowaé pionowo lub poziomo.
Pompa musi byé wyréwnana we wszystkich i1030b
kierunkach. Rys. 1

Przewody pneumatyczne i weze do cieczy:
Stosowacé wytacznie weze przewodzace prad
elektryczny.

* Firma Graco oferuje zestawy do montazu na Scianie,
w kuble, na statywie lub na przenosnym wézku.
W przypadku innych rodzajéw montazu pompa musi
by¢ odpowiednio zamocowana. Pompa ma dwa
otwory montazowe dla $rub 9 mm (0,35 cala).
Zobacz rysunek ,Wymiary” na stronie 25.

»  Sprezarka powietrza: Stosowac sie do wskazéwek
producenta.

*  Kubty na rozpuszczalnik uzywane podczas
Uziemienie przeptukiwania: Stosowac sie do przepiséw
miejscowych. Nalezy stosowaé wytgcznie kubty
metalowe (z materiatu przewodzgcego). Nie stawiaé
kubtow na powierzchni nieprzewodzacej, jak papier
czy karton, przerywajgcej ciggtosé obwodu

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM uziemienia.
& Pompa musi by¢ uziemiona. Przed »  Zbiornik zasilania ciecza: Stosowad sie do
uruchomieniem pompy instalacje nalezy przepiséw miejscowych.

podtgczy¢ do przewodu ochronnego lub
uziemié w sposob opisany ponizej. Patrz
rOwniez rozdziat Zagrozenie pozarem

i wybuchem na stronie 4.

Aby zmniejszy¢ ryzyko powstawania wytadowan
statycznych, pompe i pozostate urzgdzenia
wykorzystywane lub umieszczone w obszarze pracy
pompy nalezy uziemi¢. Szczegbtowe zalecenia
dotyczace wykonania uziemienia mozna znalez¢

w lokalnych przepisach dotyczacych instalaciji
elektrycznych.

Nastepujacy sprzet nalezy uziemic:

* Pompa: Przymocowac¢ przewdd uziemienia (Y)
do $ruby uziemiajgcej pompy (35) i zamocowac
Srubg zgodnie z rys. 1. Podtgczy¢ koniec przewodu
z zaciskiem z uziemieniem uwierzytelnionym.
Nr katalogowy czesci 238909, przewdd uziemienia
z zaciskiem.
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Linia pneumatyczna

W systemie wymagany jest gtéwny zawor
pneumatyczny typu upustowego (B), aby uwolnié

powietrze uwiezione miedzy zaworem i pompa. Patrz

Rys. 2. Uwiezione powietrze moze spowodowacd

nieoczekiwane wigczenie sie pompy, co w rezultacie
moze prowadzi¢ do odniesienia powaznych obrazen

ciafta, w tym do wtrysku substancji do oczu lub na
skore, obrazen pochodzacych od poruszajgcych
sie czesci lub zanieczyszczen niebezpiecznymi

substancjami.

1.

Zamontowac akcesoria linii pneumatycznej zgodnie
z Rys. 2. Zamontowac te akcesoria na scianie albo

na wsporniku. Upewnic sie, ze przewdd powietrza
zasilajgcy akcesoria przewodzi prad elektryczny.

a. Cisnienie cieczy mozna kontrolowa¢ na dwa
sposoby — kontrolujac doptyw powietrza do

pompy za pomocg regulatora powietrza (F) lub

wplyw cieczy z pompy za pomoca regulatora
cieczy (H).

3A3931Y

Instalacja

b. Odszuka¢ gtéwny zawdr pneumatyczny typu
upustowego (B) znajdujgcy sie w poblizu pompy
i przy jego pomocy uwolni¢ uwiezione powietrze.
Patrz OSTRZEZENIE z lewej strony. Odszukaé
drugi zawor powietrza (E) umieszczony przed
wszystkimi akcesoriami linii pneumatycznej w
celu umozliwienia odciecia doptywu sprezonego
powietrza podczas czyszczenia lub naprawy.

c. Zamontowac filtr linii pneumatycznej (D) w celu
zatrzymania szkodliwych zanieczyszczen takich
jak brud, wilgo¢ i olej, pochodzacych ze zrodta
sprezonego powietrza.

2. Zawor sprezonego powietrza nie wymaga
smarowania.

3. Zamontowac elektrycznie przewodzacy, elastyczny
przewdd pneumatyczny (C) miedzy akcesoriami a
wlotem powietrza pompy (T). Wewnetrzna srednica
przewodu pneumatycznego nie moze by¢ mniejsza
niz 6,3 mm (1/4 cala). Przykreci¢ szybkoztgcze linii
pneumatycznej (V) na koricu przewodu
pneumatycznego, a do wlotu powietrza do pompy
przykreci¢ odpowiadajgce mu mocowanie. Nie
faczyé jeszcze szybkoztgcza z mocowaniem.



Instalacja

Przedstawiono s$cienna instalacje natryskowa HVLP

LEGENDA

A Pompa TRITON 1:1

B Gtéwny zawdr pneumatyczny typu
upustowego
(wymagany dla pompy)

C Linia doprowadzajgca powietrze

D  Filtr linii pneumatycznej

E  Zawdr odcinajacy linii pneumatycznej

F  Regulator ci$nienia pompy

G Regulator powietrza pistoletu
(wyfacznie w instalacjach natryskowych)

H Regulator cisnienia cieczy (wytgcznie
w instalacjach natryskowych)

J  Zawdr spustowy/cyrkulacyjny

K Rura spustowa

L  Rura zasysajgca

M  Wiot cieczy do pompy

N  Wylot cieczy z pompy

P Waz do cieczy (pokazano podtaczony
do pistoletu w instalacji natryskowej)

R Przewdd pneumatyczny do pistoletu
(wyfacznie w instalacjach natryskowych)

S Pistolet natryskowy (wytacznie
w instalacjach natryskowych)

T  Wilot powietrza do pompy

U Mieszadto (wytgcznie w instalacjach
natryskowych)

V  Szybkie odtgczanie linii pneumatyczne;j

Y Przewdd uziemienia

Rys. 2

til007a

ti1020a
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Przewdd ssacy cieczy

* Dobrze przykreci¢ przewdd ssacy (L) do wlotu
pompy (M). Aby powietrze nie przedostato sie do
przewodu cieczy, nalezy zastosowac odpowiedni
ptynny uszczelniacz na potgczeniach.

e W przypadku niniejszej pompy nie wolno stosowaé
zasilania pod cisnieniem.

e Maksymalng wysokos$c¢ zasysania podano
w rozdziale Dane techniczne na stronie 24.

e Ciecze nalezy miesza¢ mieszadtem (U), aby sie nie
rozdzielity. Dostepny jest zestaw mieszadta — nr
czesci 245081 (wyposazenie dodatkowe).

Linia wylotu cieczy

Zastosowanie zaworu odptywu (J) w instalaciji jest
niezbedne w celu obnizenia cisnienia w wezu

w przypadku jego zatkania. Patrz Rys. 2. Zawor
spustowy zmniejsza ryzyko odniesienia powaznych
obrazen na skutek rozprysku ptynu do oczu lub na
skére lub powstania zanieczyszczen substancjami
niebezpiecznymi podczas wyréwnywania cisnienia.
Zamontowac zawor w poblizu wylotu cieczy z pompy.
Jesli zawdr ma by¢ uzywany jako zawdr cyrkulacyjny,
nalezy podtaczy¢ rure (K) pomiedzy zaworem a
kubtem.

3A3931Y
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INFORMACJA

Niektore instalacje moga wymagac zastosowania
zaworu upustowego na wylocie pompy w celu
zapobiegniecia powstaniu nadcisnienia i rozerwaniu
pompy lub weza.

Rozszerzenie sie cieczy w linii wylotu pod wptywem
ciepta moze spowodowaé powstanie nadcisnienia.
Sytuacja taka moze zaistnie¢ w przypadku, gdy
przewody o0 znacznej dtugosci sg wystawione na
dziatanie storica lub otaczajgcej temperatury albo
podczas pompowania cieczy o nizszej temperaturze
(np. podziemnego zbiornika) do miejsca o
temperaturze wyzsze;.

Nadcisnienie moze powstaé¢ rowniez wtedy, gdy
pompa jest uzywana do ttoczenia cieczy do pompy
ttokowej, ktorej zawor wlotowy nie zamyka sie, co
powoduje powrotne wttoczenie cieczy do przewodu
wylotowego.

* Nalezy stosowaé weze do cieczy przewodzace prad
elektryczny (P). Ztacze cieczy nalezy mocno
wkreci¢ do wylotu pompy (N).

* W razie potrzeby nalezy w celu utrzymywania
zadanego cisnienia zamontowac na wylocie pompy
regulator cieczy (H). Inna metoda kontroli cisnienia —
patrz Linia pneumatyczna, krok 1a.

* Zamontowac zawor odptywu cieczy (J) w poblizu
wylotu cieczy. Patrz OSTRZEZENIE z lewej strony.

Przeptukanie pompy przed
pierwszym uzyciem

Pompe testowano w lekkim oleju. Jesli olej mogt
zanieczys$ci¢ pompowana ciecz, pompe nalezy
doktadnie przeptuka¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem.
Nalezy wykonac kroki opisane w procedurze
Uruchamianie i regulacja pompy na stronie 10.



Eksploatacja

Eksploatacja

Procedura odciazenia

Uktad pozostaje pod cisnieniem dopdki nie cisnienie

nie zostanie usuniete recznie. Aby uniknaé ryzyka

powaznych obrazen ciata przez ptyn pod ci$nieniem,

przypadkowego rozpylenia z pistoletu lub bryzgania

cieczy, nalezy przestrzegac niniejszej procedury za

kazdym razem, gdy

* natryskiwanie zostato przerwane,

* instrukcja nakazuje usuniecie nadmiaru cisnienia,

* wykonywane jest sprawdzenie lub serwis ktéregos
z urzadzen w uktadzie.

* przeprowadzany jest montaz, czyszczenie lub
zmiana dysz natryskiwania.

1. Odciecie zaworu pneumatycznego typu
upustowego (B).

2. W nstalacji natryskowej trzymaé mocno pistolet (S)
przy uziemionym kuble metalowym i nacisna¢
wyzwalacz pistoletu, aby uwolnic¢ cisnienie cieczy.

3. Umiescic rurke spustowa (K) w kuble na odpadki.
Otworzy¢ zawér spustowy/ cyrkulacyjny (J), aby
uwolni¢ cidnienie ptynu uwigezione w systemie.

Uruchamianie i regulacja pompy

1.
Patrz Zagrozenie zwigzanie
A z toksyczna cieczg na
stronie 4.

2.
W przypadku podnoszenia pompy
nalezy wykona¢ przedstawiong
wyzej Procedure odcigzenia.

3.

Upewnic sig, ze pompa jest

odpowiednio uziemiona.
Patrz Zagrozenie pozarem

i wybuchem na stronie 4.

4. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potgczen. Na

gwintach meskich nalezy zastosowac¢ odpowiedni
ptynny uszczelniacz. Dokreci¢ mocno taczniki wlotu
i wylotu cieczy. Mocowan nie nalezy przykrecaé
zbyt mocno.

UWAGA: Przed uzyciem pompy nalezy dokrecic¢
Sruby pokrywy cieczy (38) momentem 13,6 Nem
(10 ft—Ib).

5. Wilozy¢ rure ssaca (L, jesli jest stosowana)
do cieczy, ktéra ma zosta¢ przepompowana.

6. Umiesci¢ waz do cieczy (P) w pojemniku.
7. Zamknaé zawor spustowy/cyrkulacyjny (J).

8. Zamkna¢ regulator powietrza pompy (F). Otworzy¢
wszystkie gtéwne zawory pneumatyczne typu
upustowego (B, E).

Jesli waz cieczy wyposazony jest w mechanizm
dozujacy, to podczas wykonywania nastepnej
czynnosci zapewnic, by pozostat on otwarty. Powoli
otwieraj regulator powietrza (F) az do uruchomienia
pompy. Utrzymywaé powolng prace pompy az do
odpowietrzenia wszystkich linii i zalania pompy.

Podczas przeptukiwania uruchomi¢ pompe na czas
wystarczajgcy do doktadnego oczyszczenia pompy

i wezy/przewoddw. Zamknac¢ regulator powietrza. Wyjaé
rurke ssaca z rozpuszczalnika i umiesci¢ w cieczy, ktdra
ma by¢ pompowana.

Wytaczenie pompy

Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych obrazen ciata,
gdy instrukcja nakazuje odcigzenie, nalezy zawsze
postepowaé zgodnie z procedura odcigzenia po
lewe;j.

Konczgc zmiane roboczg nalezy przeptuka¢ pompe
i wykonac¢ odcigzenie.

3A3931Y



Konserwacja

Dokrecanie potaczen
gwintowanych

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ wszystkie weze pod
katem zuzycia lub wystepowania uszkodzen. Wymienic,
jesli to konieczne. Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia
gwintowane sa szczelne i suche.

UWAGA: Nalezy okresowo dokrecac Sruby pokrywy
cieczy (38) momentem 13,6 Nem (10 ft—Ib).

Czyszczenie
Zewnetrzng czes¢ urzadzenia nalezy czysci¢

codziennie migkka szmatka i odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

Rure ssaca (L) i sitko wlotowe nalezy czyscic¢
codziennie odpowiednim rozpuszczalnikiem.

Filtr powietrza (D) gtdwnej linii pneumatycznej nalezy
czys$cié co najmniej raz w tygodniu.

3A3931Y

Konserwacja

Przechowywanie

Przed umieszczeniem pompy w miejscu
przechowywania nalezy jg zawsze przeptukaé
i wykonac odcigzenie.

Harmonogram konserwaciji
zapobiegawczej

Ustali¢ plan konserwaciji zapobiegawczej na podstawie
historii obstugi technicznej pompy. Jest to szczegdinie
wazne w celu zapobiezenia wyciekom lub
nieszczelnosciom na skutek uszkodzenia przepony.
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Konserwacja

Rozwiazywanie problemow

Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych obrazen ciata,
gdy instrukcja nakazuje odcigzenie, nalezy zawsze
postepowac zgodnie z Procedura odciazenia na
stronie 10.

1. Wykona¢ odciagzenie przed rozpoczeciem kontroli
lub serwisowania sprzetu.

2. Przed demontazem pompy sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe przyczyny usterek.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa nie pracuije.

Zamkniety zawor przewodu
powietrza.

Otworzy¢ zawor.

Niewystarczajgce doprowadzenie
powietrza lub zapchana/niedrozna
linia pneumatyczna.

Zwiekszy¢ doprowadzenie powietrza.
Nie przekracza¢ maksymalnego
ci$nienia wlotu powietrza.

Otworzy¢ lub oczyscié przewdéd
powietrza.

Wyczyscic filtr powietrza.

Zapchana pompa, linia cieczy lub
pistolet natryskowy.

Wyczysci¢, przeprowadzi¢ serwis.
Regularnie przeptukiwac. Nie wolno
dopuscic, aby ciecz osiadfa

w pompie i przewodach.

Zablokowany lub uszkodzony zawér
powietrza pompy.

Zdemontowac i oczysci¢ zawor
powietrza. Wymien zuzyte
podzespoty. Patrz strona 18.

Korzystaé z powietrza filtrowanego.

Rozerwana przepona.

Wymieni¢ przepony. Patrz strona 17.

Nieprawidtowo zamontowana ptyta
zaworu pneumatycznego.

Wyréwnac plyte ze Srodkowa czescia
obudowy. Patrz strona 19.

Pompa pracuje wolno.

Zuzyte lub uszkodzone uszczelki
okragte suwaka.

Przeprowadzi¢ serwis zaworu
powietrza. Patrz strona 18.

Pompa pracuje nieréwno.

Zapchany przewdd ssacy lub filtr
siatkowy wlotu.

Wyczyscic.

Blokujace sie lub nieszczelne kulowe
zawory zwrotne.

Zdemontowac i wyczyscic blokady
kulowe. Wymien zuzyte podzespoty.
Patrz strona 16.

Pompa pracuje zbyt szybko.

Wyczerpanie cieczy.

Uzupemié zapas cieczy i zala¢
pompe.

Pompa pracuje podczas utyku lub nie
utrzymuje zadanego cidnienia
podczas utyku.

Zuzyte kulowe zawory zwrotne.

Zdemontowac i wyczysci¢ blokady
kulowe. Wymien zuzyte podzespoty.
Patrz strona 16.

Styszalne uchodzenie powietrza.

Zuzyta miska lub ptytka zaworu.

Przeprowadzi¢ serwis zaworu
powietrza. Patrz strona 18.

Powietrze wydostaje sie z otworéw
montazowych.

Nieprawidtowo zamontowane
pokrywy cieczy.

Wyréwnac otwory montazowe
pokryw cieczy z otworami

w Srodkowej czesci obudowy. Patrz
strona 14.

Ciecz w wydmuchiwanym powietrzu.

Rozerwana przepona.

Wymieni¢ przepony. Patrz strona 17.

12
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Konserwacja

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompowana ciecz zawiera
pecherzyki powietrza.

Obluzowany przewdd ssacy.

Dokreci¢ potaczenia. Na
potaczeniach nalezy zastosowac
odpowiedni ptynny uszczelniacz
potaczen gwintowanych.

Rozerwana przepona.

Wymienic¢ przepony. Patrz strona 17.

Stabej jakosci wykoniczenie lub
nieregularny wzdr natrysku.

Niewtasciwe cisnienie ptynu lub
powietrza w pistolecie.

Patrz instrukcja obstugi pistoletu;
przeczyta¢ zalecenia producenta

ptynu.
Uzy¢ regulatora ptynéw.

Ciecz jest zbyt rzadka albo zbyt
gesta.

Dostosowaé lepkosé cieczy;
przeczytaé zalecenia producenta
cieczy.

Zabrudzony, zuzyty albo zniszczony
pistolet natryskowy.

Przeprowadzi¢ serwis pistoletu.

Plyn sie osadza.

Uzy¢ mieszadta. Zamowié czes¢
nr 245081 zestaw mieszadta.

3A3931Y
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Serwisowanie

Serwisowanie

Demontaz pokryw cieczy
I pokryw bocznych

Wymagane narzedzia

e Klucz dynamometryczny

e Klucz do wkretéw z szesciokatnym gniazdem
2,5 mm

¢ Klucz do wkretdw z szeSciokatnym gniazdem 6 mm
e Klucz nastawny

Demontaz

Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych obrazen ciafa,
gdy instrukcja nakazuje odcigzenie, nalezy zawsze
postepowac zgodnie z Procedura odcigzenia na
stronie 10.

1. Uwolnié ci$nienie.

2. Odfgczy¢ weze i przewdd uziemienia.

14

3. Wyja¢ pompe z mocowania.

INFORMACJA

Nalezy uwazac, aby podczas demontazu pokryw
cieczy (32) nie wypadty blokady kulowe.

4. Wykrecic szes¢ Srub (38) i zdja¢ pokrywe gorna (32)
ze srodkowej czesci obudowy (1). Zdemontowacd
uszczelki blokad kulowych (24). Zdja¢ pokrywe
dolng i wymontowac uszczelki.

UWAGA: W przypadku zdemontowania pokryw cieczy
(32) nalezy zawsze wymienia¢ uszczelki blokad
kulowych (24). Uszczelki te wchodza w sktad czterech
zestawow naprawczych.

UWAGA: Krok 5 nalezy wykona¢ wytacznie w przypadku
serwisowania zaworu pneumatycznego lub watu
przepony.

5. Wykreci¢ dwie Sruby (39), zdja¢ pokrywe boczng
(31) i wyjac filcowy ttumik (29).

3A3931Y



Demontaz pokryw cieczy
i pokryw bocznych (ciag dalszy)

Ponowny montaz

1.

Oczyscic wszystkie czesci i sprawdzi¢, czy nie sa
zuzyte lub uszkodzone. Wymieni¢ czesci zaleznie
od potrzeb.

W razie potrzeby zamontowaé ponownie filcowy
ttumik (29) i pokrywe boczna (31). Dokreci¢ Sruby
(39) momentem 3,1 Nem (28 in-Ib).

Zamontowac nowe uszczelki blokad kulowych (24).

Umiesci¢ pokrywy cieczy (32) na obudowie (1).
Wyréwnac otwory montazowe (H) w pokrywach
cieczy z otworami w obudowie. Zamontowac Sruby
(38) luzno, a nastepnie dokreci¢ je naprzemiennie
i rownomiernie momentem 13,6 Nem (10 ft-Ib).

Zamontowac pompe na mocowaniu.

Podtaczy¢ przewdd uziemienia i weze.

3A3931Y

Serwisowanie

/4\ Wyréwnac /3\ 13,6 Nem (10 ft-Ib)
3,1 Nem (28 in-Ib W przypadku demontazu
A m (28 in-ib) A pokrywy (32) nalezy zawsze
5\ 382 |

wymieni¢ uszczelki.

/

‘
e
> O ‘

1i1031a

Rys. 3
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Serwisowanie

Naprawa blokady kulowej Ponowny montaz

1.

Wymagane narzedzia

* Narzedzie do wyjmowania uszczelek okragtych

Demontaz

UWAGA: Dostepny jest zestaw naprawczy blokady
kulowej 245067. Czesci wchodzgce w sktad zestawu
oznaczone sg symbolem podwdjnego krzyzyka, np.

(21%). W celu uzyskania najlepszych rezultatéw nalezy 3.

uzy¢ wszystkich czeéci wechodzacych w skfad zestawu.

1. Zdemontowaé pokrywy cieczy. Patrz strona 14. 4.

2. Zdemontowa¢ wlotowa i wylotowa blokade kulowa.
Uwaga: kierunek dziatania podzespotéw blokady
wlotowej rézni sie od potozenia podzespotow
blokady wylotowej. Patrz Rys. 4.

UWAGA: Jesli wyjecie gniazd wlotowych (26) sprawia
trudnosé, nalezy wybic je na zewnatrz z przeciwnej
strony przy pomocy preta mosieznego i mtotka.

3. Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzic, czy nie sa

zuzyte lub uszkodzone. Wymienié czesci zaleznie
od potrzeb.

A 13,6 Nem (10 ft-Ib)

A Wyréwnaé

Wylotowe blokady
kulowe

Rys. 4

16

Ponownie zamontowac¢ wlotowg i wylotowg blokade
kulowa po jednej stronie pompy. Procedury
montazu blokady wlotowej i wylotowej sa odmienne.
Czesci nalezy zamontowac doktadnie zgodnie

z Rvs. 4.

Zamontowac luzna jedng pokrywe (32), aby
zapobiec wypadnieciu blokad kulowych. Patrz
strona 14.

Odwrdci¢ pompe na drugg strone i zamontowad tam
blokady kulowe, $cisle wedtug rysunku.

Zamontowac pokrywy cieczy. Patrz strona 14.

Wilotowe blokady
kulowe

i1032a
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Naprawa przepony

Wymagane narzedzia

e Sruba M8
* Nakretka szesciokatna M8
* Regulowany klucz lub imadto

UWAGA: Dostepny jest zestaw naprawczy przepony

245065. Czesci wehodzace w sktad zestawu oznaczone

sg gwiazdka, na przyktad (6*). W celu uzyskania
najlepszych wynikdw nalezy zawsze wymieniaé obie
przepony.

1. Zdemontowac¢ pokrywy cieczy. Patrz strona 14.

Podczas demontazu lub przepon nalezy stosowac
rekawice ochronne w celu zmniejszenia ryzyka
skaleczen.

Rys. 5

Serwisowanie

2. Odkreci¢ recznie przepone (6) od watu (5). Patrz
Rys. 5.

3. Nakreci¢ nakretke szesciokatng M8 (A) na $rube
M8. Wkreci¢ $rube w wat (5), aby go docisnag.
Dokreci¢ nakretke do watu, aby go zablokowac.

4. Nakretke nalezy trzymac kluczem lub w imadle,
aby wat nie obracat sie. Odkreci¢ recznie drugg

przepone (6).

UWAGA: Jesli drugiej przepony nie mozna
wymontowac, patrz Demontaz i naprawa watu na
stronie 20.

Ponowny montaz
1. Przykreci¢ rekg nowe przepony (6*) do watu (5).

2.  Wymieni¢ uszczelki blokad kulowych (24*) na nowe,
pochodzgce z zestawu.

3. Zamontowac pokrywy cieczy. Patrz strona 14.

& 13,6 Nem (10 ft-Ib)

A Wyréwnaé

Aby zapobiec obracaniu sie watu, uzy¢ Sruby
i nakretki M8.

i1033a
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Serwisowanie

Naprawa zaworu
pneumatycznego

Wymagane narzedzia

Klucz do wkretéw z szesciokatnym gniazdem 3 mm
Szczypce igtowe

Narzedzie do demontazu pier$cieni ustalajgcych
Narzedzie do wyjmowania uszczelek okragtych

Demontaz

UWAGA: Dostepny jest zestaw naprawczy zaworu
pneumatycznego 245066. Czesci wchodzgce w skfad
zestawu oznaczone sg symbolem krzyzyka, np. (81).
W celu uzyskania najlepszych rezultatéw nalezy uzyé
wszystkich czesci wchodzacych w skitad zestawu.

1.

18

Wymontowaé pokrywe boczng (31) i filcowy
ttumik (29).

Wykreci¢ cztery Sruby (36), pokrywe zaworu
pneumatycznego (17) i uszczelke (16). Patrz
Rys. 7.

Patrz rys. 6. Zapamieta¢ potozenie ptytki zaworu
pneumatycznego (13) wzgledem strzatki wylotu
cieczy z oznaczeniem ,POM”. Wymontowac ptytke
ze srodkowej czesci obudowy (1). Wyjac z plytki trzy
uszczelki okragte (14, 15) i dwie uszczelki okragte
(43). Patrz Rys. 7.

Wymontowaé miske zaworu pneumatycznego (12)
ze srodkowej czesci obudowy (1).

Wymontowac pierscienie ustalajace (11) oraz
zatyczke (9) z obu stron i wysuna¢ suwak (7)
ze srodkowej czesci obudowy (1). Wymontowacé
uszczelki okragte (8, 10) z suwaka i zatyczki.

Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzié, czy nie sg
zuzyte lub uszkodzone. Wymienié czesci zaleznie
od potrzeb.

Ustawi¢ oznaczenie ,POM” na
ptytce zaworu pneumatycznego
w przedstawiony sposéb
wzgledem strzatki wylotu cieczy.

1

1

Oznaczenie

strzatka wylotu
cieczy A

13t

ti15226a

Rys. 6
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Naprawa zaworu
pneumatycznego (ciag dalszy)

Ponowny montaz

1. Nasmarowac uszczelki okragte (8t) i zamontowac
je na suwaku (7). Wsung¢ suwak do srodkowej
czesci obudowy (1) tak, aby wyciecie byto
skierowane na zewnatrz, zgodnie z RYS. 7.

2. Nasmarowaé wszystkie uszczelki okragte (101)
i zamontowac je na zatyczkach (9). Wiozy¢ zatyczki
z kazdej strony, aby zabezpieczyé¢ suwak (7).
Zamontowac pierscienie ustalajace (11), aby
utrzymywaty te cze$ci na miejscu.

3. Zamontowa¢ miske zaworu pneumatycznego (121)
w wycieciu suwaka (7) tak, aby otwarta strona byta
skierowana na zewnatrz.

4. Zamontowa¢ dwie uszczelki okragte (43)
w pogtebiaczu silnika pneumatycznego.

Rys. 7

3A3931Y

Serwisowanie

Nasmarowa¢ duzg uszczelke okragta (15t)

i dwie mate uszczelki okragte (141), a nastepnie
zamontowac je na ptytce zaworu pneumatycznego
(13t). Wyréwnac punkt na ptytce ze strzatkg na
Srodkowej czesci obudowy (1) zgodnie z Rys. 6.
Zamontowac¢ ptytke w obudowie.

Zamontowac¢ uszczelke (161). Zapamietac
potozenie.

Zamontowa¢ ponownie pokrywe zaworu
pneumatycznego (17) i Sruby (36). Dokrecic Sruby
momentem 3,1 N (28 in-Ib).

Wymieni¢ uszczelki blokad kulowych (24t) na
nowe, pochodzace z zestawu.

Zamontowaé ponownie filcowy ttumik (29) i pokrywe
boczng (31). Patrz strona 14.

A Nasmarowac

A 3,1 Nem (28 in-Ib)

A Wyroéwnac. Patrz Rys. 6.

Q{g@

ti1044d
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Serwisowanie

Naprawa watu

Wymagane narzedzia

* Szczypce iglowe

* Narzedzie do wyjmowania uszczelek okragtych
* Narzedzie do demontazu pierscieni ustalajgcych
* Imadto z migkkimi szczekami

Demontaz

UWAGA: Dostepny jest zestaw naprawczy watu
24A155. Czesci wechodzace w skfad zestawu
oznaczone sg symbolem gwiazdki, na przykfad (53%).
W celu uzyskania najlepszych rezultatéw nalezy uzyé
wszystkich czesci wchodzacych w skitad zestawu.

UWAGA: Dostepny jest zestaw naprawczy watu i
fozyska. Czesci wchodzgce w sktad zestawu oznaczone
sg symbolem, na przykfad (44+). W celu uzyskania
najlepszych rezultatéw nalezy uzy¢ wszystkich czesci
wchodzgcych w sktad zestawu.

1. Zdemontowacé pokrywy cieczy. Patrz strona 14.
Wymontowaé pokrywe boczng (31) i filcowy
ttumik (29).

2. Zdemontuj zawor powietrza. Patrz strona 18.
3. Zdemontowac przepony (6). Patrz strona 17.

4. Zdemontowac z watu (5) pierscienie ustalajgce
(4+). Patrz Rys. 8.

5. Wysuna¢ wat (5) ze srodkowej czesci obudowy (1).
Wymontowa¢ z obudowy suwak zaworu (3).

6. Wymontowac pierscienie ustalajgce (47) i tozyska
(44). Wymontowac z tozysk uszczelki okragte
(45, 46).

INFORMACJA

Nie chwyta¢ watu narzedziami, ktére mogtyby go
porysowacé lub uszkodzié, takimi, jak klucze lub
szczypce.

20

7. Jesli z watu nie mozna wymontowac przepony,
umiesci¢ wat w imadle z migekkimi szczekami.
Odkrecic¢ recznie pozostata przepone (6) od watu (5).

8. Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzic, czy nie sa
zuzyte lub uszkodzone. Wymienié czesci zaleznie
od potrzeb.

Ponowny montaz
1. Przykreci¢ recznie jedng przepone (6) do watu (5%).

2. Nasmarowac uszczelki okragte (45, 46)
i zamontowad je na tozyskach (44). Zamontowac
fozyska w srodkowej czesci obudowy (1)
i zamocowac je pierscieniami ustalajgcymi (47).

3. Umiesci¢ suwak zaworu (3) w srodkowej czesci
obudowy (1). Nasmarowac wat (5v) i wsung¢ go
przez srodkowg czes¢ obudowy oraz suwak
zaworu.

4. Zamontowac na wale (5+) pierscienie ustalajgce (4+).
5. Przykrecié recznie druga przepone (6) do watu (5).

6. Zmontowac zawdr pneumatyczny i suwak (patrz
strona 18), uzywajgc nowych uszczelek okragtych
(8+¢, 10+, 145, 15%¢) oraz uszczelki okragtej (16+¥)
wchodzacej w sktad zestawu naprawczego watu.

7.  Wymieni¢ uszczelki kulowych zaworéw zwrotnych
(24+%) na nowe, pochodzgce z zestawu.

8. Zamontowac pokrywy cieczy. Patrz strona 14.

3A3931Y



Serwisowanie

Naprawa watu (cigg dalszy)

A\ 13,6 Nem (10 fi-b)

ﬁ Nasmarowac.
A Wyréwnaé.
A 3,1 Nem (28 in-Ib)

A Wyréwnad. Patrz Rys. 6.

12

141 o\

ti1035E

Rys. 8
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Czesci

Czesci

Pompa aluminiowa, nr czesci 233500, seria D, gwinty NPT

Pompa ze stali nierdzewnej nr czesci 233501, seria C, gwinty NPT (przedstawiona)
Pompa aluminiowa, nr czesci 233776, seria C, gwinty BSPP

Pompa ze stali nierdzewnej nr czesci 233777, seria C, gwinty BSPP

32
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UWAGA: Elementy 36—39 nalezy naby¢ lokalnie.

Czesci
Nr Nr
ref. czesci
1 15J732
198894
198892
197679
3 197645
43¢ 197646
5% nie dotyczy
6* 197648
7 197649
8t 197650
9 197651
10t+% 197652
11 197653
12t 197654
131 197655
1415 197656
15t+¢ 197657
161% 197658
17 197659
197660
18
19 197661
20 197662
21t 197663
22t 197664
23t 197665
251¢ 197667
26t 197668
27t 197669
28 197670
29 197671
30 16A659
31 16A661

3A3931Y

Opis

OBUDOWA, czes¢ srodkowa;
dla czesci nr 233500; aluminium
OBUDOWA, czes¢ srodkowa;
dla czesci nr 233501;

stal nierdzewna

OBUDOWA, czes$¢ Srodkowa;
dla czesci nr 233776; aluminium
OBUDOWA, czes¢ srodkowa;
dla czesci nr 233777;

stal nierdzewna

SUWAK zaworu

PIERSCIEN, ustalajgcy, watu
WAL, przepony

PRZEPONA; PTFE kompozyt
SUWAK

USZCZELKA OKRAGLA,
suwaka

ZATYCZKA, suwaka
USZCZELKA OKRAGtA,
zatyczki

PIERSCIEN, zabezpieczajacy,
suwaka.

MISKA, zaworu,
pneumatycznego

PLYTKA, zaworu,
pneumatycznego
USZCZELKA OKRAGtLA,
zaworu, pneumatycznego
USZCZELKA OKRAGtA,
zaworu, pneumatycznego
USZCZELKA, zaworu,
pneumatycznego

POKRYWA, zaworu,
pneumatycznego

ZAWOR, bezpieczenstwa,
pneumatyczny

PLYTKA, ttumika; neopren
TLUMIK; stalowy

KULKA, acetal

USZCZELKA, zaworu,
wylotowego; acetal

GNIAZDO zaworu, wylotowego;
stal nierdzewna

USZCZELKA, blokady kulowej;
nylon

USZCZELKA OKRAGLA,
zaworu, wlotowego;
fluoroelastomer

GNIAZDO, zaworu, wlotowego;
stal nierdzewna
PROWADNICA, kuli; acetal
TLUMIK filcowy wlotu powietrza
boczny

TLUMIK filcowy boczny
POKRYWA, strony wlotu
powietrza

POKRYWA, boczna

Liczba
szt.

AN =22 =

NN

Nr Nr

ref. czesci

32 197674
197680

33 198832
198831

35 116343

36 116474

37 116475

38 117367
15D128

39 116595

40A 188621

43t1% 157628

445x  nie dotyczy

455%  nie dotyczy

46%c  nie dotyczy

475x  nie dotyczy

50** 198852
198857

51** 198855
117036

*k

Opis

POKRYWA, obudowy;

dla czesci nr 233500 i 233776;
aluminium

POKRYWA, obudowy;

dla czesci nr 233501 i 233777;
stal nierdzewna
MOCOWANIE, wlotu powietrza;
dla czesci nr 233500 i 233501
MOCOWANIE, wlotu powietrza;
dla czesci nr 233776 i 233777
SRUBA, uziemiajgca; M5 x 10
SRUBA, z tbem walcowym z
gniazdem, z tbem imbusowym;
M4 x 20

SRUBA, z tbem walcowym z
gniazdem, z tbem imbusowym;
M4 x 12

SRUBA, z tbem walcowym z
gniazdem, z tbem imbusowym;
M8 x 18; dla czesci nr

233500 i 233776

SRUBA, taka, jak wyzej; dla
czesci nr 233501 i 233777
SRUBA, z fbem pdtkolistym;
M4 x 12

ETYKIETA, ostrzezenie
USZCZELKA OKRAGLA
tOZYSKO

USZCZELKA OKRAGLA, nitryl
USZCZELKA OKRAGLA, nitryl
PIERSCIEN, podtrzymujacy
Zt ACZKA WYLOTOWA
USZCZELKA Zt ACZA
WYLOTOWEGO

Zt ACZKA WLOTOWA
USZCZELKA WLOTOWA

Czesci

Liczba
szt.

12

12

NN =N

—

Te czesci sa dostepne wytacznie w zestawie naprawczym
przepony 245065.

Model 233501 tylko.

Te czesci sa dostepne wytacznie w zestawie naprawczym
zaworu pneumatycznego 245066.

Te czesci sg dostepne wytacznie w zestawie naprawczym
blokady kulowej 245067.

Te czesci sa dostepne wytacznie w zestawie naprawczym
watu i tozyska 24A155.

Zamienne etykKiety i karty niebezpieczenristwa i ostrzezeri
sa dostepne bezptatnie.

Te czegsci sa dostepne w zestawie 10 pakietow 15D564 lub

w zestawie naprawczym blokady kulowej 245067.
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Dane techniczne

Dane techniczne

Kategoria

Dane

Maksymalne cisnienie robocze cieczy

0,8 MPa (8 barow, 115 psi)

Zakres roboczy cisnienia powietrza

0,08 do 0,8 MPa (12 do 115 psi, 0,8 do 8 barow)

Wspotczynnik

1:1

Maksymalny swobodny doptyw cieczy

32 I/min (8,5 gal./min)

Zakres temperatur roboczych cieczy

10 do 80°C (50 do 176°F)

Maksymalna wysoko$¢ zasysania

4,8 m (16 stdp) na sucho; 6,5 m (22 stopy) na mokro

Masa

Czesci nr 233500, 233776: 4 kg (9 Ib)
Czesci nr 233501, 233777: 6,4 kg (14 Ib)

Czesci zwilzane

Czesci nr 233500, 233776: Aluminium, stal nierdzewna, acetal, nylon,
PTFE, fluoroelastomer
Czesci nr 233501, 233777: Stal nierdzewna, acetal, nylon, PTFE,

fluoroelastomer

Poziomy cisnienia akustycznego w dB(A)*
(mierzone w odlegtosci 1 m od urzadzenia)

Poziomy mocy akustycznej w dB(A)*
(testowany zgodnie ze standardem ISO 3744)

Cisnienia powietrza
zasilajacego

Cisnienie akustyczne

Cisnienia powietrza
zasilajagcego

Cisnienie akustyczne

0,28 MPa (2,8 bara, 40 psi)

69.1 0,28 MPa (2,8 bara, 40 psi) 80.8

0,42 MPa (4,2 bara, 60 psi)

72.1 0,42 MPa (4,2 bara, 60 psi) 83.7

Charakterystyka wydajnosci

Wyznaczenie ci$nienia wylotowego cieczy (psi/MPa/bary) przy
okreslonym przeptywie cieczy (I/min. / galonéw/min.) i ciSnieniu
roboczym powietrza (psi/MPa/bary):

Odszukac¢ odpowiedni przeptyw w dolnej czesci wykresu.

2. Przej$¢ pionowo w gore, az do przecigcia z wybrang krzywa
ci$nienia wylotowego cieczy (czarng). Przejsé w lewo na
podziatke, aby odczyta¢ wartos¢ cisnienia wylotowego cieczy.

Aby wyznaczy¢ pobor powietrza przez pompe (w I/min. lub
normatywnych stopach szesciennych na minute (scfm} przy danym
przeptywie cieczy (w I/min. lub galonach/min.) i ci$nieniu powietrza
(psi/MPa/bar):

1. Odszuka¢ odpowiedni przeptyw w dolnej czesci wykresu.

2. Odczyta¢ pionowa linie przecinajaca wybrang krzywa poboru
powietrza. Na skali z lewej strony odczyta¢ zuzycie powietrza.

A cisnienie powietrza 115 psi (0,8 MPa, 8 baréw)
B cisnienie powietrza 90 psi (0,6 MPa, 6 baréw)
C cisnienie powietrza 60 psi (0,4 MPa, 4 bary)

D cisnienie powietrza 30 psi (0,2 MPa, 2 bary)

Ciecz testowa: Olej wagowy nr 10

Cisnienie wylotu cieczy

Zuzycie powietrza

psi cycles per minute scf_m cycles per minute
MPa, bar 24 47 71 94 118 141 165 188 I/min 24 47 71 94 118 141 165 188
120 — 224 8
0.8,8.0
N 100 L. Z 19 7 A —T—
% 07,70 r B TN E 168 6 7 o ——
N ‘ Pl _| B
2 06,60 T > 140 5 i
x 60 < Q 112 4 e Col—
04,40 [ “~ ~— ) g A~ ~
[a) . Q 3
= 40 \ o) 84 9; L~
2 0330} Dl \\ x 56 2 = —— = D=
T 20 = S —— < —
0.14,1.4 — 2 2 VX
0
gom 0 1 2 3 4 5 6 7 8 gom 0 1 2 3 4 5 6 7 8
I/min 3.8 7.6 11.4 15.2 19.0 22.8 26.6 30.4 I/min 3.8 7.6 11.4 152 19.0 22.8 26.6 30.4
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Wymiary

Wymiary — rzut doiny

115 mm
(4,53 cala)

Wymiary

Wylot cieczy 3/8 NPT lub 3/8 BSPP

)

\

Dwa otwory o $rednicy 9 mm
(0,35 cala) do montazu pompy

Wiot cieczy 3/4 NPT lub M26 x 1,5

- 104mm ]

(4,1 cala)
Wymiary — rzut boczny,
aluminium Wymiary — rzut boczny,
stal nierdzewna
- %ﬁ% b )
O — @ (|C
|
. - )| ]
— B — B

3A3931Y
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wyprodukowane przez firme Graco i noszace jej nazwe sg wolne od wad materiatu i wykonania
w chwili sprzedazy ich pierwotnemu nabywcy — uzytkownikowi. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancii,
produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za
wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie w przypadku urzadzerh montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami
pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarancja, ani odpowiedzialno$c¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzgdzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen
lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwej instalacji czy wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw,
korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne,
nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzgdzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw tudziez niewtasciwa
konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe
czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady
materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowaé koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$c¢uczynienia (migdzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia 0séb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtaszac
w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ | NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firmeg Graco (takie
jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itd.) objete sg gwarancja ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc

w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.

Informacje dotyczace patentow sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z lokalnym dystrybutorem firmy Graco lub
zatelefonowaé w celu uzyskania informaciji o siedzibie najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatny: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym dotyczacym
produktow dostepnym w chwili publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadomienia.
Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 309303
Siedziba gtowna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Prawa autorskie 2001, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadaja certyfikat ISO 9001.
Www.graco.com
Wersja Y, July 2024
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