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GRACO

System izolacji WB100 i pistolet
Pro Xp™ 60 WB Gun 332419K

Powietrzny system natryskowy, stuzacy do uzytku z przewodzacymi Erqd cieczami na bazie wody do
natrysku elektrostatycznego spetniajacymi co najmniej jeden z warunkéw dotyczacych niepalnosci, ktére
szczego6lniono na stronie 3.
ytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Nalezy zapoznac sig z wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukcji. Nalezy zachowac niniejsze
Instrukcje.

@ Istotne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Maksymalne cisnienie robocze cieczy
0,7 MPa (7,0 barow, 100 psi)
Maksymalne cisnienie robocze powietrza
0,7 MPa (7,0 barow, 100 psi)

Informacje dotyczgce numerdw czesci
/gqge// i aprobat znajdujg sie na stronie
i4.
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Modele

C

Dopuszczone do uzytku przez FM wraz z ptynami spetniajgcymi nastepujgcy
warunek:

us » Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowg metodg badania
APPROVED na podtrzymywanie palenia mieszanin ptynow (Standard Test Method for
Sustained Burning of Liquid Mixtures) wedlug normy ASTM D4206.

Modele zgodne z normg EN 50059 w przypadku stosowania wraz z cieczami
spetniajgcymi nastepujace kryteria:

c € » Materiat jest sklasyfikowany jako niezapalny zgodnie z normg EN 50059:
2018.
Wiecej informacji, patrz Palnos¢ materiatéw powtok, page 107.

Nr katalo- Model Opis

gowy

24N580 WB100 | Obudowa izolacji materiatdw na bazie wody 233825 ze standardowym elektrostatycznym
pistoletem natryskowym wspomaganym powietrzem L60T18, uziemionym wezem
powietrznym 235070 i ekranowanym wezem cieczy na bazie wody 24M732.

24P629 WB100 | Obudowa izolacji materiatéw na bazie wody 233825 z elektrostatycznym pistoletem Smart
natryskowym wspomaganym powietrzem L60M18, uziemionym wezem powietrznym
235070 i ekranowanym wezem cieczy na bazie wody 24M732.

233825 WB100 | Obudowa izolacji materiatow na bazie wody do ekranowanych wezy. Nie zawiera wezy
ani pistoletu.

24P734 WB100 | Obudowa izolacji materiatédw na bazie wody 233825 z pistoletem Smart do
elektrostatycznego natryskiwania powietrznego L60M17, uziemionym wezem
powietrznym 235070 i ekranowanym wezem do cieczy na bazie wody 24M732.

L60T18 Pro Xp 60 | Standardowy pistolet do elektrostatycznego natryskiwania powietrznego, do powiok

WB na bazie wody.
L60M18 Pro Xp 60 | Pistolet Smart do elektrostatycznego natryskiwania powietrznego, do powtok na bazie
WB wody.
L60M19 Pro Xp 60 | Pistolet Smart do elektrostatycznego natryskiwania powietrznego, do zastosowan do
WB MRG | natrysku materiatéw do form.
24M732 - Zespot ekranowanego weza do cieczy na bazie wody, 7,6 m (25 stop).
25N916 - Zespot ekranowanego weza do cieczy na bazie wody, 15,2 m (50 stop).

Powigzane instrukcje

Nr instrukgciji Opis

obstugi

3A2498 Zestaw do natrysku okragtego, instrukcja

307263 Sonda i miernik, instrukcja

309455 Mocowanie testowe, sonda wysokonapieciowa i miernik kV, instrukcja

406999 Zestaw do konwersiji testera napiecia, instrukcja
3324 15K 3



Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwaciji i napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogolne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
ryzyka zwigzanego z dang procedurg. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia,
nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi mogg
pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w
niniejszej czesci.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

Obecnosé pytu palnego w obszarze roboczym moze spowodowaé zapton lub eksplozje. Zasady
zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

» Stosowane ptyny muszg spetnia¢ odpowiednie wymagania dotyczace palnosci:
» Zgodno$¢ FM, FMc:
Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowg metodg badania na podtrzymywanie

palenia mieszanin cieczy (Standard Test Method for Sustained Burning of Liquid Mixtures)
wedtug normy ASTM D4206.

» Zgodno$¢ z CE-EN 50059:
Materiat jest sklasyfikowany jako niezapalny zgodnie z normg EN 50059: 2018.

» Bezzwlocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie uzywac urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

» Codziennie sprawdzac¢ rezystancje pistoletu i weza oraz uziemienie elektryczne.

* Uzywacé i czysci¢ urzgdzenie wytgcznie w miejscach dobrze wentylowanych.

+ Zablokowac¢ podawanie powietrza do pistoletu, aby uniemozliwi¢ jego dziatanie, chyba ze przeplyw
powietrza wentylacyjnego ksztattuje sie powyzej minimalnej wartosci wymagane;.

* Do przeptukiwania lub czyszczenia sprzetu uzywaé wytgcznie rozpuszczalnikow niepalnych.

» Zawsze wytaczac uktad elektrostatyczny podczas przeptukiwania, czyszczenia lub serwisowania
sprzetu.

» Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak ptomienie pilotujace, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzyw sztucznych (potencjalne zagrozenie
wytadowaniami elektrostatycznymi).

* W obecnosci tatwopalnych oparéw nie wolno przytaczaé¢ lub odtacza¢ przewodow zasilania ani
wigczac lub wytgczac oswietlenia.

+ W miejscu pracy nie powinny znajdowac¢ sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty i benzyna.

» W obszarze roboczym racy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

4 332415K



Ostrzezenia

RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Nieprawidtowe uziemienie, skonfigurowanie lub uzywanie izolowanego systemu do natryskiwania
materiatédw na bazie wody moze spowodowaé porazenie pradem elekirycznym. Aby zapobiec
porazeniu prgdem elektrycznym:

Nalezy uziemi¢ caty sprzet, personel, natryskiwany obiekt i obiekty przewodzace prad w miejscu
pracy lub w jego poblizu. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

Podtaczy¢ pistolet elektrostatyczny do systemu izolacji napiecia, ktéry spowoduje roztadowanie
napiecia systemu, gdy nie bedzie on uzywany.

Wszystkie komponenty systemu izolaciji, ktére zostaly natadowane wysokim napieciem, musza
znajdowac sie wewnatrz obudowy izolaciji, ktéra chroni personel przed kontaktem z komponentami
pod wysokim napieciem przed roztadowaniem napiecia systemu.

Za kazdym razem, gdy pojawi sig¢ instrukcja roztadowania napiecia; przed czyszczeniem,
przeptukiwaniem lub serwisowaniem systemu; przed zblizeniem sie do przedniej czesci pistoletu

i przed otworzeniem ostony izolacji zasilania ciecza nalezy wykonac procedure roztadowywania
napiecia plynu i uziemiania.

Nie wchodzi¢ do obszaru wysokiego napiecia lub obszaru niebezpiecznego, zanim wszystkie
sprzety pracujgce pod wysokim napieciem nie zostang roztadowane.

Podczas pracy pistoletu nie dotyka¢ dyszy pistoletu ani elektrody i nie zbliza¢ sie na odlegtosé
mniejszg niz 102 mm (4 cale) od elekirody. Przestrzega¢ Procedury roztadowania napiecia

i uziemienia ptynéw.

Zablokowac¢ doptyw powietrza do pistoletu za pomocg systemu izolacji napiecia w celu odciecia
doptywu powietrza przy kazdym otwarciu obudowy systemu izolaciji.

Z opisywanym pistoletem uzywac¢ wytgcznie oznaczonego na czerwono, przewodzgcego prad weza
powietrza do pistoletu firmy Graco. Nie uzywac¢ czarnych ani szarych wezy powietrza firmy Graco.
Nie taczy¢ wezy. Pomiedzy izolowanym zasilaniem cieczg a pistoletem natryskowym mozna
zainstalowac tylko jeden ciagty waz materiatowy do cieczy na bazie wody firmy Graco.

MPa/bar/PSI

DI

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE ZE SPRZETEM PRACUJACYM POD CISNIENIEM
Rozlana ciecz z urzadzenia, wyciekow lub peknietych czesci moze przedostac sie do oczu lub na
skore i spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Po zakonhczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
sprzetu nalezy postepowaé zgodnie z procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia.

Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania ptynu przed wtgczeniem urzadzenia.

Codziennie sprawdza¢ weze, przewody, rury i ztaczki. Natychmiast naprawia¢ lub wymieniaé
zuzyte lub uszkodzone czesci.

332415K



Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe stosowanie moze spowodowaé smierc¢ lub kalectwo.

Nlif ﬁbls{ugiwaé urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajgcych lub
alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego lub warto$ci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry
techniczne we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac pltynow i rozpuszczalnikow zgodnych z cze$ciami mokrymi urzadzenia. Patrz Parametry
techniczne we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapozna¢ sie z ostrzezeniami producenta
ptynéw i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy uzyskaé
karte charakterystyki produktu (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli urzagdzenie jest podtgczone do zasilania lub znajduje sie
pod cisnieniem.

Nalezy wytgczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowaé zgodnie z procedurg usuwania nadmiaru
cisnienia, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Codziennie sprawdzac¢ urzgdzenie. Naprawic lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowa¢ urzadzenia. Przerdbki lub modyfikacje moga spowodowaé
uniewaznienie certyfikatébw oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Upewnic sie, ze urzgdzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i ze jest zatwierdzone do
uzytku w Srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

Urzadzenia nalezy uzywac wytagcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, czesci ruchomych
oraz goracych powierzchni.

Nie zaginac¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

Nie dopuszczac, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze roboczym.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z ROZPUSZCZALNIKAMI DO CZYSZCZENIA ELEMENTOW
PLASTIKOWYCH

Wiele rozpuszczalnikbw moze niszczy¢ elementy plastikowe i powodowac¢ ich usterki, co

w konsekwencji moze by¢ przyczyng powaznego obrazenia ciata lub uszkodzenia mienia.

Do czyszczenia plastikowych elementéw strukturalnych lub cisnieniowych mozna uzywaé wytacznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw na bazie wody.

Materiaty konstrukcyjne podano w czesci Parametry techniczne we wszystkich instrukcjach dla
urzadzen. W celu uzyskania informaciji i zaleceh dotyczacych kompatybilnosci nalezy skonsultowaé
sie z producentem rozpuszczalnika.

TOKSYCZNE CIECZE LUB OPARY
W przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skéry, inhalacji lub potkniecia toksyczne
ciecze lub opary mogg spowodowac powazne obrazenia lub zgon.

Szczegotowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami
znajdujg sie w karcie charakterystyki (SDS).

Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze
zapobiec powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych
oparéw oraz oparzeniom. Srodki ochrony osobistej obejmujg miedzy innymi:

Srodki ochrony oczu i stuchu.

Aparaty oddechowe, odziez ochronna i rekawice zgodne z zaleceniami producenta ptynu oraz
rozpuszczalnika.
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Pistolet — Przeglad

W jaki sposéb dziata elektrostatyczny
pistolet natryskowy

Waz powietrza dostarcza powietrze do pistoletu
natryskowego. Czes¢ powietrza napedza turbine
alternatora, a reszta rozpyla natryskiwang ciecz.

Alternator generuje moc, ktora jest konwertowana
przez wktad zasilajacy, zapewniajgcy wysokie
napiecie przyktadane do elektrody pistoletu.

Pompa dostarcza ciecz do weza do cieczy i pistoletu,
w ktérym ciecz otrzymuje tadunek elektrostatyczny
przy przejsciu przez elektrode. Natadowana ciecz
zostaje przyciggnieta do uziemionego przedmiotu,
rozchodzac sie dookota i pokrywajac réwnomiernie
wszystkie powierzchnie.

3324 15K

Pistolet — Przeglad

Elektrostatyczne natryskiwanie
pltynéw na bazie wody

Ten pistolet do elektrostatycznego natryskiwania
powietrznego jest przeznaczony do natryskiwania
wytacznie cieczy na bazie wody, ktére spetniajg
nastepujgce wymagania dotyczgce palnosci:

» Zgodnosé¢ FM, FMc:

Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze
standardowg metodg badania na podtrzymywanie
palenia mieszanin cieczy (Standard Test Method
for Sustained Burning of Liquid Mixtures) wediug
normy ASTM D4206.

+ Zgodnos¢ z CE-EN 50059:

Materiat jest sklasyfikowany jako niezapalny
zgodnie z norma EN 50059: 2018.

Wiecej informacji, patrz
Palnos¢ materiatéw powtok, page 107.

Po podtaczeniu do systemu izolacji napiecia, catos¢
ptynu zawarta w pistolecie natryskowym, wezu

do cieczy oraz izolacji zasilania cieczg zostajg
natadowane do wysokiego napiecia, co oznacza,
ze system ten zawiera wiecej energii elektrycznej
niz system oparty na rozpuszczalniku. Dlatego tez
do czyszczenia, przeptukiwania lub oczyszczania
systemu, a za jego pomocg mozna natryskiwaé
wytacznie ciecze niepalne (zgodnie z definicjg
zawartg w rozdziale Modele, page 3).

Podczas uzytkowania elektrostatycznych urzgdzen
do materiatéw na bazie wody konieczne jest
zachowanie srodkéw ostroznoéci w celu unikniecia
potencjalnych zagrozen porazeniem prgdem.
tadowanie izolowanej cieczy do wysokiego napiecia
przez pistolet natryskowy przypomina fadowanie
kondensatora lub baterii. System nagromadzi pewng
ilos¢ energii podczas natryskiwania i zachowa jej
czes¢ po wytgczeniu pistoletu. Nie nalezy dotykac
dyszy pistoletu ani zbliza¢ sie do niej na odlegtos¢
mniejszg niz 102 mm (4 cale) od elektrody do
momentu roztadowania nagromadzonej energii.
Czas konieczny do roztadowania energii zalezy od
konstrukcji systemu. Przed uzyskaniem dostepu

do przedniej czesci pistoletu postepowaé zgodnie

z rozdziatem Procedura roztadowywania napiecia
cieczy i uziemiania, page 37.

UWAGA: Gwarancja i aprobaty firmy Graco tracg
waznos$¢ w przypadku, jesli elektrostatyczny pistolet
natryskowy jest podtgczony do systemu izolacji
napiecia innego niz firmy Graco lub jesli pistolet jest
obstugiwany w warunkach napiecia powyzej 60 kV.
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Elementy sterowania, wskazniki i komponenty

Pistolet elektrostatyczny zawiera ponizsze elementy sterowania, wskazniki i komponenty. Informacje na temat
pistoletow Smart, patrz takze Pistolety typu Smart, page 9.

Figure 1 Pistolet — Przeglad

i19882a

Pozy- | Opis Przeznaczenie

cja

A Wilot obrotowego przegubu Lewoskretny gwint 1/4 npsm(m) do oznaczonego na czerwono,

powietrza uziemionego weza doprowadzajacego powietrze firmy Graco.

B Wilot cieczy Waz zasilania cieczg na bazie wody firmy Graco

Wylot powietrza turbiny Ztgczka katowa do dostarczonej rurki wylotowe;j.

D Gtowica rozpylajgca i dysza Informacja na temat dostepnych rozmiaréw patrz

Gtlowice rozpylajgce, page 94 i Dysze do cieczy, page 91.
Iglica elektrody Dostarcza fadunek elektrostatyczny do ptynu.

F Zawor regulacji powietrza Reguluje wielkos¢ i ksztatt wentylatora. Moze stuzy¢ do zmniejszania

wentylatora szerokosci strumienia.

G Zawor ograniczajacy Ogranicza przeptyw powietrza przez gtowice rozpylajgca. W razie

rozpylanego powietrza koniecznosci mozna zastgpi¢ zatyczkg (dotgczona).

H Pokretto regulacji przeptywu Reguluje przeptyw cieczy, ograniczajgc skok iglicy cieczy. Nalezy
uzywac wytgcznie w warunkach stabego przeptywu, aby zmniejszy¢
zuzycie.

J Zawor wh./wyt. ES Powoduje WEACZENIE (ON) (1) lub WYLACZENIE (OFF) (O)
elektrostatyki.

K Wskaznik ES (dotyczy tylko Swieci, jesli wskaznik ES znajduje sie w pozycji ON (WLACZONE) (1).

pistoletow standard,ov_vych; Kolor wskazuje czestotliwo$¢ pracy alternatora. Patrz tabela dotyczaca
w przypadku wskaznika wskaznika LED na stronie 36.
pistoletu Smart, patrz
Tryb pracy, page 9)
8 3324 15K




Pistolety typu Smart

Modut pistoletu Smart wyswietla napiecie, natezenie
pradu natryskiwania, predkos¢ alternatora i
ustawienie napiecia (niskie lub wysokie). Umozliwia
uzytkownikowi takze zmiane na nizsze napigcie
natryskiwania. Modut obejmuje dwa tryby:

* Tryb pracy
» Tryb diagnostyczny

Tryb pracy
Wykres stupkowy

Patrz rys. 2 i Przycisk pistoletu Smart, page 11.
Tryb dziatania wyswietla dane pistoletu podczas
normalnego natryskiwania. Wyswietlacz
wykorzystuje wykres stupkowy, aby przedstawic¢
poziom napiecia w kilowoltach (kV), a poziom
natezenia pradu w mikroamperach (uA). Zakres
wykresu stupkowego wynosi od 0 do 100% dla
kazdej wartosci.

Jesli diody LED wykresu stupkowego swiecg na
niebiesko, oznacza to, ze pistolet jest gotowy do
natryskiwania. Jesli diody LED $wiecg na zd6tto

lub czerwono, oznacza to, ze natezenie jest zbyt
wysokie. Ciecz moze by¢ zbyt dobrze przewodzaca
lub patrz Rozwigzywanie probleméw z uktadem
elektrycznym, page 54 pod katem innych mozliwych
przyczyn.

Wskaznik Hz

W standardowych pistoletach wskaznik Hz dziata w
taki sam sposob, jak wskaznik ES. Wskaznik swieci,
przedstawiajgc stan predkosci alternatora i ma trzy

kolory:

» Kolor zielony wskazuje, ze predkos¢ alternatora
jest prawidtowa.

« Jesli wskaznik zmienia kolor na bursztynowy po 1
sekundzie, nalezy zwiekszy¢ cisnienie powietrza.

+ Jesli wskaznik zmienia kolor na czerwony po 1
sekundzie, oznacza to, ze ciSnienie powietrza
jest zbyt wysokie. Nalezy zmniejszy¢ cisnienie
do momentu, az wskaznik zacznie swieci¢ na
zielono. Aby utrzymac wyzsze ciSnienie powietrza,
zamontowaé ogranicznik wt.-wyt. zaworu
elektrostatycznego urzadzenia natryskowego,
nr zestawu 26A160. Nastepnie odpowiednio
wyregulowac cisnienie, tak aby wskaznik swiecit
na zielono.

3324 15K
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Przetacznik regulacji napiecia

Przetacznik regulacji napiecia (VA) umozliwia
operatorowi zmianeg z niskiego napiecia na wysokie.

» Ustawienie wysokiego napiecia okresla
maksymalne napiecie pistoletu i nie mozna go
regulowac.

» Wskaznik niskiego napiecia (LO) $wieci, gdy
przetgcznik jest ustawiony w pozycji LO (NISKIE).
Ustawienie niskiego napiecia jest regulowane
przez uzytkownika. Patrz Regulacja ustawienia
niskiego napiecia, page 10 .

UWAGA: Jesli pojawia sie Ekran btedu, oznacza to,
ze modut Smart utracit potgczenie z zasilaczem.
Dalsze informacje zawiera Ekran btedu, page 10.

kV

uA
LO — | — Hz
VA —

LS
ti19121a

Figure 2 Modut pistoletu Smart w Trybie pracy
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Ekran btedu

W przypadku utraty potgczenia z zasilaczem pojawia
sie Ekran btedu, wskaznik Hz swieci na czerwono,

a modut Smart jest nieaktywny. Patrz rys. 3 i
Przycisk pistoletu Smart, page 11. Moze to nastgpi¢
w Trybie pracy i Trybie diagnostycznym. Patrz
Rozwigzywanie problemoéw z uktadem elektrycznym,
page 54. Aby uaktywni¢ modut Smart, konieczne jest
przywrécenie potaczenia.

UWAGA: Ekran btedu pojawia sie po 8 sekundach.
Jesli pistolet zostat rozmontowany, przed
rozpoczeciem natryskiwania nalezy odczekac 8
sekund, aby upewnic sie, ze nie wystgpit Stan btedu.

UWAGA: Jesli do pistoletu nie jest doprowadzane
zasilanie, Ekran btedu nie pojawi sie.

ER

Hz

ti19338a
Figure 3 Ekran btedu

Regulacja ustawienia niskiego napiecia

Ustawienie niskiego napiecia jest regulowane
przez uzytkownika. Aby uzyska¢ dostep do ekranu
ustawienia niskiego napiecia w Trybie pracy,
nalezy na krotko nacisngc¢ przycisk LO SET (LS)
(USTAWIENIE NISKIE). Ekran wyswietli aktualne
ustawienie niskiego napiecia. Patrz rys. 4 i
Przycisk pistoletu Smart, page 11. Zakres wynosi
od 30-60 kV.

UstawiC przefgcznik regulacji napiecia (VA) na

LO (NISKIE). Naciska¢ wielokrotnie przycisk LO
SET, by zwigkszac ustawienie w krokach co 5.
Kiedy wyswietlacz osiggnie ustawienie maksymalne
(60 kV), powréci do ustawienia minimalnego pistoletu
(30 kV). Nalezy naciskac¢ przycisk az do uzyskania
zgdanego ustawienia.

10

UWAGA: Po 2 sekundach braku aktywnosci
wyswietlacz powréci do Ekranu pracy.

UWAGA: Ustawienie niskiego napigcia moze byé
zablokowane. Patrz Symbol blokady, page 10.

— LV
LO — | —— Hz
VA —
LS
ti19122a

Figure 4 Ekran ustawienia niskiego napiecia
(odblokowany)

Symbol blokady

Ustawienie niskiego napiecia moze by¢ zablokowane.
W przypadku blokady na ekranie pojawia sie obraz
(LK). Patrz rys. 5 i Przycisk pistoletu Smart, page 11.

» W trybie HI (WYSOKIE) ustawienie niskiego
napiecia jest zawsze zablokowane. Symbol
blokady pojawi sie po nacisnieciu przycisku LO
SET (USTAWIENIE NISKIE).

+ W trybie LO (NISKIE) symbol blokady pojawia
sie tylko przy wiaczonej blokadzie. Patrz
Ekran blokady niskiego napiecia, page 13, aby
zablokowa¢ lub odblokowac ustawienie niskiego

napiecia.
@ 0% ¢——»100% @
v
LK — LV
Lo — —— Hz
VA — N
Z LS
ti19337a
Figure 5 Ekran ustawienia niskiego napiecia
(zablokowany)
3324 15K



Przycisk pistoletu Smart

Table 1 Legenda do rys. 2-9.

Pistolet — Przeglad

Pozy- | Opis Przeznaczenie
cja
VA Przetacznik regulaciji Dwupozycyjny przetacznik ustawia napiecie pistoletu Smart na niskie
napiecia (LO) lub wysokie (HI). Przetgcznik ten dziata w Trybie pracy i Trybie
diagnostycznym.
LO Wskaznik Trybu niskiego Swieci (na niebiesko), gdy pistolet Smart jest ustawiony na niskie napiecie.
napiecia
kV Ekran napiecia (kV) Wyswietla rzeczywiste napiecie natryskiwania pistoletu w kV. W Trybie
pracy ekran stanowi wykres stupkowy. W Trybie diagnostycznym napiecie
jest wyswietlane w postaci liczby.
uA Ekran natezenia pradu (UA) | Wyswietla rzeczywiste napiecie natryskiwania pistoletu w uA. W Trybie
pracy ekran stanowi wykres stupkowy. W Trybie diagnostycznym
natezenie jest wyswietlane w postaci liczby.
LS Przycisk LO SET Nacisng¢ krétko, aby przejs¢ do Ekranu ustawienia niskiego napiecia.
(USTAWIENIE NISKIE) . L , o o
Nacisngc i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby przejs¢ do lub wyjs¢
z Trybu diagnostycznego.
W Trybie diagnostycznym nacisng¢ krétko, aby przechodzi¢ przez ekrany.
Na Ekranie blokady niskiego napiecia (w Trybie diagnostycznym) nacisngé
i przytrzymag, aby uruchomi¢ lub wytgczy¢ blokade.
LV Ekran niskiego napiecia Wyswietla niskie napiecie w postaci liczby. Ustawienie mozna zmienié.
Patrz rys. 4.
LK Niskie napiecie Pojawia sie, jesli ustawienie niskiego napiecia jest zablokowane. Patrz
zablokowane rys. 5irys. 9.
LD Ekran LO (NISKIE) Pojawia sie na Ekranie blokady niskiego napiecia. Patrz rys. 9.
ER Ekran btedu Pojawia sie, jesli modut Smart utraci potaczenie z zasilaczem. Patrz rys. 3.
Vi Wskaznik napiecia W Trybie diagnostycznym dwie gérne prawe diody LED lampki ekranu
wskazujg, ze dana wartosc jest wyswietlana w kV. Patrz rys. 6.
Cl Wskaznik natezenia pradu W Trybie diagnostycznym dwie dolne prawe diody LED lampki ekranu
wskazujg, ze dana wartosc¢ jest wyswietlana w uA. Patrz rys. 7.
AS Ekran predkosci alternatora | W Trybie diagnostycznym poziom Hz jest wyswietlany w postaci liczby.
Patrz rys. 8.
Hz Wskaznik predkosci W Trybie pracy kolor wskaznika jest zmienny, wskazujgc stan predkosci
alternatora alternatora:
» Kolor zielony wskazuje, ze poziom predkosci alternatora jest prawidiowy.
« Jedli wskaznik zmienia kolor na bursztynowy po 1 sekundzie, oznacza
to, ze poziom predkosci alternatora jest zbyt niski.
 Jedli wskaznik zmienia kolor na czerwony po 1 sekundzie, oznacza to,
ze poziom predkosci alternatora jest zbyt wysoki. Wskaznik zmieni takze
kolor na czerwony, jesli pojawi sie Ekran btedu.
W Trybie diagnostycznym wskaznik swieci na zielono podczas
wyswietlania Ekranu predkosci alternatora (Hz).

3324 15K
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Tryb diagnostyczny

Tryb diagnostyczny obejmuje cztery ekrany, ktére
wyswietlajg dane dotyczace pistoletu:

» Ekran napiecia (kilowolty)

» Ekran natezenia pradu (mikroampery)
» Ekran predkoéci alternatora (Hz)

» Ekran blokady niskiego napiecia

UWAGA: System musi pozostawaé w Trybie pracy
w celu dostosowania ustawienia niskiego napiecia;
ustawienia tego nie mozna regulowac¢ w Trybie
diagnostycznym. Przetacznik regulacji napiecia (VA)
mozna jednak ustawi¢ na HI (WYSOKIE) lub LO
(NISKIE) w Trybie pracy i Trybie diagnostycznym.

Aby przejs¢ do Trybu diagnostycznego,
nalezy nacisngc¢ i przytrzymaé przycisk LO
SET (LS) (USTAWIENIE NISKIE) przez
okoto 5 sekund. Wys$wietlacz przejdzie do
Ekran napiecia (kilowolty), page 12.

Aby przej$¢ do nastepnego ekranu, nalezy ponownie
nacisng¢ przycisk LO SET (USTAWIENIE NISKIE).

Aby wyjs¢ z Trybu diagnostycznego, nacisngé

i przytrzymac przycisk LO SET (USTAWIENIE
NISKIE) przez okoto 5 sekund. Ekran powréci do
Trybu pracy.

UWAGA: Jesli spust pistoletu pozostaje zwolniony w
Trybie diagnostycznym, po ponownym nacisnieciu
spustu pistoletu wyswietli sie ekran przegladany jako
ostatni.

UWAGA: Trybu diagnostycznego nie mozna opuscic¢
z poziomu Ekranu blokady niskiego napiecia.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale

Ekran blokady niskiego napiecia, page 13.

Ekran napiecia (kilowolty)

Ekran napiecia (kilowolty) to pierwszy z

kolei ekran, jaki pojawia sie po przejsciu

do Trybu diagnostycznego. Patrz rys. 6 i

Przycisk pistoletu Smart, page 11. Aby uzyskacé
dostep do tego ekranu, nalezy nacisng¢ i przytrzymaé
przycisk LO SET (USTAWIENIE NISKIE) przez okoto
5 sekund w Trybie pracy.

Ekran ten wyswietla napiecie natryskiwania pistoletu
w postaci liczby (kV) zaokraglonej do najblizszej
wartosci 5 kV Dwie goérne dolne diody LED (VI) lampki
panelu wyswietlacza wskazuja, ze wyswietlany jest
Ekran napiecia (kilowolty). Wyswietlacz umozliwia
wytacznie odczyt i nie mozna go zmienic.

Nacisng¢ przycisk LO SET

(USTAWIENIE NISKIE), aby przejs¢ do

Ekran natezenia pradu (mikroampery), page 12.
Nacisng¢ i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby
powrdci¢ do Trybu pracy.

12

ti19123a
Figure 6 Ekran napiecia (kilowolty)

Ekran natezenia pradu (mikroampery)

Ekran natezenia pradu (mikroampery) to drugi
ekran Trybu diagnostycznego. Patrz rys. 7 i
Przycisk pistoletu Smart, page 11. Aby przej$¢
do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk LO SET
(USTAWIENIE NISKIE) podczas wyswietlania
Ekranu napiecia (kilowolty)

Ekran ten wyswietla natezenie pradu natryskiwania
pistoletu w postaci liczby (uA) zaokraglonej do
najblizszej wartosci 5 uA. Dwie prawe dolne diody
LED (CI) lampki panelu wyswietlacza wskazuja,
ze wyswietlany jest Ekran natezenia pradu
(mikroampery). Wyswietlacz umozliwia wytgcznie
odczyt i nie mozna go zmienic.

Nacisng¢ przycisk LO SET

(USTAWIENIE NISKIE), aby przejs¢ do

Ekran predkosci alternatora (Hz), page 13. Nacisng¢
i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby powréci¢ do
Trybu pracy.

LO — |
VA —

ti19124a
Figure 7 Ekran natezenia pradu (mikroampery)
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Ekran predkosci alternatora (Hz)

Ekran predkosci alternatora (Hz) to trzeci

ekran w Trybie diagnostycznym. Patrz rys. 8 i
Przycisk pistoletu Smart, page 11. Aby przejs¢
do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk LO SET
(USTAWIENIE NISKIE) podczas wyswietlania
Ekranu natezenia pradu (mikroampery)

Ekran ten wyswietla predkos¢ alternatora w postaci
3-cyfrowej liczby (AS) zaokraglonej do najblizsze;j
wielokrotnosci 5 Hz. Wyswietlacz umozliwia
wytgcznie odczyt i nie mozna go zmieni¢. Jesli
predkos¢ alternatora jest wieksza niz 999 Hz, ekran
wyswietli wartos¢ 999.

Wskaznik Hz $wieci na zielono, wskazujac, ze
wyswietlany jest Ekran predkosci alternatora (Hz).

Nacisng¢ przycisk LO SET

(USTAWIENIE NISKIE), aby przejs¢ do

Ekran blokady niskiego napiecia, page 13. Nacisng¢
i przytrzymac przez okoto 5 sekund, aby powrdci¢ do
Trybu pracy.

ti19125a
Figure 8 Ekran predkosci alternatora (Hz)
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Ekran blokady niskiego napiecia

Ekran blokady niskiego napiecia to czwarty z
kolei ekran Trybu diagnostycznego. Patrz rys. 9

i Przycisk pistoletu Smart, page 11. Aby przej$¢
do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk LO SET
(USTAWIENIE NISKIE) podczas wyswietlania
Ekranu predkosci alternatora (Hz).

Ekran wyswietla stan blokady niskiego napiecia.
Jesli ustawienie to jest odblokowane, obraz blokady
(LK) pojawi sie po lewej stronie ekranu Lo (LD). Jesli
ustawienie to jest odblokowane, obraz blokady nie
pojawia sie.

Aby zmieni¢ stan blokady, nalezy nacisna¢ i
przytrzymac przycisk LO SET (USTAWIENIE
NISKIE) tak dtugo, az obraz blokady pojawi sie lub
zniknie. Jesli blokada jest ustawiona, obraz pojawi
sie takze na Ekranie ustawienia niskiego napiecia w
trybie niskiego napiecia (patrz rys. 4).

UWAGA: Z Trybu diagnostycznego nie mozna wyjsé
z poziomu tego ekranu, poniewaz nacisniecie i
przytrzymanie przycisku LO SET (USTAWIENIE
NISKIE) stuzy do uruchamiania i wyltgczania blokady.
Aby wyjs¢, nalezy na krotko nacisng¢ przycisk LO
SET (NISKIE USTAWIENIE), aby powrdci¢ do
Ekranu napiecia (kilowolty), a nastepnie wyjs¢ z tego
poziomu z Trybu diagnostycznego.

LK —

LO — |

ti19339a
Figure 9 Ekran blokady niskiego napiecia
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Montaz

Montaz

Wymagania systemowe

Stosowanie kilku pistoletow z jedng szafkg moze
spowodowac porazenie prgdem elektrycznym,
pozar lub wybuch. Z jedng skrzynkg izolacyjng
nalezy stosowac¢ wytgcznie jeden pistolet, aby

zapobiec urazom lub uszkodzeniu sprzetu.

System izolacji napiecia firmy Graco musi byc¢
wyposazony w nastepujace funkcje:

* Obudowa izolacji, ktéra chroni ludzi przed
kontaktem z komponentami wysokiego napigcia
przed roztadowaniem napiecia systemu. Wszystkie
elementy systemu izolacji fadowane wysokim
napieciem muszg znajdowac sie wewngtrz
obudowy.

* Rezystor upustowy, ktéry odprowadza napiecie,
gdy pistolet natryskowy nie jest uzywany.
Metalowa czes¢ jednostki zasilanie cieczg
musi by¢ potgczona elektrycznie z rezystorem
upustowym.

» Blokada bezpieczenstwa, ktéra automatycznie
roztadowuje napiecie systemu, gdy jakakolwiek
osoba otwiera obudowe izolacji.

INFORMACJA

W systemie nie powinny wystepowaé zadne
powazne wytadowania tfukowe, gdy mechanizm
izolacji otwiera sie i zamyka. Powazne
wytadowania tukowe spowodujg skrécenie
zywotnosci komponentdéw systemu.

UWAGA: Gwarancja i aprobaty firmy Graco tracg
waznosé w przypadku, jesli elektrostatyczny pistolet
natryskowy jest podtgczony do systemu izolacji
napiecia innego niz firmy Graco lub jesli pistolet jest
obstugiwany w warunkach napiecia powyzej 60 kV.

Znak ostrzezenia

Zamontowac znaki ostrzegawcze w obszarze
natryskowym tak, aby operatorzy mogli je bez trudu
zobaczy¢ i odczytaé. Do pistoletu dotgczony jest
angielski znak ostrzegawczy.

14

Montaz systemu

A\| AN

Montaz i serwisowanie urzgdzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktére mogg spowodowaé
porazenie pradem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynno$ci te muszg by¢
wykonywane prawidtowo.

* Niniejsze urzgdzenie moze by¢ instalowane i
serwisowane wylgcznie przez przeszkolone i
wykwalifikowane osoby.

* Nalezy upewnic sie, ze instalacja jest zgodna ze
wszystkimi przepisami lokalnymi

Rys. 19 przedstawia typowy elektrostatyczny system
natryskowy. Nie jest to projekt rzeczywistej instalacji.
Aby uzyska¢ pomoc w zakresie zaprojektowania
systemu odpowiadajgcemu osobistym potrzebom,
skontaktuj sie z dystrybutorem firmy Graco.

Wentylowanie kabiny lakierniczej

ANV

Nie uzywac pistoletu, jesli przeptyw powietrza
wentylacyjnego jest mniejszy od minimalnej
wartosci wymaganej. Zapewni¢ doptyw
Swiezego powietrza, aby podczas natryskiwania,
przeptukiwania lub czyszczenia pistoletu unikngé
gromadzenia tatwopalnych lub toksycznych
oparéw. Zablokowaé zasilanie pistoletu
powietrzem i cieczg, aby uniemozliwi¢ jego
dziatanie, chyba ze przeptyw powietrza
wentylacyjnego ksztattuje sie powyzej minimalnej
wartosci wymagane;.

Komora natryskowa musi by¢ wyposazona
w wentylacje.

Nalezy zataczy¢ elektryczng blokade powietrza do
pistoletu i zasilania ciecza, aby uniemozliwi¢ prace
pistoletu w warunkach wentylacji z natezeniem
przeptywu powietrza ponizej wartosci minimalnych.
Sprawdzi¢ i stosowac wszystkie lokalne przepisy
w zakresie wymogdéw predkosci powietrza
wylotowego. Dziatanie blokady nalezy sprawdzac
CO najmniej raz w roku.
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Przew6d doprowadzajacy powietrze

A\

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym, waz doprowadzajgcy powietrze
musi by¢ elektrycznie potgczony z aktywnym,
rzeczywistym uziemieniem. Nalezy uzywaé
wylgcznie uziemionego weza zasilania powietrzem
firmy Graco.

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym lub innych powaznych obrazen,
konieczne jest uzycie oznaczonego na czerwono,
przewodzgcego prad weza powietrza firmy
Graco, stuzgcego do dostarczania powietrza do
pistoletu i podtaczenie przewodu uziemienia weza
do aktywnego uziemienia. Nie nalezy uzywac
czarnych lub szarych wezy powietrza firmy Graco.

1. Patrz rys. 19. Na gtéwnym przewodzie
doprowadzajgcym powietrze zamontowac filtr
przewodu powietrza/separator wody (M) w celu
zapewnienia, ze powietrze doprowadzane do
pistoletu z gldbwnego Zrédta powietrza bedzie
suche i czyste. Zanieczyszczenia i wilgo¢é moga
zepsuc¢ wyglad efektu ukonczonej pracy i moga
spowodowac nieprawidtowe dziatanie pistoletu.

2. System WB100 zawiera upustowy regulator
powietrza (N) na przewodzie doprowadzenia
powietrza do pistoletu (P), umozliwiajgcy

kontrolowanie ci$nienia powietrza dostarczanego

do pistoletu.

3. Podtaczy¢ czerwony, przewodzacy prad waz
powietrza firmy Graco (P) tak, aby potaczyt on
regulator powietrza pistoletu (N) i wlot powietrza
pistoletu. Ztgczka wlotu powietrza do pistoletu
ma gwinty lewe. Podigczy¢ przewdd uziemienia
weza zasilania powietrzem (Q) do uziomu.

3324 15K

Montaz

MPa/ bar/PSI

Uwigzione powietrze moze spowodowac
nieoczekiwane uruchomienie jednostki
zasilania ciecza, ktére moze spowodowac
powazne obrazenia, w tym przedostanie sie
cieczy do oczu lub na skoére. Nie nalezy
obstugiwaé sprzetu bez zamontowanego
zaworu upustowego powietrza (B).

4. System WB100 zawiera zawér upustowy
powietrza (B). Zawor upustowy powietrza jest
konieczny do odciecia catego doptywu powietrza
do systemu i uwolnienia powietrza uwiezionego
miedzy zaworem a jednostka zasilania cieczg
po wytgczeniu regulatora powietrza. Podtgczy¢
przewdd gtéwnego zrddta powietrza (A) do
zaworu upustowego.

5. Nalezy zamontowac¢ dodatkowy upustowy zawor
powietrza (CC) powyzej filtra powietrza (M), aby
zaizolowac filtr dla celdow czynnosci serwisowych.

Uziemianie szafki

Podtaczy¢ gtéwna zyte uziemiajaca (V) do aktywnego
uziemienia.

15
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Podtaczanie weza materiatowego do cieczy na bazie wody

Wylot cieczy systemu izolacji napiecia i wlot cieczy 3.

pistoletu nalezy zawsze tgczy¢ za pomocg weza
materiatowego do cieczy na bazie wody firmy Graco.
Waz materiatowy do cieczy na bazie wody sktada
sie z wewnetrznej rurki wykonanej z PTFE (FT),
warstwy przewodzgcej (FC) i odpornego na Scieranie
ekranu zewnetrznego (FJ). Warstwa przewodzaca
jest uziemiona do uchwytu ztgczki pistoletu (104).

Przed podtgczeniem weza materialowego do cieczy
na bazie wody do pistoletu nalezy przedmuchaé
go powietrzem i przeptuka¢ wodg w celu usuniecia
zanieczyszczen. Przed uzyciem nalezy przeptukac
pistolet.

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym, miedzy izolowanym zasilaniem
cieczg a pistoletem nalezy montowa¢ wytgcznie
jeden ciagty waz do materiatu na bazie wody firmy
Graco. Nie faczy¢ wezy.

1. Zdjac¢ ztaczke wlotu powietrza (21) z pistoletu.

UWAGA: Ta ztaczka posiada gwint lewoskretny. 8.

2. Zdjgc¢ pierscien O-ring (21s) i zamontowac
ztaczke w uchwycie. Ponownie zamontowac
pierscien O-ring.

ti37975a

Figure 10 Podtgczanie weza materiatowego
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Nowy waz materiatowy do cieczy na bazie wody
firmy Graco jest dostarczany w postaci catkowicie
zmontowanej i gotowej do montazu. Instrukcje
montazu i naprawy weza materiatowego
znajdujg sie w czesci Montaz i naprawa weza
materiatowego, page 105.

Nanies¢ grubg warstwe smaru dielektrycznego
(44) na uszczelke o-ring (107) i ztaczki bebna
(106). Odciagnac¢ ztaczke do tytu na odlegtos¢ 38
mm (1-1/2 cali) i nanieS¢ smar na odstoniety waz
PTFE, aby wypetni¢ miejsce pomiedzy wezem a
ztaczky. Upewnié sie, ze wlot bebna jest czysty i
suchy, a nastepnie przykreci¢ ztagczke do wlotu
cieczy bebna pistoletu (1).

Poluzowac nakretke roztadowania naprezenia
(102) w taki sposéb, aby uchwyt mégt poruszaé
sie swobodnie na wezu.

Ustawic otwory uchwytu (104) w jednej linii

z wlotem i wylotem powietrza. Zabezpieczy¢ za
pomoca ztgczki wlotu powietrza (21). Dokrecié¢
nakretke roztadowania naprezenia (102), aby
zabezpieczy¢ waz.

Sprawdzi¢, czy nakretka (105) jest doktadnie
dokrecona do obudowy ferruli (103).

Wocisng¢ rurke wylotowg (36) na haczyk zaworu
wylotowego (19). Zabezpieczy¢ za pomocg
zacisku (43).
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9. Podtgczy¢ drugi koniec weza do izolowanego
zasilania ciecza. Przeprowadzi¢ waz przez
ztaczke roztadowania naprezenia (CA). Upewnié
sie, ze warstwa przewodzgca (C) przeszia
przez ztgczke. Dokrecic momentem 6,2 Nm (55
cali-funtéw). Odciagna¢ waz, sprawdzajac, czy
jest zabezpieczony.

AN A

Warstwa przewodzgca weza (FC) musi by¢
uziemiona przez jej potgczenie z tgcznikiem
z zabezpieczeniem wtyku systemu izolacji
(CA). W celu utrzymania ciggtosci uziemienia,
gdy nakretka roztadowania naprezenia jest
dokrecona, warstwa przewodzgca weza (FC)
musi znajdowac¢ sie w ferruli. Zaniechanie
prawidtowego montazu weza w zespole
roztadowania naprezenia moze spowodowac

porazenie prgdem elektrycznym.

FJ

A | 1450 in. (368 mm)
B | 0.75in. (19 mm)

ti19887b

Figure 11 Wymiary ekranowanego weza 24M732
przy obudowie WB100

1i1897b

Figure 12 Pofgczenie ekranowanego weza
24M732 przy obudowie WB100
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10. Podtaczy¢ koniec rurki (FT) do tgcznika wylotu

cieczy pompy (2).

UWAGA: Gwarancja i aprobaty firmy Graco tracg
waznos$¢ w przypadku, jesli elektrostatyczny
pistolet natryskowy jest podtgczony do systemu
izolacji napiecia innego niz firmy Graco lub jesli
pistolet jest obstugiwany w warunkach napiecia
powyzej 60 kV.
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D:l I:I:I 1i19883c

Figure 13 Typowa instalacja, System do materiatdw na bazie wody Pro Xp WB100
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Legenda do typowej instalacji

Pozycja Opis
A Przewod gtéwnego zrodta powietrza
B* Zawor odcinajgcy doptyw powietrza
C Manometr pompy
D Regulator cisnienia powietrza pompy
E Miernik kV
F Pompa
G Waz ssacy pompy
H Pojemnik na farbe
J* Rezystor upustowy
K* Blokada bezpieczenstwa obudowy
L Izolowana obudowa
M Filtr przewodu powietrza pistoletu
N Regulator cisnienia doptywu powietrza do pistoletu
P* Czerwony, uziemiony waz powietrza firmy Graco (gwinty lewoskretne).
Q* Przewdd uziemienia weza powietrza do pistoletu
FJ Waz materiatowy do cieczy na bazie wody firmy Graco
AS Pistolet do elektrostatycznego natryskiwania powietrznego materiatéw na bazie wody
GR Pret uziemiajgcy
U Zacisk uziemienia
V* Gtéwny przewdd uziemienia
CA tacznik z zabezpieczeniem wtyku
X Przewod zasilania powietrzem pompy
Cylinder uziemiajacy
4 tacznik wylotu ptynu z pompy
AA Izolowane drzwi obudowy (brak na ilustracji, aby przedstawi¢ elementy wewnetrzne. Drzwi muszg
by¢ zamknigte i zablokowane, aby system dziatat).
BB Sruba obudowy z uchwytem w ksztatcie litery ,T” (cze$¢é zespotu drzwiczek)
CC Dodatkowy zaw6r odcinajgcy powietrza z upustem

* Te elementy sg niezbedne dla bezpiecznego dziatania urzadzenia. Stanowig one cze$¢ systemu WB100.

3324 15K
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Uziemienie

A\| AN

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu
zmniejszenia ryzyka wytadowan elektrostatycznych
oraz porazenia pradem. Iskrzenie elektryczne

i elektrostatyczne moze powodowaé powstanie
oparéw grozgcych zaptonem lub eksplozja.
Niewtasciwe uziemienie moze powodowac
porazenie prgdem elektrycznym. Uziemié caty
sprzet, personel, natryskiwane obiekty i obiekty
przewodzgce pragd w obszarze roboczym lub w jego
poblizu. Opdr nie moze przekracza¢ 1 megaoma.
Uziemienie zawiera przewod umozliwiajgcy odptyw
pradu elektrycznego.

Podczas dziatania pistoletu elektrostatycznego
wszystkie nieuziemione obiekty w obszarze
natryskiwania (ludzie, pojemniki, narzedzia itp.)
moga natadowac sie pradem elektrycznym.

Ponizsze wymogi uziemienia stanowig minimum dla
podstawowego systemu elektrostatycznego. System
moze zawierac inny sprzet lub obiekty wymagajgce
uziemienia. System musi by¢ podigczony do
aktywnego uziemienia. Potgczenia uziemienia nalezy
sprawdzac¢ codziennie. Sprawdzi¢ lokalne przepisy
elektryczne w celu uzyskania szczegdtowych
informacji na temat warunkéw uziemienia.

* Wszystkie osoby wchodzgce w obszar
natryskiwania musza posiadac obuwie z podeszwg
wykonang z materiatu nieprzewodzacego, jak
skéra, lub nosi¢ indywidualne paski uziemiajgce.
Nie nalezy nosi¢ obuwia z podeszwg wykonang z
materiatu nieprzewodzgcego, takich jak guma lub
tworzywo sztuczne. Jezeli potrzebne sg rekawice,
nalezy nosi¢ rekawice przewodzace dostarczone
wraz z pistoletem. W przypadku stosowania
rekawic innych niz dostarczone przez firme Graco
nalezy odcig¢ palce lub wnetrze dtoni rekawic, aby
zapewni¢ kontakt dtoni z uziemionym uchwytem
pistoletu.

ti18731a 1i18722a

» Natryskiwany obiekt: Utrzymywac wieszaki
przedmiotu w czystosci i uziemione przez caty

i18753a

czas.
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System izolacji napiecia: Potaczy¢ elektrycznie
system izolacji napiecia z aktywnym uziemieniem.
Patrz Uziemianie szafki, page 15.

1i18723a

Pistolet do elektrostatycznego natryskiwania
powietrznego: uziemié pistolet, podtgczajac
czerwony, uziemiony waz powietrza firmy Graco
do pistoletu oraz podtgczajgc przewdd uziemienia
weza powietrza do aktywnego uziemienia. Patrz
Sprawdzanie uziemienia elektrycznego pistoletu,
page 36.

Ekranowany waz do cieczy na bazie wody firmy
Graco (24M732): Waz jest uziemiony poprzez
warstwe przewodzgcg. Zamontowac zgodnie

z instrukcjg w rozdziale Podtgczanie weza
materialowego do cieczy na bazie wody, page 16.

Obiekty lub urzgdzenia przewodzgce prad
elektryczny, znajdujgce sie w strefie natrysku:
muszg byé poprawnie uziemione.

1i18728a

Pojemniki na plyny i odpady: Uziemi¢ wszystkie
znajdujgce sie w obszarze roboczym pojemniki na
ciecze i odpady. Nie uzywac wktadek do kubtow,
jezeli nie przewodzg pradu i nie sg uziemione.
Podczas przeptukiwania pistoletu pojemnik uzyty
do wychwytywania nadmiaru cieczy musi byé
wykonany z materiatu przewodzacego i uziemiony.

Sprezarki powiefrza: Uziemi¢ urzadzenie zgodnie
z zaleceniami producenta.

Wszystkie przewody powiefrza musza by¢
prawidtowo uziemione. Stosowac wytgcznie weze
uziemione, o maksymalnej catkowitej dtugosci
weza wynoszgcej 100 stop (30,5 m), w celu
zapewnienia ciggtosci uziemienia.
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* Podfoga w pomieszczeniu w kforym wykonuje sie
natryski: musi przewodzi¢ prad elektryczny i by¢
uziemiona. Nie przykrywac posadzki kartonem
ani zadnym innym materiatem nieprzewodzacym
pradu elektrycznego, ktory przerwatby ciagtosé
uziemienia.

187252
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» Wszystkie wiadra z rozpuszczalnikiem: stosowac
wytgcznie zatwierdzone, uziemione metalowe
pojemniki, ktére przewodzg prad. Nie uzywac
plastikowych pojemnikéw. Uzywac tylko
rozpuszczalnikdéw niepalnych. Nie przechowywac
ilosci wiekszej niz potrzebna podczas jednej
zmiany.

ti18724a
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Dodatek do zestawu mieszadia

Aby doda¢ mieszadto do systemu izolacji firmy

Graco, nalezy zaméwi¢ czes¢ nr 245895. Lista czesci

zestawu, patrz Zestaw mieszadta 245895, page 106.

1.

22

Roztadowa¢ napiecie w systemie (patrz
Procedura roztadowywania napigcia cieczy
i uziemiania, page 37).

Uwolni¢ cisnienie (patrz Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37).

Otworzy¢ klape izolowanej obudowy.
Zdjac tylng czes¢ skrzynki sterowniczej (258).

Zdjacé rurke (A2) z kolanka (282) przy kolektorze
powietrza; patrz Rurki i przewody , page 82.
Zamontowac¢ rozgateznik Y (402) do kolanka.

Zamontowac rurki (A2) i (407) do rozgateznika Y.

Poprowadzi¢ rurke mieszadta (407) do szafki.

Ponownie zamontowac tylng cze$¢ skrzynki
sterowniczej (258).

Zmontowac pozostate czesci zestawu w sposob
przedstawiony na rysunku. Zabezpieczy¢
mieszadto za pomoca sruby ustalajgcej (408).

Zwroci¢ system do serwisu.

ti2137a
Figure 14 Zestaw mieszadta 245895
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Zestaw regulatora cieczy

Aby dodac regulator cieczy do systemu
izolacji firmy Graco, nalezy zamowi¢ cze$c
nr 245944, Lista czesci zestawu, patrz
Zestaw regulatora cieczy 245944, page 106.

1.

10.

11.

Roztadowac napiecie w systemie (patrz
Procedura roztadowywania napiecia cieczy
i uziemiania, page 37).

Uwolnic¢ cisnienie (patrz Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37).
Otworzy¢ klape izolowanej obudowy.

Zdja¢ rurke o srednicy zewnetrznej 6 mm (1/4
cala) (A1) z wlotu powietrza pompy; patrz
Rurki i przewody , page 82.

Zdja¢ waz materiatowy do cieczy na bazie wody
z tgcznika wylotu ptynoéw z pompy (231) i zdjgc
ztaczke.

Odkreci¢ obydwie sruby mocujace (S) i wyjaé
pompe z obudowy izolacji.

Zdjac tylng czes¢ skrzynki sterowniczej (258).

Zdjacé rurke (A2) z kolanka (282) przy kolektorze
powietrza; patrz Rurki i przewody , page 82.
Zamontowa¢ ztgczke Y (506) do kolanka.

Zamontowac rurki (A2) i (507) do rozgateznika Y.

Poprowadzi¢ rurke (507) do szafki.

Ponownie zamontowac tylng cze$¢ skrzynki
sterowniczej (258).

Zmontowac¢ zestaw regulatora cieczy
w przedstawiony sposob.

Ponownie zamontowac¢ pompe w obudowie
izolacji. Wykorzystujagc dwa otwory mocujgce
znajdujgce sie na lewo od wczesniej uzytych
otwordw, pozostawi¢ przeswit na regulator
cieczy.
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12. Podtaczy¢ rurke (A1) do wlotu powietrza
regulatora cieczy (504). Podtgczy¢ rurke (507)
do wlotu powietrza pompy.

13. Podtaczy¢ waz materiatowy do cieczy na bazie
wody do fgcznika wylotu regulatora cieczy (501).

14. Zwréci¢ system do serwisu.

UWAGA: Regulator powietrza szafki i miernik (216,
217) beda woéwczas napedzac regulator cieczy
zasilany powietrzem (504). Pompa bedzie wéwczas
pracowac pod cisnieniem powietrza wlotowego.

A1

501

ti2149a
Figure 15 Zestaw regulatora cieczy 245944
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Ustawianie pistoletu

Ustawianie pistoletu

Procedura konfiguraciji pistoletu

AN

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru lub wybuchu,
stosowane ciecze muszg spetnia¢ nastepujace
wymagania niepalnosci:

« Zgodno$¢ FM, FMc:

Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie

ze standardowag metodg badania na
podtrzymywanie palenia mieszanin cieczy
(Standard Test Method for Sustained Burning of
Liquid Mixtures) wedtug normy ASTM D4206.

+ Zgodnosé¢ z CE-EN 50059:

Materiat jest sklasyfikowany jako niezapalny
zgodnie z norma EN 50059: 2018.

Wiecej informacji, patrz
Palnos¢ materiatéw powtok, page 107.

A\

Kontakt z natadowanymi komponentami pistoletu
natryskowego spowoduje porazenie pragdem.
Podczas pracy pistoletu lub do momentu wyko-
nania Procedura roztadowywania napiecia cieczy
i uziemiania, page 37 nie nalezy dotyka¢ dyszy
pistoletu ani elektrody ani zbliza¢ sie na odlegtosc
mniejszg niz 102 mm (4 cale) od elektrody.

Po zakonczeniu natryskiwania i w kazdej sytuacji w
ktérej zachodzi konieczno$¢ roztadowania napigcia
nalezy przestrzega¢ Procedura roztadowywania
napiecia cieczy i uziemiania, page 37.

MPa/ bar/PSI

Aby zmniejszyé ryzyko rozerwania czeéci, co
moze spowodowacé powazne urazy, nie nalezy
przekraczaé maksymalnego cisnienia roboczego
czesci o najnizszych parametrach. Maksymalne
cisnienie robocze powietrza i cieczy to w przypadku
opisywanego sprzetu 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi).

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo wtrysku
podskérnego, nalezy zawsze postepowac zgodnie
z rozdziatem Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia, page 37 przy kazdym zaleceniu redukc;ji
cisnienia.

24

Dodatkowe czynnosci, ktére nalezy wykonaé, aby
skonfigurowac specjalistyczny pistolet, zostaty
opisane w czesciach Procedura konfiguraciji pistoletu
do gtadkiego natryskiwania, page 28, Procedura
konfiguracji pistoletu do natrysku okragtego, page 31,
Procedura konfiguracji pistoletu HVLP, page 29,
Procedura konfiguracji pistoletu z materiatem trgcym,
page 33 i Procedura konfiguracji natryskiwania
materiatdw do form, page 34.

Aby zlokalizowaé elementy sterowania uktadu
pistoletu elektrostatycznego, patrz rys. ponizej.

ti18721a

Figure 16 Elementy sterowania pistoletem
elektrostatycznym

1. Pistolet jest dostarczany z zamontowang dyszg
do cieczy i glowicg rozpylajgcg. Sprawdzié¢
dokrecenie pierscienia ustalajgcego.

UWAGA: Dobér rozmiaréw dysz do cieczy

lub gtowic rozpylajgcych umozliwiajg rozdziaty
Tabela wyboru dysz do cieczy, page 91 i
Poradnik doboru gtowic rozpylajacych, page 94.
Opis montazu dyszy i gtowic

rozpylajgcych znajduje sie w sekcji

Wymiana gtowicy rozpylajgcej i dyszy, page 57.

2. UstawiC przetgcznik wt./wyt. ES (J) w pozycji
OFF (WYLACZONE) (O).

~ / =l i
)
.

4. Sprawdzi¢ opor pistoletu. Wykona¢ czynnosci
opisane w Testowanie oporu pistoletu, page 45.

5. Podtaczy¢ waz do materiatu na bazie wody w
sposéb opisany w kroku 1. Wykonaé czynnosci
opisane w Podfgczanie weza materiatowego do
cieczy na bazie wody, page 16.
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6. Polgczy¢ uziemiony przewdd pneumatyczny
Graco z wlotem powietrza do
pistoletu. tagcznik wlotu powietrza
do pistoletu ma lewe gwinty. Patrz
Przewdd doprowadzajacy powietrze, page 15.

7. Wykonaé¢ czynnosci podane w
Uziemienie, page 20.

8. Wykonaé czynnosci podane w Sprawdzanie
uziemienia elektrycznego pistoletu, page 36.
Odczyt musi mie¢ wartos¢ ponizej 100 omow.

9. Podtaczy¢ rurke wylotowg i zabezpieczy¢ jg za
pomocg dostarczonego zacisku.

10. W razie konieczno$ci przeptukac. Patrz
Przeptukiwanie, page 40.

11. Ustawi¢ odpowiednio gtowice rozpylajaca.

1i18757a

12. Otworzy¢ catkowicie zawor regulacji powietrza
wentylatora (F) przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

1i18763a
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13. Otworzy¢ catkowicie zawor regulaciji cieczy (H)
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

14. Otworzy¢ catkowicie zawor ograniczajacy
rozpylanego powietrza (G) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

ti18765a

15. Ustawi¢ przetgcznik wt./wyt. ES (J) w pozycji ON
(WLACZONE) (I).

Jesli przetacznik wh./wyt. ES jest ustawiony
w pozycji ON (WLACZONE) (1), zasilanie
cieczg zostaje natadowane wysokim
napieciem i utrzymywane w tym stanie az do
momentu roztadowania napiecia. Kontakt

z natadowanymi komponentami pistoletu
natryskowego spowoduje porazenie prgdem.
Podczas pracy urzgdzenia nie nalezy dotykaé
dyszy pistoletu lub elektrody ani zbliza¢ sie
do przedniej czesci pistoletu na odlegtosc
mniejszg niz 102 mm (4 cale).
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16. Ustawi¢ regulator powietrza do pistoletu tak, aby
ci$nienie dostarczane do pistoletu po nacisnieciu
spustu wynosito minimum 45 psi (0,32 MPa,

3,2 bara). Pozwoli to uzyskac petne napiecie
natryskiwania.

Table 2 Spadek ci$nienia

Ustawienie regulatora

powietrza w powietrza w MPa (psi,

m (stopach)(w bar) przy wcisnietym
przypadku stosowania spuscie pistoletu

weza o Srednicy 8 mm

Dlugosé weza

[5/16 cala])
15 (4.6) 0,38 (55; 3,8)
25 (7,6) 65 (0,45; 4,5)
50 (15.3) 80 (0.56, 5.6)

17. Sprawdzi¢, czy Swieci sie wskaznik ES (K)
(wskaznik Hz w pistoletach Smart).

Table 3 Kolory wskaznika LED

Kolor Opis
wskaznika

Zielona | Podczas natryskiwania wskaznik
powinien ciggle $wieci¢ na
zielono, wskazujgc prawidtowg
wartos¢ cisnienia dostarczang do
turbiny alternatora.

Bursz- Jesli wskaznik zmienia kolor na
tynowy | bursztynowy po 1 sekundzie,
oznacza to, ze cisnienie powietrza
jest zbyt niskie. Nalezy zwigkszy¢
ci$nienie do momentu, az
wskaznik zacznie swieci¢ na
zielono.

Czerwona | Jesli wskaznik zmienia kolor

na czerwony po 1 sekundzie,
oznacza to, ze ci$nienie powietrza
jest zbyt wysokie. Nalezy
zmniejszyC ci$nienie do momentu,
az wskaznik zacznie swieci¢ na
zielono. Aby utrzymac wyzsze
cisnienie powietrza, nalezy
zamontowaé ogranicznik wi.-wyt.
zaworu ES, nr zestawu 26A160.
Odpowiednio wyregulowac
cisnienie, tak aby wskaznik
Swiecit na zielono.

26

18. Odcig¢ doptyw powietrza do pistoletu. Ustawi¢
przetgcznik wh./wyt. ES (J) w pozycji OFF
(WYLACZONE) (O).

19. Wigczy¢ pompe. Ustawi¢ regulator ptynu tak,
by strumien z pistoletu pokonywat odlegtosé
200-300 mm (8-12 cali) i dopiero wtedy opadat.
Zwykle, jesli cisnienie cieczy jest nizsze niz 5 psi
(0,04 MPa, 0,4 bara) lub wyzsze niz 30 psi (0,21
MPa, 2,1 bara) zalecana jest zmiana rozmiaru
dyszy.

ti18758b

20. Wigczy¢ doptyw powietrza do pistoletu. Ustawi¢

przetgcznik wt./wyt. ES (J) w pozycji ON (WL.)
(1).
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21. Wykona¢ prébny natrysk. Sprawdzi¢ rozpylanie.

+ Jesli przy minimalnym ci$nieniu zachodzi
nadmierne rozpylanie, nalezy wyregulowac
zawOr ograniczajacy rozpylane powietrze.

« Jedli rozpylanie jest nieodpowiednie, nalezy
zwiekszy¢ cisnienie powietrza lub zmniejszy¢
przeptyw cieczy.

-

ti18759a
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22. Ustawi¢ zawor regulacji powietrza wentylatora.

» Otworzy¢ catkowicie zawor regulacji powietrza
wentylatora, obracajac go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
uzyskac najdtuzszy strumien.

e Obroéci¢ zawoér w kierunku ruchu wskazowek
zegara, aby ograniczy¢ powietrze wentylatora
i skroci¢ strumien.

A\

Jesli przetacznik wh./wyt. ES jest ustawiony
w pozycji ON (WLACZONE) (1), zasilanie
cieczg zostaje natadowane wysokim
napieciem i utrzymywane w tym stanie az do
momentu roztadowania napiecia. Kontakt

z natadowanymi komponentami pistoletu
natryskowego spowoduje porazenie prgdem.
Podczas pracy urzadzenia nie nalezy dotykaé
dyszy pistoletu lub elektrody ani zbliza¢ sie
do przedniej czesci pistoletu na odlegtosc
mniejszg niz 102 mm (4 cale).

23. Natrysna¢ na elemencie testowym. Sprawdzi¢
krawedzie pod katem pokrycia. Jesli
pokrycie jest niewystarczajgce, patrz
Rozwigzywanie problemow, page 49.

ti18760a
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Procedura konfiguracii pistoletu do gtadkiego natryskiwania

Aby przekonwertowacé pistolet na uzyskaé gtadki
strumien natrysku dla matych i $rednich czesci,
wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Zainstaluj gtowice rozpylajacg do
gtadkiego natryskiwania. Patrz
Poradnik doboru gtowic rozpylajgcych, page 94.

2. Najlepsze efekty mozna uzyska¢ po
zainstalowaniu dyszy 1,0 mm lub 1,2 mm. Patrz
Tabela wyboru dysz do cieczy, page 91.

3. Wykonaé czynnosci 1-13 opisane w
Procedura konfiguracji pistoletu, page 24.

4. Wyregulowac rozpylanie powietrza. Catkowicie
zamkng¢ zawor ograniczajgcy rozpylane
powietrze (G), obracajgc go przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara. Nastepnie obrdcié zawor
ograniczajgcy rozpylane powietrze (G) o p6t lub
caty obrot.

ti35815a

5. UstawicC przetgcznik ES Wt./Wyt (J) w pozycji ON
(WLACZONE) (I).

6. Ustawic regulator powietrza pistoletu tak, aby
ci$nienie dostarczane do pistoletu po nacisnieciu
spustu wynosito minimum 0,32 MPa (3,2 bara,
45 psi). Pozwoli to uzyskaé¢ petne napiecie
natryskiwania.
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Table 4 Spadek ci$nienia

Dlugosé weza Ustawienie regulatora
powietrza w powietrza w MPa (psi,
m (stopach)(w bar) przy wcisnietym

przypadku stosowania spuscie pistoletu
weza o Srednicy 8 mm

[5/16 cala])
15 (4.6) 0,38 (55; 3,8)
25 (7,6) 65 (0,45; 4,5)
50 (15.3) 80 (0.56, 5.6)

Sprawdzi¢, czy Swieci sie wskaznik ES (K)
(wskaznik Hz w pistoletach Smart).

Table 5 Kolory wskaznika LED

Kolor Opis
wskaznika

Zielona | Podczas natryskiwania wskaznik
powinien ciggle $wieci¢ na
zielono, wskazujgc prawidiowg
wartos¢ cisnienia dostarczang do
turbiny alternatora.

Bursz- Jesli wskaznik zmienia kolor na
tynowy [ bursztynowy po 1 sekundzie,
oznacza to, ze ciSnienie powietrza
jest zbyt niskie. Nalezy zwiekszy¢
cisnienie do momentu, az
wskaznik zacznie swieci¢ na
zielono.

Czerwona | Jesli wskaznik zmienia kolor

na czerwony po 1 sekundzie,
oznacza to, ze cisnienie powietrza
jest zbyt wysokie. Nalezy
zmniejszy¢ cisnienie do momentu,
az wskaznik zacznie swieci¢ na
zielono. Aby utrzymac wyzsze
ciSnienie powietrza, nalezy
zamontowac ogranicznik wt.-wyt.
zaworu ES, nr zestawu 26A160.
Odpowiednio wyregulowac
ci$nienie, tak aby wskaznik
Swiecit na zielono.

Wykonac¢ czynnosci 18-23 opisane
w Procedura konfiguracji pistoletu, page 24.

UWAGA: Gtowica rozpylajgca do gtadkiego
natryskiwania jest zoptymalizowana do tempa
produkcji 100 cm3/min (3,5 uncji/min). Najlepszy
efekt gltadkiego natryskiwania mozna uzyskaé po
ograniczeniu tempa produkcji do 200 cm3/min
(7 uncji/min).

UWAGA: Jesli malowany detal przesuwa sie
zbyt szybko, wyregulowac¢ zawodr ograniczajgcy
rozpylane powietrze (G), obracajac go lekko
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, aby ograniczy¢ przeptyw powietrza.
Aby poprawi¢ atomizacje, wyregulowaé¢ zawor
ograniczajacy rozpylane powietrze (G), obracajac
go lekko w kierunku ruchu wskazéwek zegara,
aby zwiekszy¢ przeptyw powietrza lub zmniejszy¢
przeptyw cieczy.
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Procedura konfiguracji pistoletu HVLP

Natryskiwanie HVLP wymaga cisnienia powietrza
na gtowicy rozpylajgcej 0,07 MPa (10 PSlI, 0,7 bar)
lub mniejszego. Aby skonfigurowac pistolet HVLP,
wykonaj nastepujgce czynno$ci:

1.

Zainstaluj gtowice rozpylajgcg HVLP. Patrz
Poradnik doboru gtowic rozpylajgcych, page 94.

Wykona¢ czynnosci 1-11 opisane w
Procedura konfiguracji pistoletu, page 24.

Otworzy¢ catkowicie zawér regulacji cieczy (H)
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

Wyregulowac powietrze w glowicy rozpylajgce;j.

a.

Catkowicie zamkna¢ zawor regulacji
powietrza wentylatora (F), obracajgc go
w kierunku ruchu wskazéwek zegara,

a nastepnie otworzy¢, obracajac o dwa
obroty w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

1i35880a

Catkowicie zamkng¢ zawér ograniczajacy
rozpylanego powietrza (G), obracajgc go

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie go otworzy¢, obracajac
w kierunku ruchu wskazéwek zegara o jeden
obrot.

/

ti35879a

UstawicC przetgcznik wt./wyt. ES (J) w pozyciji
ON (WLACZONE) ().
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Ustawi¢ regulator powietrza pistoletu tak,
aby cisnienie dostarczane do pistoletu po
nacisnieciu spustu wynosito minimum 0,32
MPa (3,2 bara, 45 psi). Pozwoli to uzyskac
petne napiecie natryskiwania.

Table 6 Spadek ciSnienia

Dlugos¢é weza Ustawienie
powietrza w regulatora
m (stopach)(w powietrza w MPa
przypadku (psi, bar) przy
stosowania weza | wcisnietym spuscie
o Srednicy 8 mm pistoletu
[5/16 cala])
15 (4.6) 0,38 (55; 3,8)
25 (7,6) 65 (0,45; 4,5)
50 (15.3) 80 (0.56, 5.6)

UWAGA: Gtowica rozpylajgca HVLP wymaga
duzej objetosci powietrza, aby zatomizowac
powietrze o niskim ciSnieniu. Zazwyczaj
wymagane jest ustawienie regulatora
powietrza w pistolecie na statyczne cisnienie
70 PSI lub wyzsze. Aby uzyskaé wymagane
cisnienie powietrza w pistolecie, uzyj
krétszego lub szerszego weza powietrza.
Informacje o uziemionych wezach powietrza
znajdujg sie w Weze, page 103.

Sprawdzi¢, czy swieci sie wskaznik ES (K)
(wskaznik Hz w pistoletach Smart).
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g.

Table 7 Kolory wskaznika LED

Kolor Opis
wskaz-
nika

Zielona | Podczas natryskiwania
wskaznik powinien ciggle
Swieci¢ na zielono, wskazujac
prawidtowg warto$¢ cisnienia
dostarczang do turbiny
alternatora.

Bursz- | Jesli wskaznik zmienia kolor na
tynowy | bursztynowy po 1 sekundzie,
oznacza to, ze ci$nienie
powietrza jest zbyt niskie.
Nalezy zwiekszy¢ cisnienie do
momentu, az wskaznik zacznie
Swieci¢ na zielono.

Czer- Jesli wskaznik zmienia kolor
wona na czerwony po 1 sekundzie,
oznacza to, ze cisnienie
powietrza jest zbyt wysokie.
Nalezy zmniejszy¢ cisnienie
do momentu, az wskaznik
zacznie $wieci¢ na zielono.
Aby utrzymac wyzsze cisnienie
powietrza, nalezy zamontowac
ogranicznik wt.-wyt. zaworu
ES, nr zestawu 26A160.
Odpowiednio wyregulowac
cisnienie, tak aby wskaznik
Swiecit na zielono.

Sprawdzic¢, czy cisnienie powietrza gtowicy
rozpylajacej ma wymagang dla HVLP wartosé
0,07 Mpa (10 PSI, 0,7 bar) lub mniejsza,
przy uzyciu zestawu weryfikacyjnego HVLP
25E919. Patrz instrukcja 3A6833. Ustawi¢
zawor regulacji powietrza wentylatora

(F) i zawdr ograniczajgcy rozpylane
powietrze tak, aby uzyskaé¢ 10 PSI lub mnie;j
w zaleznosci od potrzeb.

Sprawdzi¢, czy wskaznik ES (K) (wskaznik
Hz w pistoletach Smart) Swieci sie na zielono.

5. Wykonaé czynnosci 18-23 opisane
w Procedura konfiguracji pistoletu, page 24.
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Procedura konfiguracji pistoletu do natrysku okragtego

Aby uzyskac okragly strumien natrysku, nalezy 6.

wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Zainstaluj zestaw do natrysku okragtego.
Zobacz akcesoria do natrysku okragtego w
Akcesoria do pistoletu, page 102. Aby uzyskac¢
miekki strumien do matych czesci lub wiekszg
wydajnos¢ nanoszenia, wybierz model ze
strumieniem $rednim lub matym.

2. Wykonaé¢ czynnoséci 1-11 opisane w
Procedura konfiguracji pistoletu, page 24.

3. Otworzy¢ catkowicie zawor regulacji cieczy (H)
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

4. Wyregulowac powietrze w glowicy rozpylajgce;.

a. Calkowicie zamkng¢ zawor ograniczajacy
rozpylane powietrze (G), obracajgc go
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Nastepnie obréci¢ zawdr ograniczajgcy
rozpylanego powietrza (G) o jeden obrét.

ti35815a

b. Catkowicie zamkng¢ zawor regulacii
powietrza wentylatora (F), obracajac go
w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

ti35961a

5. Ustawic przetgcznik wt./wyt. ES (J) w pozycji ON
(WLACZONE) (D).

i18729a
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Ustawi¢ regulator powietrza pistoletu tak, aby
ci$nienie dostarczane do pistoletu po nacisnieciu
spustu wynosito minimum 0,32 MPa (3,2 bara,
45 psi). Pozwoli to uzyskac petne napiecie

natryskiwania.

Table 8 Spadek ci$nienia

Dlugo$¢ weza Ustawienie regulatora
powietrza w powietrza w MPa (psi,
m (stopach)(w bar) przy wcisnietym
przypadku stosowania spuscie pistoletu
weza o Srednicy 8 mm
[5/16 cala])
15 (4.6) 0,38 (55; 3,8)
25 (7,6) 65 (0,45; 4,5)
50 (15.3) 80 (0.56, 5.6)

Sprawdzi¢, czy Swieci sie wskaznik ES (K)
(wskaznik Hz w pistoletach Smart).

Table 9 Kolory wskaznika LED

oznacza to,

zaworu ES,

Kolor Opis
wskaznika
Zielona | Podczas natryskiwania wskaznik
powinien ciggle $wieci¢ na
zielono, wskazujgc prawidtiowg
wartos¢ cisnienia dostarczang do
turbiny alternatora.
Bursz- Jesli wskaznik zmienia kolor na
tynowy bursztynowy po 1 sekundzie,
oznacza to, ze cisnienie powietrza
jest zbyt niskie. Nalezy zwiekszy¢
cisnienie do momentu, az
wskaznik zacznie $wieci¢ na
Zielono.
Czerwona | Jesli wskaznik zmienia kolor

na czerwony po 1 sekundzie,

jest zbyt wysokie. Nalezy
zmniejszy¢ cisnienie do momentu,
az wskaznik zacznie $wieci¢ na
zielono. Aby utrzymac wyzsze
ciSnienie powietrza, nalezy
zamontowaé ogranicznik wt.-wyt.

Odpowiednio wyregulowac
ci$nienie, tak aby wskaznik
Swiecit na zielono.

ze cisnienie powietrza

nr zestawu 26A160.
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10.

32

Odcig¢ doplyw powietrza do pistoletu. Ustawi¢
przetgcznik wh/wyt. ES (J) w pozycji OFF
(WYLACZONE) (O).

Wiaczy¢ pompe. Wyregulowac regulator cieczy
tak, aby uzyska¢ pozadane tempo produkgiji.

UWAGA: Glowica rozpylajgca do natrysku
okragtego jest zoptymalizowana do tempa
produkcji 150 cm3/min (5 uncji/min). Najlepszy
efekt natrysku okragtego mozna uzyskaé po
ograniczenia tempa produkcji do 300 cm3/min
(10 uncji/min).

ti35917b

Wigczy¢ doptyw powietrza do pistoletu. Ustawic
przetgcznik wt./wyt. ES (J) w pozycji ON (WL.)
(0.

11.

12.

13.

Wykonaé prébny natrysk. Sprawdzi¢ rozpylanie.

UWAGA: Jesli atomizacja jest zbyt drobna lub
malowany detal przesuwa sie zbyt szybko,
wyregulowac¢ zawOr ograniczajgcy rozpylane
powietrze (G), obracajgc go lekko w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
ograniczy¢ przeptyw powietrza. Aby poprawic
atomizacje, wyregulowac zawér ograniczajgcy
rozpylane powietrze (G), obracajac go lekko
w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby
zwiekszyC przeptyw powietrza lub zmniejszy¢
przeptyw cieczy.

i18759a
Wyregulowaé rozmiar strumienia:

* Najwiekszy strumieh natrysku mozna uzyskaé
po catkowitym zamknigciu zaworu regulaciji
powietrza wentylatora (F), obracajgc go
w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

* Najmniejszy strumien natrysku mozna uzyskac¢
po catkowitym otwarciu zaworu regulacji
powietrza wentylatora (F), obracajgc go
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek
zegara.

Natrysnag¢ na elemencie testowym. Sprawdzic¢
krawedzie pod katem pokrycia. Jesli
pokrycie jest niewystarczajgce, patrz
Rozwigzywanie probleméw, page 49.

/ )
d ;
T
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1i18760a
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Procedura konfiguracji pistoletu z materiatem trgcym

UWAGA: Aby zwiekszy¢ trwato$¢ produktu,
codziennie wykonuj nastepujgce czynno$ci:

» Wyczyscic¢ pistolet

Patrz Codzienne czyszczenie pistoletu, page 42 .

+ Sprawdzaj elektrode i wymien ja, jesli jest

uszkodzona. Patrz Wymiana elektrody, page 59 .

Aby zwiekszy¢ trwatosé produktu z materiatami
o wiasciwosciach tracych i bardzo tracych oraz
z metalami, wykonuj nastepujgce czynnosci:

1.

Aby przystosowac pistolet do materiatéw tracych:

+ Wybierz dysze o wysokigj
trwatosci precyzyjng lub zwykia.
Patrz Tabela wyboru dysz do cieczy, page 91 .
Prawidtowo dobrac¢ wielkos¢ dyszy, aby
zmniejszyC cisnienie cieczy do wartosci
ponizej 0,21 MPa (2,1 bara, 30 psi), uzyskujac
strumien cieczy 200-300 mm (8-12 cali).

» Uzyj czesci 24N632 Przetacznik ES Wi.-Wyt.
i zawor statego przeptywu cieczy.

Wykona¢ czynnosci 1-18 opisane w
Procedura konfiguracji pistoletu, page 24.

Wiaczy¢é pompe. Ustawié regulator ptynu tak,
by strumien z pistoletu pokonywat odlegtosé
200-300 mm (8-12 cali) i dopiero wtedy opadat.
Zwykle, jesli cisnienie cieczy jest nizsze niz 5 psi
(0,04 MPa, 0,4 bara) lub wyzsze niz 30 psi (0,21
MPa, 2,1 bara) zalecana jest zmiana rozmiaru
dyszy.

1i18758b

UWAGA: Zawsze uzywac pistoletu z pokrettem
regulacji ptynu odkreconym catkowicie lub
zainstalowaé cze$¢ nr 24N632 Przetgcznik ES
WL/Wyt. i zawor stato przeptywowy. Zawsze
uzywac zewnetrznego regulatora cieczy. Nie
uzywac pokretta do regulacji ptynu do ustawiania
cisnienia cieczy.

3324 15K

4.

Wigczy¢ doptyw powietrza do pistoletu. Ustawic
przetgcznik wh./wyt. ES (J) w pozycji ON
(WELACZONE) (1).

Wykonaé prébny natrysk. Sprawdzi¢ rozpylanie.
Jesli przy minimalnym cisnieniu zachodzi
nadmierne rozpylanie, nalezy wyregulowac
zawoOr ograniczajacy rozpylane powietrze.

Jesli atomizacja jest nieodpowiednia, nalezy
zwiekszy¢ cisnienie powietrza lub zmniejszy¢
przeptyw cieczy.

UWAGA: Aby zwiekszy¢ zywotno$¢ przewodu
elektrody stosowac¢ minimalne cisnienie
rozpylanego powietrza. Zmniejszy¢ cisnienie
powietrza na wlocie pistoletu lub wyregulowac
zawOr ograniczajacy rozpylanego powietrza (G),
obracajgc go w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ rozpylanie
powietrza, kiedy jest to mozliwe w danym
zastosowaniu.

Ustawi¢ zawor regulacji powietrza wentylatora.

» Otworzy¢ catkowicie zawor regulacji powietrza
wentylatora, obracajgc go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, aby
uzyskac najdtuzszy strumien.

* Obréci¢ zawor w kierunku ruchu wskazéwek
zegara, aby ograniczy¢ powietrze wentylatora
i skroci¢ strumien.

UWAGA: Aby zwiekszy¢ zywotno$¢ przewodu

elektrody, stosowa¢ minimalne cisnienie

powietrza wentylatora. Zmniejszy¢ cisnienie
powietrza na wlocie pistoletu lub wyregulowac¢

zawor regulacji powietrza wentylatora (F),

obracajac go w kierunku ruchu wskazéwek

zegara, aby zmniejszy¢ cisSnienie powietrza
wentylatora, kiedy jest to mozliwe w danym
zastosowaniu.

Natrysng¢ na elemencie testowym. Sprawdzic¢
krawedzie pod katem pokrycia. Jesli
pokrycie jest niewystarczajgce, patrz
Rozwigzywanie probleméw, page 49.

1i18760a
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Ustawianie pistoletu

Procedura konfiguracji natryskiwania materiatéw do form

Aby skonfigurowac¢ pistolet do natryskiwania
materiatéw do form, nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

1.

34

Pistolet do natrysku materiatéw do form
modelu L60M19 jest dostarczany wraz z
dyszg nr czesci 24N748, gtowicag rozpylajacg
24N727 i wybrang dyszg natryskowg. Jesli
potrzebny jest inny rozmiar dyszy natryskowej,
nalezy skorzysta¢ z porad w rozdziale
Wykres wyboru dyszy natryskowej (dotyczy tylko
pistoletu modelu L60OM19 MRG), page 100 lub
skonsultowac¢ sie z dystrybutorem firmy
Graco. Aby zamontowac¢ koncéwke, patrz
Wymiana gtowicy rozpylajgcej, dyszy
natryskowej i dyszy (model L60M19), page 58.

Wykona¢ czynnosci 2-10 opisane w
Procedura konfiguracji pistoletu, page 24.

Wylot ptynu i szeroko$¢ wzoru zaleza od
rozmiaru dyszy natryskowej, lepkosci ptynu
oraz jego cisnienia. Dla ufatwienia wyboru
odpowiedniej dyszy natryskowej do konkretnego
zastosowania mozna uzyc¢ jako wskazéwki
Wykres wyboru dyszy natryskowej (dotyczy tylko
pistoletu modelu L60M19 MRG), page 100.

Ustawic wystep dyszy natryskowej w jednej linii
z rowkiem na gtowicy rozpylajgcej. Zamontowac
dysze.

Zamontowac gtowice rozpylajaca i pierscien
ustalajacy. Ustawi¢ gtowice rozpylajacy i
doktadnie dokrecic¢ pierscien ustalajgcy.

1i18801a

Zamkna¢ zawor regulacji rozpylanego powietrza
(G) i zawodr regulacji powietrza wentylatora (F).

Sprawdzié, czy przetagcznik ES Wt.-Wyt. znajduje
sie w pozycji OFF (WYLACZONE) (O).

Wigczy¢ pompe. Ustawié regulator ptynu na
ci$nienie 2,8 MPa (28 barow, 400 psi).

9.

Wykonac¢ prébny natrysk. Zbadaé rozmiar drobin
w srodku wzoru (smugi zostang usunigte w
kroku 21). Matymi skokami zwigekszy¢ cisnienie.
Natryskiwanie innego wzorca. Poréwnac rozmiar
czasteczki. Kontynuowacé zwiekszanie cisnienia,
az rozmiar drobin osiagnie staty poziom. Nie
przekracza¢ cisnienia 21 MPa (210 baréw, 3000

psi).

1i18806a

10. Ustawi¢ przetgcznik wt./wyt. ES w pozycji ON

(WEACZONE) ().

3324 15K



11. Sprawdzi¢, czy wskaznik ES (K) (wskaznik Hz w

pistoletach Smart) swieci. Patrz tabela ponize;.

Table 10 Kolory wskaznika LED

Kolor Opis
wskaznika
Zielona | Podczas natryskiwania wskaznik
powinien ciggle $wieci¢ na
zielono, wskazujgc prawidtowg
wartos¢ cisnienia dostarczang do
turbiny alternatora.
Bursz- Jesli wskaznik zmienia kolor na
tynowy | bursztynowy po 1 sekundzie,
oznacza to, ze cisnienie powietrza
jest zbyt niskie. Nalezy zwiekszy¢
ci$nienie do momentu, az
wskaznik zacznie Swieci¢ na
zielono.
Czerwona | Jesli wskaznik zmienia kolor

na czerwony po 1 sekundzie,
oznacza to, ze cisnienie powietrza
jest zbyt wysokie. Nalezy
zmniejszy¢ cisnienie do momentu,
az wskaznik zacznie swieci¢ na
zielono. Aby utrzymac wyzsze
ciSnienie powietrza, nalezy
zamontowac ogranicznik wt.-wyt.
zaworu ES, nr zestawu 26A294.
Odpowiednio wyregulowac
ci$nienie, tak aby wskaznik
Swiecit na zielono.

12. Ustawi¢ regulator powietrza pistoletu tak, aby
ci$nienie dostarczane do pistoletu po nacisnieciu

spustu wynosito minimum 0,32 MPa (3,2 bar,
45 psi), aby zagwarantowac petne napiecie
natryskiwania. Patrz tabela ponizej.

Table 11 Spadek ci$nienia

Dlugos$é weza
powietrznego w
stopach (w nawiasie
podana diugo$¢ w
metrach)(w przypadku
stosowania weza o
Srednicy 5/16 cala

Ustawienie regulatora
powietrza w MPa (psi,

bar)[przy wcisnietym
spuscie pistoletu]

[8 mm])

15 (4.6) 52 (0,36, 3,6)
25 (7,6) 57 (0,40, 4,0)
50 (15,3) 68 (0,47, 4,7)
75 (22,9) 80 (0,56, 5,6)
100 (30,5) 90 (0,63, 6,3)
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Ustawianie pistoletu

13. Przekreci¢ zawor regulaciji powietrza przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara az do zaniknigcia
wszelkich smug.

NN ¢

ti18807a

14. Jesli zadana atomizacja nie jest osiggana, nalezy
zmieni¢ rozmiar dyszy. Im mniejszy otwor dyszy,
tym drobniejsze rozpylanie.

15. Natrysna¢ na elemencie testowym. Sprawdzic¢
krawedzie pod katem pokrycia. Jesli
pokrycie jest niewystarczajagce, patrz
Rozwigzywanie problemdw, page 49.

/ ,
¢ ;
T
-~ /
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UWAGA: Jesli od czasu do czasu potrzebny jest
wezszy strumien, nalezy otworzy¢ lekko zawor
regulacji powietrza wentylatora. (Nadmierny
przeptyw powietrza wentylatora moze spowodowac
gromadzenie sie farby na gtowicy rozpylajacej).
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Ustawianie pistoletu

Sprawdzanie uziemienia
elektrycznego pistoletu

M| AN

Megaomomierz, nr czesci 241079 (AA-patrz

rys. 21) nie zostat dopuszczony do uzytku na
obszarze niebezpiecznym. Aby ograniczy¢ ryzyko
iskrzenia, nie nalezy uzywa¢ megaomomierza w
celu sprawdzania uziemienia, w przypadku gdy:

» Nie zabrano pistoletu z obszaru niebez-
piecznego;

* lub jesli nie wszystkie urzadzenia natryskowe
w obszarze niebezpiecznym zostaty wytgczone,
wentylatory powietrza nie pracujg, a w obszarze
tym znajdujg sie tatwopalne opary (jak np.
otwarte pojemniki z rozpuszczalnikiem lub
spaliny z natryskiwania).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac pozar, wybuch i porazenie prgdem
elektrycznym, a w rezultacie powazne obrazenia

ciata i zniszczenie mienia.

Megaomomierz, nr czesci 241079, firmy Graco jest
dostepny jako akcesorium do kontroli prawidlowego
uziemienia pistoletu.

1. Wykwalifikowany elektryk powinien sprawdzié¢
ciggto$¢ uziemienia pistoletu natryskowego
i weza powietrza.

2. Ustawi¢ przetacznik wh./wyt. ES w pozycji OFF
(WYLACZONE) (O).

~ i18730a

3. Wytgczy¢ doptyw powietrza i ptynu do pistoletu.
Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37. W wezu
materiatowym do cieczy nie mogg zalegac zadne
ptyny.

4. Odfaczyé waz materiatowy.

Upewnic¢ sie, ze uziemiony, czerwony waz
powietrza (AH) jest podigczony, a przewdd
uziemienia weza jest podtaczony do aktywnego
uziemienia.
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6. Zmierzy¢ opdr pomiedzy uchwytem pistoletu
(BB) a uziomem (CC). Zastosowac¢ napigcie w
przedziale od min. 500 do maks. 1000 woltéw.
Rezystancja nie powinna przekracza¢ wartosci
100 omow. Zobacz rys. 22.

7. Jesli rezystancja jest wyzsza niz 100 omow,
nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ potaczen
uziemienia i upewni¢ sie, ze przewdd uziemienia
weza powietrza jest podtaczony do aktywnego
uziemienia. Jesli opér nadal jest zbyt duzy,
wymieni¢ waz powietrza.

ti18726a

Figure 17 Sprawdzanie uziemienia elektrycznego
pistoletu

8. Za pomocg omomierza (AA) zmierzy¢
rezystancje miedzy zaciskiem oczkowym
uziemienia szafki (214) a aktywnym uziemieniem
(CC). Rezystancja nie moze przekraczac
wartosci 100 omow.

cC

ti2163a
Figure 18 Sprawdzi¢ uziemienie szafki

Przeptukanie przed pierwszym
uzyciem

Sprzet jest fabrycznie testowany przy uzyciu
ptynu. W celu unikniecia zanieczyszczenia cieczy
przed wykorzystaniem urzadzenia nalezy go

przeptuka¢ zgodnym rozpuszczalnikiem. Patrz
Przeptukiwanie, page 40.
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Eksploatacja

Procedura usuwania nadmiaru

ciSnienia

AA

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az
do chwili wykonania recznej dekompresji. Aby
unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem ptynu pod ci$nieniem, np. rozbryzgiem,
nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru cisnienia zawsze po zakonczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg

lub serwisowaniem urzadzenia.

1. Ustawi¢ przetacznik ES Wt./Wyt w pozycji OFF
(WYLACZONE) (O).

2. Postepowac zgodnie z Procedura
roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania,
page 37.

3. Wytgczy¢ wpustowy zawdr powietrza dla zrodta
cieczy i pistoletu.

4. Nacisng¢ spust pistoletu skierowanego w strone
uziemionego metalowego pojemnika na odpady
w celu usuniecia ci$nienia ptynu.

5. Uwolnic¢ ci$nienie cieczy w jednostce zasilania
cieczg w sposob opisany w podreczniku jednostki
dostarczajgcej ciecz.

3324 15K
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Procedura roztadowywania napiecia
cieczy i uziemiania

ANA

Zasilanie cieczg jest tadowane wysokim napieciem
do momentu wytadowania napiecia. Kontakt z
natadowanymi komponentami systemu izolacji
napiecia lub elektrodg pistoletu natryskowego
spowoduje porazenie prgdem. Aby unikngc
porazenia pradem, nalezy postepowac zgodnie

z Procedurg roztadowywania napiecia cieczy i
uziemiania:

* przy kazdej konieczno$ci roztadowania napigcia;

* przed rozpoczeciem czyszczenia,
przeptukiwania lub serwisowania sprzetu
wchodzgcego w skiad systemu;

» przed uzyskaniem dostepu do przedniej czesci
pistoletu;

* lub przed otwarciem obudowy izolujacej w celu
uzupetnienia izolowanego zasilania ciecza.

Ustawi¢ zawor ES WEL./WYL. w pozycji OFF
(WYLACZONE) i odczeka¢ 30 sekund.

2. Catkowicie odkrecié¢ srube blokujacg uchwyt

drzwiczek. Spowoduje to odciecie doptywu
powietrza do pistoletu i uruchomienie
roztadowania wszelkiego pozostatego tadunku
elektrycznego przez cylinder uziemiajacy.

3. Pompe i wiadro doptywu nalezy dotykac

za pomocg preta uziemiajacego. Jesli
widoczne sg jakiekolwiek tuki elektryczne,
patrz Rozwigzywanie probleméw z uktadem
elektrycznym, page 54.
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Eksploatacja

Uzupetnianie zapasu ptynu

1.

Postepowac¢ zgodnie z Procedura
roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania,
page 37.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37.

Otworzy¢ klape izolowanej obudowy.

Zdjac pokrywe z kubta, przytrzymujgc szmate
nad filtrem siatkowym przewodu ssgcego,
aby zapobiec wniknieciu wszelkich ptynow
do izolowanej obudowy. Umiesci¢ pokrywe

i przewdd ssacy poza obudows.

Usung¢ kubet zasilajgcy ptynem z obudowy.

INFORMACJA

Dopilnowaé¢, aby wytrzeé catosé ptynu
rozlanego w izolowanej obudowie. Ptyn moze
tworzy¢ przewodzacy Sciezke i spowodowaé
zwarcie systemu.

Wyczysci¢ caty ptyn rozlany w obudowie za
pomocg miekkiej szmatki i niepalnego, zgodnego
rozpuszczalnika.

Napetni¢ kubet zasilajgcy ptynem i wiozyc
z powrotem do obudowy. Wyczysci¢ rozlany
ptyn.

Ponownie zamontowaé pokrywe kubta,
przytrzymujac szmate nad filtrem siatkowym
przewodu ssgcego, aby zapobiec rozlaniu
ptynu podczas umieszczania przewodu ssgcego
w kuble.

Zamknac¢ drzwiczki izolowanej obudowy i
doktadnie zabezpieczy¢ srubg blokujacg uchwyt
w ksztatcie litery ,T”.

Uruchomienie

Wykonac¢ czynno$ci podane w punktach w czeéci
Procedura konfiguracji pistoletu, page 24.

Sprawdzac¢ elementy z listy przed przystgpieniem do
korzystania z systemu, aby zapewni¢ bezpieczng
i efektywng prace.

O
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Wszyscy operatorzy sg odpowiednio
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi
elektrostatycznego powietrznego systemu
natryskowego materiatow na bazie wody w
sposéb opisany w tym podreczniku.

Wszyscy operatorzy sg przeszkoleni w
zakresie Procedura usuwania nadmiaru
ciSnienia, page 37.

Zanim jakakolwiek osoba dostanie sie do
wnetrza obudowy izolacji, przed rozpocze-
ciem czyszczenia i przeprowadzeniem
jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
lub naprawczych, nalezy upewni¢ sie, ze
elektrostatyka zostata wytgczona, a napiecie
systemu zostato roztadowane zgodnie z
Procedura roztadowywania napiecia cieczy

i uziemiania, page 37.

Znak ostrzegawczy dostarczony wraz z
pistoletem nalezy zawiesi¢ w obszarze
natryskiwania, tak aby byt widoczny i czytelny
dla wszystkich operatorow.

System musi by¢ catkowicie uziemiony, tak
samo jak operator oraz wszystkie osoby
przebywajace w strefie natryskiwania. Patrz
Uziemienie, page 20.

Waz do cieczy na bazie wody firmy Graco
jest w dobrym stanie i nie zawiera zadnych
przecie¢ ani otar¢ warstwy PTFE. Wymieni¢
waz, jesli nosi slady uszkodzenia.

Nalezy sprawdza¢ stan elektrycznych
komponentéw pistoletu, tak jak zostato to
opisane w czesci Testy elektryczne, page 45.

Wentylatory uktadu wentylacji muszg dziata¢
prawidiowo.

Haki obrabianego przedmiotu muszg by¢
czyste i uziemione.

Z obszaru natryskiwania nalezy usungc¢
wszystkie zabrudzenia, tgcznie z ptynami
tatwopalnymi i szmatami.

Wszystkie fatwopalne ptyny w komorze
natryskowej znajdujg sie w zatwierdzonych i
uziemionych pojemnikach.

Wszystkie przewodzace przedmioty

w obszarze natryskiwania muszg by¢
elektrycznie uziemione, a podtoga w
obszarze natryskiwania przewodzi¢
elektrycznosc i rowniez by¢ odpowiednio
uziemiona.

Stosowane ptyny muszg spetniaé
odpowiednie wymagania dotyczace palnosci:

» Zgodno$é¢ FM, FMc:

Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie
ze standardowg metodg badania na
podtrzymywanie palenia mieszanin cieczy
(Standard Test Method for Sustained
Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy
ASTM D4206.

+ Zgodno$¢ z CE-EN 50059:

Materiat jest sklasyfikowany jako
niezapalny zgodnie z normg EN 50059:
2018.

Wiecej informaciji, patrz
Palnos$¢ materiatéw powtok, page 107.
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Wyiqczenie 4. Zwiesic pistolet z haka, z dyszg skierowang w

dot. Upewni€ sie, ze pistolet jest utrzymywany z

dala od uziemienia.
Aby zmniejszyé niebezpieczenstwo wtrysku
podskoérnego, nalezy zawsze postepowac zgodnie
z rozdziatem Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia, page 37 przy kazdym zaleceniu redukc;ji
cisnienia.

1. Roztadowac napigcie w systemie, patrz
Procedura roztadowywania napiecia cieczy
i uziemiania, page 37.

2. Przeptukaé pistolet, patrz
Przeptukiwanie, page 40

3. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37.
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Konserwacja

Konserwacja

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo wtrysku
podskoérnego, nalezy zawsze postepowac zgodnie
z rozdziatem Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, page 37 przy kazdym zaleceniu redukc;ji
cisnienia.

Codzienna konserwacja oraz lista
kontrolna czyszczenia

Codziennie po zakonczeniu pracy z urzgdzeniem
nalezy sprawdzi¢ ponizszg liste kontrolng.

0 Przeptukaé pistolet. Patrz
Przeptukiwanie, page 40.

O  Oczyscic filtry przewodow ptynu i powietrza.

O  Oczysci¢ zewnetrzne
powierzchnie pistoletu. Patrz
Codzienne czyszczenie pistoletu, page 42.

O  Przynajmniej raz dziennie wyczyscic
gtowice rozpylajaca i dysze do
cieczy. Niektére zastosowania mogg
wymagac czestszego czyszczenia.
Wymieni¢ dysze natryskowg oraz gtowice
rozpylajaca, jesli sg uszkodzone. Patrz
Codzienne czyszczenie pistoletu, page 42.

00  Sprawdzi¢ elektrode i wymieni¢, jesli
jest zepsuta lub uszkodzona. Patrz
Wymiana elektrody, page 59.

OO0  Sprawdzi¢ pod katem wyciekow ptynu
z pistoletu oraz wezy materiatowych.
Dokrecié ztaczki lub wymieni¢ sprzet wedle
potrzeby.

0  Sprawdzi¢ uziemienie. Patrz Sprawdzanie
uziemienia elektrycznego pistoletu, page 36.

40

Przeptukiwanie

» Ptukanie nalezy przeprowadza¢ przed zmiang
cieczy, zanim ciecz zdazy wyschna¢ w sprzecie, na
koniec dnia, przed rozpoczeciem przechowywania
i przed naprawg wyposazenia.

* Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzi¢ ztaczki pod katem wyciekow i
dokrecié, jesli to konieczne.

M| A\

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, wybuchu lub
porazenia prgdem, przed przeptukaniem pistoletu
nalezy ustawi¢ przetgcznik wt./wyt. ES w pozycji
OFF (WYLACZONE) (O).

Przed przeptukiwaniem nalezy postepowac
zgodnie z rozdziatem Procedura roztadowywania
napiecia cieczy i uziemiania, page 37.

Pistolet nalezy przeptukiwaé, przeczyszczac i
czyscic tylko ptynami, ktére spetniajg nastepujace
wymagania dotyczace palnosci:

» Zgodnos$é FM, FMc:

Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie

ze standardowg metodg badania na
podtrzymywanie palenia mieszanin cieczy
(Standard Test Method for Sustained Burning of
Liquid Mixtures) wedtug normy ASTM D4206.

+ Zgodnosé z CE-EN 50059:

Materiat jest sklasyfikowany jako niezapalny
zgodnie z normg EN 50059: 2018.

Wiecej informaciji, patrz
Palno$¢ materiatéw powltok, page 107.

INFORMACJA

Do ptukania lub czyszczenia pistoletu nie nalezy
uzywac chlorku metylenu, poniewaz spowoduje to
uszkodzenie komponentow nylonowych.

1. Ustawi¢ przetgcznik wh./wyt. ES w pozycji OFF
(WYLACZONE) (O). Odczekac 30 sekund na
spadek napiecia.

2. Roztadowac napiecie systemu. Patrz
Procedura roztadowywania napiecia cieczy
i uziemiania, page 37.
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Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37.

Zmieni¢ zrodio cieczy na rozpuszczalnik.

UWAGA: W przypadku pistoletu do natrysku
materiatéw do form modelu L60M19 przed
przeptukaniem nalezy zdjaé dysze natryskowa.
Patrz Wymiana gtowicy rozpylajacej, dyszy
natryskowej i dyszy (model L60M19), page 58.

Skierowac pistolet do uziemionego metalowego
wiadra. Czysci¢ do czasu, az czysty
rozpuszczalnik bedzie wyptywat z pistoletu.
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8.

Konserwacja

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37.

187328

Otworzyc¢ klape izolowanej obudowy. Pozostawi¢
ptyn do przeptukiwania w systemie do momentu,
az uzytkownik bedzie gotowy do kolejnego
natryskiwania.

Zwiesi¢ pistolet z haka, z dyszg skierowang w
dot. Upewni¢ sie, ze pistolet jest utrzymywany z
dala od uziemienia.

i19891a

Przed ponownym uzyciem elektrostatycznym
systemu nalezy upewnic¢ sie, ze jego otoczeniu
nie sg obecne zadne tatwopalne pary.
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Konserwacja

Codzienne czyszczenie pistoletu

INFORMACJA

Wyczysci¢ wszystkie czesci odpowiednim
rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalniki
przewodzgce mogg spowodowac nieprawidtowe
dziatanie pistoletu.

Ptyn w przewodach powietrza moze
spowodowac nieprawidtowe dziatanie pistoletu
oraz pobor pradu, redukujgc tym samym

efekt elektrostatyczny. Ptyn w komorze
zasilacza mozne zmniejszy¢ zywotnosc turbiny.
Jesli tylko to mozliwe, podczas czyszczenia
pistolet nalezy skierowaé w dét. Nie stosowaé
zadnej metody czyszczenia, ktéra mogtaby
umozliwi¢ przedostanie sie ptynu do przewodow

powietrznych pistoletu.

42

UstawiC przetacznik wh./wyt. ES w pozycji OFF
(WYLACZONE) (O).

=~ ti18730a

Przeptukac pistolet. Patrz
Przeptukiwanie, page 40.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37.

Wyczy$ci¢ zewnetrzng powierzchnie pistoletu
za pomocg nhiepalnego rozpuszczalnika,
zgodnie z opisem zamieszczonym w rozdziale
Przeptukiwanie, page 40. Uzyé miekkiej
Sciereczki. Skierowac pistolet w dét, aby
rozpuszczalnik nie dostat sie do przewoddw
pistoletu. Nie zanurza¢ pistoletu.

ti18769a

ti18770a
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Konserwacja

5. Zdja¢ gtowice rozpylajgca. 7. W razie potrzeby podczas czyszczenia otworow

gtowicy rozpylajacej uzy¢ wykataczki lub innego
miekkiego narzedzia. Nie uzywaé narzedzi
metalowych.

ti18771a

6. Miekka szczotkg i niepalnym rozpuszczalnikiem
wyczysci¢ gtowice rozpylajgca, pierscien
ustalajacy i dysze.

ti18773a

8. Ponownie zamontowac¢ gtowice rozpylajaca.
Mocno dokrecic.

ti18772a

ti18774a
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Konserwacja

System codziennej pielegnacji

1.

44

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37.

Oczyscic filtry cieczy i powietrza.

Sprawdzié, czy nie wystapit wyciek ptynu. Dokreé
nieszczelne ztgczki.

ti18761a

Wyczysci¢ wieszaki przedmiotu. Uzyé narzedzi
nieiskrzacych.

1i18762a

Sprawdzi¢ ruchomos$¢ spustu i zaworéw. W razie
potrzeby nasmarowac.

Sprawdzanie uziemienia elektrycznego
pistoletu, page 36.

Zwiesi¢ pistolet z haka, z dyszg skierowang w
dot. Upewnic sig, ze pistolet jest utrzymywany z
dala od uziemienia.

8. Oczyscic¢ szafke:

» Sprawdzi¢ szafke i wyczyscic catg rozlang
farbe. Pozostatosci farby przewodzacej prad
w kontakcie z uziemionymi czesciami mogg
spowodowac zwarcie elektryczne elementow
elektrostatycznych.

» Aby zapewni¢ prawidiowe dziatanie, wnetrze
szafki nalezy utrzymywac w czystosci.

» Regularnie sprawdzac srube blokujaca uchwyt
w ksztatcie litery , T” drzwiczek, aby zapewni¢
odpowiednig smarownos¢ gwintéw. W razie
koniecznosci nanie$¢ smar bezsilikonowy na
gwinty.

» Sprawdzi¢ wzrokowo tasme uziemiajgcg
(240) pod katem uszkodzenia. W
razie koniecznosci wymieni¢. Kazdego
tygodnia mierzy¢ rezystancje. Patrz
Badanie rezystancji tasSmy uziemienia, page 48.

ti2162b
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Testy elektryczne

Komponenty elektryczne wewnatrz pistoletu majg
wplyw na wydajnos¢ i bezpieczenstwo. Przy uzyciu
nastepujgcych procedur zbada¢ stan zasilacza i
korpusu pistoletu oraz ciagtosc elektryczng pomiedzy
poszczegblnymi komponentami.

Wyjecie i wymiana zasilacza, page 64.

Uzy¢ megaomomierza, nr czesci 241079 (AA) z
przytozonym napieciem o wartosci 500 V. Podtaczy¢
wyprowadzenia w przedstawiony sposéb.

A\| AN

Megaomomierz, nr czesci 241079 (AA-patrz

rys. 25) nie zostat dopuszczony do uzytku na
obszarze niebezpiecznym. Aby ograniczy¢ ryzyko
iskrzenia, nie nalezy uzywa¢ megaomomierza w
celu sprawdzania uziemienia, w przypadku gdy:

* Nie zabrano pistoletu z obszaru niebez-
piecznego;

* lub jesli nie wszystkie urzgdzenia natryskowe
w obszarze niebezpiecznym zostaty wytaczone,
wentylatory powietrza nie pracujg, a w obszarze
znajdujg sie fatwopalne opary (jak np. otwarte
pojemniki z rozpuszczalnikiem lub spaliny
z natryskiwania).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac pozar, wybuch i porazenie prgdem
elektrycznym, a w rezultacie powazne obrazenia
ciafa i zniszczenie mienia.

3324 15K

Testy elektryczne

Testowanie oporu pistoletu

1. Wykona¢ czynnosci podane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

2. Nacisna¢ spust pistoletu i zmierzy¢ rezystancje
pomiedzy koncowka iglicy elektrody (3) i
okretkg przewodu powietrza (21). Rezystancja
powinna wynosi¢ 104-150 megaoméw (90-120
megaomow dla modelu L60M19). Jesli
rezystancja nie miesci sie w podanym zakresie,
przejs¢ do Testowanie oporu zasilania, page 46.
Jesli wartos¢ znajduje sie w prawidtowym
zakresie, nalezy zapoznac sie z innymi
mozliwymi przyczynami nieprawidtowego
dziatania urzgdzenia opisanymi w czesci
Rozwigzywanie problemow zwigzanych z utratg
napiecia, page 49 lub skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy Graco.

_|_

‘,

BN

1)

ti18734a
Figure 19 Testowanie oporu pistoletu
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Testy elektryczne

Testowanie oporu zasilania

1.

46

Wykona¢ czynnosci podane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

Zdemontowac zasilacz (11).
Wyja¢ alternator turbiny (15) z zasilacza.

Zmierzy¢ rezystancje od tasm uziemiajgcych
zasilacza (EE) do sprezyny (11a). Rezystancja
powinna wynosi¢ 90-115 MQ. Jesli nie
miesci sie w tym zakresie, wymieni¢ zasilacz.
Jesli miesci sie w zakresie, przejs¢ do
Badanie rezystancji elektrody, page 47.

Przed ponownym zamontowaniem zasilacza

upewnic sie, ze sprezyna (11a) znajduje sie na
swoim miejscu.

11a EE

ti18735a
Figure 20 Testowanie oporu zasilania
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Badanie rezystanciji elektrody

1.

Wykona¢ czynnosci podane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

Wprowadzi¢ pret przewodzacy (FF) do bebna
pistoletu (ktory zostat wyjety do testu zasilacza)
do momentu oparcia o metalowy styk (DD) z
przodu bebna.

Zmierzy¢ rezystancje pistoletu pomiedzy pretem
przewodzacym (FF) a elektroda (3). Rezystancja
powinna wynosi¢ 10-30 megaomow (mniej niz 5
megaomow dla modelu L60M19).

Jesli warto$¢ pomiaru miesci sie w zakresie,
przejs¢ do Rozwigzywanie problemow z uktadem
elektrycznym, page 54 i znalez¢ inne mozliwe
przyczyny nieprawidtowosci dziatania lub
skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco.

Wymontowac¢ elektrode (3), patrz

Wymiana elektrody, page 59. Zmierzy¢
rezystancje pomiedzy stykiem (HH) a drutem
elektrody (GG). Rezystancja powinna wynosi¢
10-30 MQ. Jesli warto$¢ wykracza poza ten
zakres, nalezy wymienic¢ elektrode.

Upewnic¢ sie, ze metalowy pierscien stykowy

(DD) w bebnie, pierscien stykowy dyszy (4a) oraz
styk elektrody (HH) sa czyste i nieuszkodzone.

3324 15K

Testy elektryczne

ti18737a
Figure 21 Badanie rezystanciji elektrody

ti18736a
Figure 22 Elektroda

ti20143a

Figure 23 Przewodzaca uszczelka okragta dyszy
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Testy elektryczne
Badanie rezystancji taSmy uziemienia

Za pomocg omomierza zmierzy¢ rezystancje
pomiedzy obudowg zatrzasku (206) a zaciskiem
oczkowym uziemienia (214). Tasma uziemienia
jest uziemiana przez tylng czes¢ wdzka do zacisku
oczkowego uziemienia. Warto$¢ oporu musi by¢
mniejsza niz 100 omoéw. Jedli jest ona wieksza niz
100 omow, nalezy wymieni¢ tasme uziemiajaca
(240).

206

GRACO

ti2165b

Figure 24 Badanie rezystancji tasmy uziemienia
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Badanie rezystancji cylindra

Zdja¢ drzwiczki obudowy. Za pomocg omomierza
zmierzy¢ rezystancje miedzy pompg (209) a
zaciskiem oczkowym uziemienia (214). Wartos¢
oporu musi by¢é mniejsza niz 100 oméw. Jesli jest
ona wieksza niz 100 omoéw, nalezy wymieni¢ cylinder
uziemiajacy (227).

ti2164b

Figure 25 Badanie rezystancji cylindra
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Rozwigzywanie probleméw

ANA

Montaz i serwisowanie urzadzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktére mogg spowodowaé
porazenie prgdem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynnosci te muszg byé
wykonywane prawidtowo. Niniejsze urzadzenie
moze by¢ montowane i serwisowane wytacznie
przez przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

Przed sprawdzeniem lub serwisowaniem sprzetu
i za kazdym razem, gdy pojawi sige instrukcja
nakazujgca roztadowanie napiecia nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami opisanymi w
czesci Procedura roztadowywania napiecia cieczy

i uziemiania, page 37.

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo wtrysku
podskérnego, nalezy zawsze postepowac zgodnie
z rozdziatem Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia, page 37 przy kazdym zaleceniu redukcji
ci$nienia.

Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe srodku naprawcze w
tabeli rozwigzywania problemow przed demontazem
pistoletu.

Rozwigzywanie probleméw
zwigzanych z utratg napiecia

Normalne napiecie natryskiwania dla systemu
wykorzystujgcego pistolet na bazie wody to 45-55
kV. Napiecie systemu jest nizsze z powodu
zapotrzebowania na natezenie pragdu natryskiwania i
strat izolacji napiecia systemu.
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Rozwigzywanie problemdéw

Utrata napiecia natryskiwania moze byé
spowodowana problemem zwigzanym z pistoletem
natryskowym, wezem do cieczy lub systemem izolac;ji
napiecia, poniewaz wszystkie komponenty systemu
sg potaczone elektrycznie przez przewodzgcy ptyn
na bazie wody.

Przed rozpoczeciem rozwigzywania probleméw lub
serwisowania samego systemu izolacji napiecia
konieczne jest okreslenie, ktory element systemu
najprawdopodobniej powoduje problem. Mozliwe
przyczyny obejmujg nastepujgce:

Pistolet natryskowy

» Wyciek cieczy

» Awaria dielektryczna przy potaczeniu weza do
cieczy lub uszczelnieniach ptynu

» Niewystarczajgce ci$nienie powietrza dla turbiny
alternatora

* Awaria zasilacza

* Nadmierna ilo$¢ natryskiwanej ptynu na
powierzchniach pistoletu

» Ciecz w przewodach powietrznych

Waz do cieczy na bazie wody

» Awaria dielektryczna weza (wyciek bolec-otwér w
warstwie PTFE)

» Szczelina powietrzna w kolumnie ptynu pomiedzy
pistoletem a izolowanym zasilaniem ciecza, ktéra
powoduje odczyt niskiego napiecia na mierniku
napiecia systemu izolacji.

System izolacji napiecia

+ Wyciek cieczy

» Zabrudzone wnetrze
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Rozwigzywanie problemow

Kontrole wzrokowe

Najpierw nalezy sprawdzi¢ system pod katem
wszelkich widocznych usterek lub btedéw, aby moc
wywnioskowac, czy w pistolecie natryskowym, wezu
do cieczy lub systemie izolacji napiecia wystepuje
usterka. Sonda napieciowa, nr czesci 245277, jest
przydatna w diagnozowaniu probleméw dotyczgcych
napiecia i jest potrzebna do niektérych z ponizszych
testow w ramach rozwigzywania problemoéw.

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie przewody powietrza i
cieczy oraz weze sg prawidtowo podfgczone.

2. Sprawdzi¢, czy zawory i elementy sterowania
systemu izolacji napiecia sg prawidtowo
ustawione do dziatania.

3. Sprawdzi¢, czy wnetrze obudowy izolacji jest
czyste.

4. Sprawdzi¢, czy w pistolecie natryskowym i
systemie izolacji napiecia panuje wystarczajgce
cisnienie powietrza.

5. Sprawdzi¢, czy zawér pistoletu ES WE./WYL.
znajduje sie w pozycji ON (WLACZONE) oraz
czy swieci wskaznik pistoletu ES. Jesli lampka
wskaznika ES nie swieci, nalezy przekazac
pistolet natryskowy do serwisu i wypetnic¢
Testy elektryczne, page 45.

6. Sprawdzié, czy drzwiczki obudowy systemu
izolacji napiecia sg zamkniete oraz czy
blokady bezpieczenstwa sg wigczone i dziatajg
prawidtowo.

7. Upewni¢ sie, ze system izolacji napiecia znajduje
sie w trybie ,izoluj", w ktérym izoluje on napiecie
ptynu od uziemienia.

8. Aby wyeliminowaé szczeliny powietrzne
w kolumnie ptynu, nanie$¢ ptyn w ilosci
wystarczajgcej, aby usung¢ powietrze znajdujace
sie pomiedzy systemem izolacji napiecia a
pistoletem natryskowym. Szczelina powietrzna w
wezu do cieczy moze spowodowac przerwanie
ciggtosci elektrycznej pomiedzy pistoletem
natryskowym a izolowanym zasilaniem cieczg
i moze by¢ przyczyng odczytu niskiego
napiecia na mierniku napiecia podtgczonym do
izolowanego zasilania cieczg.

9. Sprawdzi¢ powtoke pistoletu natryskowego i
beben pod katem nagromadzonej, nadmiernej
ilosci natryskiwanej ptynu. Nadmierna ilos¢
natryskiwanej cieczy na powierzchniach
pistoletu moze utworzy¢ Sciezke przewodzenia
prowadzacg do uziemionego uchwytu pistoletu.
Zamontowaé nowg pokrywe pistoletu i wyczyscic¢
zewnetrzne powierzchnie pistoletu.

10. Sprawdzi¢ caly system pod katem wszelkich
widocznych wyciekdw ptynu i naprawi¢ wszelkie
znalezione wycieki ptynu. Szczegdlng uwage
nalezy zwroci¢ na nastepujace obszary:

» Obszar uszczelnienia pistoletu natryskowego.

* Waz do cieczy: sprawdzi¢ pod katem
wycieku lub wszelkich wybrzuszeh w pokrywie
zewnetrznej, kiére mogg wskazywac na wyciek
przez wewnetrzng warstwe.

+ Wewnetrzne komponenty systemu izolacji
napiecia
50

Testy

Jesli nadal brak jest napiecia, nalezy oddzieli¢
pistolet natryskowy i waz od systemu izolacji napiecia
i sprawdzié, czy pistolet i wagz oddzielnie utrzymajg
napiecie w opisanym ponizej tescie.

1. Przeptukaé system wodg i pozostawi¢ wode w
przewodach.

2. Roztadowa¢ napiecie w systemie (patrz
Procedura roztadowywania napiecia cieczy
i uziemiania, page 37).

3. Postepowac¢ zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37.

4. Odtgczy¢ waz do cieczy od systemu izolacji
napiecia.

Unika¢ wszelkich wyciekéw wody z weza do
cieczy, poniewaz mogtoby to spowodowac
wystgpienie znaczacej szczeliny powietrza w
kolumnie ptynu w gore, do elektrody pistoletu,
co moze spowodowac uszkodzenie sciezki
przewodzenia i zamaskowanie potencjalnego
obszaru awarii.

5. Umiesci¢ koniec weza mozliwie najdalej od
wszelkich uziemionych powierzchni. Koniec
weza musi znajdowac sie w odlegtosci co
najmniej 0,3 m (1 stopa) od jakiegokolwiek
podtoza. Upewnic sie, ze w odlegtosci 0,9 m (3
stopy) od konca weza nie znajdujg sie zadne
osoby.

6. Przesuna¢ zawoér ES WE./WYL. do pozycji ON
(WLACZONE) i nacisnag¢ spust pistoletu na
tyle mocno, by uruchomi¢ doptyw powietrza do
pistoletu, ale nie cieczy. Zmierzy¢ napiecie w
elektrodzie pistoletu za pomocg sondy napiecia
i miernika.

7. Roztadowac napiecie systemu, odczekujgc 30
sekund, a nastepnie dotykajac elektrody pistoletu
za pomocg preta uziemiajgcego.

8. Sprawdzi¢ odczyt miernika:

+ Jesli odczyt miernika wynosi od 45 do 55 kV,
oznacza to, ze pistolet i wgz do cieczy dziatajg
prawidtowo, a problem jest w systemie izolacji
napiecia.

+ Jesli odczyt miernika wynosi ponizej 45 kV,
oznacza to, ze problem jest w pistolecie lub
wezu do cieczy.

9. Przeptukaé waz do cieczy oraz pistolet i
przedmuchac przewody ptynu, tak aby byty
suche.
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10. Przesung¢ zawor ES WE./WYL. do pozycji

11.

12.

13.
14.

ON (WLACZONE) i nacisng¢ spust pistoletu.
Zmierzy¢ napiecie w elektrodzie pistoletu za
pomocg sondy napiecia i miernika.

+ Jesli odczyt miernika wynosi 45-55 kV,
oznacza to, ze prawdopodobnie gdzies w wezu
do cieczy lub w pistolecie wystepuje awaria
dielektryczna. Kontynuowadé, przechodzac do
kroku 11.

+ Jesli odczyt miernika wynosi ponizej 45 kV,
nalezy wykona¢ Testy elekiryczne, page 45,
aby sprawdzi¢ rezystancje pistoletu i zasilacza.
Jesli badania te wykazujg prawidtowe dziatanie
pistoletu i zasilacza, nalezy kontynuowac,
przechodzac do kroku 11.

Awaria dielektryczna jest najbardziej
prawdopodobna w jednym z trzech ponizszych
obszaréw. Naprawi¢ lub wymieni¢ wadliwy
komponent.

a. Waz do cieczy:

» Sprawdzi¢ pod katem wycieku lub
wszelkich wybrzuszen w pokrywie
zewnetrznej, ktére moga wskazywac na
wyciek przez warstwe PTFE. Odtgczy¢ waz
do cieczy od pistoletu i poszuka¢ oznak
zanieczyszczenia cieczy na zewnetrznej
powierzchni czesci rurki cieczy wykonane;j
z PTFE.

» Sprawdzic¢ koniec weza podfgczony do
systemu izolacji napiecia. Poszukac
przeciec lub zagieé.

» Upewni¢ sie, ze wagz zostat
prawidtowo zwezony (patrz
Podtaczanie weza materialowego do
cieczy na bazie wody, page 16). Ponownie
zwezi¢ lub wymieni¢ waz.

b. Uszczelnienia cieczy:

Zdja¢ zespot uszczelnienia z pistoletu
(patrz Zdejmowanie preta uszczelniajgcego
ptynu, page 60) i poszukaé oznak wycieku
cieczy lub jakichkolwiek zaczernionych
obszarow, ktére moglyby wskazywaé na
wytadowanie tukowe zachodzgce wzdtuz
preta uszczelnienia.

c. Potaczenie weza do cieczy z pistoletem
natryskowym:

Awaria styku potgczenia weza do cieczy
bytaby spowodowana wyciekaniem ptynu za
uszczelkg okragta na koncu weza. Wyjac
waz przy potaczeniu z pistoletem i poszukac
oznak wycieku cieczy wzdtuz rurki wykonanej
z PTFE.

Przed ponownym montazem pistoletu nalezy
wyczyscié i wysuszy¢ rurke wlotowg ptynu do
pistoletu. Ponownie nasmarowaé wewnetrzny
element dystansowy preta uszczelnienia ptynu
smarem dielektrycznym i zmontowag pistolet.

Ponownie podtgczy¢ waz do cieczy.

Przed wypetnieniem pistoletu ptynem nalezy
sprawdzi¢ napiecie pistoletu za pomocg sondy
napieciowej i miernika.
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Rozwigzywanie problemdéw
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Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie probleméw z wzorcem natryskiwania

Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe srodku naprawcze w
tabeli rozwigzywania probleméw przed demontazem

Niektoére problemy z wzorcem natryskiwania sg
spowodowane niewfasciwg réwnowagg pomiedzy

pistoletu. powietrzem a ciecza.
Problem Przyczyna Rozwigzanie
Nieréwny lub rozpryskujacy sie Brak ptynu. Uzupetni¢ materiat.

natrysk.

B

Obluzowana, zanieczyszczona,
uszkodzona dysza/gniazdo.

Wyczysci¢ lub wymieni¢ dysze,
patrz: Codzienne czyszczenie
pistoletu, page 42, lub Wymiana
gtowicy rozpylajgcej i dyszy, page 57.

Powietrze w zasilaniu ciecza.

Sprawdzi¢ zrodto cieczy. Uzupetnic
ciecz.

Niewfasciwy strumien natrysku.

Uszkodzona lub zanieczyszczona
dysza lub gtowica rozpylajaca.

Oczyscié lub wymienié. Pa-
trz Wymiana gtowicy rozpylajace;j i
dyszy, page 57 .

Nagromadzenie ptynu na gtowicy
rozpylajacej lub dyszy.

Wyczys¢. Patrz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 42 .

Zbyt wysokie ci$nienie powietrza
wentylatora.

Zmniejszyc.

Zbyt rozrzedzona ciecz.

Zwiekszy¢ lepkosé.

Zbyt niskie cisnienie cieczy

ZwiekszycC.

Zbyt niskie cisnienie powietrza
wentylatora.

Zwiekszyc.

Zbyt gesta ciecz.

Zmniejszy¢ lepkosé.

Zbyt duzo ptynu.

Zmniejszy¢ przeptyw.

Smugi.

Naktadane warstwy nie nachodzg na
siebie w 50%.

Smugi podczas naktadania warstw
nachodzacych na siebie w 50%.

Zabrudzona lub uszkodzona gtowica
rozpylajgca.

Wyczys$ci¢ lub wymienié glowice
rozpylajgca. Patrz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 42 lub
Wymiana gtowicy rozpylajgcej i
dyszy, page 57.
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Rozwigzywanie probleméw z

eksploatacja pistoletu

Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nadmiar mgty rozpylania.

Zbyt wysokie cisnienie rozpylania.

Zamkna¢ czesciowo zawor
ogranicznika lub obnizy¢ mozliwie
najmocniej cisnienie powietrza;
minimum 0,32 MPa (3,2 bara, 45 psi)
jest niezbedne do uzyskania przez
pistolet petnego napiecia.

Ciecz jest niewystarczajgco lepka
lub przeptyw cieczy jest zbyt staby.

Zwiekszy¢ lepkos¢ lub zwiekszy¢
predkos¢ przeptywu ptynu.

Efekt wykonczenia typu ,skorki
pomaranczowej”.

Zbyt niskie cisnienie rozpylania.

Szerzej otworzy¢ zawor regulujgcy
rozpylanie powietrza lub zwiekszy¢
ciSnienie powietrza wlotowego
pistoletu; uzy¢ mozliwie jak
najnizszego cisnienia.

Stabo zmieszana lub przefiltrowana
ciecz.

Ponownie zmieszac lub przefiltrowac
ciecz.

Zbyt gesta ciecz.

Zmniejszy¢ lepkosé.

Wyciek cieczy z obszaru
uszczelnienia cieczy.

Zuzyte uszczelnienia lub pret.

Wymieni¢ uszczelnienie. Pa-
trz Naprawa preta uszczelniajgcego,
page 61 .

Wyciek powietrza z przedniej czesci
pistoletu.

Zawor powietrza jest nieprawidtowo
osadzony.

Wymieni¢ zawor powietrza. Pa-
trz Naprawa zaworu powietrza, page
70 .

Wyciek cieczy z przedniej czesci
pistoletu.

Zuzyta elektroda.

Wymieni¢ elektrode. Pa-
trz Wymiana elektrody, page 59 .

Zuzyte gniazdo dyszy do cieczy.

Wymien dysze. Pa-
trz Wymiana gtowicy rozpylajacej i
dyszy, page 57 .

Luzna dysza do cieczy.

Dokrecié.

Uszkodzona uszczelka okragta
dyszy.

Wymieni¢ uszczelke okragta. Pa-
trz Wymiana gtowicy rozpylajgcej i
dyszy, page 57 .

Pistolet nie natryskuje.

Niski poziom zasilania ciecza.

W razie potrzeby dola¢ cieczy.

Zanieczyszczona lub zatkana dysza
do cieczy.

Wyczys¢. Patrz Codzienne
czyszczenie pistoletu, page 42 .

Zamkniety lub uszkodzony zawor
regulacji cieczy.

Otworzy¢ zawor lub skorzys-
ta¢ z instrukcji w rozdziale
Naprawa zaworu wh/wyt. ES
i regulacji ptynu., page 69.

Gtlowica rozpylajgca jest zabrudzona.

Nieprawidtowo wyréwnana gtowica
rozpylajgca i dysza do cieczy.

Wyczyscié¢ ciecz nagromadzong

na zewnatrz gtowicy rozpylajacej

i gniazda dyszy do cieczy. Pa-

trz Codzienne czyszczenie pistoletu,
page 42 .

Nadmiar farby powracajgcy do
operatora.

Nieprawidtowe uziemienie.

Patrz Uziemienie, page 20.

Niewtasciwa odlegtos¢ od pistoletu
do czesci.

Odlegtos¢ powinna wynosi¢ 200-300
mm (8-12 cali).
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Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie probleméw z uktadem

elektrycznym

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Napiecie wcigz jest obecne
w pistolecie po zakonczeniu
postepowania zgodnie z rozdziatem
Procedura roztadowywania napiecia
cieczy i uziemiania, page 37.

Przetgcznik ES Wt./Wyt. nie znajduje
sie w pozycji OFF (WYLACZONE)
(O).

Ustawi¢ w pozycji OFF
(WYLACZONE) (O).

Uzytkownik nie odczekat
wystarczajgco diugo na
roztadowanie napiecia.

Nalezy odczekac diuzej przed
dotknieciem elektrody pretem
uziemiajgcym. Sprawdzi¢ pod katem
awarii rezystora upustowego.

Kieszenh powietrzna w linii ptynu
powoduje izolacje cieczy w poblizu
pistoletu.

Okresli¢ przyczyne i skorygowad.
Usuna¢ powietrze z linii ptynu.

Awaria systemu izolacji napiecia.

Nalezy przekazaé system izolacji
napiecia do serwisu.

Cylinder uziemienia nie dziata.

Patrz Badanie rezystancji cylindra,
page 48. W razie koniecznosci
wymienié.

Staby kat opasania.

Przetagcznik ES WH/Wyt. znajduje sie
w pozycji OFF (WYLACZONE) (O).

Wiaczyé ().

Zbyt niskie cisnienie powietrza w
pistolecie (wskaznik ES $wieci na
kolor bursztynowy).

Sprawdzi¢ cisnienie powietrza w
pistolecie; minimum 0,32 MPa
(45 psi, 3,2 bara) niezbedne do
utrzymania petnego napiecia w
pistolecie.

Zbyt wysokie cisnienie rozpylania.

ZmniejszycC.

Zbyt wysokie cisnienie cieczy.

Zmniejszy¢.

Niewtasciwa odlegtos¢ od pistoletu
do czesci.

Odlegtos¢ powinna wynosi¢ 200-300
mm (8-12 cali).

Stabo uziemione czesci.

Op6r musi wynosi¢ 1 megaom
lub mniej. Wyczys$ci¢ wieszaki
przedmiotu.

Zaburzony opér pistoletu.

Patrz
Testowanie oporu pistoletu, page 45.

Wyptyw cieczy z uszczelnienia (2c¢)
ktéry powoduje zwarcie.

Wyczysci¢ komore preta uszczel-
niajgcego lub wymieni¢ pret
uszczelniajgcy. Patrz Naprawa preta
uszczelniajgcego, page 61.

Usterka alternatora.

Patrz Demontaz i wymiana
alternatora, page 65.

Przetgcznik HI/LO
(WYSOKIE/NISKIE) ES jest
ustawiony w pozycji LO (NISKIE)
(dotyczy wytgcznie pistoletéw Smart)

Sprawdzi¢ dziatanie przetacznika; w
razie potrzeby wymienic.

Rozlana farba, zaschnieta farba lub
inne zanieczyszczenia wewnatrz
obudowy WB100 powodujg zwarcie.

Wyczysci¢ wnetrze obudowy.

Wskaznik ES lub Hz nie $wieci.

Przetagcznik ES WH/Wyt. znajduje sie
w pozycji OFF (WYLACZONE) (O).

Wiaczyé ().

Brak zasilania.

Sprawdzi¢ zasilacz, alternator i kabel
taSmowy alternatora. Patrz Wyjecie i
wymiana zasilacza, page 64.
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Operator doznaje porazenia pragdem
w stopniu umiarkowanym.

Operator nie ma uziemienia
lub znajduje sie w poblizu
nieuziemionego obiektu.

Patrz Uziemienie, page 20.

Pistolet nie jest uziemiony.

Patrz Sprawdzanie uziemienia
elektrycznego pistoletu, page 36 i
Testowanie oporu pistoletu, page 45.

Na powierzchni nieekranowanego
weza materiatowego wytworzyt sie
staby tadunek statyczny. Jest to
tadunek na powierzchni weza, a nie
awaria izolacji weza.

Nalezy zigczy¢ i przykry¢

razem weze materiatowe

i weze powietrzne. Patrz
Podtgczanie weza materiatowego do
cieczy na bazie wody, page 16.

Operator doznaje porazenia pragdem
z powodu przedmiotu.

Przedmiot nie jest uziemiony.

Op6r musi wynosi¢ 1 megaom
lub mniej. Wyczysci¢ wieszaki
przedmiotu.

Wyswietlacz napiecia/pradu
pozostaje czerwony (wylgcznie w
pistoletach inteligentnych).

Pistolet znajduje sie zbyt blisko
czesci, ktora jest natryskiwana.

Pistolet powinien znajdowa¢ sie w
odlegtosci 200-300 mm (8-12 cali)
od danej czeéci.

Zanieczyszczony pistolet.

Patrz Codzienne czyszczenie
pistoletu, page 42.

Wskaznik ES lub Hz $wieci na kolor
bursztynowy.

Predkos¢ pracy alternatora jest zbyt
niska.

Zwiekszac cisnienie powietrza,

az wskaznik bedzie swiecit na
zielono. Aby unikngé nadmiernego
rozpylenia, nalezy stosowac¢ zawér
ograniczajgcy doptyw rozpylanego
powietrza w celu zredukowania
rozpylania powietrza do gtowicy
rozpylajacej.

Wskaznik ES lub Hz Swieci na
czerwono.

Predkosc¢ pracy alternatora jest zbyt
wysoka.

Obnizy¢ cisnienie powietrza az
wskaznik bedzie $wiecit na zielono.

Pojawi sie ekran btedu, a wskaznik
Hz Swieci na czerwono (dotyczy
tylko pistoletow Smart).

Modut Smart utracit potgczenie z
zasilaczem.

Sprawdzi¢ potgczenia pomiedzy
modutem Smart a zasilaczem. Patrz
Wymiana modutu Smart, page 71 i
Wyjecie i wymiana zasilacza, page
64.
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Naprawic

Naprawic

Przygotowanie pistoletu do pracy

NA A

Montaz i serwisowanie urzadzenia wymagajg
dostepu do czesci, ktére mogg spowodowaé
porazenie prgdem lub inne powazne obrazenia
ciata, w zwigzku z tym czynnosci te muszg byé
wykonywane prawidtowo. Niniejsze urzgdzenie
moze byc¢ instalowane i serwisowane wytgcznie
przez przeszkolone i wykwalifikowane osoby. Aby
zmniejszy¢ ryzyko pozaru, wybuchu lub porazenia
pradem: przed przeptukaniem pistoletu.

* Przed wykonaniem przeptukiwania, kontroli lub
serwisowania systemu lub koniecznos$cig roztad-
owania napiecia nalezy ustawi¢ przetgcznik
wh/wyt. ES w pozycji OFF (WYLACZONE)

(O) i postepowac zgodnie z rozdziatem
Procedura roztadowywania napiecia cieczy
i uziemiania, page 37.

» Wyczysci¢ wszystkie czesci niepalng ciecza,
zgodng z definicjg zamieszczong w czeéci
Modele, page 3.

* Nie nalezy dotyka¢ dyszy pistoletu ani zbliza¢ sie
do niej na odlegto$¢ 102 mm (4 cale) podczas
pracy pistoletu lub do momentu wykonania
Procedura roztadowywania napiecia cieczy
i uziemiania, page 37.

MPa/ bar/PSI

Aby ograniczy¢ niebezpieczenstwo urazéw, przed
sprawdzeniem lub serwisowaniem jakiejkolwiek
czesci systemu i gdy instrukcja nakazuje usuniecie
nadmiaru cisnienia nalezy postepowac zgodnie z
rozdziatem .
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Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe srodki naprawcze
w Rozwigzywanie probleméw, page 49 przed
demontazem pistoletu.

Uzywac klamry z wy$cietanymi szczekami
mocujgcymi w celu ochrony plastikowych czesci
przed uszkodzeniem.

Nasmarowaé smarem dielektrycznym (2) niektére
czesci preta uszczelniajgcego (44) i okreslone
taczniki cieczy wedtug opisu w tekscie.

Uszczelke okraglg i pozostate uszczelki smarowacd
cienkg warstwg smaru niezawierajgcego silikonu.
Zaméwi¢ smar nr kat. 111265. Nie naduzywac
smaru.

Uzywaé wytgcznie oryginalnych czesci firmy
Graco. Nie uzywac ani nie miesza¢ ze sobg czesci
do innych modeli pistoletow PRO.

Dostepny jest zestaw naprawczy uszczelnienia
powietrznego 24N789. Zestaw nalezy zamawiaé
oddzielnie. Czes$ci zestawu sg oznaczone
gwiazdka, na przyktad (6a*).

Dostepny jest zestaw naprawczy uszczelki cieczy
24N790. Zestaw nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Czesci zestawu sg oznaczone symbolem, na
przyktad (2at).

Postepowaé zgodnie z Procedura
roztadowywania napiecia cieczy i uziemiania,
page 37.

Przeptukac pistolet. Patrz
Przeptukiwanie, page 40.

Przedmuchac linie ptynu powietrzem do sucha.

Obnizy¢ cisnienie. Patrz Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 37.

Odtaczy¢ przewody powietrza i linie ptynu do
pistoletu przy systemie izolacji.

Zabrac pistolet z miejsca pracy. Obszar naprawy
musi by¢ czysty.
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Wymiana gtowicy rozpylajacej i dyszy
INFORMACJA

Nacisng¢ spust, jednoczesnie zdejmujgc dysze,
aby ufatwi¢ opréznienie pistoletu i zapobiec
wnikaniu pozostatej w pistolecie farby lub
rozpuszczalnika do przewoddéw powietrznych.

1. Wpykonaé czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

2. Zdjac¢ pierscien ustalajgcy (6) i gtowice
rozpylajaca (5).

3. Nacisng¢ spust pistoletu, jednoczesnie zdejmujac
zespot dyszy do cieczy (4) za pomocg narzedzia
uniwersalnego (41).

A A\

Pierscien stykowy dyszy (4a) jest
przewodzgcym pierscieniem stykowym, a nie
uszczelkg okragta. Aby zmniejszy¢ ryzyko
iskrzenia lub porazenia pradem elektrycznym,
nie nalezy zdejmowac pierscienia stykowego
dyszy (4a) poza jego wymiang i nigdy nie
nalezy obstugiwacé pistoletu bez pierscienia
stykowego na miejscu. Pierscien styku mozna
wymieni¢ wytgcznie na oryginalng czes¢ firmy
Graco.

UWAGA: Matg uszczelke okragta (4b) nalezy
smarowac przy uzyciu smaru bezsilikonowego,
nr czesci 111265. Nie naduzywaé smaru.

Nie smarowa¢ przewodzgcego pierscienia
stykowego (4a). Nadmierna ilos¢ smaru moze sie
zmieszac z farbg i zepsué wykonczenie detalu.

4. Upewnic sie, ze przewodzgcy pierscien stykowy
(4a) i mata uszczelka okragta (4b) znajdujg sie
na dyszy (4). Lekko nasmarowaé¢ matg uszczelke
okragtg (4b).

UWAGA: Przewodzacy pierscien kontaktowy
(4a) moze wykazywac pewne zuzycie w punkcie
styku ze sworzniem bebna. Jest to normalne i
nie wymaga wymiany.

5. Palcami sprawdzi¢, czy iglica elektrody (3) jest
dokrecona.
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Naprawic

Nacisng¢ spust pistoletu w trakcie montowania
dyszy do cieczy (4) za pomocg narzedzia
uniwersalnego (41). Dokreca¢ do momentu, az
dysza do cieczy znajdzie sie w bebnie pistoletu
(1/8 do 1/4 obrotu po recznym dokreceniu).

Zamontowac¢ gtowice rozpylajgcy (5) i pierscien
ustalajgcy (6). Upewnic¢ sie, czy komora U
(6a*) znajduje sie na swoim miejscu z wargami
skierowanymi do przodu.

ti19894a

Figure 26 Wymiana gtowicy rozpylajacej i dyszy
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Naprawic

Wymiana gtowicy rozpylajgcej, dyszy natryskowej i dyszy (model L60M19)

1. Patrz Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

2. Zdjgc¢ pierscien ustalajacy (6) i zespot gtowicy
rozpylajacej/ostony dyszy (5).

1i18802a
Figure 27 Demontaz gtowicy rozpylajgcej

3. Zdemontowaé zespodt gtowicy rozpylajace).
Sprawdzi¢ stan komory U (6a), elektrody
(5a), pierscienia uszczelniajgcego (o-ring, 5b)
i uszczelki dyszy (10a). Wymieni¢ wszystkie
uszkodzone czesci.

10a

5b

ti20144a

Figure 28 Demontaz zespotu gtowicy
rozpylajacej

10a

VI[N [Tk

N

ti20145a
Figure 29 Uszczelka dyszy
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4. Aby wymieni¢ elektirode (5a), nalezy wypchng¢

ja z tylnej czesci gtowicy rozpylajacej za
pomoca kleszczy o cienkich koncéwkach.
Wprowadzi¢ nowa elektrode do otworu gtowicy
rozpylajacej. Upewnic sig, ze krétki koniec
elektrody wchodzi do otworu z tytu gtowicy
rozpylajgcej. Zdecydowanym ruchem wcisng¢
palcami elektrode na swoje miejsce.

INFORMACJA

Pierscieh przewodzacy (4c) jest metalowym
przewodzgcym pierscieniem stykowym,

a nie pierscieniem uszczelniajgcym
(o-ringiem). Dla najlepszego dziatania i w
celu unikniecia potencjalnego uszkodzenia
pistoletu natryskowego nie nalezy zdejmowac
pierscienia przewodzgcego (4c) poza jego
wymiang i nigdy nie nalezy obstugiwacé
pistoletu bez pierscienia przewodzgcego na
wiasciwym miejscu. Nie wymieniac pierécienia
przewodzgcego na zadng cze$¢ inng niz
oryginalna firmy Graco.

Nacisng¢ na spust pistoletu i wymontowac¢ dysze
(4) za pomoca klucza regulowanego.

ti20146a

Figure 30 Wymieni¢ dysze

INFORMACJA

Nie dokreca¢ nadmiernie dyszy (4). Nadmierne
dokrecanie moze uszkodzi¢ obudowe i beben
pistoletu, powodujac nieprawidtowe odcinanie

doptywu ptynu.

Upewnic¢ sie, ze pierscienie uszczelniajgce
(o-ring, 4a, 4b i 9) znajdujg sie na swoim miejscu
na dyszy. Nacisnaé¢ spust pistoletu i zamontowaé
dysze (4). Dokreci¢ momentem do uzyskania
dopasowania, a nastepnie o kolejne 1/4 obrotu.

Sprawdzi¢, czy uszczelka dyszy natryskowe;j
(10a) znajduje sie na swoim miejscu. Ustawic
wystep dyszy natryskowej w osi z rowkiem na
gtowicy rozpylajgcej (5). Zamontowac¢ dysze
natryskowg (10) w gtowicy rozpylajgcej.

Upewnic¢ sie, ze elektroda (5a) jest prawidtowo
zamontowana w gtowicy rozpylajgce;.
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9. Sprawdzi¢, czy uszczelka okragta (5b) gtowicy

rozpylajgcej znajduje sie na swoim miejscu.

. Sprawdzi¢, czy komora U (6a) znajduje sie
na swoim miejscu na pierscieniu ustalajgcym
(6). Krawedzie nasadki komory U muszg by¢
skierowane do przodu.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu ostony dyszy,
nalezy odpowiednio ustawic¢ zespot gtowicy
rozpylajacej (5) przed dokreceniem pierscienia
ustalajacego (6). Nie kreci¢ gtowicg
rozpylajgca po dokreceniu pierscienia
ustalajgcego.

. Ustawic gtowice rozpylajgcy i doktadnie dokrecic
pierscien ustalajgcy.

12. Patrz Testowanie oporu pistoletu, page 45.
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Naprawic
Wymiana elektrody

1. Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

2. Zdjac¢ zespdt glowicy rozpylajgcej i dysze. Patrz
Wymiana gtowicy rozpylajgcej i dyszy, page 57.

3. Odkrecic¢ elektrode (3) za pomocg narzedzia
uniwersalnego (41).

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu plastikowych
gwintéw, nalezy zachowa¢ szczegdlng
ostroznos$¢ podczas montazu elektrody.

4. Natozyc¢ niskiej wytrzymatosci fioletowy
uszczelniacz do gwintéw na gwinty elektrody
i preta uszczelniajgcego. Zamontowac elektrode,
dokrecajgc jg palcami do oporu. Nie wolno
dokrecac¢ zbyt mocno.

5. Zamontowaé dysze do cieczy
i gtowice rozpylajgca. Patrz
Wymiana gtowicy rozpylajgcej i dyszy, page 57.

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia urzgdzenia, uzywaj
wytgcznie iglicy elektrody z zestawu 26A416.
Uzywanie innych elektrod jest niedozwolone
i nie bedg one pasowac do gwintu pretéw
uszczelniajgcych.

i19895a
Figure 31 Wymiana elektrody
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Naprawic

Wymiana iglicy (model L60M19)

Patrz Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56 .

Zdjac zespot gtowicy rozpylajacej i dysze.
Patrz Wymiana gtowicy rozpylajgcej, dyszy
natryskowej i dyszy (model L60M19), page 58 .

Odkerecic iglice (3).

Natozy¢ niskiej wytrzymatosci klej (fioletowy)
Loctite® lub odpowiednik uszczelniacza do
gwintéw na iglice i gwinty preta uszczelnienia.
Zamontowac iglice, dokrecajac jg palcami do
oporu. Nie wolno dokreca¢ zbyt mocno.
Zamontowa¢ dysze do cieczy i gtowice
rozpylajaca. Patrz Wymiana gtowicy
rozpylajgcej, dyszy natryskowej i dyszy (model
L60M19), page 58 .

Patrz Testowanie oporu pistoletu, page 45 .

ti20258a

Figure 32 Wymiana elektrody
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Zdejmowanie preta uszczelniajgcego

ptynu

1.

2.

Wykonaé¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.
Wymontowac¢ gtowice rozpylajaca

i dysze do cieczy. Patrz

Wymiana gtowicy rozpylajgcej i dyszy, page 57.
Wymontowaé¢ elektrode. Patrz

Wymiana elektrody, page 59.

Poluzowac sruby spustu (13) i wymontowac
spust (12).

Za pomocg narzedzia uniwersalnego (41) wyjac
pret uszczelniajacy (2). Zdemontowac sprezyne
(17).

Sprawdzi¢ wszystkie czesci pod katem zuzycia
lub uszkodzenia i w razie koniecznosci wymienié.

ti19896a

Figure 33 Zdejmowanie preta uszczelniajgcego
ptynu
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Naprawa preta uszczelniajgcego

Naprawic

UWAGA: Mozna wymieni¢ pret uszczelniajacy jako osobne czesci lub jako zespot.

Regulacja wyprzedzenia i op6znienia przeptywu powietrza

UWAGA: Pistolet zaczyna emitowaé powietrze przed
wypuszczeniem ptynu, a wyptyw ptynu konczy sie
przed zatrzymaniem przeptywu powietrza. Zespot
preta uszczelniajgcego jest wstepnie wyregulowany
w fabryce, aby zapewnia¢ wtasciwy wyprzedzenie

i opdznienie powietrza. Regulowac tylko w razie
potrzeby, postepujac w nastepujacy sposéb.

1. Wyjac sprezyne (17) z nakretki (2k).

3324 15K

2. Za pomoca klucza szesciokgtnego przytrzymac
koniec preta uszczelniajgcego. Odkrecac obie
nakretki regulacyjne (2j, 2k), aby zwiekszyc¢
prowadzenie/op6znienie przeptywu powietrza.
Zalecane ustawienie to potowa obrotu i nie wiecej
niz jeden petny obrot.

' 1i35470a

3. Dokreci¢ nakretki razem, aby ustali¢ nowe
potozenie.
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Naprawic

Ponowny montaz preta uszczelniajgcego

UWAGA: Przed zamontowaniem preta
uszczelniajgcego ptynu w bebnie pistoletu

upewnic sie, ze wewnetrzne powierzchnie bebna sg
czyste. Usung¢ wszelkie pozostatosci za pomocag
miekkiej szczotki lub szmatki. Sprawdzi¢ wnetrze
bebna pod katem oznak wytadowania tukowego
wysokiego napiecia. Jesli zaobserwowano takie
oznaki, beben nalezy wymienic.

1. Umiesci¢ nakretke uszczelniajaca (2f)
i uszczelnienie (2bt) na precie ptynu (2e).
Ptaskie elementy nakretki uszczelniajgcej muszg
by¢ skierowane w strone tylnej czesci preta
ptynu. Uszczelka okragta musi byé skierowana
w strone przeciwng do nakretki uszczelniajgcej.

2. Napei¢ wewnetrzng komore elementu
dystansowego (2ht) smarem dielektrycznym
(44). Umiesci¢ element dystansowy na
precie ptynu (2e) w przedstawionym kierunku.
Nanies¢ grubg warstwe smaru dielektrycznego
na zewnetrzng powierzchnie elementu
dystansowego.

3. Umiesci¢ uszczelnienie ptynu (2ct) na precie
uszczelniajacym (2e) z wargami skierowanymi
w strone przodu preta. Zamontowac
uszczelnienie iglicy (2dt) z koncowka meska
skierowang ku uszczelnieniu ptynu, a nastepnie
zatozy¢ obudowe (29).

b, SN

ti35471a

Figure 34 Pret uszczelniajgcy
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Lekko dokreci¢ nakretke uszczelniajgcy

(2f). Nakretka uszczelniajaca jest dokrecona
prawidtowo, jesli podczas przesuwania zespotu
obudowy uszczelnienia (2g) wzdtuz preta
wystepuje sita oporu o wartosci 13,3 N (3
funty). W zalezno$ci od potrzeby dokreci¢ lub
poluzowa¢ nakretke uszczelniajaca.

Zamontowac¢ uszczelke okraglg (2at) na
zewnatrz obudowy (2g). Nasmarowac uszczelke
okragta smarem bezsilikonowym, nr czeéci
111265. Nie naduzywac smaru.

Zamontowac¢ sprezyne (17) na nakretce (2j) jak
przedstawiono na rysunku.

Zamontowac zespot preta uszczelniajgcego

(2) w bebnie pistoletu. Za pomocg narzedzia
uniwersalnego (41) dokreci¢ zespdt do momentu
dopasowania sie elementow.

Zamontowac elektrode. Patrz
Wymiana elektrody, page 59, krok 4.

Zamontowac¢ dysze ptynu i

glowice rozpylajaca. Patrz czesc

Wymiana gtowicy rozpylajgcej i dyszy, page 57,
punkty 5-7.

10. Zamontowac spust (12) i Sruby (13).

2d%

2at
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Wyijecie bebna

1.

Wykona¢ czynnos$ci opisane
w Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

Zdjac ztaczke wlotu powietrza (21) i zdjg¢ uchwyt
(104) z uchwytu pistoletu (16).

Poluzowa¢ dwie Sruby (27).

INFORMACJA

Aby unikngé uszkodzenia zasilacza (11),
beben pistoletu (1) z uchwytu pistoletu (16)
nalezy wyjmowac prosto. Jesli to konieczne,
mozna tagodnie przesuwac beben pistoletu
z jednej strony na drugg w celu wyjecia go z
uchwytu pistoletu.

Trzymac uchwyt pistoletu (16) jedng reka i
wyciggna¢ z niego beben (1).

UWAGA: Jesli zasilacz pozostaje w bebnie, nalezy
zdjg¢ zespdt alternatora/zasilacza z bebna.

40

ti19897a

Figure 35 Wyjecie bebna
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Naprawic

Montaz bebna

1.

Sprawdzi¢, czy uszczelka (28*) i sprezyna
uziemienia (18) znajdujg sie na swoim miejscu.
Upewnic¢ sie, ze otwory powietrzne uszczelki sg
prawidtowo wyréwnane. Wymienic¢ uszczelke,
jesli jest uszkodzona.

Upewnic¢ sie, ze sprezyna (11a) znajduje sie na
swoim miejscu, na koncowce zasilacza (11).
Obficie natozy¢ smar dielektryczny (44) na
koncéwke zasilacza. Umiesci¢ beben (1) nad
zasilaczem i na uchwycie pistoletu (16).

Réwno dokreci¢ obie sruby bebna (27) naprzeciw

siebie (okoto pot obrotu po dopasowaniu lub 20
in-Ib., 2 Nem).

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia bebna pistoletu, nie
dokreca¢ nadmiernie $rub (27).

Ustawi¢ uchwyt (104) na uchwycie pistoletu
(16) i zabezpieczy¢ go za pomocg ztgczki wlotu
powietrza (21).

Natozyé smar dielektryczny (44) na odstonietg
rurke wewnetrzng weza materiatowego (101).

Sprawdzi¢, czy nakretka (105) jest dokrecona na
obudowie ferruli (103).

Wykona¢ czynnosci opisane

w Testowanie oporu pistoletu, page 45.

103 105 101

i19898a

Figure 36 Montaz bebna
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Naprawic
Wyijecie i wymiana zasilacza

» Sprawdzi¢ komore zasilacza uchwytu pistoletu pod
katem zabrudzen i wilgoci. Oczysci¢ czysta, suchg
Sciereczka.

* Nie wystawia¢ uszczelki (28) na dziatanie
rozpuszczalnikow.

1. Wykonaé¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

2. Wykonaé¢ czynnosci opisane w
Wyjecie bebna, page 63.

INFORMACJA

Podczas obstugi zasilacza (11) nalezy
zachowac¢ ostrozno$¢, aby unikngé jego
uszkodzenia.

3. Chwyci¢ zasilanie (11) reka. tagodnym ruchem
od jednej strony do drugiej wyswobodzi¢
zasilanie/zespot alternatora z uchwytu pistoletu
(16), a nastepnie ostroznie wyciggna¢. W
przypadku modeli Smart nalezy odtgczy¢
elastyczny obwdd (24) od gniazda na goérze
uchwytu.

4. Sprawdzi¢, czy zasilacz lub alternator nie sg
uszkodzone.

5. Aby oddzieli¢ zasilacz (11) od alternatora (15),
nalezy odtgczy¢ 3-przewodowe zitgcze tasSmowe
(PC) od zasilacza. W przypadku modeli Smart
odigczy¢ 6-stykowy obwdd elastyczny (24) od
zasilacza. Przesung¢ alternator do gory i z dala
od zasilacza.

6. Wykonaé czynnosci opisane w
Testowanie oporu zasilania, page 46. W
razie koniecznosci wymieni¢ zasilacz.
Aby dokonaé naprawy alternatora, patrz
Demontaz i wymiana alternatora, page 65.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla i mozliwemu
przerwaniu ciggtosci uziemienia, wygigc
3-przewodowy kabel tasmowy alternatora (PC)
ku gorze i z powrotem w taki sposéb, aby
zagiecie byto skierowane w strone zasilacza, a
ztgcze znajdowato sie na gorze.

7. W przypadku modeli Smart podtgczy¢ 6-pinowy
obwadd elastyczny (24) do zasilacza.

8. Podigczy¢ 3-przewodowe ztgcze tasmy (PC)
do zasilacza. Wetkng¢ tasme do przodu, pod
zasilacz. Przesung¢ alternator (15) w dét do
zasilania (11).
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10.

11.

Umiescic¢ zasilanie/zespét alternatora w uchwycie
pistoletu (16). Upewni¢ sig, ze taSmy uziemienia
(EE) wchodzg w kontakt z uchwytem. W
modelach smart ustawic tgcznik 6-bolcowego
obwodu elastycznego (24) réwno z gniazdem
(CS) na goérze uchwytu. Wepchng¢ ztacze
bezpiecznie do gniazda, przesuwajgc zespdt
zasilacza/alternatora do uchwytu.

cs 24 L

ti19742a : %

Figure 37 Podtgczy¢ obwdd elastyczny

Upewnic¢ sie, ze uszczelka (28%), sprezyna
uziemienia (18) i sprezyna zasilacza (11a)
znajdujg sie na swoim miejscu. Wymieni¢
uszczelke (28%), jesli jest uszkodzona.
Zamontowac¢ beben (1) do uchwytu (16). Patrz
Montaz bebna, page 63.

Wykonaé czynnosci opisane w
Testowanie oporu pistoletu, page 45.

ti19453a

Figure 38 Zasilacz
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Demontaz i wymiana alternatora

UWAGA: Lozyska alternatora nalezy wymieni¢ po
2000 godzin pracy. Nalezy zamowic zestaw tozysk,
nr czesci 24N706. Czesci uwzglednione w zestawie
oznaczono symbolem (#).

1.

Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

Zdjaé zespot zasilacza/alternatora
i odigaczyé alternator. Patrz
Wyijecie i wymiana zasilacza, page 64.

Zmierzy¢ wartosc rezystancji miedzy dwoma
zewnetrznymi zaciskami ztgcza 3-przewodowego
(PC); wynik powinien wynosi¢ 2,0-6,0 omow.
Jesli wartos¢ wykracza poza ten zakres, nalezy
wymieni¢ cewke alternatora (15a).

Za pomoca ptaskiego srubokreta podwazyc¢
zacisk (15h) w obudowie (15d). Zdja¢ zatyczke
(15f) za pomoca cienkiego ptaskiego srubokreta.

W razie koniecznosci obroci¢ wentylator (15e€)
w taki sposéb, by jego topatki odstaniaty cztery
oczka tozyska (T) obudowy (15d).

T 15e¢

i19741b
Figure 39 Orientacja wentylatora
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6.

11.

Naprawic

Wypchnaé zespét wentylatora i cewki (15a) z
przedniej czesci obudowy (15d).

ti19740b 15b2¢ M 15a 15g 15f ¢

gh
— \\

15d 15c 15b1¢ S

%’

N/

PC 15he

Figure 40 Przekrdj alternatora

428 nie jest przedstawiony na ilustraciji.

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia, nalezy zachowac
ostroznos¢, zeby nie doszto do zarysowania
czy uszkodzenia magnesu (M) lub watka (S).
Nie zaciska¢ i uwazac, aby nie uszkodzi¢
ztgcza 3-przewodowego (PC) podczas
demontazu i ponownego montazu tozysk.

Przytrzymac zespét cewki (15a) na stole
roboczym koncem wentylatora skierowanym w
gore. Za pomoca ptaskiego srubokreta podwazy¢
wentylator (15e) na watku (S).

Zdjac¢ tozysko gorne (15b2).
Zdjac¢ tozysko dolne (15b1).

. Zamontowac¢ nowe tozysko dolne (15b1¢)

na dtugim koncu watka (S). Bardziej ptaska
strona fozyska musi by¢ skierowana w strone
przeciwng do magnesu (M). Zamontowa¢ cewke
(15a) w taki sposdb, aby topatki tozyska byty
przeptukiwane wraz z powierzchnig cewki.

Wcisng¢ nowe tozysko gérne (15b24) na krotki
koniec watka w taki sposéb, aby topatki tozyska
byty przeptukiwane wraz z powierzchnig cewki
(15a). Bardziej ptaska strona tozyska musi by¢
skierowana w strone od cewki.
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Naprawic

12.

13.

14.

Przytrzymac¢ zespdt cewki (15a) na stole
roboczym kohcem wentylatora skierowanym

w goére. Wcisng¢ wentylator (15e4) na dtugi
koniec watka (S). Lopatki wentylatora musza by¢
ustawione w spos6b przedstawiony na rysunku.

Ostroznie wsung¢ zesp6t cewki (15a) z przodu
obudowy (15d¢), dopasowujac sworzen cewki

z otworem w obudowie. Ztgcze 3-przewodowe
(PC) musi znajdowac¢ sie ponizej szerszej
szczeliny (W) uszek obudowy w sposob
przedstawiony na rys. 46. Upewnic¢ sie, ze bolce
wyréwnania cewki (P) sg ustawione w sposob
przedstawiony na rys. 45.

Obréci¢ wentylator (15e) w taki sposéb, aby
jego topatki odstaniaty cztery uszka tozyska
(T) w tylnej czesci obudowy. Upewni¢ sie, ze
topatki tozyska dolnego (15b1#) sg wyréwnane
z uszkami.

15f¢

i19739b

Figure 41 Alternator
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15d¢
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15.

16.

17.

Osadzi¢ cewke catkowicie w obudowie (15d4).
Zabezpieczy¢ za pomocg zacisku (15h#),
upewniajac sie, ze jego uszka zachodzg na
otwory w obudowie.

Upewnic¢ sie, ze pierscien uszczelniajgcy (159)
znajduje sie na swoim miejscu. Zamontowac
zatyczke (15f).

Zamontowac alternator na zasilaczu i
zamontowac obydwie czesci w uchwycie. Patrz
Wyijecie i wymiana zasilacza, page 64.

15h¢
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Naprawic

Naprawa zaworu regulacji powietrza wentylatora

1.

Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

Umiesci¢ klucz na ptaskich powierzchniach
zespotu zaworu (30a) i odkreci¢ go od uchwytu
(16).

UWAGA: Zawo6r mozna wymienia¢ jako zespot
(przejs¢ do kroku 9) lub wymieniac tylko
uszczelke okraglg (kroki 3-9).

Zdjac¢ pierscien ustalajgcy (30d).

Przekreci¢ watek zaworu (30b) przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara az do jego uwolnienia
z obudowy zaworu (30a).

Sprawdzi¢ uszczelki okragte (30c*). Wymienié
pierscienie w razie uszkodzenia.

Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzié, czy nie sg
zuzyte lub uszkodzone.

UWAGA: Uzywaé smaru niezawierajgcego
silikon, cze$¢ nr 111265. Nie naduzywac smaru.

Przy ponownym montazu zaworu powietrza
wentylatora (30) nalezy lekko nasmarowac
gwinty zaworu i wkreci¢ watek (30b) catkowicie w
obudowe (30a), az do momentu zetknigcia sie z
jej dnem. Zamontowac pierécien uszczelniajacy
(30c*), nasmarowac i odkrecic trzpieh zaworu
az do momentu gdy pierscieh uszczelniajacy
wejdzie do obudowy.

3324 15K

8.

Ponownie zamontowa¢ pierscien ustalajacy
(30d). Odkrecac¢ wrzeciono zaworu od obudowy
do czasu, az zostanie zatrzymany przez pierscien
podtrzymujacy.

Wkreci¢ zespét zaworu (30) do uchwytu pistoletu
(16), naktadajgc klucz na ptaskie powierzchnie
obudowy. Dokreci¢ momentem 1,7 Nem (15
cali-funtow).

30b

*30c

30a

30d

ti18647a
Figure 42 Zawdr regulacji powietrza wentylatora
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Naprawa zaworu ograniczajgcego rozpylanego powietrza

1.

Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

Umiescié klucz na ptaskich powierzchniach
zespotu zaworu (29a) i odkreci¢ go od uchwytu
(16).

UWAGA: Zawo6r mozna wymienia¢ jako zespot
(przejs¢ do kroku 9) lub wymieniac tylko
uszczelke okraglg (kroki 3-9).

Odkrecic¢ trzon zaworu (29¢e). Zdjg¢ pierscien
ustalajgcy (29d).

Przekreci¢ korpus zaworu (29b) przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara az do jego uwolnienia
z obudowy zaworu (29a).

Sprawdzi¢ pierscien ustalajacy o-ring (29c).
Wymienic¢ pierscienie w razie uszkodzenia.

Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzié, czy nie sg
zuzyte lub uszkodzone.

UWAGA: Uzywaé smaru niezawierajacego
silikon, czes¢ nr 111265. Nie naduzywac smaru.

Przy ponownym montazu zaworu
ograniczajgcego rozpylanego powietrza

(29) nalezy lekko nasmarowac uszczelke okragtg
(29c¢) i wsunaé korpus zaworu (29b) catkowicie
w obudowe (29a).

Ponownie zamontowac pierscien ustalajgcy
(29d). Wkreci¢ trzon zaworu (29¢e) do potowy do
korpusu zaworu (29b).

Wyréwnaé szczeline (S) trzonu zaworu z
zebrowaniem (R) na uchwycie pistoletu. Wkreci¢
zespot zaworu (29) do uchwytu pistoletu (16),
nakfadajac klucz na ptaskie powierzchnie
obudowy. Dokreci¢ momentem 1,7 Nem (15
cali-funtéw).

UWAGA: Jesli zawor ograniczajacy rozpylanego
powietrza nie jest potrzebny, w jego miejscu nalezy
zamontowac¢ dostarczong wtyczke (42).
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29%e

29d
29a
*29c

29b

: 1i18646b
Figure 43 Zawdr ograniczajacy rozpylanego
powietrza

i21702a

Figure 44 Wyréwnanie trzonu zaworu
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Naprawa zaworu wt./wyl. ES i regulacji ptynu.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w 4. Wyczysci¢ czesci i sprawdzi¢, czy nie sg
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56. uszkodzone. W razie potrzeby wymienic.

2. Poluzowac¢ srube niewypadajgcy (26p). Zdjaé UWAGA: Wystep na plytce ustalajacej (26h)
zawor (26) z uchwytu. musi by¢ skierowany w gore.

3. Nasmarowac o-ringi (26b* i 26m*) smarem 5. Zamontowa¢ zawor ponownie. Dokreci¢ Sruby
bezsilikonowym, nr katalogowy 111265. Nie (27) momentem do 15-25 cali-funtéw (1,7-2,8
naduzywaé smaru. Nem).

UWAGA: Nie naduzywa¢ smaru. Nadmiar smaru
na pierscieniu uszczelniajgcym moze dostac sie
do przewodu powietrza do pistoletu i w rezultacie
zepsué wyglad efektu ukonczonej pracy.

26j

1i35585a

Figure 45 Naprawa zaworu wt./wyt. ES, 24N630
i 26A160

26f

26h

26a

26b*

O | .
. Up,

1i35602a

Figure 46 Naprawa zaworu wh./wyt. ES, 24N632
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Naprawa zaworu powietrza

1.

70

Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

Wykona¢ czynnosci opisane w
Wyijecie bebna, page 63.

Odkreci¢ $ruby (13) i zdjg¢ spust (12).

Zdjaé zawor wih./wyt. ES Patrz Naprawa zaworu
wh./wyt. ES i regulacji ptynu., page 69.

Zdemontowac¢ sprezyne (34).

Nacisng¢ na przednig czes¢ watka zaworu
powietrza, aby wypchnaé go przez tylng czesé
uchwytu. Sprawdzi¢ gumowe uszczelnienie
(23a*) i wymieni¢ je, jesli jest uszkodzone.

Sprawdzi¢ komore U (35). Nie nalezy
demontowac¢ komory U, jesli nie jest uszkodzona.
Jesli zostata zdemontowana, nalezy zamontowac
nowg z krawedziami skierowanymi w strone
uchwytu pistoletu (16). Umiesci¢ komore U

na watku zaworu powietrza, aby utatwi¢ jej
umieszczenie w uchwycie pistoletu.

ti19724a
Figure 47 Instalacja komory U

8. Zamontowaé zawor powietrza (23) i sprezyne

(34) w uchwycie pistoletu (16).

9. Zamontowac zawor wt./wyt. ES Patrz Naprawa

zaworu wt./wyt. ES i regulacji ptynu., page 69.

10. Zamontowac spust (12) i Sruby (13).
11. Wykonaé czynnosci opisane w

Montaz bebna, page 63.

ti19899a

Figure 48 Zawor powietrza
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Wymiana modutu Smart

Jesli pojawia sie Ekran btedu, oznacza to, ze modut
Smart utracit potgczenie z zasilaczem. Sprawdzi¢
potgczenia pomiedzy modutem Smart a zasilaczem.

Jesli diody LED modutu nie $wiecg, nalezy wymieni¢
modut.

1.

Wykona¢ czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

Wyjac¢ srube czopa (31e), pierscien o-ring (31f)
oraz przetgcznik ES HI/LO (WYSOKIE/NISKIE)
(31¢c) w lewym dolnym rogu wkifadu Smart (31a).

Wyja¢ pozostate trzy sruby (31d) z wkiadu.

Wyja¢ modut Smart z tylnej czesci pistoletu.
Odtaczy¢ kabel tasmy (RC) ze ztacza (GC) w
uchwycie pistoletu.

Wymontowaé uszczelke (31b).

Zamontowac¢ uszczelke (31b) na nowym wktadzie
(31a). Upewni¢ sie, ze naciete rogi uszczelki
znajdujg sie na gorze.

Wyroéwnacé kabel tasmowy modutu (RC) z kablem
pistoletu (GC) i wsung¢ je pewnym ruchem
razem, jak na rysunku. Wetkngé podigczone
kable do wneki uchwytu pistoletu. Zamontowac
modut strumienia do tylnej czesci uchwytu
pistoletu.

Zamontowac srube czopa (31e), pierscien o-ring
(31f) i przetacznik ES HI/LO (WYSOKIE/NISKIE)
w lewym dolnym rogu wktadu (31a).

Zamontowac trzy pozostate sruby (31d).
Dokreci¢ momentem 0,8-1,0 Nem (7-9
cali-funtéw).

3324 15K

Figure 49 Modut Smart
RC
GC

ti21701a

Naprawic

ti19455b

Figure 50 Wyréwnywanie kabli tasmowych
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Naprawic

Wymiana obrotowego przegubu
powietrza i zaworu wylotowego
powietrza

1. Wykonaé czynnosci opisane w
Przygotowanie pistoletu do pracy, page 56.

2. Aby wymieni¢ zawor wylotowy powietrza:

a.

72

Wymontowac zacisk (43) i przewod wylotowy
(36).

Wykreci¢ potaczenie obrotowe (21) z
uchwytu pistoletu (16). Potgczenie obrotowe
ma gwint lewoskretny. Zdja¢ uchwyt (104).

Sciagnaé zawor wylotowy (19) z uchwytu
(16). Skontrolowa¢ o-ring (19a) i w razie
potrzeby wymienic.

Zamontowac o-ring (19a*) na zaworze
wylotowym (19). Nasmarowac pierscien
uszczelniajagcy (o-ring) cienkg warstwag
bezsilikonowego smaru.

Zamontowac zawor wylotowy (19) w
uchwycie (16).

Natozy¢ uszczelniacz gwintu na gorne
gwinty potgczenia obrotowego (21). Ustawic
uchwyt (104) i wkreci¢ potgczenie obrotowe
w uchwyt pistoletu (16). Dokreci¢ momentem
8,4-9,6 Nem (75-85 cali-funtow).

Sprawdzi¢, czy nakretki (102, 105) sg
dokrecone.

Zamontowac przewdd (36) i zacisk (43).

3. Aby wymieni¢ potgczenie obrotowe wlotu
powietrza:

a.

Wykreci¢ potgczenie obrotowe (21) z
uchwytu pistoletu (16). Potgczenie obrotowe
ma gwint lewoskretny.

Natozy¢ uszczelniacz gwintu na gérne gwinty
potgczenia obrotowego. Wkreci¢ potgczenie
obrotowe do uchwytu pistoletu. Dokrecié¢

momentem 8,4-9,6 Nem (75-85 cali-funtow).

ti19900a

Figure 51 Zigczka wlotu powietrza i zawor wylotowy
powietrza
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Czesci

Czesci

Zespo6t standardowego powietrznego pistoletu do natryskiwania materiatéw na
bazie wody

Nr czesci L60T18, Elektrostatyczny pistolet powietrzny do natryskiwania materiatéw na bazie wody 60 kV serii
B zawiera pozycje 1-48

Nr czesci 24M733, Nieekranowany waz do cieczy na bazie wody (101), sprzedawany oddzielnie

40 1i19904a

A Dokreci¢ momentem 20 in-lb (2 Nm).
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Czesci

Nr czesci L60T18, Elektrostatyczny pistolet powietrzny do natryskiwania materiatéw na bazie wody 60 kV serii

B zawiera pozycje 1-48

Nr czesci 24M733, Nieekranowany waz do cieczy na bazie wody (101), sprzedawany oddzielnie

ograniczajgcego przeptyw
powietrza rozpylajgcego, page
87

Nr ref.| Nr katal- | Opis llosé

ref. | ogowy

1 24N667 | KORPUS, pistoletu (zawiera 1
element 28)

2 24N655 |Zobacz Zespdt preta 1
uszczelnienia, page 84

3* 24N652 |IGLICA, elektrody, czarna 1

4 24N616 |DYSZA, 1,5 mm; zawiera 1
pozycje 4a i 4b

4a 24N645 |USZCZELKA OKRAGLA, 1
przewodzaca

4b 111507 |USZCZELKA OKRAGLA; 1
fluoroelastomer

5* 24N477 | GLOWICA ROZPYLAJACA 1

6 24P892 | PIERSCIEN, ustalajacy; zawiera| 1
pozycje 6a

6a* 198307 |USZCZELNIENIE, komora U; 1
UHMWPE

11 24N662 | ZASILACZ, pistolet 60 kV 1

11a  [24N979 |SPREZYNA 1

12 24N663 | SPUST 1

13 24A445 [SRUBA, ze spustem; 1
opakowanie 2 szt.

15 24N664 | Patrz 1
Zespot alternatora, page 85

16 24P744 | UCHWYT, do pistoletu modelu |1
L60T17

24P743 |UCHWYT, do pistoletu modelu |1

L60T18

17  |185111 [SPREZYNA, naciskowa 1

18 |197624 [SPREZYNA, naciskowa 1

19  |24P036 |ZAWOR, wylotowy 1

19a* (112085 |USZCZELKA OKRAGLA 1

21 24N626 | POLACZENIE OBROTOWE, 1
wlot powietrza; M12 x 1/4 npsm
(meski); gwint lewoskretny

23 |24N633 |ZAWOR, powietrza 1

23a* |276733 |[USZCZELNIENIE, zaworu 1
powietrza

26 24N630 |Patrz Zawoér wh/wyt. ES 1
i regulacji ptynu, page 86

27  |24N740 [SRUBA, teb gniazdowy; 10-24 |1
x 13,5 mm (0,53 cala); stal
nierdzewna;
opakowanie 2 szt.

28* |25N921 |USZCZELKA, bebna 1

29 24T304 |Patrz Zespdt zaworu 1

Nr ref. | Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

30 24N634 | Patrz Zespodt zaworu regulacji |1
powietrza wentylatora, page 87

34 185116 [ SPREZYNA, naciskowa 1

35* 188749 |USZCZELNIENIE, komora U 1

36 185103 |RURKA, wylotowa; $r. wewn. |1
1/4 in (6 mm) (dostarczana
oddzielnie)

40 107460 |NARZEDZIE, klucz, 1
zakonczenie kulkowe; 4 mm
(dostarczane oddzielnie)

41 276741 |NARZEDZIE UNIWERSALNE |1
(dostarczane oddzielnie)

42 24N786 |ZATYCZKA, ogranicznik 1
(dostarczany luzem; do
zastosowania zamiast pozycji
29)

43 110231 |ZACISK, rurka wylotowa 1
(dostarczana luzem)

44 116553 | SMAR, dielektryczny; tuba 30 |1
ml (1 uncja) (nie pokazano)

45 117824 | REKAWICZKA, przewodzaca, |1
$rednia; zestaw 12 sztuk;
dostepna takze w rozmiarze
matym (117823) i duzym
(117825)

46 24N604 | POKRYWA, pistoletu; 1
opakowanie 10 sztuk

484 186118 |ZNAK, ostrzegawczy (nie 1
przedstawiony)

50 24N783 |HAK; zawiera $rube 1

101 [24M732 |WAZ, ekranowany, ptyn 1
na bazie wody, 7,6 m (25
stép); do modelu pistoletu
L60T18; zawiera poz. 102-108;
sprzedawany oddzielnie

25N916 [WAZ, ekranowany, ptyn na 1
bazie wody, 15,2 m (50
stép); do modelu pistoletu
L60T18; zawiera poz. 102-108;
sprzedawany oddzielnie

102 198663 |[NASADKA, do ekranowanego |1
weza

103 |185547 | OBUDOWA, nasadki, do 1
ekranowanego weza

104 [197954 |WSPORNIK, tgcznik cieczy 1

105 185548 |[NAKRETKA 1

106 |16N953 |ZtACZE, bebna 1

107 1102982 [USZCZELKA OKRAGLA 1

108 |[16N916 |ZLACZE, uszczelnienia 1

4 Zamienne etykiety, wywieszki i karty z
ostrzezeniami oraz informujgce o zagrozeniach sg
dostepne bezpfatnie.
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* Czesci te uwzgledniono w zestawie naprawczym
uszczelki powietrza 24N789 (zamawiane oddzielnie).
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Czesci
ZespOt powietrznego pistoletu Smart do natryskiwania materiatéw na bazie wody

Nr czesci L60M18, Elektrostatyczny pistolet do natrysku powietrznego materiatéw na bazie wody 60 kV serii C
Nr czesSci 24M733, Nieekranowany waz do cieczy na bazie wody (101), sprzedawany oddzielnie

101

ti19937a

A Dokreci¢ momentem 20 in-Ib (2 Nm).

3324 15K 75



Czesci

Nr czesci L60M18, Elektrostatyczny pistolet do natrysku powietrznego materiatéw na bazie wody 60 kV serii C

Nr czesci 24M733, Nieekranowany waz do cieczy na bazie wody (101), sprzedawany oddzielnie

ograniczajgcego przeptyw
powietrza rozpylajacego, page
87

Nr ref. | Nr katal- | Opis llosé

ref. | ogowy

1 24N667 |KORPUS, pistoletu (zawiera 1
element 28)

2 24N655 |Zobacz Zespdt preta 1
uszczelnienia, page 84

3* 24N652 |IGLICA, elektrody, czarna 1

4 24N616 |DYSZA, 1,5 mm; zawiera 1
pozycje 4a i 4b

4a 24N645 |USZCZELKA OKRAGLA, 1
przewodzaca

4b 111507 |USZCZELKA OKRAGLA; 1
fluoroelastomer

5* 24N477 | GLOWICA ROZPYLAJACA 1

6 24P892 [PIERSCIEN, ustalajgcy; zawiera| 1
pozycje 6a

6a* 198307 |USZCZELNIENIE, komora U; |1
UHMWPE

11 24N662 | ZASILACZ, pistolet 60 kV 1

11a | 24N979 [SPREZYNA 1

12 24N663 |SPUST 1

13 [24A445 [SRUBA, ze spustem; 1
opakowanie 2 szt.

15 24N664 | Patrz 1
Zespot alternatora, page 85

16 24P742 |UCHWYT, Smart; do pistoletu |1
modelu L60M17

24P741 |UCHWYT, Smart; do pistoletu |1

modelu L60M18

17 (185111 | SPREZYNA, naciskowa 1

18 197624 | SPREZYNA, naciskowa 1

19  |24P036 |ZAWOR, wylotowy 1

19a* 112085 |USZCZELKA OKRAGLA 1

21 24N626 |POLACZENIE OBROTOWE, 1
wlot powietrza; M12 x 1/4 npsm
(meski); gwint lewoskretny

23  |24N633 |ZAWOR, powietrza 1

23a* 276733 |[USZCZELNIENIE, zaworu 1
powietrza

24 245265 [OBWOD, elastyczny 1

26 24N630 |Patrz Zawor wh./wyt. ES 1
i regulacji ptynu, page 86

27 |24N740 |SRUBA, teb gniazdowy; 10-24 |1
x 13,5 mm (0,53 cala); stal
nierdzewna;
opakowanie 2 szt.

28* 25N921 |USZCZELKA, bebna 1

29 24T304 |Patrz Zespdt zaworu 1

Nr ref. | Nr katal- | Opis llosé

ref. ogowy

30 24N634 | Patrz Zespot zaworu regulacji |1
powietrza wentylatora, page 87

31 24N756 |Patrz 1
Zespot modutu Smart, page 88

34 |185116 [SPREZYNA, naciskowa 1

35* 188749 |USZCZELNIENIE, komora U 1

36 185103 |RURKA, wylotowa; $r. wewn. |1
1/4 in (6 mm) (dostarczana
oddzielnie)

40 107460 |NARZEDZIE, klucz, 1
zakonczenie kulkowe; 4 mm
(dostarczane oddzielnie)

41 276741 |NARZEDZIE UNIWERSALNE |1
(dostarczane oddzielnie)

42 24N786 |ZATYCZKA, ogranicznik 1
(dostarczany luzem; do
zastosowania zamiast pozycji
29)

43 110231 | ZACISK, rurka wylotowa 1
(dostarczana luzem)

44 116553 |SMAR, dielektryczny; tuba 30 |1
ml (1 uncja) (nie pokazano)

45 117824 | REKAWICZKA, przewodzaca, |1
$rednia; zestaw 12 sztuk;
dostepna takze w rozmiarze
matym (117823) i duzym
(117825)

46 24N604 | POKRYWA, pistoletu; 1
opakowanie 10 sztuk

484+ [186118 |ZNAK, ostrzegawczy (nie 1
przedstawiony)

50 24N783 |HAK; zawiera $rube 1

101 [24M732 |WAZ, ekranowany, ptyn 1
na bazie wody, 7,6 m (25
stop); do modelu pistoletu
L60M18; zawiera poz. 102-108;
sprzedawany oddzielnie

25N916 | WAZ, ekranowany, ptyn na 1
bazie wody, 15,2 m (50
stop); do modelu pistoletu
L60M18; zawiera poz. 102-108;
sprzedawany oddzielnie

102 (198663 |NASADKA, do ekranowanego |1
weza

103 [185547 |OBUDOWA, nasadki, do 1
ekranowanego weza

104 [197954 |WSPORNIK, tacznik cieczy 1

105 (185548 |NAKRETKA 1

106 |16N953 |ZLACZE, bebna 1

107 (102982 |USZCZELKA OKRAGLA 1

108 |[16N916 |ZLACZE, uszczelnienia 1

4 Zamienne etykiety, wywieszki i karty z
ostrzezeniami oraz informujgce o zagrozeniach sg
dostepne bezpfatnie.
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* Czesci te uwzgledniono w zestawie naprawczym
uszczelki powietrza 24N789 (zamawiane oddzielnie).
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Czesci
ZespOt pistoletu Smart wspomaganego powietrzem do natrysku materiatow do form

Nr czesci L60M19 Elektrostatyczny pistolet do natrysku powietrznego materiatéw do form 60 kV, serii C
Nr czesSci 24M733, Nieekranowany waz do cieczy na bazie wody (101), sprzedawany oddzielnie

ti19938a

A Dokreci¢ momentem 20 in-lb (2 Nm).
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Czesci

Nr czesci L60M19 Elektrostatyczny pistolet do natrysku powietrznego materiatow do form 60 kV, serii C

Nr czesci 24M733, Nieekranowany waz do cieczy na bazie wody (101), sprzedawany oddzielnie

Nr ref. | Nr katal- | Opis llosé

ref. | ogowy

1 24N667 |KORPUS, pistoletu (zawiera 1
element 28)

2 24N655 |Zobacz Zespdt preta 1
uszczelnienia, page 84

3* 24N749 |IGLICA 1

4 24N748 |DYSZA, gniazdo; zawiera 1
pozycje 4a—4c

4a 24N645 |USZCZELKA OKRAGLA, 1
przewodzaca

4b 111507 |USZCZELKA OKRAGLA; 1
fluoroelastomer

4c 24P893 [PIERSCIEN, przewodzacy 1

5* 24N727 |Patrz Zespot gtowicy 1
rozpylajacej, page 88

5a 24N643 |ELEKTRODA; zestaw 5 szt. 1

6 245790 [ PIERSCIEN, ustalajgcy; zawiera| 1
pozycje 6a

6a* 198307 |USZCZELNIENIE, komora U; |1
UHMWPE

10 [AEMxxx |ZESPOL DYSZY; wybor klienta; [ 1

AEFxxx | zawiera pozycje 27a

10a 183459 |USZCZELKA, dysza 1

11 24N662 | ZASILACZ, pistolet 60 kV 1

11a  [24N979 [SPREZYNA 1

12 24N663 |SPUST 1

13 24A445 [SRUBA, ze spustem; 1
opakowanie 2 szt.

15 24N664 | Patrz 1
Zespot alternatora, page 85

16 24P741 |UCHWYT, Smart 1

17 185111 | SPREZYNA, naciskowa 1

18 197624 | SPREZYNA, naciskowa 1

19  [24P036 [ZAWOR, wylotowy 1

19a* 112085 |USZCZELKA OKRAGLA 1

21 24N626 |POLACZENIE OBROTOWE, 1
wlot powietrza; M12 x 1/4 npsm
(meski); gwint lewoskretny

23 24N633 [ZAWOR, powietrza 1

23a* |276733 |USZCZELNIENIE, zaworu 1
powietrza

24 245265 [OBWOD, elastyczny 1

26 24N630 |Patrz Zawor wh/wyt. ES 1
i regulacji ptynu, page 86

27  |24N740 [SRUBA, teb gniazdowy; 1024 |1
x 0,53 cala; stal nierdzewna,;
opakowanie 2 szt.

28* 25N921 |USZCZELKA, bebna 1

Nr ref. | Nr katal- | Opis llosé

ref. | ogowy

29  |24N792 |ZAWOR REGULACJI 1
ROZPYLANEGO POWIETRZA

30 24N634 | Patrz Zespdt zaworu regulacji | 1
powietrza wentylatora, page 87

31 24N756 |Patrz 1
Zespot modutu Smart, page 88

34 185116 | SPREZYNA, naciskowa 1

35* 188749 |USZCZELNIENIE, komora U 1

36 185103 |RURKA, wylotowa; $r. wewn. |1
1/4 in (6 mm) (dostarczana
oddzielnie)

40 107460 |NARZEDZIE, klucz, 1
zakonczenie kulkowe; 4 mm
(dostarczane oddzielnie)

41 276741 |NARZEDZIE UNIWERSALNE |1
(dostarczane oddzielnie)

42 24N786 |ZATYCZKA, ogranicznik 1
(dostarczany luzem; do
zastosowania zamiast pozyciji
29)

43 110231 | ZACISK, rurka wylotowa 1
(dostarczana luzem)

44 116553 | SMAR, dielektryczny; tuba 30 |1
ml (1 uncja) (nie pokazano)

45 117824 | REKAWICZKA, przewodzaca, |1
Srednia; zestaw 12 sztuk;
dostepna takze w rozmiarze
matym (117823) i duzym
(117825)

46 24N604 | POKRYWA, pistoletu; 1
opakowanie 10 sztuk

484 186118 [|ZNAK, ostrzegawczy (nie 1
przedstawiony)

50 24N783 |HAK; zawiera $rube 1

101 | 24M732 | WAZ, nieekranowany, ptyn 1
na bazie wody, 7,6 m (25
stop); zawiera poz. 102-108;
sprzedawany oddzielnie

25N916 | WAZ, nieekranowany, ptyn na |1
bazie wody, 15,2 m (50 stop);
zawiera poz. 102-108;
sprzedawany oddzielnie

102 (198663 |NASADKA 1

103 [185547 | OBUDOWA, nasadki 1

104 [197954 |WSPORNIK, tacznik cieczy 1

105 (185548 |NAKRETKA 1

106 [16N953 |ZLACZE, bebna 1

107 102982 |USZCZELKA OKRAGLA 1

108 [16N916 |ZLACZE, uszczelnienia 1

4 Zamienne etykiety, wywieszki i karty z
ostrzezeniami oraz informujgce o zagrozeniach sg
dostepne bezptatnie.

78

* Czesci te uwzgledniono w zestawie naprawczym
uszczelki powietrza 24N789 (zamawiane oddzielnie).
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Czesci

Obudowa izolac;ji

Nr czesci

233825, Obudowa izolacji materiatéw na bazie wody, do zastosowania z ekranowanym wezem do cieczy

na bazie wody

Nr czesci
do cieczy

3324 15K

246511, Obudowa izolacji materiatéw na bazie wody, do zastosowania z nieekranowanym wezem
na bazie wody
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Czesci

Nr ref. | Nr katal- | Opis llos¢

ref. ogowy

201 |— —— |SZAFKA, obudowy; zawiera 1
element 201a

201a |15A947 |DRZWI, szafki 1

202 | 116993 |KOLKO, hamulec 4

203 |15A660 |[PLYTA 1

204 |15A551 |UCHWYT T, zatrzasku 1

205 |15A545 | TRZON, uchwyt, drzwiczek 1

206 |15A524 |OBUDOWA, zatrzasku 1

207 [113061 |[PRZELACZNIK, wciskany, 1
powietrza

208 |— — — |RURKA; érednica zewnetrzna |A/R
13 mm (1/2 cala); polietylen

209 (233501 |POMPA, diafragma; stal 1
nierdzewna; patrz 309303

210 [~ |SRUBA, kotpak tba 2
szesciokgtnego; 5/16-18 x
140 mm (5,5 cala)

211 |7 — — |PODKLADKA, ptaska; 2
Srednica wewnetrzna 8,5 mm
(0,344 cala)

212 |— —— |NAKRETKA, zabezpieczajgca; |2
5/16-18

213 241005 |POKRYWA, wiadra 1

214 [104029* | OCZKOWE, uziemienie 1

215 116989 |ZAWOR, powietrza 1

216 |111804 |REGULATOR, powietrza 1

217 1113060 |MANOMETR, powietrza; 1/8 npt| 1

218 [116473 |ZLACZKA WKRETNA; 1/4 npt |1
X 1/4 npsm

221 (185547 | NASADKA, obudowy; dla 1
24N580, 24P629 i 233825

15B932 |NASADKA, obudowy; dla 1

24P630, 24P631 i 246511

222 1198663 |NASADKA,; dla 24N580, 24P629] 1
i 233825

190863 | NASADKA,; dla 24P630, 24P631]| 1

i 246511

223 (101390 |PODKLADKA, zabezpieczajgca,| 1
wewnetrzne zeby

224 |[154636 |PODKLADKA, ptaska; 2
Srednica wewnetrzna 8,5 mm
(0,344 cala)

225 185548 |NAKRETKA 1

226* 190410 [REZYSTOR, upustowy 1

227 1116988 |PRET CYLINDRA 1

228 |[15A518 | OBUDOWA, preta cylindra 1

229 (104267 |REGULATOR, powietrza 1

230 |— — — | TULEJA,; plastikowa; 3/4 x 1/2 |1
npt

231 114456 | KOLANKO, rurka o $rednicy 1
zewnetrznej 3/8 npt x 10 mm
(3/8 cala)

232 |116315 |KOLANKO, rurka o srednicy 1
zewnetrznej 3/8 npt x 13 mm
(1/2 cala)

2354 | 15A682 |NAKLEJKA, ostrzegawcza 1

236 [116316 |ZLACZE, rurki; rurka o $rednicy |1

zewnetrznej 1/2 npt x 13 mm
(1/2 cala)
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Nr ref.| Nr katal- | Opis llos¢

ref. | ogowy

237 |218798 |FILTR SIATKOWY, 16 mesh; 1
stal nierdzewna

238 114958 |OPASKA, zaciskowa 3*

239 222011 |PRZEWOD UZIEMIENIA; 7,6 m |1
(25 stodp)

240 |234018 |TASMA, uziemiajaca; aluminium| 1

241 [110209 |NAKRETKA, regulatora 11

242 |[114051 |PODKLADKA, podktadka 1
regulacyjna, zatrzask

243 1210084 |PRET, uziemienia 1

244 |——— [SRUBA, z tbem szesciokatnym; | 16
1/4-20 x 16 mm (5/8 cala)

245 |——— |PODKLADKA, ptaska, 6 mm 16
(1/4 cala)

246 |— — — |NAKRETKA, szesciokatna; 16
1/4-20

247 [107257 [SRUBA, samogwintujaca 1

248 |— — — |RURKA,; $rednica zewnetrzna 6 | A/R
mm (1/4 cala); nylonowa

249 160430 |MANOMETR, powietrza 1

251 |7 —— |PRZEWOD, rozmiar 10; zielony |1
z z6ttym paskiem

252 | ——— |ZLACZE, trdjnik obrotowy; rurka| 1
1/8 npt x 4 mm (5/32 cala)

253 |— — — |NAKRETKA, szesciokatna; 1
10-32

256 162449 |ZLACZKA WKRETNA, 2
redukcyjna; 1/2 npt x 1/4
npt

257 1101874 |ZACISK, pierscienia 5*

258 116990 |SKRZYNKA, sterownicza 1

259 | 113983 |PIERSCIEN, ustalajacy; 13 mm |1
(1/2 cala)

260 |[237933 |MIERNIK, 0-90 kV 1

261 |[113336 |ADAPTER; 1/4 npt 1

262 |7 |SRUBA, z tbem stozkowym 4
Scietym; 10-32 x 16 mm (5/8
cala)

263 |7 7~ |SRUBA, z tbem stozkowym 1
Scietym; 10-32 x 6 mm (1/4
cala)

264 |— — — |UCHWYT, faczenie 3*
265 |7 7 7 [SRUBA, teb potkulisty; 10-24 x |2
38 mm (1,5 cala)

266 |7 7 [SRUBA, teb potkulisty; 10-32 x |2

25 mm (1,0 cal)
267 |— — — |NAKRETKA, szesciokatna; M5 |2
x 0,8
268+ | — — — | PODKLADKA, blokujgca; nr 10 |9
270+ | 116991 | TROJINIK, prowadzacy, kolektor | 1
271 1203953 [SRUBA, osfonka tba 1
sze$ciokatnego z tatkg; 10-24 x
10 mm (3/8 cala)
272 |77 [PRZEWOD, rozmiar 14, AR
czerwony
273 |7 — — |PRZEWOD uziemienia, rozmiar [A/R
14; zielony z z6ttym paskiem
274 1155541 |DWUZLACZE, obrotowe; 1/4 1
npt
3324 15K




Czesci

Nr ref.
ref.

Nr katal-
ogowy

Opis

llosé

300%

WAZ, powietrzny, uziemiony;
Srednica wewnetrzna 8 mm
(0,315 cala); 1/4 npsm (zenski)
x 1/4 npsm (zenski) gwint
lewoskretny; czerwona pokrywa
ze Sciezkg uziemienia z
oplotem ze stali nierdzewnej;
7,6 m (25 stop) diugosci
Dostepne dtugosci wezy, patrz
Weze, page 103.

Nr ref. | Nr katal- | Opis llos¢

ref. ogowy

275 [114261 |ZACISK, pierscienia; nr 10 1

276 | 15A780 |ZATYCZKA, teb szesciokatny |1

278+ | 117314 |ZLACZE PRZEGRODOWE; 1/4 | 1
npt

279+ | 113319 |ZLACZE, rurka o $rednicy 2
zewnetrznej 1/4 npt x 10 mm
(3/8 cala)

280 |— — — |KOLANKO, rurka 1

281 |— —— |ZLACZE, rurka o $rednicy 1
zewnetrznej 1/8 npt x 4 mm
(5/32 cala)

282 |— — — |POLACZENIE OBROTOWE, 4
rurka; rurka o srednicy
zewnetrznej 1/4 npt x 6 mm (1/4
cala)

283 |— — — |POLACZENIE OBROTOWE, 2
rurka o $rednicy zewnetrznej 1/8
npt x 4 mm (5/32 cala)

285 112791 |ZACISK 1

286 |~ — — |RURKA; érednica zewnetrzna |A/R
10 mm (3/8 cala)

301%

L60T18

PISTOLET; patrz

Zespot standardowego
powietrznego pistoletu do
natryskiwania materiatéw na
bazie wody, page 73

L60M18

PISTOLET; patrz Zespot
powietrznego pistoletu Smart
do natryskiwania materiatow na
bazie wody, page 75

L60M19

PISTOLET; patrz Zespot
pistoletu Smart wspomaganego
powietrzem do natrysku
materiatéw do form, page 77

A Zamienne etykiety, wywieszki i karty
z ostrzezeniami oraz informujgce o zagrozeniach sg
dostepne bezptatnie.

* Waz powietrzny (300) i pistolet (301) nie sg

dofgczane do obudowy izolacji 24N550. Sa one
przedstawione wytgcznie w celach ilustracyjnych.
Liste modeli, ktére zawierajg waz powietrzny i pistolet
mozna znalez¢ na stronie 3. Kubet pokazano w
celach ilustracyjnych — nie jest on cze$cig zestawu.

3324 15K
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Czesci

Rurki i przewody

Szczegotowe widoki skrzynki sterowniczej Wykres rurek i przewodéw
C9 A1 A2 Korzystajac z wykreséw, odszukaé punkty stykowe
c1 B4 wyszczegolnionych ponizej rurek i przewodow.
B3 2. Co Kod |[Nrref. |Dlugosé |Opis
ah ref. in (mm)

C3,C4,C5 A1 |248  |508(20) |Rurka o srednicy

zewnetrznej 6 mm (1/4
cala), od regulatora (216)
do pompy
7 A2 248 229 (9) Rurka o s$rednicy
zewnetrznej 6 mm (1/4
cala), od regulatora (216)
do kolektora
B2 249 432 (17) |Rurka o $rednicy
zewnetrznej 4,5 mm
(5/32 cala), od kolektora
powietrza do przetgcznika
blokady drzwiczek

ti2145b

cs8 B3 249 508 (20) |Rurka o $rednicy
zewnetrznej 4,5 mm (5/32
Al cala), od tréjnika zaworu do
cylindra
B4 249 127 (5) Rurka o srednicy

zewnetrznej 4,5 mm (5/32
cala), od regulatora (216)
do miernika (217)

BS 249 559 (22) |Rurka o $rednicy
zewnetrznej 4,5 mm (5/32
cala), od tréjnika zaworu
C6,C7,C8 do przefacznika blokady
drzwiczek

C1 272 229 (9) czerwony przewod

w rozmiarze 14 od
gornej czesci rezystora
upustowego do miernika
Cc2 251 204 (8) zielony/zotty przewdd w
rozmiarze 14 od zacisku
oczkowego uziemienia
skrzynki wewnetrznej do
ostonki cylindra

121430 C3 273 864 (34) |zielony/zotty przewdd

i . . ) w rozmiarze 10 od
Szczegdblowy widok przetgcznika blokady drzwiczek zewnetrznego zacisku

% oczkowego uziemienia do

wozka

C4 239 nie dot. zielony/zotty przewod
uziemienia o dtugosci 7,6
m (25 stop) z zaciskiem,
od zewnetrznego zacisku
oczkowego uziemienia do
aktywnego uziemienia

C5 243 nie dot. | zielony/zotty przewoéd

w rozmiarze 10 od
zewnetrznego zacisku
oczkowego uziemienia do

B5 sondy uziemienia
C6 226* nie dot. | czerwony przewod od
B2 rezystora upustowego do
ti2144a pompy
Cc7 272 407 (16) |czerwony przewdd w

rozmiarze 14 od pompy do
pokrywy wiadra z zaciskiem
C8 272 305 (12) |czerwony przewdd 14 od
pompy (209) do uziemienia
na wsporniku cylindra
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Kod |Nrref. |Dlugo$é |Opis
ref. .
in (mm)

C9 251 nie dot. | od zewnetrznego zacisku
oczkowego uziemienia 10
od miernika (+) do zacisku
oczkowego uziemienia
skrzynki wewnetrznej

E1 286 102 (4) Rurka o $rednicy
zewnetrznej 8 mm (3/8
cala), przegrody do
kolektora

3324 15K
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Czesci
ZespOt preta uszczelnienia

Nr czesci 24N655 Zespot preta uszczelnienia
Zawiera elementy 2a-2k

2k

2

2e

2f

2bt
2ht

2dt

2g

©g

@y

ti18641a 2ct
Nr Nr kata- | Opis llos- Nr Nr kata- | Opis llos-
ref. logowy é ref. logowy ¢
ref. ref.
2at 111316 | USZCZELKA OKRAGLA 1 29 185495 | OBUDOWA, uszczelnienie 1
2bt 116905 | USZCZELKA 1 2ht 186069 | PODKELADKA DYSTANSOWA, | 1
uszczelnienie
2ct 178409 | USZCZELNIENIE, ptyn 1
2j* — — — | NAKRETKA, regulacja spustu | 1
2dt | 178763 | USZCZELNIENIE, iglicy 1 (czes¢ elementu 2e)
2e 24N703 | PRET, uszczelnienia 1 2ke | ——— | NAKRETKA, regulacja spustu | 1
(zawiera elementy 2j i 2k) (czes¢ elementu 2e)
2f 197641 | NAKRETKA, uszczelnienie 1
T Te czedci ujeto w zestawie naprawczym uszczelki Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
cieczy 24N790 (zamawiane oddzielnie). oddzielnie.

+ Te czesci ujeto w Zestawie naprawczym nakretki
regulacji spustu 24N700 (oddzielne zaméwienie).
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Zespot alternatora

Czesé nr 24N664, Zespdt alternatora

15f ¢

15e¢

15g*

ti18639b

Czesci

15he

Nrref. | Nrkata- | Opis llo-
logowy $6
15a 24N705 | CEWKA, alternatora 1
15b® | 24N706 | ZESTAW LOZYSK (zawiera 1
dwa tozyska, obudowe
pozycja 15 d, wentylator
pozycja 15e, zatyczke pozycja
15fi jeden zacisk pozycja 15h)
15¢ 24Y264 | ZESTAW WALU (zawiera wat | 1
i magnes)
15d ¢ 24N707 | OBUDOWA; zawiera element | 1
15f
15e¢ | —— — | WENTYLATOR; cze$¢ 1
elementu 15b

* Czesci te uwzgledniono w zestawie naprawczym
uszczelnienia powietrznego 24N789 (zamawiane
oddzielnie).

¢ Czesci te ujeto w Zestawie tozyska 24N706

(oddzielne zamdwienie).

3324 15K

Nrref. | Nrkata- | Opis llo-
logowy $¢
15fe — —— | POKRYWA, obudowa; czes$¢ | 1
elementu 15d
15g" [ 110073 [ PIERSCIEN USZCZELNIA- | 1
JACY
15he | 24N709 | ZACZEP; zestaw 5 szt. (jeden | 1
zaczep zawarty w elemencie
15b)
28¢* 25N921 | USZCZELKA, bebna 1
(niepokazana)
Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.
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Czesci

Zawor wt./wyt. ES i regulacji ptynu

Nr czesci 24N630 przetgcznik wt./wyt. ES i zawér do Nr Nr katal- | Opis llos-
regulac’ji _pIynu ) ref. ogowy é
Nr czesci 26A160 Przelacznik wh./wyt. ES 26a | ——— | OBUDOWA, zaworu: czama | 1

z ogranicznikiem powietrza i zaworem do regulacji do modelu standardowego
ptynu

24N630, niebieska do modelu
z ogranicznikiem 26A160

— —— | OBUDOWA, zaworu; model 1

o6f 24N632
26h 26b* | 15D371 [ PIERSCIEN USZCZELNIA- | 2
‘ JACY

26a 26¢ — — — | TLOK, zaworu 1

26f | 24N649 | DZWIGNIA, przetacznika ES | 1
wit.-wyt.; zawiera 26g; modele
24N630 i 36A160

24N650 | DZWIGNIA, przetacznika ES | 1
wh.-wyt.; zawiera 26g; model
24N632

269

26g | 7 | SRUBA, zestaw, z tbem 2
gniazdowym

26h 24N631 | PLYTKA, ustalajaca 1
gltra*‘;zgj‘;é:"llmﬁ 'Zirezc;egczn'k ES Wt-Wyt. i zaw6r 26j | 24N648 | POKRETLO, do regulacji, 1
ptynu; zawiera 26g; modele
24N630 i 36A160
26f ,
25E767 | POKRETLO, do regulaciji, 1

ptynu; niebieskie; zawiera
26g; modele 24N630 i 36A160

ti35585a_1

26m* | 113746 USZCZELKA OKRAGLA 1
26p | 24N740 | SRUBA, niewypadajaca; 1
pakiet 2 szt.

* Czesci te uwzgledniono w Zestawie naprawczym
uszczelnienia powietrznego 24N789 (zamawiane
oddzielnie).

Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.

ti35602a_1

86 3324 15K



ZespOt zaworu regulaciji powietrza

wentylatora

Nr czesci 24N634, zespot zaworu regulaciji powietrza

wentylatora (na rysunku)

Czesci

ZespOt zaworu ograniczajgcego
przeptyw powietrza rozpylajgcego

Nr czesci 24T304, Zesp6t zaworu ograniczajgcego
przeplyw rozpylanego powietrza (na rysunku)

29e

29d
29a

200 %
S\

ti18646b

30b
*30c
30a
30d
ti18647a
Nr Nr kata- | Opis llos-
ref. logowy é
30a | —— — | NAKRETKA, zaworu 1
30b | ——— | TRZON, zawér 1
30c* | 111504 | PIERSCIEN USZCZELNIA- 1
JACY
30d | 24N646 | PIERSCIEN, ustalajacy; 1

zestaw 6 sztuk

* Czesci te uwzgledniono w Zestawie naprawczym
uszczelnienia powietrznego 24N789 (zamawiane
oddzielnie).

Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.

3324 15K

Nr Nr kata- | Opis llos-

ref. logowy é

29a | —— — | OBUDOWA, zaworu 1

29b | —— — | KORPUS, zawor 1

— — — | KORPUS, zaworu; tylko 1

natrysk okragty

29c* | 111516 | USZCZELKA OKRAGLA 1

29d | 118907 | PIERSCIEN, podtrzymujacy 1

29%e — — — | WRZECIONO, zaworu 1

29f — — — | POKRETLO, watka; tylko 1
natrysk okragty

299 | 7 | SRUBA USTALAJACA, 1
pokretta; tylko natrysk okragty

* Czesci te uwzgledniono w Zestawie naprawczym
uszczelnienia powietrznego 24N789 (zamawiane
oddzielnie).

Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.
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Czesci

ZespOt gltowicy rozpylajacej

Nr czesci 24N727, Zesp6t glowicy rozpylajacej

ti20147a

5b

Zesp6t modutu Smart

Zesp6t modutu Smart, nr czesci 24N756

31a
31e
ti19442b 31f  31c
Nrref. | Nr katal- | Opis llo-
ref. ogowy $é
31a ——— | WKLAD 1
31b 24P433 USZCZELKA 1

31c | 24N787 | PRZELACZNIK, ES HILO | 1
(WYSOKIE/NISKIE)

Nr Nr kata- | Opis llos-
ref. logowy é
5a 24N643 | ELEKTRODA; zestaw 5 szt. 1
Sb 24N734 | PIERSCIEN USZCZELNIA- 1
JACY; PTFE; zestaw 5 szt.
(dostepne rowniez zestawy po
10 szt.; zamowienie 24E459)
5¢c ——— | GLOWICA ROZPYLAJACA 1
5d 24N726 | OSLONA, dysza, 1
pomaranczowa
10a | 183459 | USZCZELKA, dyszy (nie 5
pokazana)
Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne
oddzielnie.

88

31d¢ | ——— | SRUBA 3*
31e® | ——— | SRUBA, osiowa 1
31f 112319 | PIERSCIEN USZCZELNIA- | 1
JACY
Czesci oznaczone jako — — — nie sg dostepne

oddzielnie.

¢ Te czesci ujeto w Zestawie naprawczym nakretki
regulacji spustu 24N757 (oddzielne zamdwienie).
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ZespOt natrysku okragtego

Nr cze$ci 24N318 duzy strumien

UWAGA: Elementy oznaczone sumbolem % zostaty
przedstawione w celach pogladowych i nie sg czescig
zestawu.

ti20032a

ti20034a

3324 15K

Czesci

ti20033a

Nr ref. | Nr katalo- | Opis llosé

ref. gowy

4 24N729 |DYSZA, natrysk okragty; za- |1
wiera pozycje 4a i 4b. Patrz
Tabela wyboru dysz do cieczy,
page 91.

4a 24N645 |USZCZELKA OKRAGLA, 1
przewodzgca

4b 111507 USZCZELKA OKRAGLA; 1
fluoroelastomer

5* 24N731 | GLOWICA ROZPYLAJACA, |1
natrysk okragly. Patrz
Poradnik doboru gtowic
rozpylajacych, page 94.

29 24N733 | ZAWOR OGRANICZAJACY |1
ROZPYLANE POWIETRZE,
natrysk okragty

30 24N732 | ZAWOR REGULACJI POWI- |1
ETRZA WENTYLATORA,
natrysk okraglty

49 24N730 |DYFUZOR, natrysk okragty 1
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Czesci

Nr czesci 25N836 maty strumien Nr ref. | Nr katalo- | Opis llosé
.- . . " ref. gowy
Nr czesci 25N837 $redni strumien 3a 25N938 | DEFLEKTOR, maly strumien |1
UWAGA: Elementy oznaczone sumbolem % zostaty 25N939 | DEFLEKTOR, $redni strumien| 1
g;z;;dﬁ:wmne w celach poglagdowych i nie sg czescig b 113137 | USZCZELKA OKRAGLA, y
) maty strumien
113746 USZCZELKA OKRAGLA, 1
Sredni strumien
3c — —— |DYFUZOR, maty strumien 1
— —— |DYFUZOR, $redni strumien 1
4 25N835 |DYSZA, natrysk okragty; 1
zawiera pozycje 4a—4d.
4a 24N645 |USZCZELKA OKRAGLA, 1
przewodzgca
4b 111507 USZCZELKA OKRAGLA; 1
fluoroelastomer
4c 117610 USZCZELKA OKRAGLA 1
4d 111516 [PRZEWODZACY PIERSCIEN| 1
STYKOWY
35307 5* 25N840 | GLOWICA ROZPYLAJACA, |1
I a P
maty strumien
Nr ref. | Nr katalo- | Opis llosé 25N841 | GLOWICA ROZPYLAJACA, |1
ref. gowy Sredni strumien
3 25N838 | GLOWICA ROZPYLAJACA, |1 6 — 7 |PIERSCIEN USTALAJACY |1

wewnetrzna, maty strumien,
zawiera 3a-3c

25N839 | GLOWICA ROZPYLAJACA,
wewnetrzna, sredni strumien,
zawiera 3a-3c

—_
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Dysze do cieczy

Tabela wyboru dysz do cieczy

Dysze do cieczy

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, przed demontazem lub montazem dyszy do cieczy i/lub gtowicy rozpylajgcej
nalezy zawsze postepowac zgodnie z rozdziatem Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, page 37.

Nr czesci dyszy | Rozmiary Kolor Opis
do cieczy kryzy
mm (cale)

24N619 0,022 (0,55) Czarny
24N613 0,029 (0,75) Czarny
25N895 0,042 (1,0) Zielona
25N896 0,047 (1,2) Szary | Standardowe dysze (STD)
SANG16 0,055 (1.5) Czamny do standardowych powtok
25N897 0,070 (1,8) Bra-

zowy
24N618 0,79 (2,0) Czarny
25N831 0,042 (1,0) Zielona
25N833 0,055 (1,5) Czamy | 2 hartowanym gniazdem i odporng na uszkodzenia dyszg ze stali

. . nierdzewnej; do powtok standardowych, $ciernych i metalicznych

25N834 0,070 (1,8) Bra-

zowy
24N620 0,029 (0,75)
24N621 0,042 (1,0)
24N622 0,047 (1,2) Niebie- | Trwate dysze (HW) , L

i z hartowanym gniazdem ceramicznym, do materiatow $ciernych

24N623 0,055 (1,5) skl i metalicznych
24N624 0,070 (1,8)
24N625 0,79 (2,0)
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Dysze do cieczy

Charakterystyka wydajnosci dysz do cieczy

Stosujac nastepujgca procedure, wybrac prawidtowg dysze do cieczy do konkretnego zastosowania.

1. Dla kazdej z charakterystyk dyszy do cieczy na
wykresie nalezy znalez¢ punkt odpowiadajacy
zgdanemu przeptywowi i lepkosci. Otéwkiem
zaznaczy¢ ten punkt na kazdym z wykresow.

predkosci ptynu.

Legenda do charakterystyki wydajnosci dyszy do cieczy

3.

Gruba linia pionowa w kazdym z wykresow
odpowiada docelowemu przeptywowi dla danego
rozmiaru dyszy. Znalez¢ wykres, w ktérym ten
punkt znajduje sie najblizej danej linii pionowe;j.
Okresla on rozmiar dyszy zalecany do danego
zastosowania. Znaczne przekroczenie docelowej
predkosci przeptywu moze spowodowac nizszg
wydajnos¢ natryskiwania wskutek nadmiernej

Przesuwajac sie wzdtuz skali pionowej, od

zaznaczonego punktu, znajdziemy wymagane
ciSnienie cieczy. Jesli wymagane cidnienie

jest zbyt wysokie, nalezy uzy¢ kolejnego
najwiekszego rozmiaru dyszy. Jesli cisnienie
cieczy jest zbyt niskie (3,5 kPa, 0,35 bara, 5 psi),
nalezy uzy¢ kolejnego najmniejszego rozmiaru

dyszy.

UWAGA: Wartosci cisnienia cieczy sg mierzone na wlocie pistoletu natryskowego.

Ptyn 260 centypuazéw

Ptyn 160 centypuazoéw

Ptyn 70 centypuazéw

Ptyn 20 centypuazoéw

Table 12 Rozmiar otworu: 0,55 mm (0,022 cala)

Table 13 Rozmiar otworu: 0,75 mm (0,030 cala)
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IIIIIIIIIII

PRZEPLYW CIECZY:

uncje/min, cm?®*min

CISN-

IENIE

CIEC-
ZY:

bary,
psi
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~ 50 |
30 ¥ , 1 i
Lo )
257 a5 /’ '
r
204 % l' '.'
- 25 4
1.5 59 , ',“
104" 1° , '.'
- 100
05 5/ K
0123 456 7 8 9 10
L | | | 11 1 | | | |
I 1 I I T T I 1
60 120 180 240 300
PRZEPLYW CIECZY:
uncje/min, cm3®*min
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Table 14 Rozmiar otworu: 1,0 mm (0,040 cala)

CISN-

IENIE

CIEC-
2Y:

bary,
psi

~ 50
30+ 45

- 40
257 35
20430

- 25
159 59
10415

- 10
057

PRZEPLYW CIECZY:

uncje/min, cm3min

Dysze do cieczy

Table 17 Rozmiar otworu: 1,8 mm (0,070 cala)

CISN-
IENIE
CIEC-

bary,
psi

/
04 % 7/

40 ! e
25735 /
20 % | V4

— 25 L.
15440 /./_
104 '8 = e

- 10
05 L -

0 20 25 a0

PRZEPLYW CIECZY:

uncje/min, cm3*min

Table 15 Rozmiar otworu: 1,2 mm (0,047 cala)

Table 18 Rozmiar otworu: 2,0 mm (0,080 cala)

CISN-

IENIE

CIEC-
ZY:

bary,
psi

~ 50
a0+ %
- 40
257-1as5
204 %
- 25
15 49
10418
- 10
05
0

PRZEPLYW CIECZY:

uncje/min, cm3min

CISN-

IENIE

CIEC-
ZY:

bary,
psi

PRZEPLYW CIECZY:

uncje/min, cm®min

Table 16 Rozmiar otworu: 1,5 mm (0,059 cala)

— 50
304 45
_ 40
25 a5
- 30
CISN- 207
- 25
IENIE 151 50
CIEC-
zZY: 104 1®
— 10
bary, 05 .
psi 0
L 1 1 1 1 1 |
T T T T T T T T
200 400 600 800
PRZEPLYW CIECZY:
uncje/min, cm?®*min
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Gfowice rozpylajace

Glowice rozpylajace

Poradnik doboru gtowic rozpylajacych

MPa/ bar/PSI

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, przed
demontazem lub montazem dyszy do
cieczy i/lub gtowicy rozpylajgcej nalezy
zawsze postepowac zgodnie z rozdziatem

Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, page 37.

Zawarte w tym rozdziale tabele mogg pomaéc

w dobraniu gtowicy rozpylajgce;j.

» Warto pamietaé¢, ze do danego wykonczenia moze
by¢ przydatna wiecej niz jedna gtowica rozpylajgca.

+ Wybierajgc gtowice rozpylajgca, nalezy uwzglednié¢
wiasciwosci powtoki, geometrie czesci, ksztalt

strumienia, rozmiar strumienia i preferencje
operatora.

94

Pomiary

Ksztatt i dtugos¢ strumienia dla wszystkich gtowic
rozpylajgcych podane w niniejszej tabeli zmierzono
w podanych ponizej warunkach (jesli nie okreslono
inaczej):

UWAGA: Ksztalt i dtugo$¢ strumienia zalezg od
materiatu.

» Odlegtosé do celu: 254 mm (10 cali)

+ Cisnienie powietrza na wlocie: 34 kPa (3,4 bar,
50 psi)

» Powietrze wentylatora: wyregulowane na
maksymalng szerokos$¢

* Predkos¢ przeptywu cieczy: 300 cm3/min (10
uncji/min)
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Gfowice rozpylajgce

Ksztatt strumienia

UWAGA: Ksztalt strumienia jest uzalezniony od lepkosci materiatu, predkosci przeptywu i ustawionego cisnienia
powietrza. Pistolet moze nie zachowac zamierzonego ksztattu strumienia we wszystkich warunkach.

+ Strumienie okragte majg wirujacy, okragty i stozkowy ksztatt strumienia i powstajg przy niskim przeptywie,
zapewniajgc doskonate wykonczenie i wydajnos¢ nanoszenia.

ti35816a
+ Wzory wentylatora sg zakonczone na okragto lub stozkowo.

— Wzory wentylatora zakonczone na okragto sg bardo praktyczne. Mozna ich uzywa¢ do dowolnego zastosowania
i sg czesto najlepszg opcja dla mniejszych czesci lub do malowania w szczelinach.

1i35883a

— Wzory wentylatora zakonczone stozkowo to najlepszy sposéb na jednolitg grubo$¢ powtoki przy zachodzeniu
warstw farby.

ti35817a

1i35818a
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Gfowice rozpylajace

Glowice rozpylajace do wszystkich wzoréw
wentylatora: Opisy

Nr czesci | Kolor Opis Instrukcja uzycia
24N477 Czarny | Standardowy Najbardziej wszechstronna gtowica rozpylajgca. Zalecana do wiekszosci materiatéw
- i zastosowan. wykonczenia klasy A. Czesto wykorzystywane w zastosowaniach do
24W479 | Zielona materiatéw na bazie wody.
24N438 Czarny | Opcja Podobna do standardowej gtowicy rozpylajgcej z alternatywnym uktadem rozpylanego
alternatywna powietrza.
24N376 Czarny Dtugi strumien | Najdtuzszy strumien natrysku, zoptymalizowany do malowania duzych czesci przy
— zachodzeniu warstw farby. Czesto wykorzystywane w zastosowaniach do materiatow
ski
24N277 Czer-
wona
24N278 Zielona
24N274 Czarny | Krétki strumien | Krotszy strumien, zoptymalizowany do zachodzacych warstw farby.

Glowice rozpylajace do wszystkich wzoréw
wentylatora: Dane techniczne

Nr czesci | Kolor Opis Ksztatt Znamion- Zalecana lepko$¢ | Zalecane Atom- | Czys-
strumienia | owa diu- cieczy* predkosci izacja | tosé
gos¢ stru- wyplywu™*
mienia
mm (cale)
24N477 Czarny | Standardowy Zaokra- 381-432 niska — $rednia Standardowy Najlep- | Praw-
- glony (15-17) sza idtowo
24N438 Czarny | Opcja Zaokra- 381-432 niska — $rednia Standardowy Najlep- | Praw-
alternatywna glony (15-17) sza idtowo
koniec
24N376 Czarny | Dtugi strumien Stozkowy | 432-483 niska — $rednia Standardowy Lepsza | Lepsza
. koniec (17-19)
24N276 Niebie-
ski
24N277 Czer-
wona
24N278 Zielona
24N274 Czarny | Krotki strumien | Stozkowy | 12-14 niska — $rednia Standardowy Praw- Najlep-
koniec (305-356) idlowo | sza

Centypuaz = centystokes x ciezar wiasciwy ptynu.

niska — srednia 20-70 cp
srednia —wysoka  70-360 cp
Wysoka 360+ cp
zawarto$c

czastek statych

*Lepkos¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F (21°C).

**Zalecane predkosci wyptywu

Standardowy
Niskie

Wysokie

Bardzo wysokie

od 300 cm3/min do 500 cm3/min (od 10
0z/min do 17 oz/min)

od 100 cm3/min do 300 cm3/min (od 3
0z/min do 10 o0z/min)

od 500 cm3/min do 600 cm3/min (od 17
0z/min do 20 oz/min)

od 600 cm3/min do 750 cm3/min (od 20
0z/min do 25 oz/min)
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Gfowice rozpylajgce

Specjalistyczne gtowice rozpylajace do wzoréw

wentylatora: Opisy

Nr czesci | Kolor Opis Instrukcja uzycia
25E670 Czarny | Gtadkie Do malowania matych i lekkich czesci wolnym strumieniem natrysku. Zoptymalizowana
natryskiwanie | do produkcji z niskg predkoscia.
24N275 Czarny | Przemyst Zoptymalizowana do powtok lotniczych.
lotniczy i
kosmigzny » wykonczenia klasy A
» Mata, $rednia i duza lepkos$é, wysoka zawarto$¢ czastek statych
» Produkcja z bardzo wysoka predkoscig
24N279 Czarny Skiadniki Zoptymalizowana do Sredniej i duzej lepkosci oraz powtok z wysokg zawartoscig
state czastek statych przy produkcji ze standardowg predkoscia.
24N439 Czarny Duza Wymagana do zastosowan z dyszami 2,0 mm. Zoptymalizowana do $redniej i duzej
zawarto$é lepkosci oraz powtok z wysokg zawartoscig czastek statych przy produkcji z wysokg
czastek predkoscia.
statych, duzy
przeptyw
25E671 Czarny urzgdzenie Do zastosowan wymagajacych HVLP.
HVLP

Specijalistyczne glowice rozpylajgce do wzoréw
wentylatora: Dane techniczne

Nr czesci | Kolor Opis Ksz- Znamion- Zalecana lepko$é Zalecane Atom- | Czys-
talt stru- | owa diu- cieczy* predkosci izacja | tosé
mienia gos¢ stru- wyplywu**

mienia
mm (cale)
25E670 Czarny | Gtadkie Zaokrg- 254-305 niska — $rednia Niskie Lep- Praw-
natryskiwanie glony (10-12)*** sza idlowo
koniec
24N275 Czarny | Przemyst Stozkowy | 356-406 Mata, srednia i duza Bardzo wysokie | Praw- | Najlep-
lotniczy i koniec (14-16) lepkos¢, wysoka idlowo | sza
kosmiczny zawarto$¢ czastek
statych

24N279 Czarny | Skitadniki state | Zaokra- 356-406 Srednia i duza Standardowy Lep- Praw-
glony (14-16) lepko$é, wysoka sza idtowo
koniec zawartos$¢ czastek

statych
24N439 Czarny | Duza Stozkowy | 11-13 Srednia i duza Wysokie Najlep- | Lepsza
zawartosé koniec (279-330) lepkos$¢, wysoka sza
czastek zawarto$é czastek
statych, duzy statych
przeptyw
25E671 Czarny | urzadzenie Zaokra- 11-13 niska — $rednia Standardowy Praw- | Praw-
HVLP glony (279-330) idlowo | idlowo
koniec

*Lepkos$¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F (21°C). | **Zalecane predkosci wyptywu

Centypuaz = centystokes x ciezar wiasciwy ptynu.

niska — $rednia 20-70 cp Standardowy od 300 cm3/min do 500 cm3/min (od 10

oz/min do 17 oz/min)

Srednia —wysoka  70-360 cp Niskie od 100 cm3/min do 300 cm3/min (od 3

0z/min do 10 oz/min)

Wysoka 360+ cp Wysokie od 500 cm3/min do 600 cm3/min (od 17

zawartos¢ 0z/min do 20 oz/min)

czastek statych

Bardzo wysokie od 600 cm3/min do 750 cm3/min (od 20
0z/min do 25 oz/min)

***Pomiar glowicy rozpylajacej do gtadkiego natryskiwania zostat wykonany przy przeptywie cieczy ustawionym na 100 cm3/min

(3,5 0z/min).

3324 15K
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Gfowice rozpylajace

Glowice rozpylajgce ze strumieniem okraglym: Opisy

Nr czesci | Kolor Opis Instrukcja uzycia
24N318 Czarny | Duzy Konwencjonalna konstrukcja do strumienia okragtego i strumienia duzego do 20 cm
strumien (8 cali). Wirujgcy, okragty i stozkowy ksztatt strumienia, niski przeptyw oraz doskonate
wykonczenie i wydajnosé nanoszenia.
25N837 Czarny | Sredni Podwojna konstrukcja do rozpylania powietrza wewnatrz i na zewnatrz dla lepsze;
strumien atomizaciji przy niskim przeptywie powietrza. Sredni strumien do 15 cm (6 cali) Wirujacy,
okragty i stozkowy ksztatt strumienia, niski przeptyw oraz doskonate wykonczenie
i wydajno$¢ nanoszenia.
25N836 Czarny | Maly Podwajna konstrukcja do rozpylania powietrza wewnatrz i na zewnatrz dla lepszej
strumien atomizacji przy niskim przeptywie powietrza. Maty strumien do 10 cm (4 cale) Wirujacy,
okragty i stozkowy ksztatt strumienia, niski przeptyw oraz doskonate wykonczenie
i wydajno$¢ nanoszenia.

Glowice rozpylajace ze strumieniem okragltym: Dane

techniczne
Nr czesci | Kolor Opis Ksz- Znamion- Zalecana lepko$é Zalecane Atom- | Czys-
talt stru- | owa $red- | cieczy* predkosci izacja | tosé
mienia nica stru- wyplywu**
mienia,
mm (cale)
24N318 | Czarny | Duzy strumien | Zaokrg- 203 (8) niska — $rednia Niskie Praw- | Praw-
glony idlowo | idtowo
koniec
25N837 Czarny | Sredni Zaokra- 6 (152) niska — $rednia Niskie Lep- Praw-
strumien glony sza idtowo
koniec
25N836 | Czarny | Maty strumien | Zaokra- 102 (4) niska — $rednia Niskie Lep- Praw-
glony sza idtowo
koniec

niska — $rednia
Srednia — wysoka

Wysoka
zawartosc
czastek statych

*Lepkos$¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F (21°C).
Centypuaz = centystokes x cigzar wiasciwy ptynu.

20-70 cp
70-360 cp

360+ cp

**Zalecane predkosci wyptywu

Standardowy od 300 cm3/min do 500 cm3/min (od 10
0z/min do 17 oz/min)

Niskie od 100 cm3/min do 300 cm3/min (od 3
0z/min do 10 0z/min)

Wysokie od 500 cm3/min do 600 cm3/min (od 17

0z/min do 20 oz/min)

Bardzo wysokie od 600 cm3/min do 750 cm3/min (od 20

0z/min do 25 oz/min)
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Wykresy zuzycia powietrza

UWAGA: Zuzycie powietrza dotyczy kompletnego pistoletu.

Legenda do wykreséw zuzycia powietrza

Gfowice rozpylajgce

WARUNKI TESTOWE: Zawér wentylatora catkowicie otwarty (jesli nie okreslono inaczej), zawér atomizacyjny

catkowicie otwarty (jesli nie okreslono inaczej), pistolet 85 kV.

wagz 8 mm x 7,6 m (5/16 cala x 25 stdp)

wgz 8 mm x 15,2 m (5/16 cala x 50 stop)

Table 19 . Glowice rozpylajace 24N477, 24W279,
24N279, 24N376 i 24N438

ZUZYCIE
POWIETRZA

scfm

25

20

0
60 62 64 66 68 70 72 74 76 78

CISNIENIE WYWIERANE NA SCIANKI
psi

Table 20 . Glowice rozpylajace 2N274, 24N275

i 24N439

ZUZYCIE
POWIETRZA

scfm

25

20

0
50 55 60 65 70 75 80

CISNIENIE WYWIERANE NA SCIANKI
psi
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12 -
~
10 /
ZUZYCIE 8
POWIETRZA 6
scfm 4
2
0
50 55 60 65 70 75 80 85
CISNIENIE WYWIERANE NA SCIANKI
psi
UWAGA:

25E670: Zawor atomizacyjny otwarty na jeden
obrét od zamkniecia zgodnie z konfiguracjg
pistoletu do gtadkiego natryskiwania. Patrz
Procedura konfiguraciji pistoletu do gtadkiego
natryskiwania, page 28.

25E671: Zawér wentylatora otwarty na dwa
zawory od zamkniecia. Zawér atomizacyjny
otwarty na jeden obr6t od zamknigcia
zgodnie z konfiguracjg pistoletu HVLP. Patrz
Procedura konfiguracji pistoletu HVLP, page 29.
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Wykres wyboru dyszy natryskowej (dotyczy tylko pistoletu modelu L60M19 MRG)

Wykres wyboru dyszy natryskowej (dotyczy tylko pistoletu
modelu L60M19 MRG)

Dysze natryskowe doktadnego
wykonczenia AEM

Zalecane do zastosowan o wysokiej jakosci wykonczenia przy niskich i srednich cisnieniach. Zaméwienie zadanej
dyszy, Numer czesci AEMxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

Rozm- | Wydajnosé plynu Maksymalna szeroko$¢ strumienia przy 305 mm (12 calach)
iar kryzy I/min (uncja mm (cale)
w mm ptynu/min)
(calach) | pod pod 50-100 100~ 150-20 | 200-25 250~ 300~ 350- 400-
ciSnie- | ci$nie- (2- 150 0 (6-8) | 0(8-10) 300 350 400 450
niem niem 4) (4- (10-12) | (12-14) | (14-16) | (16-18)
4,1 MPa | 7,0 MPa 6)
(41 (70
baréw, | baréw,
600 psi) | 1000
psi) Dysza natryskowa
0,178 0,1(4,0) (0,15 107 207 307
(0,007) (5,2)
0,229 0,2(7,0) | 0,27 209 309 409 509 609
(0,009) 9,1)
0,279 0,3 0,4 211 311 411 511 611 711 811
(0,011) | (10,0) (13,0)
0,330 0,4 0,5 213 313 413 513 613 713 813
(0,013) [ (13,0) (16,9)
0,381 0,5 0,7 215 315 415 515 615 715 815
(0,015) [ (17,0) (22,0)
0,432 0,7 0,85 217 317 417 517 617 717
(0,017) | (22,0) (28,5)
0,483 0,8 1,09 319 419 519 619 719
(0,019) [ (28,0) (36,3)
0,533 1,0 1,36 421 521 621 721 821
(0,021) [ (35,0) (45,4)
0,584 1,2 1,56 423 523 623 723 823
(0,023) | (40,0) (51,9)
0,635 1,5 1,94 425 525 625 725 825
(0,025) | (50,0) (64,8)
0,736 1,9 2,65 829
(0,029) [ (68,0) (88,2)
0,787 2,2 3,03 431 631 831
(0,031) [ (78,0) (101,1)
0,838 2,5 3,42 833
(0,033) [ (88,0) (114,1)
0,939 3.1 4,20 737
(0,037) [ (108,0) [ (140,0)
0,990 3,4 4,59 539
(0,039) [ (118,0) | (153,0)
* Dysze sg testowane w wodzie.
Wydajnosc¢ ptynu (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczy¢ przy uzyciu wzoru: Q = (0,041) (QT)\/? gdzie QT =
wydajnos¢ ptynu (uncja ptynu/min) pod cisnieniem 600 psi z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru otworu.
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Wykres wyboru dyszy natryskowej (dotyczy tylko pistoletu modelu L60M19 MRG)

Dysze natryskowe doktadnego wykonczenia wyposazone w kryze wstepng AEF

Zalecane do zastosowan o wysokiej jakosci wykonczenia przy niskich i $rednich ci$nieniach. Dysze AEF sg
wyposazone w kryze wstepna, ktéra wspomaga atomizacje materiatow, ktérych lepkos¢ zmniejsza sie pod wptywem

Scinania, w tym lakieréw.

Zamowienie zadanej dyszy, Numer czesci AEFxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

Rozmiar Wydajnosé ptynu Maksymalna szeroko$¢ strumienia przy 305 mm (12 calach)
kryzy I/min (uncja ptynu/min) mm (cale)
(calach) | pod pod 150-200 | 200-250 | 250-300 | 300-350 | 350-400 | 400-450

ci$nieniem | ciSnieniem (6-8) (8-10) (10-12) (12-14) (14-16) (16-18)
4,1 MPa |7,0 MPa
(41 baréw, | (70 baréw,
600 psi) 1000 psi) Dysza natryskowa

0,203 0,17 (5,6) | 0,22 (7,7) 608

(0,008)

0,254 0,28 (9,5) |0,37(12,5) 310 410 510 610 710 810

(0,010)

0,305 0,35(12,0) | 0,47 (16,0) 312 412 512 612 712 812

(0,012)

0,356 0,47 (16,0) | 0,62(21,0) 314 414 514 614 714 814

(0,014)

0,406 0,59 (20,0) | 0,78 (26,5) 416 516 616 716

(0,016)

* Dysze sg testowane w wodzie.

Wydajnosc¢ ptynu (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczy¢ przy uzyciu wzoru: Q = (0,041) (QT) VP gdzie QT =

wydajnos¢ ptynu (uncja ptynu/min) pod cisnieniem 600 psi z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru otworu.

Dysze do natrysku okragtego

Aby przekonwertowac pistolet na okragty strumien
natrysku, uzy¢ zestawu do konwersji na natrysk
okragty 24N391. Patrz instrukcja 3A2499.

Nr czesci | Nr rozmiaru Przyblizone szybkosci przeptywu dla powlok o niskiej i Sredniej lepkosci
(20-40 centypuaz)
2,1 MPa (300 psi, 21 bar) | 4,2 MPa (600 psi, 42 bar) | 8,4 MPa (1200 psi, 84 bar)

236836 4A 73 cm3/min (2,5 uncji/min) | 120 cm3/min (4,1 uncji/min) 170 cm3/min
(5,7 uncji/min)

236837 6A 86 cm3/min (2,9 uncji/min) [ 150 cm3/min (5,1 uncji/min) 220 cm3/min
(7,4 uncji/min)

236838 7A 95 cm3/min (3,2 ungcji/min) | 160 cm3/min (5,4 uncji/min) 230 cm3/min
(7,8 uncji/min)

236839 5B 160 cm3/min 230 cm3/min (7,8 uncji/min) 330 cm3/min
(5,4 uncji/min) (11,0 uncji/min)

236840 7B 210 cm3/min 270 cm3/min (9,1 uncji/min) 420 cm3/min
(7,1 uncji/min) (14,2 uncji/min)

236841 9B 260 cm3/min 350 cm3/min 530 cm3/min
(8,8 uncji/min) (11,8 uncji/min) (17,9 uncji/min)

236842 11B 350 cm3/min 480 cm3/min 700 cm3/min
(11,8 uncji/min) (16,2 uncji/min) (23,7 uncji/min)
* Predkos¢ przeptywu jest mierzona dla biatej emalii akrylowe;j.
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Zestawy naprawcze i akcesoria

Akcesoria do adapteréw i ztgczy

Nr czesci Opis

24N789 Zestaw naprawczy uszczelki
powietrza

24N790 Zestaw naprawczy
uszczelnienia ptynu

24N706 Zestaw do naprawy tozysk

alternatora

Akcesoria do pistoletu

Akcesoria ogdine

Nr czesci Opis

112534 Ztaczka umozliwiajgca szybkie
odtgczenie przewodu powietrznego

185105 Wiot powietrza bez potaczenia
obrotowego; 1/4—-18 npsm (meski)
(gwint lewoskretny)

185493 Adapter weza powietrznego; 1/4 npt
(meski) x 1/4-18 npsm (meski) (gwint
lewoskretny)

24N642 Przegub kulowy do wlotu powietrza
do pistoletu; 1/4 npsm (gwint
lewoskretny)

224754 Zawor kulowy 1/4 npsm (gwint

lewoskretny)

Akcesoria do zaworu ES WL-Wyt. i do zaworu do
regulacji cieczy

Nr czesci Opis

105749 Szczotka czyszczaca

111265 Smar bezsilikonowy, 113 g (4 uncje)
116553 Smar dielektryczny 30 ml (1 uncja)
24N604 Ostony pistoletu, opak. 10 szt.
24N758 Pokrywy wyswietlacza. Utrzymujg

wyswietlacz Smart w czystosci.
Opakowanie 5 szt.

Nr czesci

Opis

Spust i akcesoria do trzymania

26A160

Zawor ograniczajacy ES wh./wyt.
do zastosowan powietrznych o
duzym rozpyleniu. Zestaw ten
nalezy stosowaé, gdy wskaznik
turbiny $wieci na czerwono, ale jest
konieczne utrzymania wysokiego
cisSnienia powietrza. Zainstalowac
zestaw, a nastepnie odpowiednio
wyregulowac cisnienie, tak aby
wskaznik swiecit na zielono.

24P634

Zawoér ES zawsze wigczony (ON)
i zawor do regulacji cieczy. Po
zainstalowaniu tego zaworu uktad
elektrostatyczny jest wigczony
zawsze podczas przesytania
sprezonego powietrza do pistoletu.
Jest mozliwos¢ regulacji ptynu.
Uzywaé z zaworem kulowym
224754 zainstalowanym przy wlocie
powietrza do pistoletu. Patrz
instrukcja 3A6840.

24N630

Zawor ES WH-Wyt. i regulacji cieczy

Nr czesci Opis

24N633 Zestaw plastikowych spustow

24P170 Zestaw metalowych spustow

24P171 Zestaw spustow na cztery palce, do
konwersji standardowego pistoletu
do natrysku powietrznego Pro Xp w
pistolet ze spustem na cztery palce

24N520 Komfortowa rekoje$¢. Zaciskana
rekojes¢ zwieksza rozmiar uchwytu,
co utatwia prace operatora. Rozmiar
Sredni.

24N521 Komfortowa rekoje$¢. Zaciskana
rekojes¢ zwieksza rozmiar uchwytu,
co utatwia prace operatora. Rozmiar
duzy.

Akcesoria do zaworu rozpylanego powietrza
Nr czesci Opis
24N636 Nisko profilowy zawor ograniczajacy

rozpylane powietrze (regulacja

szesciokagtnym narzedziem)

24N632

102

Przetagcznik ES Wt.-Wyt. i zawor
statego przeptywu cieczy.
Wydtuza zywotnosé elektrody

i dyszy w zastosowaniach

z materiatami o wtasciwosciach
tracych i ekstremalnie trgcych oraz
metalicznych.
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Akcesoria do zaworu regulaciji powietrza wentylatora

Nr czesci

Opis

Zestawy naprawcze i akcesoria

24N634

Standardowy zawor regulacji
powietrza wentylatora

24N732

Zawor regulacji powietrza
wentylatora do natrysku okragtego
duzym strumieniem

Akcesoria operatora
Nr czesci Opis
117823 Rekawiczki przewodzace,

opakowanie 12 sztuk (mate)

24P172

Szybko regulowany zawoér
wentylatora do szybkiej zmiany
rozmiaru wentylatora

25N919

Szybko regulowany zawoér
wentylatora ze sprezyng powrotng

Akcesoria do

natrysku okragtego

Nr czesci

Opis

24N318

Zestaw do natrysku okragtego,
duzy strumien, do konwersji
standardowego pistoletu do natrysku
powietrznego na gtowice rozpylajaca
do natrysku okragtego. Patrz
instrukcja 3A2498.

25N837

Zestaw do natrysku okragtego,
Sredni strumien, do konwers;ji
standardowego pistoletu do natrysku
powietrznego na gtowice rozpylajaca
do natrysku okragtego. Patrz
instrukcja 3A6829.

25N836

Zestaw do natrysku okragtego,
maty strumien, do konwers;ji
standardowego pistoletu do natrysku
powietrznego na gtowice rozpylajaca
do natrysku okragtego. Patrz

instrukcja 3A6829.

Weze

Uziemione weze powietrzne

0,7 MPa (7 barow, 100 psi) maksymalne cisnienie

robocze

8 mm (0,315 cala) ID; 1/4 npsm (zenskie) x 1/4 npsm
(zenskie) gwint lewy

117824 Rekawiczki przewodzace,
opakowanie 12 sztuk ($rednie)

117825 Rekawiczki przewodzace,
opakowanie 12 sztuk (duze)

Znaki

Nr czesci Opis

16P802 Znak ostrzegawczy w j. angielskim,
dostepny bezpfatnie od Graco

16P798 Znaki dotyczace codziennej
pielegnacji, w jezyku angielskim

16P799 Znak dotyczacy konfiguracji, w
jezyku angielskim.

Akcesoria do systemu

Nr czesci Opis

222011 Przewdd uziemiajgcy oraz zacisk

24N528 Adapter skrzynki do ptukania
pistoletéw 60 i 85 kV.
Przeksztatcanie istniejacych
skrzynek ptukania pistoletu tak, by
mozna w nich byto przechowywac
pistolety Xp. Patrz instrukcja obstugi
309227.

24N529 Adapter skrzynki do ptukania
pistoletéw 40 kV. Przeksztatcanie
istniejacych skrzynek ptukania
pistoletu tak, by mozna w nich byto
przechowywac pistolety Xp. Patrz
instrukcja obstugi 309227.

24P312 Zestaw myjek do pistoletu

Przeksztatcanie istniejgcych myjek
do pistoletu tak, by mozna byto ich
uzywac do czyszczenia pistoletow
Xp. Patrz instrukcja obstugi 308393.

Nr katalogowy | Opis

Nr katalogowy | Opis

Uziemiony waz powietrzny ze $ciezkg uziemienia
z oplotem ze stali nierdzewnej (czerwony)

235068

235069 4,6 m (15 stop)
235070 7,6 m (25 stop)
235071 11 m (36 stop)
235072 15 m (50 stdp)
235073 23 m (75 stop)
235074 30,5 m (100 stop)

1,8 m (6 stop)

3324 15K
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Weze do cieczy

Maksymalne cisnienie robocze 225 psi (1.4 MPa, 14
barow)

6 mm (1/4 cala) @ wew.; 3/8 npsm (zenski z obu
stron); nylon.

104

Nr czesci Opis

24M732 WAZ, ekranowany, ptyn na bazie
wody, 7,6 m (25 stdp); do modelu
pistoletu L60T17; zawiera poz.
102-108; sprzedawany oddzielnie

25N916 Zespot ekranowanego weza do

cieczy na bazie wody, 15,2 m (50
stép)
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Montaz i naprawa weza materiatowego

Ekranowany waz Graco do materiatéw na bazie wody
sktada sie z trzech warstw. Sg to ekran zewnetrzny
(FJ), warstwa przewodzaca (FC) i rurka wewnetrzna
FEP (FT). Waz nalezy zwezy¢ z kazdej strony do
wskazanych wymiarow.

Po stronie pistoletu:

) —FT
6.5in.
(16.5 cm)
20i
.0in.
(5.1 cm)| | FC
1
ti38030a AfFJ

Po zwezeniu weza luzno zamontowa¢ uchwyt
pistoletu i ztagcze z zabezpieczeniem wtyku
w pokazanej orientacji.

— Bl o=

ti38032a

Nasung¢ tacznik wlotu bebna na waz, po czym
dociskac ztgczke katowa, az zetknie sie z kotnierzem.

3324 15K

Zestawy naprawcze i akcesoria

Po stronie systemu izolacji:
(WB 100, HydroShield)

14.5in.
(36.8 cm) —FT
0.75in.
(1.9 cm)
-~ |1-FC
_ R
1i38031a

INFORMACJA

Zachowaé ostrozno$¢, aby nie nacig¢ rurki
wewnetrznej (FT) weza podczas zwezania
go. Zagiecia lub przeciecia rurki FEB moga
spowodowac przedwczesng awarie weza.
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Zestaw mieszadta 245895 Zestaw regulatora cieczy 245944
Do ciggtego mieszania ptynu i zapobiegania Umozliwia precyzyjng regulacje cisnienia cieczy
zastyganiu. Zawiera pozycje 401-408. w pistolecie. Zawiera elementy 501-507.
A1
401 501
506
504
406 507
502 SO )
C)p 505
403 \%Lr,;{!
408
503
404
ti2149a
406
Nr Nr kata- | Opis llos-
\K/ / ref. logowy é
501 110078 | ZLACZE, rurki, ptyn; rurka 1/4 | 1
npt (m) x 10 mm (3/8 cala)
502 113070 | ZLACZKA WKRETNA, 1
reduktor; 3/8 npt x 1/4 npt
503 113576 | WTYCZKA, 1/4 npt 1
{21372 504 | 236281 | REGULATOR, plynu; patrz 1
podrecznik 308325
Nr | Nrkata- | Opis llos- 505 | C20350 [ KOLANKO, 90°; rurka o &r. 1
ref. | logowy ¢ zewnetrznej 1/4 npt(z) x 6 mm
401 | 112698 | KOLANKO, obrotowe, rurka | 1 (114 cala)
o Srednicy zewnetrznej 1/8 506 | 114158 | ZLACZE, adaptera, Y; rurka 1
402 | 114158 | ZLACZE, adaptera, ¥, rurka | 1 ° a?;-)_zrfl‘)’("frﬁ”znel 6 mm (1/4
o ér. zewnetrznej 6 mm (1/4 ’
cala); mxfxf 507 |zamaw- [ RURKA, nylon; ér. zewnetrzna | 1
. lane 6 mm (1/4 cala); 1,22 m (4
403 | 193315 | KOLNIERZ, oprawa, mieszadio | 1 lokalnie | stom) ) (
404 193316 | NAKRETKA, kotnierz, 1
mieszadto
405 197298 | POKRYWA, kubet; 19 litréw 1
(5 gal.)
406 | 224571 | MIESZADLO; patrz podrecznik | 1
306565
407 | zZamaw- | RURKA, nylon; ér. zewnetrzna | 1
lane 6 mm (1/4 cala); 1,22 m (4
lokalnie | stopy)
408 | 110272 | SRUBA, nasadka, 1
szesciokagtna; 1/4-20 x 1/4
cala (6 mm)
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Palnos$¢ materiatow powtok

Palnos¢ materiatbw powiok

Zgodnie z EN 50059
Na podstawie Physikalisch-Technische Bundesanstall, Braunschwelg, Niemcy, 26 czerwca 2019.

Informacje ogéine

Ochrona systeméw natryskowych przed zaptonem i wybuchem moze zosta¢ poprawiona poprzez stosowanie
materiatéw o niskiej zawartosci rozpuszczalnikow i wysokiej temperaturze zaptonu (najczesciej farb wodnych), przy
zatozeniu, ze natryskiwana chmura materiatu uwazana jest za niepalng. Badania wykazaty, ze palno$¢ chmur
natryskowych zalezna jest od sktadu materiatu sktadajgcego sie gtéwnie z wody, rozpuszczalnikéw i czastek
statych. Okre$lono nastepujaca klasyfikacje:

Niepalne materialy powtok
Materiaty w tej grupie majg nastepujacy sktad:
[% H20] > 1, 70 + [% LM] + 0,96 x [% ORG], (wartosci w % masy)
gdzie
H20: woda;

LM: cata faza ciekla, w tym ciecze o temperaturze zaptonu powyzej 60°C oraz ciecze, ktére nie sg podane
w karcie charakterystyki — w tym przypadku cata faza ciekfa jest palna w formie natryskiwanej;

ORG: faza stata, ktora jest palna w formie natryskiwanej (palne nieorganiczne lub organiczne czgstki state),
w tym czgstki state z palng nieorganiczng lub organiczng powtoka.

Niepalne materiaty powtokowe zachowuja si¢ jak woda w fazie ciektej i w formie natryskiwanej. Jesli ciecze do
ptukania i rozcienczania nalezg do tej kategorii, ochrona przed wybuchem nie jest konieczna. Materiaty powtokowe
w tej grupie sg klasyfikowane jako niepalne cieklte materiaty.

Sprzet przeciwpozarowy nie jest wymagany w przypadku systemow natryskowych przetwarzajgcych materiaty
sklasyfikowane jako niepalne. Nie dotyczy to jednak ogdinej ochrony przeciwpozarowej. Nawet te materiaty mogg
sta¢ sie palne po czesciowym wyschnieciu. Co wiecej, materialy na bazie wody sg tatwopalne po narazeniu na
dziatanie ognia, ktéry moze powsta¢ na skutek innych zrédet zaptonu, dlatego materiaty te stanowig pewne
zagrozenie pozarem.
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Wymiary

Wymiary
ti19456a |
B
A
Model pistoletu A, mm (cale) B, mm (cale) C, mm (cale) Waga bez uchwytu,
g (uncje)
L60T17 267 (10,5) 226 (8,9) 61 (2,4) 617 (21,7)
L60T18 267 (10,5) 226 (8,9) 61 (2,4) 617 (21,7)
L60M18 267 (10,5) 244 (9,6) 61 (2,4) 687 (24,2)
L60M19 274 (10,8) 246 (9,7) 61 (2,4) 628 (22,2)

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII
OSTRZEZENIE: Rak i wady rozrodcze — www.P65warnings.ca.gov.
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Pistolety do elektrostatycznego natryskiwania powietrznego, do materiatéw

na bazie wody

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Maksymalne cisnienie robocze 100 psi 0,7 MPa, 7,0 barow
cieczy

Maksymalne cisnienie robocze 100 psi 0,7 MPa, 7,0 barow
powietrza

Minimalne ciSnienie powietrza na 45 psi 0,32 MPa, 3,2 bara
wlocie pistoletu

Zuzycie powietrza do pistoletu

Wymagany przeptyw powietrza 6 scfm 170 I/min

w turbinie

Zakres catkowitego przeptywu 15-20 scfm 425-565 I/min
powietrza w normalnych warunkach

natryskiwania

Maksymalna temperatura robocza 120°F 48°C

cieczy

Zwarcie w obwodzie pradu
wyjsciowego

125 mikroamperow

Wyjscie napigciowe

L60T18: 60 kV
L60M18 i L60OM19: 30-60 kV

Moc akustyczna (mierzona zgodnie
z normg ISO 9216)

90,4 dBA przy 40 psi
105,4 dBA przy 100 psi

90,4 dBA przy 0,28 MPa, 2,8 bara
105,4 dBA przy 0,7 MPa, 7,0 bara

Cisnienie akustyczne (mierzone z
odlegtosci 1 m od pistoletu)

87,0 dBA przy 40 psi
99,0 dBA przy 100 psi

87,0 dBA przy 0,28 MPa, 2,8 bara
99,0 dBA przy 0,7 MPa, 7,0 bara

Ztaczka wlotu powietrza

1/4 npsm (meski) (gwint lewy)

Ztgczka wlotowa cieczy

Dostosowany wlot weza do cieczy na bazie wody firmy Graco.

Ztgczka wlotu powietrza obudowy
izolacji

1/4 npt

Zigczka wlotowa cieczy obudowy
izolaciji

Ztgczka rurki o Srednicy zewnetrznej
3/8 cala

Zigczka rurki o srednicy zewnetrznej
10 mm

Czesci zwilzane

Pistolet: stal nierdzewna, PEEK, UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, nylon,

polietylen, drut wolframowy

Waz do cieczy na bazie wody: PTFE

Rurka ssaca: Polietylen, stal nierdzewna

Pompa Triton: Patrz instrukcja obstugi 309303.

3324 15K
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Gwarancja Systemu Pro Xp firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme
Graco i opatrzone jej nazwg, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i
wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przediuzone& lub skroconej gwarancji, produkt jest
objety dwunastomiesigczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia,
ktore firma Graco uzna za wadliwe. Jednakze jakiekolwiek defekty bebna, uchwytu, spustu, haka, wewnetrznego
zasilacza oraz alternatora (z wyjgtkiem tozysk turbiny) beda podlegac naprawie lub wymianie przez trzydziesci
sze$¢ miesiecy od daty sprzedazy. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytgcznie w przypadku urzadzen
montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarangcja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia

oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powsta’r{ch w wyniku niewtasciwej instalacji czy
wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementdw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne,
nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewlasciwe dziatanie urzgdzenia, jego
zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami,
sprzetem lub materiatami innych producentéw tudziez niewtasciwg konstrukcja, instalacjg, dziataniem lub
konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora
firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana,
firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do
pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub
wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére mogg obejmowac koszty czescli,
robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJACWY CZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA
WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM,
%@?‘%)Ys é;lvaMhGWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie
ma prawa do zadnych innych form zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo
lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u 0séb lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione
straty). Wszelkie czynno$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtaszaé w
ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE
GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, JESLI BEDZIE
STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZEg'EM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez
firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetgczniki, waz itd.) objete sg gwarancjg ich producentow, jesli jest
udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub
wynikowe wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek
produktow lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony
firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices
and legal proceedings entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be
drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction du présente document sera en
Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite de ou
en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacja o firmie Graco
Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com. Informacje
dotyczgce patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W celu zloZzenia zamdwienia nalezy skontaktowac¢ sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢, aby ustali¢
dane najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks:612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument, odpowiadajg ostatnim
danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.

Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadomienia.
Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A2496
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Oddziatly miedzynarodowe: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 « USA
Copyright 2012, Graco Inc. Wszystkie zaklady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Wydanie K, luty 2021
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