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con modulo de pantalla avanzada ES

Sistemas de relacion fija o variable. Para dosificacion, mezcla y dispensacion precisas de
materiales bicomponente. Unicamente para uso profesional.

No aprobado para uso en lugares con atmdsferas explosivas dentro de Europa.

Presion maxima de trabajo de 21 MPa (207 bar, 3000 psi)
Presion maxima de entrada de aire de 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

Lea todas las advertencias e instrucciones de
todos los manuales suministrados. Guarde
estas instrucciones.

@ Instrucciones importantes de seguridad
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Configurador de producto

Configurador de producto
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El siguiente codigo de configuracion es un ejemplo del configurador de producto.
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Los siguientes campos de numeros de pieza corresponden a los campos del configurador de niUmeros de pieza
de PR70y PR70v. Los elementos sombreados e indicados en la siguiente tabla del configurador a continuacion
son elementos “Super estandar” que se tienen normalmente en existencias y se suministran con las mejores
fechas de entrega.

F LC0242 |PR70v con motor neumatico de

Cédigo A Pieza Motor neumatico
4,56 mm (3,0 pulg.)

A LC0262 |PR70 con motor neumatico de

G LC0244 |PR70v con motor neumatico de

4,56 mm (3,0 pulg) 10,26 mm (4,5 pulg.)

B LC0264 |PR70 con motor neumatico de

H LC0243 |PR70v con motor neumatico de

10,26 mm (4,5 pulg.) 4,56 mm (3,0 pulg.) e Hydracheck

C LC0263 |PR70 con motor neumatico de

LC0245 |PR7 t Ati
4,56 mm (3.0 pulg.) e Hydracheck J C0245 Ov con motor neumatico de

10,26 mm (4,5 pulg.) e Hydracheck

D LC0265 |PR70 con motor neumatico de

10,26 mm (4,5 pulg.) e Hydracheck L LC4000 |[PR70f con motor neumatico de

4,56 mm (3,0 pulg.) e Hydracheck
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M LC4001

PR70f con motor neumatico de
10,26 mm (4,5 pulg.) e Hydracheck

P LC4002

PR70f con motor neumatico de
4,56 mm (3,0 pulg.) e Hydracheck

R LC4003

PR70f con motor neumatico de
10,26 mm (4,5 pulg.) e Hydracheck

Material de pistén y tubo de

B LC2___ |Pistén de UHMWPE, tubo de medicién
de acero inoxidable (los ultimos tres
digitos del numero de pieza son el
tamafio del pistén en mm?)

C LC3___ |Pistdn de UHMWPE, tubo de medicion

ceramico (los ultimos tres digitos del
numero de pieza son el tamafo del

Coédigo B Pieza  medicidn de lado de volumen alto pistén en mm2)
A LC1___ |Pistén de nailon, tubo de medicion de Tamaiio de pistén de pistén de lado
acero |noIX|dabIe (Io§ ultimos tres d|g~|- Cédigo E  Pieza de volumen bajo (mm?)
tos del numero de pieza son el tamano i i i o
s 2 1 80, disponible en nailon Unicamente
d?' P'Ston en mm°) — 2 100, disponible en nailon Unicamente
B LC2 Piston de.UHMWPE, tch,) Qe medicion 3 120, disponible en nailon Unicamente
de acero inoxidable (los ultimos tres - - - —
.. , . 4 140, disponible en nailon Unicamente
digitos del numero de pieza son el 5 160
tamafio del pistén en mm?) 6 180
C LC3 Piston de UHMWPE, tubo de medicién 7 200
ceramico (los ultimos tres digitos del 8 250
numero de pieza son el tamafo del 9 540
pistén en mm2) A 260
Tamano de piston de volumen alto B 280
Cédigo C  Pieza (mm?) C 300
1 80, disponible en nailon Unicamente F 320
2 100, disponible en nailon Unicamente G 360
3 120, disponible en nailon Unicamente H 400
4 140, disponible en nailon Unicamente J 440
5 160 L 480
6 180 M 520
7 200 R 560
8 220 S 600
A 260 U 720
B 280 w 800
C 300 X 880
F 320 Y 960
G 360 Z Lado de volumen bajo personalizado,
H 400 consulte a la fabrica (acero inoxidable
J 440 Unicamente)
L 480 Cédigo F Pieza Controles
M 520 B LC0272 |Mddulo de pantalla estandar con 1
R 560 maodulo de control de fluido
S 600 D LC0274 |Mddulo de pantalla avanzada con 1
T 640 maodulo de control de fluido
U 720 E LC0275 |Mddulo de pantalla avanzada con 2
w 800 maodulos de control de fluido
X 880 Cadigos
Y 960 G-H, Manguera de volumen alto /
V4

Lado de volumen alto personalizado,
consulte a la fabrica (acero inoxidable
Unicamente)

Material de pistén y tubo de

medicién de lado de volumen bajo

Pistén de nailon, tubo de medicion de
acero inoxidable (los ultimos tres digi-
tos del numero de pieza son el tamafio

del pistén en mm2)

1-J

Manguera de volumen bajo

3A1589ZAC

LC0801 {4,8 mm (3/16 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
A2 LC0802 [4,8 mm (3/16 pulg.) - 3,0 m (10 pies)
A3 LC0803 4,8 mm (3/16 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
A4 LC0804 6,5 mm (1/4 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
A5 LC0805 6,5 mm (1/4 pulg.) - 3,0 m (10 pies)
AB LC0806 |6,5 mm (1/4 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
A7 LC0807 9,5 mm (3/8 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
A8 LC0808 9,5 mm (3/8 pulg.) - 3,0 m (10 pies)
A9 LC0809 9,5 mm (3/8 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
AA LC0810 |13 mm (1/2 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
AB LC0811 |13 mm (1/2 pulg.) — 3,0 m (10 pies)
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6,5 mm (1/4 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)

AC LC0812 |13 mm (1/2 pulg.) - 4,6 m (15 pies) D5 LC0179 |Recirculacién, tanques externos,

AG LC0813 |19 mm (3/4 pulg.) - 3,0 m (10 pies) 6,5 mm (1/4 pulg.) — 3,0 m (10 pies)

AH LC0814 |19 mm (3/4 pulg.) - 4,6 m (15 pies) D6 LC0180 [Recirculacioén, tanques externos,

B4 LC0881 |Calefactada 6,5 mm (1/4 pulg.) - 0,6 m 6,5 mm (1/4 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
(2,5 pies) D7 LC0181 [Recirculacion, tanques externos,

B5 LC0882 |Calefactada 6,5 mm (1/4 pulg.) - 3,0 m 9,5 mm (3/8 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
(10 pies) D8 LC0182 |Recirculacién, tanques externos,

B6 LC0883 |Calefactada 6,5 mm (1/4 pulg.) - 4,6 m 9,5 mm (3/8 pulg.) - 3,0 m (10 pies)
(15 pies) D9 LC0183 |Recirculacién, tanques externos,

B7 LC0884 |Calefactada 9,5 mm (3/8 pulg.) - 0,6 m 9,5 mm (3/8 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
(2,5 pies) DA LC0184 |Recirculacion, tanques externos,

B8 LC0885 |Calefactada 9,5 mm (3/8 pulg.) - 3,0 m 13 mm (1/2 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
(10 pies) DB LC0185 |Recirculacién, tanques externos,

B9 LC0886 |Calefactada 9,5 mm (3/8 pulg.) - 4,6 m 13 mm (1/2 pulg.) — 3,0 m (10 pies)
(15 pies) DC LC0186 |Recirculacién, tanques externos,

BA LC0887 |Calefactada 13 mm (1/2 pulg.) - 0,6 m 13 mm (1/2 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
(2,5 pies) DD LC0187 |Recirculacién, tanques externos,

BB LC0888 |Calefactada 13 mm (1/2 pulg.) - 3,0 m 19 mm (3/4 pulg.) - 3,0 m (10 pies)
(10 pies) DE LC0188 |Recirculacion, tanques externos,

BC LC0889 |Calefactada 13 mm (1/2 pulg.) - 4,6 m 19 mm (3/4 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
(15 pies) E1 LC0190 |Recirculacién, calefactada, tanques

BG LC0890 |Calefactada 19 mm (3/4 pulg.) - 3,0 m integrados, 6,5 mm (1/4 pulg.) - 0,6 m
(10 pies) (2,5 pies)

BH LC0891 |Calefactada 19 mm (3/4 pulg.) - 4,6 m E2 LC0191 |Recirculacion, calefactada, tanques
(15 pies) integrados, 6,5 mm (1/4 pulg.) - 3,0 m

C1 LC0161 |Recirculacién, tanques integrados, (10 pies)
4,8 mm (3/16 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies) E3 LC0192 |Recirculacion, calefactada, tanques

c2 LC0162 |Recirculacion, tanques integrados, integrados, 6,5 mm (1/4 pulg.) - 4,6 m
4,8 mm (3/16 pulg.) - 3,0 m (10 pies) (15 pies)

C3 LC0163 |Recirculacion, tanques integrados, E4 LC0193 |Recirculacién, calefactada, tanques
4,8 mm (3/16 pulg.) - 4,6 m (15 pies) integrados, 9,5 mm (3/8 pulg.) - 0,6 m

c4 LC0164 |Recirculacion, tanques integrados, (2,5 pies)
6,5 mm (1/4 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies) E5 LC0194 |Recirculacion, calefactada, tanques

C5 LC0165 |Recirculacion, tanques integrados, integrados, 9,5 mm (3/8 pulg.) - 3,0 m
6,5 mm (1/4 pulg.) - 3,0 m (10 pies) (10 pies)

C6 LC0166 |Recirculacion, tanques integrados, E6 LC0195 |Recirculacion, calefactada, tanques
6,5 mm (1/4 pulg.) - 4,6 m (15 pies) integrados, 9,5 mm (3/8 pulg.) - 4,6 m

C7 | LC0167 |Recirculacion, tanques integrados, (15 pies)
9,5 mm (3/8 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies) E7 LC0196 |Recirculacion, calefactada, tanques

c8 LC0168 |Recirculacion, tanques integrados, integrados, 13 mm (1/2 pulg.) - 0,6 m
9,5 mm (3/8 pulg.) - 3,0 m (10 pies) (2,5 pies)

C9 LC0169 |Recirculacion, tanques integrados, E8 LC0197 |Recirculacion, calefactada, tanques
9,5 mm (3/8 pulg.) - 4,6 m (15 pies) integrados, 13 mm (1/2 pulg.) - 3,0 m

CA LC0170 |Recirculacién, tanques integrados, (10 pies)
13 mm (1/2 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies) E9 LC0198 |Recirculacion, calefactada, tanques

CB | LCO171 |Recirculacion, tanques integrados, integrados, 13 mm (1/2 pulg.) - 4,6 m
13 mm (1/2 pulg.) - 3,0 m (10 pies) (15 pies)

cC LC0172 |Recirculacion, tanques integrados, EA LC0199 |Recirculacion, calefactada, tanques
13 mm (1/2 pulg.) - 4,6 m (15 pies) integrados, 19 mm (3/4 pulg.) - 3,0 m

CcD LC0173 |Recirculacién, tanques integrados, (10 pies)
19 mm (3/4 pulg.) - 3,0 m (10 pies) EB LC0200 |Recirculacién, calefactada, tanques

CE LC0174 |Recirculacion, tanques integrados, integl"ados, 19 mm (3/4 pulg.) - 4,6 m
19 mm (3/4 pulg.) - 4,6 m (15 pies) (15 pies)

DA LCO0175 |Recirculacién, tanques externos, F1 LC0201 |Recirculacioén, calefactada, tanques
4,8 mm (3/16 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies) externps, 6,5mm (1/4 pulg.) - 0,6 m

D2 | LC0176 |Recirculacion, tanques externos, (2,5 pies)
4,8 mm (3/16 pulg.) - 3,0 m (10 pies) F2 LC0202 |Recirculacion, calefactada, tanques

D3 LC0177 |Recirculacién, tanques externos, externos, 6,5 mm (1/4 pulg.) - 3,0 m
4,8 mm (3/16 pulg.) - 4,6 m (15 pies) (10 pies)

D4 LC0178 |Recirculacién, tanques externos, F3 LC0203 |Recirculacién, calefactada, tanques

externos, 6,5 mm (1/4 pulg.)— 4,6 m
(15 pies)
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19 mm (3/4 pulg.) - 3,0 m (10 pies)

F4 LC0204 |Recirculacioén, calefactada, tanques GU LC0439 |Alta presion, recirculacion,
externos, 9,5 mm (3/8 pulg.) - 0,6 m tanques integrados,
(2,5 pies) 19 mm (3/4 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
F5 LC0205 |Recirculacion, calefactada, tanques GW LC0440 |Alta presion, recirculacion,
externos, 9,5 mm (3/8 pulg.) - 3,0 m tanques integrados,
(10 pies) 9,5 mm (3/8 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
F6 LC0206 |Recirculacién, calefactada, tanques GX LC0441 |Alta presion, recirculacion,
externos, 9,5 mm (3/8 pulg.) - 4,6 m tanques integrados,
(15 pies) 9,5 mm (3/8 pulg.) - 3,0 m (10 pies)
F7 LC0207 |Recirculacion, calefactada, tanques GY LC0442 |Alta presion, recirculacion,
externos, 13 mm (1/2 pulg.) - 0,6 m tanques integrados,
(2,5 pies) 9,5 mm (3/8 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
F8 LC0208 |Recirculacion, calefactada, tanques G1 LC0443 |Alta presion, recirculacion,
externos, 13 mm (1/2 pulg.) - 3,0 m tanques integrados,
(10 pies) 13 mm (1/2 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
F9 LC0209 |Recirculacion, calefactada, tanques G2 LC0444 |Alta presion, recirculacion,
externos, 13 mm (1/2 pulg.) - 4,6 m tanques integrados,
(15 pies) 13 mm (1/2 pulg.) - 3,0 m (10 pies)
FA LC0210 |Recirculacion, calefactada, tanques G3 LC0445 |Alta presion, recirculacion,
externos, 19 mm (3/4 pulg.) - 3,0 m tanques integrados,
(10 pies) 13 mm (1/2 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
FB LC0211 |Recirculacién, calefactada, tanques G4 LC0446 |Alta presion, recirculacion,
externos, 19 mm (3/4 pulg.) - 4,6 m tanques integrados,
(15 pies) 19 mm (3/4 pulg.) - 3,0 m (10 pies)
GA LC0400 |Alta presién, 9,5 mm (3/8 pulg.)- 0,6 m G5 LC0447 |Alta presion, recirculacion,
(2,5 pies) tanques integrados,
GB LC0401 |Alta presién, 9,5 mm (3/8 pulg.)- 3,0 m 19 mm (3/4 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
(10 pies) HA LC0472 |Alta presion, calefactada, 9,5 mm
GC LC0402 |Alta presién, 9,5 mm (3/8 pulg.) - 4,6 m (3/8 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
(15 pies) HB LC0473 |Alta presion, calefactada, 9,5 mm
GD LC0403 |Alta presion, 13 mm (1/2 pulg.) - 0,6 m (3/8 pulg.) — 3,0 m (10 pies)
(2,5 pies) HC LC0474 |Alta presion, calefactada, 9,5 mm
GE LC0404 |Alta presion, 13 mm (1/2 pulg.) - 3,0 m (3/8 pulg.) — 4,6 m (15 pies)
(10 pies) HF LC0475 |Alta presion, calefactada, 13 mm
GF LC0405 |Alta presion, 13 mm (1/2 pulg.) - 4,6 m (1/2 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
(15 pies) HG LC0476 |Alta presion, calefactada, 13 mm
GH LC0406 |Alta presion, 19 mm (3/4 pulg.) - 3,0 m (1/2 pulg.) — 3,0 m (10 pies)
(10 pies) HJ LC0477 |Alta presion, calefactada, 13 mm
GJ LC0407 |Alta presion, 19 mm (3/4 pulg.) - 4,6 m (1/2 pulg.) — 4,6 m (15 pies)
(15 pies) HL LC0478 |Alta presion, calefactada, 19 mm
GK LC0432 |Alta presion, recirculacion, (3/4 pulg.) — 3,0 m (10 pies)
tanques integrados, HM LC0479 |Alta presion, calefactada, 19 mm
9,5 mm (3/8 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies) (8/4 pulg.) — 4,6 m (15 pies)
GL LC0433 |Alta presion, recirculacion, HQ LC0480 |Alta presion, calefactada, 9,5 mm
tanques integrados, (3/8 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
9,5 mm (3/8 pulg.) - 3,0 m (10 pies) HR LC0481 |Alta presion, calefactada, 9,5 mm
GM LC0434 |Alta presion, recirculacion, (3/8 pulg.) — 3,0 m (10 pies)
tanques integrados, HS LC0482 |Alta presion, calefactada, 9,5 mm
9,5 mm (3/8 pulg.) - 4,6 m (15 pies) (3/8 pulg.) — 4,6 m (15 pies)
GQ LC0435 |Alta presion, recirculacion, HT LC0483 |Alta presion, calefactada, 13 mm
tanques integrados, (1/2 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies)
13 mm (1/2 pulg.) - 0,6 m (2,5 pies) HU LC0484 |Alta presion, calefactada, 13 mm
GR LC0436 |Alta presion, recirculacion, (1/2 pulg.) — 3,0 m (10 pies)
tanques integrados, HX LC0485 |Alta presion, calefactada, 13 mm
13 mm (1/2 pulg.) - 3,0 m (10 pies) (1/2 pulg.) — 4,6 m (15 pies)
GS LC0437 |Alta presion, recirculacion, HY LC0486 |Alta presion, calefactada, 19 mm
tanques integrados, (874 pulg.) = 3,0 m (10 pies)
13 mm (1/2 pulg.) - 4,6 m (15 pies) H2 LC0487 |Alta presién, calefactada, 19 mm
GT LCO0438 |Alta presion, recirculacion, (3/4 pulg.) - 4,6 m (15 pies)
tanques integrados, NN - |No es necesario
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3 LC0305 |Dos caudalimetros de 3,8 Ipm (1,0 gpm),
N N/D |Nada sin transductores de presion
2 255179 |MD2, valvula unicamente con extremo 4 LC0303 Un caudal’lmetro de 3,8 lpm (1,0 gpm),
de tubo de salida de 1:1 un caudalimetro de 1,9 Ipm (0,5 gpm),
3 255181 |MD2, valvula Unicamente con extremo sin transdu{c tores de presion
de tubo de salida de 10:1 5 LC0307 |[Dos cauccjjallmetrosdde 7,5 Ipm (2,0 gpm),
v sin transductores de presién
4 LC0120 iﬁg;%%ﬁﬁﬁl con extremo de tubo de 6 LC0306 {Un caudal’l'metro de 7,5 Ipm (2,0 gpm),
5 LC0122 |MD2, portatil con extremo de tubo de u'n caudalimetro de 3,8 Iprrj (1,0 gpm),
salida de 10:1 sin transdlfctores de presion
6 LC0121 |MD2, palanca con extremo de tubo de / LC0304 |Un caudal’|metro de 7.5 lom (2,0 gpm),
salida de 1:1 un ctzaude(\j:lm;etro dg, 1,9 Ip.nlw (0,5 gpm),
sin transductores de presién
’ LCOo123 iﬁjg%ﬂ?&? con extremo de tubo de A LC0312 |Dos caudalimetros de 1,9 Ipm (0,5 gpm),
— : - con transductores de presion
Codigo L  Pieza Tipo de mezclador B LC0315 |Dos caudalimetros de 3,8 Ipm (1,0 gpm),
N N/D  |Nada con transductores de presién
1 LCO063 4,8 mm (3/16 pulg.) x 32 o) LC0313 |Un caudalimetro de 3,8 Ipm (1,0 gpm),
2 LC0057 |6,4 mm (1/4 pulg.) x 24 un caudalimetro de 1,9 Ipm (0,5 gpm),
3 LC0058 [9,5 mm (3/8 pulg.) x 24 con transductores de presién
4 LC0059 [9,5 mm (3/8 pulg.) x 36 D LC0317 |Dos caudalimetros de 7,5 Ipm (2,0 gpm),
5 LC0060 9,5 mm (3/8 pulg.) combinada con transductores de presién
6 LC0062 6,4 mm (1/4 pulg.) x 24 conexion E LC0316 |Un caudalimetro de 7,5 Ipm (2,0 gpm),
Luer-Lock un caudalimetro de 3,8 Ipm (1,0 gpm),
7 LC0061 4,8 mm (3/16 pulg.) x 32 conexidn con transductores de presion
Luer-Lock F LC0314 {Un caudalimetro de 7,5 Ipm (2,0 gpm),
8 LC0295 12,7 mm (1/2 pulg.) x 24 un caudalimetro de 1,9 Ipm (0,5 gpm),
9 LC0296 [12,7 mm (1/2 pulg.) x 36 con transductores de presion
CédigoM Pieza Montaje del aplicador Cdédigo P Pieza Tanque del lado de volumen alto
N LC0294 |Ninguno, montaje del cliente para los N N/D  |Nada
controles y el aplicador 1 256896 |Sin tanques, brida de 1 1/2 pulg. npt
1 LC0292 |Montaje en mastil, controles y aplica- 2 255241 |81, tanques dobles y tapas de
dor MD2 montados en la maquina polietileno
2 LC0293 [Montaje en el mastil, controles unica- 3 255250 |8 |, tanques dobles y tapas de
mente polietileno, Un agitador de 120 V
3 256439 |Montaje en soporte de tanque, con- 4 255251 |8 |, tanques dobles y tapas de
troles y aplicador MD2 montados en la polietileno, Dos agitadores de 120 V
maquina 5 255281 |81, tanques dobles y tapas de
4 256438 |Montaje de tanque en soporte, con- polietileno, con valvulas de cierre
troles Unicamente 6 255282 |8 |, tanques dobles y tapas de
Opcién de cable de alimentacién polietileno, Un agitador de 120V, con
Cédigo N Pieza eléctrica valvulas de cierre
1 121055 |120 V CA, juego de cordén para Nor- 7 | 255283 |81, tanques dobles y tapas de
teamérica polletlltlencl), Dgs agltadores de 120V,
- - con valvulas de cierre
2 121054 1E(I;AL’JL2JSO V; juego de cordon para 8 LC0235% 735 Il, alcero inoxidable, sensores de
3 121056 |10 A, 250 V para Europa continental nivelalto
4 | 121057 [10A, 250 V para Reino Unido/Irlanda 9 |LC0236% 7.5, acero inoxidable, sensores de
5 121058 |10 A, 250 V para Israel nivel alto, .con .valvula de cierre
- A LC0013%|3 I, acero inoxidable
6 124864 |10 A, 250 V para Australia - -
- B LC0012%|7,5 |, acero inoxidable
! 124861 |10 A, 250 V para ltalia C 255285% |3 |, acero inoxidable, con valvula de
8 124863 |10 A, 250 V para Suiza cie,rre !
9 124862 |10 A, 250 V para Dinamarca
A | 121060 |10 A, 250 V para India D | LCO156 |81, tanques dobles y tapas de
2 — polietileno, un agitador neumatico
B N/D  |Opcidén de controlador térmico E LC0157 |8, tanques dobles y tapas de
Cédigo O Pieza Monitorizacién del caudal polietileno, Dos agitadores neumaticos
N LC0041 |Nada F 255284%|7,5 |, acero inoxidable, con valvula de
1 257433 |Transductor de presién cierre
2 LC0302 |Dos caudalimetros de 1,9 Ipm (0,5 gpm), G LC0254%|7,5 |, acero inoxidable, calentamiento
sin transductores de presién de 240V

o
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Configurador de producto
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H LC0255%|7,5 |, acero inoxidable, calentamiento K LC0147 |Desgasificador con vacio, agitador
de 240V, con valvula de cierre neumatico, puerto de llenado, salpica-
J LC0054 |30 I, acero inoxidable dor, externos - 60 |
K LCO0158 |8 I, tanques dobles y tapas de polietileno, M LCO0051 |Desgasificador externo con vacio,
Un agitador neumatico, con valvulas agitador eléctrico, puerto de llenado,
de cierre salpicador - 30 |
L LC0259 |30 I, acero inoxidable, calentamiento R LCO0052 |Desgasificador externo con vacio,
de 240V agitador eléctrico, puerto de llenado,
M LC0055 |60 I, acero inoxidable salpicador - 60 |
P LC0159 |8, tanques dobles y tapas de polietileno, S LC0130 |Agitador neumatico integrado
Dos agitadores neumaticos, con valvu- T LC0131 |Agitador neumatico, desgasificador,
las de cierre integrados
R LC0260 |60 |, acero inoxidable, calentamiento U LC0132 |Agitador neumatico, desgasificador,
de 240V puerto de llenado, integrados
S LC0126 |81, tanques dobles y tapas de polietileno, V LC0142 |Agitador neumatico externo - 30 |
un agitador de 240 V w LC0143 |Agitador neumatico externo - 60 |
T LC0127 |81, tanques doblesy tapas de polietileno, VA LC0146 |Desgasificador con vacio, agitador
dos agitadores de 240V neumatico, puerto de llenado, salpica-
U LC0128 |81, tanques dobles y tapas de polietileno, dor, externos - 30 |
Un agitador de 240 V, con valvulas de Cédigo R Pieza  Tanque del lado de volumen bajo
cierre ___ N N/D [Nada
\Y LC0238% 7.,5 I, acero |nOX|dapIe, sensores de 1 256896 |Sin tanques, brida de 1 1/2 pulg. npt
nl)/el alto, cglentam|ento de 240V, con 8 LC0235%|7,5 |, acero inoxidable, sensores de
valvula de cierre _ nivel alto
w LCO129 gg:,?;?:g:;:lzzyztjga\? iiﬁ%ztvlﬁg‘;’ 9 LC0236% 7.,5 |, acero inoxi’dable, seqsores de
de cierre ’ nivel alto, .con.valvula de cierre
X LC0160 |Acumulador, fluoroelastémero A LCOOT3%)3 1, acero |nQX|d§bIe
B LC0012%|7,5 I, acero inoxidable
Y| LC0297 |Acumulador, EP C  |255285% |3 |, acero inoxidable, con valvula de
Z LC0237% 7.,5 |, acero inoxidaple, sensores de ciérre ’
nivel alto, .calentamlento de 240 V F 255284% |7,5 |, acero inoxidable, con valvula de
-- * Quando pida tanques de repuesto o cierre
piezas _de repuesto, consulte el gpar— G LC0254%|7,5 |, acero inoxidable, calentamiento
tado Plezgs del m.z’anual de los siste- de 240V
Qs;ode alimentacion para PR70'y H LC0255%|7,5 |, acero inoxidable, calentamiento
V. ) )
- de 240V, con valvula de cierre
. _ Cubierta de tanque del lado de J | LC0054 |30 1, acero inoxidable
Cédigo Q Pieza volumen alto L LC0259 |30 I, acero inoxidable, calentamiento
N N/D |Nada de 240V
1 LC0018 |Cubierta antipolvo integrada M LC0055 |60 1, acero inoxidable
2 LC0019 |Sujecion integrada R LC0260 |60 I, acero inoxidable, calentamiento
3 LC0020 |Desgasificador con vacio integrado de 240V
4 LC0021 |Agitador integrado 120 V CA 50/60 Hz Y LC0238%|7,5 I, acero inoxidable, sensores de
5 LC0022 |Agitador integrado 240 V CA 50/60 Hz nivel alto,
6 LC0023 |Agitador integrado 120 V CA 50/60 Hz Calentamiento de 240V, con valvula
y desgasificador de cierre
7 LC0024 |Agitador integrado 240 V CA 50/60 Hz X LC0160 |Acumulador, fluoroelastémero
y desgasificador Y LC0297 |Acumulador, EP
8 LC0025 |Desgasificador y puerto de llenado 4 LC0237%|7,5 |, acero inoxidable, sensores de
integrados, 120 V CA 50/60 Hz nivel alto,
9 LC0026 |Desgasificador y puerto de llenado Calentamiento de 240 V
integrados, 240 V CA 50/60 Hz * Al solicitar depdsitos para recambios o
A LC0142 |Sujecion externa - 30 | piezas de repuesto, consulte el apar-
B LCO0101 |Sujecion externa - 60 | tado Piezas del manual de los siste-
C LC0043 |Desgasificador externo con vacio inte- mas de alimentacion PR70 y PR70v.
grado - 30 |
F LC0102 |Desgasificador externo con vacio inte-
grado - 60 |
G LC0047 |Agitador eléctrico externo - 30 |
H LC0048 |Agitador eléctrico externo - 60 |




Configurador de producto

Codigo S Pieza

N

N/D

Cubiertas de tanque del lado de
volumen bajo

Nada

LC0018

Cubierta antipolvo integrada

LC0019

Sujecion integrada

LC0020

Desgasificador con vacio integrado

LC0021

Agitador integrado 120 V CA 50/60 Hz

LC0022

Agitador integrado 240 V CA 50/60 Hz

|| |W|IN|—=

LC0023

Agitador integrado 120 V CA 50/60 Hz
y desgasificador

LC0024

Agitador integrado 240 V CA 50/60 Hz
y desgasificador

LC0025

Desgasificador y puerto de llenado
integrados, 120 V CA 50/60 Hz

LC0026

Desgasificador y puerto de llenado
integrados, 240 V CA 50/60 Hz

LC0142

Sujecioén externa - 30 |

LC0101

Sujecioén externa - 60 |

O|o| >

LC0043

Desgasificador externo con vacio inte-
grado - 30 |

LC0102

Desgasificador externo con vacio inte-
grado - 60 |

LC0047

Agitador eléctrico externo - 30 |

LC0048

Agitador eléctrico externo - 60 |

XIIT|I®

LCO147

Desgasificador con vacio, agitador
neumatico, puerto de llenado, salpica-
dor, externos - 60 |

LC0051

Desgasificador externo con vacio,
agitador eléctrico, puerto de llenado,
salpicador - 30 |

LC0052

Desgasificador externo con vacio,
agitador eléctrico, puerto de llenado,
salpicador - 60 |

LC0130

Agitador neumatico integrado

9 LC0284 |Dos tanques de acero inoxidable de
7,51 - Sensores de nivel alto y bajo
con légica de llenado

A LC0287 |Dos tanques de acero inoxidable de
30060 | - Sensores de nivel alto y bajo
con légica de llenado

B LC0286 |Acero inoxidable de 7,5 | - Sensores
de nivel bajo, y
acero inoxidable de 30 0 60 | -
Sensores de nivel alto y bajo con
I6gica de llenado

C LC0289 |Acero inoxidable de 7,5 | - Sensores
de nivel alto y bajo con légica de rel-
lenado, y acero inoxidable de 30 | o
60 | - Sensores de nivel alto y bajo con
I6gica de llenado

D LC0285 |Sensores de acumulador, y sensores
de nivel alto y bajo de 7,5 |

E LC0288 |Sensores de acumulador y sensores
de nivel alto y bajo de 3010 60 |

G N/D |Dos juegos de sensores de acumulador

Cddigo U Pieza Controlador de la zona térmica

N N/D |Nada

C LC0250 |1 tanque o 1 manguera

D LC0251 |2 tanques, 1 tanque y 1 manguera,

0 2 mangueras

E LC0252 |2 tanques y 1 manguera, o 1 tanque y
2 mangueras

F LC0253 |2 tanques y 2 mangueras

CdédigoV Pieza Soportes de tanque externos

N N/D |Nada

2 LC0103 |Soporte de tanque de PR70

3 LC0247 |Soporte de tanque de PR70v

LCO131

Agitador neumatico, desgasificador,
integrados

LC0132

Agitador neumatico, desgasificador,
puerto de llenado, integrados

LC0142

Agitador neumatico externo - 30 |

LC0143

Agitador neumatico externo - 60 |

NS|I<

LCO146

Desgasificador con vacio, agitador
neumatico, puerto de llenado, salpica-
dor, externos - 30 |

Cédigo T Pieza Sensores de nivel de tanque

N N/D |Nada

2 LC0278 |Tanque de polietileno - Sensores de
nivel bajo Unicamente

3 LC0279 |Dos tanques de acero inoxidable de
7,5 | - Sensores de nivel bajo Unica-
mente

4 LC0282 |Dos tanques de acero inoxidable de
301060 | - Sensores de nivel bajo Uni-
camente

5 LC0281 |Acero inoxidable de 7,5 | - Sensores
de nivel bajo Unicamente, y acero inox-
idable de 30 0 60 | - Sensores de nivel
bajo unicamente

6 LC0280 [Sensores de acumulador y sensores
de nivel bajode 7,5 |

7 LC0283 |Sensores de acumulador y sensores

de nivel bajo de 3010 60 |
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Advertencias

Advertencias

Las advertencias siguientes corresponden a la configuracion, el uso, la conexién a tierra, el mantenimiento y la
reparacion de este equipo. El signo de exclamacion le indica que se trata de una advertencia general y el sim-
bolo de peligro se refiere a un riesgo especifico de procedimiento. Consulte a menudo estas advertencias. En

este manual encontrara advertencias adicionales o especificas del producto.

/\ ADVERTENCIA

PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA
A La conexidn a tierra, instalacion o utilizacion inapropiadas del equipo pueden causar una descarga
eléctrica.
}.Ill‘ e Apague y desconecte el cable de alimentacién antes de realizar el mantenimiento del equipo.
Utilice unicamente tomas eléctricas conectadas a tierra.
Utilice unicamente cables de extensidn de 3 hilos.
Asegurese de que las clavijas de tierra estén intactas en los cables de alimentacion y extension.
No lo exponga a la lluvia. Almacene el equipo en interiores.

PELIGRO DE INYECCION DE FLUIDO EN LA PIEL

El fluido a alta presion procedente de la valvula dispensadora, de mangueras con fugas o de
componentes dafiados puede perforar la piel. Esto puede considerarse como un simple corte,
pero se trata de una lesion grave que puede dar como resultado una amputacién. Obtenga
tratamiento quirtrgico de inmediato.

' e No apunte a nadie ni a ninguna parte del cuerpo con la valvula dispensadora.

¢ No ponga la mano sobre el extremo de la boquilla dispensadora.

¢ No intente bloquear ni desviar fugas con la mano, el cuerpo, los guantes o un trapo.

¢ Siga el procedimiento de descompresion de este manual cuando deje de pulverizar y antes
de limpiar, revisar o realizar el mantenimiento del equipo.

PELIGRO POR VAPORES O FLUIDOS TOXICOS

Los vapores o fluidos téxicos pueden provocar lesiones graves o incluso la muerte si salpican los

ojos o la piel, se inhalan o se ingieren.

e |eala hoja de datos de seguridad del material (MSDS) para conocer los peligros especificos
de los fluidos que esté utilizando.

e Guarde los fluidos peligrosos en recipientes adecuados que hayan sido aprobados y elimine-
los siguiendo las directrices pertinentes.

e Utilice siempre guantes impermeables cuando pulverice o limpie el equipo.

EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Debe utilizar un equipo de proteccién adecuado cuando trabaje, revise o esté en la zona de funcio-
namiento del equipo, para evitar lesiones graves, como lesiones oculares, inhalacion de vapores
toxicos, quemaduras y pérdida auditiva. Este equipo incluye, entre otros, lo siguiente:

e (Gafas de proteccion

Ropa de proteccion y mascarilla recomendadas por los fabricantes del fluido y del disolvente
Guantes

Proteccion auditiva

3A1589ZAC 11
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/\ ADVERTENCIA

PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

Los vapores inflamables, como los de disolvente o pintura, en la zona de trabajo pueden incendi-

arse o explotar. Para ayudar a prevenir incendios y explosiones:

e Utilice el equipo Unicamente en areas bien ventiladas.

¢ Elimine toda fuente de ignicion, tales como luces piloto, cigarrillos, linternas eléctricas y cubi-
ertas de plastico (arcos estaticos potenciales).

e Mantenga la zona de trabajo libre de residuos, incluidos disolventes, trapos y gasolina.

¢ No enchufe ni desenchufe cables de alimentacion ni apague ni encienda las luces en presencia
de vapores inflamables.

e Conecte a tierra todos los equipos en la zona de trabajo. Consulte las instrucciones de Conex-
ion a tierra.

e Sihay chispas de electricidad estatica o siente una descarga eléctrica, deje de trabajar inme-
diatamente. No utilice el equipo hasta haber identificado y corregido el problema.

¢ Mantenga un extintor de incendios que funcione correctamente en la zona de trabajo.

PELIGRO DEBIDO AL USO INCORRECTO DEL EQUIPO

El uso incorrecto del equipo puede causar la muerte o lesiones graves.

¢ No use el equipo si esta cansado o bajo los efectos de medicamentos o del alcohol.

¢ No exceda la presién maxima de trabajo o el rango de temperatura del componente con menor
valor nominal del sistema. Consulte el apartado Datos técnicos de todos los manuales de los
equipos.

e Utilice fluidos y disolventes compatibles con las piezas del equipo en contacto con el fluido.
Consulte el apartado Datos técnicos de todos los manuales de los equipos. Lea las adverten-
cias de los fabricantes de los fluidos y los disolventes. Para obtener informacion completa
sobre el material, pida los formularios de datos de seguridad del material (MSDS) al distribui-
dor o minorista.

¢ Revise el equipo a diario. Repare o sustituya de inmediato las piezas desgastadas o dafiadas
unicamente con piezas de repuesto originales del fabricante.

¢ No altere ni modifique el equipo.

e Utilice el equipo Unicamente para el fin para el que se ha disefado. Si desea obtener infor-
macién adicional, llame a su distribuidor.

¢ Coloque las mangueras y los cables alejados de zonas de mucho transito, bordes cortantes,
piezas en movimiento y superficies calientes.

No retuerza o doble en exceso las mangueras, ni las use para arrastrar el equipo.
Mantenga a nifios y mascotas alejados de la zona de trabajo.
e Cumpla con todas las normas de seguridad correspondientes.

PELIGRO POR PIEZAS EN MOVIMIENTO

Las piezas en movimiento pueden pellizcarle o amputarle los dedos u otras partes del cuerpo.

e Manténgase alejado de las piezas en movimiento.

¢ No utilice el equipo sin las cubiertas o tapas de proteccion.

e El equipo presurizado puede ponerse en marcha sin previo aviso. Antes de revisar, mover o
reparar el equipo siga el procedimiento de alivio de presiéon de este manual. Desconecte los
dispensacions eléctrico y neumatico.

PELIGRO DE QUEMADURAS

La temperatura de la superficie del equipo y la del fluido calentado pueden aumentar mucho
durante la operacion. Para evitar quemaduras graves, no toque el fluido o el equipo caliente.
Espere hasta que equipo/fluido haya enfriado completamente.

12
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Sensibilidad a la humedad de
los isocianatos

Los isocianatos (ISO) son catalizadores que se utili-
zan en las espumas de dos componentes y en los
recubrimientos de poliurea. Los ISO reaccionan con
la humedad formando cristales pequenos, duros y
abrasivos que quedan suspendidos en el fluido. Con
el tiempo, se forma una pelicula en la superficie y los
ISO comenzaran a gelificarse, aumentando la viscosi-
dad. Si se utilizan, estos ISO parcialmente curados
reduciran el rendimiento y la duracion de todas las
piezas humedas.

NOTA: La cantidad de formacion de peliculay la
velocidad de cristalizacion varian dependiendo de la
mezcla de ISO, la humedad y la temperatura.

Para evitar la exposicién de los ISO a la humedad:

e Utilice siempre un recipiente sellado con un seca-
dor con desecante en el orificio de ventilacion, o
una atmaésfera de nitrégeno. Nunca almacene los
ISO en un recipiente abierto.

e EIPR70 tiene ejes expuestos, por lo que se deben
tomar precauciones adicionales al usar materiales
ISO. Asegurese de que los ejes estén limpios y
lubricados si no se usan durante algun tiempo,
como durante paradas nocturnas. El lubricante
crea una barrera entre el ISO y la atmdsfera.
Evalue su sistema y realice este procedimiento
con mas frecuencia si fuera necesario.

e Utilice las mangueras a prueba de humedad
disefadas especificamente para los ISO, como
aquellas suministradas con su sistema.

¢ Nunca utilice disolventes recuperados que
puedan contener humedad. Mantenga siempre
cerrados los recipientes de disolvente cuando no
estén en uso.

¢ Nunca utilice disolvente en un lado si este se ha
contaminado desde el otro lado.

e Lubrique siempre las piezas roscadas con aceite
o grasa para bomba ISO al volver a montarlas.

3A1589ZAC
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Identificacion de componentes

Identificacidén de componentes

110

106

109 110

107 108

FiG. 1: PR70v con tanques integrados y otras opciones

1i13388b

1i13389b

Leyenda:

101 Depdsitos

102 Cabezal dispensador

103 Perilla de ajuste de retroceso por
aspiracion

104 Mddulo de pantalla avanzada

105 Regulador de presién de aire del sistema

106 Interruptor de alivio de presion de aire del
sistema

107 Interruptor de alimentacion

108 Separador de agua

109 Entrada de aire

110 Tornillos de fijacién del blindaje

111 Blindaje de la maquina

112 Agitador

119 Caudalimetros

14
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Identificacion de componentes

103

104

102

1i12387b

Leyenda:

101 Depositos

102 Cabezal dispensador

103 Perilla de ajuste de retroceso por aspiracion

104 Mddulo de pantalla avanzada

105 Regulador de presion de aire del sistema

106 Interruptor de alivio de presion de aire del
sistema

107 Interruptor de alimentacion

108 Separador de agua

109 Entrada de aire

110 Tornillos de fijacion del blindaje

111 Blindaje de la maquina

112 Agitador

113 Arbol de vélvulas del desgasificador

114 Mandémetro de aire del tanque

115 Soporte de tanque

116 Lumbrera de rellenado

117 Acumulador

1i12388b 118 Regulador de presién de aire del acumulador

110

109 107 108
FiG. 2: PR70v con tanque integrado, acumulador y otras opciones
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Mdédulo de pantalla avanzada (ADM)

Si se pulsa una tecla no valida, el médulo de pan-
talla avanzada emitira tres pitidos rapidos para
notificar al usuario.

AC ,

AD

AG

AE AH
Leyenda:
AB Tecla de Modo Inactivacién de la AF Tecla Abortar/Cancelar
maquina AG Tecla Intro

AC Teclas variables AH Pantallas de
AD Teclas de direccion configuracion/funcionamiento
AE Teclado numérico AJ LED de estado del médulo

Fig. 3

LED de diagnéstico de estado del médulo

Estado Descripcion

Verde fijo Sistema activado, modo vélido seleccionado

Amarillo destellante | Sistema desactivado (pantallas de configuracion)

Amarillo fijo Sistema desactivado (pantallas de funcionamiento)
16
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Diagrama de navegacion por pantallas

Diagrama de navegacion por pantallas

Las flechas negras del diagrama denotan que flecha
pulsar en el teclado direccional para desplazarse a la
pantalla respectiva.

Si la contrasefna esta activada, es necesario introdu-
cir la contrasefa para acceder a las pantallas de con-
figuracion. Utilice el teclado numérico para introducir

la contrasefia, luego pulse el botén Intro (L ag)-

Operation Screens

4 Y Y R
™ T [
2 Home 2 Data #1 Errors #1 Events #1 Z
™ ™ ™
Data #2 Errors #2 Events #2
™ N N
Data #... Errors #... Events #...
N T ™ )
ﬂ Password ﬂ
Entry
(if enabled)
Setup Screens
D NI ™
N N
Edit #1 ﬁ Calibration ﬁ Options #1 ﬁAdvanced ﬁ System ﬁ Manual 2
N [
Edit #2 Options #2
T [
Edit #... Options #..
T I )
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Conexion a tierra

Conexion a tierra

Este producto debe estar conectado a tierra. Si se
produce un cortocircuito, la conexién a tierra reduce
el riesgo de descargas eléctricas ya que proporciona
una via de escape para la corriente eléctrica. Este
producto cuenta con un cable con una toma de tierra
propia y un enchufe para la conexion a tierra apropi-
ado. El enchufe debe estar conectado a una toma de
corriente correctamente instalada y conectada a
tierra de acuerdo con todos los cédigos y ordenanzas
locales.

La incorrecta instalacién del enchufe con conexion a
tierra puede producir un riesgo de descarga eléctrica.
Cuando sea necesario reparar o sustituir el cable o el
enchufe, no conecte el cable de tierra a uno de los
terminales de hoja plana. El cable con aislamiento
cuyo recubrimiento es verde, con o sin rayas amaril-
las, es la toma de tierra. No modifique el enchufe que
se proporciona. Si no encaja en la toma de corriente,
haga que un electricista cualificado instale la toma de
corriente que corresponda. Conecte el producto uni-
camente a una toma de corriente que tenga la misma
configuracion que el enchufe. No utilice adaptadores
con este producto.

Instalacion

Evite el contacto con interconexiones eléctricas
cuando conecte la alimentacién eléctrica a la
maquina. Evite el contacto con Krytox en el eje de
bomba, la tapa del tanque de polietileno, y la junta
de la tapa del tanque de polietileno. El contacto
con Krytox produce sintomas parecidos a la gripe.
Lea todas las advertencias del fabricante y las
hojas de datos de seguridad del material (MSDS)
para conocer los peligros especificos del material
utilizado.

Ubicacién de la maquina

1. Ubique una posicién sobre el banco o zona abi-
erta en el piso para montar mecanicamente la
magquina. Asegurese de que la ubicacion tenga
acceso a aire comprimido y alimentacion de CAy
que esté bien ventilada.

2. Cologue la maquina en la ubicacion designada.
Permita que la maquina descanse sobre la base
de caucho suministrada.

Montaje de la maquina, de ser necesario

3. Quite los tornillos de fijacion del blindaje(110) en
ambos lados, luego retire el blindaje protector.

4. Fije el bastidor en la ubicacion seleccionada
instalando sujetadores (no suministrados con la
unidad) a través de los cuatro agujeros de mon-
taje. Consulte la FIG. 4.

Relacion variable

D,o

[ KT}

(©)

@r\‘lal

o (e o)

ti12712a

Relacion fija

ti12713a

FI1G. 4: Orificios de montaje

Instalacion de la maquina

PRECAUCION

No levante la maquina por los tanques.
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Conexion de la entrada de aire presurizado

5. Conecte una tuberia de aire comprimido a la
entrada de aire(109) en la parte trasera de la
maquina.
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Requisitos eléctricos

El cableado incorrecto puede causar descargas
eléctricas u otras lesiones graves si el trabajo no
se efectua correctamente. Llame a un electricista
cualificado para realizar cualquier trabajo eléctrico.
Asegurese de que la instalacion cumpla con todos
los codigos locales, estatales y nacionales de
seguridad y contra incendios.

6. Con el cable de alimentacion suministrado,
conecte alimentacion eléctrica de CA (100-240 V,
50/60 Hz, monofasica) a la maquina.

Conexion a tierra del sistema

N 4

El equipo debe estar conectado a tierra. La conexion
a tierra reduce el riesgo de descargas por electricidad
estatica y de la red al proporcionar un cable de
escape para la corriente eléctrica generada por la
acumulacion de estatica o en caso de cortocircuito a
tierra.

7. La maquina se conecta a tierra a través del cable
de alimentacion eléctrica.

¢ Asegurese de que el enchufe esté conectado a
un tomacorriente correctamente instalado y
conectado a tierra de acuerdo con todos los
codigos y legislacion locales.

e Conecte el producto unicamente a una toma de
corriente que tenga la misma configuracién que
el enchufe.

Limpieza del sistema

8. La maquina se prueba en la fabrica con aceite
mineral. Lave la maquina antes de utilizarla por
primera vez.

3A1589ZAC

Instalacion
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Instalacion

Instalacion del kit de rellenado
de tanque 256577

El kit de rellenado de tanque se despacha sin instalar.
El kit de rellenado de tanque se puede instalar en la
tapa del tanque o en el costado del tanque. Consulte
laFic.5ylaFIG. 7.

Instale el kit de rellenado de tanque en la tapa del
tanque si utiliza calentador o agitador o si se instala
una cuchilla de salpicador en el tanque. Instale el kit
de rellenado de tanque en el costado del tanque si
utiliza materiales mas espesos. Verter materiales
espesos en el tanque desde la tapa puede ocasionar
que se anada aire al material. Para las otras aplica-
ciones, instale el kit de rellenado de tanque en cual-
quiera de las ubicaciones.

Instalacion del kit de rellenado de tanque

1. Utilice cinta de PTFE y los accesorios suministra-
dos para instalar el kit de rellenado. Consulte la
Fic. 5.

1i13386a

1i13387a

FiG. 5: Instalacion de la tapa del tanque
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2. Paralos kits de rellenado de tanque instalados

en el tanque del lado A, enchufe el cable de ali-
mentacién eléctrica del kit de rellenado de tanque
en el conector «A» ubicado en la parte trasera de
la maquina. Consulte la FIG. 6.
Para los kits de rellenado de tanque instalados
en el tanque del lado B, enchufe el cable de ali-
mentacion eléctrica del kit de rellenado de tanque
en el conector «B» ubicado en la parte trasera de
la maquina. Consulte la FIG. 6.

ti12583a

FiG. 6: Fuente de alimentacion del kit de rellenado de

tanque
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Instalacion del kit de rellenado de tanque
en el costado

1. Utilice cinta de PFTE y los accesorios suministra-
dos para instalar el kit de rellenado como se
muestra en la FIG. 7.

ti13385a

Tanques de 7,51 &

FiG. 7: Instalacion en el costado

3A1589ZAC

Instalacion

2. Paralos kits de rellenado de tanque instalados

en el tanque del lado A, enchufe el cable de ali-
mentacion eléctrica del kit de rellenado de tanque
en el conector «A» ubicado en la parte trasera de
la maquina. Consulte la FIG. 8.
Para los kits de rellenado de tanque instalados
en el tanque del lado B, enchufe el cable de ali-
mentacion eléctrica del kit de rellenado de tanque
en el conector «B» ubicado en la parte trasera de
la maquina. Consulte la FIG. 8.

ti12583a

FiG. 8: Fuente de alimentacion del kit de rellenado de

tanque
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Puesta en marcha

Puesta en marcha

1. Ubique el interruptor de alimentacion eléctrica
(107) en la parte trasera y ponga en ON la ali-
mentacion eléctrica. El médulo de pantalla se
encendera automaticamente y comenzard a car-
gar.

2. Deslice hacia arriba el interruptor de alivio de
presion de aire del sistema(106). Es la aleta ama-
rilla a la izquierda en la parte trasera de la
maquina. No debe verse el agujero en la aleta.

3. Sila maqguina estd en Modo desactivacion, pulse
el botdon Seleccionar el modo de funcionamiento
hds . .
(| @ ) repetidas veces para salir del Modo des-
activacion y seleccionar un nuevo modo de fun-

cionamiento. Pulse el botén Intro () para
aceptar el modo de funcionamiento nuevo.

B )

‘&L ET o008 |5 ]°C ‘&L

P @ 2 & e i

FiG. 9: Modo desactivacion
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Configuracion

A 2 Al

Pantallas de configuracion

Pantallas de ajuste

1.3 :
AS: 12 1450 35  BS

] Auto
it orm  Sec #
A 3 3545 4.4 BO:
Al: 0O B1:
Az 8 623 20 B
A3 46 1000 53 B3
A4 0 B4:
A5 17 93,75 100 B
AE: O BE:
A7 0 B7:
AS: 36 23.33 Bi:

ooooooooooH

GG
GK

grm - sec GJ

GK

A

GC GD GE

Leyenda:

GA Botdn Intro/Salir de la pantalla

GB Nombre de la pantalla activa

GC Numero de disparo (pantalla de ajuste n.°
1) o Posicién de secuencia (pantallas de
ajuste n.° 2-5)

GD Numero de disparo (pantallas de ajuste n.°
2-5 Unicamente)

GE Tamafo del disparo

Fic. 10

GF

GG

GH

GJ
GK

Se muestra la pantalla de

Retardo entre disparos (pantallas de
ajuste n.° 2-5 Unicamente)

Modo Activar/Desactivar secuencia
automatica (pantallas de ajuste n.° 2-5
Unicamente)

Nombres de las pantallas adyacentes
Numero de la pantalla activa

Numeros de las pantallas adyacentes

Configuracion

Botdn Intro/Salir de la pantalla

Muchas pantallas utilizan el botén Intro/Salir de la
pantalla(GA). Al desplazarse a través de las pantallas
utilizando las teclas de flecha, la informacion de cada
pantalla se puede ver pero no cambiar. Para cambiar
la informacion de una pantalla que tiene el botén
Intro/Salir de la pantalla(GA), primero pulse el botén
Intro/Salir de la pantalla para entrar en la pantalla.
Una vez en la pantalla, utilice las teclas de flecha para
desplazarse vy utilice las teclas de flecha, teclas
numeéricas y la tecla Intro para cambiar los valores.

3A1589ZAC
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Configuracion

Descripcién general

Hay cinco pantallas de ajuste. La pantalla de ajuste
n.° 1 es la pantalla de ajuste de disparo y las pantallas
de ajuste n.° 2-5 son pantallas de ajuste de secuen-
cia. La pantalla de ajuste n.° 1 muestra del disparo n.°
1 al disparo n.° 50. Cada disparo tiene un tamano del
lote definido medido en gramos.

Las pantallas de ajuste n.° 2-5 muestran desde la
secuencia A hasta la secuencia G. Cada secuencia
tiene diez posiciones, mostradas como A0 a A9 en la
Fig. 10. Cada una de las diez posiciones de la
secuencia usa uno de los nimeros de disparo (GD)
definidos en la pantalla de ajuste n.° 1. La tercera
columna de la FIG. 10 muestra el tamafo del lote (GE)
de los nimeros de disparo seleccionados.

Al funcionar en Modo secuencia y terminar un disparo
de la secuencia, la maquina seleccionara automatica-
mente la proxima posicion en la secuencia que utilice
un numero de disparo con tamafo de disparo difer-
ente de cero.

Al funcionar en Modo secuencia, hay una opcién para
permitir que la maquina efectie automaticamente
todos los disparos de la secuencia con un retardo
preestablecido entre disparos. El retardo entre
disparos (GF) se muestra en la cuarta columna. Este
proceso se denomina secuencia automatica.

Ajuste del tamano de disparo

Para ajustar el tamafio de disparo definido (GE) para
un cierto numero de disparo con la pantalla de ajuste
n.° 1, utilice el procedimiento siguiente.

1. Desplacese hasta la pantalla de ajuste n.° 1. Con-
sulte Diagrama de navegacion por pantallas,
pagina 17.

2. Pulse el botdn Intro/Salir de la pantalla (GA) para
entrar en la pantalla.

3. Utilice las teclas de flecha para desplazarse hasta
el tamano de disparo para el numero de disparo a
ser cambiado.

4. Utilice el teclado numérico para introducir el
tamano de disparo deseado en gramos.

5. Pulse el botén Intro (o) para aceptar el
tamano de disparo y salir del modo de ajuste.

6. Pulse el botdn Intro/Salir de la pantalla (GA) para
salir de la pantalla.
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Editar secuencia de disparo

Para cambiar que nimeros de disparo (GD) de la
pantalla de ajuste n.° 1 se utilizan en una secuencia,
utilice el procedimiento siguiente.

1. Desplacese hasta la pantalla de ajuste que con-
tiene la secuencia a ser cambiada. Consulte la
lista a continuacion y vea el Diagrama de naveg-
acion por pantallas, pagina 17.

e Las secuencias Ay B estan en la pantalla de

ajuste n.° 2

e Las secuencias Cy D estan en la pantalla de
ajuste n.®° 3

e Las secuencias E y F estan en la pantalla de
ajusten.° 4

e Lasecuencia G esta en la pantalla de ajuste n.° 5

2. Pulse el botdn Intro/Salir de la pantalla (GA) para
entrar en la pantalla.

07/23/08 0538 [« ][ Maruzl | EEE[ Calioration [
SegUence |_ ystem Errors
| [ Auta [ Auto| @
iy orin - Sec i grn - Sec
AD: 3 3343 41 BO: O
Al: 0 B1: 0O
AZ: 3 623 20 Bz O 2
A3 1000 55 B3 0
R0 B4 0
A3 17 9373 10.0 B3 0O
AE: BE: O 3
A7 0 B 0
A 36 2333 1.3 BB O
/HEI: 12 1450 35 BS O IT
GC GD

FiG. 11: Ajuste el nimero de disparo de la secuencia

3. Cada posicién de secuencia (GC) utiliza un
numero de disparo (GD). Utilice las teclas de fle-
cha para desplazarse hasta el nimero de disparo
para la posicién de secuencia a ser cambiada.

4. Pulse el boton Intro (K al) para entrar en el
modo de ajuste.

5. Utilice el botén de la flecha hacia arriba () o el
botén de la flecha hacia abajo () para cambiar
el numero de disparo.

Solo los numeros de disparo con tamafos de
disparo diferentes de cero estaran disponibles
para seleccion.
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6. Pulse el botén Intro () para aceptar el
numero de disparo y salir del modo de ajuste.

7. Pulse el botén Intro/Salir de la pantalla (GA) para
salir de la pantalla.

Ajuste de la secuencia automatica

Para ajustar si la maquina efectla todos los disparos
de una secuencia o no, utilice el procedimiento sigui-
ente.

1. Desplacese hasta la pantalla de ajuste que con-
tiene la secuencia a ser cambiada. Consulte la
seccién Diagrama de navegacion por pan-
tallas, pagina 17.

2. Pulse el botén Intro/Salir de la pantalla (GA) para
entrar en la pantalla.

GG

Segquence I_ No Active System Errors

GA—, [1
Auto [ ]Auto |T

ki grin Sec ki grm Sec
Ad: 3 3543 441 BO: 0O
Al: 0O Bi: 0O
FZ: 8 623 20 B2 0
A3 46 1000 55 B3 0
A4 0 B O
A 17 9575 100 BS: 0O
AE: 0O BE: 0O 3
hs® 23; 15 o 0
A 12 1450 3. BS: 0 IT

3

]
N
GF

FiG. 12: Coloque la secuencia automatica en
activada/desactivada

07/23/08 08:38][«][ Manual Calioratiorr |||

3. Utilice las teclas de flecha para desplazarse hasta
la casilla de activar/desactivar el Modo secuencia
automatica (GG) para la posicion de la secuencia
a ser cambiada.

4. Pulse el botén Intro (K amd) para afiadir o quitar la
«X» de la casilla.

5. Desplacese de la casilla de activar/desactivar el

Modo secuencia automatica (GG) para aceptar el
cambio.

3A1589ZAC

Configuracion

6. Sila secuencia automatica esta activada, se

puede cambiar el retardo entre disparos.

a. Desplacese hasta el retardo entre disparos
(GF) para la posicion en la secuencia a ser
cambiada.

El retardo mostrado en una fila dada de posicion
en la secuencia, es el retardo antes de iniciar el
préoximo disparo de la secuencia.

b. Utilice el teclado numérico para introducir el
tiempo de retardo de disparo deseado en
segundos.

c. Pulse el botén Intro () para aceptar el
retardo y salir del modo de ajuste.

Pulse el botén Intro/Salir de la pantalla (GA) para
salir de la pantalla.
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Configuracion

Pantalla de calibracion

FK FJ FK

1.0:1 &= .00 4

= 32001 9

Leyenda:

FA Iniciar/parar disparo FF Ajustar la temporizacién de apertura de la
FB Actualizar la posicién de extensién del pistén valvula dispensadora

FC Actualizar la posicién de retraccion del piston FG Iniciar un disparo de calibracién pequefo
FD Actualizar la posicion de piston engranado FH Iniciar un disparo de calibracion grande
FE Sincronizar el piston FJ Nombre de la pantalla activa

FK Nombres de las pantallas adyacentes
FiGc. 13

Consulte Calibracion de la posicion del pistén en la
pagina 37, Ajuste de la sincronizacién en la

pagina 40, Ajuste de la temporizacién de apertura
de la valvula dispensadora (ODV) en la pagina 43y
Calibracidn del disparo en la pagina 47 para el uso

de la pantalla de calibracién.
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Configuracion

Pantallas de opciones

Opciones de fluido, pantalla n.° 1

HU

HB

HA > A

HC — =

HD

HE High Level Sensars

HK /IDisabled [#]
HL [Marwal Auto Refill — [¥]
HM

Leyenda:

HA Pantalla de entrada/salida

HB Activar/desactivar el temporizador de purga

HC Retardo del temporizador de purga

HD Tamafo de disparo del temporizador de purga

HE Alarma del temporizador de purga (segundos)

HF Activar/desactivar el temporizador de recirculacion

HG Retardo del temporizador de recirculacion

HH Tamano de disparo del temporizador de
recirculacion

HJ Alarma del temporizador de recirculacion
(segundos)

Fic. 14

Ma}{imum Fill Tirne (rinutes)
HN/LDW Lewel Alarrn Tirne (Minutes)
HW

HJ
HT

HU

HK Activar/desactivar sensores de nivel bajo
(Para sistemas FCMB)

HL Opciones de sensor de nivel alto de tanque A

HM Opciones de sensor de nivel alto de tanque B

HN Tiempo maximo de llenado

HR Nombre de la pantalla activa

HS Nombres de las pantallas adyacentes

HT Numero de la pantalla activa

HU Numeros de las pantallas adyacentes

HV Unidades de presion de seleccion de medida

HW Tiempo de alarma de nivel bajo

Temporizadores de recirculacion y purga

Para utilizar el Modo recirculacién, se deben insta-
lar valvulas de bola de 3 vias en el cabezal dispen-
sador. Las tuberias de fluido deben ser instaladas
para ir desde las valvulas de bola de retorno al tan-
que.

Cuando se activa el Modo recirculacion, ambas val-
vulas de bola deben estar giradas para que el mate-
rial sea dirigido de retorno al tanque. Girar solo una
valvula puede provocar un desequilibrio de presién
que supere la presion de trabajo maxima de la
maquina.

3A1589ZAC

El temporizador de purga y el temporizador de recir-
culacion se comportan de una manera similar, con un
tamano de disparo determinado (HD, HH) que se eje-
cuta después de transcurrido el retardo de tempori-
zador (HC, HG). La diferencia es que el temporizador
de purga funciona con la valvula dispensadora abi-
erta, de forma que se ejecute un disparo de purga. El
temporizador de recirculacién funciona con la valvula
dispensadora cerrada, de forma que cuando se eje-
cuta un disparo no se suministra material.

Ambos temporizadores cuentan con una alarma
ajustable para advertir al usuario que el bloque impul-
sor del piston esta comenzando a moverse. La con-
figuracion de la alarma es el nUmero de segundos
antes de que se ejecute el disparo.
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Configuracion

Sensores de nivel

Consulte el manual de Sistemas de alimentacion al
que se hace referencia al comienzo de este man-
ual para el procedimiento de llenado automatico
con vacio.

Los sensores de nivel bajo pueden estar activados o
desactivados. Al desactivar los sensores de nivel
bajo, se desactivan las alarmas de nivel bajo. Si los
sensores de nivel bajo estan desactivados, los iconos
de tanque en la pantalla principal estaran grisados.

Con sensores de nivel alto instalados, se puede uti-
lizar rellenado automatico. Los sensores de nivel alto
tienen varios modos de rellenado automatico que
varian segun la funcion.

¢ Rellenado automatico de nivel alto rellena el
tanque cuando el material esta debajo del sensor
de nivel alto. Este modo se recomienda para apli-
caciones con control de temperatura.

¢ Rellenado automatico de tanque vacio rellena
el tanque cuando se observa una condicion de
nivel bajo.

¢ Rellenado manual requiere que el usuario inicie
el rellenado del tanque.

¢ El modo Vigilar nivel alto simplemente muestra
el nivel de fluido actual en la pantalla principal.
Esta seleccidn debe escogerse Unicamente si los
sensores de nivel bajo estan instalados en el tan-
que correspondiente.

¢ El modo Acumulador rellena automaticamente
los acumuladores cuando se observa una condi-
cién de nivel bajo.

Tiempo maximo de llenado

La funcién tiempo maximo de llenado (HN) permite al
usuario especificar una cantidad de tiempo maxima
para rellenar el tanque. Si, después de la cantidad de
tiempo introducida, los tanques no estan llenos, se
mostrara una alarma.

Activar/desactivar temporizadores y sensores de
nivel bajo

1. Pulse el boton Intro/Salir de la pantalla (HA).

2. Utilice las teclas de flecha para desplazarse hasta
el elemento que se desea modificar.

3. Pulse el botén Intro () para activar/desacti-
var el elemento seleccionado.
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Ajuste de valores numéricos

1. Pulse el botdén Intro/Salir de la pantalla (GA) para
entrar en la pantalla.

2. Utilice las teclas de flecha para desplazarse hasta
el elemento que se desea modificar.

3. Utilice el teclado numérico para introducir el valor
nuevo.

4. Pulse el botén Intro () para aceptar el valor
nuevo.

5. Pulse el botdn Intro/Salir de la pantalla (GA) para
entrar en la pantalla.

Ajuste de los cuadros desplegables de sensor de
nivel alto

1. Pulse el botén Intro/Salir de la pantalla (GA) para
entrar en la pantalla.

2. Utilice las teclas de flecha para desplazarse hasta
el elemento que se desea modificar.

3. Pulse el botén Intro () para abrir el menu
desplegable.

4. Utilice las teclas de las flechas hacia arriba y
hacia abajo para seleccionar el valor nuevo.

5. Pulse el botén Intro (K ged) para aceptar el valor
nuevo.

6. Pulse el botdn Intro/Salir de la pantalla (GA) para
entrar en la pantalla.

Tiempo de alarma de nivel bajo

La funcién de tiempo de alarma de nivel bajo (HW)
permite al usuario retrasar la generacién de una
alarma de nivel bajo de 0 (predeterminado) a

5 minutos. Si se introduce un valor distinto a cero y
se genera una alarma de tanque de nivel bajo, la dosi-
ficacion se desactivara hasta que se rellene el tanque
0 se someta la maquina a un ciclo.
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Opciones de calentador, pantalla n.° 2

Configuracion

JP JN JP
JB
JC
JA —p Enakled JD JS
Zone AJ(
High Alaremn
Set Paint JF
Low Alarem
Blanket <,iG'/ JR
Enabled JH
Zone JJ
High Alarrn +— S
Set Point JK
Law Alarm JL

Leyenda:

JA Pantalla de entrada/salida

JB Activar/desactivar la zona del calentador de tanque

JC Numero de zona utilizado para control térmico del
tanque

JD Alarma de temperatura alta del calentador de tanque

JE Valor de ajuste de la temperatura del calentador de
tanque

JF  Alarma de temperatura baja del calentador de tanque

JG Valor de ajuste de la temperatura de la manta
calentadora del tanque

JH Activar/desactivar la zona del calentador de manguera

Fic. 15

JM
JJ Numero de zona utilizado para control térmico de la
manguera
JK Alarma de temperatura alta del calentador de
manguera
JL Valor de ajuste de la temperatura del calentador de
manguera

JM  Alarma de temperatura baja del calentador de manguera
JN Nombre de la pantalla activa

JP Nombres de las pantallas adyacentes

JR Numero de la pantalla activa

JS Numeros de las pantallas adyacentes

La pantalla de configuraciéon de opciones de calenta-
dor incluye opciones para los calentadores de tanque
y manguera. Cada calentador de tanque y manguera
puede estar activado o desactivado y cada uno tiene
su configuracién propia.

Numeros de zona

Cada calentador de tanque y manguera esta asig-
nado a un numero de «zona» especifico. El nUmero
de zona se refiere al nUmero de zona del conjunto de
calentador integrado. Cada numero de zona tiene una
etiqueta arriba. Consulte la FIG. 16.

El numero de zona especificado para cada opcién de
la pantalla de configuracion de opciones de calenta-
dor debe corresponder a como esta conectado el
sistema. Por ejemplo, si el tanque A esta conectado a
lazonan.®°1,lazonan.®°1 debe ser seleccionada para
el calentador del tanque A.

3A1589ZAC

Zonan.°4
Zonan.°3
Zonan.°2
o
Se muestra Zonan.® 1
el conjunto
LC0253

FiG. 16: Conjunto de calentador integrado, niimeros
de zona

Configuracion de temperatura

Cada calentador de tanque y manguera tiene una
alarma de temperatura alta y baja y un valor de ajuste
de temperatura. El tanque también tiene un valor de
ajuste de temperatura de la manta del calentador.

Sonara una alarma cuando la temperatura de material
esté fuera de la gama indicada por los puntos de
ajuste de temperatura alta y baja. La dispensacion
también puede ser desactivada segun las selec-
ciones hechas en la pantalla de configuracién de
opciones del sistema, vea la pagina 31.
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Configuracion

Activar/desactivar opciones de calentador

Todas las opciones de calentador pueden ser
activadas o desactivadas. Todas las opciones que
estan instaladas deben estar activadas y todas las
que no estan instaladas deben estar desactivadas.
Todas las opciones de calentador pueden ser coloca-
das en ON y OFF desde la pantalla principal, vea la
pagina 54. Para activar o desactivar las opciones de
ventilador, efectue el procedimiento siguiente.

1. Pulse el botdn Intro/Salir de la pantalla (JA).

2. Utilice las teclas de flecha para desplazarse hasta
el elemento que se desea modificar.

3. Pulse el botén Intro (Kl para activar/desacti-
var el elemento seleccionado.

4. Desplacese de la casilla del campo Activar/Des-
activar para aceptar el cambio.
Cambio de numero de zona

Para cambiar el numero de zona, el calentador de
tanque o manguera correspondiente debe estar des-
activado.

1. Pulse el botdén Intro/Salir de la pantalla (JA).

2. Inactive todas las opciones de calentador a las
que les cambiara su numero de zona.

3. Cambie el nimero de zona solo para todas las
opciones de calentador recién desactivadas.

Dos zonas no pueden tener el mismo ndimero de
zona asignado en ningun punto. Para cambiar el

numero de zona de una opcion de calentador a un

numero de zona ya asignado a otra opcion de
calentador, la asignacion existente primero debe
ser cambiada a otro niumero de zona 0 a «--»,

a. Utilice las teclas de flecha para desplazarse
al campo Zona de opcion de calentador (JC,
JJ).

b. Pulse el botén Intro (Kol para entrar en el
modo de ajuste.

c. Utilice el boton de la flecha hacia arriba () o]

el botdn de la flecha hacia abajo () para
cambiar el valor del elemento.
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d. Pulse el botén Intro () para salir del
modo ajuste.

Ajuste de la configuracién de temperatura

1. Pulse el botén Intro/Salir de la pantalla (JA) para
entrar en la pantalla.

2. Utilice las teclas de flecha para desplazarse hasta
el elemento que se desea modificar.

3. Utilice el teclado numérico para introducir la tem-
peratura deseada en las unidades mostradas
(Celsius o Fahrenheit).

4. Pulse el boton Intro (Kgl) para aceptar el valor
nuevo y salir del modo de ajuste.

5. Pulse el botén Intro/Salir de la pantalla (JA) para
salir de la pantalla.
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Opciones de sistema, pantalla n.° 3

Configuracion

LK LJ LK
Cptions
LA \ Home Screen Options
[ |Disable Dispensing LM
Disable Modifuing Shot Sizes il
LB —| Disable Erasing Counters
LC /ﬁ Disahle Modifying Temp Setpaint
LD //' 5 LL
LE —| Miscelaneous Options
| ___w»] |Enable Piston Auto Retract
LF —] | wr{X]Low Temperature Disakles Dispense LM
LG — | v |Sient Mode
LH — /'E Disable Pump Timeout Error
LN —
Leyenda:
LA Pantalla de entrada/salida LG La temperatura baja desactiva la opcion de
LB Desactivar la opcion de dispensacion dispensacion
LC Desactivar la opciéon modificacion de LH Opcidén de Modo silencioso

tamanos de disparo

LJ Nombre de la pantalla activa

LD Desactivar la opcion borrado de contadores LK Nombres de las pantallas adyacentes
LE Desactivar la opcion cambio del punto de LL Numero de la pantalla activa
ajuste de temperatura LM Numeros de las pantallas adyacentes
LF Activar la opcién retraccién automatica de LN Desactiva la bomba fija durante el error de

pistén
FiGg. 17

tiempo agotado de dosificacion

Opciones de la pantalla de ejecucion principal

Estas opciones desactivan ciertas funciones en la
pantalla principal. Algunas de las funciones pueden
ser efectuadas con las pantallas de configuracién. Al
utilizar estas opciones, se recomienda que las pan-
tallas de configuracién estén protegidas por una con-
trasefa; vea Pantalla de configuracion avanzada,
pagina 34.

e Desactivar la dispensacion desactiva la dis-
pensacion desde la pantalla principal.

¢ Desactivar modificaciéon de tamanos de
disparo desactiva el ajuste de las definiciones de
tamano de disparo desde la pantalla principal.

¢ Desactivar el borrado de contadoresdesactiva
el borrado de los contadores de disparos en la
pantalla de datos.

e Desactivar la opcion cambio del punto de
ajuste de temperatura desactiva el cambio del
punto de ajuste de temperatura desde la pantalla
principal.

Opciones varias

e Activar la opcion retraccion automatica de
piston permite al pistdn retraerse automatica-
mente después de cada disparo cuando esta en
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Modo operador (manual). Normalmente el piston
se retrae Unicamente después de que completa
la carrera por entero.

Temperatura baja desactiva la opcion de dis-
pensacion desactiva la dispensacion si la tem-
peratura del material esta debajo del punto de
ajuste de temperatura baja.

Modo silencioso desactiva todas las alarmas
sonoras.

Activar/desactivar opciones

1.

Pulse el botén Intro/Salir de la pantalla (LA) para
entrar en la pantalla.

Utilice las teclas de flecha para desplazarse hasta
el elemento que se desea modificar.

Pulse el botén Intro () para activar/desacti-
var el elemento seleccionado.

Desplacese de la casilla del campo Activar/Des-
activar para aceptar el cambio.

Pulse el botén Intro/Salir de la pantalla (LA) para
salir de la pantalla.
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Configuracion

Opciones de verificacion de dispensacion,
pantalla n.° 4

PB //v@ fiPrassure %

PC — | VI : fRatio Check /Flow
/

PD

— [
PE /
PF /
PG—|

5 PK
Ratio Type
ACAL. {nnfCC) PL
BCAL. {nn/CC)

Leyenda:

PA Pantalla de entrada/salida

PB Cambio de velocidad

PC Cambio de presién

PD Cambio de relacion o volumen

PE Tipo de relacion (volumen o peso)

PF Factor de calibracion de caudalimetro
lado A

Fic. 18

PG Factor de calibracion de caudalimetro
lado B

PH Nombre de la pantalla activa

PJ Nombres de las pantallas adyacentes

PK Numero de la pantalla activa

PL Numeros de las pantallas adyacentes

Cambio de velocidad, Cambio de presion, Cambio
de relacion o volumen

NOTA: La maquina debe tener transductores de
presion instalados para que Cambio de presion esté
disponible. La maquina debe tener caudalimetros
instalados para que Cambio de relacion o volumen
esté disponible. La funcién Cambio de velocidad esta
disponible en todas las maquinas. Si se introduce un
valor diferente a cero para una funcién no disponible,
se mostrara un error si la dosificacién supera el por-
centaje de tolerancia introducido.

Durante la calibracion, la maquina mide y obtiene
valores base para velocidad del piston y la presion de
fluido. La maquina también registra cuando la presion
aumenta para cada lado, para obtener un valor base
para sincronizacion.

NOTA: Los transductores de presién estan disefiados
para funcionar con las mangueras disponibles en el
configurador de PR70. Si se utilizan con otras
mangueras, pueden producirse alarmas inesperadas.

Cuando se activa cualquiera de estas tres funciones
de verificacién de dispensacion introduciendo un
valor distinto de cero, la maquina comparara el valor
observado durante cada dispensacién con los
valores medidos durante la calibracion.
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Si los valores estan mas alejados de los valores de
calibracion que el porcentaje de entrada, se muestra
un error después de la dispensacion. Vea los Cédi-
gos de error en la pagina 72. Esta advertencia sefiala
al usuario un dispensacién menos que 6ptimo o el
posible fallo de la maquina.

Los valores de entrada disponibles para Cambio de
velocidad y Cambio de presion son 0 (off), 20, 40, o
60 por ciento. El valor de entrada aceptable para
Cambio de relacion o volumen son 0 (off), 0 1 a 10 por
ciento. Si se introduce un nimero no valido, sera
redondeado automaticamente a la entrada valida mas
cercana.

Tipo de relacion

La relacién de fluido puede ser vigilada como relacion
de peso (recomendable) o relacién de volumen. Si el
tipo de relacién es «Volumen», debe introducirse el

factor de calibracién para cada caudalimetro instal-

ado en los campos de factor de calibracion (PF, PG).
El factor de calibracion se encuentra en la planilla de
datos del caudalimetro despachado con la maquina.

Después de cada disparo, la relacién para ese
disparo se mostrara en la pantalla principal.
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Configuracion

Calibracién de la vigilancia de la relacién y el peso del fluido, pantalla n.° 5

RF RK RJ RK
RG
RA ~a low Meter Calibration:
- < RM
/ﬁ:'xx.:-::-:): q B L -
RB — A g B: g
RC — ) KO anfg | BCAL XXX anfg
RD — | g KKK nn: 0000 . RL
RE — |
RM
AG): BLG)
/ e
RH
Leyenda:
RA Pantalla de entrada/salida RG Informacion de lado B
RB Peso medio de calibracion RH Relacién de peso AaB
RC Entrada de peso de material RJ Nombre de la pantalla activa
RD Ciclos por gramo RK Nombres de las pantallas adyacentes
RE Ciclos en total RL Numero de la pantalla activa
RF Informacion de lado A RM Numeros de las pantallas adyacentes

FiG. 19

La calibracién correcta de los caudalimetros asegura
que la vigilancia de la relacidn y peso se efectuen
optimamente. Si se introducen los factores de cali-
bracién del caudalimetro en la pantalla de opciones
n.° 4, la maquina medira con precision el volumen y
los contadores de peso de material suministrado
comenzaran a hacer un seguimiento de los dis-
pensacions.

Consulte Calibracion de la vigilancia de la relacion
y el peso del fluido en la pagina 48.
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Configuracion

Pantalla de configuracion avanzada

KL —®

KD —— Month:
KE //Dag:
| —Wear
KF —] Hours: [ 9]
KG —| Minutes:

KH— ]

KJ — |

| / Temperature Units: 4’/
KC ————®Date Farmat: (MMOD/Y

| wPassuord: [ O]
/'Screen Sawer: minutes

KN KM KN

KK —

Leyenda:
KA Seleccién de idioma

KB Seleccion de unidades de temperatura

KC Formato fecha

KD Mes

KE Dia

KF Afio de cuatro digitos
KG Horas (reloj de 24 horas)
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KH Minutos
KJ Contrasefia numérica
(se permiten cuatro digitos)
KK Salvapantallas
KL Pantalla de entrada/salida
KM Nombre de la pantalla activa
KN Nombres de las pantallas adyacentes

Contrasena

Si se introduce una contrasena diferente de «0», la
contrasefia se activa automaticamente. La con-
trasefia protege las entradas en las pantallas de con-
figuracion. Con la contrasefia activada, el usuario
restringido puede aun tener capacidad para cambiar
tamanos de disparo, borrar contadores o modificar
temperaturas segun las opciones activadas en la
pantalla de configuracién de opciones del sistema.
Para prohibir al usuario restringido cambiar estas
configuraciones, active las opciones apropiadas; vea

Opciones de sistema, pantalla n.° 3 en la pagina 31.

Salvapantallas

El salvapantallas apaga la iluminacién de fondo de la
pantalla después de un nimero dado de minutos.
Para desactivar el salvapantallas, pulse cualquier
botén.

Idiomas

La funcién seleccién de idioma cambiara el idioma de
todo el texto en el médulo de pantalla. Los idiomas
disponibles son inglés, espafiol, francés, aleman,
chino, japonés, coreano, ruso e italiano.
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Formatos de fecha

Hay tres formatos disponibles: MM/DD/AA,
DD/MM/AA y AA/MM/DD.

Ajuste de la configuracion

1. Pulse el botdn Intro/Salir de la pantalla (KL) para
entrar en la pantalla.

2. Utilice las teclas de flecha para desplazarse hasta
el elemento que se desea modificar.

3. Para valores numéricos, utilice el teclado
numeérico para introducir el valor nuevo.
Para configuraciones no numéricas, pulse el

botén Intro (K agd) luego utilice el botén de la fle-
cha hacia arriba () y el botén de la flecha hacia

abajo () para cambiar la seleccion.

4. Pulse el botén Intro (L) Para aceptar el valor o
seleccion nuevo y salir del modo de ajuste.
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Pantalla de datos del sistema

Configuracion

ML MM

y _»

Data MB
Current Machine Cycles: 4008 MC
MA—b» Taotal Machine Cycles: 4008 MN
4 00 9 B 0o g9
A 00 9 E 0.0 o g MP
Cormponent Software Version
Advanced Display Module 1BF532  1.04.039 MD
Fluid Control Module 1 1BMd1 1.02.009 ME
Fluid Control Module 2 B4 1.02.009
Temperature Contral Module £1 ————— 0.00.000 MF
Temperature Control Module 72 15MB7 1.07.005
Temperature Contral Module £3 ————— 0.00.000 MG
Temperature Contral Module 74 ———— 0.00.000 MH
|JSE Configuration 1BFE30  1.02.003 \
MJ
MK

Leyenda:

MA Pantalla de entrada/salida

MB Contador actual de ciclos de la maquina

MC Contador total de ciclos de la maquina

MD Version de software del médulo de
pantalla avanzada

ME Version de software del Médulo de
control de fluido n.° 1

MF Version de software del Médulo de
control de fluido n.° 2

MG Version de software del Modulo de
control de temperatura - Zona n.° 1

Fic. 21

MH Versién de software del Modulo de
control de temperatura - Zona n.° 2
MJ Version de software del Modulo de
control de temperatura - Zona n.° 3
MK Versién de software del Médulo de
control de temperatura - Zona n.° 4
ML Nombre de la pantalla activa
MM Nombres de las pantallas adyacentes
MN Contador reiniciable de peso de material
MP Contador no reiniciable de peso de
material

Version de software

La version del software indicara «0.00.000» si el ADM
no puede ver el componente. Esto se debe a que el
componente no esta instalado o a un errores de
comunicacion.

Ciclos de la maquina

Un ciclo de maquina es una extension y retraccion
completa del piston de la maquina. El Contador
actual de ciclos de la maquina es reiniciable y el Con-
tador totalizador de ciclos de la maquina es el
numero de ciclos desde que el ADM fue instalado. La
reprogramacion del ADM no reinicia el Contador
totalizador de ciclos de la maquina.
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Reiniciar el contador actual de ciclos de la
maquina

1. Pulse el botdn Intro/Salir de la pantalla (MA) para
entrar en la pantalla. El contador de ciclos
actuales de la maquina aparecera resaltado.

2. Pulse el botoén Intro () para reiniciar el conta-
dor actual de ciclos de la maquina.

w

Pulse el botén Intro/Salir de la pantalla (MA) para
salir de la pantalla.
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Configuracion

Pantalla manual

EA

EB

/\ ED

>
s

EJ EH EJ

RN e )

m Err

A La valvula se abrira por aproximadamente dos segundos.

Leyenda:

EA
EB
EC
ED
EE
EF
EG
EH
EJ

FiG. 22

Comando extender el piston

Comando Retraer el piston

Comando abrir la valvula de rellenado del tanque A

Comando abrir la valvula de rellenado del tanque B

Comando cerrar la valvula dispensadora

Comando abrir la valvula dispensadora

Revertir a funcionamiento automatico de la valvula dispensadora
Nombre de la pantalla activa

Nombres de las pantallas adyacentes

La pantalla manual permite controlar ciertas acciones
de la maquina. Esto puede ser Util en la resolucién de
problemas. Para efectuar cualquiera de las acciones
de la maquina disponibles mostradas en la pantalla
manual, pulse el botén apropiado.
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Ajuste de la configuracion

Ajuste de configuracion de pantalla:
Consulte el apartado Pantalla de configuracion
avanzada pagina 34.

Ajuste de disparos y secuencias:
Consulte el apartado Pantallas de ajuste,
pagina 23.

Ajuste de temporizadores de recirculacion y purga:
Consulte el apartado Opciones de fluido, pan-
talla n.° 1, pagina 27.

Ajuste de configuracion de sensor de nivel:
Consulte el apartado Opciones de fluido, pan-
talla n.° 1, pagina 27.

Ajuste de la configuracion del control de temperatura:
Consulte el apartado Opciones de calentador,
pantalla n.° 2, pagina 29.

Ajuste de opciones del sistema:
Consulte el apartado Opciones de sistema,
pantalla n.° 3, pagina 31.

Calibracion de la posicion del
piston

1.001 o

Xl
n

-

1144 10:1
1

’ D.D z

3200 9

Xl
n

FiG. 23: Pantalla de calibracion

Configuracion

del pistéon cuando configure la maquina por primera
vez. También efectle este procedimiento si el sensor
de posicién lineal, pistdn, o algun componente elec-
trénico ha sido sustituido.

Preparacién de la maquina para calibraciéon

1.

Asegurese de que los dos ejes del piston estan
totalmente atornillados en el bloque impulsor.

Asegurese de que haya una cantidad suficiente
de material en los tanques.

Desplacese hasta la pantalla de calibracién. Con-
sulte la seccién Diagrama de navegacion por
pantallas, pagina 17.

Coloque un recipiente de residuos debajo de la
véalvula dispensadora para capturar todo el mate-
rial suministrado.

Asegurese de que el interruptor de alivio de presion
de aire del sistema (106) esté en posicion arriba y
de que regulador de presién de aire del sistema
(105) muestre presion de aire en el sistema.

Posicidon de piston extendido

6. Con presion de aire aplicada a la maquina, pulse

el botén extender pistén (.).

El sensor de posicién asigna un valor numérico a la
ubicacion del pistéon. Los numeros mas altos indican
que el pistdn esta extendido y los nimeros mas bajos
indican que el pistén esta retraido.

El procedimiento de calibracién de la posicién del
pistén ensefa a la maquina la ubicacion de la

posicién del piston mas extendido (.), posicion

del pistdn mas retraido (|g=

e ), Y la posicion donde el

pistén engrana el cilindro de la bomba( ? ).

Efectue el procedimiento de calibracion de posicion
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Pulse el botén Iniciar/Parar disparo (.). El

pistén se extendera completamente y debera
mostrarse un numero entre 3600 y 3900. Si se
muestra un ndmero significativamente diferente
de 3600-3900, asegurese de que las conexiones
de la tuberia del cilindro de aire no estén conmu-
tadas y de que el sensor de posicion lineal esté
instalado correctamente.

Si el pistdn no se extiende después de pulsar el

botén Iniciar/Parar disparo (.) puede ser nece-

sario aumentar la presion de aire. Utilice el regula-
dor de presién de aire del sistema (105) para
aumentar la presién de aire con incrementos de
0,07 MPa (0,7 bar, 10 psi) hasta que el piston se
active. El material sera suministrado cuando se
logre presion adecuada.

8. Pulse el botén Intro (K gl) para aceptar el valor

nuevo o pulse el botdn Abortar/Cancelar ( O:Q )

para mantener el valor anterior.
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Configuracion

Posicion de piston retraido

9. Con presion de aire aplicada a la maquina, pulse

el botén Retraer el pistén ( EE' )

Mueva el bloque impulsor del piston con la mano

/N

10. Pulse el botdn Iniciar/Parar disparo (.). El

pistén se retraera completamente y se mostrara

un numero entre 1250 y 1600 junto al botdn Ret-
raer el pistén. Si se muestra un numero fuera de
este rango, asegurese de que las conexiones de
la tuberia del cilindro de aire no estén intercam-

biadas y de que el sensor de posicion lineal esté
instalado correctamente.

11. Pulse el botdn Intro () para aceptar el valor o

pulse el botdon Abortar/Cancelar ( 0:0 ) para

mantener el valor anterior.

Posicién de pistéon engranado

12. Utilice el regulador de presion de aire para dis-
minuir la presién de aire del sistema a cero.

13. Coloque un recipiente de residuos limpio debajo
de la valvula dispensadora.

14. Pulse el botén Engranar el pistén (| ).

15. Sin presion de aire aplicada a la maquina, pulse

el botdn Iniciar/Parar el disparo (.).

16. Mueva el bloque impulsor del piston hasta que
comience a engranar en el cilindro con uno de los
métodos siguientes. No se debe suministrar
ningun material.

Utilice presion de aire para mover el bloque
impulsor del pistén
a. Utilice el regulador de presion de aire para

aumentar lentamente la presion de aire en el
sistema hasta que el bloque impulsor del
piston comience a extenderse y encuentre la
entrada del cilindro. Se mostrara un niumero
entre 2000 y 2400.

Si se muestra un nimero fuera de este rango,
asegurese de que las conexiones de la tuberia
del cilindro de aire no estén intercambiadas y de
que el sensor de posicion lineal esté instalado
correctamente.
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En los pasos a continuacién, asegurese de que la
presion esté en OFF; en caso contrario, el piston se
puede activar y apretar los dedos contra el bloque

de la maquina.

a. Presione hacia abajo el interruptor de alivio
de presién de aire del sistema (106).

b. Retire la cubierta de la maquina.

c. Sin presién de aire en el sistema, empuje el
bloque impulsor del pistdn con la mano hasta
que el pistdn engrane en el cilindro y resista
el movimiento. Se mostrara un numero entre
2000 y 2400.

Si se muestra un numero fuera de este rango,
asegurese de que las conexiones de la tuberia
del cilindro de aire no estén intercambiadas y de
que el sensor de posicion lineal esté instalado
correctamente.

d. Levante el interruptor de alivio de presién de
aire del sistema (106) para activar la presién
del sistema.

17. Asegurese de que no haya material en el recipi-
ente de residuos debajo de la valvula dispensa-
dora. Si hay material en el recipiente de residuos,
el bloque del piston se movié demasiado lejos y
motivd que el material sea suministrado. Regrese
al paso 12 si el pistdn se movié demasiado lejos.

18. Pulse el boton Intro (K ggd) para aceptar el valor o

pulse el botén Abortar/Cancelar ( 0:4 ) para

mantener el valor anterior.

Preparacion de la maquina para el funcionamiento

19. Ajuste el regulador de presion de aire del sistema
(105) para aumentar la presidn de aire a la presion
de funcionamiento estandar para su aplicacion.

20. Desplacese hasta la pantalla principal. Consulte
la seccion Diagrama de navegacién por pan-
tallas, pagina 17.
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Cebe el cabezal dispensador

Configuracion

8. Seleccione un disparo de tamafio grande.

PRECAUCION

Si el cabezal dispensador no se ceba, puede pro-
ducirse cruce de sustancias quimicas, con el resul-
tado de material curado en el cabezal dispensador,
mangueras y/o bombas.

S

NConsulte la FiG. 24.

1. Retire el mezclador estatico del cabezal dispen-
sador (102) si esta instalado.

2. Gire la perilla de ajuste de retroceso por aspir-
acion (103) completamente en sentido horario.
Esto evitara que la valvula dispensadora se cierre
entre disparos de cebado.

3. Utilice una llave hexagonal de 4 mm para aflojar
los tornillos (102a) que sostienen el cabezal dis-
pensador en su lugar.

4. Gire el cabezal dispensador (102) de manera que
la punta esté sobre las mangueras de entrada de
fluido.

102

-
102a N
ti12391a

F1G. 24: Cebado del cabezal dispensador

5. Utilice una llave hexagonal de 4 mm para apretar
los tornillos (102a) que sostienen el cabezal dis-
pensador en su lugar.

6. Tienda las mangueras de fluido conectadas al
cabezal dispensador de manera que estén siem-
pre debajo del cabezal dispensador. Esto ase-
gura que todo el aire en las mangueras se
desplazara al cabezal dispensador.

7. Desplacese hasta la pantalla principal. Consulte
la seccion Diagrama de navegacion por pan-
tallas, pagina 17.
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9. Sostenga un recipiente de residuos en el extremo
del cabezal dispensador (102) y pulse el botén Ini-

ciar/Parar el disparo (.) o el pedal interruptor.

10. Repita el paso anterior hasta que no salga aire de
la vélvula dispensadora.

11. Sino se requieren los ajustes de sincronizacion y
verificacién de la relacion, utilice el procedimiento
siguiente para fijar el mezclador estatico.

a. Fije el mezclador estatico con el cabezal dis-
pensador apuntando hacia arriba.

b. Sostenga un recipiente de residuos en el
extremo del cabezal dispensador (102) y

pulse el botén Iniciar/Parar el disparo (.)

o el pedal interruptor.

c. Repita los pasos previos hasta que el mez-
clador estatico se haya purgado de aire.

12. Utilice una llave hexagonal de 4 mm para aflojar
los tornillos (102a) que sostienen el cabezal dis-
pensador en su lugar.

183. Gire el cabezal dispensador de vuelta a la
posicion de dispensacién normal.

14. Utilice una llave hexagonal de 4 mm para apretar
los tornillos (102a) que sostienen el cabezal dis-
pensador en su lugar.

15. Ajuste el retroceso por aspiracion con la configu-
racion correcta para el funcionamiento. Consulte
Ajuste del retroceso por aspiracion de la val-
vula dispensadora en la pagina 42.
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Configuracion

Ajuste de la sincronizacion

FiG. 25: Sincronizacion

Ajuste de la cantidad suministrada
6. Pulse el botén Intro/Salir de la sincronizacién
() para entrar en el modo de sincronizacion.

Cuando la maquina ejecuta un disparo, los materiales
del tanque Ay del tanque B entran en el mezclador
estatico donde son mezclados y luego suministrados.
Para que los materiales se mezclen con la relacion
deseada, ambos materiales deben entrar en el mez-
clador estatico al mismo tiempo. La temporizacion de
los materiales que entran en el mezclador estatico
depende del ajuste del tornillo de ajuste de sincroni-
zacioén para cada piston.

Preparacion de la maquina

1. Coloque un recipiente de residuos debajo de la
valvula dispensadora para recoger el material
suministrado.

2. Retire el mezclador estatico de la valvula dispen-
sadora.

3. Instale la boquilla de verificacion de la relacién en
la valvula dispensadora.

1i12392a

FiG. 26: Boquilla de comprobacion de la relaciéon

4. De ser necesario, coloque un soporte debajo de
la boquilla de verificacion de la relacion para
sostener el recipiente de residuos cerca de la
boquilla.

5. Desplacese hasta la pantalla de calibracion. Con-
sulte la seccién Diagrama de navegacion por
pantallas, pagina 17.
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7. Pulse el botdn Iniciar/Parar el disparo (.) oel

pedal interruptor para suministrar una cantidad
muy pequefia de material.

8. Ajuste el porcentaje mostrado si se han suminis-
trado mas de un par de gotas de cualquiera de
los materiales o si no se suministré material de
ninguno de los lados.

e Sise suministré demasiado material, reduzca
el porcentaje de sincronizacién. De ser nece-

sario, utilice el boton () +/- para conmu-

tar el porcentaje de positivo a negativo.

¢ Sino se suministré, aumente el porcentaje
mostrado. De ser necesario, utilice el botén

() +/- para conmutar el porcentaje de

negativo a positivo.
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Ajuste de la sincronizacion

303

302

301

Leyenda: 1i12389a

301 Eje del piston
302 Tuerca de seguridad
303 Tornillo de ajuste de sincronizacién

9. Vigile la valvula dispensadora muy cuidadosa-
mente para observar el material que se ha sumin-
istrado primero. Pulse el boton Iniciar/Parar el

disparo (.) o el pedal interruptor para sumin-

istrar material.

10. Silos materiales no salen de la valvula dispensa-
dora en el mismo momento, ajuste el tornillo de
ajuste de sincronizacién del piston (303) como
sigue.

e Siel material del lado A sale de la boquilla de
dispensacion antes que el material del lado B

(IETI):

a. Utilice dos llaves de 13 mm para soltar la
tuerca de seguridad (302) del tornillo de
ajuste de sincronizacién (303) en el lado
de material B.

b. Sostenga el tornillo de ajuste de sincroni-
zacion (303) estacionario con una llave de
13 mm.

c. Utilice unallave de 7 mm para girar el eje
del piston (301) en sentido contrahorario
1/4 de vuelta o menos para mover el
piston B hacia delante.

3A1589ZAC
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e Siel material del lado B sale de la boquilla de
dispensacion antes que el material del lado A

().

a. Utilice dos llaves de 13 mm para soltar la
tuerca de seguridad (302) del tornillo de
ajuste de sincronizacién (303) en el lado
de material A.

b. Sostenga el tornillo de ajuste de sincroni-
zacioén (303) estacionario con una llave de
13 mm.

c. Utilice una llave de 7 mm para girar el eje
del piston (301) en sentido contrahorario
1/4 de vuelta o menos para mover el
piston A hacia delante.

Es muy recomendable que todo el ajuste de sin-
cronizacion se haga en un lado o en el otro; no en
ambos.

Asegurese de que el eje de pistdn y el tornillo de
ajuste de sincronizacién no giren mientras aprieta
la tuerca de seguridad (302) en el paso siguiente.

11. Sostenga el eje del pistén (301) y el tornillo de
ajuste de sincronizacion (303) en su lugar con una
llave de 7 mm y una de 13 mm y apriete la tuerca
de seguridad (302) contra el tornillo de ajuste de
sincronizacion con una llave de 13 mm.

12. Observe la valvula dispensadora muy cuidadosa-
mente para ver qué material se suministra prim-

ero. Pulse el botén Iniciar/Parar el disparo (.)

o el pedal interruptor para suministrar material.
Diagrama de navegacion de las pantallas 10.

Salir del modo de calibracién
13. Pulse el botdn Intro/Salir de la sincronizacién

{—)

14. Desplacese hasta la pantalla principal. Consulte
la seccion Diagrama de navegacion por pan-
tallas, pagina 17.
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Configuracion

Ajuste del retroceso por
aspiracion de la valvula

dispensadora

Al finalizar un disparo, se aspira una pequefa canti-
dad de material de vuelta hacia el mezclador estatico
para evitar que se suministre material adicional. Si se
produce demasiado retroceso por aspiracion, entrara
aire en el mezclador estatico y puede desplazarse
hacia arriba a la valvula dispensadora. Si se produce
demasiado poco retroceso por aspiracion, los materi-
ales pueden gotear del mezclador estatico y afectar
la cantidad suministrada.

Es mas eficaz ajustar el retroceso por aspiracion
mientras el material se esta suministrando, pero tam-
bién se puede ajustar cuando no hay presién de aire
en el sistema.

1. Desplacese hasta la pantalla principal. Consulte
la seccion Diagrama de navegacion por pan-
tallas, pagina 17.

2. Seleccione un disparo de tamafno pequefo.

3. Si el mezclador estatico no esta en su lugar,
instale no y luego cebe la maquina. Consulte
Cebe el cabezal dispensador, pagina 39.

4. Coloque un recipiente de residuos debajo del
mezclador estatico.

5. Pulse el botdn Iniciar/Parar disparo (.).

6. Inspeccione la punta del mezclador estatico en
busca de material goteando o burbujas de aire
desplazandose hacia arriba en el mezclador.

7. Efectue otro disparo y mientras suministra ajuste
la perilla de ajuste de retroceso por aspiracion
(103) como sigue.

e Si una burbuja de aire se esta moviendo
hacia arriba en el mezclador, gire la perilla en
sentido horario para disminuir el retroceso
por aspiracion.

e Si el material cuelga de la punta del mezcla-
dor, gire la perilla en sentido contrahorario
para aumentar el retroceso por aspiracion.

8. Repita el paso 7 hasta que el retroceso por aspir-
acion esté ajustado como se desea.
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Configuracion

Ajuste de la temporizacion de

apertura de la valvula
dispensadora (ODV)

1. Desplacese hasta la pantalla de calibracion. Con-
sulte la seccion Diagrama de navegacion por
pantallas, pagina 17.

V' FF 2. Pulse el botén Ajustar la temporizacién de aper-
0 000 F  mm EEF' tura de la valvula dispensadora (FF).
+ 5

3. Utilice el teclado numeérico para introducir un valor
para la ODV. Utilice la tecla +/- para conmutar de
positivo a negativo y de negativo a positivo.

|

-

? 0 12:1 ®= 000G
b

+ 0.0% ®= 00009 ,
00 4. Pulse el botén Intro (L)) Para aceptar el valor
Leyenda: nuevo o pulse el botdn Abortar/Cancelar ( 0:0 )
FF Ajustar la temporizacién de apertura de la )
vélvula dispensadora para mantener el valor anterior.
FiG. 27

Cuando se efectua un disparo, la valvula dispensa-
dora debe abrirse en un momento preciso para que
se suministre correctamente el material. Si la valvula
dispensadora se abre demasiado temprano, el mate-
rial puede drenar del mezclador estatico antes de que
comience el disparo. Si la valvula dispensadora se
abre demasiado tarde, la presion puede acumularse
en la maquina antes de que la valvula dispensadora
se abra, haciendo que el material sea expulsado,
rociando por afuera del mezclador.

La temporizacién de apertura de la valvula dispensa-
dora también se debe ajustar por viscosidad del
material. Los materiales mas espesos deben tener la
vélvula dispensadora abierta mas temprano y los
materiales mas finos deben tener la valvula dispensa-
dora abierta mas tarde.

Un valor positivo de temporizacion de apertura de la
valvula dispensadora indica que la valvula dispensa-
dora se abrira después de que el piston esté
engranado en el cilindro. Un valor negativo de tempo-
rizacion de apertura de la valvula dispensadora indica
que la valvula dispensadora se abrira antes de que el
piston esté engranado en el cilindro.

Si se introduce un numero positivo alto para la tem-
porizacion de ODV, como por ejemplo 6,0 mm, la val-
vula dispensadora puede no abrirse, lo que causara
que el fluido se atasque en la valvula dispensadora. El
fluido en las lineas de manguera permanecera presur-
izado hasta que el pistédn se retraiga manualmente
utilizando la pantalla manual, vea la Pantalla manual
en la pagina 36.
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Configuracion

Calibracion de la relacién de
peso de la dispensacion
(PR70v unicamente)

La unidad basica PR70v puede dosificar relaciones
de volumen de entre 1:1 y 24:1. El rango de las rela-
ciones de tamafio de los cilindros A a B es de entre
1:1y 12:1. El brazo de relacién mecanica multiplica la
relacion de tamafo de cilindro por un rango de entre
1:1 y 2:1 en funcidn del ajuste del brazo de relacién.

202 203

206 205

Leyenda:

201 Perilla de ajuste de relacién

202 Viga de relacion

203 Tornillos de cabeza hueca

204 Tornillo de cabeza hexagonal

205 Guia de la viga de relacién

206 Anillo elastico de la viga de relacion

FiG. 28: Ajuste de la relaciéon

Tamano del| Tamano

Relacion Relacion
tubode |deltubode| minimaen | maximaen
piston A | piston B volumen volumen

(mm?) (mm?) |(Posicién 1:1)|(Posicién 2:1)
960 960 1:1 2:1
960 480 2:1 4:1
960 320 3:1 6:1
960 240 4:1 8:1
960 80 12:1 24:1
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Preparacion de la maquina para calibrar la
relacion de peso de dispensacion

1. Verifique que la posicidn del piston esté cali-
brada. Consulte Calibracién de la posicién del
piston, pagina 37.

2. Verifique que el cabezal dispensador esté cebado

correctamente. Consulte Cebe el cabezal dis-
pensador, pagina 39.

3. Verifique que la maquina esté sincronizada cor-

rectamente. Consulte Ajuste de la sincroni-
zacion, pagina 40.

4. Encuentre la configuracion deseada del brazo de

relacién entre 1:1 y 2:1.

Para este paso, debe conocerse la relacion de
volumen deseada. Utilizar la relacion de peso
deseada causara errores de calculo.

a. Divida el tamafo del pistén del lado A por el
tamano del piston del lado B para obtener la
relacién de volumen del pistén. Por ejemplo,

si el tamafo del pistén del lado A es 960 mm?

y el tamano del piston del lado B es 480 mm?
luego, 960 / 480 = 2.

b. Divida la relaciéon de volumen de dis-
pensacion deseada por la relacion de volu-
men del pistén para obtener la configuracion
deseada del brazo de relacién. Por ejemplo,
si la relacién de volumen de dispensacién
deseada es 2,38:1 y la relacion de volumen
del pistén es 2:1, luego 2,38 / 2 = 1,19.
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5. Cambie el ajuste de la relacién mecanica a la
configuracién deseada (1.19 en el ejemplo)
como sigue.

a.

Asegurese de que los pistones de la maquina
estén en posicion retraida.

Asegurese de que el temporizador de purga
esté en OFF y de que la maquina no esté en
Modo recirculacion.

Utilice el regulador de presion de aire del
sistema (105) para disminuir la presion de aire
del sistema a cero.

Desplacese hasta la pantalla manual. Con-
sulte Diagrama de navegacién por pan-
tallas, pagina 17.

Pulse el botdn del comando Extender el
pistén ().

Utilice el regulador de presién de aire del
sistema (105) para aumentar lentamente la
presion de aire hasta que la viga de relacién
(202) esté paralela al cuerpo de la bomba.

Utilice el regulador de presion de aire del
sistema (105) para devolver la presion de aire
del sistema a cero.

Presione hacia abajo el interruptor de alivio
de presién de aire del sistema (106).

Cierre la valvula de bola del taller que sumin-
istra aire al sistema.

Pulse la tecla Modo desactivacion de la

maquina ().

Configuracion

k. Afloje el tornillo de cabeza hueca (203) en la
horquilla de ajuste. Consulte la FIG. 28.

I.  Afloje los tornillos de cabeza hexagonal(204)
en el pivote de ajuste de relacién.

m. Gire la perilla de ajuste de relacién (201) en
sentido contrahorario para aumentar la rel-
acion y en sentido contrahorario para dis-
minuir la relacién hasta que el brazo de
relacion mecanica esté ajustado en la config-
uracion deseada (1.19 en el ejemplo).

n. Apriete los tornillos de cabeza hexagonal
(204) en el pivote de ajuste de relacion.

0. Deslice la guia de la viga de relacién (205) de
manera que haya aproximadamente 0,5 mm
de separacion entre la guia de la viga de rel-
acion (205) y el anillo elastico (206) mostrada
en la FiG. 29.

PRECAUCION

Se ocasionaran dafos al mecanismo de relacion si

no esta presente la separacion correcta.

206
Separacion
de 0,5 mm

205

1i12630a

FiG. 29: Anillo elastico de la viga de relacion

/I

Asegurese de que los pasos previos para aliviar
presion en el sistema hayan sido completados
antes de pasar al préximo paso.
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p. Apriete el tornillo de cabeza hueca (203) en la
horquilla de ajuste.

g. Abra la vélvula de bola del taller que suminis-
tra aire al sistema.

r. Levante el interruptor de alivio de presién de
aire del sistema (106).

s. Utilice el regulador de presion de aire del

sistema (105) para volver a la presion de aire de
funcionamiento estandar para su aplicacion.
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Configuracion

Desplacese hasta la pantalla principal. Consulte
la seccion Diagrama de navegacion por pan-
tallas, pagina 17.

Sincronice la maquina. Consulte Ajuste de la
sincronizacion, pagina 40.

Efectue el disparo de verificacion de la relacion de
peso

8.

FiG.

Instale la boquilla de verificacion de la relacion en
la valvula dispensadora.

1i12392a

30: Boquilla de verificacion de la relacion

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
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Coloque un recipiente de residuos debajo de la
valvula dispensadora para capturar todo el mate-
rial suministrado.

Pulse el botdn Seleccionar el modo de funciona-

. A LA . ,
miento ( @ ) varias veces hasta que esté selec-
cionado el Modo disparo.

Pulse el boton Intro (K gl) Para aceptar el modo
de funcionamiento nuevo.

Seleccione un disparo.

Pulse el botdn Iniciar/Parar el disparo (.) oel

pedal - interruptor para suministrar material.
Descarte el disparo.

Etiquete una balanza como «A» y una segunda
balanza como «B».

Etiquete un recipiente nuevo como «A» y un
segundo recipiente nuevo como «B».

Coloque el recipiente «A» en la balanza «A» y tare
la balanza. Coloque el recipiente «B» en la bal-
anza «B» y tare la balanza.

Coloque el recipiente «A» debajo de la salida de
material A de la boquilla de verificacion de la rel-

acion. Coloque el recipiente «B» debajo de la sal-

ida de material B de la boquilla de verificacion de
la relacion.

19.

20.

21.

22.

23.

Pulse el botdn Iniciar/Parar el disparo (.) oel

pedal - interruptor para suministrar material.

Coloque el recipiente «A» en la balanza «A» y
tome nota del peso. Coloque el recipiente «B» en
la balanza «B» y tome nota del peso.

Divida el peso del recipiente «A» por el peso del
recipiente «B» para obtener la relacion de peso
de los materiales suministrados.

Repita los pasos 16 a 21 por lo menos dos veces
mas, para un total general de por lo menos tres
disparos de verificacion de la relacion, o repita
COMOo sea necesario.

Si el valor medio de la relacion A a B de los mate-
riales suministrados es demasiado alto o demasi-
ado bajo, ajuste el brazo de relacién mecanica
Como sea necesario, repitiendo los pasos 5 a 22
hasta que la relacion de dispensacion sea cor-
recta.

e Silarelacion A a B es demasiado alta, gire la
perilla de ajuste de relacion (201) en sentido
contrahorario para ajustar el brazo de rel-
aciéon mecanica hacia la posicién 1:1.

e Silarelacién A a B es demasiado baja, gire la
perilla de ajuste de relacion (201) en sentido
horario para ajustar el brazo de relacion
mecanica hacia la posicién 2:1.

Fijacion de la relacion de dispensacion

24. Una vez que los disparos de verificacion de la rel-

acion confirman que la relacién de dispensacion
A a B es correcta, apriete todos los tornillos que
sostienen la viga de relacion (202) en su lugar.

a. Apriete los tornillos de cabeza hueca (203)
que sostienen la viga de relacién (202) en su
lugar con 140 pulg-Ib (15,8 Nem).

b. Apriete los tornillos de cabeza hexagonal
(204) que sostienen la guia de la viga de
relacion (205) en su lugar con 350 pulg-Ib
(39,5 Nem).

Preparacion de la maquina para el funcionamiento

25. Retire la boquilla de verificacion de la relacion e

instale un mezclador estatico o caperuza noc-
turna como sea necesario.
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Calibracion del disparo

Para suministrar cantidades precisas de material,
deben efectuarse unos pocos disparos de calibracion
pequenos y grandes. Una vez introducidos los pesos,
la maquina calculara un peso medio para los disparos
de calibracion pequerios y grandes.

Preparacion para la calibracion

1. Verifique que la posicién del piston esté cali-
brada. Consulte Calibracién de la posicion del
pistén, pagina 37.

2. Verifique que el cabezal dispensador esté cebado
correctamente. Consulte Cebe el cabezal dis-
pensador, pagina 39.

3. \Verifique que la maquina esté sincronizada cor-
rectamente. Consulte Ajuste de la sincroni-
zacion, pagina 40.

4. Verifique que la relaciéon de dispensacion esté
ajustada como sea necesario. Consulte Cali-
bracién de la relacion de peso de la dis-
pensacién (PR70v unicamente), pagina 44.

5. Obtenga varios recipientes de residuos.
6. Ubique una balanza cerca de la maquina.
7. Instale el mezclador estatico.

8. Cebe el cabezal dispensador. Consulte Cebe el
cabezal dispensador, pagina 39.

9. Limpie la superficie debajo del mezclador
estatico de cualquier residuo o materiales que
pueden pegarse en el recipiente de residuos y
afectar las mediciones de peso.

10. Desplacese hasta la pantalla de calibracion. Con-
sulte la seccion Diagrama de navegacion por
pantallas, pagina 17.

Efectue disparos de calibracion pequenos

11. Pulse el botdn Disparo de calibracion pequerio

) para entrar en el modo de calibracion.

12. Utilice el teclado numérico para introducir la con-
figuracion de brazo de relacién. Las entradas val-
idas son 1,0 a 2,0 con incrementos de 0,1.

13. Pulse el boton Intro (L amd) Para aceptar el valor.

14. Pese un recipiente de residuos limpio y tare la
balanza.
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15. Coloque el recipiente debajo del mezclador
estatico.

16. Pulse el botdn Iniciar/Parar el disparo (.) oel

pedal interruptor para suministrar material.
17. Pese el recipiente.

18. Entre el peso en gramos utilizando el teclado
numeérico.

19. Pulse el botén Intro (K aml) para aceptar el
numero o pulse varias veces el botén «0» en el
teclado numeérico para borrar la entrada y luego
vuelva a introducir el valor.

20. Repita los pasos 14 a 19 como sea necesario.
Graco recomienda repetir los pasos 14 a 19 por
lo menos cuatro veces mas. La maquina calcu-
lara automaticamente el peso medio de los
disparos de calibracion.

21. Pulse el botén Disparo de calibracién pequefio

para salir del modo de calibracién.

Efectue disparos de calibracion grandes

22. Pulse el botdn Disparo de calibracion grande

) para entrar en el modo de calibracién.

23. Pese un recipiente de residuos limpio y tare la
balanza.

24. Coloque el recipiente debajo del mezclador
estatico.

25. Pulse el botdn Iniciar/Parar el disparo (.) oel

pedal interruptor para suministrar material.
26. Pese el recipiente.

27. Entre el peso en gramos utilizando el teclado
numerico.

28. Pulse el boton Intro () para aceptar el
numero o pulse varias veces el botén «0» en el
teclado numérico para borrar la entrada y luego
vuelva a introducir el valor.

29. Repita los pasos 23 a 27 como sea hecesario.
Graco recomienda repetir los pasos 23 a 27 por
lo menos cuatro veces mas. La maquina calcu-
lara automaticamente el peso medio de los
disparos de calibracién.

30. Pulse el botén Disparo de calibracion grande

) para salir del modo de calibracién.
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Calibracién de la vigilancia de

la

relacion y el peso del fluido

Preparacion para la calibracion

1.

Verifique que la posicién del piston esté cali-
brada. Consulte Calibracion de la posicion del
piston, pagina 37.

11. Verifique que se haya introducido un porcentaje
distinto a cero en el campo Relacion delta y que
se haya seleccionado un modo de relacion (se
recomienda peso). Consulte la FIG. 32.

& Disperse Chedk Options: I_
[O] avx 3
[O] &Pressure %
fRatio % l
i
Weight Ratio Mode
ACAL OO
[ o00] BCAL  /CC 5

FiGg. 32: Opciones de verificacion de dispensacion

Realice una dosificacion de calibracion de
seguridad de relacion y del peso del fluido

12. Desplacese hasta la pantalla de Opciones 5.

2. Verifique que el cabezal dispensador esté cebado
correctamente. Consulte Cebe el cabezal dis-
pensador, pagina 39.

3. Verifique que la maquina esté sincronizada cor-
rectamente. Consulte Ajuste de la sincroni-
zacioén, pagina 40.

4. Verifique que la relacion de dispensacion esté
ajustada como sea necesario. Consulte Cali-
bracion de la relaciéon de peso de la dis-
pensacion (PR70v unicamente), pagina 44.

5. Obtenga varios recipientes de residuos.

6. Ubique una balanza cerca de la maquina.

7. Limpie la superficie debajo del mezclador
estatico de cualquier residuo o materiales que
pueden pegarse en el recipiente de residuos y
afectar las mediciones de peso.

8. Instale la boquilla de comprobacion de relacion
en la valvula dispensadora.

1i12392a

FiG. 31: Boquilla de comprobacién de la relacién

9. Cebe el cabezal dispensador. Consulte Cebe el
cabezal dispensador, pagina 39.

10. Desplacese hasta la pantalla de Opciones 4.
Consulte la seccion Diagrama de navegacion
por pantallas, pagina 17.
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FiG. 33: Procedimiento de calibracion del
caudalimetro
13. Pulse el botén de Calibracion ( ) para iniciar

el proceso de calibracién.

FiG. 34: Inicio del proceso de calibraciéon
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14.

15.

16.

FiG.

Coloque dos recipientes debajo de cada extremo
de la boquilla de verificacion de la relacion para
recoger el material de una dosificacion. Verifique
que los recipientes vacios estén tarados con una
bascula.

Pulse el boton Iniciar/Parar el disparo (.) o

accione el pedal interruptor de la maquina para
iniciar una dosificacion.

Al final de la dosificacién, pese el material del
lado Ay, a continuacién, introduzca el peso (en
gramos) en el campo proporcionado en el lado
izquierdo de la pantalla. Consulte la FIG. 35.

Flow Meter Calibration: ®

=4 200008 | B 29.0008
A E:
ACAL W00 fa | BCAL xidix /g
: 346 : 551
AA:BO
10001

35: Introduccidon del peso neto

17.

18.

19.

20.

Pese el material del lado B e introduzca su valor
en el campo del lado derecho de la pantalla.

Si esta calibrando una maquina con relacién vari-
able y la relacién proporcionada en la dosifi-
cacién no es la cantidad deseada (se muestra en
la parte inferior de la pantalla, segun se muestra
en la FIG. 35), cambie el ajuste de la relacion
mecanica de forma correspondiente.

Si es necesario, repita los pasos 14-18 hasta
lograr los resultados deseados. La maquina hara

una media de las entradas si se repite el proceso.

Si se completa, pulse el botdn de Calibracion
o
(

1]

~

para salir del proceso de calibracion.
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21. Una vez completado tras una dosificacion, la
pantalla de Inicio mostrara la relacion real de la
dosificacién en el campo indicado. Si la relacion
real esté fuera de la tolerancia de porcentaje
introducida en el campo Relacién delta de la pan-
talla Opciones 4, se generara un error de relacioén
alta o baja al finalizar la dosificacién.

I_ Mo Active Errors

FiG. 36: Pantalla de inicio

Verificacion de la dispensacion

Consulte el apartado Opciones de verificacion de
dispensacion, pantalla n.° 4, pagina 32.
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Configuracion de la interfaz de control externa

Connector #2

NOTE: Connector #2 is for use with systems with an Advanced

Display Module only. Customer Supplied B
. . . . Dry Contact/Relay ~N- - T T~
NOTE: View shown is looking at pins on end of cable. L N
/7 \
2 o \1 (B;rown SHOT SEL-BITO , y \
e /5 B SHOT SEL - BIT 3 ‘ I—e \\
3 o t4 SHOT SEL - BIT 2 |' —
Blue \ Il
P COMMON
White SHOT SEL - BIT 1 L i /!
A /
N 7
~ o - -
Connector #1
NOTE: Connector #1 is for use with all systems. Customer Supplied
Dry Contact/Relay ~N-—-
NOTE: View shown is looking at pins on end of cable. - N N
Ve
\
2 e \1 Brown SHOT REQUEST - INPUT L X \
—) oray. FAULT OUTPUT —+24VDC ' I
3 rwe ac INTERRUPT - CAN - REQ - INPUT ; —e 1
1 |
1
Blue !
= COMMON ) /
White READY - OUTPUT +24VDC /
N\ Ve
N 7

FiG. 37: Diagrama eléctrico de la interfaz de control externa

La interfaz de control externo permite que una Linea de estado Listo

maquina externa controle el PR70. La maquina ) )
externa puede usar el conector n.° 1 para enviar una La linea de estado Listo (<(READY-OUTPUT> en la FiG.

solicitud de dosificacién y abortar comandos. 37, Conector n.° 1, Clavija n.° 2) es una sefial sumin-
Ademas, el conector n.° 1 indica a la maquina externa istrada al control externo. La linea indica si un pedido
sila PR70 esta lista a suministrar. El conector n.°2se  de disparo o dispensacion sera aceptado por la

utiliza para seleccionar un nimero de disparo. Con- magquina. La salida de la linea de estado Listo es una

sulte la FIG. 38 para conocer la ubicacion del conec- sefial «alta» de +24 V CC cuando el sistema esta listo
tor en el PR70. a suministrar. La salida es una sefal «baja» de
+15 V CC cuando el sistema no esta listo a suminis-
Z trar. Consulte la FIG. 39 en la pagina 53 para ver un

diagrama de temporizacién de muestras.

Las condiciones siguientes haran que la maquina no
esté lista para aceptar un pedido de dispensacion.

e  Suministro en curso.

Conector n.° 2

ti12583a e El usuario estd programando el médulo de pan-

Conector n.° 1 talla.

R - . . .
FiG. 38: Conectores de control externo U,n codigo de error activo no ha sido reconocido

aun.

e Secuencia automatica en curso.
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Linea de estado con fallo

La linea de estado con fallo («<FAULT-OUTPUT> en la
FiGg. 37, Conector n.° 1, Clavija n.° 5) indica si hay un
error activo. Los errores activos normalmente paran
el funcionamiento del sistema. Después de utilizar el
maodulo de pantalla para reconocer el error, se per-
mitira el funcionamiento normal.

La salida de la linea de estado con fallo es una sefial
«alta» de +24 V CC cuando existe un error activo. La
salida es una sefal «baja» de +15 V CC cuando no
hay un error activo. Consulte la FIG. 39 en la

pagina 53 para ver un diagrama de temporizacion de
muestras.

Linea de pedido de dispensacion

La linea de pedido de dispensacién («Shot Request»
en la FiGg. 37, Conector n.° 1, Clavija n.° 1) se utiliza
para pedir un disparo. La linea de pedido de dis-
pensacion funciona de la misma manera que el pedal
interruptor de la maquina o el botén Iniciar/Parar

disparo (.). Si no esta en modo operador y con

una sefal «alta» de Listo, genere una sefal corta
activa de pedido de dispensacién para pedir el inicio
de un disparo. Durante la dispensacion, genere una
sefial activa corta en la linea de pedido de dis-
pensacion para abortar el disparo.

Para generar una senal activa de pedido de dis-
pensacion, el control externo necesitara conectar la
linea de pedido de dispensacion en la linea de retorno
(Conector n.° 1, Clavija n.° 3) durante 0,175 segundos
para crear una sefal «baja». Retire la linea de la linea
de retorno para finalizar la sefial activa. Consulte la
FiG. 39 en la pagina 53 para ver un diagrama de tem-
porizacion de muestras.

Si la senal activa se genera cuando el sistema esta en
Modo programacion o generando un codigo de error,
el pedido de disparo sera ignorado.

Si la sefal activa es enviada durante la ejecucion de
una pausa cuando se estd en secuencia automatica,
la maquina abortara el temporizador de pausa y
comenzara a suministrar el disparo siguiente de la
secuencia.

Si la sefal activa se envia durante la ejecucion de un
disparo en una secuencia, la maquina abortara el
disparo y aumentara el disparo siguiente de la
secuencia después de que los pistones se retraigan
completamente. Si la secuencia es durante una
secuencia automatica, el temporizador de pausa de
la secuencia comenzara en ese momento.

3A1589ZAC
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Si esta seleccionado el Modo operador (manual), la
maquina suministrard mientras se envie la sefal
activa. Cuando la sefial activa para, la maquina dejara
de suministrar. Sila opcién de retraccién automatica
de pistdn esta activada en la pantalla de opciones del
sistema, el pistdn se retraera cuando la maquina deje
de suministrar. Consulte la FIG. 17 en la pagina 31. Si
la opcion de retraccion automatica de pistén esta
desactivada, la maquina dejara de suministrar y
calara las bombas contra la valvula dispensadora. Si
la bomba estd mas de un 80 % dentro del tubo de
medicion, se retraera automaticamente independien-
temente de si la opcidn de retraccion automatica de
piston estéd activada.

Linea Interrumpir - Cancelar

La linea Interrumpir - Cancelar (<INTERRUPT - CAN -
REQ - IN» en la FIG. 37, Conector n.° 1, Clavija n.° 4)
se utiliza para abortar un disparo o reiniciar una
secuencia. Si se envia una sefal activa durante una
secuencia, todo dispensacion activo sera abortado y
la posicioén de la secuencia sera reiniciada con el
primer disparo diferente de cero de la secuencia.

Para generar una sefial activa interrumpir-cancelar, el
control externo necesitara conectar la linea interrum-
pir-cancelar en la linea de retorno (Conector n.° 1,
Clavija n.° 3) durante 0,175 segundos para crear una
sefal «baja». Retire la linea de la linea de retorno para
finalizar la sefial activa.

En versiones de software del sistema 1.06.007 o pos-

teriores, si la linea Interrumpir - Cancelar es «low» la
maquina se desactivara y no dosificara.
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Lineas de seleccion del nimero de disparo

La interfaz de control externa tiene cuatro lineas uti-
lizadas para seleccionar un disparo nuevo (lineas
«SHOT - SEL - BIT» en la FiG. 37, Conector n.° 2,
Clavijas n.° 1, 2, 4, 5). El valor predeterminado para
cada linea es una salida «alta» de +24 V CC. Para
seleccionar un disparo, el control externo necesitara
conectar una combinacién determinada de lineas en
la linea de retorno (Conector n.° 2, Clavija n.° 3)
durante 0,100 segundos para crear una sefal «baja»
para cada linea. Cada combinacién hace referencia a
un numero de disparo, del Disparo n.° 1 al Disparo n.°
15. Si todas las lineas son «altas», se utiliza el disparo
seleccionado en el médulo de pantalla. Consulte la
tabla siguiente. Consulte la FIG. 39 en la pagina 53
para ver un diagrama de temporizacion de muestras.

En versiones de software del sistema 1.06.007 o pos-
teriores, las lineas de seleccion del numero de
disparo no se pueden usar para seleccionar nimeros
de disparo invalidos o no definidos. Cualquier intento
de seleccionar un numero de disparo invalido o no
definido sera rechazado.

DISP.- | DISP.- | DISP.- | DISP. -
SEL. - SEL. - SEL. - SEL. -
Nimero BITO BIT1 BIT2 BIT3
de (Con. (Con. (Con. (Con.
disparo n.° 2, n.° 2, n.° 2, n.° 2,
seleccio-| Clav. Clav. Clav. Clav.
nado n.° 1) n.° 2) n.° 4) n.° 5)
Ninguno/
Selec-
cionde | g Alta Alta Alta
modulo
de
pantalla.
1 Baja Alta Alta Alta
2 Alta Baja Alta Alta
3 Baja Baja Alta Alta
4 Alta Alta Baja Alta
5 Baja Alta Baja Alta
6 Alta Baja Baja Alta
7 Baja Baja Baja Alta
8 Alta Alta Alta Baja
9 Baja Alta Alta Baja
10 Alta Baja Alta Baja
11 Baja Baja Alta Baja
12 Alta Alta Baja Baja
13 Baja Alta Baja Baja
14 Alta Baja Baja Baja
15 Baja Baja Baja Baja
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Temporizacion de la interfaz de control
externa

El diagrama de temporizacion siguiente ilustra el
cambio del niumero de disparo a Disparo n.° 13y
luego la dispensacién de ese disparo.

Interrumpir - Cancelar

Estado de salida Fallo

Estado de salida Listo J

DISP. - SEL. - BITO

SHOT-SEL-BIT1

DISP. - SEL - BIT3

|

|

|

|

T

|

|

|

SHOT-SEL-BIT2 — I
|

|

|

|

|

i

Pedido de disparo ' :
|

K& 100 mS s‘

K—— 170mS —

Kk— 170mS —

0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400 440

TIEMPO (milisegundos)

FiG. 39: Diagrama de temporizacion de control externo
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Funcionamiento

Funcionamiento

Pantallas de funcionamiento

Pantalla de inicio

&3

Lea todas las advertencias del fabricante y las hojas
de datos de seguridad del material (MSDS) para con-
ocer los peligros especificos del material utilizado.

BJ B1

/

BK

BA

BB

AS:BY

34731 =4

058M3/08 1015 F Events

—|[&EAcA-

67
255009« [ =

BY BZ

»
Data | Errors [= BL

Cotnm. Error Heat £1

BC

BD

et L

“d ~<— BP
—— .} oy A
s o R
O] 1], |
o b

BT1

A El estado de la temperatura Unicamente se mostrara si los calentadores estan instalados y

activados.

A Solo se puede ver si estd instalada la opcion de rellenado automatico y la opcién de sensores
de nivel alto de la pantalla de opciones de fluido esta configurada en una opcion diferente a
desactivada. Consulte el apartado Opciones de fluido, pantalla n.° 1, pagina 27.

Leyenda:

BA
BB
BC
BD
BE
BF

BG
BJ

BK
BL
BM
BN
BP
BR

FiGc. 40

Disparo activo/Secuencia

Seleccionar el modo de funcionamiento
Calentador de manta lado A ON/OFF
Calentador de manguera lado A ON/OFF
Calentador de manta lado B ON/OFF
Calentador de manguera lado B ON/OFF
Iniciar/parar disparo

Fecha y Hora

Nombre del modo de funcionamiento
Estado de la alarma

Cuenta de disparo/secuencia

Peso de disparo activo

Posicion de la bomba

Punto de ajuste de temperatura de fluido
del tanque

BS Temperatura de fluido del tanque
BT Valor de ajuste de la temperatura del
calentador de manguera

BT1 Temperatura de calentador de manguera

BT1
BU Estado de nivel de fluido del tanque
BV Estado de retardo del temporizador de
purga

BW Tamarfo de disparo del temporizador de

purga
BX Iniciar rellenado automatico manual
BY Nombre de la pantalla activa
BZ Nombres de las pantallas adyacentes
B1 Relaciéon de peso A a B para la
dispensacion previa
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Cambiar el modo de funcionamiento

Los modos de funcionamiento disponibles son
Disparo, Secuencia, Operador (manual), Recircu-
lacion y Desactivacion. El nombre del modo de fun-
cionamiento activo se mostrara en la pantalla
principal debajo de la fecha y hora. Consulte la

FiG. 40 en la pagina 54.

1. Enla pantalla principal, pulse el botén Seleccio-

nar el modo de funcionamiento \éf ).

2. Pulse el botén de la flecha hacia arriba () o el

botdn de la flecha hacia abajo (), 0 pulse varias
veces el botdn Seleccionar el modo de funciona-

miento ( \éf ) para explorar todos los modos de

funcionamiento.

3. Pulse el botén Intro () para aceptar el modo
de funcionamiento seleccionado o pulse el botén

Abortar/Cancelar ( 0:0 ) para mantener el modo

actual.

Cambio de la definicion de tamano de
disparo activo desde la pantalla principal
1. Seleccione Modo disparo o secuencia. Consulte

Cambiar el modo de funcionamiento,
pagina 55.

2. Seleccione el disparo a cambiar.

3. Pulse y mantenga pulsado el botén
disparo/secuencia (BA) durante cuatro segundos.
Se mostraran flechas junto al tamafo del disparo

(125.38}) indicando que el valor puede ser cam-
biado.

4. Utilice el teclado numérico o los botones de fle-
cha para cambiar el tamario del disparo.

5. Pulse el boton Intro (L al) para aceptar el valor o

pulse el botén Abortar/Cancelar ( 0:4 ) para

mantener el valor anterior.
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Funcionamiento del Modo disparo

1 [ e | [
Me=:

S —

Cambio de disparo activo

1. Pulse el botén Disparo activo/Secuencia(BA).

2. Pulse el botén de la flecha hacia arriba () o el

botdn de la flecha hacia abajo () o utilice el
teclado numérico para introducir el nimero de
disparo.

Al escribir el nUmero de disparo utilizando el
teclado numérico, puede introducirse un disparo
con cantidad cero. La maquina dara un error
cuando se pulsa el botén Iniciar/Parar el disparo

(.) si esta seleccionado un disparo con can-

tidad cero.

3. Pulse el botén Intro () para aceptar el
numero de disparo nuevo o pulse el botén Abor-

tar/Cancelar ( 0:0 ) para mantener el numero de

disparo anterior.
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Efectue un disparo

1. Seleccione el Modo disparo. Consulte Cambiar
el modo de funcionamiento, pagina 55.

2. Pulse el botdn Iniciar/Parar disparo (.) para

iniciar un disparo.

\EI botdn Iniciar/Parar el disparo (.) cambia a

botdn Abortar/Cancelar () durante el disparo.

Pulse el botdn Abortar/Cancelar en la pantalla

() o el botén Abortar/Cancelar en el teclado

( 0:0 ) para cancelar el disparo si es necesario.

Cuando el disparo se completa o se aborta, el

botén Abortar/Cancelar en la pantalla () cam-

bia nuevamente a botdn Iniciar/Parar el disparo

@)

Modo de funcionamiento Secuencia

- 25000 >

wshds -l

L
7] oo:0s |15 ]

e~ s el

Mo D @ el

]
Para cambiar la configuracién de una secuencia
desplacese a ajustar pantallas n.° 2-n.° 5. Consulte la
seccion Diagrama de navegacion por pantallas,
pagina 17.

Cambio de secuencia activa

1. Seleccione el Modo secuencia. Consulte Cam-
biar el modo de funcionamiento, pagina 55.

2. Pulse y mantenga pulsado el botén Disparo
activo/Secuencia (BA) durante tres segundos.
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Utilice el botdn de la flecha hacia arriba () y el

botdn de la flecha hacia abajo () para seleccio-
nar la secuencia deseada. Solo las secuencias
diferentes de cero estaran disponibles para
seleccion.

Pulse el boton Intro (L) Para aceptar la
secuencia nueva o pulse el botén Abortar/Can-

celar ( 0:4 ) para mantener la secuencia anterior.

Cambio de la posicidon activa en la secuencia

1.

Seleccione el Modo secuencia. Consulte Cam-
biar el modo de funcionamiento, pagina 55.

Pulse el botdn Disparo activo/Secuencia (BA).

Utilice el botdn de la flecha hacia arriba () y el

botén de la flecha hacia abajo () para seleccio-
nar la posicién deseada en la secuencia.

Pulse el boton Intro (K agl) para aceptar el

numero o pulse el boton Abortar/Cancelar ( 0:0 )

para mantener el niUmero actual.

Efectlie una secuencia

1.

2.

Seleccione el Modo secuencia. Consulte Cam-
biar el modo de funcionamiento, pagina 55.

Seleccione la secuencia deseada.

Si la secuencia automatica esta activada en
Ajustar pantallas para la secuencia activa, la
maquina efectuara automaticamente todos los
disparos de esa secuencia cuando se pulsa el
botdn Iniciar/Parar. Consulte el apartado Pan-
tallas de ajuste, pagina 23.
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Funcionamiento

Funcionamiento en el Modo operador
(manual)

3. Pulse el botén Iniciar/Parar disparo (.) para

iniciar un disparo.

NEI boton Iniciar/Parar el disparo (.) cambia a
botén Abortar/Cancelar () durante el disparo.

Pulse el botén Abortar/Cancelar en la pantalla
() o el botén Abortar/Cancelar en el teclado

( 0:0 ) para cancelar el disparo si es necesario.

e e =gkl
2 [ol=Igipy - o) 1)

0.

Cuando el disparo se completa o se aborta, €l

botéon Abortar/Cancelar en la pantalla ()

cambia nuevamente a botén Iniciar/Parar el

Dosificacion

El Modo operador (manual) no utiliza los

disparo ().

Si la secuencia automatica no esta activada para
la secuencia activa, se seleccionara el disparo
siguiente de la secuencia. Pulse el botén Ini-

ciar/Parar disparo (.) para iniciar el disparo.

Repita el paso 4 hasta que la secuencia haya sido
completada.

3A1589ZAC

disparos o secuencias predefinidos.

Seleccione el Modo operador (manual). Consulte
Cambiar el modo de funcionamiento,
pagina 55.

Pulse y mantenga pulsado el botdn Iniciar/Parar

disparo (.) para comenzar a suministrar.
Suelte el botdn Iniciar/Parar disparo (.) para

dejar de suministrar.
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Funcionamiento del Modo recirculacion

1i12392a

FiG. 41: Valvulas de recirculacion

El modo de recirculacion requiere que haya

instalada un valvula de bola de 3 vias para cada

tuberia de material. La valvula de bola se debe
instalar en el cabezal dispensador y tener

tuberias de fluido que vayan desde la valvula de

bola de vuelta al tanque. Consulte la FIG. 41.

En el Modo recirculacién, la valvula dispensa-
dora siempre esta cerrada.

E“E <™y 59:59 °EE
00 (N37 09 | oo
M= D@ we

0.0
Recirculacion de materiales

EEEL

A

Cuando se activa el Modo recirculacion, ambas
valvulas de bola deben estar giradas para que el
material sea dirigido de retorno al tanque. Girar
solo una valvula puede provocar un desequilibrio
de presién que supere la presién de trabajo max-
ima de la maquina.

1. Gire ambas valvulas de bola de 3 vias de la val-
vula dispensadora de manera que los materiales
fluyan de vuelta al tanque.
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Asegurese de que la presién de aire del sistema
esté con la configuracion de funcionamiento
estandar.

Desplacese a la pantalla de configuracion de
opciones de fluido. Consulte la seccion Dia-
grama de navegacion por pantallas, en la
pagina 17.

Configure el tamafo del disparo, duracién del
temporizador, y punto de alarma, luego active el
temporizador de recirculacién. Consulte el apar-
tado Opciones de fluido, pantallan.° 1, en la
pagina 27.

Desplacese hasta la pantalla principal. Consulte
la seccion Diagrama de navegacion por pan-
tallas, en la pagina 17.

Pulse el botén Iniciar/Parar disparo (.) para

iniciar el ciclo de recirculacion y efectue el primer
disparo de recirculacion.

NEI botdn Iniciar/Parar el disparo (.) cambia a

botén Abortar/Cancelar () mientras se sumi-

nistra el disparo de recirculacién. Pulse el boton
Abortar para cancelar ese disparo. El Modo
recirculacion permanecera activo y se producira
otro disparo de recirculacion al expirar el tempo-
rizador.

Parar la recirculacion, de ser necesario

7.

10.

Pulse el botén Seleccionar el modo de funciona-

. N X
miento (.) varias veces para recorrer todos

los modos de funcionamiento.

Pulse el botén Intro (K gd) para aceptar el modo
de funcionamiento seleccionado o pulse el botén

Abortar/Cancelar ( 0:0 ) para mantener el modo

actual.

Si se cancela el cambio de modos, la maquina
permanecera en Modo recirculacion, pero se
para el ciclo de recirculacién. Para reiniciar la
recirculacion, pulse el botén Iniciar/Parar disparo

).

Cuando se para el Modo recirculacion, gire las
valvulas de bola de 3 vias de la valvula dispensa-
dora de manera que los materiales fluyan hacia
afuera del cabezal dispensador.
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Funcionamiento del Modo desactivacion

]
o oo:og |15
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La maquina no dispensara en este modo. Se desac-
tivan todas las salidas a las valvulas de solenoide y el

botdn Iniciar/Parar el disparo (.) esta inactivo. Los

controles térmicos permanecen activos.

Pulsando la tecla Modo desactivacién de la maquina

( ) entrara en el Modo desactivacion y se desac-

tivara el calentador. Seleccione el Modo desacti-
vacion utilizando el botén Seleccionar el modo de

. . Ny
funcionamiento ( @ ) para entrar en el Modo desac-
tivacion sin desactivar el calentador.

3A1589ZAC 59



Funcionamiento

Pantallas de datos

072308 09:458
1 it -
CC — g olz3 0l37
10 0lza 0l3s
1 0lzs ilEE
12 026 0lao
13 il 0lai
i 12 il 0laz
1 alis il 0l43
7 alig 050 0laa
3 a7 031 0las
3 alia afz 0l4g
5 alig ilee 0la7
5 0lzo il 0las
7 0lz1 iles 0l4g
g alzz e ol50
CA CB
Leyenda:

CA Columna numero de disparo
CB Columna contador de disparos
CC Pantalla de entrada/salida

FiG. 42

Las pantallas de datos muestran los contadores de
disparos para todos los disparos y secuencias de
disparo. La pantalla de datos n.° 1 muestra los conta-
dores de disparo para todos los disparos. Las pan-
tallas de datos n.° 2-5 muestran los contadores de
disparo para las secuencias A a G, con dos secuen-
cias mostradas por pantalla.

Reinicio de los contadores de disparo y secuencia

1. Desplacese hasta la pantalla de datos correcta.
Consulte la seccion Diagrama de navegacion
por pantallas, en la pagina 17.

2. Pulse el botdn Intro/Salir de la pantalla (CC).

3. Utilice las teclas de flecha para desplazarse al
contador a ser reiniciado.

4. Pulse el boton Intro (K al) para borrar el conta-
dor seleccionado.

5. Repita los pasos 3 y 4 como sea necesario para
borrar otros contadores en la misma pantalla.

6. Pulse el botén Intro/Salir de la pantalla (CC) para
salir de la pantalla.
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Pantallas de errores

FiG. 43

07/23/08_10:12)[+][ Data Events [ Home |[=]

Mo Active System Errors
t Date Time Code-Class-Event
1 02308 1002 BI0X-A-Small Shot Reguest

2 0wz250e 0 L2FE-D-Low Level Tank AB
3 072508 1090 CACS-A-Comm. Error FCW 1

o
w

O
O

N

/\ DD

A Consulte el apartado Resolucién de problemas en la pagina 70.

Leyenda:

DA Numero de error

DB Fecha en la que ocurrio el error
DC Hora en la que ocurrié el error
DD Detalles del error

La pantalla de errores rastrea todos los errores que
han ocurrido en la maquina. El ultimo error aparecera
en la parte superior de la lista con fecha, hora e infor-
macion de cédigo-clase-evento. Para mas infor-
macion sobre cédigo-clase-evento, consulte el
apartado Resolucién de problemas, pagina 70.

3A1589ZAC
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Pantalla de eventos

08/18/08_10:37 [ [ Errors | [EXERER| Home |[ Data [
Y

t Date Titne Code—Class—Event
1 08M8/08 10:33:30 EJO¥-R-System On

08#15/05 10:30:37 EBCH-F-5top Pressed

I

Leyenda:

NA Numero de evento

NB Fecha en la que ocurrié el evento
NC Hora en la que ocurrié el evento
ND Detalles del evento

NA

FiGc. 44

La pantalla de eventos muestra un historial de even-
tos por maquina con detalles del evento, incluso
fechay hora. La siguiente es una lista de eventos ras-
treados en la pantalla de eventos.

Sistema alimentado

Sistema apagado

Disparo

Disparo de purga

Botdn de parada presionado
Sistema calibrado

Entrada en el Modo recirculacién
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Rellenado automatico

Consulte el apartado Opciones de fluido, pan-
talla n.° 1 en la pagina 27 para obtener una
descripcion de cada modo de rellenado
automatico.

Con sensores de nivel instalados, se puede utilizar
rellenado automatico. Hay varios modos de rellenado
automatico que varian segun la funcion. Si desea
obtener mas detalles sobre cada modo, consulte el
apartado Opciones de fluido, pantalla n.° 1 en la
pagina 27.

Los iconos de tanque en la pantalla principal mues-
tran el estado de cada tanque.

En todos los modos de rellenado automatico,
excepto rellenado automatico manual, la maquina
efectla automaticamente las funciones correctas.

Rellenado automatico iniciado manualmente

[ Home |5

OB/16/05 10¢15 [4a [ En

[ ]

e,
S
it

2 @l

Este procedimiento se puede utilizar para iniciar el
rellenado automatico si esta activado el modo rel-
lenado automatico manual, rellenado automatico de
nivel alto, rellenado automatico de tanque vacio o
acumulador. Consulte el apartado Opciones de flu-
ido, pantalla n.° 1 en la pagina 27 para obtener una
descripcidén de cada modo de rellenado automatico.

1. Desplacese hasta la pantalla principal. Consulte
la seccion Diagrama de navegacion por pan-
tallas, en la pagina 17.

2. Pulse el botdn Iniciar rellenado automatico ( ).

El boton de disparo activo/secuencia (BA) y el
botdn de seleccidon de modo de funcionamiento

NA A . ’ , e
(| @ ) cambiaran cada uno al botdn de seleccion

de tanque de rellenado automatico ( o ) Si

3A1589ZAC
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hay un modo de rellenado automatico activado
para ambos tanques.

3. Pulse el botén o los botones apropiados de
Seleccion del tanque de rellenado automatico

( y/o ) para seleccionar los tanques a relle-

nar.

4. Pulse el botdn Iniciar rellenado automatico (
o el boton Intro (L) Para confirmar.

5. Sies necesario, pulse el botén Abortar/Cancelar

para cancelar el rellenado automatico.

Si se aborta un rellenado automatico o expira el
tiempo, el software no iniciara un nuevo rel-
lenado automatico hasta que se haya comple-
tado otro iniciado manualmente. Para completar
un rellenado automatico iniciado manualmente
después de un rellenado automatico abortado o
con tiempo expirado, reinicie en el paso 2.

PRECAUCION

Si se para un rellenado automatico y no se reinicia
nuevamente como se ha descrito en la nota ante-
rior, las bombas pueden funcionar en seco y puede
producirse un intercambio de sustancias quimicas
en la valvula.
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Control de temperatura

— .4

’BE
ooog ([ ]C
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BT BT1

Los puntos de ajuste de temperatura de fluido del
tanque (BR), temperatura de fluido del tanque (BS),
temperatura del calentador de manguera (BT1), y de
ajuste de temperatura del calentador de manguera
(BT) muestran el estado de cada una de las opciones.
Para colocar en ON u OFF los calentadores de manta
del tanque o calentadores de manguera, pulse el
boton Calentador de tanque o manguera ON/OFF
(BC, BD, BE, BF). Consulte Opciones de calentador,
pantalla n.° 2 en la pagina 29 para mas informacién
sobre configuracion del control de temperatura.

Cambio del punto de ajuste de temperatura del
calentador desde la pantalla principal

El cambio del punto de ajuste de temperatura del
calentador puede ser hecho desde las pantallas de
configuracién o desde la pantalla principal. Para cam-
biar el punto de ajuste de temperatura para cualqui-
era de los calentadores de tanque o manguera
instalados desde la pantalla principal, efectue los
pasos siguientes.

1. Pulse y mantenga pulsado el botén calentador de
tanque o manguera ON/OFF (BC, BD, BE, BF)
durante cuatro segundos. La casilla de ajuste de
temperatura invertira los colores.

2. Utilice el teclado numérico para introducir el
punto de ajuste de temperatura nuevo.

El punto de ajuste de temperatura maximo es
71 °C (160 °F) y el minimo es 15°C (60°F).

3. Pulse el botén Intro (K gml) para aceptar el valor
nuevo.
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Temporizador de purga

La configuracién del temporizador de purga
puede ser cambiada desde la pantalla de
configuracién de opciones de fluido, vea la
pagina 27.

El temporizador de purga emite un disparo automati-
camente después de que la maquina ha estado inac-
tiva una cantidad de tiempo configurada para eliminar
material parcialmente curado del mezclador estatico.
Después de finalizar el disparo, el reloj cuenta en
forma descendente desde el valor configurado en las
pantallas de configuracion. La alarma de purga
sonara antes del disparo de purga. Cuando el tempo-
rizador alcanza el tiempo de la alarma de purga, la
alarma de purga sonara hasta que el temporizador
llegue a cero o el usuario emita un disparo. Cuando el
temporizador llega a 00:00, la maquina emitira un
disparo igual a la cantidad configurada para el
tamano del disparo del temporizador de purga, que
se muestra en el temporizador. El temporizador se
reiniciara y el proceso se repetira.
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Datos del dispositivo USB

Registros de USB

Durante el funcionamiento, el PR70 almacena infor-
macion relacionada a la ejecucion y al sistema en la
memoria en forma de archivos de registro. El PR70
mantiene dos archivos de registro: registros de
errores y registros de eventos. Siga el Proced-
imiento de descarga en esta pagina para recuperar
los archivos de registro.

Registro de errores

El nombre del archivo de registro de errores es
1-ERROR.CSV y se almacena en la carpeta DOWN-
LOAD (Descarga).

El registro de error mantiene un registro de los ulti-
mos 1000 errores.

Fecha del error
e Hora del error
e Descripcién del error

Registro de eventos

El nombre del archivo de registro de eventos es
2-EVENT.CSV y se almacena en la carpeta DOWN-
LOAD (Descarga).

El registro de eventos mantiene el registro de los Ulti-
mos 10 000 eventos.

Se almacena una entrada de evento al finalizar el
evento. Se almacenan los siguientes datos, si pro-
cede:

Fecha del evento

Hora del evento

Descripcién del evento

Peso del disparo (gramos)

Duracién de la dosificacién (segundos)
Temperatura del Material A
Temperatura del Material B

Unidades de temperatura

3A1589ZAC

Datos del dispositivo USB

Procedimiento de descarga

1. Inserte la unidad flash USB en el puerto USB.

2. La barra de menus y los indicadores luminosos
del USB muestran que el USB esta descargando
archivos. Espere a que la actividad del USB se
complete.

3. Retire la unidad flash USB del puerto USB.

4. Inserte la unidad de unidad flash USB en el
puerto USB del ordenador.

5. Laventana de la unidad flash USB se abre
automaticamente. En caso contrario, abra la uni-

dad flash USB desde el Explorador de Windows®.
6. Abra la carpeta Graco.

Abra la carpeta del sistema. Si esta descargando
datos desde mas de un sistema, habra mas de
una carpeta. Cada carpeta esté etiquetada con el
nuamero de serie correspondiente del ADM (el
numero de serie esta en la parte trasera del ADM).

8. Abra la carpeta DOWNLOAD.

9. Abra la carpeta DATA etiquetada con el numero
mas alto. El nimero mas alto indica la fecha mas
reciente de descarga.

10. Abra el archivo de registro. Por defecto, los archi

vos de registro se abren en Microsoft® Excel,
siempre que se tenga instalado dicho programa.
Sin embargo, pueden abrirse también con cual-

quier editor de texto o Microsoft® Word.

Todos los registros USB se guardan en formato
Unicode (UTF-16). Si abre el archivo de registro
con Microsoft Word, seleccione la codificacion

Unicode.
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Procedimiento de descompresion

Procedimiento de
descompresion

@ /
& K
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Coloque un contenedor de deshechos debajo de
la valvula dispensadora.

Desplacese hasta la pantalla manual. Consulte la
seccion Diagrama de navegacion por pan-
tallas, en la pagina 17.

Pulse el botén Abrir la valvula dispensadora en la
pantalla manual para aliviar la presién de la sus-
tancia quimica.

Pulse el botén Modo desactivacion de la maquina

()}

Pulse el interruptor de alivio de presién del
sistema (106) hacia abajo para detener el sumin-
istro de aire y para ventear la presion de aire del
sistema. Es la aleta amarilla a la izquierda en la
parte trasera de la maquina. Debe verse el agu-
jero en la aleta.

De ser necesario, pase un candado por el agujero
para bloquear la aleta en su lugar. Esto evita que
la presidn de aire del sistema sea activada inad-
vertidamente.

Apagado

& K

Si la maquina va a permanecer inactiva durante un
periodo prolongado, efectle los pasos siguientes.

1.

Coloque un contenedor de desechos debajo de
la valvula dispensadora.

Si esta instalado, retire el mezclador estatico del
extremo de la valvula dispensadora.

Cologue un recipiente debajo de la valvula dis-
pensadora y active un disparo pequefio para
arrastrar el material mezclado afuera de la val-
vula.

Libere la presion. Consulte el Procedimiento de
descompresion.

Con un trapo limpio e hisopos de algodén, limpie
el extremo de la valvula dispensadora.

Instale una caperuza nocturna en la valvula dis-
pensadora.
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Mantenimiento

Mantenimiento
Planificacion
Accion Planificacion Procedimiento

Verifique el separador agua/aire

Diariamente antes del
uso

1. Compruebe si hay agua en el separador
agua/aire.

2. Abralavalvula en la base del separador
agua/aire para purgar el agua.

Compruebe el secador de
desecante (solo instalado si la
sustancia quimica es sensible a
la humedad)

Diariamente antes del
uso

Verifique el color del desecante.
Sustituya segun sea necesario.

N —

Verifique los tanques

Diariamente antes del
uso

1. Verifique los niveles de material y rellene si es
necesario.

2. Verifique que los depdsitos de material estén
ventilados correctamente.

Compruebe la relacion de dis-
pensacion

Diariamente antes del
Uso 0 como sea necesa-
rio

Consulte Calibracion de la relacion de peso de
la dispensacion (PR70v inicamente) pagina 44
y Calibracion del disparo pagina 47. Si la pre-
cision de la relacidn es critica para la aplicacion,
efectue un procedimiento de verificacién de la rel-
acion diariamente antes del uso.

Limpieza de los ejes de las
bombas

Diariamente antes del
apagado

Consulte Limpieza de los ejes de bomba en esta
pagina

Limpie el cabezal dispensador

A diario

Consulte el apartado Apagado en la pagina 66.

Lubricacion del motor
neumatico

Cada 8 horas

Consulte Lubricacion del motor neumatico en la
pagina 68.

Lubricacién de la caja de
engranajes del motor
neumatico 01/0368-1/11

Cada 2 dias
Cada 6 meses (0 2500
horas de funcionamiento)

Consulte Lubricacion de la caja de engranajes
del motor neumatico 01/0368-1/11 en la
pagina 68.

Lavado del motor neumatico
82/0216/11

Cuando sea necesario

Lavado del motor neumatico 82/0216/11 en la
pagina 68.

Desarmado y limpieza del
cabezal dispensador

Cuando sea necesario

Consulte Desarmado y limpieza del cabezal
dispensador en esta pagina

Actualice el software del
modulo de pantalla avanzada y
el mdédulo de control de fluido

Cuando sea necesario

Consulte Instalacion del token de actualizacion
en esta pagina

Limpieza de los ejes de bomba

3.

1. Pulse hacia abajo el interruptor de alivio de

presion a la izquierda, en la parte trasera de la

maquina.

Empuje el bloque del pistdn a la posicion de
retraccion total.

Limpie ambos ejes de bomba con disolvente y lubri-

que con Mesamoll o aceite de silicona.

2. Pulse la tecla Modo desactivacion de la maquina

()}

3A1589ZAC

67




Mantenimiento

Desarmado y limpieza del
cabezal dispensador

1. Libere la presién. Consulte el Procedimiento de
descompresion, pagina 66.

2. Retire el cabezal dispensador de la maquina.

3. Desarme el cabezal dispensador. Consulte el
manual de la valvula dispensadora MD2 al que se
hace referencia al comienzo de este manual.

4. Limpie todas las piezas.

5. Lubrique todas las piezas con una capa delgada
de Mesamoll o aceite de silicona.

6. Vuelva a armar el cabezal dispensador. Consulte
el manual 312185 para obtener mas detalles.

7. Vuelva a instalar el cabezal dispensador en la

maquina.

Lavado del motor neumatico
82/0216/11

Lea todas las advertencias del fabricante y las
hojas de datos de seguridad del material (MSDS)
para conocer los peligros especificos del material
utilizado.

Si el motor funciona de manera lenta o ineficiente,
lavelo con un disolvente no inflamable, en una zona
bien ventilada. El disolvente recomendado para los
motores neumaticos y las bombas lubricadas es el
disolvente de lavado Gast® (n.° de pieza AH255 o

AH255A) o el disolvente de seguridad Inhibisol®.

1. Desconecte la tuberia de aire y el silenciador.

2. Anada varias cucharadas de disolvente o pul-
verice el disolvente directamente en el motor.

3. Gire el eje con la mano en ambas direcciones
durante varios minutos.

4. Vuelva a conectar la tuberia de aire y aplique len-
tamente presién de aire hasta que el aire de
escape no tenga trazas de disolvente.

5. Vuelva a lubricar el motor con un chorro de aceite
liviano en la camara.
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Lubricacion del motor neumatico

PRECAUCION

Si no se lubrica el motor neumatico podria produ-
cirse el fallo del mismo.

Si no hay un lubricador de la tuberia de aire instalado,
el motor neumatico debe lubricarse con la mano cada
ocho horas. Lubrique el motor neumatico del agitador
colocando de 10 a 20 gotas de aceite liviano SAE n.°
10 en la entrada de aire del motor. Haga funcionar el

agitador alrededor de 30 segundos.

Lubricacion de la caja de
engranajes del motor
neumatico 01/0368-1/11

NOTA: Este apartado no se aplica a los motores
neumaticos 24J182 o0 24J183.

Comprobacion del nivel de aceite

Efectue el procedimiento siguiente cada dos dias.

1. Retire el tapdn de llenado de aceite y verifique el
nivel de aceite. El nivel de aceite apropiado se
indica en el exterior de la carcasa de la caja de
engranajes.

2. Si el nivel de aceite es bajo, afnada aceite para
engranajes SAE-140w o un lubricante para
engranajes sinfin de alta calidad.

3. Vuelva a colocar tapén de llenado y apriete a
20 pies-Ib (27 Nem).

NOTA: El aceite de la caja de engranajes se drena

con maxima facilidad inmediatamente después del
funcionamiento del motor, mientras el aceite aln esta

caliente.
_ 2 Approx. 1/8 in. gap
— (from top of oil level

to top of fill hole)

FiG. 45

NOTA: No lo llene en exceso. El llenado excesivo
puede ocasionar fugas de aceite por la tapa de ven-
teo de la parte superior de la caja de engranajes.
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Cambio de aceite

Efectue el procedimiento siguiente después de las
primeras 250 horas de funcionamiento. Después de
ello, repitalo cada seis meses o cada 2500 horas de
funcionamiento.

1. Retire la caja de engranajes y drene el aceite.

2. Rellene la caja de engranajes con aceite para
engranajes SAE-140w o un lubricante para
engranajes sinfin de alta calidad.

3. Vuelva a colocar tapoén de llenado y apriete a
20 pies-Ib (27 Nem).

NOTA: Cambie el aceite para engranajes mas a
menudo si las condiciones ambientales hacen que el
aceite se contamine durante el uso.

Instalacion del token de
actualizacion

Este procedimiento se aplica al médulo de pantalla
avanzada (ADM) y al médulo de control de
fluido (FCM).

1. Desconecte la alimentacion del médulo.

2. Retire el panel de acceso del token. Consulte la
Fic. 46.

Maddulo de control de flu-
ido, Modulo de control
de temperatura da baja

potencia

Moddulo de pantalla
avanzada

FiG. 46: Instalacion del token de actualizacion

3. Inserte y presione firmemente el token en la ran-
ura.

NOTA: No hay ninguna orientacion preferida para el
token.

4. Restaure la alimentacién del médulo. El LED rojo
destellara rapidamente para sefalar que el soft-
ware se esta cargando. Cuando el LED rojo deja

de destellar, el software ha terminado de cargarse.

5. Desconecte la alimentacion del moédulo.
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6. Retire el token.
7. Vuelva a colocar el panel de acceso del token.
8. Restaure la alimentacion del médulo.

9. Repita para cada moédulo que deba ser actual-
izado.

10. Verifique las versiones de software nuevas en la
Pantalla de datos del sistema. Consulte la
pagina 35.

Torre de luces (opcional)

Senal Descripcion

Solo el verde encen- | El sistema esta alimentado y
dido no hay ninguna condicién de
error presente

Amarillo encendido | Existe una alerta

Rojo intermitente Existe una desviacion

Rojo encendido El sistema se apaga debido a
que esta ocurriendo una

alarma.

Los errores incluyen: advertencias, desviaciones o
alarmas, de manera que la verde solo estara encen-
dida cuando no ocurra ninguno de ellos. Una luz
amarilla puede estar encendida al mismo tiempo que
una roja (parpadeando o fija) cuando existe una
advertencia al mismo tiempo que una desviacion o
alarma.
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Resolucion de problemas

Resolucion de problemas

@ /

/NN

Antes de iniciar cualquier procedimiento de resolu- 2.
cién de problemas, efectue el procedimiento sigui-

ente. Consulte el manual de reparacion y piezas de

PR70 y PR70v al que se hace referencia al comienzo
de este manual para ver los procedimientos detalla-

dos.

1. Libere la presion. Consulte el Procedimiento de
descompresion, pagina 66.

Desconecte la alimentacion eléctrica de CA de la
maquina.

3. Deje que la maquina se enfrie si tiene una opcion
de control térmico.

Intente las soluciones recomendadas en el orden

indicado para cada problema con el fin evitar repara-

ciones innecesarias. Verifique que todos los disyun-
tores, interruptores y controles estén configurados
correctamente y que el cableado sea correcto.

Problema

Causa

Solucidén

mente oscuro

Modulo de pantalla completa-

No hay alimentacién eléctrica

Verifique que el interruptor de ali-
mentacion de CA trasero esté en ON.

Fusible fundido

Sustituya los fusibles de la maquina.

Conexién floja

Apriete el cable de 5 clavijas en el
modulo de pantalla.

Mdédulo de pantalla en mal estado

Sustituya el médulo de pantalla.

en alguno de los lados.

No se dispensa material o se
dispensa la cantidad incorrecta

Vélvula de bola cerrada (si esta
instalada)

Abra la valvula de bola del tanque.

Tanque vacio

Llene el tanque con material.

Tanque obstruido

Verifique que no haya obstrucciones en
el tanque.

Aire en el material

Cebe la maquina hasta eliminar el aire.

Valvula de retencién defectuosa

Retire; limpie o sustituya la valvula de
retencion.

Piston desgastado o roto

Retire y sustituya el pistdn si esta des-
gastado.

Pistén calado

Entrada de aire reducida o inexis-
tente

Vuelva a conectar la linea de aire en la
maquina. Aumente el ajuste del regula-
dor de presién de aire.

Mezclador bloqueado

Sustituya el mezclador estatico.
Incorpore un temporizador de purga o
disminuya la demora del temporizador
de purga para evitar el bloqueo del mez-
clador.

Ajuste de la apertura de la valvula
dispensadora (ODV) demasiado ret-
rasado

Vuelva a ajustar la configuracion de la
apertura de la valvula dispensadora
para que se produzca antes.

Valvula de retencién bloqueada

Retire la valvula de retencidn; limpiela e
instalela de nuevo.

Fallo del cilindro de aire

Retire el cilindro de aire e instale de
nuevo las piezas del cilindro de aire
Como sea necesario.
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Problema

Causa

Solucioén

Fuga significativa de material
por la junta de la bomba tras-
era

Eje de la bomba y/o junta del eje
desgastado

Retire el conjunto de eje de la bomba y
reinstale el kit de reconstruccion de la
bomba trasera.

El material dispensado no tiene
el peso correcto

El peso especifico de uno o mas de
los dos materiales ha cambiado
desde la calibracién

Vuelva a calibrar la maquina.

La presién de aire de la maquina ha
cambiado desde la calibracién.

Vuelva a ajustar el regulador de presion
de aire al valor utilizado cuando la
maquina fue calibrada o vuelva a cali-
brar la maquina.

No hay suficiente material en uno o
mas tanques

Verifique los niveles de los tanques;
llene y cebe si es necesario.

El mezclador tiene una obstruccién
leve

Sustituya el mezclador estatico. Cebe la
maquina.

Valvula de retencion defectuosa

Retire la valvula de retencién; limpiela o
sustituyala si es necesario.

Pistén desgastado o roto

Cambie el piston.

La maquina dispensa fuera de
la relacion

Un tanque esta vacio

Verifique los niveles de los tanques.
Anada material de ser necesario.

Valvula de bola del tanque cerrada

Abra la valvula de bola del tanque. Cebe
la maquina.

Maquina desincronizada

Vuelva a sincronizar la maquina.

Vélvula de retencién defectuosa

Retire la valvula de retencién; limpiela o
sustitlyala si es necesario.

Piston desgastado o roto

Cambie el piston.

Las bombas aspiran material
de retorno de la manguera de
la valvula

Vélvula de retencién atascada en
posicién abierta

Retire la valvula de retencién; limpiela o
sustitlyala si es necesario.
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Caddigos de error

Caddigo-Clase-Evento

Ref. comporta-

Mostrados en la pantalla de errores Descripcion miento sistema
050X-A-Cal. sist. incorrecta Calibracion incorrecta 5
06CX-A-Token no valido Error token faltante o no vélido 4
A401-A-Sobrecarga de corriente Z1 Sobrecarga de corriente del calentador, zona n.° 1 7
A402-A-Sobrecarga de corriente Z2 Sobrecarga de corriente del calentador, zona n.® 2 7
A403-A-Sobrecarga de corriente Z3 Sobrecarga de corriente del calentador, zona n.® 3 7
A404-A-Sobrecarga de corriente Z4 Sobrecarga de corriente del calentador, zona n.° 4 7
A4C1-A-Sobrecarga de corriente del Corriente alta en el relé 2, zona n.° 1 7
ventilador Z1

A4C2-A-Sobrecarga de corriente del Corriente alta en el relé 2, zona n.° 2 7
ventilador Z2

A4C3-A-Sobrecarga de corriente del Corriente alta en el relé 2, zona n.° 3 7
ventilador Z3

A4C4-A-Sobrecarga de corriente del Corriente alta en el relé 2, zona n.° 4 7
ventilador Z4

A701-A-Fallo de calentador Z1 Corriente inesperada en el calentador, zona n.° 1 7
A702-A-Fallo de calentador Z2 Corriente inesperada en el calentador, zona n.° 2 7
A703-A-Fallo de calentador Z3 Corriente inesperada en el calentador, zona n.° 3 7
A704-A-Fallo de calentador Z4 Corriente inesperada en el calentador, zona n.° 4 7
A7C1-A-Fallo de salida del ventilador Z1 Corriente inesperada en el relé 2, zona n.° 1 7
A7C2-A-Fallo de salida del ventilador Z2 Corriente inesperada en el relé 2, zona n.° 2 7
A7C3-A-Fallo en la salida del ventilador Z3| Corriente inesperada en el relé 2, zona n.° 3 7
A7C4-A-Fallo en la salida del ventilador Z4| Corriente inesperada en el relé 2, zona n.° 4 7
B10X-A-Pedido de disparo pequefio Pedido de disparo menor que el minimo 5
CAC1-A-Comunicacion Error de calenta- | Error de comunicacion, zona térmica n.° 1 1
dor Z1

CAC2-A-Comunicacion Error de calenta- | Error de comunicacion, zona térmica n.° 2 1
dor Z2

CAC3-A-Comunicacion Error de calenta- | Error de comunicacion, zona térmica n.° 3 1
dor Z3

CAC4-A-Comunicacion Error de calenta- | Error de comunicacion, zona térmica n.° 4 1
dor Z4

CAC5-A-Comunicacion Error de FCM 1 Error de comunicacién, FCM3 n.° 1 2
CAC6-A-Comunicacion Error FCM2 Error de comunicacién, FCM3 n.° 2 3
DEFX-A-Tiempo de pistén agotado Tiempo de carrera de pistén agotado 5
DJ0OX-D-Fallo del sensor lineal Sensor de posicion lineal en mal estado 6
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Cdédigo-Clase-Evento
Mostrados en la pantalla de errores

Descripcion

Ref. comporta-
miento sistema

F2A-Caudal bajo lado A

Caudal bajo de fluido en el lado A, relativo a la
calibracion y a la variacion permisible en las
entradas del usuario. Consulte el apartado
Opciones de verificacion de dispensacion,
pantalla n.° 4 en la pagina 32.

6

F2B-Caudal bajo lado B

Caudal bajo de fluido en el lado B, relativo a la
calibracion y a la variacion permisible en las
entradas del usuario. Consulte el apartado
Opciones de verificacion de dispensacion,
pantalla n.° 4 en la pagina 32.

F2FX-D-Velocidad Delta menor

Velocidad Delta menor

F3FX-D-Velocidad Delta mayor

Velocidad Delta mayor

FB6A-Problema en el caudalimetro A

Problema en el caudalimetro A, o mala conexién
entre el Médulo de control de fluido y el cau-
dalimetro A

F6B-Problema en el caudalimetro B

Problema en el caudalimetro B, o mala conexién
entre el Médulo de control de fluido y el cau-
dalimetro B

L2AX-D-Nivel bajo en tanque A

Nivel bajo de material, tanque A

L2BX-D-Nivel bajo en tanque B

Nivel bajo de material, tanque B

L2FX-D-Nivel bajo en tanque A/B

Nivel bajo de material, ambos tanques

L8AX-D-Tiempo de rellenado A agotado

Fallo el relleno automatico, lado A

L8AX-D-Tiempo de rellenado B agotado

Fallo el rellenado automatico, lado B

P2AX-D-Presién baja A

Presién baja en el lado A, relativa a la calibracion
y a la variacion permisible en las entradas del
usuario. Consulte el apartado Opciones de ver-
ificacion de dispensacion, pantallan.°4 enla
pagina 32.

(oMo NN NN > N Ne N ENe))

P2BX-D-Presion baja B

Presién baja en el lado B, relativa a la calibracién
y a la variacion permisible en las entradas del
usuario. Consulte el apartado Opciones de ver-
ificacion de dispensacidn, pantallan.°4 enla
pagina 32.

P3AX-D-Presién alta A

Presién alta en el lado A, relativa a la calibracién
y a la variacion permisible en las entradas del
usuario. Consulte el apartado Opciones de ver-
ificacion de dispensacion, pantallan.°4 enla
pagina 32.

P3BX-D-Presion alta B

Presién alta en el lado B, relativa a la calibracién
y a la variacion permisible en las entradas del
usuario. Consulte el apartado Opciones de ver-
ificacion de dispensacion, pantallan.° 4 enla
pagina 32.

PBAX-D-Fallo de presién A

Problema con el transductor de presién de cilin-
dro lado A o con la conexién del transductor

P6BX-D-Fallo de presion B

Problema con el transductor de presién de cilin-
dro lado B o con la conexién del transductor
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Cddigo-Clase-Evento
Mostrados en la pantalla de errores

Descripcion

Ref. comporta-
miento sistema

P6DX-D-Fallo

de presion A/B

Problema con el transductor de presién de cilin-
dro lado A y B o con la conexion del transductor

6

P7DX-D-Fuera de sincronizacién

Maquina fuera de sincronizacion, relativa a la
calibracion y a la variacion permisible en las
entradas del usuario. Consulte el apartado
Opciones de verificacion de dispensacion,
pantalla n.° 4 en la pagina 32.

R2-Relacién A:B baja

La relacion A:B es baja, relativa a la calibracion y
a la variacién permisible en las entradas del usu-
ario. Consulte el apartado Opciones de verifi-
cacion de dispensacion, pantalla n.° 4 en la
pagina 32.

R3-Relacién A:B alta

La relacion A:B es alta, relativa a la calibracién y
a la variacién permisible en las entradas del usu-
ario. Consulte el apartado Opciones de verifi-
cacion de dispensacion, pantalla n.° 4 en la
pagina 32.

T201-D-Temp. de material baja Z1 Temperatura de material insuficiente, zona n.° 1
T202-D-Temp. de material baja Z2 Temperatura de material insuficiente, zona n.° 2
T203-D-Temp. de material baja Z3 Temperatura de material insuficiente, zona n.° 3
T204-D-Temp. de material baja Z4 Temperatura de material insuficiente, zona n.° 4
T401-A-Temp. de material alta Z1 Temperatura de material excesiva, zona n.° 1
T402-A-Temp. de material alta Z2 Temperatura de material excesiva, zona n.° 2
T403-A-Temp. de material alta Z3 Temperatura de material excesiva, zona n.° 3
T404-A-Temp. de material alta Z4 Temperatura de material excesiva, zona n.° 4
T4C1-A-Temp. exc. manta Z1 Temperatura excesiva de la manta, zona n.° 1
T4C2-A-Temp. exc. manta Z2 Temperatura excesiva de la manta, zona n.° 2
T4C3-A-Temp. exc. manta Z3 Temperatura excesiva de la manta, zona n.° 3
T4C4-A-Temp. exc. manta Z4 Temperatura excesiva de la manta, zona n.° 4

T601-A-Fallo RTD mat. Z1

Fallo de RTD del material, zona n.° 1

T602-A-Fallo RTD mat. Z2

Fallo de RTD del material, zona n.° 2

T603-A-Fallo RTD mat. Z3

Fallo de RTD del material, zona n.° 3

T604-A-Fallo RTD mat. Z4

Fallo de RTD del material, zona n.° 4

T6C1-A-Fallo

RTD manta Z1

Fallo de RTD de la manta, zona n.° 1

T6C2-A-Fallo

RTD manta Z2

Fallo de RTD de la manta, zona n.° 2

T6C3-A-Fallo

RTD manta Z3

Fallo de RTD de la manta, zona n.° 3

T6C4-A-Fallo

RTD manta Z4

Fallo de RTD de la manta, zona n.° 4

T801-D-Sin calentamiento Z1

No se produce aumento de temperatura, zona n.° 1

T802-D-Sin calentamiento Z2

No se produce aumento de temperatura, zona n.° 2

T803-D-Sin calentamiento Z3

No se produce aumento de temperatura, zona n.° 3

||| N| NN NN N NN NN NN NN N[ N|o| o o] e
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Caddigo-Clase-Evento

Mostrados en la pantalla de errores

Descripcion

Ref. comporta-
miento sistema

T804-D-Sin calentamiento Z4 No se produce aumento de temperatura, zona 8
n..4

T901-A-Corte int. temp. Z1 Interruptor de temperatura excesiva abierto, 7
zonan.° 1

T902-A-Corte int. temp. Z2 Interruptor de temperatura excesiva abierto, 7
zonan.° 2

T903-A-Corte int. temp. Z3 Interruptor de temperatura excesiva abierto, 7
zonan.°3

T904-A-Corte int. temp. Z4 Interruptor de temperatura excesiva abierto, 7
zonan.® 4

T9C1-A-Parada del control Z1 Temperatura excesiva de la PCB, zona n.° 1 7

T9C2-A-Parada del control Z2 Temperatura excesiva de la PCB, zona n.° 2 7

T9C3-A-Parada del control Z3 Temperatura excesiva de la PCB, zona n.° 3 7

T9C4-A-Parada del control Z4 Temperatura excesiva de la PCB, zona n.° 4 7

WMO01-A-Fallo de corriente Z1 Corriente alta en el relé 1, zona n.° 1 7

WMO02-A-Fallo de corriente Z2 Corriente alta en el relé 1, zona n.° 2 7

WMO03-A-Fallo de corriente Z3 Corriente alta en el relé 1, zona n.° 3 7

WMO04-A-Fallo de corriente Z4 Corriente alta en el relé 1, zona n.° 4 7

WMC1-A-Fallo del control Z1 Corriente inesperada en el relé 1, zona n.° 1 7

WMC2-A-Fallo del control Z2 Corriente inesperada en el relé 1, zona n.° 2 7

WMCS3-A-Fallo del control Z3 Corriente inesperada en el relé 1, zona n.° 3 7

WMC4-A-Fallo del control Z4 Corriente inesperada en el relé 1, zona n.° 4 7

Descripciones de comportamiento del sistema

Referencia de
comportamiento

del sistema

Descripcion de comportamiento del sistema

Cuando se genera este error, se mostrara una ventana emergente con el cédigo de error

hasta que el cédigo de error sea reconocido pulsando el botén Intro (). El control
térmico sera puesto en OFF, toda secuencia automatica en curso se detendra y el pedal
interruptor estara desactivado hasta que el cédigo de error sea reconocido. Cuando se
borra la condicién de error, el control térmico se puede volver a colocar en ON desde la
pantalla de inicio. Este error no desactivara las tareas de purga o recirculacion.

Cuando se genera este error, se mostrard una ventana emergente con el cédigo de error

hasta que el cédigo de error sea reconocido pulsando el botén Intro (). Todo el fun-
cionamiento fisico de la maquina se desactivara hasta que se corrija la condicién de
error. El médulo de pantalla aun se puede utilizar, pero todos los comandos de la
maquina enviados seran ignorados.
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Referencia de

comportamiento

del sistema

Descripcion de comportamiento del sistema

Cuando se genera este error, se mostrara una ventana emergente con el cédigo de error

hasta que el cédigo de error sea reconocido pulsando el botén Intro (). Toda
secuencia automatica en curso se detendra y el pedal interruptor estara desactivado
hasta que se confirme el cédigo de error. Este error no desactivara las tareas de purga o
recirculacién. Todas las funciones que dependen del Médulo de control de fluido n.° 2 se
desactivaran hasta que se corrija la condicién de error.

Cuando se genera este error, se mostrara continuamente una ventana emergente con el
codigo de error hasta que el error sea corregido. La maquina y el médulo de pantalla se
desactivan completamente hasta que se corrija la condicién de error.

Cuando se genera este error, se mostrara una ventana emergente con el cédigo de error.
Toda secuencia automatica, tarea del temporizador de purga o del temporizador de recir-
culacion en curso se detendra y el pedal interruptor estara desactivado hasta que se
borre la condicion de error. La ventana emergente con el codigo de error se mostrara
hasta que se borre la condicién de error. Cuando se borra la condicién de error, todas las
opciones se pueden volver a colocar en ON.

Cuando se genera este error, se mostrara una ventana emergente con el cédigo de error

hasta que se confirme el cédigo de error pulsando el botdn Intro (). Toda secuencia
automatica en curso se detendra y el pedal interruptor estara desactivado hasta que se
confirme el cédigo de error. Una vez que el cédigo de error emergente sea reconocido, la
maquina retornara a funcionamiento normal. El error se mostrara en todas las pantallas
de error hasta que se borre la condicién. La ventana emergente con el codigo de error no
volvera a aparecer, salvo que se borre la condicién de error y luego vuelva a aparecer.
Este error no desactivara las tareas de purga o recirculacion.

Cuando se genera este error, se mostrara una ventana emergente con el cédigo de error

hasta que se confirme el cédigo de error pulsando el botén Intro (). Todas las
opciones de control térmico seran puestas en OFF, toda secuencia automatica en curso
se detendra y el pedal interruptor estara desactivado hasta que se confirme el cédigo de
error. Cuando se borra la condicion de error, el control térmico se puede volver a colocar
en ON desde la pantalla de inicio. Este error no desactivara las tareas de purga o recircu-
lacion.

Cuando se genera este error, se mostrara una ventana emergente con el cédigo de error

hasta que e confirme el cédigo de error pulsando el botdn Intro (). Todas las
opciones de control térmico permaneceran en ON, toda secuencia automatica en curso
se detendra y el pedal interruptor estara desactivado hasta que se confirme el cédigo de
error. Este error no desactivara las tareas de purga o recirculacion.
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Kits

Opciones de mezclador y cubierta

Pieza Descripcion
LC0063 Mezclador, 4,8 mm (3/16 pulg.) x 32,
10 mezcladores con cubierta
LC0057 Mezclador, 6,5 mm (1/4 pulg.) x 24,
10 mezcladores con cubierta
LC0058 Mezclador, 9,8 mm (3/8 pulg.) x 24,
10 mezcladores con cubierta
LC0059 Mezclador, 9,8 mm (3/8 pulg.) x 36,
10 mezcladores con cubierta
LC0060 Mezclador, 9,8 mm (3/8 pulg.) combi-
nado, 10 mezcladores con cubierta
LCO0061 Mezclador, 4,8 mm (3/16 pulg.) x 32
conexion Luer-Lock, 10 mezcladores
con cubierta
LC0062 Mezclador, 6,5 mm (1/4 pulg.) x 24 con-
exion Luer-Lock, 10 mezcladores con
cubierta
LCo077 Mezclador, 4,8 mm (3/16 pulg.) x 32,
50 mezcladores
LC0078 Mezclador, 6,5 mm (1/4 pulg.) x 24,
50 mezcladores
LC0079 Mezclador, 9,8 mm (3/8 pulg.) x 24,
50 mezcladores
LC0080 Mezclador, 9,8 mm (3/8 pulg.) x 36,
50 mezcladores
LCO0081 Mezclador, 9,8 mm (3/8 pulg.) combi-
nado, 50 mezcladores
LC0083 Mezclador, 6,5 mm (1/4 pulg.) x 24,
conexion Luer-Lock, 50 mezcladores
LC0082 Mezclador, 4,8 mm (3/16 pulg.) x 32,
conexion Luer-Lock, 50 mezcladores
LC0084 Mezclador, 4,8 mm (3/16 pulg.) x 32,
250 mezcladores
LC0085 Mezclador, 6,5 mm (1/4 pulg.) x 24,
250 mezcladores
LC0086 Mezclador, 9,8 mm (3/8 pulg.) x 24,
250 mezcladores
LC0087 Mezclador, 9,8 mm (3/8 pulg.) x 36,
250 mezcladores
LCO0088 Mezclador, 9,8 mm (3/8 pulg.) combi-
nado, 250 mezcladores
LC0089 Mezclador, 4,8 mm (3/16 pulg.) x 32,
conexion Luer-Lock, 250 mezcladores
LC0090 Mezclador, 6,5 mm (1/4 pulg.) x 24,
conexion Luer-Lock, 250 mezcladores
3A1589ZAC

Kits

Kits de valvula MD2

Consulte el manual de instrucciones de la valvula
dispensadora MD2 al que se hace referencia al
comienzo de este manual para las instrucciones
de instalacién o para mas informacion.

Pieza Descripcion

255217 MD2, kit de reparacién, cilindro de aire

255218 MD2, kit de reparacién, extremo trasero de
la seccion humeda (sin aguja ni asiento)

255219 MD2, reparacion del asiento blando, aguja
y extremo del tubo de salida

255220 MD2, conversion del asiento blando del

extremo de tubo de salida a asiento duro
(reparacion de asiento duro), aguja y
extremo de tubo de salida

Kits de reparacion de la maquina

Consulte el manual de reparacién y piezas de

PR70™y PR70v™ al que se hace referencia al
comienzo de este manual para saber qué piezas
incluye cada kit.

Pieza
LC0091

Descripcion

Kit de reparacion del cilindro de aire de

76,2 mm (3,0 pulg.)

LC0092 Kit de reparacion del cilindro de aire de
114,3 mm (4,5 pulg.)

LCO0093 Kit de reparacion de valvula de retencion,
bola de acero inoxidable

LC0318 Kit de reparacion de valvula de retencion,
bola de carburo

LC0094 Kit de reparacion de la junta de bomba trasera

Accesorios del tanque

Consulte el manual de instrucciones y piezas de los

sistemas de alimentacion de PR70™ y PR70v™ para
conocer los accesorios del tanque. Consulte los
numeros de los manuales en el apartado Manuales
relacionados, pagina 3.
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Kits

Accesorio de la torre de luces

Pieza Descripcion
255468 *  Kit de torre de luces

* Solo disponible con los modelos ADM.

Kit de conexion de la interfaz de control
externa

Pieza Descripcion

LC0008 Cable, interfaz de E/S y divisor
(Conector n.° 1)

120997 Cable, SEL. disparo (Conector n.° 2)

Kit de recirculacion del lubricante ISO
para PR70" y PR70v"™"

Pieza Descripcion

25U135 Kit de recirculacion del lubricante ISO
para PR70, con bomba de 230 V CA

25U137 Kit de recirculacion del lubricante ISO
para PR70, sin bomba

25U199 Kit de recirculacién del lubricante ISO
para PR70, con bomba de 120 V CA
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Dimensiones

Dimensiones

Maquina con tanques integrados

ti12622b |

PR70
1 Dimensiones del conjunto, pulg. (mm)
Tanques de polietileno & Tanques de acero inoxidable
Ref. Sin agitadores | Con agitadores 31 a;;tSaI:i::‘:s a-gistal’dz::s
A 26,4 (670) 38,6 (980) 28,2 (716) 38,2 (970) | 39,9 (1013)
B 18,5 (470) 18,5 (470) 15,5 (394) 15,5 (394) 15,5 (394)
C 30,6 (778) 30,6 (778) 30,6 (778) 30,6 (778) 30,6 (778)
D 13,4 (340) 13,4 (340) 13,4 (340) 13,4 (340) 13,4 (340)
PR70v
1 Dimensiones del conjunto, pulg. (mm)
Tanques de polietileno € Tanques de acero inoxidable
. . . 31, sin 7,51, sin 7,51, con
. Sin agitadores | Con agitadores agitadores agitadores agitadores

30,0 (762) | 39,4 (1001) | 29,0 (737) | 39,0 (991) | 40,6 (1031)
20,9 (531) | 20,0 (531) | 20,0 (531) | 20,9 (531) | 20,0 (531)
38,6 (980) | 38,6(980) | 38,6 (980) | 38,6 (980) | 38,6 (980)
14,3 (363) | 14,3 (363) | 14,3 (363) | 14,3 (363) | 14,3 (363)

Uow:b?g
—ry

T Las dimensiones de conjunto indicadas son maximas para todos los conjuntos bajo el titulo dado.
¢ Las dimensiones del tanque de acero inoxidable incluyen las véalvulas de bola y el desgasificador con gas en el célculo
de la altura méaxima.
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Dimensiones

Maquina con tanques externos

1i12623c

ti12624c

PR70
1 Dimensiones del conjunto, pulg. (mm)
Tanque de 30 | Tanque de 60 |
Ref. Sin agitadores Con agitadores Sin agitadores Con agitadores
A 59,8 (1519) 87,0 (2210) 67,5 (1714) 94,7 (2405)
B 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815)
C 29,3 (744) 29,3 (744) 29,3 (744) 29,3 (744)
D 16,0 (406) 16,0 (406) 16,0 (406) 16,0 (406)
PR70v
1 Dimensiones del conjunto, pulg. (mm)
Tanque de 30 | Tanque de 60 |
Ref. Sin agitadores Con agitadores Sin agitadores Con agitadores
A 59,8 (1519) 87,0 (2210) 67,5 (1714) 94,7 (2405)
B 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815)
C 40,1 (1019) 40,1 (1019) 40,1 (1019) 40,1 (1019)
D 17,0 (432) 17,0 (432) 17,0 (432) 17,0 (432)
1.

80

Las dimensiones de conjunto indicadas son maximas para todos los conjuntos bajo el titulo dado.
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Datos técnicos

Datos técnicos

Area efectiva de la bomba dosificadora ............. 80 a 960 mm? (0,124-1,49 pulg.?) por lado

Area efectiva del cilindro de aire pequefio ........... 4560 mm? (7,07 pulg.?)

Area efectiva del cilindro de aire grande ............. 10 260 mm?2 (15,9 pulg.2)

Longitud de carreramaxima ...................... 38,1 mm (1,50 pulg.)

Longitudde carreraminima . .. .......... ... .. ..., 5,8 mm (0,23 pulg.)

Volumenporciclo ............. ... oo 2a 70 cc (0,12 a 4,3 pulg.®)

Ciclos de bombeopor11(0,26gal.) ................ De 14,3 a 500 ciclos (varia segun tamafo de pistén)

Relaciones (fijas) ........... .. 1:1 a 12:1 (segun los cilindros seleccionados)

Presion maxima de trabajo del fluido ............... 20,7 MPa (207 bar, 3000 psi)

Presién maxima de entradadeaire ................. 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

Velocidad maximadeciclo ....................... 30 cpm

Temperatura maxima de funcionamiento ............ 70 °C (160 °F), pistones de nailon, 50 °C (120 °F)
pistones de UHMWPE o tanques de polietileno

Tamafo de entradadeaire ....................... 1/4 npt hembra

Tamario de la salida de fluidodelabomba ........... Accesorios de conexion JIC -03, -04, -06, -08 o

-12 para mangueras de 4,8 mm (3/16 pulg.), 6,4 mm
(1/4 pulg.), 9,5 mm (3/8 pulg.), 12,7 mm (1/2 pulg.),
19,1 mm (3/4 pulg.)

Piezas en contactoconelfluido ................... Acero inoxidable 303/304, acero inoxidable 17-4 PH,
cromo endurecido, Chromex ', carburo, juntas toricas
resistentes a las sustancias quimicas, PTFE, nailon,
UHMWPE

PEeSO . .o e 55 kg (120 Ib) tipico con dos tanques de 7,5 |
150 kg (330 Ib) tipico con dos tanques de 60 |

Nivel de presion de sonido (en una estacién de operador

para valvula dispensadora montada en la maquina) . ... 82 dBA
Aire comprimido ........... ... ... . Menos de 0,28 m3/min (10 scfm) tipico, (varia con los
tiempos de ciclo)
Alimentacion eléctrica .. .......... ... .. ... . ..., e 100-240V 50/60 Hz, monofasica para la maquina —
80w

e 208-240V 50/60 Hz, monofasica para calenta-
miento — max. 11 kW

e 120 0240V CA 50/60 Hz, monofasica para los
agitadores integrados, 80 W

e 240V CA 50/60 Hz, monofésica para agitadores
externos, 600 W

Gast® es una marca registrada de Gast Manufacturing.
Inhibisol® es una marca registrada de Penetone Corp.

Propuesta de California 65

RESIDENTES DE CALIFORNIA
/N\ ADVERTENCIA: Cancer y dafio reproductivo - www.P65Warnings.ca.gov.
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Garantia estandar de Graco

Graco garantiza que todo equipo mencionado en este documento fabricado por Graco y que lleve su nombre esta exento de defectos de
material y de mano de obra en la fecha de venta por parte de un distribuidor autorizado de Graco al cliente original. Con la excepcién de
cualquier garantia especial, extendida o limitada publicada por Graco, y durante un periodo de doce meses desde la fecha de venta, Graco
reparara o reemplazara cualquier pieza del equipo que Graco determine que es defectuosa. Esta garantia es vélida solamente si el equipo se
instala, se utiliza y se mantiene de acuerdo con las recomendaciones escritas de Graco.

Esta garantia no cubre un desgaste o una rotura generales, o cualquier fallo de funcionamiento, dafio o desgaste causado por una instalacion
defectuosa, una aplicacién incorrecta, abrasién, corrosién, mantenimiento incorrecto o inadecuado, negligencia, accidente, manipulacién o
sustitucién con piezas que no sean de Graco, y Graco no se hara responsable de estos. Graco tampoco asumira ninguna responsabilidad por
mal funcionamiento, dafios o desgaste causados por la incompatibilidad del equipo Graco con estructuras, accesorios, equipos o materiales
que no hayan sido suministrados por Graco, o por el disefio, la fabricacién, la instalacion, el funcionamiento o el mantenimiento incorrecto de
estructuras, accesorios, equipos o materiales que no hayan sido suministrados por Graco.

Esta garantia esta supeditada a la devolucién previo pago del equipo que se considera defectuoso a un distribuidor de Graco para la verificacion
de dicho defecto. Si se verifica que existe el defecto por el que se reclama, Graco reparara o reemplazara de forma gratuita todas las piezas
defectuosas. El equipo se devolvera al comprador original previo pago del transporte. Si la inspeccién del equipo no revela ningun defecto de
material o de mano de obra, se realizaran las reparaciones a un precio razonable; dichos cargos pueden incluir el coste de piezas, de mano de
obra y de transporte.

ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVA, Y SUSTITUYE CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA INCLUYENDO, A TiTULO
ENUNCIATIVO, PERO NO LIMITATIVO, LA GARANTIA DE COMERCIALIZACION O LA GARANTIA DE APTITUD PARA UN PROPOSITO
PARTICULAR.

La unica obligacién de Graco y el Unico recurso del comprador en relacién con el incumplimiento de la garantia seran los estipulados en las
condiciones anteriores. El comprador acepta que no habra ningtin otro recurso disponible (incluidos, entre otros, dafios imprevistos o
emergentes por pérdida de beneficios, pérdida de ventas, lesiones a las personas o dafos a bienes, o cualquier otra pérdida imprevista o
emergente). Cualquier reclamacién por incumplimiento de la garantia debe presentarse en los dos (2) afios posteriores a la fecha de compra.

GRACO NO GARANTIZA Y RECHAZA TODA SUPUESTA GARANTIA DE COMERCIALIZACION Y APTITUD PARA UN PROPOSITO EN
PARTICULAR, EN LO QUE SE REFIERE A ACCESORIOS, EQUIPOS, MATERIALES O COMPONENTES VENDIDOS PERO NO
FABRICADOS POR GRACO. Estos elementos vendidos pero no fabricados por Graco (como motores eléctricos, interruptores, mangueras,
etc.) estan sujetos a la garantia, si la hubiera, de su fabricante. Graco ofrecera al cliente asistencia razonable para realizar reclamaciones
derivadas del incumplimiento de dichas garantias.

Graco no sera responsable, bajo ninguna circunstancia, por los dafios indirectos, imprevistos, especiales o emergentes resultantes del
suministro por parte de Graco del equipo mencionado mas adelante, o del equipamiento, rendimiento o uso de ningun producto u otros bienes
vendidos, ya sea por incumplimiento del contrato o por incumplimiento de la garantia, negligencia de Graco o cualquier otro motivo.

Informacion sobre Graco
Sistemas de dispensacion de adhesivo y sellante

Para consultar la informaciéon mas reciente sobre los productos Graco, visite
www.graco.com.
Para obtener informacion sobre patentes, consulte www.graco.com/patents.

PARA HACER UN PEDIDO, pongase en contacto con el distribuidor de Graco, vaya a www.graco.com o llame y le
indicaremos ddnde esta su distribuidor mas cercano.

Si llama desde los EE. UU.: 1-800-746-1334
Si llama desde fuera de los EE. UU.: 0-1-330-966-3000

Todos los datos presentados por escrito y visualmente contenidos en este documento reflejan la informacion mas
reciente sobre el producto, disponible en el momento de la publicacion.
Graco se reserva el derecho a realizar cambios en cualquier momento sin previo aviso.
Traduccion de las instrucciones originales. This manual contains Spanish. MM312759
Oficinas centrales de Graco: Minneapolis
Oficinas internacionales: Bélgica, China, Japon, Corea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2008, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.
WWWw.graco.com
Revisiéon ZAC, febrero de 2023
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